KOSZULA M ESKA KHAKI
DO MUNDURU CODZIENNEGO
Z DLUGIM REKAWEM

1. OPIS OGOLNY

Koszula meska z przodu zapinana na guziki. Kotnierz na odcinanej stojce. Tyt
z faldami po bokach z doszywanym karczkiem. Przéd lewy - imitacja plisy
szerokosci 3 cm na aparat. Przod prawy - podwiniety 3 cm do spodu. Krawedz
przodu overlockowana.

Na lewym i prawym przodzie naszyte kieszenie i patki zapinane na guziki.
Rekawy diugie wszyte w mankiety o rogach okragtych zapinane na 2 guziki.
Rozporek wykonczony domkiem klasycznym.

D6t koszuli podwiniety do spodu na aparacie 0,7 cm.

1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-P-84518:1996 Wyroby odziezowe. Terminologia.

PN-91/P-01831 Elementy wyrobéw odziezowych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-91/P-84504 Wyroby konfekcyjne. Wielkosci.

lub

PN-EN 13402:2005 Wyroby odziezowe. Wielkosci.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-80/P-81101 Nici odziezowe. Postanowienia ogolne.



3. RUSUNEK MODELOWY. <

4. WYMAGANIA TECHNICZNE
4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu Symbol Producent

1. Tkanina zasadnicza — Hetman
khaki 52% bawelna, 48% elana

2. Wkiadka z naniesieniem:
Kotnierz (2 warstwy + rogi)
Stojka (1 warstwa)
Mankiet (1 warstwa)
Patka (1 warstwa)

Plisa (1 warstwa)

Nici - dobrane do koloru tkaniny

4. Guziki w kolorze tkaniny
zasadniczej — dwudziurkowe
Wzrost 170 — 14 szt.

Wzrost 175-195 — 15 szt.

4.2 DANE DOTYCZACE TKANINY
Hetman — kolor oliwka

Skala Pantona: 16-1110 TC

Masa powierzchniowa: g/m? 120
Masa liniowa: o/w tex 8 x 2

Sktad surowca: 48% elana, 52% bawetna

4.3 SCIEGI MASZYNOWE

Szwy wg PN-83/P-84501

Sciegi wg PN-83/P-84502

- Szwy taczace wykonane na maszynach ,overlock” i stebnéwka winny wynosié
0,7 cm.

- llos¢ $ciegdw maszynowych winna wynosi¢ od 4-5 na 1 cm

- Przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm




5 OPIS OBROBKI

51 Tyt

W tyle utozone fatdki wg znakow.

Karczki ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do $rodka.

Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli i przeszy¢ szwem 0,7 cm od
krawedzi.

Karczki przewing¢ do gory.

5.2 Przody

Przod prawy podwiniety wg znakdéw do spodu.

Krawedz przodu prawego wykonczona overlockiem.

W lewym przodzie wykona¢ imitacje plisy szer. 3 cm na aparat 1,6 cm.

Na obu przodach naszyte kieszenie. Nad kieszeniami patki zapinane na guziki.

5.3 Kieszenie i patki

W kieszeni posrodku zaszy¢ kontrafatde, wg znakéw rozprasowac.

Goérng krawedz kieszeni podwing¢ wg znakéw 1 cm + 2,5 cm i przestebnowaé

dolnag krawedz podwiniecia.

Kieszenie zaprasowa¢ wg szablonu. Natozy¢ na przody wg znakoéw i nastebnowac

0,1 cm od krawedzi. U goéry kieszenie zamocowaé w trojkat w celu zabezpieczenia

przed pruciem.

Patki — na spodnie strony patek wierzchnich natozyé wktad powlekany i zgrzac.

Wierzchy patek z wkiadami natozy¢ na spody prawymi stronami do wewnatrz i

odszy¢ 0,7 cm od krawedzi.

Patke natozy¢ na przéd prawy i lewy 1,5 m od gornej krawedzi kieszeni i

przestebnowaé¢ 0,3 cm od krawedzi.

W patkach po$rodku wykonana dziurka pionowa.

5.4. Ramiona

Ramiona przodéw potgczyé¢ z ramionami karczkOw na maszynie overlock.

5.5 Kohierz

Na spodnig strone gtowki kotnierza wierzchniego natozy¢é spunktowany

dwuwarstwowy wktad z tkaniny powlekanej i zgrzac.



Na rogi kotnierza natozy¢ rozki i zgrza¢. Wierzch kotnierza z wktadem natozy¢ na
spod kotnierza prawymi stronami do wewnatrz i odszy¢. Kotnierz wywrdécié, rogi
wykonac¢ tak, aby byly jednakowe, obciggnaé do spodu. Kotnierz przestebnowac
0,3 cm od krawedzi.

Na spodnig strone stojki wierzchniej natozy¢ wklad z tkaniny powlekanej w

odlegtosci 1,1 cm od dolnej krawedzi tkaniny i zgrzac.

5.6. Regkawy mankiety

Rozciecie u dotu rekawa wykonczone domkiem klasycznym.

Rekawy wszy¢ do wykroju pachy na maszynie overlock 5-nitkowym. Boki koszuli i
rekawow potaczy¢é maszyng overlock 5-nitkowym, wszywajac jednoczesnie w
prawy bok znaki ostrzegawcze ze sktadami surowcowymi w odlegtosci 6,5 cm od
pachy, a w odlegto$ci 12 cm od podwinietego dotu tatke brakarska.

Na mankiecie natozy¢ wkiad z tkaniny powlekanej i zgrzaé.

Wystajgca czes¢ mankietu owingé dolng krawedz wkiadu i przestebnowaé¢ 0,5 cm
od brzegu. Mankiety ztozy¢ prawymi stronami tkaniny do $rodka. Odszy¢ mankiety,
przewingé do wierzchu i przestebnowac przy krawedzi 0,3 cm. W dole rekawa
utozy¢é faldki wg znakoéw, doszy¢ do rekawa mankiet. Krawedzie mankietu

wierzchniego nakryé stebnowkg wszycia i przestebnowac brzegiem.

5.7. Dziurki
Dziurki w lewym przodzie i patkach wykonaé wg tabeli wymiarow statych.

5.8. Guziki
Guziki w prawym przodzie przyszy¢ wg dziurek wykonanych w lewym przodzie.

Zapasowy guzik doszy¢ od spodu w dole przodu prawego.

5.9. D6t koszuli.
Dot koszuli podwing¢ od spodu na aparacie 0,7 cm i przestebnowad.

5.10 Wyko nczenie
Etykiete zaktadowg przyszy¢ pod guzik (widoczny w tyle koszuli na wkiadzie).

Koszule oczysci¢ z koncow nici, uprasowac i ztozyc.



5.11 Skfadanie i prasowanie

Koszule ztozong na wkladzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej a nastepnie

pakowaé po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Karton sklei¢ tasma, na krotszym

boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorcza.

6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Rodzaj tkaniny
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7.RYSUNKI TECHNICZNE




8. KARTA TECHNICZNA WYROBU

KOLNIERZ: 6491

KOLNIERZ: 3 mm

STOJKA: 6491

MANKIETY: 3 mm

FISZBINY: X

PLISA: 5 mm

PRZOD L: 2135 imitacja na 3,0 cm

RAMIONA: x

PRZOD P: 2135 podwini ety 3,0 cm
overlock

KIESZEN: 1 mm

TYL: 2135 z faldami po bokach KARCZEK: x
KARCZEK: 6491 PACHY: x
REKAW: 6491 diugi PATKI: x
MANKIET: 6491 ,a” okr agty PATKI: 3 mm

WYKONCZENIE ROZCIECIAW
REKAWIE:
dom ek klasyczny

STEBNOWKI

KIESZEN: 2135 x 2/patka 2135 x 4

WYKONCZENIE DOLU KOSZULI: 0,7

cm

DLUGOSC KOSZULI: x

PACHY: overlock

BOKI: overloc k

MONTAZ

RAMIONA: overlock

PRZOD: 7/8

ZAPASOWY: 1

MANKIETY: 2 guziki /1 dziurka

KIESZEN: 1

GUZIKI

KOLNIERZ: X

INNE: x

Odlegtos¢ miedzy guzikami: I-5,5 nastep. 9,0 cm

Skladanie:

Rozmiar/wzrost:




9.0ZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowacé sie na wierzchu wyrobu i zawieraé:
- adres firmy

- znak firmowy

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielko$é

- jakos¢

- numer zlecenia

- sklad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji.

Przyktad:

Kurtka Gabardynowa Damska
wz. 110

Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkanina wierzchnia: Elana 56%, Wetna 46%
Podszewka attasowa: Wiskoza 100%

KAKE QM

Sposob konserwacii:
wg PN-EN ISO 3758:2006 Tekstylia. Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych





