CZAPKA ZIMOWA DO MUNDURU CODZIENNEGO

1.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Czapka wykonana z tkaniny Bretex -

i pozwalajgcej na swobodne oddychanie skory, w kolorze khaki (kwatery, spo6d
nausznikow i czesci czotowej). Zewnetrzne czesci nausznikdw wykonczone sg
tkaning Polar — majacg zdolnos¢ zatrzymywania ciepta.

W koncu jednego z nausznikdw wszyty jest pasek tkaniny zasadniczej z rzepem,
druga czes$¢ rzepa naszyta jest na drugi nausznik.

Nad daszkiem naszyty jest pasek o szerokosci 2 cm. Krawedzie nausznikéw
czapki zimowej z tkaniny Bretex wykonczone sg laméwka z tkaniny zasadniczej.

Czapka wewnatrz wykonczona jest pikowang podszewka.

1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

BIWG — Branzowy Indeks Wyrobéw Gotowych

PN-90/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie

PN-88/P-84669 Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-87/P-06751 Stopnie jakosci

PN-90/P-8101/02 Nici odziezowe. Nici bawetniane i bawetnianopodobne
PN-83/P-84501 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

PN-83/P-84502 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia

2. RYSUNEK
MODELOWY




3. WYMAGANIA TECHNICZNE

3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu

1 Tkanina zasadnicza - Bretex
2 Tkanina - Polar

3 Podszewka

4 Pianka odziezowa

5 Sztywnik

6 Watolina

Dodatki

7. Nici bawetnianopodobne
8. Whkiad usztywniajgcy daszek
9. Wszywka firmowa

3.2. SCIEGI MASZYNOWE

Sciegi wg PN-83/P-84502

Szwy wg PN-83/P-84501

- maszyna stebnowka — 35-45 Sciegdéw na 1 dcm,

- maszyna specjalna do stebnowania denka podszewki — 25-35 sciegow nal dcm
- maszyna specjalna do stebnowania pasa podszewki — 25-35 $ciegéw na 1 dcm

- maszyna do szycia daszkow — 30 sciegébw na 1 dcm



4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

Lp. Rodzaj materiatu Nt . Wyszczegolnienie ”Oé,é_ Razem
czesci czesci
1. Tkanina
zasadnicza 1 Kwatera 2
2 Denko 1
3 Nauszniki 2
4 Daszek 2
5 Pasek na przod czapki 1
6 Pasek do przyszycia 1
rzepu 9
2. Dzianina polar Nauszniki 2
8 Lamowka 1
3
3. Podszewka 9 Denko 1
10 Pas boczny 1
2
4. Pianka odziezowa 11 Denko 2
12 Pas boczny 2
4
5. Sztywnik 13 Usztywnienie otoku 1 1
6. Inne 14 Daszek usztywniany 2
15 Rzep 1 3
Razem 22




5. OPIS WYKONANIA
Wykonanie gtowki czapki

Kwatere tkaniny zasadniczej potaczyé z denkiem szwem o szerokosci 0,7 cm od
brzegu.
Szew przewing¢ w strone kwatery i przestebnowac na szerokos¢ 0,2 cm.

Pasek ze sztywnika wymierzy¢ wedtug obwodu czapki i zeszy¢ szwem naktadanym.

Wykonanie nausznikow

Dwa wykroje nausznika z tkaniny zasadniczej zeszy¢ szwem o szerokosci 0,7cm
od brzegu. Szew rozstebnowaé¢ na 0,2 cm.
Dwa wykroje nausznika z tkaniny Polar zeszy¢ szwem 0,7 cm od brzegu.

Na nausznik natozy¢ nausznik z tkaniny Polar prawg strong do prawej i odszyé¢ po
zewnetrznej krawedzi szwem 0,7 cm od brzegu.
Do gornej zaokraglonej czesci nausznika przyszy¢ pasek z Bretexu z naszytym
rzepem. Nausznik wywroci¢ na prawg strone, doktadnie w\ rowna¢ dotem i zeszyé
razem maszyna stebnéwka w odlegtosci 0,5 cm od dotu.
Przy szyciu czapki z tkaniny Bretex krawedzie nausznikbw nalezy oblamowac

tkaning zasadnicza. Szeroko$¢ lamowki na gotowo winna wynosi¢ 0.7 cm.

Wykonanie daszka

Daszek wierzchni i spodni zeszyé na maszynie stebnéwce. wywrocic¢, wypetnic¢
wkladem usztywniajgcym, a nastepnie wyrownac¢ dotem i przeszy¢ na maszynie

stebnowce

Wykonanie podszewki

Na dwa wykroje denka z pianki odziezowej natozy¢ podszewke. Przepikowac
warstwy po podszewce na maszynie automat wedtug rysunku technicznego.
Na dwa wykroje pasa z pianki odziezowej natozy¢ podszewke i przepikowaé na

maszynie automat w odstepach [,8cm wedtug rysunku technicznego.



Pas podszewki odmierzy¢ na rozmiar czapki plus 6 cm i zeszy¢ szwem 1 cm od
brzegu. Wykonczony pas doszy¢ do denka szwem 1 cm od brzegu. W odlegtosci
5 cm od srodka tytu po lewej stronie wszy¢ wszywke firmowag ,MODUS". Szew

przetozy¢ w strone pasa i przestebnowac na szerokos$é 0,2 cm.

Monta z czapki

Zaznaczy¢ srodek przodu czapki u dotu. Nad daszkiem z przodu naszyty jest
pasek z tkaniny zasadniczej o szerokosci 2cm. Stebnéwki na pasku wykonaé na
0,2cm od krawedzi. Pasek jest diuzszy od daszka po obydwu stronach okoto 2 cm.
Daszek przyszy¢ daszek szwem o szerokosci 0,7 cm.

Nauszniki doszy¢ do gtowki czapki z tkaniny zasadniczej szwem o0 szerokosci
0,7 cm od brzegu. Szew przewingé w strone kwatery i przestebnowac
w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi szwu. Do dolnej krawedzi pasa podszewki
doszy¢ szwem o szerokosci 0,7 cm od brzegu laméwke skrojong po skosie.
Szew przewing¢ w strone laméwki i przestebnowac na 0,2 cm od krawedzi szwu.
Gléwke z podszewki wtozyé do czapki, podwing¢ lamowke tak, aby na gotowo
miata ona szeroko$¢ 0,7 cm i przestebnowa¢ na szerokos¢ 0,2 cm od brzegu.
Nad daszkiem stebnéwka powinna przebiegaé w krawedzi, natomiast w dalsze]
czesci kwatery - po stebnéwce szwu taczacego kwatere z nausznikami. Nad
daszek naszy¢ pasek tkaniny zasadniczej, ktérego szeroko$¢ na gotowo winna

wynosié¢ 2 cm.

Wyko hczenie czapki

Czapke oczysci¢ z nici. Wiozy¢ na drewniang forme wedlug rozmiaru

i uprasowaé gtéwke. Nauszniki wywrdci¢ do gory i potgczyé rzepem



6. RYSUNKI TECHNICZNE




8. NORMY ZUZYCIA MATERIALOW

Lp. Nazwa Zuzycie
1. Tkanina zasadnicza Bretex szer. 142 cm 0,21 mb
1.2. Tkanaina Bretex szer. 1,42 m
Rimoldi szer. Pasa 0,03 m di. 90 m
2. Podszewka szer. 1,40 m 0,12 mb
3. Dzianina polar szer. 1,42 (nauszniki) 0,09 mb
4. Pianka odziezowa szer. 1,60 m 0,15 mb
5. Sztywnik, szer. 90 cm 0,015 mb
6. Daszek usztywniajgcy 1 szt.
7. Rzep 0,06 m
Nici — norma ogolna 127 m
120 dtex x 3 34 m
8. 240 dtex x 2 70m
Rasant 120 dtex x 2 20m
Na Rimoldi 3m
9. Wszywka 1 szt
10. Etykieta samoprzylepna na karton 0,05 szt..
11. Papier pakowy 0,09 kg
12. Tasma do oklejania kartonu 0,125 m
13. Tasma transferowa Czarna szer. 0,10 m (do 0,03 m
drukarki)
14. Karton 0,05 szt.






