1. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
Przedmiotem dokumentacji sg rekawiczki do munduru wyj$ciowego i rekawiczki

do munduru terenowego.

1.1. OPIS OGOLNY

Rekawiczki zimowe sa to rekawiczki 5-palcowe ze skor bydlecych
rekawiczniczych , szyte maszynowo . Sposob szycia — na wywrotke. Na
wierzchu rekawiczek jest haft ozdobny, 3-netki dwurzedowe szyte na
maszynach hafciarkach. W przegubie wszyta jest gumka

jako $ciggacz . LamoOwka jest zawijana, a nastepnie maszynowo przeszyta.
Wkiad ocieplany wykonany jest z anilany. Calo$¢ szyta jest ni¢mi

poliestrowymi — synton 60 , Sciegiem ptaskim stebnowym.

1.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-92/P-84672 Ochrony rak. Kryteria oceny wykonania.

PN-79/P-84622 Wkifady dzianinowe pieciopalcowe do rekawic.

PN-83/P- 84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci

PN-EN 511:2006 Rekawice chronigce przed zimnem.

PN-EN12590:2002 Tekstylia. Nici szwalne w catosci lub czesci wykonane z

widkien syntetycznych.



2. RYSUNEK MODELOWY
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3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp Nazwa materiatu Artykut - okreslenie
1. | Skoéra bydleca rekawicznicza Grubos¢ 0,8-1,1 mm

2. Nici Synton 60, poliestrowe
3. | Wkiad dzianiny Anilana

4. | Gumka bielizniana Szer. 6 mm

5. Etykieta firmowa

6. Torebka foliowa

Wszywka z numerkiem
wielkosciowym i nazwa firmy

8. Pudelko tekturowe 10-parowe

3.2.8SCIEGI MASZYNOWE
Boki rekawiczek oraz palce szyte sg $ciegiem ptaskim stebnowym na wywrotke,
na maszynach laszoéwkach - gesto$¢ sciegéw wynosi 5-6 na 1 cm. Dopuszczalne

jest sztukowanie elementow rekawiczek.

4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Lp. Nazwa llos¢
L Gryf 2 szt.
N Kciuki 2 szt.
3. Strzafki 12 szt.
4 Wkiad dzianiny z anilany 1 para




OPIS WYKONANIA

Czesci sktadowe w obu potparach rekawiczek powinny mie¢ jednakowy wyglad,
wymiary i kolor (odcien).
Proces technologiczny produkcji rekawiczek sktada sie z nastepujgcych operacji:

depesowanie skory - rozcigganie wszerz i wzdtuz,

wykréj parowanie gryfow, kciukow, strzatek,

numerowanie wykroi,

sztancowanie gryféw ze znakowaniem szycia haftu

sztancowanie kciukéw,

Sztancowanie strzatek,

dobor strzatek,

zawijanie lamowki,

segregowanie wykroi,

szycie haftu - haft ozdobny maszynowy - 3 netki szyte dwurzedowo na maszynach
hafciarkach , gesto$¢ Sciegu od 4-5 na 1 cm,

wszywanie gumki (Sciagacza) - szew maszynowy, zygzak gesto$¢ Sciegu wynosi
5-6 na 1 cm, dlugos¢ szycia 9 cm (+/-) 2 mm w odlegtosci 25 mm od podstawy
szycia kciuka,

szycie calosci rekawiczek (tgczenie poszczegdllnych elementdw) na maszynach
laszéwkach, sposéb szycia na wywrotke ,( zakonczenia szwéw powinny byé
wzmocnione),

wykonanie wktadow ocieplanych na maszynie dziewiarskiej ,

wktadanie i obcinanie wktadow , (wielkos¢ podszewki ( wkladu) powinna byé
dopasowana do wielkosci rekawiczki),

przyczepianie wktadéw do rekawiczki w czubkach palcow ,

prasowanie zelazkiem modelowym,

wykonczenie mankietu (laméwki) - szew maszynowy wykonany na maszynie
ptaskiej, gestos¢ sciegu 4-5 mm na 1 cm, (w trakcie przeszycia lamowki
wszywany jest numerek wielkosciowy i tgczenie niémi w pary),

obcinanie zawinietego brzegu mankietu ( lamowki),

pluszowanie,

pakowanie.



6. RYSUNKI TECHNICZNE - WYMIARY
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Oznaczenie skrotow: a — miejsce pomiaru obwodu rekawiczki

b — miejsce pomiaru dtugosci rekawiczki



6.1. RYSUNKI ELEMENTOW REKAWICZEK




8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH |

DODATKOW
Lp Nazwa materiatu Zuzycie Uwagi
1. Skoéra bydleca o grubosci 0,8-1,1 26,20 dcm?2
2. Nici Synton 60 40 mb
3. Etykieta firmowa 1 szt.
4. Woreczek foliowy 1 szt.
5. Wszywka z numerkiem wielkosciowym 1 szt.
6. Wkiad z anilany symbol 32/2 0,33 ¢ Przedza z
anilany
7. Gumka bielizniana 12 cm






