1. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI

Przedmiotem dokumentacji jest kurtka do munduru codziennego dla pracownikéw
le$nictwa.

Struktura kurtki sktada sie z:

- kurtki wierzchniej,z tkaniny wodoodpornej

- bluzy/podpinki z polaru dwustronnego baranizowanego po prawej stronie

2.0PIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE UZYTKOWE

Kurtka jest dla pracownikow lesnictwa, “Strazy Lesnej” i wchodzi w zestaw
munduru codziennego.

Kurtka wierzchnia

Na podszewce tzw. siatce, zapinana na zamek kostkowy dwusuwakowy przykryty
plisg wierzchna. Kieszenie dolne naszywane z ozdobng fatdg przykryg patka.
Kurtka cieta w pasie z wszytym tunelem z gumka - trokiem umbwiajgca
Sciggniecie. Kurtka ze stojka, w ktorej znajduje sie zwijany kaptur. W e&ci gornej
2 kieszenie - 1 cm listewki przykryte patkami i pionowa ramka z 2 listewek z
podtozonym zamkiem. Rekawy 2 cze$ciowe, z dwoma zaktadkami na szwie
lokciowym, wykonczone mankietem czes$ciowo Sciggnietym guma. W mankiecie
wszyte ozdobne zapinki na zatrzaski umozliwiajgce regulacje. Na lewym rekawie
w czesci dolnej, naszyta ozdobna kieszonka przykryta patkg. W czesci gornej tego

samego rekawa naszyty emblemat ,Stuzba Lesna'. Szwy podklejone na



21. NORMY | DOKUMENTY

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacje i oznaczenia.

PN-83/P-84-502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacje i oznaczenia.

PN-81/P-84503 Wyroby konfekcyjne. Wielko$ci.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-84/P-06762 Odziez ochronna. Stopnie jakosci.

PN-80/P-81101 Nici odbiorcze. Postanowienia ogolne.

PN-90/P-84530 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-90/P-84531 Wyroby konfekcyjne. Oznaczenie.

N-79/8512-01 Zamki btyskawiczne.

BN-75/7577-02 Tasmy elastyczne do wciggania.

PN-88/P-84669 Odziez robocza i ochronna, przechowywanie, transport.
Wymagania ogolne.

DIN 53-857-11-79

DIN 5385912

ISO 6330-1984

AATCC-22-96 Test spray

3. RYSUNKI MODELOWE
3.1. KURTKA DO MUNDURU CODZIENNEGO




4. WYMAGANIA TECHNICZNE
4.1. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

3.2. BLUZA — PODPINKA POLAROWA

Lp Nazwa materiatu Artykut - Kolor Uwagi
okreslenie
1 Tkanina z membrang NFJ 1013 Wa wzorca 100%
" | klimatyczna BRETEX g mikropoliester
2. | Podszewka do kurtki siatkowa Wg wzorca
3. | Nici poliestrowe dtex 130*3 Wg wzorca
4. | Dzianina polar dwustronna
5. | Zatrzaski gtadkie
6. | Zamki spiralne Wg wzorca
7. | Tadma lamujaca Szer.3cm Wg wzorca
8. | Sznurek trok
9. | Stopery i kohcowki sznurka
10. | Tasma uszczelniajgca T2V51




4.2 SCIEGI MASZYNOWE

Szwy wg PN-83/P-84501

Sciegi wg PN-83/P-84502

Zalecane gestosci sciegow

- stebnowe 4-5/1cm

- dziurkarki 12-14/1 cm

- obrzucajgce/overlock 3-4/1cm

- podszywarki 2,5-3/1 cm

- szycie kieszeni (overlock) 4-5/1 cm

Kazdy szew przy rozpoczeciu i1 zakonczeniu nalezy zamocowa¢ 1 cm

zabezpieczajgc prze pruciem.

5. ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNO-UZYTKOWYCH W ODNIESIENIU DO
MATERIALOW

5.1. Tkanina zasadnicza na kurtk e wierzchni g typu Bretex:

- kolor zielony wg wzoru

- surowiec - 100 % poliester + laminat

- laminat - wodoodporna membrana przepuszczajgca pare wodng

- masa powierzchniowa tkaniny zasadniczej - 150 g/m? 10 g/m?

- trwatos¢ kolorow wg PN-ISO 105- nie mniej niz 3 stopnie

- kurczliwo$é¢ po praniu w 40 T wg PN-EN 25077 max 2 % w obu kie runkach

- wytrzymato$¢ na rozcigganie wg PN-93/P-04968 min. 45 daN w obu kierunkach
- wodoszczelnos¢ tkaniny zasadniczej wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 przed
uzytkowaniem - min. 20000 mm

po 10 praniach wg PN-EN 25077 min 10000 mm

- wodoszczelnos¢ uszczelnionych szwéw wg PN-EN 20811, PN-ISO 811 - min.
2000mm, po 10 praniach 2000 mm

- opor przechodzenia pary wodnej wg PN-EN 31092, PN-ISO 11092-Ret (model
skéra) < 14 m? x PayWw

5.2. Podszewka siatkowa:

- kolor wg zatwierdzonego wzoru

- surowce - poliamid 100 %

- masa powierzchniowa - 80 g/m + 5 g/m?

- trwato$¢ kolorow w temp. 40 € wg PN-EN 105 nie mniej ni z 3 stopnie

- wielko$é dziurek 1 ~2 mm



5.3. Tasma uszczelniaj gca specjalna symboil T2V51

- kolor bezbarwny

- sktad surowca — poliuretan i folia PVC

- szerokos¢ — 2 cm, grubo$¢ 120 mikrometrow

- Temperatura strumienia gorgcego powietrza, w ktérym nastepuje skuteczne

laczenie z membrang tkaniny zasadniczej — 500-600C

5.4. BLUZA DO KURTKI DO MUNDURU CODZIENNEGO
DZIANINA TYPU POLAR:

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu Dzianina typu polar dwustronna, baranizowana po prawej
stronie
5 Sktad 100% widkna poliestrowe PN-72/P-04604
SUrowcowy
Splot lewoprawy pluszowy dwustronny PN-EN ISO
8388:2005
4 Kolor wg ustalonego wzorca
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p P Jednostk Wymaganie/metoda badania
arametr a
1 Masa powierzchniowa g/m? 350 £ 17
PN-P-04613:1997
Zmiana wymiarow po % < t4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011
2 |isuszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania: 6A
| kierunek poprzeczny (40°C), metoda suszenia A - na sznurze
Zmiana wymiarow po % < +4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011
3 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
| kierunek poprzeczny
Sktonnos¢ do stopien |[>4
4 mechacenia Metoda badania PN-EN ISO 12945-
I pillingu 1:2002,
czas badania 4 h
5 Trwato$¢ zamocowania % <1
widkien w okrywie PN-89/P-04659
6 Wytrzymato$¢ na N > 300
przebicie PN-EN ISO 9073-5:2008
2 | Opor ciepiny Ret m’K/W | >0,15
PN-EN 31092:1998+Ap1:2004
Odpornos¢ wybarwien
na:
Swiatto sztuczne stopien |>5
8 PN-EN ISO 105-B02:2006, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >4
PN EN ISO 105-E04:2011




WYMAGANIA DLA WYROBU cd.

L.p. Parametr Jedn;)stk
Odpornos¢ wybarwien
na:
tarcie suche stopien | >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre stopien | >3-4
zmiana barwy PN EN I1SO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
8cd. | zabrudzenie bieli
na wode stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien | >4
organiczne PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne stopien | >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-D01:2010
zabrudzenie bieli

5.5. DZIANINA PODSZEWKOWA NA KIESZENIE (BLUZA DO KURTKI DO
MUNDURU CODZIENNEGO):

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 | Rodzaj wyrobu Dzianina oshowowa podszewkowa

2 Skiad 100% widkna syntetyczne ciggte PN-72/P-04604
surowcowy
PN-EN ISO
Splot wg ustalonego wzorca 8388:2005

4 | Kolor wg ustalonego wzorca




WYMAGANIA DLA WYROBU

Wymaganie/metoda badania

L.p. Parametr Jednostka . - : .
Kieszenie boczne | Kieszenie pozostate
. . g/m?2 160 +10 80 +5

1 | Masa powierzchniowa PN-P-04613-1997

, | Wytrzymalosé na N > 400 | > 300
przebicie PN-EN 1SO 9073-5:2008
Zmiana wymiarow po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 5077:2011

3 I suszeniu Metody prania i suszenia PN-EN ISO
kierunek wzdtuzny 6330:2002+A1:2011, procedura prania:
I kierunek poprzeczny 6A (40°C), metoda suszenia A - na

sznurze

Zmiana wymiarow po % < 4
jednokrotnym praniu PN-EN ISO 3759:2011

4 | chemicznym Metoda prania chemicznego
kierunek wzdtuzny PN-EN ISO 3175-2:2010
| kierunek poprzeczny
Odpornos¢ wybawien
na:
na pot kwasny i stopien
alkaliczny >4
Zmiana barwy >3-4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien | >4
Zmiana barwy
zabrudzenie biel
tarcie mokre stopien >3

5 |Zmianabarwy PN EN ISO 105-X12:2005
zabrudzenie bieli
pranie stopien |[>4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
na wode stopien |[>4
Zmiana barwy PN-EN ISO 105-E01:2010
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki stopien |[>4

organiczne
Zmiana barwy
zabrudzenie biel

PN-EN ISO 105-X05:1999




6. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKLADOWYCH

6.1 Kurtka
Rodzaj materiatu Nurrlle.r Wyszczegolnienie ”Oé:é.
czesci czesci

Tkanina zasadnicza 1. |Przod - dot 2
2. |Przod - gora 2

3. | Karczek przodu 2

4. | Tyt- dét 1

5. |Tyt-gora 1

6. |Stdjka 3

7. | Kaptur 2

8. | Odszycie otworu stojki 1

9. | Trojkaty stojki 2

10. |Kieszen dolna 2

11. | Patka kieszeni dolnej 4

12. | Listewka kieszeni gornej 3

13. | Odszycie kieszeni gornej 3

14. | Patka kieszeni gornej 4

15. | Rekaw wierzch 2

16. | Rekaw spdd 2

17. | Kieszen rekawa 1

18. | Patka kieszeni rekawa 2

19. | Mankiet 2

20. | Patka mankietu 2

21. |Tunel 1

22. | Wieszaczek 1

23. | Listewka kieszeni wewnetrznej 1

24. | Plisa wierzch 2

25. |Plisa spod 2

26. | Pliski przodu 4

27. | Mieszek kieszeni 2

28. | Pasek stojki 1

Razem

(62}
~




Podszewka siatkowa 29. | Przdd 2
30. [Tyt 1
31. | Rekaw wierzch 2
32. | Rekaw spod 2
33. | Kaptur 2
Razem 9
Podszewka dzianinowa 34. | Worek kieszeni dolnej 2
Razem 2
Podszewka stylonhowa 35. |Worek kieszeni gornej 2
36. |Worek kieszeni gornej - pionowej 1
37. Worek kieszeni wewnetrzen; 1
Razem 4
6.2. Bluza — podpinka polarowa
Rodzaj materiatu NUI’T’]e.I’ WyszczegOolnienie ”Oé:é_
Czesci Czesci
1. Przad 2
2. Boczek przodu 2
Tkanina zasadnicza — > ™ !
dzianina polarowa * Rekaw °
5. Stéjka 1
6. Obtozenie 2
Razem 10
1. Worek kieszeni bocznej 2
Podszewka dzianinowa 2. Worek kieszeni gornej
Razem 3




7. RYSUNKI TECHNICZNE - WYMIARY
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8. SREDNIE NORMY ZUZYCIA PODSTAWOWYCH SUROWCOW

Lp Nazwa materiatu Zuzycie
1. Kurtka do munduru codziennego
Tkanina zasadnicza - wierzchnia 3,25 mb
2. Podpinka polarowa
Polar 1,8 mb
Podszewka siatkowa do polaru 1,5mb
Worki kieszeniowe — dzianina osnowowa 0,25 mb




9. OZNAKOWANIE

WZOR ETYKIETY

Przykiad:
Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
- adres firmy
Kurtka Gabardynowa Damska
- znak firmowy wz. 110

- hazwa wyrobu

- symbol wyrobu

- wielkoéé - f Cimo
- jakos¢ 5[{

- numer zlecenia Gatunek 1
SKLAD SUROWCA:
Tkani i hnia: El 56%, Wetna 46%
- sklad surowcowy e s bt 03
Rewers etykiety powinien zawierac przepis konserwacji. w K @ @ IEI

Sposob konserwacii
Znaki wg PN-EN 1SO 3758:2006 ,Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w
postaci symboli graficznych

10. KOLORYSTYKA

Wedtug badan laboratorium Instytutu Widkiennictwa w todzi zmierzono
wspotrzedne barwy L*a*b* zgodnie normg PN-EN ISO 105-J01:2002 na

spektrofotometrze Datacolor 650 0 geometrii pomiarowej d/8.

Wspoirzedne barwy L*a*b* Réznica barw DE
Wyznaczona wg normy Wyz. wg normy
PN-EN 1SO 105-J01:2002 PN-EN ISO 105-
J03:2000
Elementy munduru L* a* b*
Bluza do kurtki do 20,70 -0,88 5,58 DE*< 1.8
munduru codziennego






