1. PRZDMIOT DOKUMENTACJI.

KRAWAT DO MUNDURU
WYJSCIOWEGO | CODZIENNEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

2.0PIS OGOLNY

Krawat sktadajgcy sie z trzech elementéw potgczonych ze sobg dwoma szwami
(stebnéwka).

Krawat gtadki lub splot fantazyjny apretura BO.

2.1.NORMY IDOKUMENTY ZWI AZANE

PN-P-84518:1996 Wyroby odziezowe. Terminologia.

PN-91/P-01831 Elementy wyrobdw odziezowych.

PN-83/P-84501 Wyroby konfekcyjne. Szwy.

PN-83/P-84502 Wyroby konfekcyjne. Sciegi.

PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze.

PN-83/P-84507 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci
symboli graficznych

PN-P-84509:1997 Wyroby odziezowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.



3. RUSUNEK MODELOWY.




4. WYMAGANIA TECHNICZNE
Do wykonania obowiagzuja:
- zatwierdzony wzér i dokumentacja techniczno-technologiczna

- warunki techniczne na tkanine zasadniczg

4.1. MATERIALY ZASADNICZNE | DODATKI

Tkanina zasadnicza

= poliester 100% - mikrowtdkna

= szeroko$¢ 0,70 m

= watek — PE 110 dtex f 36

= osnowa — PE 50 dtex f 18

= gestos¢ watku 54/1 cm

= gestosc¢ osnowy 84/1cm

= gramatura tkaniny wykonczonej: £ 125 g/m2

» typ wykonczenia: naturalny lub apretura BO
Tkanina wkiadkowa

. symbol 1946-336-94-415-05-90 wg WT
Nici

" poliestrowe 120 dtex x 2 wg PN-90/P-8101

4.2. RODZAJE SZWOW | SCIEGOW

Operacja Szew wg PN-83/P-84501 | Scieg wg PN-83/P-84502 | , C¥SL0SC
konfekcjonow. $ciegu/lcm
Szf(“ko""a”'e 1.01.01 301 4-5/1cm
rawata
Odszycie duzego 1.01.01 301 5/1cm
i matego czuba T
Ryglowanie 1.01.01 301 8-9/1cm
czubdéw
Zeszycie krawata 8.11.01 104 2/1cm
Zamocowanie
konca szwa Rygiel o diug. 15-18 mm
wzdluznego
Przyszycie 101 8-10/1cm
wszywkKi firmowej

4.3. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW
Elementy krawata sg sztukowane przez konfekcjonowanie trzech zasadniczych

elementow wyrobu.



5. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Lp.

Rodzaj materiatu

Nazwa elementu

llo§¢ czynnosci

skiadowego
_ _ Wykroj — cze$é z duzym
1. Tkanina zasadnicza 1
czubem
Wykroéj facznika
2. Tkanina zasadnicza Czesci z duzym czubem i 1
czesci z matym czubem
3. Tkanina zasadnicza Wykroj — czesci z matym 1
czubem
4. Tkanina wktadkowa 1
6. RYSUNKI TECHNICZNE
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7. OPIS WYKONANIA

Oznaczenie szwu i

Lp. Rodzaj czynnosci o Uwagi
$ciegu
y ) Wg uktadu kroju i
1. | Rozkroj elementéw -
szablonu

2. | Sztukowanie krawata 1.01.01/301
3. | Rozprasowanie sztukdéwek -

Odszycie matego i duzego
4. 1.01.01/301

czuba

Zaryglowanie czubéw 1.01.01/301

Wywrécenie czubow -
7. | Prasowanie czubow -

Zeszycie krawata po
8. o 8.11.01/104

dtugosci

Zamocowanie konca szwa _
9. Rygiel o dt. 15-18 mm

wzdtuznego
10. | Wywrocenie catego krawata -
1 Prasowanie — stabilizacja

" | krawata
Operacje koncowe
a. przyszywanie
12. wszywki firmowej -
b. Brakowanie - Klasyfikacja

jakosciowe

jakosciowa wyrobu

13.

Pakowanie




8. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO

Lp. | WyszczegOllnienie wymiaréw Wartosc Dop. odchylenie
a. diugosc 1400 + 50 mm
1. | al. odlegtos¢ taczenia od Min. 600-700 mm +25 mm
konca duzego czuba
b. szeroko$¢ duzego czuba 95 +5mm
2. | bl.szerokos¢ w poziomie 30 +4 mm
dhugosci
3. | Tkanina zasadnicza Wykroj — czesci z malym 1
czubem
4. | Tkanina wktadkowa 1

9. SREDNIE NORMY ZUZYCIA MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW

Lp. Nazwa materiatu Artykut Zuzycie
1. Tkanina zasadnicza 100% PE - mikrowtdkna 0,315
2. Wkiadka 0,064
3. Nici odziezowe 120 dtex x 2 10,5
4. Wszywka firmowa 1

5. Karton tekturowy 1/200
6. Tasma klejgca 12

7. Etykieta zbiorcza 1/200






