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Nr sprawy : PT.2370.2.2025

Do wszystkich uczestnikéw postepowania

Dotyczy postgpowania o udzielenie zaméwienia publicznego pn :
Dostawa rezerwy wyposazenia ratownika na potrzeby ochrony ludnosci i obrony cywilnej.

Dziatajgc na podstawie art. 284 ust. 2 ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. — Prawo zaméwien
publicznych (tj. Dz. U. z 2024 r. poz. 1320 ze zmianami — zwanej dalej Pzp), Zamawiajgcy przekazuje
ponizej tre$¢ zapytan, ktére wplynely do Zamawiajgcego wraz z wyjasnieniami:

Pytanie

nr Tresc¢ pytania Odpowiedz Zamawiajacego

Zwracamy sie z uprzejma prosba o rozwazenie zmian w

dokumentacji przetargowe;j : Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong

propozycje.
1 Heim W zwigzku z powyzszym wymagania

techniczne okreslone w Specyfikacii

Konstrukcija hetmu Technicznej nr 2/2025 , definiujgce

Obecne wymaganie: konstrukcje i ksztatt hetmu wytgcznie w

,Konstrukcja i ksztaft hetmu muszg by¢ zgodne ze standardzie ,MICH”, zmienia sie

standardem hetmu typu MICH.” nastepujgco:

Propozycja: ,Konstrukcja i ksztatt hetlmu musza byé

,Konstrukcja i ksztalt hetmu muszg by¢ zgodne ze zgodne ze standardem helmu typu

standardem hetmu typu F.A.S.T./ATE/ACH/MICH" F.A.S.T./ATE/ACH/MICH ,,

Uzasadnienie:

* Wymdg zastosowania konstrukcji w standardzie MICH
istotnie ogranicza mozliwo$¢ zaoferowania innych,
nowoczesnych rozwigzan konstrukcyjnych hetmow,
takich jak F.A.S.T., ATE, ACH czy nowsze warianty
MICH o zmodyfikowanej geometrii i funkcjonalnosci.

+ Standard MICH (Modular Integrated Communications
Helmet) zostat opracowany na poczatku XXI wieku i
stanowit wowczas istotny postep technologiczny w
zakresie ochrony balistycznej oraz ergonomii. Jednak
obecnie jest to konstrukcja uznawana za przestarzatg
wzgledem nowszych rozwigzan takich jak FA.S.T.
(Future Assault Shell Technology), ktore oferujg wigksza
kompatybilnosé z osprzetem taktycznym, lepszg
wentylacje, nizszg mase oraz mozliwo$c¢ integracji z
systemami modutowymi (np. montazem szyn, systeméw
komunikacji, oston twarzy czy ochronnikdw stuchu).

 Ograniczenie wymogu do jednego standardu — MICH —
zaweza konkurencyjnosé oraz uniemozliwia




zastosowanie bardziej zaawansowanych rozwigzan,
ktére spetniajg lub przewyzszajg wymagania w zakresie
ochrony balistycznej, ergonomii i kompatybilnosci. W
efekcie moze to prowadzi¢ do zaoferowania sprzetu o
nizszym potencjale modernizacyjnym i mniejszej
elastycznoéci uzytkowej.

Z punktu widzenia racjonalizacji wyposazenia
wojskowego, zasadne jest dopuszczenie konstrukcji
alternatywnych, takich jak F.A.S.T., ACH, lub nowsze
wersje MICH, ktére zapewniajg ten sam lub wyzszy
poziom ochrony, przy jednoczesnym zwigkszeniu
funkcjonalnoséci i dostosowania do nowoczesnych
standardéw uzytkowych.

2. Konstrukcja hetmu
Obecne wymaganie:

,Czerep o ksztalcie zgodnym ze standardem MICH ze
$rednim wcieciem schodkowym na wysokosci skroni (typu
»mid cut”).

Propozycja:
,Czerep o ksztalcie zgodnym ze standardem
F.A.S.T./ATE/ACH/MICH typu ,full cut” lub ,high cut”.

Uzasadnienie:

Wymaganie zastosowania hetmu o ksztaicie mid cut jest
niezasadne w poréwnaniu do wersji full cut oraz high cut,
ze wzgledu na brak jednoznacznych korzysci
funkcjonalnych przy jednoczesnym ograniczeniu ochrony
lub kompatybilnosci z osprzetem.

« Hetm full cut zapewnia najwigkszg powierzchnie
ochronng, obejmujaca réwniez obszar skroni i uszu, co
zwieksza poziom bezpieczenstwa uzytkownika,
szczegdlnie w zastosowaniach, gdzie ryzyko uderzenia
lub odtamkow jest wysokie (np. dziatania bojowe,
transport, stuzby interwencyjne).

« Hetm high cut jest zoptymalizowany pod katem integraciji
Z nowoczesnym wyposazeniem, takim jak systemy
facznosci, ochronniki stuchu aktywne czy zestawy
noktowizyjne. Pomimo mniejszego pokrycia
ochronnego, jego konstrukcja jest w petni uzasadniona
potrzeba kompatybilnosci z osprzetem taktycznym.

» Hetm mid cut nie zapewnia istotnych korzysci ani w
zakresie ochrony (w poréwnaniu do full cut), ani
kompatybilnosci (w poréwnaniu do high cut). Jego
posrednia konstrukcja nie jest w petni dostosowana do
nowoczesnych systemoéw komunikacyjnych, a
jednoczesnie ogranicza obszar ochrony w stosunku do
wersji petnej. W konsekwencji, wybor tego wariantu nie
znajduje uzasadnienia ani pod wzgledem
funkcjonalnym, ani operacyjnym.

* Podziat hetméw na rézne warianty konstrukcyjne jest
konieczny ze wzgledu na zréznicowany charakter zadan
realizowanych przez poszczegodlne grupy kadry

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje, w zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikacji
Technicznej nr 2/2025 w zakresie
standaryzaciji elementdw konstrukcyjnych
hetmu zmienia sie nastepujaco:

,Czerep o ksztalcie zgodnym ze
standardem F.A.S.TJATE/ACH/MICH
typu ,,full cut” lub ,,high cut”.




wojskowej.

» Kadry wykonawcze / ratowniczo — operacyjne wymagajg
hetmow typu full cut, ktére zapewniajg maksymalny
poziom ochrony i odpornoéci balistycznej przy
ograniczonej konieczno$ci integracji z zaawansowanym
wyposazeniem elektronicznym.

* Kadry dowodcze, rozpoznawcze oraz specjalne
powinny by¢ wyposazane w hetmy typu high cut,
umozliwiajgce stosowanie nowoczesnych systemow
komunikacji, ochrony stuchu oraz urzgdzen
noktowizyjnych, co przektada sie na skuteczno$¢
dowodzenia i $wiadomos¢ sytuacyjna.

* Dostepne sg hetmy o ksztalcie full cut (petne zakrycie
ucha) w najwiekszym rozmiarze, ktérych masa nie
przekracza 1610 g w petnym ukompletowaniu (tj.
czerepu, wkiadu amortyzujgcego, uprzezy mocujacej
oraz wyposazenia dodatkowego).

3. Wktad amortyzujaco-rozmiarowy
Obecne wymaganie:

+Poduszki amortyzujgce umieszczone w pokrowcach z
dzianiny drapanej...”

Propozycija:

»Poduszki amortyzujgce umieszczone w pokrowcach
wykonanych z materiatu odpornego na dziatanie wilgoci,
zapewniajgcego wiasciwg wentylacje oraz komfort cieplny
w szerokim zakresie temperatur, bez wywierania ucisku i
powodowania podraznien lub choréb skéry...”

Uzasadnienie:

* Wymaganie dotyczace zastosowania dzianiny drapane;j,
jest zbyt szczegdtowe i ograniczajgce mozliwosé
zastosowania nowoczesnych, réwnowaznych rozwigzan
materiatowych.

* Z punktu widzenia funkcjonalnego, istotne jest jedynie
to, aby materiat stosowany na pokrowce wktaddw
amortyzujacych zapewniat odpowiedni komfort
uzytkowania, nie powodowat ucisku, podraznien ani
choréb skory, a takze utrzymywat swoje wiasciwosci w
szerokim zakresie temperatur oraz zapewniat wiasciwg
wymiang powietrza i odprowadzanie wilgoci.

* Wymaganie konkretnego rodzaju dzianiny nie przekiada
sig¢ bezposrednio na parametry uzytkowe i moze
wyklucza¢ materialy o réwnych lub lepszych
wiasciwosciach, takie jak tkaniny techniczne, laminaty
wielowarstwowe czy materialy kompozytowe nowej
generacji.

+ Zasadne jest zatem, aby wymaganie odnosito sie do
funkcjonalnych cech materiatu, a nie do jego skiadu lub
rodzaju, co pozwala na szersze spektrum rozwigzan
technologicznych, przy zachowaniu wymaganego
poziomu jakosci i bezpieczenstwa uzytkownika.

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje, w zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikacji
Technicznej nr 2/2025 w odniesieniu do
systemu amortyzujgcego zmienia sie
nastepujgco:

,Poduszki amortyzujagce umieszczone
w pokrowcach wykonanych z materiatu
odpornego na dzialanie wilgoci,
zapewniajacego wlasciwa wentylacje
oraz komfort cieplny w szerokim
zakresie temperatur, bez wywierania
ucisku i powodowania podraznien lub
choréb skory.”




4. Uprzez mocujaca

Obecne wymaganie:

JUprzez sklada sie z systemu paskow potgczonych
metodg szycia wykonanych z tasmy technicznej o
wytrzymatosci nie mniejszej niz 1000 N w kolorze
zblizonym do czerepu oraz:

—systemu podbrédkowego z dwéch paskdw z tasmy
technicznej obejmujgcych podbrodek, — jednej zapinki
zatrzaskowej, czterech klamer regulacyjnych oraz
czterech ramek z tworzywa sztucznego,

- amortyzatora wstrzgsoéw umieszczonego w tylnej
czesci hetmu, pomiedzy paskami mocujacymi.
Polgczenie amortyzatora z paskami uprzezy
ruchome.”

Propozycja:

,Uprzaz powinna by¢ wykonana z materiatéw
technicznych o odpowiedniej wytrzymalosci
mechanicznej, odpornosci na zuzycie i dziatanie
warunkoéw atmosferycznych, zapewniajgcych trwate i
komfortowe mocowanie hetmu.”

Uzasadnienie:

* Wymaganie jest zbyt szczegblowe i niezasadne,
poniewaz w nadmierny sposob okresla zaréwno
materiat, metode {aczenia, parametry
wytrzymatosciowe, jak i kolor elementéw uprzezy. Tak
precyzyjne zapisy ograniczajg mozliwos¢ zastosowania
réwnowaznych rozwigzan konstrukcyjnych i
materiatowych, ktére moglyby zapewni¢ ten sam lub
wyzszy poziom trwatosci, ergonomii oraz
bezpieczenstwa uzytkownika.

*+ Z punktu widzenia funkcjonalnosci, kluczowe jest
jedynie, aby uprzgz zapewniata stabilne mocowanie
hetmu, odpowiedni zakres regulacji, odpornosé
mechaniczng i komfort uzytkowania, natomiast sposéb
wykonania czy rodzaj tasmy nie majg bezposredniego
wplywu na spetnienie tych wymagan.

* Ogodlne sformutowanie wymagania umozliwia
zachowanie funkcjonalnoéci i jakosci przy
jednoczesnym otwarciu na nowoczesne rozwigzania
konstrukcyjne.

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje, w zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikaciji
Technicznej nr 2/2025 w odniesieniu do
uprzezy mocujacej zmienia sie
nastepujgco:

»Uprzez powinna byé wykonana z
materialéw technicznych o
odpowiedniej wytrzymatosci
mechanicznej, odpornosci na zuzycie i
dzialanie warunkow alinoslerycznych,
zapewniajacych trwate i komfortowe
mocowanie hetmu.”

5. Amortyzator

Obecne wymaganie:

~Amortyzator wykonany z siatki dystansowej lub dzianiny
z piankg syntetyczng, a od strony zewnetrznej z
wodoodpornej tkaniny technicznej w kolorze zblizonym do
koloru czerepu.”

Propozycja:

~Amortyzator wykonany z materiatéw zapewniajgcych
odpowiednig elastycznos¢, trwato$¢, odpornosé na wilgoé
oraz dopasowanie kolorystyczne do czerepu.”

Uzasadnienie:
* Wymaganie dotyczace jest zbyt szczegotowe i w

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje, W zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikacji
Technicznej nr 2/2025 w odnoszgce sie
do amortyzatora zmienia sie
nastepujgco:

~<Amortyzator wykonany z materiatléw
zapewniajacych odpowiednig
elastycznosé, trwatosé, odpornosé na
wilgo¢ oraz dopasowanie
kolorystyczne do czerepu.”




nadmiernym stopniu okresla rodzaj oraz strukture
materiatow zastosowanych do wykonania amortyzatora.
Wskazanie konkretnych surowcow, takich jak siatka
dystansowa, dzianina z piankg syntetyczng czy
wodoodporna tkanina techniczna, ogranicza mozliwosé
zastosowania materiatow réwnowaznych lub bardziej
zaawansowanych technologicznie, ktére mogtyby
zapewnic ten sam lub wyzszy poziom ochrony, trwatosci i
komfortu uzytkowania.

* Z punktu widzenia funkcjonalnego, kluczowe jest, aby
amortyzator skutecznie absorbowat energie uderzenia, byt
odporny na dziatanie wilgoci i temperatury oraz zapewniat
wygode uzytkowania. Osiggniecie tych parametrow nie
jest zalezne od konkretnego typu materiatu, lecz od jego
wiasciwoséci technicznych i jakosci wykonania

6. Amortyzacja uderzen

Obecne wymaganie:

,Hetm amortyzuje uderzenia - sita przenoszona na
sztywno zamocowang makiete glowy, na ktdrg zatozony
jest hetm, nie powinna przekroczy¢ 4 kN po zrzucie bijaka
0 masie 5 kg z wysokosci 0,5 m — metodyka badania
zgodnie z pkt. 6.6. PN-EN 397+A1:2013-04."

Propozycja:
Usuniecie wymagania

Uzasadnienie:

* Wymaganie dotyczgce amortyzacji uderzenia, okreslone
w pkt 6.6 normy PN-EN 397+A1:2013-04, nie ma
zastosowania, poniewaz norma ta odnosi sie do
przemystowych hetméw ochronnych przeznaczonych do
ochrony uzytkownika przed spadajacymi przedmiotami w
$rodowisku przemystowym.

Dla hetmow obowigzujgcg normg jest PN-V-87001:2011,
okre$lajgca wymagania dotyczgce hetméw kuloodpornych
stosowanych w Sitach Zbrojnych RP, obejmujgca m.in.
badania odpornos$ci mechanicznej, balistycznej oraz
konstrukcyjnej.

* Z uwagi na fakt, ze hetm spetnia wymagania normy PN-
V-87001:2011 i jest przeznaczony do zastosowan
wojskowych, norma PN-EN 397+A1:2013-04 nie ma
zastosowania do tego wyrobu.

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje.

Usuwa sie wymaganie fizykomechaniczne
dotyczgce amortyzacji uderzen opisane w
pkt. 7.3 Specyfikacji Technicznej nr
2/2025,

7. Niezalezne jednostki certyfikujace

Obecne wymaganie:

,— Deklaracja zgodnosci OiB wyrobu potwierdzona przez
organ upowazniony okreslony w Rozporzadzeniu Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administraciji z dnia 29 sierpnia
2007 r. w sprawie szczegdlowego sposobu sprawowania
nadzoru nad czynnos$ciami zwigzanymi z wyrobem
wprowadzanym do uzytku w komaérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez
ministra wiasciwego do spraw wewnetrznych.

— Certyfikat zgodno$ci wyrobu wydany przez jednostke

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje.




certyfikujgca posiadajacg akredytacje OiB w zakresie
potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami punktéw
6.4, 7.1+7.4 ST.

— Certyfikat OEKO-TEX, lub aktualne wyniki badan z
akredytowanego laboratorium badawczego
potwierdzajgce spetnienie wymagan punktu 8 ST.

— Aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu
potwierdzajace spetnienie wymagan zawartych w pkt 6.3,
6.4,7.1-7.3."

Propozycja:

,— Deklaracja zgodno$ci OiB wyrobu potwierdzona przez
niezalezny organ upowazniony okreslony w
Rozporzgdzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 29 sierpnia 2007 r. w sprawie
szczegotowego sposobu sprawowania nadzoru nad
czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do
uzytku w komorkach i jednostkach organizacyjnych
podlegtych lub nadzorowanych przez ministra wiasciwego
do spraw wewnetrznych.

— Certyfikat zgodnoéci wyrobu wydany przez niezalezng
jednostke certyfikujacg posiadajacg akredytacje OB w
zakresie potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami
punktéw 6.4, 7.1+7.4 ST.

— Certyfikat OEKO-TEX, lub aktualne wyniki badan z
niezaleznego akredytowanego laboratorium badawczego
potwierdzajgce spetnienie wymagan punktu 8 ST.

— Aktualne wyniki badan z niezaleznego akredytowanego
laboratorium badawczego dla kazdej partii produkcyjnej
wyrobu potwierdzajgce spetnienie wymagan zawartych w
pkl 8.3, 8.4, 7.1-7.3."

Uzasadnienie:

* Wymagania dotyczgce koniecznosci poswiadczenia
zgodnosci przez organy niezalezne od wykonawcy
zapewnienia peinej wiarygodnosci, powtarzalnosci oraz
obiektywnoéci wynikéw badan i oceny zgodnosci.

¢ Zastosowanie certyfikatéw, deklaracji oraz wynikéw
badar wydanych przez niezalezne, akredytowane
jednostki certyfikujgce i laboratoria badawcze gwarantuje,
Ze oceniany wyrdb spetnia wszystkie wymagania
techniczne, jakoSciowe i bezpieczernstwa okreslone w
specyfikacji technicznej.

* Wigczenie do procesu oceny zgodnosci niezaleznych
jednostek eliminuje ryzyko stronniczosci producenta lub
wykonawcy oraz zapewnia, ze wyniki badan sg uznawane
przez organy nadzoru, uzytkownikéw koricowych i
instytucje odpowiedzialne za dopuszczenie wyrobu do
uzytkowania.

8. Przyibica
Obecne wymaganie:

Przytbica musi zapewnia¢ ochrone balistyczng i
odtamkoodporno$ci na takim samym poziomie jak hetm i
musi umozliwia¢ prace w masce peinotwarzowej z
filtropochtaniaczem

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje. Zmienia sie postanowienia
Zatacznika Nr 1 do SWZ w pkt. 2 w
zdaniu pierwszym na nastepujgce
Przytbica musi zapewnia¢ ochrone
balistyczng — odlamkoodopornos$é na
takim poziomie jak hetm i musi
umozliwiaé prace w masce




Propozycja:

Przylbica musi zapewnia¢ ochrong balistyczng —
odtamkoordoponos$¢ na takim poziomie jak hetm i musi
umozliwia¢ prace w masce petnotwarzowej z
filtropochtaniaczem. Dopuszczalne waga produktu do nie
wiecej niz: 1400 gr oraz grubo$é przytbicy - do nie wigcej
niz: 20 mm

Uzasadnienie:

W zwigzku z wymaganiem odpornosci balistycznej
przytbicy na poziomie takim samym jak hetm uprzejmie
prosimy o dopuszczenie ciezszego i grubszego produktu.
Odpornos¢ balistyczna oston twarzy, ze wzgledu na
wymogi stanowiskowe Akredytowanych Laboratoriow
Badawczych bada sie w odniesieniu do
odfamkoodpornoéci zgodnie z ze standardem Stanag
2920 edycja 2.

petnotwarzowej z filtropochtaniaczem.
Dopuszczalne waga produktu do nie
wigcej niz: 1400 gr oraz grubos$é
przytbicy - do nie wiecej niz: 20 mm

9. Gogle
1. 7.2. Wymagania dodatkowe

Obecne wymaganie:

Gogle muszg spetnia¢ co najmniej wymagania ponizszych
dokumentéw normatywnych:

1. MIL-PRF-32432A PERFORMANCE SPECIFICATION:
MILITARY COM BAT EYE PROTECTION (MCEP)
SYSTEM (11-SEP-2018)

2. ANSI 287.1-2020 American National Standard for
Occupational and Educational

Personal Eye and Face Protection w zakresie:

- odpornosci na uderzenia o duzej predkosci (Z87+),

- ochrony przed rozbryzgami cieczy (D3),

- ochrony przed promieniowaniem UV (UG),

- zastosowanie filtra $wiatta widzialnego o $rednim
poziomie zaciemnienia (L2.5) dot.

wizjer przyciemniany,

- pokrycie wizjera powlokg odporng na zaparowanie (X).

Propozycja:
1.1. Wymagania dodatkowe

Gogle muszg spetnia¢ co najmniej wymagania ponizszych
dokumentdw normatywnych:

EN 166:2001 i EN170:2002

* Klasa optyczna 1

* Filtr UV 2C-1.2

* KN — powtoka anti-scratch (K) antifog (N)

Uzasadnienie:

W zwigzku z tym, ze gogle powinny posiadaé znak CE
$wiadczgcy o badaniach i certyfikacji zgodnie z
wymaganiami norm europejskich proponujemy aby
odnies¢ normy europejskie jako podstawe do okreslania
szczegotowych wymagan dla produktu.

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje, w zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikaciji
Technicznej nr 4/2025 w odnoszgce sie
do wymagan fizykochemicznych w
zakresie wymagan dodatkowych zmienia
sie nastepujgco:

1.1. Wymagania dodatkowe

Gogle musza spetnia¢ co najmniej
wymagania ponizszych dokumentéw
normatywnych:

EN 166:2001 i EN170:2002

» Klasa optyczna 1

* Filtr UV 2C-1.2

* KN — powtoka anti-scratch (K) antifog
(N)

10. System mocujacy

System mocujgcy umozliwia mocowanie gogli na glowie
uzytkownika. System skiada sie z tasmy mocujgcej o

Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie
rozwigzan rownowaznych.




szerokosci 3,5 £0.5 [cm] wykonanej z materiatu
elastycznego z elementami antyposlizgowymi. Na tasmie
umieszczone ramki z tworzywa sztucznego umozliwiajgce
regulacje dtugosci tasmy i dopasowanie gogli do glowy
uzytkownika. TaSma wyposazona w system szybkiego
wypinania i dodatkowg ostone z mikrofibry, umieszczong
na tasmie w sposdb roztgczny.

Uprzejmie prosimy o dopuszczenie rozwigzania
rownowaznego polegajgcego na dopuszczeniu produktu
gdzie opaska gogli jest wykonana z tasmy nie
posiadajacej dodatkowych osfon.

Uzasadnienie.

Opaska bez dodatkowego elementéw z tkaniny nie
powoduje punktdw ucisku i dyskomfortu przy uzytkowaniu
z hetmem. W przypadku gdy tasma jest wymienna i
mozna jg czysci¢ lub wymieni€, nie ma potrzeby
stosowania osfony higienicznej.

11. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE
SPELNIENIE PRZEZ WYROB

Obecne wymaganie:

- Aktualne wyniki badan dla dostarczanej partii
produkcyjnej wyrobu z akredytowanego laboratorium
potwierdzajgce spetnienie wymagan punktu 7.1.

Propozycja:

Prosimy o zmiane zapisu "dla partii produkcyjnej” na ,typ
wyrobu” ze wzgledu na to ze SOI posiadajace certyfikat
CE nie podlegajg badaniom partii a badaniom typu i
jedynie okres waznosci badania lub jakiekolwiek zmiany
lub modyfikacje procesu produkcyjnego, materiatéw i/lub
systemu zarzadzania jakoscig mogg mie¢ wpltyw na
waznos¢ badania.

Obecne wymaganie:

- Aktualne wyniki badan i/lub atesty producenta i/lub
deklaracje zgodno$ci potwierdzajgce spetnienie wymagan
punktu 7.2.

Propozycja:

Prosimy o akceptacjg potwierdzenia wymienionych
parametréw za pomoca obowigzujacego w Polsce
Rozporzgdzeniem (UE) 2016/425 Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 9 marca 2016 r. w sprawie srodkéw ochrony
indywidualnej, czyli deklaracji zgodnosci CE wystawionej na
podstawie Swiadectwa CE a zgodno$¢ n normami EN166
oraz EN170.

Zamawiajacy akceptuje przedstawiong
propozycje, w zwigzku z powyzszym
wymagania okreslone w Specyfikacji
Technicznej nr 4/2025 w pkt. 13
odnoszacym sie do wymaganych
dokumentéw potwierdzajacych speinienie
przez wyréb specyfikacji technicznej
zmienia sie nastepujgco:

Aktualne wyniki badan dla
dostarczanego typu wyrobu z
akredytowanego laboratorium
potwierdzajgce spetnienie wymagan
punktu 7.1

Zamawiajacy akceptuje potwierdzenie
wymienionych parametrow za pomoca
obowiazujacego w Polsce
Rozporzadzeniem (UE) 2016/425
Parlamentu Europejskiego i Rady z
dnia 9 marca 2016 r. w sprawie
srodkéw ochrony indywidualnej, czyli
deklaracji zgodnosci CE wystawionej
na podstawie Swiadectwa CE a
zgodno$é n normami EN166 oraz
EN170.

12. Kamizelka , kolor poszycia kamizelki
Obecne wymaganie:

.Poszycie kamizelki musi by¢ w kolorze zblizonym do
koloru munduru PSP-S (naturalny kolor widkien
aramidowych)”.

Propozycja:

Zamawiajacy akceptuje przedstawiong
propozycje, W zwigzku z powyzszym
Zmienia sie zapis na nastepujacy:




.Poszycie kamizelki powinno by¢ w kolorze piaskowym,
zblizonym do koloru umundurowania PSP-S".

Uzasadnienie:

* Kolor ,naturalny” wiékien aramidowych jest
niejednoznaczny i rézni sie miedzy producentami - moze
przyjmowac odcienie od jasnozéitego, przez piaskowy, az
po szaro-bezowy - co utrudnia ocene zgodnosci.

« Kamizelka sktada sig z réznych materiatow (tkanina
zasadnicza, siatki, tasmy, rzepy), ktore nie sg dostepne w
odcieniu ,naturalnego aramidu”.

* Piaskowy kolor jest zgodny z umundurowaniem PSP-S,
tatwiej dostepny na rynku i zapewnia spdjno$é wizualng,
jednoczesnie umozliwiajgc stosowanie szerokiej gamy
wysokie] jako$ci materiatéw dostepnych na rynku.

* Zmiana zapisu zwiekszy dostepno$é materiatow i
konkurencyjnos¢ ofert bez wptywu na ochrone

Poszycie kamizelki musi byé w kolorze
zblizonym do koloru munduru PSP-S
(naturalny kolor widkien
aramidowych).

13 Siatka dystansowa ~ eliminacja wymogu PCM

Obecne wymaganie:
~Siatka dystansowa z powtokg akrylowg z kapsutkami
PCM i technologig rozpraszania ciepta”.

Propozycja:
Dopuszczenie siatki dystansowej trudnopalne;j i
antybakteryjnej, bez PCM.

Uzasadnienie:

1. Kamizelka noszona jest na ubraniu specjalnym
(Nomex), nie na golym ciele. W zwigzku z tym
bezposredni kontakt elementéw kamizelki z ciatem
uzytkownika nie wystepuje, co czyni stosowanie kapsutek
PCM - technologii regulujgcej temperature w kontakcie ze
skorg — niezasadnym funkcjonalnie. W takim przypadku
kapsutki PCM nie spetniajg swojej funkcji. Kapsutki PCM i
technologie rozpraszania ciepta majg zastosowanie
gtownie w produktach noszonych bezposrednio na ciele
(np. odziez termoaktywna, wktadki do hetmow, odziez
sportowa). W przypadku kamizelki zaktadanej na gruby,
odporny na temperature mundur, efektywnos¢ dziatania
takich technologii jest znikoma lub wrecz zerowa.

* Eliminacja technologii PCM pozwala na uproszczenie
konstrukcji kamizelki bez wplywu na jej funkcjonalnosé w
kontekscie realnych warunkéw uzytkowania.
Zastosowanie trudnopalnej siatki dystansowej z
wiasciwosciami antybakteryjnymi zapewnia wymagane
standardy higieniczne i bezpieczenstwa pozarowego, przy
jednoczesnej optymalizacji kosztow.

+ Utrzymywanie wyspecyfikowanej technologii PCM w
siatce dystansowej znaczgco ogranicza dostepnosé
wykonawcow i zaweza rynek do waskiej grupy
producentow. Zmiana zapisu na wymaganie standardowe;
siatki trudnopalnej i antybakteryjnej pozwoli zachowaé

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje:

Dopuszczenie siatki dystansowej
trudnopalnej i antybakteryjnej, bez
PCM.




wysokie parametry bezpieczenstwa i higieny uzytkowania,
przy jednoczesnym zwigekszeniu konkurencyjnosci
postepowania zakupowego.

14. Siatka dystansowa - eliminacja wymogu
wytrzymatosci na przebicie kulka

Obecne wymaganie: ,\Wytrzymato$¢ na przebicie kulka,
nie mniej niz: 550N, wg normy PN-EN 9073-5:2008".

Propozycja: Dopuszczenie siatki dystansowe;j
trudnopalnej i antybakteryjnej, bez wymogu
wytrzymatoéci na przebicie kulka.

Uzasadnienie:

» Siatka dystansowa peini funkcje wentylacyjna,
oddzielajgc ciato uzytkownika od wkiadéw balistycznych
lub poszycia kamizelki. Nie jest elementem
konstrukcyjnym przenoszacym obcigzenia ani narazonym
na punktowe przebicia — wymog odpornosci na przebicie
kulkg nie przekiada sie na rzeczywistg funkcjonalnos¢ tej
warstwy.

* Siatka dystansowa nie odpowiada za zatrzymywanie
energii uderzen ani ochrone przed czynnikami
mechanicznymi. Catg funkcje ochronng petni pakiet
balistyczny oraz konstrukcja kamizelki. Z tego wzgledu
wymag przebicia kulkg nie wplywa na bezpieczenstwo
uzytkownika.

* Wymag przebicia kulka znaczgco ogranicza dobér
sprawdzonych materiatdw dystansowych, ktére spetniajg
wymagania trudnopalnosci (np. 1ISO 15025),
oddychalnoéci | wiasciwosci bakteriobdjczych, ale nie byly
testowane na ten parametr. Usuniecie tego zapisu
pozwala na szerszy wybor i lepszg ergonomie projektu.

Zamawiajgcy akceptuje przedstawiong
propozycje:

Dopuszczenie siatki dystansowej
trudnopalnej i antybakteryjnej bez
wymogu wytrzymatosci na przebicie
kulka.

15. Tkanina zasadnicza — dopuszczenie tkaniny
poliamidowej trudnopalnej, typu Cordura oraz tkaniny
poliamidowej laminat trudnopalnej, typu Cordura

Obecne wymaganie: Tkanina aramidowa 98% + 2%
antystatyk, o doktadnie zdefiniowanych parametrach.

Propozycja: Dopuszczenie tkanin poliamidowych, typu
Cordura o wiasciwosciach trudnopalnych (ISO 15025 —
poziom 1), w tym réwniez tkaniny poliamidowej laminat
trudnopalnej, typu Cordura.

Uzasadnienie:

+ Wymagania w obecnej formie o dokfadnie
zdefiniowanych parametrach, zawezajg wybér do jednego
rodzaju tkaniny aramidowej - wskazujac na jedno
konkretne rozwigzanie materialowe oraz eliminujgc inne,
rownowazne rozwigzania powszechnie stosowane w
stuzbach mundurowych.

* Parametry mechaniczne tkanin poliamidowych typu
Cordura sg wyzsze niz wielu tkanin aramidowych —w
szczegodlnosci odpornosé na Scieranie i rozdzieranie.

* Proponowane tkaniny mogg zapewnia¢ réwnowazny
poziom ochrony i znacznie lepsza trwato$é mechaniczng,

Zamawiajacy nie dopuszcza tkanin
poliamidowych, typu Cordura o
wiasciwosciach trudnopalnych (1ISO
15025 - poziom 1), w tym rowniez
tkaniny poliamidowej laminat
trudnopalnej, typu Cordura )




a jej wtasciwosci trudnopalne ( zgodnosé z ISO 15025 —
poziom 1) zapewniajg wymagane bezpieczenstwo w
kontekscie uzycia w PSP, a przy tym sg fatwiej dostepne i
korzystniejsze cenowo.

* Tkanina poliamidowa laminat, typu Cordura —
stanowigca potgczenie dwaéch tkanin poliamidowych —
oferuje giéwnie zwiekszong wytrzymato$¢ mechaniczna.

* Tkanina poliamidowa laminat, typu Cordura jest rowniez
materiatem odpowiednim do wykonania systeméow
mocowan zgodnych z technologig PALS/MOLLE w wersji
laser-cut, dzigki swojej stabilnosci wymiarowej, sztywnosci
i jednorodnej strukturze. Umozliwia to precyzyjne
wycinanie otwordw metodg laserowg bez ryzyka
strzepienia krawedzi, co przekiada sie na trwatos¢ oraz
estetyke wykonania elementdw oporzadzenia
taktycznego.

16 System standardowy MOLLE/PALS - dopuszczenie
systemu MOLLE/PALS w wersji laser-cut.

Obecne wymaganie:

Naszyte taSmy techniczne tworzgce system modutowy w
standardzie MOLLE/PALS.

Propozycja zmiany: Dopuszczenie alternatywnego
rozwigzania w postaci systemu MOLLE/PALS
wykonanego w technologii laser-cut — wycinanego
bezposrednio w tkaninie (np. Cordura laminat) zamiast
naszywanych tasm.

Uzasadnienie:

* Obecne wymaganie ogranicza mozliwo$¢ zastosowania
nowoczesnych rozwigzan technologicznych powszechnie
wykorzystywanych w wyposazeniu stuzb mundurowych i

wojskowych.

+ System MOLLE/PALS w wersji laser-cut zapewnia peing
funkcjonalno$¢ modutowg zgodng ze standardem,
jednoczesnie eliminujgc koniecznosé naszywania tasm,
co redukuje wage, zwigksza trwatos¢ i poprawia
ergonomie konstrukciji.

* Rozwigzanie to charakteryzuje sie wyzszg estetykg
wykonania oraz zmniejszong iloscig potencjalnych
punktéw awarii (np. prujacych sie szwéw), co przekiada
sie na dluzszg zywotnos¢ uzytkowa.

+ W potaczeniu z materiatem typu Cordura laminat,
system laser-cut gwarantuje odpowiednig sztywnos¢,
stabilnos¢ wymiarows i odpornosé mechaniczna,
niezbedng do prawidtowego mocowania elementow
oporzgdzenia.

» Technologia laser-cut jest w petni kompatybilna z
istniejacymi akcesoriami MOLLE/PALS i pozwala na
swobodng konfiguracje elementow wyposazenia wedtug
potrzeb uzytkownika.

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie
alternatywnego rozwigzania w postaci
systemu MOLLE/PALS wykonanego w
technologii laser — cut — wycinanego
bezposrednio w tkaninie ( np. Cordura
laminat) zamiast naszywanych tasm.

17. Tkanina pokrowca wkiadow — dopuszczenie
nizszej wytrzymatosci
Obecne wymaganie: nie mnigj niz: 800 N (wzdtuz i




wszerz) przy rozcigganiu.

Propozycja: Dopuszczenie tkaniny o parametrach, nie
mniejszych niz: 650 N (wzdtuz) / 400 N (wszerz).

Uzasadnienie:

* Wkiady balistyczne stanowig péisztywna konstrukcje i sg
umieszczane w pokrowcach wewnatrz kamizelki.
Pokrowiec nie przenosi sit zwigzanych z naprezeniem
konstrukcyjnym ani dynamicznym jak w przypadku np.
tasm nosnych w poszyciu kamizelki — jego gtéwna funkcjg
jest utrzymanie wkiadu we wiasciwym potozeniu i ochrona
przed woda.

» Zastosowanie tkaniny o wytrzymato$ci na rozcigganie
nie mniejsze niz: 650 N (wzdtuz) / 400 N (wszerz) jestw
petni wystarczajace do wykonania pokrowca wkiadow
balistycznych, nie obniza funkcjonalnosci ani
bezpieczenstwa produktu, a jednoczeénie pozwala na
wiekszg elastycznosé materiatowa, zmniejszenie masy
oraz optymalizacje kosztéw.

Zamawiajacy nie dopuszcza
zastosowania tkaniny o parametrach
nie mniejszych niz: 650N (wzdtuz )/
400 N (wszerz)

18. Pakiet balistyczny — dopuszczenie wersji
hybrydowej UHMWPE + aramid

Obecne wymaganie: Wkiady wykonane wylacznie z
witdkien paraaramidowych.

Propozycja: Dopuszczenie pakietu hybrydowego
UHMWPE + aramid.

Uzasadnienie:

* Pakiety hybrydowe polietylenowo-aramidowe speiniajg
takie same wymagania balistyczne i normy certyfikacyjne,
jak pakiety wykonane wytgacznie z widkien
paraaramidowych. Uzytkownik zachowuje ten sam,
najwyzszy poziom bezpieczenstwa.

* Dzieki zastosowaniu tkanin polietylenowych, ktére
charakteryzujg sie nizszg masg i wysoka odpornoscig na
czynniki srodowiskowe (wilgo¢, UV, chemikalia), pakiet
hybrydowy jest Izejszy i bardziej trwaly. Materiat cechuje
sie bardzo dobra zdolnoscig pochtaniania energii.

» Aramid zapewnia wysokg odpornosé termiczng i
stabilno$¢ wymiarowa, natomiast UHMWPE dodaje
lekko$¢ i zwieksza odpornos¢ na Scieranie i wilgoé. Takie
rozwigzanie przekiada sie na zwiekszong zywotnosé i
komfort uzytkowania kamizelki balistycznej oraz sg
standardem w nowoczesnych kamizelkach balistycznych.

Zamawiajacy akceptuje przedstawiong
propozycje:

Dopuszczenie pakietu hybrydowego
UHMWPE + aramid.

19. Wymagane dokumenty potwierdzajace spetnienie
przez wyréb specyfikacji technicznej

Obecne wymaganie: - Certyfikat zgodnosci wyrobu
wydany przez jednostke certyfikujacg posiadajaca
akredytacje OiB w zakresie potwierdzenia zgodnosci
wyrobu z wymaganiami punktéw, 7.1 + 7.3 ST.

- Aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego dla kazdej partii produkeyjnej wyrobu
potwierdzajgce spetnienie wymagan zawartychw 7.1 —

' Zamawiajacy akceptuje przedstawiong

propozycije:

Certyfikat zgodnosci wyrobu wydany
przez jednostke certyfikujaca
posiadajaca akredytacje OiB w
zakresie potwierdzenia zgodnosci
wyrobu z wymaganiami punktu 7.3 ST.




7.3.

- Aktualne wyniki badan, atesty producenta, dla kazdej
partii produkcyjnej wyrobu potwierdzajgce spetnienie
wymagan dla surowcéw okreslone w punkcie 6.1.

Propozycja: - Certyfikat zgodnosci wyrobu wydany przez
jednostke certyfikujacg posiadajgca akredytacje OiB w
zakresie potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami
punktu 7.3 ST.

- Aktualne wyniki badan z akredytowanego laboratorium
badawczego dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu
potwierdzajgce speinienie wymagan zawartych w punkcie
7.3ST

- Aktualne wyniki badan, atesty producenta, dla kazdej
dostawy wyrobu potwierdzajgce speinienie wymagan dla
surowcow okreslone w punktach 7.1 + 7.2 ST.

Uzasadnienie:
* Zakres akredytacji jednostek certyfikujgcych OiB.

Jednostki certyfikujace dziatajgce w systemie QiB
posiadajg akredytacje wytacznie w zakresie potwierdzania
zgodnosci wyrobow z wymaganiami balistycznymi
wynikajgcymi z norm m. in. takich jak PN-V-87000 oraz
NIJ 0115.00.

Oznacza to, ze mogqg one wydawac certyfikaty zgodnosci
wytgcznie w odniesieniu do punktu 7.3 ST, ktory okresla
wymagania balistyczne wyrobu.

Punkty 7.1 7.2 ST, dotyczgce surowcow oraz ich
wiasciwosci, nie mieszczg sie w zakresie akredytacii
jednostek OiB i nie moga by¢ objete certyfikacjg
zgodnosci.

* Charakter punktow 7.1 7.2 ST

Punkty te opisujg wymagania dotyczace surowcow i
materiatdw uzytych do produkcji wyrobu, a ich zgodnosé
jest potwierdzana poprzez atesty producenta lub wyniki
badan.

W zwigzku z tym wiasciwym dokumentem
potwierdzajgcym spetnienie tych wymagan sg aktualne
atesty producenta lub wyniki badan kazdej dostawy.

« Zakres badan laboratoryjnych akredytowanych

Punkt 7.3 ST okresla wymagania balistyczne wyrobu.
Zgodnie z normg PN-V-87000, badania wykonywane
przez akredytowane laboratorium badawcze dotyczg
wytacznie odpornoéci balistycznej kamizelek
kuloodpornych i nie obejmujg pozostalych wymagan
technicznych. Dlatego zasadne jest, aby wyniki badan z
akredytowanecgo laboratorium odnosily sie wylacznie do
badan balistycznych zgodnie z zakresem normy PN-V-
87000 (ewentualnie NIJ 0115.00 — w zaleznosci od
przyjgetego poziomu ochrony).

+ Korekta omyiki pisar§kiej w odniesieniu do punktu 6.1
ST

Punkt 6.1 ST dotyczy wymagan konstrukcyjnych, a nie
surowcowych.

Z tego wzgledu jego wskazanie w pierwotnym zapisie
nalezy uznac¢ za omytke pisarska.

Aktualne wyniki badan z
akredytowanego laboratorium
badawczego dla kazdej partii
produkcyjnej wyrobu potwierdzajgce
spetnienie wymagan zawartych w
punkcie 7.3 ST

Aktualne wyniki badan, atesty
producenta, dla kazdej dostawy
wyrobu potwierdzajgce spetnienie
wymagarn dla surowcow okreslone w
punktach 7.1 +7.2 ST.




Prawidtowym odniesieniem dla wymagan surowcowych sg
punkty 7.117.2 ST.

Podsumowujac, proponowana zmiana nie wptywa na
zakres potwierdzenia zgodnosci wyrobu z wymaganiami
technicznymi, a jedynie porzadkuje i doprecyzowuje
sposob dokumentowania zgodnosci w oparciu o
rzeczywiste mozliwosci jednostek certyfikujacych i
charakter poszczegdlnych punktéw specyfikacji
technicznej.

Informacje dodatkowe:

1) Tred¢ udzielonych odpowiedzi jest obowigzujaca istanowi aktualizacje zatacznika nr1 do
SWZ pn ,,Opis Przedmiotu Zamdwienia” (dalej OPZ).

2) Zmiany w OPZ wynikajgce z udzielonych odpowiedzi dotyczg istotnych wymagan technicznych
zamawianego asortymentu , co nalezy uwzgledni¢ w kalkulacji ceny oferty.

3) Oferowane produkty muszg odpowiada¢ wymaganiom okreslonymw OPZ zaktualizowanym
niniejszym pismem.

4) Zmiana terminu skladania ofert:

Zmiana tresci SWZ — OPZ jest istotna dla sporzadzenia oferty i wymaga od wykonawcéw
dodatkowego czasu na przygotowanie ofert. W celu umozliwienia Wykonawcom uwzglednienia
tych zmian w ofertach, przediuza sie termin skiadania ofert do dnia 29 pazdziernika 2025 r. do

godz. 11:00

5) Zmiana tresci Ogloszenia o zaméwieniu w BZP

Zmiana terminu skiadania i otwarcia ofert prowadzi do zmiany tresci ogtoszenia o zaméwieniu.
Ogtoszenie o zmianie ogloszenia Zamawiajacy zamiesci w Biuletynie Zamdwier Publicznych,
zgodnie z art. 267 ust. 1 pkt 6) ustawy pzp. .




