Warszawa, dnia 13-04-2021
Specyfikacja dla realizacji zamówienia dot. wykonania modelu przenośnego detektora TATP-HMTD.
[bookmark: _Hlk19528311][bookmark: _GoBack]Zakup elementów mechanicznych oraz elementów elektronicznych detektora wraz z uruchomieniem wg specyfikacji:
	1
	Komora DMS - niezbędna do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD

	a
	Ilość: 1 szt.

	b
	Fabrycznie nowe - rok produkcji nie wcześniejszy niż 2021

	c
	materiał komory: ceramika AI2O3 96%

	d
	komora przelotowa, wymiar kanału przelotowego w komorze- 5 mm x 0,635 mm - 0,7 mm x 60 mm

	e
	długość elektrody sterującej HV – co najmniej 18 mm

	f
	czujnik do pomiaru temperatury gazów w komorze

	g
	komora grzana, rezystorami grzewczymi po obu stronach komory (top i bottom)

	h
	pojemność komory DMS mierzona na elektrodach sterujących komory DMS ≤30 pF wraz z doprowadzeniami podłączeniowymi z generatorem HSV

	2
	Wieża wlotowa i wylotowa z uwzględnieniem uszczelnienia komory ceramicznej, zapewniającego wymaganą szczelność i czystość - niezbędna do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD

	3
	Instalacja pneumatyczna - wykonana z przewodów PTFE (i/lub wariantowo ze stali nierdzewnej) - niezbędna do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD

	a
	Ilość: 1 szt.

	b
	Fabrycznie nowe- rok produkcji nie wcześniejszy niż 2021

	c
	Pompy:
1. obiegu wewnętrznego
2. obiegu zewnętrznego
3. poboru próbki

	d
	przewody pneumatyczne; materiał: PTFE i/lub stal nierdzewna

	e
	Filtry. Rodzaj wypełnienia:
1. węgiel – sztuk 2
2. sita molekularne – sztuk 2

	4
	System membranowy - niezbędny do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD, 

	a
	zawierający: dwa zawory trójdrożne (lub jeden sześciodrożny) do zamontowania w obiegu gazowym, wykonane z materiałów nie powodujących emisji zanieczyszczeń, sterowane elektronicznie - niezbędne do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD, wymiennik gazowy wykonany zgodnie z wymaganiami i z użyciem membrany separującej dostarczonej przez Zamawiającego.

	b
	Ilość: 1 szt.

	c
	Fabrycznie nowe- rok produkcji nie wcześniejszy niż 2021

	5
	Podzespoły elektroniczne - niezbędne do zbudowania modelu przenośnego detektora śladowych ilości TATP i HMTD

	a
	Ilość: 1 szt.

	b
	Fabrycznie nowe- rok produkcji nie wcześniejszy niż 2021

	c
	płyta główna (zarządzanie pracą komory, sterowanie układu pneumatycznego); 

	d
		sterowniki pomp (oddzielnie); o parametrach umożliwiających regulację przepływu od 0 - 4 l/min.

	e
	generator wysokiego napięcia (HV) - oddzielnie lub zintegrowany z płytą główną o parametrach min.
generator regulowany w zakresie 500 ÷ 1800 V
częstotliwość  powyżej 600 kHz
generator  SV dostosowany do komory: -50 V ÷ 20 V

	f
		zasilacz dedykowany przystosowany do zasilania z +12 V

	6
	Wymagania dotyczące instalacji, kompletacji i montażu dostarczanych w ramach dostawy elementów

	a
	Dostawca/Wykonawca jest zobowiązany do skompletowania, montażu wszystkich elementów i połączenia ich w jedno urządzenie gotowe do instalacji i uruchomienia w obudowie opracowywanej przez Konsorcjum oraz dokonania ich integracji z pozostałymi elementami przygotowywanymi przez Konsorcjum.
Z wyłączeniem elementów, których przechowywanie i montaż wymagają specjalnych uprawnień, w szczególności z zakresu ochrony radiologicznej.

	b
	Zamawiający zapewnia źródło promieniotwórcze Ni63, lub inne wskazane przez siebie, przeznaczone do montażu w detektorze.

	c
	Zamawiający wykonuje operację umieszczenia oraz zamknięcia ww. źródła we właściwym, wskazanym przez Wykonawcę, podzespole mechanicznym dedykowanym dla detektora.

	d
	Podzespoły elektroniczne, w szczególności płytka sterownika wraz ze wzmacniaczem HV, płytka zasilacza oraz płytka rozdzielni powinny zachować kształt i wymiary ww. płytek zastosowanych w modelach wytworzonych na obecnym etapie prac projektowych. 

	
e
	W celu optymalnego wykonania prac Wykonawca jest zobowiązany do wykonania prac z uwzględnieniem następującej kolejności działań będących przedmiotem odbioru:
· Etap 1
Uzgodnienie z Konsorcjum parametrów poszczególnych elementów, tak aby w sposób optymalny mogły być umieszczone w obudowie oraz zintegrowane przez Konsorcjum;
· Etap 2
Opracowanie projektu elementów pod kątem ich montażu w obudowie wykonywanej przez Konsorcjum oraz prac integracyjnych wykonywanych przez Konsorcjum; 
· Etap 3
Uzgodnienie i zatwierdzenie przez Konsorcjum modeli elementów do montażu w obudowie oraz dokonania integracji przez Konsorcjum;
· Etap 4
Dostawa elementów;
· Etap 5
Integracja elementów i ich połączenie do stanu możliwego do montażu w obudowie oraz dokonania integracji przez Konsorcjum;
· Etap 6
Przekazanie skompletowanych elementów do Konsorcjum w celu ich montażu w obudowie oraz dokonania integracji przez Konsorcjum.
Wymagana współpraca przy umieszczeniu elementów w obudowie i ich integracji z pozostałymi elementami przez Konsorcjum.
Zamawiający udostępni Wykonawcy - przed rozpoczęciem realizacji Etapu 2 ww. prac, zawartych w pkt 6 lit. e podpunkt Etap 1 - dokumentację i/lub zapewni dostęp do podzespołów, mających podlegać integracji z podzespołami, będącymi przedmiotem niniejszego opracowania, w szczególności obudowy wykonanej przez Konsorcjum.

	7
	Okres gwarancji: 12 miesięcy od daty dostawy 



