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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

Niniejszy opis przedmiotu zamdwienia przedstawia wymagania dotyczace wyposazenia
pomieszczenia Delegatury Krajowej Informacji Skarbowej w Piotrkowie Trybunalskim przy

ul. Wronia 65, 97-300 Piotrkow Trybunalski w meble biurowe (zwanej dalej meble biurowe, meble).
Przedmiotem zamdwienia jest dostawa z wniesieniem oraz montazem, wypoziomowaniem

i umiejscowieniem mebli biurowych w pomieszczeniu wskazanym przez Zamawiajgcego.

Oferowany przedmiot zamdéwienia winien by¢ fabrycznie nowy, nieuzywany, wolny od wad
i odpowiada¢ wymaganiom zawartym w opisie przedmiotu zamdwienia.

Wykonawcy mogg przedstawic oferty rwnowazne, jednakze proponowane rozwigzania réwnowazne
muszg by¢ o takich samych parametrach lub je przewyzszaé. To na Wykonawcy spoczywa
udowodnienie réwnowaznosci. Zamawiajgcy akceptuje oferty rwnowazne, m.in. o ile spetnione
sg minimalne grubosci podanych materiatéw oraz komponentéw. Proponowane meble biurowe
muszg posiadaé wymagane atesty i certyfikaty (w opisie poszczegdlnych pozycji znajduja sie
szczegOtowe wymagania). Dotgczone do oferty atesty i/lub certyfikaty muszg dotyczy¢ oferowanych
mebli biurowych, do ktérych sg dedykowane i musza potwierdzac zgodnos¢ oferowanych mebli
biurowych z odpowiednimi dla danego rodzaju mebla normami. Jako rozwigzanie rGwnowazne nie
dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatéw:

e zastosowania innych materiatéw niz opisanych w poszczegdlnych pozycjach,

o konstrukgcji stelazy szaf innej niz wskazane w opisie przedmiotu zamédwienia,

e innych niz opisane w poszczegdlnych pozycjach opisu przedmiotu zamdwienia technologii

taczenia obrzezy z piyta,
e konstrukcji oraz sposobdéw tgczenia wszystkich szaf aktowych niz wskazane w opisie
przedmiotu zamowienia.

Jakiekolwiek wskazane w opisie przedmiotu zamdéwienia, nazwy produktow i surowcow lub ich
producenci majg na celu jedynie przyblizenie wymagan, ktérych nie mozna byto opisac przy pomocy
dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okreslen.
Wszelkie nazewnictwo kolorystyki ptyt meblowych zawarte w opisie przedmiotu zamdwienia nalezy
traktowac jedynie jako wskazéwke utatwiajgcg identyfikacje typu ptyty pozadanej przez
Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy przed podpisaniem umowy potwierdzi Wykonawcy wybrany kolor.

Zdjecia/rysunki techniczne zawarte w niniejszym opisie przedmiotu zamdwienia stuzg okresleniu
ksztattu/wygladu mebla. Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe,
umozliwiajgce domoéwienia i wspdlne zestawienie w przysztosci. Pod pojeciem systemowe
Zamawiajgcy rozumie meble, ktére mozna faczy¢ ze sobg w réznych ustawieniach, konfiguracjach
i bedzie mozliwe ich domdwienie w przysztosci. Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiarow

w zakresie +/- 5 %.

W celu potwierdzenia, ze oferowany przedmiot zaméwienia odpowiada wymaganiom okreslonym
przez Zamawiajgcego, Wykonawca zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty:



1) opis techniczny oferowanych mebli (karta katalogowa), spetniajacych wymagania
Zamawiajgcego okreslone w niniejszym OPZ, zawierajgcy zdjecie/rysunek techniczny
oferowanego mebla, a takze wskazanie parametréw i wymiaréw oferowanych mebli, a takze
wskazanie nazwy producenta, marki, typu mebli lub - w przypadku braku takich oznaczen -
innych, przypisanych wytacznie temu produktowi cech, jednoznacznie identyfikujgcych
zaoferowane meble, a takze wymiary oraz szczegdty techniczne oferowanych mebli
(Zamawiajacy nie dopuszcza wskazywania parametréw w formie np. tolerancji, zakresow od-
do, min., max.);

2) wszystkie atesty i certyfikaty wymienione w OPZ.

1. Stét konferencyjny rozktadany — 1 szt.

o Stét konferencyjny rozktadany o wymiarze gabarytowym po roztozeniu: 3000 mm x 800 mm
(dwie wktadki po 500 mm). Staty wymiar stotu 2000 mm x 800 mm,

o Stafa wysoko$¢ co najmniej 750 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego
+15 mm,

o Stelaz stotu to konstrukcja metalowa,

* Nogi stotu wykonane z profilu 0 wymiarach 60 mm x 60 mm. Dwie kolumny nogi spawane za
pomocg profilu 50 mm x 25 mm. Dwie pary nég muszg by¢ potgczone dwiema belkami
podblatowymi wykonanymi z profilu 50 mm x 25 mm. Potaczenie belki z nogg musi odby¢ sie
za pomocg aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢é w srodku profilu.
Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. Nakfadka - element
metalowy w wykonczeniu czarny mat zamontowana na dole i na gérze nogi. Nie dopuszcza
sie wstawek plastikowych,

e Blat wykonany z ptyty laminowanej grubosci co najmniej 40 mm, dwustronnie
melaminowanej w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z normg DIN EN 14322,

e Kolor nég czarny mat lub réwnowazny (identyczny jak przy biurku),

e Kolor blatu orzech Wenecja nr 3811 lub rGwnowazny,

e Ze wzgleddw estetycznych wymaga sie, aby ustojenie wszystkich elementéw ptytowych
mebla byto skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi,

e Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejka z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mmi
promieniu r=3 mm,

e Zuwagi na trwatos¢ i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii laserowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-1,

e W blacie stotu muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany
do stelaza za pomoca Srub.

Stét konferencyjny rozktadany produkowany w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 oraz ISO 14001:2026 wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcy posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej,



jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujacg posiadajgca

akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Rys. pogladowy stotu konferencyjnego

2. Szafa dwuskrzydtowa garderobiana wysoka - 1 szt.

Szafa o wymiarze gabarytowym co najmniej 900 mm x 500 mm x 1800 mm,

Korpus i drzwi wykonane z ptyty widrowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18 mm,

Kolor korpusu i drzwi orzech Wenecja nr 3811 lub réwnowazny,

Ze wzgleddw estetycznych wymaga sie, aby ustojenie wszystkich elementow ptytowych
mebla byto skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi,

Sciana tylna szafy wykonana z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w kolorze
korpusu szafy, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie szafy jako wolnostojgcej. Sciana
tylna wpuszczana w rowek pomiedzy boki szafy,

Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm

i promieniu r=3 mm,

Z uwagi na trwatosc i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii laserowej. Zastosowana doklejka musi mieé¢ odpornosé na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1;

Korpus szafy fabrycznie sklejony, zmontowany i dostarczany w catosci,

Nie dopuszcza sie montazu/sklejania szafy na miejscu,

Nie dopuszcza sie montazu elementéw korpusu na ztgcza meblowe.

Szafa wewnatrz podzielona na dwie niezalezne sekcje pionowe za pomoca statej przegrody pionowej:

Sekcja pierwsza o szerokosci 400 mm: wyposazona w 4 potki. Kazda pétka zabezpieczona
przed przypadkowym wysunieciem za pomocg metalowej podpérki wchodzacej

W wywiercony otwor,

Sekcja druga o szerokosci 500 mm: wyposazona w tradycyjny reling (drgzek) na wieszaki
ubraniowe zamontowany w gérnej czesci sekcji,

Drzwi ptytowe zamontowane do boku korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
otwarcia 110°,

Do frontéw ptytowych szafy zamontowane uchwyty o rozstawie 192 mm. Mozliwos¢
indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki rzedom otwordw co 32
mm na catej wysokosci korpusu,



e 1 pdtka ptytowa o grubosci min 18 mm, max 25 mm zabezpieczona przed przypadkowym
wysunieciem z szafy za pomoca metalowej podpérki, ktéra wchodzi w otwdr wywiercony
w potce,

e W szafie zamontowany wieszak wysuwny,

e Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego
i obitg guma (eliminacja efektu trzasku),

e Listwa musi by¢ przymocowana do skrzydta drzwi,

¢ Wymaga sie aby w drzwiach ptytowych szafy zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujgcy
drzwi w 3 punktach. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania
jednego klucza na pracownika, ktédrym otworzy wszystkie swoje meble. Wymagany jest
zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz tamany - gdy klucz
zostanie zagubiony musi byé mozliwos¢ jego domdwienia po numerze spisanym z cylindra.

Szafa dwuskrzydtowa garderobiana produkowana w oparciu o standardy produkcji okreslone w
normie 1SO 9001:2015 oraz ISO 14001:2026 wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej,
jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Rys. pogladowy szafy dwuskrzydtowe] garderobianej

3.Komoda — 1 szt.

¢ Komoda o wymiarze gabarytowym 1500 mm x 1200 mm x 500 mm,

e Korpus i drzwi wykonane z ptyty wiérowej dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci o grubosci 18 mm, w klasie odpornosci na
Scieranie 3A zgodnie z norma DIN EN 14322,

e Kolor orzech Wenecja nr 3811 lub réwnowazny,

e Sciana tylna wykonana z ptyty widrowej, dwustronnie laminowanej w kolorze korpusu
komody, o grubosci 8 mm co umozliwia wykorzystanie komody jako wolnostojace;j,



e Wszystkie krawedzie zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mmi
promieniu r=3 mm,

e Korpus fabrycznie sklejony, zmontowany i dostarczany w catosci,

¢ Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania komody na miejscu,

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe,

e Ze wzgleddw estetycznych wymaga sie, aby ustojenie wszystkich elementéw ptytowych
mebla byto skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi,

e Zuwagi na trwatos¢ i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii laserowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z normg ISO 4892-1:2024,

e Do frontdw zamontowane uchwyty o rozstawie 192 mm,

e Komoda podzielona na trzy réwne czesci o szerokosci 500 mm kazda. Pierwsza cze$¢ w
catosci ostonieta frontem z dwoma potkami w srodku zabezpieczonymi przed przypadkowym
wysunieciem z komody, drzwiczki otwierane na lewo z uchwytem metalowym w kolorze
czarny mat (identyczny jak przy szafie), druga czesé powinna sktadad sie z drzwiczek z
uchwytem metalowym w kolorze czarny mat (identyczny jak przy szafie) otwieranych na
prawo zamontowanych odpowiednio do wysokosci otwartej pétki o wymiarach 300 mm od
blatu. Trzecia cze$¢ w catosci ostonieta frontem z dwoma pétkami zabezpieczonymi przed
przypadkowym wysunieciem z komody, drzwiczki otwierane na prawo z uchwytem
metalowym w kolorze czarny mat (identyczny jak przy szafie),

e Drzwi ptytowe zamontowane do bokdw korpusu za pomocg zawiaséw puszkowych o kacie
otwarcia 110°. Mozliwos$¢ indywidualnego zagospodarowania przestrzeni wewnetrznej dzieki
rzedom otwordw co 32 mm na catej wysokosci korpusu. Drzwi skrzydtowe komody
wyposazone w listwe przymykowa wykonang z tworzywa sztucznego i obitg guma (eliminacja
efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do jednego skrzydta komody. Wymaga sie
aby w drzwiach ptytowych komody zamontowany byt zamek baskwilowy - blokujacy drzwi
w 2 punktach. Zamek musi by¢ systemowy co oznacza mozliwos¢ skompletowania jednego
klucza na pracownika, ktérym otworzy wszystkie swoje meble.

Komoda produkowana w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie ISO 9001:2015 oraz ISO
14001:2026 wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcy posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej,
jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujacag posiadajgca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Rys. pogladowy komody



N

4. Biurko gabinetowe dwuczesciowe ztaczone w litere L

¢ Biurko gabinetowe rozktadane o wymiarze gabarytowym po roztozeniu: 2400 mm x 1600 mm
x 800 mm. Jedna czes¢ prosta o wymiarze gabarytowym: 1600 mm x 800 mm - druga czes¢
prosta o wymiarze gabarytowym:1600 mm x 800 mm,

o Stafa wysoko$¢ co najmniej 750 mm ze stopkami poziomujgcymi z tworzywa sztucznego
+15 mm,

o Stelaz biurka to konstrukcja metalowa,

» Noga biurka wykonana z profilu o wymiarach 60 mm x 60 mm. Dwie kolumny nogi spawane
za pomocg profilu 50 mm x 25 mm. Dwie pary nég muszg by¢ potgczone dwiema belkami
podblatowymi wykonanymi z profilu 50 mm x 25 mm. Potaczenie belki z nogg musi odby¢ sie
za pomocg aluminiowego detalu rozpreznego. Potgczenie musi sie odby¢ w srodku profilu.
Nie dopuszcza sie widocznego potgczenia skrecanego czy tez spawanego. Naktadka - element
metalowy w wykonczeniu czarny mat zamontowana na dole i na gorze nogi. Nie dopuszcza
sie wstawek plastikowych,

¢ Do blatu biurka od dotu zamontowana zabudowa za pomocg metalowych katownikow.
Katowniki metalowe malowane proszkowo,

e Blat wykonany z ptyty widrowej o grubosci co najmniej 40 mm, dwustronnie melaminowanej
w klasie higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na scieranie 3A
zgodnie z norma DIN EN 14322,

e Kolor nég czarny mat lub réwnowazny (identyczny jak przy szafie),

e Kolor blatu orzech Wenecja nr 3811 lub réwnowazny,

e Ze wzgleddw estetycznych wymaga sie, aby ustojenie wszystkich elementéw ptytowych
mebla byto skierowane wzdtuz dtuzszych krawedzi,

e Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mmii
promieniu r=3 mm,

e Zuwagi na trwatos¢ i estetyke wykoniczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii laserowej. Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na
promieniowanie UV, powyzej lub réwne wartosci 6 zgodnie z norma ISO 4892-1,

e W blacie biurka muszg by¢ zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat
przymocowany do stelaza za pomocg srub,

e Akcesoria dodatkowe do biurka — przednia zabudowa ptytowa, uchwyty i kanaty kablowe.



Biurko gabinetowe produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie 1SO
9001:2015 oraz ISO 14001:2026 wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong
do wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej,
jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Rys. pogladowy biurka gabinetowego

5. Mobilny kontener pod biurko — 1 szt.

e Mobilny kontener podbiurkowy o wymiarach 400 mm x 700 mm x 550 mm,

e Kontener wykonany z ptyty o grubosci 18 mm, dwustronnie melaminowanej w klasie
higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornosci na Scieranie 3A zgodnie
znormg DIN EN 14322,

e Korpus, front i wieniec gérny o grubosci 18 mm,

e Kolor ptyty korpusu oraz topu orzech Wenecja nr 3811 lub réwnowazny,

e Sciana tylna wykonana z ptyty o grubosci 8 mm,

e Krawedzie korpusu zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm
i promieniu 3 mm w kolorze ptyty,

e Krawedzie wienca gérnego oraz frontéw zabezpieczone doklejkg z tworzywa sztucznego
o grubosci 2mm i promieniu 3 mm w kolorze ptyty,

e Zastosowana doklejka musi mie¢ odpornos¢ na promieniowanie UV, powyzej lub réwne
wartosci 6 zgodnie z normg I1SO 4892-1,

e Korpus fabrycznie sklejony, zmontowany i dostarczany w catosci,

e Nie dopuszcza sie montazu/ sklejania kontenera na miejscu,

¢ Nie dopuszcza sie montazu elementdéw korpusu na ztgcza meblowe,

e Do frontdw zamontowane 3 uchwyty o rozstawie 128 mm,

e Kontener musi mie¢ zamontowane podwdjne zakryte rolki o wysokosci 36mm,

e Kontener posiada 3 szuflady na prowadnicach rolkowych z cichym domykiem,



e Szuflady kontenera kompozytowe w kolorze biatym,

e Kontener posiada blokade wysuwu wiecej niz jednej szuflady jednoczesnie,

e W kontenerze zamontowany zamek centralny (z dwoma kluczami), ktéry zamyka wszystkie
szuflady jednoczesnie,

e 7 uwagi na trwatos¢ i estetyke wykonczenia doklejka musi by¢ wtopiona w strukture ptyty za
pomocg technologii laserowej.

Kontener produkowany w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie 1ISO 9001:2015 oraz ISO
14001:2026 wystawione przez niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatéw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii Europejskiej,
jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.

Rys. pogladowy kontenera



