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SPODNIE SLUZBOWE

| Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Spodnie wysokie w stanie, gore spodni wykonano w formie wewnetrznego odszycia (imitacji
pasa), zapinane na zamek blyskawiczny i tasme samosczepna. Na elementach kolanowych
nogawek przodu zaszyte zaszewki profilujace. W gornych czesciach przodow wykonano dwie
kieszenie wpuszczane. W tylne] czesci nogawek zaszyle zaszewki, ponize] imitacji pasa
wykonano kieszenie ciete z jedna wypustka, przykryte patkami zapinanymi na napy kryte. Na
srodkowych czesciach tylu naszyte wzmocnienia wchodzace w szew siedzeniowy siegajace
ponizej podkroju spodni, wszyte w szew wewnetrzny. Ma przodach od wewnatrz naszyte
wzmocnienia wchodzace w podkréj przodu i szew wewnetrzny spodni. Na bokach spodni powyzej
linii kolan naszyte kieszenie udows z mieszkiem w tylne] czesci | dwoma faldami
rozmieszczonymi rowno w 1/3 ich szerokosci przykryte patkami. Wewnatrz prawe] kieszeni
nakladanej umieszezono organizer z dwiema kieszonkami. Patki kieszeni bocznych zapinane na
napy kryte. Na linii pasa rozmieszczonych 7 podtrzymywaczy. Po bokach naszyte regulatory
zapinane na tasme samosczepng sluzace do regulacji obwodu pasa. Dot spodni dwukrotnie
podwinigty i przestebnowany, na linii dotu umieszczony regulator chwodu nogawki zapinany na
tasme samosczepng. Do kazdych spodni stuzbowych nalezy dolaczyc komplet nap zapasowych

w torebce strunowe] zatgczonej wraz z etykieta Jednostkows do spodni.
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2. Rysunki

Rysunek 2, Spodnie preod @byl
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Fabela I

SPODNIE SEUZBOWE
_

3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkéw

Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu yeg
wediug :
1 Tkanina zasadnicza Typu Rip-stop 50% bawelna, 50% poliester, Tabela 2
i Widknina z klejem 100% poliester w kolorze szarego
| : . . | specylikacji
. melanzu, odporna na czyszczenie chemiczne |
2 | Wkiad klejowy ) . .. | technicznej
pranie wodne w 60°C, gramatura 42 g/m” £ 5, ilos¢
- 4 producenta
kleju 42 punkty fem* 1 5
Mici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No B0 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze tkaniny
i G specyfikacji
Nici zasadniczej
3 = : : technicznej
Mici z poliestrowych wiokien cietych, Mo 120 i
o o o ] producenta
minimalnej sile zrywajacej 8,2 N, w kolorze tkaniny
zasadnicze]
Szerokesé 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny
zasadniczej I
Szerokosc 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny | punkt 11.2.2
: zasadniczej niniejszej
4 | Tasma samosczepna = R |
Szerokosé 50 mm, haczyk, w kolorze tkaniny | dokumentacji
zasadnicze] / wzoru
Szerokosc 50 mm, petelka, w kolorze thaniny
zasadnicze]
punkt 1.2.1
) niniejsze]
b | Napa komplet Mosieina, oksydowana bez niklu, -
dokumentacji
/ wzoru
Sredniospiralny, nierozdzielny, w kolorze tkaniny
Zamek wzoru
6 zasadniczej,
punkt 4.1
T | Wszywka Wszywka rozmiarowo — informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2
Papierowa - jednostkowa niniejsze]
. dokumentacji
8 | Elykiety —=
punkt V.3
Naklejka zhiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji

Strona 6z 34




SPODNIE SEUZBOWE

;= ————____ - - = ———————————r ———__

9 | Zawieszka do etykiety

Sziyft plastikowy

10 | Torebka strunowa

Foliowa strunowa

WWzoru

WO

11 | Worek foliowy

Waorek foliowy z zaktadka

12 | Karton zhiorczy

Il Wymagania techniczne

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowe|)

specyfikacji

techniceng]

producenta
-_specyﬁkar:ji
technicznej

producenta

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tuhelo 2

Paramatr

Skiad surowcowy przedzy

Splot

Jednostka miary

Wartose wshkaznika

o
i L~
W

(CORO PESED) £ 4
(COR0 PESRDY £ 4

Rip-stop na bazie splotu pléciennego ze
zdwojong 20 nitkg asnowy i zdwojona 11
nitka watku

Masa powierzchniowa

g/m* ]

205 L 15

Metoda hadania wg.
PM-P-01703: 1996
PMN-P-04847-10: 1993

PM-P-01704:1992

PN-IS0 3801: 1993

hieli bawetny

Rodzaj wykonczenia: apreturowanie wodoodporne i olecodporne
: o | 11
Sila zrywalgca, nle mniej niz M i _m 1 PN-EN 150013934-1; 2013
i W BOD
Wytrzymatosdé na rozdzieranie, nie 0 45
”f il h PM-EN 150 13937-2: 2002
_mnigj niz w 15
E 5 ] 305 + 15
Liczba nitek na 1 dm [nitel/dm] - PH-EN 1048-2; 2000
w 15 + 10
Zmiana wymiardw po | praniu, nie a 0 5 PM-EN 150 6330: 2012
wigeej nii W procedura BM. suszenia w
0 0" ;
Zmiana wymiardw po V praniu, nis 60*G, lubs poges
S ! 3 rozwieszenie
wiecej niz Iy
- PN EN 5077: 2011
Filing po 2h, nie mniej niz StopinA 4 PN-EN 150 12945-1; 2002
Od $¢ na $cierani 9kPa, |
. pu”jﬂsc lr.m ACIBFARIe-REZY @ Corkl 25000 PM EN IS0 12947-2: 2000
nie mnigj niz
Przepuszczalnose powietrza, nie |
. mm/s 140 PR-EN 150 9237; 1998
mniej niz
Zwilzanie powierzchniowe o X - TS
stopien slan now b ; SO9E0: 1997
(spray test) (6NF--/E) , nie mniej niz ? 7 :
Efekt clecfobowy, nie mnlej niz stopien stan nowy h PMEM 150 14419: 2010
= Swiatto stopien | Zmiana barwy 5 PN-EN 150 1056-B02; 2014
e I~ _ .
£sT oty | u PN-EN IS0 105-C06: 2010
2 B E Franie temp. 60° C sloplen | Zabrudzenie ' '
8 g & 4 Cis
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FH-EN 150 105-£04: 2013

PR-EM 150 105-X12:2016

bieli hawalny

Zmiana barw 4
Pot alkallczny 1 _— 2
stopien | ; sBMi
kwadny [ Fabrudzenia i
hieli bawelny
, . Jabrudzenie
Tarcie suche stopien | 1
hiali bawelny
Zabrudzenisa
Tarcie mokre stopien 3
bieh baweiny
Zmiana barwy 4
Rozpuszczalniki slopien | Fabrudzenis p

PM-EM 150 106-X12:2016

PR-EN 150 105-X05: 1539

Smiana barwy

Prasowanie na s -
slopien | Zabrudzenie
wilgotno
hiali bawelny

5

PR-EM 150 105-X11: 2000

Kolor PH-CM 150 105-103:2009;

2. Wymagania techniczne dodatkéw

2.1. Napy

Wartose wspdtrzednych banwy wg normy PM-EN 150 105-J01: 2002;

Wartose CIELab: L=h5,85; a=7.67: b 28,74; AE=13%

MNapa wykonana z mosiadzu, oksydowana bez niklu. Czlercelementowa skladajaca sie z

wierzchu, gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu 213,8 mm + 2 mm. Element wierzchu napy

dostosowany do krytego zapigcia. Wyrdh speinia wymagania normy EN 71-1 dotyczace sily

odrywania, jezeli mocowanie jest zgodne ze specyfikacja producenta oraz Oeko-Tex® Standard

100 klasa produktow 11§ PN-1S0O 1811-2:2001.

2.2. Tasma samosczepna

Tabals 3 Fostawionic wymagan dia tasmy samosczepnel (haczrkowa [ petelkowa)

Wymagania | oznaczenia wg.

Parametr Wartodé wskaznika
Skiad:
| Materiat podstawowy: Foliamid 100%
Powtoka: Poliuretan 100%
| producenta
Konstrukcja materiatu Tasma tkana ~ Wrori

3. 7estawienie elementow skiadowych
fabela 4 Elementy siladowe

- PN-P 01703: 1996

spacyfikacja techniczna

Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie llos¢ czesci
Nogawka tylu - 2
Tkanina zasadnicza Przad lewy 1
Przdd prawy _ 1 |
Element kolanowy nogawki przod 2 r
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Dolna czesé nogawki przod

Boczna czesc przodu

Worek kieszeni skosnej gornej

Wzmocnienie kieszeni skosnej garnej

Kieszen boczna nakladana

Odszycie kieszeni bocznej naktadanej

|_ Patka kieszeni bocznej nakiadanej - wierzch
Patka kieszeni boczne] nakltadangj - spod
- Organizer prawej nogawki

e TR O T T e T I T e T I R e R

Wzmocnienie szwa siedzeniowego tylu

Worek kieszeni tylngj

Patka kieszeni tylnej - wierzt_:h

Patka kieszeni tylnej - spod

Listewka kieszeni tylnej

Odszycie paska przodu lewego

Odszycie paska przodu prawego

Listewka rozpotka

Odszycie rozporka

Odszycie pasa wewnetrznego
Wzmaocnienie przodu w kroku lewe

Wzmochienie przodu w kroku prawe |

Regulator obwodu dolu nogawki

Reguiatar:pasa

b 5 T I e T B O O O I e O e IS T S TR B

Fodtreymywacze pasa

51
[t

Razem

Patka kieszeni.i:mczne_j nakiadanej —spr_'-':td

Patka kieszeni bocznej nakladane] -wierzch
Patka kieszeni tylnej - spod
Patka kieszeni tylnej - wierzch

M3 (P3| 2

Wkiad klejowy Regulator obwodu nogawki

Listewka kieszeni tylnej
Odszycie paska przodu lewego
Odszycie paska przodu prawego

ol I B I el i T I 0 I N

Odszycie pasa wewnetrznego

i
(53]

Razem

4. Rodzaje szwow i Sciegow
Elementy spodni faczone sa za pomoca szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy  Klasyfikacja i
oznaczenia, oraz Sciegdw wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:

© Stebnowych 35-40 sciegow,/1dm
® Overlockowych 40-50 sciegow/1dm,
s Ryglujacych 100-120 sciegow/1dm,
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Niedopuszczalne jest wykonanie Sciegow o nieprawidlowym przeplocie nici | naprezenia nitek

tworzacych szew. Szwy na poczatku i koncu powinny byc zamocowane przeszyciem wstecznym

w celu zabezpisczenia przed pruciem.

b. Miejsce wykonania i odleglosé przeszyc¢ stebnowych od krawedzi

Patki kieszeni bocznych, patki kieszeni tylu — przeszycie pojedyncze ndlegtose
przeszycia od krawedzi: 6,0 = 1.0 mm

Szwy : zewnetrzne, wewnetrzne | srodkowy, kieszenie przednie wpuszczane, naszycie laty
kieszeniowe] boczne] - przeszycie podwojne — rozstaw przeszyc stebnowych 6,4 + 1.0
mm, odleglosc pierwsze] stebnowki od krawedzi 1.5 = 0.5 mm

Wzmuocnienie pasa, podirzymywacze pasa, boczna czesé przodu, wzmocnienia kieszeni
przodu, regulatory pasa, wemocnienie tytu, wzmocnienie przodu nogawki, kieszenie
przodu nakiadane (zakladki), odszycie kieszeni nakladanej, organizer prawej nogawki,
czesé kolanowa nogawki przodu, regulator dolu nogawki, kieszenie tylne, krawed:
rozporka, podkrdj przodu, zaszewki tylu  przeszycie pojedyncze — odleglosc przeszycia
od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

Dol spodni — szerokosé stebndwki 30,0 £ 1,0 mm od krawedzi

Tasmy samosczepne — petelka i haczyk odleglosé stebnowki ad brzegu 2,025 mm
Tasmy samosczepne — zapigcie pasa wzmocnienie dwa przeszycia skosne (koperta)

WE. wzoru

6. Miejsce wykonania ilosci, oraz wymiary przeszyc ryglowych

Zamocowanie rozporka 1 PR o diugosci 14,0 = 1,0 mm

Mocowanie wlotu kieszeni przednie] (dotyczy tacznie obu kieszeni) — 2 x 2 PR o diugosci
10,0 £ 1,0 mm

Kieszen boczna (dolyczy facznie obu kieszeni) — 2 x 3 PR o diugosei 10,0 + 1,0 mm
Patka kieszeni bocznej [ dotyczy lacznie obu patek) 2 x 2 PR o diugosci 10,0 £ 1,0 mm
Organizer prawe| nogawki — 3 x 1 PR o dlugosci 10,0 = 1,0 mm

Mocowanie regulatora obwodu pasa -~ 2 x 1 PR o dtugosci 20,0 = 1,0 mm

Patka regulacji dofu nogawki (dotyczy lacznie obu patek) — 2 x 2 PR o diugosei 10,0 =
1,0 mm

Kieszen tylna (dotyczy lgcznie obu kieszenil - 2 x 2 PR o dlugosci 14,0 £ 1,0 mm

Worek kieszeni przodu (dotyczy tacznie obu workéw) — 2 x 1 PR o dlugosci 10,0 & 1,0 mm
Worek kieszeni tylu (dotyczy tacznie obu workdw) — 2 x 2 PR o dlugosei 10,0 £ 1,0 mm
Podtrzymywacze pasa (dotyczy lgeznie siedmiu podtrzymywaczy) — 7 x 2 PR o dlugosci

250 = 1,0 mm

1. Sztukowanie elementdw

Nie dopuszcza sig sztukowania elementow w wyrobie
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8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiardw ciata

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciala przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost,
obwod pasa j bioder,

Zakresy i interwaly dla wymiardw kontrolnych:

Tabels & Fakvesy { interwaly dia werostow

Wymiary podstawowe Wzrosty - interwat 6 cm

Wzrost w cm 158 | 164 170 j 176 182 188 184 200 206
185- | 161- | 167- | 173- | 179 | 185 | 191- | 197- | 203-

Zakres w cm 160 | 186 | 172 | 178 | 184 | 190 | 196 | 202 | Z08

labela 6 Zakresy I iterwaly dis obwody pasa | fioder

Interwatl obwodu pasa — 4 cm

Obwéd pasa | 74 78 82 ‘| 86 90 94
Przedziaty 215 T6-749 40-83 34-87 88-91 92-95
I Interwat obwodu bioder — 4 cm

Przedziaty 82-85 826-89 9[]-9-.':-1 94-97 i 48-101 102 105

| Interwat obwodu pasa - 4 cm .
Obwéd pasa 98 02 | 106 110 118 | 118 |
Przedziaty 96-99 100-103 - 104-107 108-111 112-115 116-119
Interwal obwodu bioder — 4 cm 1
Przedzialy 106-104 110-113 114-117 118-121 122-125 126-129

9. Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7 Klasyfikacia wielkoso! rozmilaro-werosicw

T4 78 82 86 a0 94 95 0z | 106 | 110 | 114 | 118
obwod pasa e 2 # | B|g|g|sg|B|l8| 8|88
Sl ez | a3 |s|8|s|3|a|a|12
— ] —t =1 —

158
155-160

wzrost

b

-

b3
-
b4
=
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164
— b ] X x X X ke X X X
161-16A
170
— X 5 = X X X x X X X X X
167-177
176
H x kY X X x X X X X X X
173-178 |
182
X X X X X x X X X » x ¥
176-184
188 [
X X i X ¥ H x X X A X x
185-180
194
X b | b | X X B A X X x x X
1591-196
200 '
% b X X x X X X X X X
197 207
206
X X x X X X X 4 X b X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi byc zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami slopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnosc, wilasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wplywac na walory uzytkowe spodni.
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10.  Wymiarowanie spodni stuzbowych

Rysunehk 3 Wemiiarcwanie spodal przdd T i
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Fysinelk 4 Wymifarowanie kieszeni nakladanel Torgpanizers
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Tabels 9 Weniary stale | pomocnicze

Wymiar|Tolerancja
L.p. Wyszczegalnienie
cm + ¢m
3b |Dlugoéé przedniej krawedzi kieszeni przodu 10,5 0,2
Wysohost kieszeni naktadane] 2z palka na nogawce 2 preodu dla wzrostow:
158 20,5
164 21,5
3c 170 22,5 05
176-182] 235
186-194f 24,5
200-206] 25,5
Wysokosé kieszeni nakltadanej 7 patka na nogawee 7 tylu dla wzrostow:
158 23,5
164 245
3d 1700 25,5 05
176-182] 26,5
188-194 275
200-20G] 285
3 Srerokose kieszeni naktadaneg] dla rozmiardw 82 | mnigjsze| 185 i
& i
86 1 wigksze 20,0
Diugasc patki kieszeni naktadanej na linii preyszycia dia rozmiardw
3 B2 1 mniejsrze] 19,0 0,5
BO I wichkszey 20,5
g [Wysokaose patki kieszenl naktadane] 7.5 0.5
- |Odleglosd naszycia patki od gdrnej krawedzi taty kieszeni nakiadaneg 25 0,3
Glebokosé zaktadek kieszeni boczne] naktadano] 2.0 02
- |GlehokoSe mieszka kieszeni boczne] nakladane] 1.9 0.2
3h Wysokosc arganizera prawej nogawki 15,0 0,5
31 |Szerokosc organizera prawe] nogawki 17,0 05
3] [Szerokosc prregrody kieszeniowe] arganizera 7 tyfu 10,0 0.5
3k |Szerokosic przegrody kieszeniowe] organizera z przodu 1,0 0,2
Ba [Diugosc patki kieszeni tybu na linil wezycia 15,0 0.5
B Wysokosd patki kieszeni tylu 5,0 0.5
Ee |Odlegtoss patki kieszeni tytu od krawedzi pasa od strony srodka tytu 10,0 0,5
5d |Odlegtosc patkl kieszenl tytu od krawed:zl pasa od strony boku 15.0 05
Odleglose patki kieszeni tylu od krawedzi szwa bocznego dla rozmiardw:
74-78 3.4
B2-86 3.8
be oo-94 4.2 03
98-102 4.6
106-110f 5,2
114-118] 5,6
- |Szerokosé listewki kieszen| tylu 1.0 0,1
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L.p. Wyszczegdlnienie Vi Toleancs
cm * em
s Odlegtosé  miedzy  zaszewkami mierzona po  szwie (zewnetrznym 35 02
wewnetrznym)
Bd |[Odlegtosc migdzy zaszowkami na wierzcholkach zaszewek 4,0 0.2
- |Plugose zaszewek kolanowych 4.5 0,2
DHugose regulatora obwodu dolu nogawki 115 05
- |Szerokosc regulatora obwodu dotu nogawki 3.5 02
- |Odlegtose naszycia patki dotu nogawki od szwa bacznego 2.5 0,5
Odlegtose naszycia rzepu petelka w dole nogawki od szwa bocenego 2.0 0.3
- |Szerokosd stebndwki imitujgcej pas 6,0 0,2
Seerokose stebnowki rozporka dla rozmiarow: 74 3,5 55
78 i wigkszel 4.0 =
- [Wielkosc wypustu w przedzie paska na zapigcie tasmy samosczepne] 5,0 0z
] Odleglodc od gorne] krawedzi pasa do wzmocenienia nogawki tylne] mierzone po 16.0 05
szwie siedzeniowym
] Szerakosd wemocnienia posladkow przy  sswie wewnetrznym od  szwu 12.0 i
srodkoweEo !
- Wysokosé szlufli (dwiatto szlutki) 5.5 02
- [Szerokosc szlufki 2.5 0,2
[Dlugosé paska do regulacji obwodu pasa 10,0 0,5
- [5zerokosc paska regulacji ohwodu pasa 25 0.2
- [Tasma samosczepna thaczyk i petelka) do zapiecia pasa 50x85 02
Tasma samoscsepna -haczyk na patee dolu nogawki 25%6,0 02
Tasma samosczepna — petelka do przypiecia patki dotu nogawki if; 0.2
- |Tasma samosczepna -haczyk na palce regulacji obwodu pasa 25 % 6,5 0.2
Tasma samosczepna - petelka do przypiecia patki regulacji obwodu pasa 25x8.0 02

Il WYMAGANIA UZYTKOWE

Spodnie sluzbowe powinny by¢ wykonane za pomoca technologii, ktéra bedzie

gwarantowala ich wysokie parametry uzytkowe. W szezegolnosci wyrdb nie powinien

powodowac miejscowych uciskow, otaré oraz podraznier skory uzytkownika, Wszystkie

surowce i dodatki wykorzystane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawieracd

substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszecza sig jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposab

odbioru, sposab pobierania prébek do badan oraz oceng wynikow badan realizowaé wedlug
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PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Bledy ustala sie metods
organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztatonym lub zawieszonym na wieszaku, w
swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sie za
niedopuszczalne.

1. Niedopuszczalne bledy tkaninowe

o Zabrudzenia wielonitkowe

. Flamy nietiuste i otoczki po spraniu plam

. Mato widoczne | widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
@ Mieprawidlowy przeplot

° Zmechacenie

® Zaciggniecia nitki
o Zatamki

“ Mierdwnomiernosc baray

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

o Skrzywienie stehnowek,

o Znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow
“ Niedoszycie, nieprawidiowe szwy lub sciegi

o Zle rozmieszczone elementy tasmy samosczepnej

3. Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapswnic komfort uzytkowania. MNie powinny powodowac
uciskow i otarc ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy, kidre bezposrednio
dotykaja ciala powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajacych, ktdre moga powodowad podraznienia.

Wyrob powinien byé wykonany z materiatow | dodatkow spelniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pozniejszymi zmianami).
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Tabels 10 Wymagania | metodyki dotvezace wybranyeh parametrdw bezpieczenisiwe wiytiawania

L.p. Parametr Jednostka | Wartosc Metodyka badar
4 Lawartosé amin aromalycznyeh, e/ ke ap PM-EMN 14362-1-20172
nie wigce| niz PM-EN 14362-3:2012
Zawartmﬁt;..fnrmaf{lehydu,
2 me/ ke 5| pN-EN IS0 14184-1:2011
nie wiecej niz
3 Oderyn pH - 4.5-7.5 PM-EM 150 3071:2007

Uwaga: spelnianie wymagan wymienionych w tabeli musi byé udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rdwniez, ze wyréb spelnia
wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
posiugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrohow gotowych

Z kazde] nowe] dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac wyroby, ktére podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badaweczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacji, tj. po:

e 10 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C | suszeniu przez rozwieszenie, wykonanych
zgodnie z norma PN-EN 150 6330:2012

» bczyszezen chemicznych (proces fagodny, $rodek typu P) wykonanych zgodnie z norma
PM-EM 150 3175-2:2000

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e zmian roznicy barwy tkaniny, pomiaru wartosci wspolrzednych barwy dokonac zgodnie
z normg PN-EN 150 105-101:2002. Dopuszczalna maksymalna wielkosé roznicy barwy ,
obliczona wg normy PN-EN ISO 1056-J03:2009 w stosunku do wartosci wspohrzednych
barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna wynosic, nie wiecej niz AE*ab = 2,5

o stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 8, Tabela 9)

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji
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Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spelnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartych w Tabeli 2:
Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spelnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 10 lub réwnowazne certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici;

Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcéw ujetych w Tabela 1
(widad klejowy, nici);

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic¢ wyniki badan zgodnie
z pkt. 1V.4;

Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzone] klasyfikacji jakosci | 100% kontroli
koncowe] wyrobdw:;

Gwarancja wykonawcy pkt. |V;

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne

jezeli data ich wykonania nie przekracza 12 miesiscy.

UWAGA: w przypadku zastagpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologiczne], dopuszcza sie stosowanie dokumentdw normatywnych je

zastepujacych.

V Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie

1. Wszywka

Wszywka rozmiarowo - informacyjna umieszczona w dolnej krawedzi pasa wewnetrznego

po stronie lewej nogawki przodu zawierajaca:

« nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

e wielkosd wyrobu,

o skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakosc wyrobu (stownie),

+« sposdb konserwacji,

= date produkcji,

e znak kontroll jakosci

Oznaczenia sposobu konserwac)i zgodne z PN-EN IS0 3758:2012 wg ponizszego schematu

w Maksymalna temperatura prania 60°C - proces normalny
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g Mie stosowad bielenia / bez bielenia

O Dopuszezalne suszenie w suszarce bebnowe]

Prasowanie w maksymalne] temperaturze dolne| plyty 110°C, stosowac ptotno

ochronne lub stosowac zelazko elekiryczno —parowe z wykladzing teflonowa.

® Profesjonalne chemiczne czyszozenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

rozpuszezalnikach - proces tagodny

Ma wszywce umieszczony napis :

JPrac odwrocone na lews strong”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ ceytelne i wykonane niespieralnym
tuszem w technologii zapewniajacej ich czytelnosc przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabiegach konserwacyjnych prrez ohres minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa — zamocowana w przedniej szlufce za pomoca sztyftu plastikowego
rawierajgca nastepujgce informacje:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),

= nazwe wyrobu,

e wielkosd wyrobu,

= sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jakosé wyrobu (slownie)

= sposob konserwacji

« date produkcji {(m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza

Etvkieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajaca nastepujace informacje:

s nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

= wielkosc wyrobu,

» skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,

s jakosc wyrobu (slownie)

e ilosc¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym

e date produkeji (m-c i rok),
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e

e date produkeji (m-c i rok),

4, Pakowanie

Spodnie nalezy zlozyc na potowe wzdluz bokow, nastepnie zlozy¢ na 3 rowne czesci.
Pojedynczy wyrdh zapakowac w worek foliowy. Pakowac po 10 szt. jednego rozmiaru do
kartonu zbiorczego ktory nalezy zakleic tasma i naklei¢ etykiete zbiorcza na weiszy hok
kartonu. Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz réznych rozmiarow z
odpowiednim opisem na etykiecie zbiorcze].

Ma wniosek wykonawcy zamawiajacy moze zmienic sposob pakowania,

5. Przechowywanie

Spodnie  nalezy przechowywaé w  pomieszezeniach  suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapachow, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi
V| Gwarancja wykonawcy (producenta)

1. Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesigcy liczac od daty
podpisania protokolu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajgcego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.

2. Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi
z tego tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajagce jego wartos¢ lub uzytecznosé
wynikajacg @ jego przeznaczenia, nie ma wihasciwosci wymaganych przez
Zamawiajacego albo jezeli dostarczono go w ilosci |ub stanie innym niz zamdwiono.,

3. Owadach fizycznych wyrobow Zamawiajacy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w
chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przyslugujacych z tego tytulu
uprawnien. Forme zawiadomienia stanowi ,Protokot reklamacji” wykonany przez
Zamawiajgcego, przekazany Wykonawey w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

4, Wykonawca jest obowiazany do usuniecia wad fizycznych wyrobdw lub do
dostarczenia wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnia sie w ciagu okresu

okreslonego w gwarancji.

on

lezeli w wykonaniu swoich obowigzkdw Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu
zamiast wyrobdw wadliwych takie same wyrohy nowe  wolne od wad, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawea
dokona bez zadnej doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.

6. Gwarancja obejmuje rowniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.
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7. Utrata roszczen z tytulu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uptywu terminu
gwarancji, jezeli Wykonawca wade podstepnie zatail,

8. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizyeznyeh w dostarczonych
wyrobach Wykonawca:

a) Rozpatrzy ,Protokol reklamacii” w ciggu 3 dni liczae od daty jego otrzymania,

b) Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamaciji”,

¢) Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaly one ujawnione lub
na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

d) Wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszt do migjsea, w ktdrym wady zostaly
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.

9, Przedluzy termin gwarancji o czas, w kidrym wskutek wad wyrobu, objstego
gwarancja, uprawniony do gwarancji nie mogl z niego korzystad,

10, Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreslonego w pki. b,

11. Dokona slosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu
wykonanych napraw oraz zmiany okresu udzielone] gwarancji,

12.  Ponosi odpowiedzialnosc z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w
czasie od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w
miejscu ujawnienia wady,

13.  Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spelnia wymaganych
kryteriow Zamawiajacy moze odmowié jego przyjecia, a Wykonawca jest zobowigzany
dostarczyé towar wolny od wad.

14, Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidlowego

uzytkowania lub konserwacji nie podlegaja warunkom gwarancji.
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