OPERAT Z WYCENY SZACUNKOWEJ RYNKOWEJ NR.£/272/516/2025 Rzeczoznawea Maciej Jakdbiec

Podstawa formalna

Formalng podstawg opracowania jest zlecenie:
Urzad Skarbowy w Skierniewicach
Ul. Czerwona 22
96-100 Skierniewice
NIP 8361005112

z dnia 22/10/2025

Podstwa merytoryczna

Podstawe merytoryczng stanowig: wizja lokalna, informacje uzyskane z firm zajmujacych
sig obrobkg poligraficzng itp. oraz bank danych autora.
Oszacowanie wartosci rynkowej maszyny / urzgdzenia / $rodka technicznego w stanie i na dzien
jak okazano.
W dniu wizji lokainej przedmiotowe urzadzenia znajdowaly sie na terenie magazynowym w
Skierniewicach przy ul. towickiej nr 32
Rzeczoznawcy nie udostepniono dokumentacii techniczno — ruchowej oraz instrukcji obstugi
maszyn i urzgdzen.

Przedmiot, zakres i cel opracowania

Przedmiotem opracowania jest wycena
maszyn i urzadzert w tym m.in. drukarek, gilotyn craz kiejarki do papieru itp.
nalezgcych do Zleceniodawcy, t.

1/ Drukarka offsetowa Roland 200
2/ Gilotyna EBA MULTICUT 10/720 CNC
3/ Drukarka fleksograficzna KDO z lampa UV, monitorem i kompresorem
4/ Gilotyna ADAST MAXIMA MS 80PSU
§/ Gilotyna POLAR 82FEL
6/ Klejarka IGP
Opracowanie obejmuje oszacowanie wartosci rynkowej ww.
maszyn i urzadzen zgodnie z zataczonym wykazem,
a ponadto:
- identyfikacje
-ustalenie kompletnosci, sprawnosci technicznej i mozliwosci eksploatagcji
-ustalenie stopnia nowocze$nosci konstrukcji
-ustalenie podatnosci rynkowej
-wykonanie dokumentagiji fotograficznej.
Celem wyceny jest okreélenie wartosci rynkowej nieruchomosci do celéw wiasnych.

PODSTAWA OPINII

. Zlecenie jak wyzej.

2. KODEKS ETYKI ZAWODOWEJ OGOLNOPOLSKIEGO STOWARZYSZENIA
RZECZOZNAWCOW TECHNIKI MOTORYZACYJNEJ | RUCHU DROGOWEGO AUTO
CONSULTING.

3. Kodeks Etyki Zawodowej Rzeczoznawcy Samochodowego /European code of ethics of the
European Motor Vehicle Expert F..E.A. licensed/ opracowany na podstawie Kodeksu
Migdzynarodowej Federacji Ekspertow Samochodowych /international Federation of
Automobile Experts/ (,F.LE.A") i Zasad przyjetych przez Europejskg Rade Wolnych Zawod6w
(CEPLIS). Krajowe Porozumienie Stowarzyszen Rzeczoznawcéw Samochodowych.

4. ,Standardy zawodowe rzeczoznawcow majgtkowych” wydaw. T.RZ.M.SIMP

5. Ocena techniczna maszyny / urzadzenia / $érodka technicznego .
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Dokumentacja techniczna maszyny / urzagdzenia / $rodka technicznego.

Wiasna baza danych utworzona na podstawie wiasnych badan rynku.

Ogledziny maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego na terenie posesji /parkingu

Zleceniodawcy/ Uzytkownika/ Wiasciciela/ Dysponenta w ograniczonych warunkach.

9. Okazane mi w trakcie ogledzin dokumenty maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego
foryginaty i / lub kserokopie/.

10. Weryfikacja stanu technicznego i kompletacji wyposazenia (standardowe i dodatkowe),
kwalifikacja uszkodzen, brakow i wad maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego.

11. Dos$wiadczenie zawodowe i wiedza specjalistyczna rzeczoznawcy.

12. Informacje o maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego uzyskane od wiasciciela/
uzytkownika/ dysponenta maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego.

13. Informacje o $rodkach technicznych na rynku wtémym - komisy, przetargi, prasa
specjalistyczna, informacje intemetowe

14. Informacje o cenie nowych, poréwnywalnych $rodkow technicznych - informacje internetowe.

15. Podstawowe charakterystyki techniczno-funkcjonalne wycenianego $rodka technicznego -

literatura specjalistyczna, instrukcje obslugi, katalogi maszyn, informacje internetowe

@~ P

UWAGA
Stan techniczny opisany w niniejszej opinii jest stanem maszyny / urzadzenia / $rodka
technicznego dla wyposazenia i stanu technicznego, jaki zidentyfikowatem w dniu ogledzin
w warunkach wystepujacych w miejscu jego udostepnienia.

Oszacowanie warto$ci rynkowej maszyny / urzadzenia / $rodka technicznego jest niezalezna
opinig rzeczoznawcy, posiadajgcego wymagane prawem uprawnienia.

Rzeczoznawcy przeprowadzajgcy wyceny uzywanych maszyn i urzgdzen powinni oszacowaé ich
klasyczng (definicyjng) wartos$¢ rynkowa. Pojecie wartosci rynkowej definiowane jest w kazdym ze
standardow wyceny i stanowi ono podstawowa kategorie stosowang do okreslenia wartosci $rodkéw
technicznych.
- Wg SIMP (Macniak i Makowicz 2001). Warto$¢ rynkowa stanowi najbardziej prawdopodobng cene
przy ktérej mozna oczekiwac, ze maszyny i urzadzenia zostang sprzedane przy nastepujacych
zatozeniach:

- jest chetny sprzedawca,

- strony umowy sg od siebie niezalezne i dziatajg w sposéb racjonalny, nie kierujac sie

specjainymi motywami,

- jest rozsadny okres negocjacji sprzedazy, przy wzigciu pod uwage rodzaju maszyn,

- ich lokalizacji i stanu rynku,

- wartosci sg niezmienne w ciggu cafego powyzszego okresu,

- przedmioty sprzedazy zostang swobodnie wystawiane na rynku,

- strony nie dziatajg w sytuacji przymusowej,

- Nie jest brana pod uwage zadna wyzsza cena, ktorg mogiby zaplacic¢ kupujacy

Z powodu specjalnego zainteresowania.
- Wg Tadeusza Klimka — Bomis (Klimek 2003). Warto$¢ rynkowa w rozumieniu definicyjnym - to
racjonalnie okreslona ilo$¢ pienigdzy ktéra chetny kupujacy bedzie skionny zaoferowaé chetnemu
sprzedajgcemu w zamian za przedmiot transakcji, przy zatozeniu réwnoséci stron i ich niezaleznosci,
bez istnienia zadnego przymusu wplywajgcego na decyzije o zakupie i sprzedazy, przy peinej
znajomosci przedmiotu i okolicznosci transakcji, w okre$lonym, danym czasie.
- Wg Jerzego Napiorkowskiego - SITR (Napiorkowski 2005). Wartos$¢ rynkowa — to najbardziej
prawdopodobna cena do uzyskania na rynku przy uwzglednieniu nastepujacych uwarunkowar:

- transakcja zachodzi na wolnym i konkurencyjnym rynku bez zakiécen irracjonalnych,

a strony nie kierujg sie szczegoéinymi motywami,

- znajduje si¢ chetny sprzedawca i nabywca, ktorzy nie dziatajg w sytuacii

przymusowej;

- Znane sg zalety i wady maszyn,

- czas niezbednego wyeksponowania maszyny na rynku uwzglednia jej rodzaj i stan

rynku.
- Wg PFSRM Standard 1ll.1 (PFSRM 2004). Warto§¢ rynkowa nieruchomosci stanowi najbardziej
prawdopodobng jej ceng mozliwg do uzyskania na rynku przy przyjeciu nastepujacych zalozen:

- strony umowy sg od siebie niezalezne i dziatajg w sposob racjonainy, nie kierujgc sie

szczegoinymi motywami,
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- majg stanowczy zamiar zawarcia umowy,
- sg Swiadome wspdlistniejgcych okolicznosci majgcych wplyw na wartosé
nieruchomosci,
- nie dziatajg w sytuacji przymusowej,
- uptyngt okres niezbgdnego wyeksponowania nieruchomo$ci na rynku, przy
zastosowaniu odpowiedniej reklamy, oraz czas potrzebny do wynegocjowania
warunkow umowy, biorgc pod uwage charakter nieruchomosci i stan rynku.
- Wg International Valuation Standards (Migdzynarodowe Standardy Wyceny - www.ivsc.org,
tlumaczenie definicji A Muzalewski). Warto$¢ rynkowa odzwierciedla zbiorowe postrzeganie i dziatanie
rynku i jest podstawa szacowania wartosci wiekszosci zasobow w ekonomii opartej o reguty rynku.
Wartos¢ rynkowa (lub inaczej profesjonaina opinia o wartosci rynkowej) jest definiowana jako:
szacunkowa, przewidywana kwota za jaka okreslona wiasnosé powinna by¢ wymieniona w dniu
wyceny, pomiedzy chetnym nabywca a chetnym sprzedawcg, w transakgji ktdrej strony nie sg
W sposob szczegbiny wspoizalezne [kwestia podleglosci jednej ze stron], po wiasciwym rozpoznaniu
rynku, na ktorym kazda ze stron jest dobrze poinformowana o istotnych cechach majacych wplyw na
wartos¢ transakcji, dziata ze zrozumieniem, rozwaznie i bez przymusu.
Powyzszy przeglad definicji terminu warto$¢ rynkowa wskazuje, ze pomimo niewielkich roznic
redakcyjnych pomiedzy poszczegdinymi definicjami, sa one w zasadzie zbiezne co do istoty tego
pojecia. Ta zbiezno$¢ nie jest przypadkowa, gdyz osrodki zajmujgce sie rzeczoznawstwem i wyceng
srodkéw technicznych na biezgco weryfikujg swoje standardy zawodowe na podstawie wytycznych
opracowanych przez Miedzynarodowy Komitet Standardéw Wyceny (IVSC 2005).
Oprocz klasycznej wartosci rynkowej w wycenie maszyn szacuje sie takze inne rodzaje wartosci
rynkowej, kosztéw lub cen i innych wielkosci w zaleznosci od celu i przeznaczenia wyceny,
okolicznosci transakgji, potrzeb zamawiajacego wycene itp.
Whiosek: Na potrzeby wyceny uzywanych maszyn / urzadzen / $rodkow technicznych nalezy
wyznaczat ich wartos¢ rynkows, rozumiang w sposoéb klasyczny, jako prawdopodobng cene realizacji,
w niewymuszonych szczegélnymi okolicznosciami. typowych warunkach rynkowych. Jest to wiec
przecigtna wartos¢ na rynku identycznej lub podobnej (o zblizonych parametrach technicznych
| wyposazeniu) maszyny uzywanej, w poréwnywalnym stanie technicznym.

Aby speini¢ zadanie okreslone potrzeba zleceniodawcy, oszacowanie wartosci rynkowej srodka
technicznego zdefiniowane zostanie w nastepujacy sposéb.

Wartos¢ rynkowa - jest to racjonalnie okreslona ilos¢ pieniedzy, ktora kupujgcy bedzie skionny
zaoferowaé chetnemu sprzedajgcemu w zamian 2a przedmiot transakgji, przy zalozeniu rownosci
stron. bez istnienia zadnego przymusu wplywajgcego na decyzje o zakupie i sprzedazy, przy petnej
znajomosci przedmiotu i okolicznosci transakcji oraz przy zachowaniu odpowiednio diugiego czasu
wyeksponowania przedmiotu sprzedazy na wolnym rynku. PowyZsza wartosé uwzglednia m.in.
wytworce, rodzaj i zastosowanie maszyny, jej konstrukcje, kompletnosé, stan techniczny, wiek §rodka
technicznego, okres i sposéb eksploatacji, pozostaly do dyspozycji przewidywany okres | sposéb
eksploatacii.

Rynek maszyn uzywanych w zasadzie nie jest monitorowany. Jest to przyczyng trudnosci w ustaleniu
wartosci rynkowych poszczegdinych grup asortymentowych sprzetu, stanowigcych obiektywny punkt
odniesienia dla przedkiadanych przez beneficjentow wycen. Brakuje takze krajowych katalogéw oraz
publikacji i analiz wartoéci rynkowych uzywanych maszyn / urzadzen itp. Wyjatkiem w tym obszarze
jest np. katalog firmy Info-Ekspert, w ktérym publikowane sg takze wartosci rynkowe ciggnikow
rolniczych.

PODSTAWY PRAWNE WYCENY

- Ustawa z dnia 15 wrze$nia 2000 r. — Kodeks spdéiek handlowych (Dz. U. Nr 94, poz. 1037 z pozn.
zm.)

— Ustawa z dnia 19 listopada 1999 r. — Prawo dziatainosci gospodarczej (Dz. U. Nr 101, poz. 1178

Z pozn. zm.)

— Ustawa z dnia 23 kwietnia 1964 r. — Kodeks cywilny (Dz. U. Nr 16, poz. 93 z pozn. zm.)

- Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasno$ci przemyslowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 1,
Nr 119, poz. 1117 z poZn. zm.)

- Ustawa o gospodarce nieruchomosciami (Dz. U. z 11.08.1997 r. Nr 115 art.174).

- Ustawa o rachunkowosci z dnia 29.09.1994 r. (Dz. U. Nr 121), Ustawa z dnia 7 listopada 2000 r. o
zmianie ustawy o rachunkowosci (Dz. U. Nr 113, poz. 1186)
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- Ustawa z dnia 30 sierpnia 1996 r. o komercjalizacji i prywatyzacji (tekst jednolity: Dz. U. z 2002 r.

Nr 171, poz. 1397 z pozn. zm.)

- Rozporzadzenie Rady Ministrdw z dnia 3 czerwca 1997 r. w sprawie analizy spotki oraz
przedsiebiorstwa panstwowego, sposobu jej zlecania, opracowania, zasad odbioru i finansowania
oraz warunkdw, w razie spetnienia ktdrych mozna odstgpi¢ od opracowania analizy (Dz. U. Nr 64, poz.
408 z poZn. zm.)

- Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 1998 r. Nr 21, poz. 94

Z pozn. zm.)

- Rozporzgdzenie Ministra Finansdw z dnia 20.01.1995 r. w sprawie amortyzacji $rodkow trwatych
(Dz. U. Nr 7).

- Rozporzadzenie Ministra Przeksztalceri Wiasno$ciowych z 20.11.1991 r. (Dz. U. 2/81).

- Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 16 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow urzadzern technicznych
podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz. U. Nr 120, poz. 1021 z poZn. zm.)

- Rozporzadzenie Rady Ministréw 2 dnia 3 lutego 2003 r. Zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
rodzajéw urzgdzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu (Dz. U. Nr 28, poz. 240)

- Kodeks postepowania administracyjnego - Ustawa z dnia 14.06.1960 r. (Dz. U. Nr 9).

PODSTAWY METODOLOGICZNE WYCENY

- H. Macniak, Z. Makowicz, Vademecum wyceny maszyn, urzgdzen, $rodkow transportu. FPraktyczny
instruktaz. Wyd. ODDK, Gdanisk 2004

— H. Macniak, Z. Makowicz, Cennik maszyn i urzgdzen. Poziom cen na 2004 r., Wyd. ODDK, Gdarisk
2004

— Zasady wyceny mazyn, Zeszyt Nr 11, Wyd. Szk. W o T., Krakow 1994, pod red. J. Borcz, J.Korek

- K. Dabrucki. Zasady wyceny maszyn i urzadzen technicznych, Wyd. ARR 8. A, Zielona Géra 1994

- Wytyczne w sprawie wyceny Srodkéw trwalych, Wyd. TEGOVARA Polska Federacja Stowarzyszen
Rzeczoznawcow Majatkowych, Warszawa 1994

DATY ISTOTNE DLA OKRESLENIA WARTOSCI MASZYN | URZADZEN

Data podjecia zlecenia 22.10.2025 .
Data sporzgdzenia operatu szacunkowego: 12.11.2025r.
Data, na ktorg okreslono warto$¢ rynkowg przedmiotu wyceny: 30.10.2025.r.

Data, na ktora okreslono i uwzgledniono stan przedmiotu wyceny: 30.10.2025r.
Data dokonania ogledzin nieruchomoéci: 30.10.2025r.

ZALECANE METODY | TECHNIKI SZACOWANIA WARTOSCI RYNKOWEJ UZYWANYCH
MASZYN | URZADZEN
Podstawowe pojecia z zakresu wyceny

Warto$¢ - cecha obiektu mechanicznego traktowana jako potencjalna cena mozliwa do uzyskania podczas sprzedazy na rynku,
przy uwzglednieniu zatozen i uwarunkowari procesu wyceny.
Warto§¢ rynkowa - najbardziej prawdopodobna cena do uzyskania na rynku przy uwzglgdnieniu nastepujacych uwarunkowan:
- transakcja zachodzi na wolnym i konkurencyjnym rynku bez zakidcer irracjonalnych
kierowanymi szczegélnie motywami,
- znajduje sig chetny sprzedawca i nabywcea, ktdrzy nie dziatajg w sytuacji przymusowej,
- znane sg zalety i wady maszyn,
- czas niezbednego wyeksponowania maszyny na rynku uwzglednia jej rodzaj i stan rynku
Proces wyceny - uporzadkowany cigg dziafan analityczno — rachunkowych w wyniku ktorych uzyskiwane jest realne
oszacowanie wartosci maszyny w okreslonej rzeczywistosci gospodarczej.
Maszyna — Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagari dla maszyn
i elementow bezpieczenstwa ( Dz.U. Nr 259, poz. 2170) — zespd! sprzezonych czesci lub elementéw sktadowych. z ktérych
przynajmniej jeden jest ruchomy, wraz z odpowiednimi elementami uruchamiajgcymi, obwodami sterowania, zasilania,
potgczonych wspoinie w celu okre$lonegao zastosowania, w szczegéinoéci do przetwarzania, obrébki, przemieszczania
lub pakowania materiatow.
Srodek techniczny - w metodologii wyceny to uogoinienie maszyny, urzadzania, narzedzia i niejednokrotnie utozsamiany jest
z obiektem mechanicznym. Srodkiem technicznym w rozumieniu powyzszej definicji jest np. maszyna, urzadzenie, narzedzie,
pojazd, agregat, linia technologiczna itd.. pracujace w systemie operacyjnym.



OPERAT Z WYCENY SZACUNKOWEJ RYNKOWEJ NR.£/272/516/2025 Rzeczoznawca Maciej Jakobiec

Element mechaniczny (funkcjonalny) - wyodrebniona cze$G obiektu mechanicznego. tworzaca z okresionego punktu
widzenia (bedgcego kryterium podziatu) calosé konstrukeyjna, funkcjonaing, uzytkows lub inng. W eksploatacji niejednokrotnie
utozsamiany z podzespotem lub czescig konstrukcyjna.

Eksploatacja - jest to zespé celowych dziatalh organizacyjno-technicznych i ekonomicznych ludzi z obiektern mechanicznym
oraz wzajemne relacje wystepujace pomigdzy nim od chwili przejecia do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem,

az do likwidacji.

Uzytkowanie - to dzialanie zwigzane z wykorzystaniem obiektéw mechanicznych zgodne z konstrukcja i przeznaczeniem.
Obstugiwanie - to dziatanie organizacyjno-techniczne zwigzane z utrzymywaniem w ciagle] sprawnosci technicznej obiekiow
mechanicznych oraz podtrzymywaniem | przywracaniem im ich stalej zdatnosci uzylkowe]. Obstugiwanie obiektéw
mechanicznych ma na celu utrzymanie ich w stanie ciaglej zdatnosci poprzez konserwacie, przeglad techniczny, naprawg

lub modemizacje.

Resurs migdzyobstugowy - liczba jednostek pracy w ujeciu technologicznym obiektu, po ktérych nalezy zrealizowaé okreslong
obstuge (ap. godzin, mth}).

Potencjal eksploatacyjny - zdoino$¢ obiektu mechanicznego do realizowania zadarhi eksploatacyjnych. Potenciat
eksploatacyjny jest wartoscia obiektywna, nadana w procesie projektowania i konstruowania maszyny. Potencjat eksploatacyjny
jako cecha charakteryzuje zasob zdolnosci maszyny do wykonywania przewidzianych funkcii. W procesie uzytkowania
nastepuje stopniowy ubytek tego potencjatu, a jego intensywno$¢ uzalezniona od rodzaju | warunkdw uzytkowania oraz sirategii
realizowanych obstug.

Intensywnos¢ uZytkowania - czas pracy w sensie technologicznym wykarzystania obiektu technicznego odniesiony do czasu
kalendarzowego np. liczba obrobionych hektaréw w ciggu roku.

Trwalo$é obiektu - wlasciwosé obiektu charakteryzujgca jego zdolno$¢ do zachowania stanu zdatno$ci w okreslonych
warunkach, az do zakoficzenia eksploatacji. W sensie ilociowym okreéla sie wykonang praca (h, km, mth).

Uszkodzenie - przejcie elementu, a niekiedy i calego obiektu ze stanu zdatne$ci w stan niezdatnosci.

Stan zdatno$ci - to stan, w ktérym obiekt techniczny speinia wszystkie funkcie zgodnie z zaloZzeniami poczynionymi podczas
konstruowania:

Stan czefciowe] zdatnoscl - to stan. w ktdrym obiekt realizuje czeéé z zatozonych funkcii lubn nie osigga nominalnych
parametréw funkcjonowania;

Stan niezdatnosci - to stan, w ktorym obiekt nie moze realizowaé przewidzianych funkcji uzytkowych zgodnie z wymaganiami.
Stan graniczny - to stan, w ktérym zostal wyczerpany potencjat eksploatacyjny i daisze uzytkowanie jest niemozliwe.

Qgét metod wyceny maszyn i urzgdzen zawarty jest w tfrzech podejsciach:

— kosztowym, zwanyrm rowniez majgtkowym,

~ poréwnawczym,

— dochodowym.
W podejéciu porédwnawczym stosowana jest metoda cenowo — poréwnawcza i korygowania ceny
$redniej, a oszacowanie wartosci przedmiotu wyceny winno by¢ oparte na znajomosci cen
transakcyjnych podobnych, poréwnywalnych Srodkéw technicznych. Jesli pordwnywalne $rodki
techniczne nie sg dokiadnie takie same jak $rodek wyceniany. dokonuje sie korekt w stosunku do
wartosci $rodkow poréwnywalnych. Korekty te wynikajg najczesciej ze stanu technicznego, wieku,
modelu (wydajnosci, rozmiaréw ), a takze z innych waznych atrybutéw rynkowych.
Podejscie kosztowe, ktdre oparte jest na zatozeniu, 2e Swiadomy, tzn. poinformowany i zorientowany
w warunkach rynkowych nabywca nie zapiaci wiecej za $Srodek tfechniczny niz wynosi koszt
wytworzenia $rodka zastepczego, o tej samej uzytecznosci co $rodek wyceniany. Podejscie to
zaklada, ze maksymalng warto$cig $rodka technicznego dia swiadomego nabywcy jest kwota réwna
cenie budowy lub zakupu nowego obiektu o tej samej uzytecznosci. Jesli przedmiot wyceny nie jest
nowy, to aktualny koszt obiektu nowego musi zosta¢ pomniejszony o sume odpowiadajacy wszystkim
formom utraty ( ubytku ) wartosci [z przyczyn fizycznych, funkcjonalnych (wewnetrznych) i
ekonomicznych (zewnetrznych - $rodowiskowych)].W celu ustalenia wartosci $rodka technicznego w
podejsciu kosztowym, od kosztu odtworzenia lub kosztu zastgpienia $rodka technicznego nowego
nalezy odjg¢ odpowiednie utraty wartosci.

Z uwagi na cel wyceny wybrana zostala metoda kosztowa. W podejsciu kosztowym (majgtkowym)
wyroznia sie nastepujace metody:

- odtworzeniows,

~ likwidacyjna,

— aktywow netto (ksiegowsg).

Nalezy zaznaczyé, iz w procesie wyceny maszyn i urzgdzen powszechnie uzywane sg metody.
odtworzeniowa oraz odtworzeniowa w warunkach rynkowych.

Do niniejszej wyceny zastosowano metode odtworzeniowg w warunkach rynkowych.

Istotg wyceny odtworzeniowej jest ustalenie warto$ci maszyn jako réwnowartosé naktaddw
poniesionych na zakup nowych, pomnigjszonych o zuzycie. Stanowi to | etap dojscia do wartosci
rynkowej.

—— —
e — e /
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W oparciu 0 powyzsze materialy wyznaczono wartos¢ poczatkowg maszyny, a nastepnie
pomniejszono jg o zuzycie.

Metoda ta wraz z pokazaniem algorytmow przeliczeniowych w postaci stosownych wzorow zostanie
zaprezentowana ponizej. Istota wyceny odtworzeniowej jest ustalenie wartosci ruchomych Srodkow
trwatych jako réwnowartosci naktadow poniesionych na zakup nowego $rodka, pomniejszonego
0 zuzycie.
Powyzszg formule mozna opisaé nastepujgcym wzorem (1):
wzor 1.
Wo=Wp-(1-z)

gdzie:

Wo - warto$¢ odtworzeniowa

Wp - warto$¢ poczatkowa-cena na rynku nowego pordwnywalnego srodka technicznego

z - wskaZnik zuzycia-ubytek (utrata) wartosci uzytkowej érodka technicznego — zawiera w sobie

ubytek wartosci z przyczyn fizycznych, z przyczyn funkcjonalnych i Srodowiskowych.

Ten, jak sig moze wydawa¢, uproszczony spostb okreslania wartosci odtworzeniowej w praktyce
zastepowany zostaje bardziej zlozonym podejéciem. W tym przypadku wartos¢ odtworzeniowg
wylicza sie wg wzoru (2):
wzor 2.
Wo=Wp (1-2Zp)-K

gdzie:

Zp - zuzycie potencjafu eksploatacyjnego

K - wspdlczynnik nowoczesnosci konstrukcji uwzgledniajgcy zuzycie moralne

(ekonomiczne) i stopiefi przydatno$ei

Istnieja jeszcze bardziej rozbudowane formuly liczenia wartosci odtworzeniowej uwzgledniajgce
dodatkowo te parametry, ktére w sposob istotny mogg w praktyce wplyng¢ na te wartos¢. Formuta
ta zapisana jest wzorem (3):
wzor 3.
Wo=Wp-(1 SWz)-K

gdzie:

SWZ=2p+Zm+Sp

Zp - zuZycie potencjalu eksploatacyjnego

Zm - zu2ycie moralne (ekonomiczne) wynoszace od 0,01 do 0,03 za kazdy rok

eksploatacji maszyny za wyjgtkiem urzgdzen elektrycznych

Sp - stopieri przydatnosei

K - wspdlczynnik nowoczesnosci konstrukcji okreslany empirycznie w przedziale

od 0,3do 1,0
Wycena metoda odtworzeniowa jest coraz rzadziej stosowana i nie moze byc bezposrednig podstawg
okresleri cen transakcyjnych. Stanowi natomiast pierwszy etap dojécia do wartoéci rynkowej. Jak juz
wspomnialem, metodg ktéra odpowiada ziozonemu celowi wyceny, jest metoda odtworzeniowa
w warunkach rynkowych. Metoda ta jest powszechnie stosowang, a jednoczesnie wymagang metodg
przy ustalaniu wartosci rynkowej maszyn i urzadzen. Wartos¢ rynkowa odpowiada najbardziej
prawdopodobnej cenie, ktdrg powinien przynies¢ $rodek trwaly, na konkurencyjnym i otwartym rynku
przy zachowaniu wszystkich warunkéw wymaganych w sprzedazy, gdy kupujgcy i sprzedajacy
dzialajg w spos6b ostrozny i umiejetny przy zalozeniu, ze na ceng nie oddziatywuje niepozadany
bodziec.
Do wzoru 2 wobec powyzszego wprowadza sie wspélczynnik rynkowy £ i wiedy wzér ten przyjmuje
postac (4):
wzor 4.

WR=Wp-(1-Zp) - K-E

gdzie:

WR - warto$¢ rynkowa

Hp - warlo$¢ poczatkowa

Zp - zuzycie potencjalu eksploaltacyjnego

K - wspdiczynnik nowoczesnosci

£ - wspbfczynnik urynkowienia
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Utrata wartosci z przyczyn fizycznych - jest to ubytek wartosci lub uzytecznosci. ktérego przyczyng
sg zjawiska fizyczne zwigzane z tarciem i zuzyciem, a takze z uplywem czasu. Wielko$é zuzycia
fizycznego determinuje stan techniczny maszyny lub urzadzenia. Utrata wartosci z przyczyn
fizycznych ma najczeéciej dwa skladniki. Pierwszy z nich jest stosunkiem efektywnego czasu
uzytkowania do éredniej zywotnosci, a drugi wynika z brakéw, niekompletnosci i / lub nie usunigcia
skutkdw awarii.

Utrata wartosci z przyczyn funkcjonalnych — jest to ubytek wartosci, ktérego przyczyna tkwi we
wiasciwosciach Srodka technicznego. Jest spowodowana zuzyciem funkcjonalnym i pogorszeniem
efektywnosci dziatania co zawsze jest nastgpstwem zmian konstrukgji, technologii i wprowadzania
nowych tworzyw. Przejawia sig np. w braku przydatnosci do dziafania, nadmiernej lub niedostatecznej
wydajnosci, zbytniej energochionnoéci, w braku zastosowania wyraobow ktore sg wytwarzane lub ustug
ktére sg wykonywane, w nadmiernych kosztach eksploatacji, w zbyt niskiej sprawnosci, poprzez
wprowadzenie nowych generacji konstrukcji, itd. Zuzycie funkcjonale maszyny jest wiec funkcjg
postepu technicznego w zakresie konstrukcji i budowy aktualnej generacji maszyn tego samego typu i
przeznaczenia. Miarg zuzycia funkcjonainego jest warto$¢ wspélczynnika nowoczesnosci konstrukgii
(K), uzalezniona od stopnia technicznego i technologicznego zaawansowania konstrukcji maszyny, jej
przydatnosci, mozliwosci przeprowadzenia naprawy i uzyskania czesci zamiennych.

Wspolczynnik nowoczesnosci konstrukcji przyjmuje sie z przedziatu nastepujgcych wartosci:

K =10,7 - 1 dla maszyn obecnie produkowanych i oferowanych na rynku

K- 0,4 - 0,7 dla maszyn nie wytwarzanych, ale dostepne sg czesci zamienne

K = 0,4 dla maszyn przestarzatych, ktérych produkcja zostata zaniechana.

Utrata wartosci z przyczyn ekonomicznych (zewnetrznych, $rodowiskowych) — jest to ubytek
wartosci wywotany czynnikami zewnetrznymi w stosunku do $rodka technicznego, czyli wynikle z
relacji do szeroko rozumianego $rodowiska dzialania maszyny. Srodowisko to tworza uwarunkowania
stricte ekonomiczne, prawne, spoleczne i ekologiczne. Przykiadami utraty wartoéci z przyczyn
zewnetrznych sg m. in. zmiany przepisow prawa podatkowego, brak surowcow, wzgledy ekologiczne,
zmniejszenie popytu, nietrafna lokalizacja, preferencje publiczne itp.

Przy ustalaniu wartosci érodka technicznego uwzgledniono nastepujace czynniki:

- marka, typ i kraj producenta,

- nowoczesnosé konstrukgji,

- ¢zas | rodzaj eksploatacii, liczba uzytkownikow,

- stopien zuzycia technicznego i funkcjonainego / moralnego /,

- dostgpnos$c serwisu i zaopatrzenie w czesci zamienne,

- mozliwo$¢ i koszt naprawy,

- liczba, rodzaj i zakres przeprowadzonych napraw,

- cena i dostepnos¢ egzemplarza nowego,

- dostepnose rynkowa egzemplarza analogicznego,

- wielko$¢ rynku oraz refacje popytu i podazy,

- przydatnos¢ indywiduaina poza mega-ukiadem technicznym.

- koszt utrzymania w stanie uzytecznosci technicznej,

- przydatnos¢ wartosci resztkowej,

- sezonowo$¢ popytu,

- determinacja wiasciciela do sprzedazy,

- istnienie jednego kiienta,

- moda. .

Podstawg wyceny byla wizja lokalna. podczas ktérej dokonano ogledzin, sprawdzono stan techniczny
i przeprowadzono wywiad z przedstawicielem zleceniodawcy.

1. PROCEDURA SZACOWANIA WARTOSCI RYNKOWEJ

Procedura szacowania wartoéci rynkowej maszyn i urzadzen, w naszym przypadku, przebiegac
bedzie w mys| formuly zawartej we wzorze 4.

OKRESLENIE WARTOSCI POCZATKOWEJ (WP)

Wartos¢ poczgtkowa maszyn jest réwna cenie nowej podanej przez producenta lub jego dystrybutora,
bez podatku VAT. Warto&¢ ta odnosi sie réwniez do cen maszyn nowych poréwnywalnych, o ile
oryginaine nie s3 juz produkowane. Przez maszyng poréwnywaing (zamiennik funkcjonalny) rozumie
si¢ podobienstwo nastepujacych wielkosci charakterystycznych:

-

— '
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- wydajnos¢,
- funkcja maszyny,
- stopien skomplikowania konstrukgji,
zZasilanie i sterowanie,
~ sposéb obstugi,
— gabaryty, masa i zapotrzebowanie czynnikdw energetycznych.
Informacje te zostajg zweryfikowane pod wzgledem ich aktualno$ci i dostosowania do poziomu
czasowego wartoSci ujetych w operacie. Uwzgledniono réwniez czynnik inflacyjny, ktory jak wiadomo
zalezy od okresu notowania i réznic kursowych.

OKRESLENIE ZUZYCIA POTENCJALU EKSPLOATACYJNEGO (ZP)
llosciowe miary zuzycia technicznego

Ocena stanu technicznego

Stan techniczny charakteryzuje zdolno$¢ urzadzenia lub maszyny do wykonywania zadan
operacyjnych. Decydujacy wptyw na jakoS¢ wyceny ma prawidlowe ckreslenie stanu technicznego
wycenianego obiektu bez wzgledu na metode wyceny (zapis prawny M.P. Nr 44/1989 r., poz. 363,
obwieszczenie prezesa GUS i Ministra Finans6w z dnia 28.12.1989r.) Stan techniczny ~ to zbibr
wiasciwosci Srodka technicznego identyfikujgcy jego zdolnoéé do zaspokajania potrzeb dla ktérej
zostal skonstruowany, wytworzony i eksploatowany.

Przy ocenie stanu technicznego nalezy wyszczegoini¢ trzy podstawowe parametry:
- zuzycie potencjalu eksploatacyjnego
- zuzycie moraine (ekonomiczne)
- stopieni przydatnoséci

Zuzycie potencjatu eksploatacyjnego jest procesem fizycznym zuzycia poszczeg6inych czesci

i zespotéw lub calego ruchomego $rodka trwatego prowadzacym do zmniejszenia zdolnosci
operacyjnej. Koncowym efektem tego procesu jest kasacja urzadzenia. Zuzycie to mozna podzieli¢ na
normalne i awaryjne.

Zuzycie potencjatu eksploatacyjnego mozna podzieli¢ na normalne i awaryjne. Normalne zuzycie
wystepuje:

a) mechanicznie, w wyniku:

~ tarcia

— odksztatcenia plastycznego

—wykruszenia

— erozji

— kawitacji

- zmeczenia

b) chemicznie, na skutek korozji:

- atmosferycznej

— chemicznej

- elektrochemicznej

- miedzykrystalicznej

c) ciepinie, w wyniku:

— zmian temperatury

— zmian struktury

d) elektrycznie, poprzez:

- przepalenia i zwarcie

— nadpalenie

e) srodowiskowo (ekologicznie)

Stopiert zuzycia technicznego - jest podstawowag informacjg o stanie technicznym $rodka
technicznego. Jest to relatywna miara przydatnosci $rodka technicznego do dalszego funkcjonowania
z uwzglednieniem kompletno$ci i sprawno$ci jego zespoidow. Ta przyblizona ocena jakosci $rodka
technicznego jest oparta na zuzyciu w wyniku eksploatacji lub jej braku i w rezultacie normalnego
uzytkowania lub awarii, z uwzglednieniem przeprowadzonych napraw, jesli bylty przeprowadzane.
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W szczegdinych przypadkach do okreélenia stanu technicznego konieczne sg specjalistyczne badania
diagnostyczne, bez ktérych nie da sie okresli¢ zuzycia z przyczyn fizycznych. Nalezy dagzy¢ do
okreslenia indywidualnych miar zuzycia catego $rodka technicznego wyrazonych np. spadkiem
wartoSci nominalnych parametrow pracy, zmiang wymiaréw elementdw, spadkiem sprawnosci
dziatania zespotow i podzespolow.

Wyznaczanie zuzycia technicznego

W oparciu o dokonane ogledziny i pomiary nalezy okresli¢ liczbowo stopieft zuzycia potencijatu
eksploatacyjnego. Nie ma ogoélnych regut szacowania stopnia zuzycia technicznego. Sposrdd réznych
sposcbow okreslania stopnia zuzycia najczesciej stosuje sie nastepujgce metody:

- metoda szacunkowa

- metoda szczegdlowa
Metoda szacunkowa polega na okre$leniu stopnia zuzycia dla calej maszyny bazujgc na
doSwiadczeniu rzeczoznawcy i wykorzystujge ogledziny oraz ocene techniczng poszczegodlnych
zespolow, a takze informacje uzytkownika. Przy tej metodzie procentowy stopien zuzycia zawiera sig
w skali oceny stanu technicznego.

Wartosci procentowe okreslajgce zuzycie wynikajace ze stanu technicznego. wieku oraz przydatnosci
ujeto w powszechnie stosowanej i nizej opisanej skali:

Stan dobry: 0 - 20 % - jezeli ruchomy Srodek nie wymaga remontu;

Stan $redni: 21— 45 % - jezeli ruchomy $rodek wymaga remontu biezgcego;

Stan dostateczny: 46 — 70 % - jezeli ruchomy $rodek wymaga remontu Sredniego;

Stan zly: 71 -100 % - jezeli ruchomy Srodek wymaga remontu kapitalnego lub jest

przeznaczony do likwidacji;

Metoda szczegdlowa polega na analitycznym wyliczeniu stopnia zuzycia. Powszechnie stosuje sig
nastepujacy wzor:
Zp=b+P, b=R/Cn

gdzie:

Zp — stopien zuzycia potencjatu eksploatacyjnego,

b - stosunek wartosci nakfaddw na odtworzeniu (R) do ceny nowej maszyny (Cn),

P — wspofczynnik korekcyjny

Wielkos¢ tego wspdbiczynnika wynosi:

P<=015dlab<=0,15

F =015dlab>=0.15

Ocena ilosciowa jest przeksztalceniem zbioru danych o obiekcie i jego eksploatacji w liczbe
rzeczywista, z przyjetego wezesniej przedzialu zmienno$ci.

Wyréznia sig¢ nastepujace metody wyznaczania stopnia zuzycia technicznego. liniowa,
Sredniowazona, w oparciu o koszt naprawy i przyblizona.

Metoda liniowa stosowana jest do maszyn i urzqdzeﬁ'
- prostych konstrukcyjnie,
- uzytkowanych w stabilnych warunkach Srodow:skowych zgodnie z instrukcjg,
- obstugiwanych i konserwowanych zgodnie z wymaganiami,
- znana jest trwato$¢ graniczna (normatywna) urzgdzenia.

S=(Tu/Tg) * 100 [%]
gdzie:
S — liniowy stopiert zuzycia technicznego, %
TU — aktualny okres eksploatacji urzadzenia (lata, km, h, mth),
TG - trwafo$¢ graniczna (normatywna) urzadzenia ( lata, km, h, mth).

Metoda w oparciu sredniowaZony stopien zuzycia stosowana jest do maszyn i urzgdzen:
- dla ktorych istnieje mozliwosé dekompozycji na zespoly, podzespoly, itd.
- suma wartosci zespolow skladowych stanowi wartos¢ catkowitg obiektu,
- znana jest cena poszczegdinych zespolow skiadowych urzadzenia,
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- mozliwy jest do oszacowania stopien zuzycia poszczegéinych zespolow.
Sredniowazony stopien zuzycia wyznacza sie wg ponizszej formuty:

S=(q1*p1++qn*PNj}/C
S=(2Zqgi* p)/C
gdzie:
S — $redniowazony stopiert zuzycia, %
qn — cena n-tego zespofu maszyny, zt
pn — procent zuzycia n-tego zespolu, %
C - cena maszyny, zi.

Metoda w oparciu o koszt naprawy

Stosowana jest do maszyn:
- naprawiainych,
- gdy mozliwe jest wyznaczenie kosztu naprawy, konserwacii, itd.,
- dane sa normatywy naprawcze lub rzeczywiste koszty naprawy.

S =[m+r)/C+p]™ 100 (%)
gdzie:
S - stopien zuzycia, %
m — cena zespoldw, podzespotdow, czesci, materialéw eksploatacyjnych, zt
r - koszt pracochfonnosci naprawy, konserwacji itd., z!
C - aktualna cena nowej maszyny, zi
p — wspbiczynnik uwzgledniajgcy warunki eksploatacji (0 - 0,15).

W oparciu o dokonane ogledziny i pomiary dokonuje sie okreslenia liczbowego stopnia zuZycia
potencjalu eksploatacyjnego w oparciu o wzor zawarty w metodzie Rossa, a mianowicie (5):
wzor 5.
Zp=1te/T*100%
gdzie:
te - ilos¢ lat eksploatacji
T - lata trwalo$ci (hipotetyczny czas Zycia)

Metoda ta jest metodg liniowg i z pozoru nie uwzglednia wielu czynnikdw, chociazby warunkéw
eksploatacji maszyny. Majac to na uwadze dokonywano stosownych korekt wielkosci T we wzorze,
dostosowujgc je do realiow, w ktorych jest ona eksploatowana. Nie bierze sie wigc lat zycia z DTR-ek,
statystyki ksiegowej i innych dokumentéw Zrédiowych.

Reasumujgc, nalezy zwrocié uwage, ze metoda ta nie uwzglednia wielu czynnikéw , miedzy innymi
warunkéw eksploatacji, przeprowadzonych remontéw i medemnizacii, itp.

Najczesciej stopier zuzycia technicznego jest szacowany w oparciu o dokonane ogledziny i pomiary,
{ocene techniczng poszczegblnych zespoléw), informacje uzytkownika oraz doswiadczenie
ZECZOZNAwey.

OKRESLENIE WSPOLCZYNNIKA NOWOCZESNOSCI (K)

Przy ocenie ogolnego stanu technicznego duze znaczenie ma okreSlenie poziomu zuzycia moralnego
{ekonomicznego). Zuzycie to jest konsekwercjg zuzycia niematerialnego (starzenia sie), giéwnie na
skutek postepu technicznego i technologicznego. Nowoczesno§¢ rozwigzan konstrukcyjnych
podyktowana jest rowniez wzgledami ekologii i ergonomii. W praktyce zuzycie moralne ma wolniejsze
tempo dla maszyn konwencjonalnych natomiast o wiele szybcie] postepuje dla urzgdzen
elektronicznych. Zuzycie moralne jest ujete we wspéiczynniku nowoczesnosci konstrukcji ficzonego
wg wzoru (6):
wzor 6.
K=1l-a(e-1)
gdzie:
K - wspofczynnik nowoczesnosci konstrukcji

10
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a - wspofczynnik empiryczny (ekspercki) zawarty w przedziale od 0,01 do 0,03 z
wyjgtkiem urzadzen elektronicznych
fe - liczba fat eksploatacji

Wspolczynnik ten nie moze wigc byé przyjmowany w sposéb formalny, ale na podstawie
przeprowadzonej analizy wieku, stanu technicznego i innych parametréw maszyny.

Oszacowanie wspdiczynnika nowoczesnoéci konstrukcji mozna przyja¢ z przedziatu nastepujacych
wartosci:

K =0.7 - 1 dla maszyn obecnie produkowanych i oferowanych na rynku

K- 0,4 - 0.7 dla maszyn nie wytwarzanych, ale dostepne sg czes$ci zamienne

K = 0.4 dla maszyn przestarzatych, ktérych produkcja zostata zaniechana.

OKRESLENIE WSPOLCZYNNIKA URYNKOWIENIA (E)

Wspétczynnik urynkowienia wyznacza sie wykorzystujgc dostepne zrédia informacji o cenach, takie
jak:

— banki informacji

- gieldy i przetargi

~ biuletyny handlowe

- transakcje handiowe
Wielko$¢ wspoiczynnika urynkowienia miesci sie w przedziale od 0,1 do 1,0. Z zalozenia wyraza on
relacje popytowo-podazowe na lokalnym rynku uzywanych dobr materialnych przy uwzglednieniu
stopnia zuzycia fizycznego i funkcjonalnego.
Dla wyposazenia i $rodkow trwatych niskocennych okreslono bezposrednio prawdopodobng wartosé
godziwg. bez wyznaczania stopnia zuzycia. W tych przypadkach uwzgledniono stopien zuzycia ogdiny
wynikajacy z lat uzytkowania i cech rynku lokalnego.

Ocena stanu technicznego i charakterystyka wraz z wycena wartosci

1/ Drukarka offsetowa Roland 200

2/ Gilotyna EBA MULTICUT 10/720 CNC

3/ Drukarka fleksograficzna KDO z lampa UV, monitorem i kompresorem
4/ Gilotyna ADAST MAXIMA MS 80PSU

5/ Gilotyna POLAR 82EL

6/ Klejarka IGP
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OPERAT Z WYCENY SZACUNKOWEJ RYNKOWE.J NR.£/272/516/2025 Rzeczoznawca Maciej Jakébiec

1/ Drukarka offsetowa Roland 200

.',—'1" ;
PRt

Specyfikacia techniczna:

typ: R202T/0B seria: 240, Numer: 174128

Na podstawie MAN ROLAND 200E

e Model: Man-Roland 200 (z 2009 roku)

¢ Liczba koloréw:; 2

e Maksymalny format arkusza: 74x5274 cross 52

74x52 cm (29 x 20 cali)

e Zliczenia odbitek: ~15 milionow

¢ Dodatkowe funkcje: Autoplate, cyfrowe sterowanie
Cena nowej maszyny offsetowej jest bardzo zmienna. zaczynajac od kilkudziesigciu tysiecy euro za
proste modele, a konczac na kilkuset tysigcach zlotych za zaawansowane maszyny wielokolorowe.
Cena zalezy od takich czynnikéw jak marka, liczba koloréw, predkosé druku i stan techniczny.
Natomiast ceny maszyn uzywanych s3 znacznie nizsze.
Nowe maszyny offsetowe
Wysoki koszt: Nowe maszyny offsetowe, zwlaszcza te zaawansowane, to inwestycja liczona w setki
tysiecy, a nawet miliony ziotych.
Duza zmiennoé¢: Cena moze sig wahaé od okolo 50 000 euro do ponad 160 000 euro, w zaleznosci
od parametrow.
Przykiadowe ceny: W przypadku wybranych modeli, mozna znalez¢ oferty od okoto 170 000 zi za
maszyng rocznik 2008, kiora jest juz uzywana, a w przypadku maszyn typu "prasa offsetowa"” cena
zaczyna sie od okoto 5 000 zt.
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2/ Gilotyna EBA MULTICUT 10/720 CNC

Specvfikacia techniczna:

Nie zlokalizowano na zewn. korpusie tabliczki znamionowe; itp.

Na podstawie Gilotyna EBA Multicut 10/720 E
Szerokos¢ robocza: 720mm

Wysokos¢ stosu: 100mm

Waga 450 kg

Szerokos¢ maszyny: 124 cm, wysoko$¢ 136 cm, gtebokosé 150 cm
Wyposazenie maszyny:

- hydrauliczny naped belki nozowej oraz dociskowe;
- chromowy stot

- linia ciecia

- mechaniczny wskaznik pofozenia belki tyinej

- wbudowany kosz na odpady
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3/ Drukarka fleksograficzna KDO z lampg UV, monitorem i kompresorem

Specyfikacia techniczna:

Nie zlokalizowano na zewn. korpusie maszyny fleksograficznej tabliczki znamionowej itp.:
Lampa UV marki GEW InnUVation. model: VCP-30-1, Serial No: S4200, Data 17/12/01;

14
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OPERAT Z WYCENY SZACUNKOWEJ RYNKOWEJ NR.£/272/516/2025 Rzeczoznawca Maciej Jakdbiec

Kompresor bezolejowy marki Stanley, model: DN 230/10/24 PL,; Lot.367718; rok: 2014

Na podstawie fleksograficznej maszyny drukujgcej KDO Seeltec

- ilos¢ koloréw 6

- szerokosc 260 mm

- max szerokos¢ wstegi 260 mm

- predkos$¢ druku 80 m/min

- Srednica odwijaka 720 mm

-gabaryty maszyny: diugos¢ x szeroko$S¢ x wysokose: 4500x1500x1900mm

Drukarka fleksograficzna to rotacyjna maszyna do drukowania wypuktego, w ktérej elementy
drukujgce umieszczone sa powyzej elementow niedrukujgcych. Farba drukarska nanoszona jest tylko

na elementy drukujgce, czyli wypukie.

Drukarka fleksograficzna dziata na zasadzie rotacyjnej. Jej podstawowymi elementami skladowymi sg
dwa walce oraz dwa cylindry. kt6re tworza razem zanurzeniowy zespoi farbowy. W maszynach
fleksograficznych wykorzystywane sg szybkoschnace farby ciekle i elastyczne podioza drukowe.
W fazie przygotowawczej forma drukowa zostaje umieszczona na cylindrze formowym,

a jej wierzchnia warstwa rozcigga sie. Zmiany w obrebie ksztattow i kolordw sg uwzglednianie

w nowoczesnych programach komputerowych, aby nie doszio do znieksztalcenia obrazu,

czyli dystorsji. Formy drukowe mogg by¢ przygotowywane w systemie CTP lub konwencjonalnie.
Drukarki fleksograficzne mogg byé wielocylindrowe lub posiada¢ jeden cylinder centrainy.
Wykorzystuje sig w nich farby rozpuszczalnikowe, wodne, eletronoutwardzalne i — najczesciej ze
wzgledu na najnizszy koszt - fotoutwardzalne. Najpowszechniejsze drukarki fleksograficzne sg
Zwojowe, co 0znacza, ze podioze drukowane podawane jest z roli.

Walec farbowy, czyli duktor obraca si¢ i nabiera farbe na swojg powierzchnie. Z duktorem styka sig
raster, czyli walec rastrowy z charakterystycznie wyzlobiong powierzchnig, na ktorg dostaje sie farba.
Nadmiar farby z watka rastrowego zgamia rakiel. Farba nastepnie przekazywana jest na cylinder
formowy i podioze drukowe, by w korficowym etapie zosta¢ utrwalona za pomocag cylindra
dociskowego. Generaina zasada jest taka, ze im wigcej wyzlobien na rastrze, tym bardziej
rownomierna warstwa farby, a im glebsze wyztobienia ~ tym wiecej farby zostanie naniesione

na podioze. Forma drukowa wykonana jest najczesciej z fotopolimeru, gumy lub tworzywa
sztucznego. Za zachowanie odpowiedniej konsystencji farby w maszynie fleksograficznej
odpowiedzialne sg lepkosciomierze.
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OPERAT Z WYCENY SZACUNKOWEJ RYNKOWEJ NR.£/272/516/2025 Rzeczoznawca Maciej Jakébiec

4/ Gilotyna ADAST MAXIMA MS 80 PSU

Specyfikacija techniczna:

ADAST MAXIMA model: MS 80-1; 1/80 IP40

Na podstawie maszyny MAXIMA MS 80 PSU

Waga maszyny: 1675 kg

Wymiary maszyny: dlugosé x szerokosc x wysokosé: 198000 x 1925 x 1485mm

Specyfikacja tachniczna
Szerokosé stolu/ciecia [mm) 800
Czas przesuwu noza w 1 cykiulu [s] 1.5
Dlugosd stotu [mm] 640
Max.odleglos¢ stotu od plaszczyzny noza {mm) 855
Wysokosc stofu od podstawy [mm] 900
Skok bekki z nozem/ wysoko$¢ stosu cigcia fmm) 105
Skok belki bez noza fmm} ' 110
Min.odpady przy cieciu recznym/mechanicznym [mm] 20/30
Max.sHa nacisku belki wstgpna [N] 300
Sita cigcia [N] 2000-24000
Szybkos¢ przesuwu siodtal grzebienia [mm.s") 130
Czas zachowania programu 1 rok
Tolerancja potoZenia stolu {mm) 0,01
Zasilanie 3x400V/4,5kW
Dt./fszer.fwys. [mmj] 19B0x1925x1485
Waga maszyny nettofkg] 1675
Waga maszyny brutto {kgj 1950
Rozmiary skrzyni [mm] 2420x1420x1800
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5/ Gilotyna POLAR 82EL

I

- S —

B

)

Specyfikacija techniczna:

Gilotyna POLAR MOHR; Model: 82 EL, Serial 68/0287

Na podstawie maszyny: Gilotyna Mohr 80 ECO Polar

Mohr to najbardziej rozpoznawalna i najbardziej ceniona marka wéréd gilotyn introligatorskich na
Swiecie.

Produkcja Niemcy.

Szeroko$¢ robocza: 800mm

Wysokos$é stosu: 100mm

Waga maszyny: 1000kg

Zasilanje: 380V

Wyposazenie:

Programator z wy$wietlaczem 5,5" | mozliwoscig zapisania 198 programéw do pamiegci
Chromowany stét

Stét powietrzny
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6/ Klejarka IGP

Specyfikacja techniczna:

Nie zlokalizowano na zewn. korpusie maszynie klejarki tabliczki znamionowej itp.;
Wyprodukowano w Chinach dla industry Group Poland sp.zo.0. Firma powstata 2005.
Sterownia wyposazona w falownik' przemiennik czestotliwosci Altivar 31.

Stan techniczny

Wizjg lokalng przeprowadzono na terenie magazynu w Skierniewicach przy ul. towickiej 32 w
obecnosci pracownikow Policji oraz pracownika KAS.

Podczas ogledzin park maszynowy zdemontowany i przechowywany od 28.042016 roku w
zamknietym pomieszczeniu magazynu.

Podlegajace wycenie obiekty badano organoleptycznie. W czasie ogledzin stwierdzono zabrudzenia
zewngtrzne. Podstawowe zespoly funkcjonalne kompletne.

Brak tabliczek znamionowych na konstrukcji maszyn i urzadzen.

Brak instrukcji maszyn i urzadzen itp.

Stwierdzono nieliczne uszkodzenia mechaniczne przedmiotéw. Wystepujg Zarysowania elementow
stalowych maszyn niewymagajgcych koniecznych napraw.

W $wietle przeprowadzonych ogledzin mozna stwierdzi¢, 2e maszyny i urzgdzenia sg w dostatecznym
stanie technicznym. Brak mozliwo$ci sprawdzenia podstawowych funkcji obiektow.

Na podstawie informacji uzyskanych od Zleceniodawcy oraz wizji lokalnej — stopief zuzycia potencjatu
eksploatacyjnego szacuje na poziomie 70%. Przy zalozeniu zywotno$ci ww. maszyn okresu 30 lat, ich
okres eksploatacji na przyjeto poziomie 20 lat.

Zleceniodawca nie posiada dokumentacji techniczno-ruchowych DTR, paszportow maszyn/urzadzen,
deklaracje zgodnosci CE, instrukcje obstugi itp. Maszyny nie posiadajg dokumentacji serwisowsj.
Wykonana zostata dokumentacija fotograficzna stanowigca zatgcznik do niniejszego opracowania.

Biorac pod uwage rok produkcji, a takze charakter pracy urzadzenia Zuzycie potencjalu
eksploatacyjnego wynosi:
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Zp1=0,30
Zp2=0,30
Zp3=0,30
Zp4 = 0,30
Zp5=0,30
Zp6 = 0,30

Wspotczynnik nowoczesnosci konstrukcji wynosi:

K=1-a@e-1)
gdzie dla a=0,01ite= 1

WYnosi:

K/1,2,3,4,5,6/ = 0,81

Ocena wartosci

Na podstawie danych rynkowych z uwzglednieniem parametréw cenotwérczych dla warunkéw
transportu, przygotowania terenu do usytuowania obiektu wraz z montazem i przeprowadzeniem préb
sprawnosciowych wycenianych maszyn / urzadzer wynosi w zaokragleniu przyjeto:

Wp17 =16 000 pin
Wp2 = 13 000 pin
Wp3 = 180 000 pin
Wp4 =36 000 pin
Wp5 = 95 000 pin
Wp6 = 60 000 pin

Warto$¢ odtworzeniowa wynosi po uwzglednieniu aktualnych uwarunkowar rynkowych:

Wo1=16000x(1-0,70) x 0,81 = 3 900 pin
Wo2=13000x(1-0,70) x 0,81 =3 200 pin
Wo3 =180000x (1~ 0,70 ) x 0,81 = 43 800 pin
Wo4=36000x(1-0,70) x 0,81 =8 800 pin
Wo5=95000x(1-0,70) x 0,81 = 23 100 pin
Wo6 =60000x (1-0,70) x 0,81 = 14 600 pin

Wartos¢ rynkowa:

W oparciu o aktualng koniunkturg przemyslowa w m.in. branzy poligraficznej itp. oraz produkcje m.in.
opakowar! - wspolczynnik uwzgledniajacy aktualne uwarunkowania rynkowe miesci si¢ w przedziale
od 0,80 do 1,00. ‘

Przyjeto:
E/1,2,3,4,5,6/=0,80

Warto$¢ rynkowa szacunkowa wynosi w zaokragleniu:

Wr1 = 3 800 pin (brutto)
sfownie: trzy tysigce osiemset ziotych) /
Wri1 =3 100 pin (netto)

stownis: trzy tysigce sto ziotych)
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" Wr2=23100 pin (brutto)
sfownie: trzy tysigce sto ziotych) /
Wr2 =2 500 pin (neito)

sfownie: dwa tysigce pigéset ziotych)

Wir3 = 43 000 pin (brutto)
sfownle: czterdziesci trzy tysiace zlotych) /
Wr3 = 35 000 pin (netto)

slownie: trzydziesci pieé tysiecy zlotych)

Wr4 = 8 600 pin (brutto)
stownie: osiem tysigcy sze$éset ziotych) /
Wr4 =7 000 pin (netto)

stownie: siedem tysiecy ztotych)

Wr5 = 22 700 pin (brutto)
sfownie: dwadziescia dwa tysigce siedemset ziotych) /
Wr5 = 18 500 pin (netto)

sfownie: osiemnascie tysigcy pigéset ziotych)

Wrb = 14 300 pin (brutto)
sfownie: czternascie tysigcy trzysta zlotych) /
Wré = 11 700 pin {netto)

sfownie: jedenascie tysigcy siedemset zlotych)

W swietle powyzszych wnioskow i twierdzen wartosé ocenionych maszyn i urzgdzen - szacunkows
wartos¢ rynkowg $rodka technicznego bedgcego w takim stanie i w takim miejscu w jakim sie
aktualnie znajduje w oparciu o stopien zuzycia z przyczyn fizycznych i z preyczyn funkcjonalnych oraz
Z przyczyn ekonomicznych.

KLAUZULE | ZASTRZEZENIA OGRANICZAJACE OPINII

Rzeczoznawca wydajac niniejszg opinie nie odpowiada za:

1. Ukryte wady i uszkodzenia czesci, wady materiatowe oraz wady montazu maszyny /
urzgdzenia / $rodka technicznego, ktorych wystepowania Rzeczoznawca nie mogt stwierdzic
przy dokonaniu wizji lokalnej, ani te na podstawie dostarczonych materialéw dokumentacii
technicznej.
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2. Uszkodzenia i braki zespotéw, podzespotdw i czesci powstate po przeprowadzeniu ogledzin
opiniowanej ruchomosci.

3. Tres¢ opinii oparta na informacjach co do, ktérych zostat wprowadzony w bigd przez
zleceniodawce lub ktdre zostaly oparte na dowodach zakwestionowanych przez uprawnione
organa.

4. Wady prawne udostgpnionej dokumentaciji badanego obiektu.

- Warto$¢ przedmiotu wyceny oszacowano na date jak podano w opinii. Opinia okresgla

wylaczenie szacunkowg warto$¢ rynkowg ruchomosci i moze byé wykaorzystana tylko przez

Zlecajgcego.

- Opinia nie jest ekspertyzg stanu technicznego ani gwarancjg niezawodnosci zespolow i
podzespoltw ruchomosci.

- Powyzsze oszacowanie wartoéci, nie moze byé traktowane jako gwarancja sprzedazy
przedmiotu za oszacowang wartosc.

- Nie badano poprawnosci iflub budowy numeréw identyfikacyjnych/seryjnych obiektu oraz nie

weryfikowano prawdziwosci danych obiektu, w tym roku produkgji.

- W trakcie ogledzin nie badano oryginalnosci numeru identyfikacyjnego / seryjnego ruchomosci,
naniesionego trwale na badang ruchomos¢, gdyz nie byto to przedmiotem niniejszej opinii.

- Przedmiotowa wycena wartosci badanego obiektu nie moze byé¢ traktowana jako ustalenie
dokiadnego stanu technicznego opiniowanego obiektu.

- Rzeczoznawca nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnoéci prawnej, a w szczegoblnosci
odpowiedzialnosci za wady ukryte i wady nie dajgce sie wykry¢ bez uzycia specjalistycznych
metod badawczych (np. mechanoskopia) oraz ewentualnie skutki wynikajgce z dalszego
uzytkowania przedmiotu wyceny, a takze braki i stan techniczny powstaly po przeprowadzeniu
ogledzin.

Ogledziny maszyny / urzgdzenia / $rodka technicznego wykonane na posesji / parkingu itp. bez
mozliwosci rozbrojenia badanego obiektu. Po rozbrojeniu maszyny / urzgdzenia / $rodka
technicznego moga zostac¢ ujawnione dodatkowe uszkodzenia bryty ww. ruchomosci nieujete w
wycenie kosztow naprawy czy tez nieopisane w wycenie wartosci rynkowe;. Wykonujgcy
rzeczoznawca nie bierze za to odpowiedzialnosci.

Oszacowana w operacie z wyceny warto$¢ rynkowa mienia objgtych zakresem szacowania moze ulec
zmianie wraz ze zmiang popytu na podobne nieruchomosci, oraz ze wzgledu na zmiane koniunktury
gospodarczej kraju.

Wycena zostata oparta na materiatach i dokumentach udostepnionych przez
zleceniodawczynie oraz wiasnym badaniu rynku i stanu prawnego, oraz ogledzin szacowanego
mienia. Nie odpowiada sig za Zle przedstawione dane wejsciowe.

Parametry wyjsciowe szacowanego mienia ustalono na podstawie otrzymanych od Zamawiajacego
informacji oraz pomiaréw kontrolnych.

Przyjeto do przeliczenia kursy walut z pierwszego dnia podanego roku uzytkowania szacowanego
mienia.

Opinig sporzgdzono bezstronnie zgodnie z najlepsza wiedzg i sumieniem fzeczoznawcy.
Opinia przeznaczona jest dla potrzeb Zleceniodawcy.

W przypadku ujawnienia dodatkowych informacji o szacowanym mieniu niedostepnych
rzeczoznawcy w czasie wykonywania niniejszej opinii, stanowisko rzeczoznawcy przyjete i
zaprezentowane w niniejszej opinii moze ulec zweryfikowaniu.

Opinia wraz z niniejszymi zatacznikami stanowi integraing catosé.

Zaden z zalgcznikdw, ani sama opinia nie moga by¢ interpretowane oddzielnie.

Niniejsze opracowanie nie jest ekspertyza stanu technicznego maszyny / urzadzenia / $rodka
technicznego i za takg nie moze by¢ uznawane.

Nie badano tytulu i praw wiasnosci Zleceniodawcy do maszyny / urzadzenia / $rodka
technicznego, w tym ewentualnego istnienia ograniczonych praw rzeczowych.

Niniejsza opinia nie moze by& publikowana w catosci lub czgsci w jakimkolwiek dokumencie bez
zgody autora oraz bez uzgodnienia z nim formy i tresci takiej publikaciji.

Na podstawie art. 1 i nast. Ustawy o prawie autorskim i prawach pokrewnych z dnia 4 lutego 1994
roku (Dz. U. Nr 24/94) oraz ochronie z ustawy z dnia 8 czerwca 1993 roku o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji (Dz. U. Nr 47 poz. 211) wszelkie prawa sg zastrzezone wraz z zapisami
RODO.

Zadna cze$6 jak i calosé opinii nie moze by¢ powielana i rozpowszechniana lub dalej
rozpowszechniana w jakiejkolwiek formie i w jakikolwiek sposab (w tym takze elektroniczny lub
mechaniczny lub inny albo na wszelkich polach eksploataciji) wlacznie z kopiowaniem. szeroko pojetg
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digitalizacja, fotokopiowaniem lub kopiowaniem, w tym takze zamieszczaniem w Internecie -bez
pisemnej zgody ww. opinii autora.

Niniejszy operat szacunkowy mozZe by¢ wykorzystywany do celu, dla ktdrego zostat
sporzgdzony, przez okres 12 miesiecy od daty jego sporzgdzenia, chyba ze wystapity zmiany
uwarunkowan prawnych lub istotne zmiany czynnikéw. o ktérych mowa w art. 154 Ustawy o

gospodarce nieruchomosciami.
Niniejsza wycena sporzgdzona zostata wylgcznie dla celu okreslonego w powyzszym
operacie z wyceny. Operat nie moze zostac¢ wykorzystany do innego celu niz
wskazany bez pisemnej zgody autora.

Jakiekolwiek uzycie lub wykorzystanie powyzszej opinii w catosci lub w czeéci bez zgody autora lub
autorow z naruszeniem prawa jest zabronione pod grozbg kary i moze by¢ écigane prawnie.
Przyjeto, ze nie istniejg 2adne ograniczenia, uwarunkowania lub zobowigzania w stosunku
do obiektu wyceny, ktoére uniemozliwialyby niezakiécone posiadanie wycenianego mienia.
Zalozono, ze przy uzbrojeniu gruntu, budowie i remontach budynkéw nie uzyto
materiatdéw o utajnionych wadach, majgcych wplyw na obnizenie wartoéci szacowanego mienia.
Zatozono, Zze nie wystepujg zanieczyszczenia | szkodliwe substancje dotyczace
przedmiotowego obiektu, a takze nieruchomosci sasiednich, co umozliwia obecne
i potencjaine wykorzystanie nieruchomosci.

Nie zostaly przeprowadzone analizy geologiczne gruntu.

Nie zostaly wykonane badania zanieczyszczenia $rodowiska w tym gruntu.

Zaktadam, ze zanieczyszczenia nie wystepujg a grunt jest w stanie pozwalajgcym na obecne /
potencjaine wykorzystanie.

Zalozono, ze wszystkie media sg sprawne. Potwierdzono to przy wizji lokainej nieruchomosci wraz
z parkiem maszynowym w zakresie umozliwiajagcym ich inspekcje.

Nie zostaly przeprowadzone badania dotyczace stanu technicznego obiektéw budowlanych
znajdujgcych sig w obrebie wycenianego mienia. Inspekcja obejmowala elementy wyszczegélnione
w przedmiocie operatu z wyceny wraz ze stosownym komentarzem odnosnie stanu technicznego
elementdw nieruchomosci. Przyjgto zalozenie, ze pozostate elementy nieruchomosci znajdujg sie
w dobrym stanie technicznym. Opis techniczny wycenianej nieruchomosci nie stanowi ekspertyzy
technicznej. Jesli Zleceniodawca zlecit niezaleznie analize techniczng, ktdrej wyniki mi udostepniono
zostalo to w operacie z wyceny zaznaczone.

Niniejszy operat uwzglednia stan szacowanego mienia na dzien wizji lokalngj.
Rzeczoznawca maszyn i urzadzen nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany warunkéw prawnych,
ekonomicznych, rynkowych, ktére moga nastagpi¢ po dacie sporzadzenia operatu.

Autor nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci w stosunku do oséb trzecich.

- Wartosc¢ rynkowa, szacunkowg okresla sig jako informacyjng dla potrzeb sprzedazy, aktuaing na
dzieri wyceny. Przy zmianach podazy i popytu w obrocie wolnorynkowym w zalezno$ci od sytuacji
gospodarczej moze ulega¢ zmianom. Nie uwzgledniono kryterium zachowania istoty dziatania oraz
demontazu szacowanego mienia.

- Istotg niniejszego opracowania jest okreslenie aktuainej wartosci. a nie ceny. Cena powstaje
w akcie kupna sprzedazy, a wiec nie jest gwarancja sprzedazy za kwote réwng tej wartosci.

- Operat opracowano w oparciu o informacje uzyskane w trakcie wizji lokalnej i dostarczone
informacje. Zaklada sig, ze nie ukryto zadnych faktow, ktére moglyby mie¢ wigkszy wplyw na wartosé
maszyny (informacje uzytkownika).

- Operat ten nie moze by¢ modyfikowany i wykorzystywany do celéw innych niz zapisany w punkcie

.Cel wyceny” niniejszego opracowania.

- Operat nie moze by¢ publikowany lub powielany w catosci lub czesci w jakimkolwiek dokumencie
bez zgody autora i bez uzgodnienia z nim tresci i formy takiej publikacji. Wykonany on jest w dwaéch
egzemplarzach i ma charakter poufny.

- Niniejszy operat sporzgdzony zostat zgodnie z przepisami prawa, standardami zawodowymi
rzeczoznawcow majgtkowych opracowanymi przez T.RZ.M. SIMP Warszawa 2001 r., a takze zgodnie
ze stanem wskazanym przez wiasciciela. Operat nie obejmuje analizy stanu prawnego i ksiegowego,
w tym badania tytutu wiasnosci.

- Operat nie stanowi orzeczenia technicznego. Autor nie odpowiada za wady ukryte. Dane zawarte
w skroconym opisie technicznym oraz ocenie stanu technicznego stuza wytgcznie do celéw
informacyjnych dla rzeczoznawcow, jako podstawa okreslenia wartosci rynkowe;.

- Wyklucza sig odpowiedzialno$¢ rzeczoznawcy wobec osob trzecich, w szczegélnosci z tytutu

wykorzystania operatu w innym celu anizeli zostat on sporzadzony.
- Okreslona wartos¢ rynkowa nieruchomosci nie uwzglednia podatkéw i opfat, jakie potencjalny
nabywca maszyn/urzgdzen bedzie zobowigzany zaplacié w zwigzku z jej nabywca, a w szczegoinosci
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