Laserowe analizatory gazu do zastosowan przemystowych

Dr Pawet Kluczynski
Airoptic Sp. z 0.0., Poznan
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Informacje o firmie

* Firma Airoptic Sp. z 0.0. powstata w 2010 roku w Poznaniu

* Airoptic produkuje laserowe analizatory gazu do zastosowan
przemystowych

* Wtasna technologia pomiarowa, kapitat polski, produkcja w Polsce
* Globalna sie¢ dystrybutorow (eksport 99%)

* 1SO9001:2015
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Zastosowania w przemysle

* Przemyst petrochemiczny * Przemyst papierniczy * Przemyst drzewny
* Przemyst chemiczny * Energetyka * Hutnictwo
* Przemyst spozywczy * Przemyst samochodowy
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Analizatory laserowe GasEye™

GasEye™ open path GasEye™ cross duct
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GasEye — zasada dziatania
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Co wyrodznia nasze analizatory na rynku

=Pomiar in-situ, bez potrzeby przygotowania probki, czas reakgc;ji
ponizej 50 ms

* Praca 24/7, temperatura procesu do 1500 °C

= Wysoka doktadnos¢ i precyzja pomiaru, sladowa detekcja -
limity detekcji do pojedyniczych czesci na milliard (ppb)

= Brak potrzeby kalibracji u klienta - autokalibracja

"Prosta instalacja, niski koszt utrzymania

sKonstrukcja  dostosowana do  trudnych warunkow
przemystowych
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Dystrybucja i serwis
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NH3/H20 w procesie SCR deNOX
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Pomiar emisji HCI/H20
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= Pomiar emisji HCI w elektrowniach
= HCI zakres 0-10 ppm, H20 zakres 0-30vol%
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Detekcja tlenku wegla (optymalizacja spalania)

= Pomiar CO w wysokich temperaturach

= LODO0.2 ppm*m CO

= Zapylenie osrodka

= Szybki i doktadny pomiar CO jest niezbedny do sterowania piecem i ochrony elektrofiltru
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Detekcja tlenku wegla (proszkownia mleka)

= Pomiar CO/CH4

= LODO0.2 ppm*m CO, 0.4 ppm*m CH4

= Zapylenie osrodka

= Szybka detekcja CO pozwala na wykrycie
zarzewia pozaru

Multi-Stage
Dryer
MSD™
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Analizator formaldehydu
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CONFIRMATION

of Conformity to European standards for emission control

Mony lacturer © Arspbc Sp 200

Test locaticn: Capdos factory

Instatied CAM S OanEye Coons Dect

Neasurect components: cno

Teat Instoute: TUV Rveniand Energy Gamald. Cologne. Osemany

TS I 00 CORATN that e above Mendoned CAMS have Deen tested
Bocordng 1 e reguirements Rsted i De table ot next poge.
The Rated requi ~e from the

EN TAIRE201S, EN 15367.3: 2007

* Airoptic jako jedyna firma na Swiecie oferuje laserowy system in-situ

do pomiaru formaldehydu g B B TR IR e
* Pomiar emisji formaldehydu i kontrola m.in. produkcji ptyt MDF WA O AN

* Technologia na laserach kaskadowych i detektorach MCT i
* Limit detekcji 5 ppb Quido i~ o
* Certyfikat TUV SpEE—— [

» Certyfikacja QAL1 Q3/2019 Bl PR
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Systemy multi-laserowe do analizy gazéow

Firma Airoptic posiada unikalng technologie wielolaserowego pomiaru in-situ pozwalajgcy na
selektywny pomiar wielu sktadnikdw gazu na raz bezposrednio w procesie

System wielolaserowy in-situ pomiar System wielolaserowy in-situ pomiar
SO2+NO+HCI C02+CO
Sterowanie procesu spalarni Smieci Klient: cementownia, Francja

na podstawie analizatora GasEye
Klient: elektrownia, Szwecja
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Analizator do kontroli procesu desulfuryzacji i odazotowania

T‘:"m e i ‘ﬂ:‘x:;?;m:. .| [T NO/SO2/HCI/H20
Urea o turbine O BT

transmitter

Uo‘ 2 vamus Barvdom @ S s s achian
L Geraeatar 2%l hpdena Be o W s daas v vt

i - am
I "' "-. Z)

Lrtinkondenscr

b
- r““
[

seb an|4
:
Bt e wWirey e

Bawtat e Bam i vt et X Lukkyae
e e ]
Gremho g Bada man sl ah

s e o beaiel e et

\ Flygacka s
.

| g v @ e

Nowse e ‘ scrubber ey v

Bl st vt v i et 00 g e 54
'z
bedrtgian e Soreaiduas
W purntve ke bort e dd Swr
At vl v Ly

Baghouse ==l
NID reactor | filter - _—

Ruirid ‘ — . Emission

§” = - i
L S zouy ' ... control
— l ] FTIR
B . " |
L — Lime + activated il I
S carbon supply - o ———
Dt vatn aom it ke it hybsingen rnan H nstallation location
o Installation point S :

Alles . A 4

Babstl T | HIBEEEE ARS. A N A | NE/ARESRES




Analizator “open path”

=  Pomiar emisji formaldehydu 1 ppb
= Monitoring 24/7

= QOdpoweidz uktadu 1 sekunda

= Klient: Rafineria w Los Angeles
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Systemy ekstrakcyjne

Przyktadowa Aplikacja : Pomiar tlenu 0-100 ppm w 1,3 butadienie
Rozwiazanie: EX
Klient: Rafineria w Singapurze

OPTICS ENCLOSURE - OVERVIEW

s - Measurement laser beam path

_______ - Reference laser beam path
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Nowe produkty 2019

Preem refinery in Gothenburg

Target application close-up at PREEM refinery

= The separation of liquefied Petroleum gas
from crude oil distillation: C; — C5 hydrocarbons

= Extractive monitoring of hydrocarbons by GCs
= requires calibration gas
= requires sophisticated sample handling system
= introduces a sample delay of >4 minutes
= requires 60 |/h of sample gas vented to the flare

Specified gas mixtures in % of the PREEM application of the crude oil plant in
Sweden

Sample out
Reflow

”T#3

2! 7T1'

COmpo T-2503 Ref
C, Methane 0,1 0,3 0,0 Crude
C,  Ethane 05 4,0 05 Dt
C; Propane 33,0 49,7 98,5
(&) Iso-Butane 40,0 22,0 0,7
C, Normal-Butane 24,3 22,0 0,3 Sample out Sample out
G Iso-Pentane 1,4 14 0,0 Crudeoi Az #D T #1
Cs Normal-Pentane 0,6 0,6 0,0
Cs 0,1 0,0 0,0

~1000 ppm H,0

* Analizator laserowy weglowodorow C1-iC5

* Nowatorska technologia na laserach kaskadowych i detektorach MCT
e Czas reakgji kilka sekund

* Przetestowany w rafinerii Preem, Szwecja

* Wprowadzenie na rynek Q2/2019
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Nowe produkty 2019 c.d.
Analizator wyciekéw C1-C5 —laserowy “ptot”

" R
Diesel Train (with Exhaust)

Bic Lighter and | 100m !

Cal Cylinder Injection Point ~_ i"

Diesel Pickup Truck (with Exhaust) I -

Wind Direction
0-5mph
variable

Instalacja testowa w Denver, USA 2018

Al . AF

Babstl T | HIBEEEE ARS. A N A | NE/ARESRES




Wspotpraca zagraniczna

* Airoptic wpotpracuje z firmami i jednostkami badawczymi na catym sSwiecie
e Udziat w projektach B+R (H2020)
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Wybrani Klienci
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