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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE

Rysunek modelowy
Hysunek 1 Spodnie stuibowe krdthie — pradd § tuf
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SIPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
I. Charakterystyka wyrobu

1. Opis
Spodnie wysokie w stanie, gdire spodni wykonano w formie wewngtrznego odszycia (imitacji

pasa), zapinane na zamek blyskawiczny i tadme samosczepna. W gérmych czesciach przodaw
wykonano dwie kieszenie wpuszczane. W tylnej czesci nogawek zaszyle zaszewki, ponizej
imitacji pasa wykonano kieszenie ciete z jedng wypustka, preykryte patkami zapinanymi na napy
kryte. Na grodkowych czedciach tylu naszyte wzmocnienia wchodzace w szew siedzeniowy
siggajgce ponize] podkroju spodni, wszyte w szew wewnetrzny. Na przodach od wewnatrz
naszyte wzmocnienia wchodzace w podkrdj przodu | szew wewnetrzny spodni. Na bokach spodni
powyze] linii kolan naszyte kieszenie udowe z dwoma faldami rozmieszczonymi rowno w 1/3 ich
szerokosci przykryte patkami. Wewnatrz prawej kieszeni nakladane] umieszczono organizer 7
dwiema kieszonkami. Patki kieszeni hocznych zapinane na napy kryte. Na linii pasa
rozmieszczonych 7 podtrzymywaczy. Po bokach naszyte regulatory zapinane na tasme
samosczepng stuzgce regulacii obwodu pasa. Dol spodni dwukrotnie podwiniety |
przestebnowany. Do kazdych spodni stuzbowych krdtkich nalezy dofaczye komplet nap

zapasowych w torebce strunowej zalgczonej wraz z etykieta jednostkowa do spodni.

2. Rysunek
Rysunek 2. Spodnie krotlie - przod i opt

e ey
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
——————

3. Wykaz materiatéw zasadniczych | dodatkdw

Tabeln 1
Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu ki
wedtug :
1 | Tkanina zasadnicza Typu Rip-stop b0% bawetna, 50% poliester, Tabela 2
Wiaknina z klejem 100% poliester w kolorze szarego
. . . . specylikaci
. melanzu, odporna na czyszczenie chemiczne i
2 | Wkiad klejowy ) ) .| technicznej
pranie wodne w 60°C, gramatura 42 g/m* + 5, ilosc
producenta
kleju 42 punkty /fcm? £ 5
Mici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 |
minimalne]j sile zrywajacej 17 N, w kolorze tkaniny
kit zasadnicze] — do przeszy¢ zewnetrznych i faczenia | specyflikacji
ici
3 elementow technicznej
Nici z poliestrowych widkien cietych, No 120 i| producenta
minimalnej sile zrywajacej 8,2 M, w kolorze tkaniny
zasadnicze] do przeszyc obrzucajacych
Szerokos¢ 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny | punkt 1122
zasadnicze] niniejsze]
Szerokos¢ 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny | dokumentacii
. zasadnicze] / wzoru
4 | Tasma samosczepna — -
Szerokodéé 50 mm, haczyk, w kolorze tkaniny
zasadnicze]
Szerokos¢ 50 mm, petelka, w kolorze tkaniny
zasadnicze]
punkt 11.2.1
niniejsze]
5 | Napa komplet Mosigina, oksydowana bez niklu e .
dokumentacji
[ wzary
Sredniospiralny, nierozdzielny, w kolorze tkaniny
6 | Zamek o Wzoru
zasadniczej
punkt ¥.1
T | Wszywka Wszywka rozmiarowo — informacyjna niniejsrej
dokumenlacii
punkl V.2
Papierowa - jednostkowa niniejsze
dokumentacji
8 | Etykie
tykiety punkt V.3
Maklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejsze
dokumentac]
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9 | Zawieszka do etykiety

Sztyft plastikowy

SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
—_— =SB i L N Lo 2

WEaru

10 | Torebka strunowa

Foliowa strunowa

WIQru

specyfilacjl

I,

WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczaj

Tabels 2

11 | Worek foliowy Worek foliowy z zaktadka lechniczne]
producenta

o specylikacil

12 | Karton zbiorczy Karton wykonany z tektury {min b warstwowej) technicznej
producenta

Parametr

lednostka miary

Wartosc wskaZnika

Metoda badania wg.

Skiad surowcowy przedzy

%

O
W

{COBO PESE0) + 4
(COR0 PESS0) 4

FN-P-01703: 1496
PN-[P-00847-10: 1993

Rip-stop na hazie splotu plociennego ze

Splot zdwojona 20 nitka osnowy i zdwojong 11 | PN-P-01704:1952
nithg watlu
Masa powlerzehniows Bim? | 205+ 15 PM-150 3801: 15593
Rodzaj wykoniczenia: apreturowanie wodoodporne 1 olecodporne
—— 4] 1100
Sita zrywajaca, nle mnie] niz N FM-LM 150 13934-1: 2013
_ W 600
Wytrzymatose na rozdzieranie, nie | 0 4%
il N - ; PN-FN IS0 13937 2: 2002
mniaj niz | W 45
[ .. _ . | o 305 + 15
Liczba nitek na 1 dm [nitelk,/dm] PM-EM 10449-2: 2000
w 17 £ 10
Zmiana wymiardw po | praniu, " . g PM-EM IS0 6330: 2012
nie wigcaj niz W procedura M. suszenie w
0
60° ©, lub prze
Zmlana wymiardw po V praniu, _ ki
nle wigce| niz s W 3 roZwigszenis
| PN EMNBOTT; 2011 |
Piling po 2h, nie mnlgj niz Stopien i PMN-EM IS0 12945-1: 2002
Odpornosc na scieranie przy 9kPa, )
¥ L Cykl 25000 PHEM IS0 12947-2: 2000
nie mnigj niz
Przepuszczalnosc powietrza, a o
. o mm/s 140 PN-EN IS0 9237 1998
nie mnia niz
Zwilzanie powierzchniowe .
stopien skan nowy 5 PM-EM 24%20: 1997
{spray test) (6NF+/E) , nie mnle] ni2
| Efekt oleafobowy, nie mnie] niZ stopien stan nowy 5 P EMN 150 14419 2010
Odpornosé wybarwien na, nie mniej niz
Swiatho stopien | £miana barwy 5 PMN-EN IS0 105-B02: 2014
| Pranie temp. 60° C stopier | Zmiana barwy 1 PN-EN 1SO 105-C06: 2010
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Pot alkaliczny i kwasny

| Tarcie suche

SPODNIE SLUZBOWE KROTKIE

| Tarcie mokre

PN-EM 150 105-X12:2016

Rozpu szczalniki

Prasowanie na wilgotno

Kolor

Fabrudzenie " E15
bieli bawelny
Smiana barwy 4
stopief | Zahrudzenie i PMN-EN 150 105-E04: 2013
bieli bawelny
| fabrudzenie
stopien . 4
bieli haweiny
.| Zabrudzenin
stopien 3 PN-EMN 150 105-X12:2016
bieli baweainy
fmiana banwy 4
slopien | Fabrudzenie " FH-EN 150 105-X056: 1999

bieli bawetny

Zmiana barwy
stopien | Zabrudzenie
biell bawelny

b

b

PH-EN IS0 105-X11: 2000

Wartose wspotrzednyeh baray we normy PR-EN 150 105-101: 2002;

PN-EN 150 105-103:2009;

Wartose CIELab; | =55,85; a 7,67, h=28/4; AEb=15

2. Wymagania techniczne dodatkéw

2.1. Napy

Mapa wykonana z mosiadzu, oksydowana bez niklu. Cztercelementowa skiadajgca sie z

wierzchu, gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu @13,8 mm = 2 mm. Element wierzchu napy

dostosowany do krytego zapigcia. Wyrdb spelnia wymagania normy EN 71-1 dotyczace sily

odrywania, jezeli mocowanie jest zgodne ze specyfikacja producenta oraz Oeko-Tex® Standard

100 klasa produktow 11§ PN-ISO 1811-2:2001.

2.2. Tasma samosczepna

Tabala 3 Zastawienic wymagan dia tasmy samoscezepnef (haczykowa § ppfofiows)

Wymagania | oznaczenia wg.

Parametr Wartosc wskaznika
Skiad:

Materfal podstawowy: Poliamid 100%
Powlola: Poliuretan 100%
Konstrukeja materiatu Tasma thana

-PM-P 01703 1596
specyfikacja techniczna

producenta.

- Wrarn
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SIPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
= — — ——— ———— ——— —— .  ——————————————— —————
3. Zestawienie elementow sktadowych

Tabela 4 Elementy skladowe

Rodzaj tkaniny Wyszczegélnienie llo&¢ czesci

Nngawké Eu 2

Frzad lewy

Frzod prawy

Boczna cresc prrodu

'_ Warek kieszeni skosnej gornej

1
| Wzmocnienie kieszeni skodnej garne]

E Kieszen boczna nakladana

Odszycie Kieszeni bocene] naktadans]

Falka kieszeni bocene] naktadanej - wierzch

Patka kieszanl Er:nznej naktadanej - spod

Organizer prawe]j nogawki

Wzmocnienie szwa siedzeniowego tylu

P | Pl k=t | B | PO B R RS | P PRS | |

Tkanina zasadnicza Waorek kieszeni tylnej

Patka kieszeni tylnej - wierzch

(R T L

Fatka kieszen] tylnej - spod

Listewka kieszeni tylnej

Odszycie paska przodu lewego

Odszyele paska przodu prawego

Listewka rozporka

Odszycie rozporka

Odszycie pasa wewnetrznego

Wrmaocnienie prrodu w kroku lewe

Wzmocnienie przodu w kroku prawe

Regulator pasa

Fodtrzymywacze pasa

Razem

o~
(43 |

Palka kieszeni bocene] nakladangj -spad :

Palka kieszeni bocznej nakladane] -wisrzch

Palka kieszeni tylnej - spod

Patka kieszenl tylne] - wierzch

Whiad klejowy Listewka kieszeni tylnej

Odszycie pasa nogawki przednie] lewy

Odszycie pasa nogawki prrednie] prawy

2 [0 =t | B B B3] B0 T3

Odszycie pasa wewnetrznego

[
(L]

Razem
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
EE e ——————— . —

4. Rodzaje szwdw i Sciegow
Elementy spodni fgczone sg za pomoca szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i

oznaczenia, oraz Sciegow wg PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci Sciegdw maszynowych:

® Stebnowych 35-40 éciegdw,/1dm
. Overlockowych 40-50 Sciegow/1dm,
- Ryglujgeych 100-120 sciegdw/1dm,

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegow o nieprawidtowym przeplocie nicl | naprezenia nitek
tworzgcych szew. Szwy na poczgtku i koncu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym

w celu zabezpieczenia przed pruciam.

5. Miejsce wykonania i odleglosé przeszyé stebnowych od krawedzi

= Patki kieszeni bocznych, patki kieszeni tylu — przeszycie pojedyncze odleglosc
przeszycia od krawedzi: 6,0 £ 1,0 mm

s Szwy @ zewnetrzne, wewnetrzne i srodkowy, kieszenie przednie wpuszczane, naszycie laty
kieszeniowe] boczne| - przeszycie podwdjne — rozstaw przeszyc stebnowych 6,4 + 1,0
mm, odleglosé pierwszej stebndowki od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

+ \Wzmocnienie pasa, podtrzymywacze pasa, boczna czesc przodu, wzmocnienia kieszeni
przodu, regulatery pasa, wzmocnienie tylu, wzmocnienie przodu nogawki, kieszenie
przodu naktadane (zakiadki), odszycie kieszeni nakladanej, organizer prawej nogawki,
kieszenie tylne, krawed? rozporka i podkroj przodu, zaszewki tylu — przeszycie pojedyncze
— odleglos¢ przeszycia od krawedzi 1,5 + 0,5 mm

s« Dol spodni — szerokosc stebnowki 30,0 = 1,0mm od krawedzi

s Tasmy samosczepne — petelka | haczyk odlegiosc stebnowki od brzegu 2,0+2.5 mm

= Tasmy samosczepne — zapiecie pasa wzmocnienie dwa przeszycia skodne (koperta)

wg. Weoru

6. Miejsce wykonania ilosci, oraz wymiary przeszyé ryglowych

o Zamocowanie rozporka 1 PR o dlugosei 14,0 £ 1,0 mm

s Mocowanie wlotu kieszeni przedniej (dotyczy lacznie ohu kieszeni) 2 x 2 PR o diugosci
10,0 £ 1,0 mm

s Kieszen boczna (dotyczy fgcznie obu kieszeni} — 2 x 3 PR o diugosci 10,0 £ 1,0 mm

s Palka kieszeni bocznej ( dotyczy lacznie obu patek) — 2 x 2 PR o dlugosci 10,0 + 1,0 mm

= Organizer prawej nogawki — 3 x 1 PR o dlugosci 10,0 = 1,0 mm

»  Mocowanie patki do regulacji obwodu pasa ( dotyczy facznie obu paskow) -2 x 1 PR o
dlugosci 20,0 + 1,0 mm

e Kieszen tylna (dotyczy lacznie obu kieszeni) - 2 x 2 PR o dlugosci 14,0 + 1,0 mm

e Worek kieszeni przodu (dotyczy tacznie obu workow) — 2 x 1 PR o dlugosci 10,0 = 1,0 mm
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
e EEREh}h}Y}Y}Y

e Worek kieszeni tylu (dotyczy fgcznie obu workéw) 2 x 2 PR o diugosci 10,0 £ 1,0 mm
« Podtreymywacze pasa (dotyczy lacznie siedmiu podtreymywaczy) — 7 x 2 PR o dlugosc
250 0 1,0 mm

7. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sig sztukowania elementow w wyrobie

8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkoscl odziezy | wymiardw ciala
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jake wymiary kontrolne wzrost,

obwod pasa i bioder.

Zakresy i interwaly dia wymiarow kontrolnych

Tabiala & Takvasy {intenwaly dia wzrostdw

Wzrost w cm 168 164 170 ‘ 176 182 188 194 200 206
Zakres 155- | 161- | 167- | 173- | 179- | 185- | 191 - | 197 203 -
W em 160 | 166 | 172 | 178 | 184 | 190 | 196 | 202 | 208

labela 6 Zakvesy [ interwaly dfa obwody pass § Biader

Interwat obwodu pasa— 4 cm

Obwod pasa 74 78 82 86 | 90 94
Przedziaty 72-75 76-19 80-83 8487 | g8-01 92-95 |
Interwat obwodu bioder — 4 em |
Przedzialy 82-85 8689 90-93 94-97 98-101 102-105
Interwat obwodu pasa -4 cm ]
Obwéd pasa 98 102 106 110 114 118 |
' Przedzialy 96-99 100-103 104-107 108-111 112-115 116-119 |

Interwat obwodu bioder — 4 cm

Przedzialy 106-103 110-113 114-117 118-121 122-125 126-129
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE
9. Tabhela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7 Klaspifhacia wislhosol rozmiaro-werosiow

Ta T8 B2 86 a0 94 98 102 106 110 114 118
obwod pasa 0 o Il & | L a lalos | al=]|a=
I = [al 0 O 1] (] — — — — i
Sle | s34 |8 |42 2|88
158
X b X X X X
165-160 : !
164 ' I
X b ¥ X X " X X X
161-166 I
170 |
X X ® X ® X X X X b X x
167177
176
- X X X X ® X X X X X X X
173178
152
wzrost % X b X % X * X X % % ¥
175-184
188
X X X ® % X X X X P X X
185190
194
X ® X X X X X X X X X X
191-14%&
200
X ¥ b M ¥ X ¥ i 5 X ®
197-202
206
X X X N ® X X X ¥ K ®
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajacych poza ujete w powyzsze| tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi byc zgodne ze sztuka krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnesé, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie mogag

negatywnie wplywac na walory uzytkowe spodni.
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE

10. Wymiarowanie spodni stuzbowych

Rypsunek 3 Wymiarawanie kieszeni nokiadone)

Rysurek @ Wymiarowanie przod ity
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SPODNIE SEUZBOWE KROTKIE

Tabela 8 Wimniary stale | pomaocniczsa

L.p. Wyszeragaolnienie Voymaat Tulerancjal
cm = com
ab |Diugosc przednig] krawedri kieszeni preodu 10,5 0,2
WWysokosSe kivszeni naktadane] z patka na nogawee z przodu dla wezrostaw:
158 20.5
164-170 225
* 176-182) 235 | O°
188-194 24,5
200-206 255
Wysokosc kieszeni nakiadane] 7 patka na nogawce z tylu dla wzrostdw:
155 205
164 215
2d 170 225 05
176-184 265
188-194 275
200-206, 28,5
8 Szerokosc kieszeni nakladane] dla rozmiardwn; 82 i mniejszel 18,5 05
86 i wickszel 20,0
Dtugose patki kieszeni nakladanej na linii przyszycia dla razmiardw:
3f 82 i mniejszel 19,0 0,5
86 i wieksze| 205
3g |Wysokosc patki kieszeni nakladanej 75 0.5
- [Odleglost naszycia patki od gérnej krawedsi taly kieszeni naktadanej 2.5 0.3
Glehokosc mieszkdw kivszeni naktadane] 2,0 0,2
Gtebokose mieszka kieszeni bocznej nakladane] 18 02
3h |WysakoSc organizera prawe] nogawki 15,0 0.5
3i |Szerckosc arganizera prawej nogawki 17,0 0,5
31 |Szerokosc przegrody kieszeniowe] arganizera z tyhu 1,0 0.5
3k |Szerokose prregrody kieszeniowe] organizera z preodu 1.0 0,2
Sa |Dtugosc patki kieszeni tylu na linii wseycia 15,0 05
Bb Wysokosd patki kieszeni tylu 50 0,5
bo  |Odlegltosc patki kieszeni ylu od krawedzi pasa od strany srodka Lylu 10,0 0,5
5d  |Odlegtasc patki kieszeni tylu od krawedzi pasa od strony baku 15,0 a5
Odleglosé palki kieszeni tytu od krawedzi szwa bocrnego dla rozmiardw:
74-78] 34
H22-86f 3.8
be a0-94 4.2 03
95-102] 4.6
106-110f 5,2
114-118 56
- |Szerokosd listewki kicszeni tylu 10 0,1
Seerokosc stebnowki imitujgcej pas &,0 0.2
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Wymiar|Tolerancja
L.p. Wyszczegdinienie
cm * com
_ Szerokosit stebnowki rozporka dla rozmiardw; T4l 35 i
78 | wickszel 4,0 '
- [Wielkosd wypustu w przodzie paska na zapigcie tasmy samosczepne] 50 0,2
) Odlegtosc od gornej krawgdzi pasa do wemocnienia nogawki tylnej mierzone po 16,0 -
s7zwia siedzeniowym
) Szerokosc wzmocnicnia  posladkdw  przy  sewie wewnetrznym  od  szwu 12.0 05
srodkoweago
- |Wysokosc szlutki (Swiatto szlufki) 55 0.z
Srerokosd szlullk 28 0,2
- |Dlugosd paska do regulacji obwodu pasa 10,0 0,5
- |Szerokosc paska regulacii ocbwodu pasa 25 0,2
- [Tasma samosczepna -haczyk na patce regulacji obwodu pasa 25 % 6,5 0,2
- [Tadma samosczepna — petelka do preypiccia patki regulac)i obwodu pasa 25 x 8.0 0.2
Tasma samosczepna (haczyk i petelka) do zapiecia pasa 50x85 0,2
.  WYMAGANIA UZYTKOWE

Spodnie sluzbowe krétkie powinny hycé wykonane za pomoca technologii, ktdra bedzie
gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrob nie powinien
powodowac miejscowych uciskow, otarc oraz podraznien shkory uzytkownika., Wszystkie
surowce | dodatki wykorzystywane do kenfekcjonowania wyrebu nie powinny zawierac

substancji uznanych za srkodliwe dla zdrowia.

IV.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszeza sig jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposob pobierania probek do badan oraz ocene wynikow badan realizowac wedlug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Bledy ustala sie metoda
organoleptyczna, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sie za

niedopuszczalne

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe

e Zabrudzenia wielonitkowe

a Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam

s Mato widoczne | widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
« Nieprawidtowy przeplot

o  Zmechacenie

= Zaciggniecia nitki
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s Zatamki

= Nierownomiernosé harwy

2. Niedopuszczalne bledy konfekcyjne.

“ Skrzywienie stebnowek,

o Znieksztalcenia i skrzywienia poszezegélnych elementow
® Niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub sciegi

° Zle rozmieszczone elementy tasmy samosczepnej

3. Wymagania dotyczace bezpieczenistwa uzytkowania,
Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskow | otaré ciala oraz nie powinny krepowac ruchdw. Elementy, ktore bezposrednio
dotykaja ciata powinny byé¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajgcych, ktdre moga powodowac podrainienia.
Wyrob powinien by¢ wykonany z materiatow i dodatkdw spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) | utworzenia Europejskigj Agencji  Chemikaliow,
zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG | Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
{Dz.Urz, UE z 2006r. Nr L396, s 1 z péZniejszymi zmianami).

Tabels 10 Wymaganio | metodyki dotyezgee wybranych poramelrdw bezpieczedstwa uZytkowanio

L.p. Paramatr Jednostka | Wartosé Metodyka badan

Zawartosc amin aromatycziych, PMN-EM 14362-1:2012

1 o mg/kg 30 _
nie wigcej niz FMN-EN 14362-3:2012
Zawartosé farmaldehydu, -

2 e mg kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
mnie wiecej niz

3 | Odezyn pH i . 45-75 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium, Uznaje sie réwniez, ze wyroh spelnia
wymagaria dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa

produktow |1).
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4, Wymagania uzytkowe dla wyrobdéw gotowych
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego naleiy pobraé wyroby, ktére podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:

=« 10 cyklach pralniczych w temperaturze 60°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN 1S0O 6330:2012

e 5 czyszczen chemicznych (proces fagodny, srodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN 150 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzic w zakresie:

e zmian raznicy barwy tkaniny, pomiaru wartosci wspolrzednych barwy dokonac
zgodnie z norma PN-EN SO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna wielkosc
roznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN SO 105-103:2009 w stosunku do
wartosci wspolrzednych barwy wzorca  zawartych w dokumentacji powinna
wynosic, nie wiecej niz AE*ab = 2,5

e stabilnosei ksztattu (wymiary wg Tabela 8, Tabela 9)

5. Dokumenty potwierdzajgce spelnienie wymagan dokumentacji

Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

s Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane |sboratorium badawcze,
potwierdzajace spelnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartych w Tabeli 2;

e Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spetnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 10 lub rownowazne certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici;

e Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabela 1.
(wkiad klejowy, nici);

¢ Dla kazdej nowe] umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic wyniki badan zgodnie
z pkt. IV.4.;

« Deklaracje wykonawey dotyczaca przeprowadzone] klasyfikacji jakosci i 100% kontroli
koncowe] wyrobdw;

o Gwarancja wykonawey pkt.Vl;

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne jezeli

data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.
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UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacii
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentdw normatywnych je

zastepujacych.
V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE.

1. Wszywka
Wszywka rozmiarowo — informacyjna umieszczona w dolnej krawedzi pasa wewnetrznego

po stronie lewej nogawki przodu zawierajgca:

s pazwe | adres wykonawey (producenta),
e nazwe wyrobu,

o wielkosé wyrobu,

= skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,

s jakosc wyrobu (stownie),

= sposob konserwac]i,

o date produkcii,

s znak kontroli jakosci

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN IS0 3758:2012 wg ponizszego schematu

w Maksymalna temperatura prania 60°C - proces normalny

Mie stosowac bielenia / bez bielenia

Dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej

ochronne lub stosowac zelazko elektryczno —parowe z wykiadzing teflonowa.

E Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej piyty 110°C, stosowac ptotno
Protesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie | wszystkich
rozpuszezalnikach - proces fagodny

Ma wszywce umieszczony napis :

.Prac¢ odwracone na lewa strong”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa  zamocowana w przedniej szlufce za pomocg sztyftu plastikowego
zawierajaca nastepujgce informacje:
« nazwe i adres wykonawey (producenta),
*  nazwe wyrabu,
= wielkosc wyrobu,
« skiad surowcowy tkaniny zasadnicze],
« jakosc wyrobu (stownie)
= sposob konserwacii

» date produkeji (m-c i rok),

3. FEtykieta biorcza

Etykieta zbioreza  naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastepujace informacje:

s nazwe i adres wykonawcy (producenta),
o nazwe wyrobu,

o  wielkosc wyrobu,

e skiad surowcowy thaniny zasadniczej,

s jakosc wyrobu (stownie)

e ilosc¢ sztuk w opakowaniu zhiorczym

o date produkeji (m-c i rok),

4. Pakowanie
Spodnie nalezy zlozy¢ na polowe wzdiuz bokdw. Pojedynczy wyrob zapakowad w worek
foliowy i1 nakleic etykiete na worek. Pakowac po 10 szt. jednego rozmiaru do kartonu
zbiorczego ktory nalezy zaklei¢ tasmag i nakleic etykiete zbiorcza na weiszy bok kartonu.
Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz réznych rozmiardw z odpowiednim
opisem na etykiecie zbiorcze],

MNa wniosek wykonawcy zamawiajacy moze zmieni¢ sposob pakowania.

5. Przechowywanie
Spodnie  nalezy przechowywaé w  pomieszczeniach  suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych, pozhawionych obeych zapachow, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.

VI. GWARANCIA WYKONAWCY (PRODUCENTA)
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Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokolu odbioru przez przedstawiciell Wykonawey | prredstawicieli
Zamawiajacego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.
Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z
tego tylulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartosc lub uzytecznosc wynikajaca
z jego przeznaczenia, nie ma wilasciwosci wymaganych przez Zamawiajacego albo jezeli
dostarczono go wilosci lub stanie innym niz zaméwiono.

O wadach fizycznych wyrobow Zamawiajgcy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w
chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujgcych z tego tytutu uprawnien.
Forme zawiadomienia stanowi Frotokdt reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego,
przekazany Wykonawey w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

Wykonawea jest obowiazany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciagu okresu okreslonego w
gwarancji.

Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkdw Wykonawca dostarczyl Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie
na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej

doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.

6. Gwarancja obejmuje rownie? wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantdw.

7. Utrata roszczen z tytulu wad fizycznyeh nie nastepuje pomimo uptywu terminu gwarancji,

10.

11.

jezeli Wykonawca wade podstepnie zatail.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych

wyrohach Wykonaweca:
Rozpatrzy ,Protokot reklamacji” w ciagu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,

b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacji”,

c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktorym zostaty one ujawnione
lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wlasny koszl do miejsca, w ktorym wady zostaly
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.

Przediuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancija,

uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac,

Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu

reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

Dokona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych

napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,
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12. Ponosi odpowiedzialnosé z tytulu przypadkowe]j utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,

13. Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spelnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmowic jego przyjecia, a Wykonawea jest zobowiazany dostarczye
towar wolny od wad.

14. Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidlowego uzytkowania

lub kanserwac]i nie podlegaja warunkom gwarancji.
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