Uwagi dotyczace dokumentacji:

RAPORT O ODDZIALYWANIU PRZEDSIEWZIECIA NA SRODOWISKO
Nazwa przedsi¢wzi¢cia: Budowa zakladu zagospodarowania odpadow — produkcji mieszanek
paliwowych i ich spalania w zakladowej kotlowni.
Inwestor:
CHEMAT Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 85a, 62-510 Konin
Lokalizacja inwestycji:
Konin, woj. wielkopolskie
dziatki ewid. nr cz. 286/52, 286/53, cz. 268 1 cz. 269 obreb Maliniec (zgodnie z zatagczong mapa
ewidencyjng).

1. Rodzaj przedsiewziecia
Planowane przedsigwzi¢cie polega¢ bedzie na budowie:
¢ linii przygotowania mieszanek paliwowych
¢ instalacji kottowni spalania wytwarzanych mieszanek paliwowych
Obiekty budowlane w ramach przedsigwzigcia obejmuja:
— Hale technologiczna (o powierzchni okoto 1100 m?):
— ¢zg$¢ hali przeznaczona na przygotowanie mieszanek paliwowych - o wymiarach:
32,0 x 20,0 m (wysoko$¢ 6,0 m)
— ¢zg$¢ hali przeznaczona na kottowni¢ - o wymiarach 28,5 x 16,0 m (wysokos¢ 17,0 m)

W budynku hali technologicznej zostang wydzielone dwa dziaty:

— dziat procesu przygotowania paliwa/mieszanek paliwowych

— kotlownia - dziat spalania mieszanek paliwowych / paliw z generatorem pary technologiczne;j i
systemem oczyszczalnia spalin

Budynek ogrzewany bedzie za pomocg energii cieplnej wytworzone] w wezle kogeneracyjnym w

procesie spalania mieszanek paliwowych/paliwa. Obiekt bedzie wyposazony w przylacze

wodociggowe, elektroenergetyczne i teletechniczne. Przy budynku zostanie wykonany
bezodptywowy, podziemny, szczelny zbiornik o pojemnosci okoto 30 m® przeznaczony na
magazynowanie ewentualnych odciekow technologicznych.

Hala technologiczna bedzie wyposazona w system wentylacji:

— grawitacyjnej — w cze$¢ w ktorej bedzie zlokalizowana kottownia

— mechanicznej z filtrem — w cze$ci hali przeznaczonej do przygotowywania paliwa/mieszanek
paliwowych. Wymagana wydajno$¢ wentylacji wynosi 19 200 Nm®/h. Systemem wentylacyjnym
objete zostang wszystkie procesy, prowadzone w zwigzku z przetwarzaniem odpadoéw. Powietrze
po oczyszczeniu odprowadzane bedzie do atmosfery emitorem E1. Zaktada si¢ ciggla prace
systemu przetwarzania odpadow - 8760 h/rok.

— Zaklada si¢ instalacje 8 czerpni Sciennych o wydajnosci 4000m3/h kazda oraz centralg
wentylacyjna o wydajnosci 19 200m’/h.

Uwagi:

1. Z przedstawionego schematu technologicznego i opisu linii przygotowania mieszanek
paliwowych wynika, Ze urzqdzenia linii zostang zlokalizowane w hali o powierzchni 640m’. Na
tej powierzchni przewiduje si¢ zlokalizowa¢ linie technologiczng zawierajgcq m.in. otwieracz
balotow, zasobnik koszowy, rebak (rozdrabniacz nozowy), suszarni¢ bebnowgq, aglomerator RDF,
mieszalnik + peleciarke, mlyn do wegla/biomasy, 3 magazyny: silosy 1) pytu weglowego, 2)
biomasy 3) przemiatu RDF, zespotl podajnikow (przenosnikow). W strefie zatadunku odpadow ma
operowac tadowarka kotowa. Zaklada sie podawanie odpadow ze stref magazynowania poza
halg, a w czasie zaladunku odpadow i innych materiatow na linie brama wjazdowa do hali ma
by¢ zamykana.

Budzi wqtpliwosci mozliwosé zapewnienia lokalizacji wszystkich planowanych urzqdzen wraz z
bezpieczng powierzchnig logistyczno — manewrowq dla zakltadanych roinych wariantow
formowania paliwa w hali o powierzchni 32 x 20 m.




2. Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. (Dz.U. z

2020 r. poz. 296) w sprawie wymagan w zakresie ochrony przeciwpozarowej, okresla warunki
jakie majg spelniaé obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca przeznaczone do
zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadow.
W przedsigwzieciu mamy do czynienia 7 odpadami palnymi. Stgd wystepuje koniecznos¢ oceny
zgodnosci proponowanych rozwiqgzan 7 wymaganiami ppoz. W oparciu o wymagania okreslone
w  rogporzqdzeniu opracowany powinien zosta¢ plan zagospodarowania instalacji
z uwiglednieniem miedzy innymi minimalnych odleglosci iwymagan zwigzanych
z magagynowaniem odpadow palnych.

3. W wentylacji mechanicznej hali przewiduje sig, Ze: V,=V,, =19 200 Nm’/h ;.

W przypadku generowania odoréw w hali,strumien powietrza wywiewanego z hali powinien
byé wyiszy (o min. 15%) od strumienia powietrza nawiewanego, tym bardziej, e przyjeto
mozliwosé¢ doplywu powietrza do hali podczas otwierania bram wjazdowych.

4. Przyjeto emitor dachowy E 1 0 h= 6,0 m, czyli wysokos¢ emitora jest rowna poziomowi dachu
hali — czyli wyrzutnia réwno 7 polacig dachowq ???

5. W p.26, str. 231 jest zapis: w celu ograniczenia emisji substancji zlowonych (odorow)
Inwestor planuje w czesci hali przeznaczonej na przygotowanie paliwa/mieszanek paliwowych
bedzie zainstalowana wentylacjia mechaniczna odpowiedzialna za odcigganie powietrza
zanieczyszczonego odorami i wprowadzania go do komory spalania kotla, jako powietrze
wtorne, w celu dokonania destrukcji substancji ztowonnych,

Zapis jest: 1 — niezgodny z przyjeciem wywiewu 7 hali przez emitor dachowy E 1;

2 —technicznie bledny gdyi V,, = 19200 m’/h = 5,3 m’/s jest wigksze lub bliskie (zaleznie od
paliwa) od zapotrzebowania na powietrze do spalania, a powietrze wtorne stanowi 15-20%
catkowitego zapotrzebowania na powietrze do spalania.

2. Procesy przygotowania paliw i ich bilans

Linia przygotowania paliw stanowi¢ bedzie lini¢ produkcji wsadu do instalacji spalania odpadoéw w

zaktadowej kotowni.

W sklad paliwa, ktore bedzie spalane w zaktadowej kottowni beda moglty wchodzi¢ nastgpujace

komponenty:

— wegiel brunatny (produkt) lub biomasa (produkt)

— RDF, pre-RDF (odpad)

— mazut (produkt)

— odpady z przerdbki ropy naftowej, pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajace zwigzki
chlorowcow, mieszanki bitumiczne, inne odpady z mechanicznej obrobki odpadow zawierajace
substancje niebezpieczne;

Kody komponentow:
050117;,070107* 160380;,170301*;170302: 191210: 191211*:191212

Przygotowanie paliwa, w zaleznosci od rodzaju komponentéw, moze obejmowac rdzne procesy

Odpady z przerobki ropy naftowej oraz pozostatos$ci podestylacyjne i poreakcyjne zawierajace
zwiazki chlorowcow nie bedg poddawane dodatkowej obrébee i1 przygotowaniu. Zostang
bezposrednio wykorzystane do formowania paliwa. Odpady te posiadaja konsystencje mazista.
Proponowane paliwa/mieszanki paliwowe bedace wsadem do kottowni:

— wegiel brunatny (produkt) 100%

— biomasa (produkt) 100%

- RDF (odpad) 100%

- preRDF (odpad) 100%

- RDF (odpad)/wegiel/mazut 45/45/10%

- RDF (odpad)/biomasa/mazut 45/45/10%

- Wegiel/ odpady niebezpieczne 60/40%

- Wegiel/ odpady inny niz niebezpieczny 60/40%

W czgsci przygotowania paliw zaklada si¢ powstawanie maksymalnie 2 Mg/h i 48 Mg/dobe
mieszanek osobno w przypadku mieszania z odpadami niebezpiecznymi i osobno z odpadami innymi
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niz niebezpieczne. llo§¢ odpadéw (wsadu) do produkcji mieszanek paliwowych okre§lono w oparciu
o procentowy udzial odpadéw w mieszankach paliwowych.

Zaktada si¢ ze:

» w przypadku odpaddéw innych niz niebezpieczne — ilos¢ odpadoéw przetwarzanych jest rowna

ilosci odpadoéw powstatych;

— mieszanka w proporcji 60:40 - wegiel: odpad inny niz niebezpieczny

— mieszanka w proporcji 45:45:10 - RDF: wegiel ; mazut

— 100% RDF 1 pre-RDF

— maksymalna ilo$¢ przetwarzanych odpadow: 2,0 [Mg/godzing]; tj. 48 [Mg/dobe]; 16 000
[Mg/rok]

» w przypadku odpadéw niebezpiecznych — ilo§¢ odpadoéw przetwarzanych jest inna od ilosci

powstalych mieszanek do spalania:

— maksymalna ilo§¢ przetwarzanych odpadéw: 0,8 [Mg/godzine]; tj. 19,2 [Mg/dobg]; 6400
[Mg/rok]

— maksymalna ilo$¢ powstalych odpadéw (do spalania):

— 2,0 [Mg/godzing]; tj. 48 [Mg/dobe]; 16 000 [Mg/rok] ;
mieszanka wegiel : odpad niebezpieczny w proporcji 60:40

Uwagi:

Brak istotnych uwag — bilanse masowe i energetyczne dla procesow przygotowania paliwa - w
przyblizeniu sq poprawne.

Watpliwosé budzi mozliwosé zachowania w warunkach eksploatacji narzuconych proporcji
sktadnikow mieszanek do spalania.

Stqd jednym z istotnych elementow procesu priygotowania paliwa powinny byé procedury analizy
sktadu i wlasciwosci technologicznych odpadow przewidywanych do przetwarzania na paliwo oraz
kontrola wsadu odpadow kierowanych, po uformowaniu paliwa, do procesu spalania.

3. Proponowane urzadzenia do spalania
Projektowana jednostka grzewcza to kociot ptomienicowo-ptomieniowkowy:

UMAG o mocy do 10 MW i powierzchni grzewczej 608 m”.
Kociot wyposazony bedzie w ruszt mechaniczny przystosowany do spalania paliwa statego.
Kociot posiada jedng komorg spalania z palnikiem pomocniczym zasilanym gazem LPG. Palnik
bedzie odpowiednio zaprogramowany, aby podczas rozruchu, zatrzymania, jak i w trakcie procesu
automatycznie wiaczat si¢ w celu utrzymania minimalnej wymaganej przepisami prawa temperature
w komorze spalania.
Planowany kociot begdzie spetniat wszystkie wymogi techniczne, potwierdzone przez Urzad Dozoru
Technicznego
Uwagi:
1. Brak blizszych danych dotyczgcych kotta: Typ, rok produkcji, wydajnosé i cisnienie pary. Z
typu kotla wynika, Ze jest to kociol stary, stgd wymaga on doktadnego przeglgdu przez UDT
w zakresie bezpiecznej eksploatacji oraz szczegolowej rewizji stopnia zanieczyszczenia
plomieniowek po stronie spalin i wody.

2. W opracowaniu podano Ze kociol bedzie spelnial wymogi techniczne, potwierdzone przez
Urzqd Dozoru Technicznego, nie bedzie jednak eksploatowany jako typowy kociol - tylko
Jjako urzqdzenie do wspdétspalania i spalania odpadéw w temperaturach do 1100 °C.
Wymagana bylaby opinia eksperta posiadajgcego doswiadczenie w budowie urzqdzen np. czy
nie byloby potrzebne dodatkowo chlodzenie rusztu — co sig stosuje w takich instalacjach.

W ciagu spalinowym zainstalowany bedzie rekuperator; ciepto zawarte w spalinach uzyte bedzie do
podgrzania wody obiegowej (kondensatu lub wody kotlowej) oraz podgrzewania powietrza
suszarniczego.

Zuzycie paliwa wynosi 2 Mg/h .

(na str. 13 i 14 Opracowania podane jest 2000 ton/h. — co uznaé nalezy za ewidentng pomylke).
Zaktada sig, ze procesy spalania paliw z udziatem odpaddéw niebezpiecznych oraz innych niz
niebezpieczne prowadzone beda w tej samej instalacji, jednak oddzielnie — zaréwno co do czasu ich
prowadzenia jak 1 rodzajow odpadow.



Uwagi:
Przeprowadzono i porownano bilanse energetyczne i przeplywowe dla procesu spalania odpadow:
1. Wystepuje niezgodnosé migdzy wartosciami opatowymi paliw podanymi w tab. 2 i 15
Tab. 2: Wyu=24 MJ/kg
Tab. 15: W;=15-21,2 MJ/kg ; wartosci te bliisze sq rzeczywistym dla stosowanych mieszanek
paliwowych; co przy podanym strumieniu paliwa : m = 2 Mg/h = 0,55 kg/s
umoZliwia uzyskanie mocy w paliwie: kotta: Qu~ 8,25 - 11,66 MW
- skutkuje to zapotrzebowaniem na powietrze do spalania:
V,=4,4-35,6 m’/s =15 800 — 20 230 nm’/h
- oraz strumieniem spalin: Vi, = 4,6 — 5,9 um’/s = 16 560 - 21 240 um’/h
2. Podczas spalania mieszanek paliwowych o nizszych wartosciach opatowych uzyskanie
w komorze spalania kotla temperatury: t,> 1100 °C mozliwe bedzie tylko przy znacznym
udziale palnika LPG.
Jezeli zostang dotrzymane (jak podano w Opracowaniu) warunki oddzielnego spalania paliw
Z udzialem odpadow niebezpiecznych (wymagajgcych t,> 1100 ’'c)i odpadow innych niz
niebezpieczne, bedzie moina ograniczyé czas pracy palika LPG.
3. Catkowicie nieczytelny jest rozktad temperatury spalin na drodze miedzy kotlem a wylotem
z komina.
Jest to istotne ze wigledu na ograniczenia temperaturowe: odpylaczy tkaninowych, mokrej
technologii absorpcyjnej i procesow adsorpcji.
W tab. 2 podana jest temperatura spalin kierowanych do komina: t,= 110 C
W Zalgczniku ,,Dane i wyniki obliczen” podano temp. spalin na wylocie z komina:
Ty, =293 K ; co by Swiadczylo o spadku temp. spalin w kominie AT=100K — co nie ma sensu przy
h h= 30m
4. Proponowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen
Wg Opracowania spaliny z kotta bedg oczyszczane przez:
— natrysk mocznika do komory spalania w celu redukcji NOx
— odpylacz odsrodkowy OKZ (o skutecznosci koncowej 50%)
— multicyklon (o skutecznosci koncowej do 70%)
— filtr tkaninowy (o skuteczno$ci koncowej 90%)
— absorber - usuwanie kwasnych =zanieczyszczen gazowych metoda mokra, woda
z dodatkiemwodorotlenku sodu lub wapna gaszonego
— adsorber - usuwanie toksycznych zwigzkéw organicznych w szczegolnosci dioksyn w adsorberze
wypetnionym weglem aktywnym lub koksem aktywnym.
— W przypadku odpadéw niebezpiecznych zawierajacych powyzej 1% zwiazkow
chlorowcoorganicznych przeliczonych na chlor, temperatura spalin w kotle ma osiggna¢ 1100°C.
W celu uzyskania takiej temperatury w kotle beda zamontowane palniki pomocnicze spalajace gaz
LPG. Dla pozostatych odpadéw temperatura spalin wyniesie 850°C.
Uwagi:
1.  Proponowane technologie redukcji zanieczyszczen pylowych i gazowych sq w zasadzie stuszne.
W Raporcie zamieszczono ich "ksigzkowe” opisy.
2.  Brak w Raporcie doboru konkretnych typow poszczegolnych urzgdzen wchodzgcych w sktad
uktadu odpylania i redukcji zanieczyszczen gazowych.
Brak ich charakterystyki technicznej oraz charakterystyki przeplywowej (strumienie objetosci,
opory przeplywu). Na podstawie "ksigzkowego” opisu nie mozna okreslié czy technologie bedg
pracowad i g jakg skutecznoscig.
Np. Do adsorbera bedzie trafial gaz o duZej wilgotnosci co moZe wplynqgé niekorzystnie na jego
prace. Adsorber bedzie pracowal w niekorzystnych warunkach termicznych dla skutecznosci
adsorpcji LZO. Podana temperatura spalin za wentylatorem wynosi 110°C, w adsorberze moze
by¢ o kilkadziesigt stopni wyisza. Jak wynika 7 teorii adsorpcji, stala rownowagi adsorpcji jest
odwrotnie proporcjonalna do temperatury. W szczegolnosci temperatura adsorpcji LZO
powinna by¢ niisza od temperatury wrzenia tych zwigzkow.




3. Prgyjety w Raporcie sprez wentylatora Ap = 2500 Pa jest zdecydowanie za maly przy
uwzglednieniu oporow przeplywu przez rekuperator oraz kolejne (zaktadane w Raporcie) trzy
stopnie odpylania i dwa stopnie oczyszczania spalin 7 zanieczyszczen gazowych.

5. Emisja zanieczyszczen z procesow spalania odpadow, parametry emisji

Zgodnie z zalozeniem projektowym komin dwuptaszczowy z blachy nierdzewnej bgdzie posiadat

nastepujace parametry wysokos¢: 30,0 m, srednica wewngtrzna: 1 m.

Uwagi:

1. Wartosci emisji zanieczyszczen 7 procesow spalania zostaly okreslone w oparciu o standardy

BAT, brak nawet proby wyznaczenia emisji rzeczywistej w oparciu o charakterystyke spalanego

paliwa i warunki spalania;

2. W Opracowaniu wystgpujq istotne roznice w priyjetych parametrach emitowanych spalin

komina :

1. Predkosé wylotu spalin 7 komina:

W Tab. 13 —w=10,8 m/s

W Tab. 15—-w=6,02-7,8 m/s

Z bilansu spalin: w= 5,9 — 7,5 Nm/s

Z zalgcznika ,, Dane i wyniki obliczen” : wy, = 43 m/s 2222

2. Temperatura spalin:
Ztab.2-T,=110"C=383 K
Z zalgcznika ,, Dane i wyniki obliczen” Ty, =293 K 222?
3. Wysokosé¢ komina: h=30 m
Ale: w zalgczniku ,, Dane i wyniki obliczen”
Tabela: - Dane do obliczen:

—jest to bzdurg przy T,=293 K i wy,=10 m/s

Jezeli Ah = 65,1 m to efektywna wys. komina : H=65+30=95m

ale w zalgczniku ,, Dane i wyniki obliczen” podana jest:

wysokos¢ efektywna komina : H= 61 m - sic !!!

Calkowicie blgdne parametry emisji spalin 7 komina powodujg, Ze

wyniki obliczen dyspersji i stezen imisyjnych sq rowniez bledne.

5. Gospodarka sciekowa

Uwagi:

1 Dokumentacja w roinych czesciach podaje niejednolity, czasami rozbieiny opis sposobu
magazynowania odpadow, gtownie w odniesieniu do ich zabezpieczenia przed wplywem opadow
atmosferycznych (zadaszenia).

Np. zapis na str. 234:
W celu zabezpieczenia Srodowiska gruntowo-wodnego Inwestor planuje:
—magazynowanie odpadow na terenie utwardzonym, zawsze pod zadaszeniem (w obrebie wiaty i
hali; dodatkowo odpady w postaci pbynnej i potptynnej na wannach odciekowych),”
oraz zapis w tabeli 45 na str. 119 dla odpadu o kodzie 190111%* - zuzle i popioly paleniskowe
zawierajgce substancje niebezpieczne, gdzie wskazano:
,Na zewngtrz, na utwardzonym placu, w wyznaczonych boksach magazynowych. Luzem I[ub
w pojemnikach, kontenerach, zbiornikach.”
Czyli - nie dla wszystkich odpadow przewidziano zadaszone miejsce magazynowania odpadow,
dopuszczajgc ich lokowanie jedynie na utwardzonym terenie magazynowym — zaznaczy¢ trzeba, ze
wody opadowe po oczyszczeniu w separatorze bedqg wprowadzane do srodowiska (gruntu).
2. Brak charakterystyki sciekow technologicznych, poza ich ilosciq okolo 2190 m’/rok
i informacjqg, Ze Scieki technologiczne mogq zawieraé substancje szczegolnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego w postaci zwigzkow metali cieikich oraz zwigzkow azotowych, a takie
znaczne ilos¢ materii organicznej, chlorkow, siarczanow oraz zawiesin. W opracowaniu znajduje
sig krotka informacja, Ze zewnetrzna oczyszczalnia, z uwagi na zastosowanq technologie
oczyszczania tlenowego i beztlenowego sciekow gwarantuje, ze odprowadzane z niej dalej sScieki
bedq spetniac dopuszczalne limity.
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Firma Chemat Sp. z o. o., bedgca jednoczesnie Inwestorem w planowanym przedsigwzigciu,

deklaruje, iz instalacja dysponuje odpowiedniq technologiq i przepustowoscig, aby przyjgé calosé

Sciekow z kottowni-:Jednak technologia oczyszczalni powinna zostaé scharakteryzowana wraz z

informacjq m.in. czy oczyszczalnia zewnetrzna gwarantuje oczyszczanie sciekéw z metali cigzkich.

Wskazana réwniez informacja dotyczgca procesu neutralizacji $ciekéw w zbiorniku 30 m’ na

terenie instalacji — czy w wyniku ich podczyszezania przewiduje si¢ powstawanie osadu.

¥ W Opracowaniu w oparciu o literature oraz materialy kartograficzne dosé szczegélowo
przedstawiono opis zagadnien hydro-morfologicznych, fizykochemicznych, biologicznych i
chemicznych wod i geologig. Sq to jednak ogdlne informacje na temat geologii i hydrogeologii i nie
obejmujq warunkéw w miejscu inwestycji.

Wedtug autorow Raportu planowana inwestycja nie bedzie w negatywnie oddzialywaé na

przywotany gltowny zbiornik wod podziemnych, przede wszystkim z uwagi na znaczng odleglosé od

Jjego granicy, ale takze przez zastosowanie nowoczesnych zabezpieczen srodowiska gruntowo-

wodnego.
W opracowaniu brak jest informacji - jakie to nowoczesne zabezpieczenia Srodowiska gruntowo-
wodnego bedq zastosowane oraz brak analizy ewentualnego wplywu inwestycji na ujecie wody
dla miasta Konina.

Stgd wydaje sig, ze obiekt moZe stanowic znaczne zagroZenie dla wod podziemnych biorgc pod

uwage warunki robocze - poprzez np. zanieczyszczenia wod opadowych infiltrujgcych do gruntu

oraz moZliwe zdarzenia awaryjne.

Obiekt polozony jest wprawdzie poza GZWP ale bezposrednio przy jego granicy. Zanieczyszczenia

mogq migrowac rowniez w kierunku ujecia wody dla Konina.

W zwigzku stwierdza sie, ze raport powinien zawiera¢ dane oparte na rozpoznaniu warunkow

hydrogeologicznych w miejscu inwestycji i jej najblizszym otoczeniu. Zamieszczone w Raporcie .

ogolne informacje na temat geologii i hydrogeologii nie sqg wystarczajgce.

Dodatkowo stwierdza sig, ze obiekt powinien by¢ kontrolowany z uwzglednieniem monitoringu

wdd podziemnych.

6. Whniosek

Na podstawie Uwag opracowanych przez ZespétRoboczy Regionalnej Komisji ds. Ocen

Oddziatywania na Srodowisko, powolany do opracowania oceny: Oddzialywanie na srodowisko

zaktadu zagospodarowania odpadéw, produkcji mieszanek paliwowych i ich spalania w zaktadowej

kottowni w Malincu, gm. Konin;

W oparciu o gruntowng analizg:

Raportu o Oddziatywaniu na Srodowisko przedsiewziecia: Budowa zakladu zagospodarowania

odpadéw — produkceji mieszanek paliwowych i ich spalania w zakladowej kotlowni.

Inwestor:

CHEMAT Sp. z 0.0. - ul. Przemystowa 85a, 62-510 Konin

Stwierdza si¢, Ze Raport zawiera szereg istotnych brakéw i bledéw i nie umozliwia oceny

rzeczywistego oddzialywania planowanego przedsiewzigcia na srodowiska.

Przewodniczqcy Regionalnej Komisji Przewodniczqgcy Zespolu Roboczego

ds. Ocen Oddziatywania na Srodowisko

Roman Bednarek dr hab. inz. Zbigniew Bagienski
Przewodn

P rEgionalne) Komisji

Dddziatywani

v/ atywania

Na prog@wisko w Ao, nani
_ A
onrin Bednarek






