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INFORMACJE DODATKOWE DO PRZETARGU
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I -- Zespół  Mieszanek Mineralno-Asfaltowych

Producent i typ prasy
NUMER 

PORZĄDKOWY

Lokalizacja                                 

(nr pokoju)
Klasa prasy

Numer 

fabryczny/seryjny
Zakres nacisku Dokładność

01

Prasa Marshall S215PA231 MATEST

czujnik  siły (wzorcowanie z czujnikiem 

przemieszczenia)

sprawdzenie zewnętrzne lub wzorcowanie 

prędkości przyrostu siły obciążającej

B-I-2608/W 5 -
głowica nr: S337-

34/BD/0002
50 kN 0,01 kN

02

Prasa Marshall S215*2*02

czujnik  siły (wzorcowanie z czujnikiem 

przemieszczenia)

sprawdzenie zewnętrzne lub wzorcowanie 

prędkości przyrostu siły obciążającej

B-I-0188/W 31 -
głowica nr: TC K5M 

CS 02150030
50 kN 0,01 kN

03
IPC Global,  UTM 100

czujnik  siły (z wzorcowaniem 3xczujnik 

przemieszczenia)

B-I-0477/W 5 -
50730207                           

1174006

5kN                                         

100kN
-

04

Koleinomierz Baustoff Prufsysteme Weeigsen, 

typ SGB2008, 

obciążenie grawitacyjne

+ czujniki przemieszczenia (2 stanowiska)

B-I-0091/W 04 - 201141 675 N ±10 N

osoba do uzgodnień- p. Marcin Błażejczak

II -- Zespół  Betonu i Materiałów Wiążących

Producent i typ prasy
NUMER 

PORZĄDKOWY

Lokalizacja                                 

(nr pokoju)
Klasa prasy

Numer 

fabryczny/seryjny
Zakres nacisku Dokładność

05

Prasa Walter Bai AG DB 3000/100+DB200/15 (*)

Wymiana oleju hydraulicznego 

przed wzorcowaniem

sprawdzenie zewnętrzne lub wzorcowanie prędkości 

przyrostu siły obciążającej

C-I-0009/W 8 KLASA 1 K21313

0-3000kN

0-200kN

0-100kN

0-15kN

0,1kN dla 

3000kN

0,1kN dla 200 kN

0,1kN dla 100kN

0,01kN dla 15kN

06

Prasa Walter Bai AG DBZ 200

Wymiana oleju hydraulicznego 

przed wzorcowaniem

C-I-0010/W 400 - K21331
0,2-40kN

0-200kN

0,001kN dla 

40kN

0,01 dla 200kN

(*) wzorcowanie wg PN-EN 12390-4 wraz z zakwalifkowaniem klasy maszyny 

osoba do uzgodnień - p. Jacek Nowak

 IV -- Zespół Gruntów i Geotechniki  

Producent i typ prasy
NUMER 

PORZĄDKOWY

Lokalizacja                                 

(nr pokoju)
Klasa prasy

Numer 

fabryczny/seryjny
Zakres nacisku Dokładność

07

Prasa hydrauliczna C-24 Controls

sprawdzenie zewnętrzne lub wzorcowanie prędkości 

przyrostu siły obciążającej

G-I-1672/W 52 - 91102564 0-200 kN 0,01 kN

08
Aparat VSS 10 T płytowy Infratest (pompa). 

ZESTAW III
G-I-0310/W 303 - 841202031 0-55 MPa 0,01 MPa

09
Aparat VSS, VSS-1p-000. 

ZESTAW IV
G-I-2075/W - 7752 0-55 MPa 0,01 MPa

10
Aparat VSS. TOROPOL, G004 

ZESTAW V.
G-I-2354/W 52 - 170122120113 0-55 MPa 0,01 MPa

osoba do uzgodnień - p. Malwina Staszak

 V -- Zespół Kruszyw

Producent i typ prasy
NUMER 

PORZĄDKOWY

Lokalizacja                                 

(nr pokoju)
Klasa prasy

Numer 

fabryczny/seryjny
Zakres nacisku Dokładność

11 Prasa Marshalla S205P110/AZ/0006 K-I-2379/W 501 -
głowica nr fab.

96098
50 kN 0,001 kN

osoba do uzgodnień - p. Anna Łukomska

 VI -- Zespół Badań Chemicznych

Producent i typ prasy
NUMER 

PORZĄDKOWY

Lokalizacja                                 

(nr pokoju)
Klasa

Numer 

fabryczny/seryjny
Zakres Dokładność

12

Strassentest, duktylometr 

siłomierz - 

wzorcowanie siły rozciągania (z przemieszczeniem)

H-I-0793/W 28 C3 112311 300 N 0,1 N

osoba do uzgodnień - p. Artur Wilmański

PLIKI ŚWIADECTW WZORCOWANIA NALEŻY DOSTARCZYĆ W WERSJI ELEKTRONICZNEJ. W PRZYPADKU GDY PLIK NIE JEST ZATWIERDZONY PODPISEM 

ELEKTRONICZNYM DOSTARCZYĆ TAKŻE ORYGINAŁY. KAŻDE ŚWIADECTWO MUSI BYĆ OSOBNYM PLIKIEM ELEKTRONICZNYM. 

W NAZWIE PLIKU NALEŻY ZAWRZEĆ NR ŚWIADECTWA ORAZ NUMER PORZĄDKOWY WYPOSAŻENIA.

WZORCOWANIE WYPOSAŻENIA PRZEPROWADZIĆ ZGODNIE Z METODYKĄ ZATWIERDZONĄ PRZEZ POLSKIE CENTRUM AKREDYTACJI (PCA), 

W LABORATORIUM AKREDYTOWANYM. SPÓJNOŚĆ POMIAROWA WYNIKÓW POWINNA BYĆ POTWIERDZONA W ŚWIADECTWIE WZORCOWANIA, ZGODNIE Z 

POROZUMIENIEM EA MLA, Z JEDNOSTKAMI MIAR MIĘDZYNARODOWEGO UKŁADU JEDNOSTEK MIAR (SI).
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