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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST 00)

1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1. Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogolna przedsiewziecia

Nazwa inwestyciji: Projekt przebudowy schodéw wejsciowych do budynku Prokuratury Rejonowe;

w Bielsku-Biatej przy ul. Listopadowej 31
Lokalizacja: ul. Listopadowa 31, 43-300 Bielsko-Biata
Rodzaj inwestyciji: roboty budowlano - remontowe

1.2. Uczestnicy procesu inwestycyjnego:

Zamawiajacy: Prokuratura Okregowa w Bielsku-Biatej,
ul. Legiondw 79, 43-300 Bielsko-Biata

Instytucja finansujgca: Prokuratura Okregowa w Bielsku-Biatej,
ul. Legiondw 79, 43-300 Bielsko-Biata

Wykonawca: po rozstrzygnieciu przetargu
1.3. Charakterystyka przedsiewziecia

Przedsiewziecie obejmuje przebudowe schoddw wejsciowych do budynku Prokuratury Rejonowej w
Bielsku-Biatej.

o Remont schodow w czesci wiornej:
— Skucie istniejgcego wykonczenia schodéw,
— Rozbiérka murka oporowego miedzy spocznikiem a terenem zielonym,
— Wyréwnanie dtugosci stopni poprzez podkucie lub nadlanie,
— Wykonanie balustrad stalowych,
— Wykonanie systemu odladzania,
— Potozenie oktadziny z ptyt z piaskowca na schodach,
J Remont schoddw zabytkowych:
— Oczyszczenie przez piaskowanie,
— Uzupetnienie uszczerbien,
— Impregnacja stopni i podstopnic,
o Remont betonowych balustrad petnych:
— Skucie odspajajacego sie tynkdw,



Wykonanie tynkowania,

Imregnacja betonowych stopni i podstopnic,
J Wykonanie terenu utwardzonego:
Wykonanie podbudowy,

Potozenie kostki betonowej,

Potozenie kostki granitowe;.

1.4. Dokumentacja techniczna okre$lajaca przedmiot zamdwienia i stanowigca podstawe do
realizacji robot.

1.4.1  Spis projektow i rysunkdéw wykonawczych:
o Projekt przebudowy schoddw wejsciowych do budynku Prokuratury Rejonowej w Bielsku-Biatej
przy ul. Listopadowej 31
e Przedmiar robot.

1.4.2  Spis szczegotowych specyfikacji technicznych
- 0gdlna specyfikacja techniczna,

- szczegotowe specyfikacje techniczne:

SST 001 Przygotowanie placu budowy i roboty wyburzeniowe
CPV 45111200-0 Roboty budowlane w zakresie przygotowania terenu pod budowe i
roboty ziemne
CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia i roboty ziemne
SST 002 Roboty zelbetowe
CPV 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
SST 003 Konstrukcije stalowe
CPV 45223000-6 Konstrukcje stalowe
SST 004 Roboty wykoriczeniowe
SST-4.1 Tynkowanie CPV 45410000-4
SST-4.2 Roboty malarskie CPV 45442100-8
SST-4.3 Ktadzenie i wykfadanie podtog CPV 45432100-5
SST 005 Roboty w zakresie infrastruktury zewnetrznej
SST-5.1 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowe;j
Roboty w zakresie nawierzchni drog CPV 45233220-7
SST-5.2 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej
Roboty w zakresie nawierzchni drog CPV 45233220-7

1.4.3 Zgodno$¢ robdt z dokumentacjg techniczng,

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowa,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wykonawca jest zobowigzany wykonywaé¢ wszystkie roboty Scisle wedtug otrzymanej dokumentacii.



Dokumentacja kontraktowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inwestora Wykonawcy stanowig cze$¢ zlecenia, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich
sq obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
1.5. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.5.1.0biekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno- uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.5.2.budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
1.5.3.budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre$lonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego

1.5.4.robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.5.5.remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.

1.5.6.terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sq roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.5.7 certyfikacie zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ dokument wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgca, potwierdzajacy, ze wyréb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang
specyfikacjg techniczna.

1.5.8.deklaracji zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, stwierdzajace na jego wylaczng odpowiedzialno$é, ze wyrob jest zgodny ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

1.5.9.aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajacq jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.5.10.wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integraing cato$¢ uzytkowa.
1.5.11.dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany i przez wkasciwy organ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.5.12.inspektorze nadzoru budowlanego - nalezy przez to rozumie¢ osobe posiadajacq odpowiednie
wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujacg samodzielne
funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowag obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy na budowie i wykonuje biezacqg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzadzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.5.13.kierowniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ osobe wyznaczong przez Wykonawce robot,
upowazniong do kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,
ponoszacy ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.



1.5.14.rejestrze obmiardéw (ksigzce obmiaréw) - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez ZRU
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez ZRU.

1.5.15.materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez
rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.5.16.0dpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robo6t dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

1.5.17.0bmiarze robdt - nalezy przez to rozumie¢ pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonany w
celu weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo
obliczenia warto$ci rob6t dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

1.5.18.0dbiorze czesciowym (rob6t budowlanych) - nalezy przez to rozumie¢ nieformalng nazwe
odbioru robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacii,
urzadzen technicznych i przewoddw kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa sie takze odbiér
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem
do odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbior koncowy”.

1.5.19.0dbiorze gotowego obiektu budowlanego - nalezy przez to rozumie¢ formalng nazwe czynnosci,
zwanych tez ,odbiorem koncowym”, polegajacym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy
gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe o0séb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej
budowie. Odbioru dokonuje sie po zgioszeniu przez kierownika budowy faktu zakoriczenia robot
budowlanych, tgcznie z zagospodarowaniem i uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie terendw
przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacii
powykonawcze;.

1.5.20.przedmiarze robot - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot
podstawowych w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajgcych szczegdtowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych
robot podstawowych.

1.5.21.robotach podstawowych - nalezy przez to rozumie¢ minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu
sq mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogdw jako$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety
stopien scalania roboét.

1.5.22.wspdlnym stowniku zamdwien - nalezy przez to rozumie¢ system klasyfikacji produktéw, ustug i
robét budowlanych, stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtownego
oraz stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do
okre$lenia przedmiotu zamdwienia przez zamawiajacego z 6wczesnych Parstw Cztonkowskich UE
stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

1.5.23.zarzadzajacym realizacjg umowy - nalezy przez to rozumie¢ osobg prawng lub fizyczng
okreSlong w istotnych postanowieniach umowy, zwang dalej zarzadzajacym, wyznaczong przez
zamawiajgcego, upowazniong do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie
okre$lonym w udzielonym petnomocnictwie.

1.5.24. zewnetrznej przegrodzie budowlanej — nalezy przez to rozumie¢ przegrode oddzielajacq
pomieszczenie w budynku od powietrza zewnetrznego.

Polskie prawo zamowien publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy
od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.



ST - ogoblna specyfikacja techniczna

SST - szczegbtowa specyfikacja techniczna
ZRU - zarzadzajacy realizacjg umowy
2.PROWADZENIE ROBOT

2.1.0golne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i Sciste przestrzeganie
harmonogramu robot oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg kontraktowg, wymaganiami specyfikacji technicznych oraz poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy (ZRU).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu
robot, jesli wymaga¢ tego bedzie zarzadzajacego realizacjq umowy, zostang poprawione przez
wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysoko$ci przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosc¢.
Decyzje zarzadzajacego realizacjg umowy dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie i szczegétowych specyfikacjach
technicznych, a takze w normach i wytycznych wykonania i odbioru robét. Przy podejmowaniu decyzji
zarzadzajacy realizacjg umowy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robot, dopuszczalne
niedoktadnosci normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badai naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

2.2.Teren budowy

2.2.1.Charakterystyka terenu budowy
Granice terenu budowy wyznaczone sg granicami dziatki, na ktdrej zlokalizowany jest obiekt,
a w szczegolno$ci mieszczg sie w obrebie samego obiektu.

2.2.2.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okre$lonych
W umowie.

W czasie przekazania terenu zamawiajacy przekazuje wykonawcy:

1) dokumentacje techniczng okreslong w p. | .4,

2) kopie uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania rob6t do realizacji przez
zamawiajgcego dla umozliwienia prowadzenia robdt

2.2.3.0chrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong placu budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robot od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét. Przez
caly ten okres urzadzenia lub ich elementy bedg utrzymane w sposéb satysfakcjonujacy
zarzadzajacego realizacjg umowy. Moze on wstrzymac realizacje rob6t jesli w jakimkolwiek czasie
wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji rob6t wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe
zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki drogowe etc. Zeby
zapewni¢ bezpieczenstwo catego ruchu kotowego i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne
urzadzenia zabezpieczajace muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.



Wykonawca bedzie takze odpowiedzialny do czasu zakoriczenie roboGt za utrzymanie wszystkich
reperow i innych znakow geodezyjnych istniejacych na terenie budowy i w razie ich uszkodzenia lub
zniszczenia do odbudowy na wiasny koszt.

2.2.4.0chrona wtasno$ci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych urzadzen
znajdujacych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociagi, kable etc. Przed rozpoczeciem robot
wykonawca potwierdzi u odpowiednich wiadz, ktdre sg wiascicielami instalacji i urzadzen, informacje
podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajgcego. Wykonawca
spowoduje Zeby te instalacje iurzadzenia zostaly wiasciwie oznaczone i zabezpieczone przed
uszkodzeniem w trakcie realizacji robot.

W przypadku gdy wystapi konieczno$¢ przeniesienia instalacji i urzadzen podziemnych w granicach
placu budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowac zarzadzajacego realizacjg umowy o zamiarze
rozpoczecia takiej pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajacego realizacjg umowy o kazdym przypadkowym
uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajagc wszelkiej
mozliwej pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w
instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym
przez zamawiajgcego.

2.2.5.0chrona $rodowiska w trakcie realizacji rob6t

W trakcie realizacji robét wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowac sie do przepiséw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu
zakonczenia rob6t, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki, zeby stosowac sie do
wszystkich przepiséw i normatywdéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek wystepujacych na tym terenie w zakresie
zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikow powodowanych jego dziatalnoscia.

2.2.6.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez
wymagana dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza sie, ze koszty
zachowania zgodno$ci ze wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i ochrony zdrowia sg
wliczone w ceng umowna.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisbw prawnych obowigzujacych w zakresie
bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie
gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we
wszystkich urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty
tatwopalne bedg przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci
od budynkéw i sktadowisk, w miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktory mogtby powstac w okresie realizacji
robot lub zostat spowodowany przez ktoregokolwiek z jego pracownikow.

Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate zmiany $rodowiska, ani materiatdw emitujgcych
promieniowanie w iloSciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakiekolwiek
materiaty z odzysku lub pochodzace z recyklingu i majace by¢ uzyte do robét muszg byé poswiadczone
przez odpowiednie urzedy i wtadze jako bezpieczne dla $rodowiska. Materiaty, ktdre sg niebezpieczne
tylko w czasie budowy (a po zakoriczeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty
pylace) mogg by¢ dozwolone pod warunkiem, ze bedg spetnione wymagania techniczne dotyczace ich



wbudowania. Przed uzyciem takich materiatow Zamawiajacy musi uzyska¢ aprobate od odpowiednich
wiadz administracji panstwowej, jesli wymagajq tego odpowiednie przepisy.

2.3.Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robdt wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych
do realizacji rob6t, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i
przedstawi¢ do akceptacji zarzadzajacemu realizacjg umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia. Na jego podstawie musi zapewni¢, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sq
niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spetniajg odpowiednich wymagarn sanitarnych.

2.4.Dokumenty budowy

2.4.1 Ksigzka obmiaru robdt

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktdrym rejestruje sie iloSciowy postep kazdego elementu
realizowanych robét. Szczeg6towe obmiary wykonanych robét robione sg na biezaco i zapisywane do
ksigzki obmiaru robdt, wykorzystujac opis pozycji i jednostki uzyte w wycenionym przez wykonawce i
wyceniony przedmiar robét, stanowigcy zatgcznik do umowy.

2.4.2.Inne istotne dokumenty budowy

a) Dokumenty wchodzace w sktad umowy;

b) Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;

¢) Umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilnoprawne;

d) Instrukcje zarzadzajacego realizacjq umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie;
e) Protokoty odbioru robot,

f) Opinie ekspertdw i konsultantow,

g) Korespondencja dotyczaca budowy.

2.4.3.Przechowywanie dokumentoéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy we witasciwie zabezpieczonym
miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione bedg natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi
wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy bedg stale dostepne do wgladu zarzadzajacego
realizacjag umowy zarzadzajacego realizacjg umowy oraz upowaznionych przedstawicieli
zamawiajacego w dowolnym czasie i na kazde zadanie.

3.ZARZADZAJACY REALIZACJA UMOWY

Zarzadzajacy realizacjg umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiajacego reprezentuje
interesy zamawiajacego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji rob6t budowlanych
z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy techniczne;
oraz postanowieniami warunkéw umowy. Dla prawidtowej realizacji swoich obowigzkéw, zgodnie z
przepisami prawa budowlanego, zarzadzajacy realizacjg umowy pisemnie wyznacza inspektorow
nadzoru dziatajgcych w jego imieniu, w zakresie przekazanych im uprawnien i obowigzkow. Wydawane
przez nich polecenia majg moc polecen zarzadzajgcego realizacjg umowy.



4.MATERIALY

Materialy stosowane przy wykonywaniu robot muszg by¢ nowe i nieuzywane. Materiaty powinny
spetnia¢ wymogi art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.

4.1.Zrédta uzyskiwania materiatow

Wszystkie wbudowywane materiaty w trakcie wykonywania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej oraz poszczegdlnych szczegdtowych specyfikacjach
technicznych. Przed uzyciem kazdego materiatu przewidywanego do wykonania robét wykonawca na
zadanie ZRU przedtozy szczegétowq informacje o zrddle produkcji, zakupu lub pozyskania takich
materiatdw, atestach, wynikach odpowiednich badan laboratoryjnych i probek do akceptacii
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Akceptacja zarzadzajacego realizacjg umowy udzielona jakiejs partii materiatow z danego zrodta nie
bedzie znaczy¢, ze wszystkie materiaty pochodzace z tego zrddta sg akceptowane automatycznie.
Wykonawca jest zobowigzany do dostarczania atestow i wykonania prob materiatow otrzymanych z
zatwierdzonego zrédia dla kazdej dostawy, zeby udowodni¢, Zze nadal spetiajg one wymagania
odpowiedniej szczegotowej specyfikacji techniczne;.

4.2.Kontrola materiatow

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze okresowo kontrolowac dostarczane na budowe materiaty, zeby
sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami dokumentacji przetargowej i szczegétowych specyfikacii
technicznych.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby
sprawdzi¢ jego wiasno$ci. Wyniki tych préb stanowi¢é mogg podstawe do aprobaty jako$ci danej partii
materiatow.

4.3.Atesty materiatow

Stosowane materialy budowlane winny posiadaé atesty i aprobaty techniczne lub byé zgodne
Z normami polskimi.

W przypadku materiatow, dla ktorych wymagane sq atesty, kazda partia dostarczona na budowe musi
posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawce
badan jakoSci materiatow, zarzadzajacy realizacjg umowy moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajacy petng zgodno$¢ tych materiatow z warunkami podanymi w
szczegbtowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan muszg by¢ dostarczone przez
wykonawce zarzadzajacemu realizacjg umowy.

Materialy posiadajace atesty, mogq by¢ badane przez zarzadzajacego realizacjg umowy w dowolnym
czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodno$¢ wiasciwosci przewidzianych do uzycia
materiatbw z wymaganiami zawartymi w szczegdtowych specyfikacjach technicznych nie zostang one
przyjete do wbudowania.

4.4.Materialy nie odpowiadajqce wymaganiom umowy

Materiaty uznane przez zarzadzajacego realizacja umowy za niezgodne ze szczegGtowymi
specyfikacjami technicznymi muszg by¢ niezwlocznie usunigte przez wykonawce z placu budowy. Jesli
zarzadzajacy realizacjq umowy pozwoli wykonawcy wykorzysta¢ te materiaty do innych robét niz te, dla
ktorych zostaty one pierwotnie nabyte, warto$¢ tych materiatdbw moze by¢ odpowiednio skorygowana
przez zarzadzajacego realizacjq umowy. Kazdy rodzaj rob6t wykonywanych z uzyciem materiatdw, ktére



nie zostaty sprawdzone lub zaakceptowane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy, bedzie wykonany
na wiasne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawac sobie sprawe, ze te roboty mogq byC odrzucone
tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezaptacone.

4.5.Przechowywanie i skfadowanie materiatow

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢, zeby materiaty sktadowane na budowie, byty zabezpieczone
przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac ich jakoSC i wkasno$ci w takim stanie jaki jest wymagany w
chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili by¢ dostepne dla przeprowadzenia
inspekciji przez zarzadzajacego realizacjg umowy, az do chwili kiedy zostang uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do skladowania materiatdw bedq zlokalizowane w obrebie placu
budowy w miejscach uzgodnionych z zarzadzajacym realizacjg umowy, lub poza placem budowy, w
miejscach zapewnionych przez wykonawce.

Zapewni on, ze tymczasowo sktadowane na budowie materiaty beda zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

4.6.Stosowanie materiatow zamiennych

Jesli Wykonawca zamierza uzy¢é w jakim$ szczegolnym przypadku materialy zamienne, inne niz
przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdtowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o
takim zamiarze przynajmniej zarzadzajgcego realizacjg umowy na 3 tygodnie przed ich uzyciem lub
wczesniej, jesli wymagane jest badanie materiatu lub urzadzenia przez zarzadzajacego realizacjg
umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiatu nie moze by¢ zmieniany w terminie
pdzniejszym bez akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

5.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych rob6t i srodowisko. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢ zgodny z
oferta wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w
szczegOtowych specyfikacjach technicznych. Liczba iwydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowac
prowadzenie robot zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robot.

Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy
zarzadzajacemu realizacjqg umowy kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikacie techniczne przewidujg mozliwo$é
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywaniu robot, wykonawca przedstawi wybrany sprzet do
akceptacji przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.
Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

6.TRANSPORT

Srodki transportowe muszg zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji przetargowej i szczegGtowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniat wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegélnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw



technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom umowy, beda usuniete z terenu budowy
na polecenie zarzadzajacego realizacjg umowy.

Wykonawca jest zobowigzany usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia
i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek uzyskanie zgody, w razie potrzeby, na korzystanie z drdg
dojazdowych do budowy , na ktorych obowigzujg ograniczenia w ruchu.

7.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie iwszelkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatow oraz jakosci wykonania robdt.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robé6t z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
przetargowej i szczegdtowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan
i ich czestotliwosci sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy brak jest wyraznych przepisdw, zarzadzajacy realizacjg umowy ustali, jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

7.2.Pobieranie probek

Probki do badan bedg z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobierstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
Zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub
ulepszone z jego wiasnej woli.

7.3.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach
technicznych, stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi Zarzadzajacego realizacjq
umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki, do akceptacji Zarzadzajgcego realizacjg umowy.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badar materiatow ponosi wykonawca.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
wykonawce, bedzie oceniaC zgodnos¢ wykonanych rob6t i uzytych materiatbw z wymaganiami
szczegblowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikow
badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy sg niewiarygodne, to poleci on
wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robét z projektem



wykonawczym i szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

7.4.Certyfikaty i deklaracje
ZRU moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore spetniajg wymogi dokumentacii
projektowej i SST i jednoczesnie:

e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtaciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
99/98),

e posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoSci z obowigzujgcymi normami, lub
aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST,

e znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U.
99/98).

W przypadku materiatdw, dla ktérych w/w dokumenty sq wymagane, kazda ich partia dostarczona do
robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetnig tych wymagan bedg odrzucone.

8.0BMIARY ROBOT

8.1.0golne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t ma za zadanie okres$la¢ faktyczny zakres wykonanych robét wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a
ich ilo$¢ podaje sie w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t wchodzacym w sktad
umowy.

9.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Zasady odbiordw robot i ptatnosci za ich wykonanie okresla umowa.

W zaleznosci od ustalen umowy oraz odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujagcym etapom
odbioru:

- odbiér przejSciowy rob6t (do celow fakturowania w ustalonych w umowie okresach

rozliczeniowych),

- odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbidr czesci robot,

- odbior koncowy,

- odbior pogwarancyjny.

9.1.0dbiory przejsciowe

Odbiory przejSciowe robdt bedg podstawg do fakturowania w ustalonych w umowie okresach
rozliczeniowych.

9.2.0dbiory robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu



Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedg dokonywane w czasie umoZliwiajgcym
ewentualne korekty i poprawki bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru dokonuje inspektor
nadzoru. Gotowo$¢ robdt do odbioru zgtasza kierownik budowy. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej niz w ciggi 3 dni od daty zgtoszenia.

9.3.0dbiory czesci robot
Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci czesci wykonanych robot. Odbiory czesci robét bedg
dokonywane na tych samych zasadach co koricowy odbior.

9.4.0dbiér koricowy robot

Odbidr koncowy robét polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jako$ci i wartosci. Catkowite zakonczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez kierownika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie ZRU.
Odbidr koncowy nastapi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru dokona komisja wyznaczona przez
zamawiajgcego W obecnosci wykonawcy. Komisja dokona oceny jakoSciowej robdt na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i prob, pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnoci
wykonania z dokumentacjq kontraktowg i SST.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy i normatywy

Wszystkie roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami.
Wszystkie najwazniejsze przepisy i normy dotyczace danego asortymentu robdt sg wyszczegdinione w
punkcie 9 kazdej szczegotowej specyfikacji technicznej.

10.2.Przepisy prawne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. nr 89/1994 poz.414) z p6zniejszymi zmianami
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.(Dz. U. nr 92 poz.881)

Ustawa o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym z dnia 27 marca 2003 r. (Dz. U. Nr 80 poz.
717) wraz z pdzniejszymi zmianami

Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
srodowisko z dnia 9 listopada 2000 r. (DZ.U. Nr 109/2000 pdz. 1157)

Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz. U. Nr 30/1989 pdz. 163) wraz z
pozniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budownictwa z dnia 19.12.1994 r. w sprawie
dopuszczenia do stosowania w budownictwie nowych materiatdw oraz nowych metod wykonywania
rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 10/1995, poz. 48).

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnianie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod. Bedzie informowat zarzadzajgcego realizacjg umowy o swoich dziataniach w tym zakresie,
przedstawiajac kopie atestow i innych wymaganych Swiadectw.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE (SST)

SST 001 Przygotowanie placu budowy
Kod CPV 45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych i rozbiérkowych wramach przebudowy schoddéw wejsciowych do budynku
Prokuratury Rejonowej w Bielsku-Biate.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia rob6t zwigzanych z przygotowaniem
terenu budowy. Wymogi ogélne zawarte w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w
sprawie bhp podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401 z 2003r.)

1.3.Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prac przygotowawczych:

o \Wyznaczenie i oznakowanie stref niebezpiecznych,

e Zabezpieczenie drog, wejsc, i przej$¢ dla pieszych - uzytkownikdw i innych 0sdb poprzez
montaz zadaszen, wykonanie zastaw i siatek zabezpieczajacych przed upadkiem i
spadajacymi przedmiotami,

Przygotowanie zaplecza socjalnego dla pracownikdw,

Zapewnienie wszelkich mediéw potrzebnych do realizacji zadania (woda, prad, taczno$¢),

Zapewnienie o$wietlenia placu budowy,

Urzadzenie sktadowisk placu budowy w tym zabezpieczenie materiatdw niebezpiecznych.

Wyznaczenie i zabezpieczenie stref gromadzenia i usuwania odpadow,

Zapewnienie srodkdw ochrony ppoz. i doraznej pomocy medycznej,

Zabezpieczenie istniejacych elementéw otoczenia przed konsekwencjg przeprowadzanych

prac budowlanych w tym zabezpieczenie przedostawania si¢ do gruntu materiatdw

niebezpiecznych,

e Zapewnienia S$rodkéw bezpieczenstwa robot na wysokosci, wykonanie niezbednych
rusztowan, podestow, zabezpieczen,



1.4.0kreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogdlng Specyfikacjg Techniczng pkt. 1.5.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w ST pkt. 2. Niniejsza specyfikacja
obejmuje cato$¢ robo6t przygotowawczych i rozbiérkowych. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢
wykonywania tych rob6t oraz zgodnos¢ z umowa, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego
realizacje umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacii
Zarzadzajacego Realizacje Umowy (ZRU).

2.MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST pkt. 4

2.1.Rusztowania i zabezpieczenie
Mozna stosowa¢ dowolne rusztowania, spetniajace wymagania stosownych norm i przepiséw BHP.

3.SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.

Do wykonania rob6t mozna stosowac dowolny sprzet, zaakceptowany przez ZRU.

Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej Specyfikacji stosowaé nastepujacy

sprawny technicznie sprzet:
e wyciggarki,

wyciggi stupowe,

wyciggi masztowe,

drabinowe wyciggi pochyte,

dzwigi budowlane,

elektronarzedzia reczne,

rusztowania ramowe wraz z calym ich wyposazeniem i urzadzeniami zapewniajgcymi
bezpieczenstwo pracy na wysokosciach.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.
Transport i sktadowanie materiatow z rozbidrki spetniaC powinien wymogi ustawy o odpadach z dnia
27.06.1997 r. (z pozniejszymi zmianami).

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Zasady ogéine
Zasady ogdlne wykonania robdt podano w ST pkt. 2.1.



5.2.Przygotowanie terenu budowy
Przed przystapieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca na wilasny koszt powinien
odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegoinosci:
e ogrodzi¢ plac budowy, ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzato
zagrozenia dla ludzi, a jego wysokoS¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m,
e wygrodzi¢ strefy niebezpieczne, wywiesi¢ tablice ostrzegawcze i informacyjne, zabezpieczy¢
przejscia, przejazdy,
e wyrowna¢ stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci
i wszelkiego rodzaju wykopow oraz zbadac, czy nie sg zatozone w terenie lub nad nim kable,
przewody lub inne urzadzenia,
o W razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktdrych mowa, nalezy usunac je lub zabezpieczy¢ po
porozumieniu sie z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen lub nadzor nad
nimi, a ewentualnie i z zainteresowang jednostka badz osobg,
e W razie istnienia napowietrznych przewoddw pradu elektrycznego i niemozliwo$ci ich usuniecia,
zabezpieczy¢ przewody we wiasciwy sposdb umozliwiajacy bezpieczne wykonywanie robdt,
e zalozy¢ w razie potrzeby urzadzenia piorunochronne w porozumieniu z wiasciwymi organami
strazy pozarnej, stosowanie do zachodzacych okolicznosci i potrzeby (co moze wystapi¢ réwniez w
czasie wykonywania rob6t),
e zapewniC Kkorzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robdt
budowlanych oraz o$wietlenia placu budowy i miejsc pracy,
e wznie$¢ stosowanie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowaé budynki istniejace dla
pracownikow zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania materiatow, maszyn i urzadzen
oraz przygotowaC miejsce do sktadowania materiatdbw i sprzetu zmechanizowanego lub
pomocniczego poza budynkami,
e zapewni¢ odpowiednie warunki socjalne i BHP dla pracownikow zatrudnionych na budowie,
usuwa¢ z placu budowy gruz, zbedne materialy, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

5.3.Roboty rozbiérkowe
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw ujetych
w dokumentacji kontraktowej, ST lub wskazaniu przez Zarzadzajacego Realizacje Umowy (ZRU),
w szczegdlnosci:
5.3.1. Czes$¢ wtorna - dolny bieg schodowy i spocznik:
— skucie istniejgacych ptytek gresowych gr. 10 mm na spoczniku, stopniach i podstopnicach,
— rozbidrka murka oporowego oddzielajacego dolny spocznik od terenu zielonego do poziomu
spocznika
— skucie fragmentow stopni schodowych dolnego biegu, celem wyréwnania ich dtugo$ci
— rozbidrka nawierzchni z kostki granitowej przed dolnym biegiem schodowym — kostke granitowq
pozostawi¢ do ponownego wykorzystania
— rozbiérka fragmentu utwardzenia z kostki betonowej przy spoczniku zgodnie z planem
wyburzen i zamurowan (celem niwelacji zgodnie z nowym poziomem spocznika)
5.3.2. Goérny bieg schodowy (czes$¢ zabytkowa):
— demontaz istniejgcego zrodta zasilania pradem zlokalizowanego na murku przy gornym biegu
schodowym
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywac recznie lub mechanicznie w sposéb uzgodniony z ZRU.

W ramach wykonania robét rozbiorkowych w zakres obowigzkéw Wykonawcy wchodzg rowniez:
e przygotowanie stanowiska roboczego,



e przygotowanie, ustawienie czasowych podpér, rozpér, rusztowan umozliwiajacych wykonanie
robot,

e wewnetrzny transport poziomy i pionowy narzedzi, lin zabezpieczajacych i wszelkiego rodzaju
sprzetu pomocniczego,

e segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatow i urzadzen uzyskanych z rozbiorki elementow
budynku oraz materiatow rusztowaniowych, pomostow, rusztowan itp. w obrebie strefy obiektu
remontowanego,

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w ST pkt. 7

6.2.Sprawdzenie jakoSci robot
Sprawdzenie jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci przygotowania terenu budowy i
rozbiorki.

6.3.Sprawdzenie rusztowan
e sprawdzenie podparcia, kotwienia, prawidtowosci wykonania stezen, zgodnosci montazu
z instrukcja,
e sprawdzenie skutecznosci uziemienia rusztowan metalowych.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady prowadzenia robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w ST pkt. 8. Podstawg dokonywania obmiarow,
okreslajacq zakres prac wykonywanych w ramach poszczegoélnych pozycji jest zatgczony do
dokumentacji przetargowej przedmiar robdt.

7.2.Jednostki obmiarowe
Wg przedmiaru robot.

8.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne zasady odbioru robét i dokonywania ptatnosci okre$la umowa oraz ST pkt. 9.
9.PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z p6zniejszymi zmianami (jednolity tekst z dnia 27
marca 2003 r. - Dz. U. nr 80 poz. 718)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy montazu i
rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108, poz. 953)

Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko z dnia 9.11.2000 r. (Dz. U. nr 109/2000, poz. 1157

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie warunkéw bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401)

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, wyd. Arkady 1990 r.



SST 002 Roboty wykonczeniowe

SST-2.1  Tynkowanie
kod CPV 45410000-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
przygotowawczych i rozbiérkowych wramach przebudowy schodéw wejsciowych do budynku
Prokuratury Rejonowe] w Bielsku-Biate.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych Scian (balustrad betonowych petnych w czesci zabytkowe)):

- tynki renowacyjne

Roboty tynkarskie obejmuja;

- skucie istniejacych tynkow

- wyréwnanie powierzchni

- otynkowanie murkow

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i ST
pkt. 5.

1.5. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w ST pkt. 2.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z pracami wykoriczeniowymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania tych robét oraz zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami ZRU. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji ZRU.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST pkt. 4.

2.1. Materiaty do tynku

- piasek

- cement

- preparaty gruntujace

- sucha mieszanka tynkarska

- gips szpachlowy

- woda

- sucha mieszanka tynkarska mineralna do zapraw dekoracyjnych
- preparaty wzmacniajgce podtoze



- lekki tynk podkfadowy

- zaprawa cementowo-wapienna M -5
- masa klejaca

- naroznik ochronny z siatkg

2.2. Woda (PN-EN 1008:20041)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek (PN-EN 13139:2003)
- Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegolnoSci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie€ frakcje rdznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty
0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
- Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty.
- Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sitoo przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu {j. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +
5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do uznania po uzgodnieniu z
ZRU, jakkolwiek sprzet, maszyny lub urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez ZRU zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Zaleca sie wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowe;j,

— pompy do zapraw,

— przeno$nych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.



— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST pkt. 2.1.

5.1. Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkdw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”

— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podfoza

a) Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

b) Spoiny w murach

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunggé plamy z
rdzy i substancji ttustych.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow zwyktych

— Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p.
3.3.1.

— Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okre$lonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

— Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

— Tynki zwykte kategorii Il i [l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

— Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.



— Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

- Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji
1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie przed przystapieniem do rob6t tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢c wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwo$ci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badanie w czasie robot.

- Czestotliwosc¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.

- Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.2. Badanie w czasie odbioru robot.

Badania tynkéw zwyktych powinny byc przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidfowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podioza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykoniczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST pkt. 8.
Jednostki obmiarowe wg przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne zasady i podstawy ptatnosci za ich wykonanie okres$la umowa oraz ST pkt. 9.

8.1 Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli
odbior podtoza

odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2 Odbior



Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli

wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do

nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungg¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.3 Odbidr tynkéw

8.3.1 Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢

zgodne z dokumentacjq projektowa.

8.3.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie

mogaq by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe; taty.
8.3.3 Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego — hie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni

migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.3.4 Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajacych
z

podtoza, pilsni itp.,

— trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnos$ci tynku do podfoza.

8.3.5 Odbiodr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoSci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

9.1 Normy

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

- PN-B-30020:1999 Wapno.

- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

— PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

9.2 Inne dokumenty i instrukcje



Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czes¢ B — Roboty wykoniczeniowe, zeszyt
1, Tynki”,
wydanie ITB - 2003 rok.



SST-2.2. Kladzenie i wyktadanie podtog
kod CPV 45432100-5

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
zwigzanych z wykonaniem robét w trakcie remontu schodow wejsciowych do budynku Prokuratury
Rejonowej w Bielsku-Biatej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych specyfikacjg

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek:

- utozenie posadzek z ptyt z piaskowca

- wykonanie cokolikow przysciennych wys. 10 cm

- impregnacja betonowych stopni schodowych

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i ST
pkt. 5.

1.5. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w ST pkt. 2.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z pracami wykoriczeniowymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania tych robét oraz zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami ZRU. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji ZRU.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST pkt. 4.
2.1. Piyty z piaskowca

Ptyty na stopnie schodowe z piaskowca gr. 4 cm o wymiarach dostosowanych do wymiarow stopni oraz
ptyty na podstopnice i ptyty cokotowe z piaskowca gr. 3 cm
Ptyty na spocznik z piaskowca gr. 4 cm o wymiarach 60x60 cm
a) wiasciwosci ptyt z piaskowca

— barwa: do ustalenia z Inwestorem

- gesto$¢: min. 2300 kg/m3

— wytrzymatos¢ na Sciskanie (sucha) nie mniejsza niz 65,0 MPa
- wytrzymato$¢ na zginanie (sucha) nie mniejsza niz 4 MPa

— Scieralno$¢ (tarcza Beohmego) nie wiecej niz 5,9 mm

— mrozoodporno$¢ - wymagana

— kwasoodporno$¢ — nie wymagana

— Scieralno$¢ - V klasa Scieralnosci

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugos¢ i szeroko$¢ + 1,5 mm

- grubos¢ £ 0,5 mm



— krzywizna 1,0 mm

b) materiaty pomocnicze

- klej do piaskowca — barwa zblizona do barwy kamienia

- preparat zabezpieczajacy spdd kamienia przed podcigganiem wilgoci i wystapieniem przebarwien:
- postac: ptynna
- kolor: bezbarwny

- preparat zmniejszajacy nasigkliwos¢ kamienia (naktadany po potozeniu kamienia):

2.2. Impregnacja schodowych ptyt betonowych
- do impregnaciji uzy¢ produktu o wkasciwosciach hydrofobowych, zapobiegajacego zabrudzeniom oraz
powstawaniu grzybdw i porostow

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do uznania po uzgodnieniu z
ZRU, jakkolwiek sprzet, maszyny lub urzadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez ZRU zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem rob6t posadzkowych przewiduje sie wykorzystanie
nastepujacego sprzetu:

- poziomice dtugie 2 m, wiertarki, maszynki do ciecia kamienia, watki do tepowania mas
samopoziomujacych, mieszarki, szlifierki, itp.

Sprzet do robdt posadzkarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez stuzby techniczne
Inwestora.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.

4.1. Ptytki przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem

wysciotkowym grubosci ok. 5cm. Piyty uktadac Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie.

Sktadowanie: ptyty sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigetych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.2. Klej do kamienia przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST pkt. 2.1.

5.1. Zakres wykonywanych prac:

- przygotowanie podfoza

- wykonanie posadzek z ptyt granitowych

- impregnacja posadzek z betonu

5.2. Wytyczenie wykonywania posadzek z ptytek podfogowych
Posadzka z ptyt granitowych na zaprawie klejowej powinna by¢ zwigzana z podktadem lub podtozem.



Podtoze, na ktore klejone sg ptytki, powinno by¢ suche, czyste, bez pozostato$ci nie zwigzanych z
podfozem luznych czastek.

W trakcie wykonywania prac temperatura otoczenia powinna byc¢ nie nizsza niz +5°C

Materiaty do wykonania posadzki powinny odpowiada¢ normom parnistwowym lub swiadectwom ITB.
Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma.

Posadzka nie powinna wykazywac nieréwnosci powierzchni, mierzonych jako przeswity miedzy
dwumetrowa tatg kontrolng a posadzka, wiekszych niz 5 mm. Odchylenia powierzchni posadzki od
plaszczyzny poziomej lub spadku powinny by¢ nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosSci
pomieszczenia.

Cokoliki wykanczajace posadzki nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad podanych dla posadzek.

5.3. Impregnacja stopni i podstopnic z betonu
Podtoze przygotowac zgodnie z zaleceniami producenta impregnatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Wymagana jakos$ci materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST pkt. 8.

7.1. Jednostki obmiarowe
Jednostki obmiarowe wg przedmiaru robét.

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady i podstawy ptatnosci za ich wykonanie okre$la umowa oraz ST pkt. 9.

Poszczegbine etapy robdt posadzkarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru rob6t dokonuije Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robét do
odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robot.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

Odbiory czesciowe i koncowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami z STO (Specyfikacja Ogoina).
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé¢
za niezgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektows i przedstawic je do
ponownego odbioru.

W ramach odbioru robdt podtogowych nalezy:

- odebra¢ materiaty bezpo$rednio po ich dostarczeniu na budowe oraz po ich wbudowaniu

W ramach odbioru nalezy sprawdzic:



1) materiaty

2) doktadnos$¢ obrobienia narozy, miejsc przebi¢ instalacyjnych,

Nalezy odebra¢ warstwy posadzkowe w nastepujacych fazach:

a) po wykonaniu warstw wyrdwnawczych

b) po wykonaniu posadzek

W ramach w/w odbioréw nalezy dokonac:

- sprawdzenia wilgotnosci podtoza podposadzkowego przed utozeniem warstw posadzkowych
- jako$¢ wykonania posadzek, a w tym:

- wykonane podtogi poréwnac z projektem

- sprawdzi¢ dotrzymanie warunkow ogolnych wykonania robot

- sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ uksztattowania posadzek

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

PN-63/B-10143 Posadzki z ptytek. Wymagania i badania przy odbiorze

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Roboty ogdinobudowlane
(aktualnie obowigzujace).

Przepisy BHP przy robotach dotyczacych wykonywania prac posadzkarskich.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.



SST-2.3. Roboty malarskie
kod CPV 45442100-8

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt malarskich
zwigzanych z wykonaniem robét w trakcie przebudowy schoddéw wejsciowych do budynku Prokuratury
Rejonowej w Bielsku-Biatej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt malarskich:

-gruntowanie $cian z nowym tynkiem i $cian z przetartym tynkiem preparatem gruntujgcym

- dwukrotne malowanie farbami lateksowymi powierzchni wewnetrznych $cian i sufitow

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i ST
pkt. 5.

1.5. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w ST pkt. 2.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z pracami wykoriczeniowymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania tych robét oraz zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami ZRU. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji ZRU.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST pkt. 4.

2.1. Rozcienczalniki.

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb emulsyjnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zadwiadczeniem o jako$ci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2. Farby

- farba silikonowg w kolorze bezowym

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.3. Srodki gruntujace
- zalecane przez producenta zastosowanych farb

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.



Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia sie do uznania po uzgodnieniu z
ZRU, jakkolwiek sprzet, maszyny lub urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez ZRU zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST pkt. 2.1.

5.1. Warunki wykonywania robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.

Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze ona spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.2. Przygotowanie podtozy

Podtoza posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu.

5.3. Gruntowanie
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ odpowiednie preparaty zalecane przez
producenta zastosowanych farb.

5.4. Wykonanie powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powiok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powfok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych - nie wczes$niej niz po 7 dniach,

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od + 5°C i przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnoSci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych : sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami

panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czeSciowo lub
catkowicie i wykonac je powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST pkt. 8.

7.1. Jednostki obmiarowe
Jednostki obmiarowe wg przedmiaru rob6t.

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Odbior podfoza

Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior rob6t malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i



dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujagcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi
farbami emulsyjnymi

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

Roboty ogoélnobudowlane (aktualnie obowigzujace)

Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania prac malarskich.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.



SST003 Konstrukcje z betonu zbrojonego CPV 45223500-1
1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét Zelbetowych
w ramach remontu schodow przy budynku Prokuratury Rejonowej w Bielsku-Biatej przy ul. Listopadowej
31.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych specyfikacjq
Roboty zelbetowe, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wykonanie wiencdw zelbetowych i kanatu rewizyjnego

2.MATERIALY

2.1 Wymagania og6lne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2 Stal zbrojeniowa.

Przewiduje sie zbrojenie konstrukcji stala;

klasa A llIN, RBSOOGW - prety zebrowane $r. 12 mm oraz strzemiona o $§r 6mm —

W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety proste powinny by¢ dostarczane na budowe w
dtugosciach 10-12m, jesli w zamowieniu nie okreslono inacze;.

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i gatunkéw. Odgiete
prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob
nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane by¢ winny w magazynie zamknietym,
w kregach, posortowane wg wymiardw i gatunkéw. Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest
hutniczy. Elementy kotwigce zabetonowane w elementach zelbetowych winny by¢ wykonane ze stali
zabezpieczonej antykorozyjng powtokg malarska. Elementy winny by¢ osadzane wg szablonu
wykonanego na podstawie marki.

2.3 Mieszanka betonowa

Przewiduje sie uzycie mieszanki betonowe;:

C20/25(B25)

Beton zwykly uzyskuje sie z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodza;

kruszywo mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie
dodatki mineralne (udziat w mieszance przekraczajacy 5% masy cementu) i domieszki chemiczne
(udziat do 5% masy cementu)

2.4 Kruszywo mineralne

Do wykonania mieszanek stosowac kruszywa tamane i naturalne odpowiadajgce normg PN-B-06712 i
PN-B-06714.

Kruszywo moze by¢ naturalne (kruszywo w stanie naturalnym) lub tamane. Rozréznia sie trzy



podstawowe grupy asortymentowe tego kruszywa:

- piasek, piasek tamany (ziarna o $rednicy 0-2 mm),

- ZWir, grys, grys z otoczakdw (ziarna o $rednicy od 2 mm do dmilx, przy czym dmax = 16; 31,5 lub
63mm),

- mieszanke kruszywa naturalnego sortowang, kruszywa tamanego i z otoczakdw.

W zaleznosci od uziarnienia kruszywo dzieli sie na trzy rodzaje: drobne o ziarnach do 4 mm, grube o
ziarnach 4mm do 63 mm i bardzo grube o ziarnach 63 do 250 mm.

Ze wzgledu na cechy jakosciowe kruszywo dzieli si¢ na odmiany i I, zaleznie od zawartosci grudek
gliny w kruszywach tamanych ze skat weglanowych i/lub nasigkliwosci w grysach ze skat magmowych i
metamorficznych oraz gatunki 1 i 2, zaleznie od zawarto$ci poszczegolnych frakcji w kruszywie. Marki
10, 20, 30, 50, zaleznie od przydatno$ci do odpowiedniej klasy betonu. Cechy fizyczne poszczegoinych
asortymentow i marek kruszyw do betonéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-86/B-
06712. W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelno$ci zaleca sie
stosowanie kruszywa marki nie nizszej niz 20. Zalecane taczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw
do betonu podano w PN-88/B-06250.

Przy ustalaniu proporciji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod uwage urabialno$¢
mieszanki betonowej. Ta urabialno$¢ powinna by¢ dostosowana do warunkéw formowania, ktére sg
okreslane przez:

* ksztatt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

+ zaktadang gtadko$¢ i wyglad powierzchni betonu

* sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez sztychowanie lub ubijanie,
mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie, prasowanie itd.).

Dostosowanie urabialno$ci mieszanki betonowej do wymienionych warunkdw polega na doborze
odpowiedniej ilosci zaprawy i tacznej ilosci cementu i frakciji kruszywa ponizej 0,125 mm (przedstawiono
w tabeli ponizej) oraz konsystencii.

Konsystencje mieszanki betonowej sprawdza sie metodg Ve-Be lub metodg stozka opadowego. Betony
0 konsystencji poiciektej i ciektej zaleca sie uzyskiwa¢ w wyniku stosowania domieszek
uplastyczniajacych lub uptynniajacych. Wymagane wskazniki konsystencji mieszanek betonowych,
zalezne od metod badan, podano w tabeli ponizej:

Konsystencja i Sposoby zageszczania i warunki formowania Wskaznik wg metody:
jej symbol (ksztalt przekroju, ilos¢

zbrojenia) Metoda ve-be [s]

[cm]

Mieszanki wibrowane (powyzej I00Hz) i

Wilgotna K-I wibroprasowane, przekroje ~28 -

proste, rzadko zbrojone

Stozka opadowego,

Mieszanki wibrowane lub ubijane recznie,
Gestoplastyczna K-2 przekroje proste, rzadko 27-14 -
zbrojone

Mieszanki wibrowane i recznie sztychowane,

przekroje proste, normalnie 13.7

Plastyczna K-3 zbrojone (okoto 1- 2,5%) lub mieszanki 2-5
. N (metoda zalecana)

wibrowane, przekroje ztozone ,

rzadko zbrojone

Mieszanki wibrowane lub recznie sztychowane,
przekroje ztozone, gesto 6-11

zbrojone lub recznie sztychowane, proste (metoda zalecana)
przekroje, normalnie zbrojone

Poiciekta K-4

Ciekta K-5 Mieszanki recznie sztychowane - 12-15




Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

* 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

* 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej
do kierunku betonowania.

2.5 Cement

Do wykonania mieszanek betonowych stosuje sie cementy powszechnego uzytku: portlandzki (CEMI),
portlandzki mieszany (CEM ), hutniczy (CEM Ill) i pucolanowy (CEM V). Rozréznia sie szesc¢ klas
cementu: 32,5; 32,5R; 42,5; 42,5R; 52,51 52,5R (symbol R o0znacza cement o wysokiej wytrzymatosci
wczesnej).Szczegotowe informacje dotyczace cementu powszechnego uzytku sa zawarte w instrukcji UB nr
356/98[8].

2.6 Woda

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. Nie powinna
zawierac sktadnikow wptywajacych niekorzystnie na wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku
watpliwosci nalezy przeprowadzic jej odpowiednie badanie. Ogolnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna
(oprécz wod mineralnych) nadaje sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogélne dotyczace wody
do mieszanek betonowych i zapraw (wg PN-88/B—32250)

2.7 Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia roéznych wtasciwo$ci mieszanki betonowe;j i
betonu. Domieszki majg postac ptynu lub proszku. W zaleznosci od gtéwnych funkcji domieszki mozna
(wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na: przyspieszajace, opdzniajace, redukujace wode,
napowietrzajace. Klasyfikacje domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Catkowita ilo§¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-=-5% masy cementu. Domieszki ptynne
stosowane w iloSci przekraczajacej 3 I/m3 mieszanki betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu
wskaznika wodno-cementowego wi/c.

Wptyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i ilosci domieszki,
warto$ci wskaznika w/c. Rézne rodzaje cementu, a takze rozne partie cementu z tego samego zrodta
mogq wymagac uzycia roznej ilosci tej samej domieszki do osiggniecia jej zatozonego wptywu.
Domieszki przyspieszajace sq dodawane do mieszanki betonowej w celu skrocenia czasu wigzania i/lub
twardnienia betonu, a wiec przyspieszenia tzw. wczesnej wytrzymato$ci betonu.

Tego rodzaju domieszki stosuje sie w przypadku potrzeby szybszego rozformowania elementu
betonowego, w mieszankach betonowych uzywanych np. w naprawach itp.

Domieszki op6zniajace spowalniajg wigzanie cementu, jego twardnienie i efekt cieplny twardnienia.
Stosuje sie je:

* do betonu towarowego przewozonego na dalekie odlegtosci, zwtaszcza przy wyzszej temperaturze
(powyzej 18°C),

* przy betonowaniu elementéw o duzych przekrojach (np. fundamentéw) w celu zapobiegania
wystepowaniu rys

* przy betonowaniu w upalne dni

Domieszki redukujace wode, tzn. domieszki uplastyczniajgce i uptynniajace - plastyfikatory i super
plastyfikatory, zmniejszajg wodozadnos¢ i/lub polepszajg urabialno$¢ mieszanki betonowej. Moga tez
dodatkowo powodowac opo6znienie lub przyspieszenie wigzania badz twardnienia betonu. Domieszki
napowietrzajace powodujg powstanie w betonie systemu mikro poréw, co zapewnia zwigkszenie
mrozoodpornosci betonu oraz jego odpornosci na dziatanie $rodkéw odladzajacych. Dodatki te
wptywajq tez na poprawe urabialno$ci mieszanki betonowej. Stosowane sg tez inne domieszki, w tym
tzw. domieszki kompleksowe, charakteryzujace sie kombinowanym dziataniem dwu- lub nawet
trojfunkcyjnym. Trzeba dodac, ze nieodpowiednie stosowanie oraz niedoktadne dozowanie domieszek



moze by¢ przyczyng pogorszenia efektdéw ich dziatania, a nawet uzyskania niepozadanych efektow w
mieszance betonowej, polegajacych np. na braku lub nadmiernym przyspieszeniu wigzania itp.
Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
betonowej. Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi badz normami dotyczacymi
poszczegolnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu. Domieszki dozuje sie
gtéwnie w sposéb wagowy (w stosunku do masy cementu).

Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (moga one by¢ rowniez sktadnikami cementu), to przede
wszystkim popiot lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy, pucolany i pyt krzemionkowy. Sg one
dozowane w celu zmniejszenia kosztow wytwarzania badz zmodyfikowania wtasciwosci betonu.
Dodatki stosuje si¢ w iloSci wiekszej niz 5% w stosunku do masy cementu. Zastosowanie dodatku
powinno wynika¢ z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki betonowe;.

Do kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta zadwiadczenie o jakosci betonu.
Zaswiadczenie to winno zawierac¢ charakterystyke betonu, zastosowane dodatki; wyniki badan
kontrolnych wytrzymato$ci betonu na sciskanie oraz typ probek stosowanych do badan; wyniki badan
dodatkowych; okres, w ktérym wyprodukowano dang partie betonu. Kazda partia stali musi by¢
zaopatrzona w atest hutniczy.

3.SPRZET

3.1 Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:

« pro$ciarki, gietarki i nozyce do stali zbrojeniowe;

* spawarki i inny sprzet do przygotowania marek i obramowan stalowych,

+ szalunki systemowe lub materiaty do wykonania szalunkéw (deski iglaste gr. 25 mm i 38 mm k. Ill,
gwozdzie)

* betonowozy do przewozu mieszanki betonowe;j,

* pompa do betonu o parametrach umozliwiajacych podanie mieszanki betonowej do wszystkich miejsc
1€

wbudowania,

* wibratory do zageszczania mieszanki

* gaz propan - butan

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp. Przekréj przewodow
powinien by¢ dobrany

do uziarnienia kruszywa zastosowanego do przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych. Wibratory
powinny by¢

dostosowane do pozyciji i ksztattu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2 Transport mieszanki betonowe;j

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy betonowozami tak aby jej
transport z wytworni nie

trwat dtuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ ja przed segregacjg i wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj przewozona



taczkami. Przewoz w

poziomie odbywa sie przewaznie po utozonych deskach. W pionie taczke unosi dzwig towarowy lub
osobowo-towarowy.

Wieksze iloSci mieszanki przewozi si¢ wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy wiekszych
odlegtosciach dowozu sg

stosowane wozki o napedzie elektrycznym.

Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przeno$nikami tasmowymi
na odlegtos¢ do 25 m,

przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gore 18°, a w dét 12°. Trzeba zwraca¢ uwage, zeby
mieszanka spadajac

z przeno$nika nie ulegata rozsegregowaniu. Przenosnik powinien by¢ wyposazony w zgarniacz
zbierajacy resztki mieszanki

w czasie ruchu powrotnego.

Na budowach, na ktérych jest zainstalowany zuraw, mieszanka jest podawana w specjalnych
pojemnikach

podwieszonych do haka zurawia.

Czesto mieszanke betonowg podaje sie za pomocg pomp do mieszanki betonowej, wykorzystujac
rurociag sktadajacy

sie z prostych odcinkéw dtugosci od 0,5 do 3 m i kolan o roznym kacie nachylenia. Pompy z rurociggami
S zazwyczaj

umieszczane na samochodach lub przyczepach samochodowych. Mieszanke betonowg za pomocg
pompy mozna podawac

na znaczne odlegto$ci w poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze si¢ pod uwage
sume diugosci

poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbe zatamar rurociggdw i katy
nachylenia kolan.

4.3 Transport stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowg nalezy transportowa¢ w sposdb zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i
odksztatceniu.

5.WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST pkt. 2.1.

5.1 Wymagania ogéine
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

5.2 Warunki przystapienia do robét

5.2.1. Ustawienie szalunkow

Szalunki nalezy zamontowac zachowujac geometrie okre$long w dokumentacji technicznej.
Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywno$¢ i niezmienno$¢ wymiarow
konstrukcji podczas ukfadania zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu, a wigc w catym okresie ich
eksploatacji.

Odpowiedzialnym zgodnie z umowg szczegdtowg z bezposredni nadzor nad robotami szalunkowymi ze
strony Inwestora jest Inspektor Nadzoru.

Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki
betonowe;.

Zaleca sig, aby szeroko$¢ desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150 mm,
z wyjatkiem dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deskowania



nieimpregnowane nalezy przed utoZzeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich uzytkowaniem (dokona¢
odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania powinno byé potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy.

5.2.2. Przygotowanie i montaz zbrojenia, marek

Ustawianie elementow zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych schematow
zapewniajgcych kolejnos¢ robdt, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy
montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadac po odbiorze deskowan.

Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas betonowania i zageszczania mieszanki betonowej. Prety, siatki i szkielety
nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny odpowiadata warto$ciom podanym w projekcie.
Przygotowanie i obrobka zbrojenia obejmujg takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, ciecie,
giecie i montaz. Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspdiprace (przyczepno$c)
betonu i stali w konstrukcji. Nalezy wiec usung¢ z powierzchni pretow zanieczyszczenia smarami, farbg
olejng itp., a takze tuszczacy sie rdzg (lekki nalot rdzy nieniszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu
usuniecia farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu
sie zanieczyszczen prety wyciera sie; jesli jest to niezbedne - rowniez papierem $ciernym). Nalot rdzy
tuszczacej sie mozna usung¢ za pomocy szczotek drucianych. Niekiedy stosuje sie tez piaskowanie.
Prety uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych
zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac przed przystapieniem do dalszej obrébki (ciecia itd.). Prety
zbrojeniowe w kregach mozna prostowac przez wycigganie za pomocg np. wciggarki, lub mechaniczne
prostowanie pretdw przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy dopuszcza sig, zwtaszcza prety
wiekszych $rednic, prostuje sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugo$ci wynikajacej z projektu. Stosuje sie do
tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow wiekszych érednic) nozyce
mechaniczne o napedzie elektrycznym.

Nozycami mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wigcej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Pocigte prety sg nastepnie wyginane
zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie stotu
zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub za pomocg gietarek mechanicznych. Mozna przy
tym jednoczes$nie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie
bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw zbrojeniowych.

Zbrojenie ptyt biegdw schodowych mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza si¢ kredg lub otdwkiem ciesielskim rozstaw pretéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych.
Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu taczy prety rozdzielcze usytuowane u
dotu ptyty. Pézniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretdw nosnych, a na korcu prety u géry
piyty.

Podobnie montuje sie szkielety zbrojeniowe $cian. Na ustawionej jednej stronie deskowania wyznacza
sie rozstaw pretow. Ustawia sie prety pionowe, a nastepnie, poczynajac od spodu, taczy z nimi prety
poziome. Pionowe prety $cian i stupow przywigzuije sie do pretow wystajacych z fundamentu lub
poprzedniej kondygnaciji. Dlugo$¢ zaktadu powinna by¢ zgodna z projektem.

W celu zapewnienia wymaganej grubosci otuliny betonowej zaleca sie zatozy¢ na prety specjalne krazki
-elementy dystansowe z tworzywa sztucznego.

Prety taczy sie, stosujac zgrzewanie, spawanie lub wigzanie drutem. Potgczenia zgrzewane i spawane
sq sztywne. W deskowaniu mozna prety zgrzewa¢ za pomocg przewoznych zgrzewarek. Prety nalezy
wigza¢ wyzarzonym drutem o $rednicy 1 mm, stosujac np. wezet prosty pojedynczy lub podwdjny badz
wezly krzyzowe albo martwe.



Zbrojenie elementow zelbetowych powinno sktadac sie, jesli to mozliwe, z pretdw nieprzerwanych na
dtugosci jednego przesta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Jezeli ten warunek nie moze by¢
spetniony, to odcinki pretow trzeba w zasadzie taczy¢ za pomocg spawania lub zaciskéw
mechanicznych. Dopuszcza sie tez taczenie pretow na zakiad. Zaleca sie, aby potaczenia pretow
znajdowaty sie w przekrojach, ktdrych no$nos¢ pretow nie jest catkowicie wykorzystana. Rodzaje
potaczen spajanych i sposoby ich wykonania sg podane w PN-B-03264:2002.

Osadzenie w betonie marek do mocowania $lusarki — zgodnie z projektem cz. architektoniczno —
budowlana.

5.2.3. Przygotowanie betonowania

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania robot poprzedzajacych
betonowanie, a w szczegolnosci:

* wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostow

* wykonanie zbrojenia

* przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;

* wykonanie robét zanikajacych

* prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowan elementow kotwigcych zbrojenie i
deskowanie

* gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania

Deskowanie i zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkow rdzy.

Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona $rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do
deskowania.

5.2.4. Betonowanie

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gesto plastycznej i wilgotnej nie powinna by¢
wieksza, niz [,5m

a 0 kompensaciji ciektej - 0,5m.

W czasie betonowania nalezy obserwowac¢ deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata
prawidtowego ksztattu

konstrukgji.

Po zakoniczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wiasciwg pielegnacje betonu.

5.2.5. Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia elementdw.
Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowana recepta robocza. Jednym z najwazniejszych
probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do rozsegregowania jej skfadnikéw.
Dlatego wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki o konsystenciji gesto plastycznej nie powinna
przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej ciekta, tym tatwiej rozsegregowuije sie. Dlatego
mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysoko$¢ jej swobodnego
opadania nie przekraczata 50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wigkszym niz 0,8
m2, bez krzyzujgcego sie zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysokosci nie wiekszej niz 5 m; w
wypadku mieszanki o konsystenciji plastycznej lub ciektej wysoko$¢ ta nie powinna przekraczac¢ 3,5 m.
Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna by¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a
w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane $rodki przyspieszajace wigzanie cementu, to
czas ten zmniejsza sie do 0,5 h. W zaleznos$ci od wielkosci elementu betonuje sie go albo od razu
catym przekrojem, albo warstwami.

Stosuije sie praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:

* poziomymi warstwami ciggtymi na catej powierzchni danego elementu ten sposéb stosuje sie w



przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia jednorodnosci betonu kazda
kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczeciem wigzania poprzedniej warstwy,

* poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposob stosuje sie przy duzych powierzchniach
betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy ukfadanie petnymi warstwami jest niemozliwe z
uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada sie w ten sposdb, Ze potozone nizej wykonuje sie
z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do potozonych wyzej,

« warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje sie na ogdt na catg jego wysoko$¢; sposdb
ten stosuje sie m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto rozmieszczonym zbrojeniu; nie
jest zalecany przy zageszczeniu przez wibrowanie.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich urzadzen
mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek betonowych o konsystencii
ciektej i poiciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w mieszance
betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz drgania ulegajq ttumieniu w
mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczegolne pola oddziatywania wibratora zachodzity
na siebie. Nalezy stosowac wibratory ktdre majg zestawy butaw o roznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem
cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy butawe kilkakrotnie unosi¢ na 10-20
cm w gobre, bo promien skuteczno$ci wibracji nie jest jednakowy na catej dtugo$ci butawy. Po przyjetym
czasie wibracji butawe powoli wyjmuje sig, aby nie pozostat po niej otwdr, i zanurza w nastepne miejsce.
Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa sie z przekrojem stupa, butawe zanurza sie w $rodku
tego przekroju.

Stupy o wiekszym przekroju wibruje sie przez zanurzanie butawy wzdtuz kilku osi. Gdy chce sie uzyskac
powierzchnig elementu gtadka i bez rakow, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania. Wazne jest
rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek
potptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowaé. Cienkie elementy pionowe grubo$ci do 25 ¢cm, zageszcza
sie wibratorami przyczepnymi, przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezen
deskowania Scian. O$ wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie
elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktdry przesuwa sie po powierzchni
elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10 cm na pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podfogi betonowe wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Mieszanke
betonowg mozna tez zageszczac przez odpowietrzanie, stosujac odpowiednie ptyty odpowietrzajace.
Mozna stosowac rowniez specjalne mieszanki betonowe samozageszczalne. Majg one odpowiednio
dobrany sktad, réznigcy sie od sktadu tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza réznica polega
na zwigkszeniu udziatu frakcji pylastych do 0,125 mm, ktérymi sg np. popiét lotny, drobno zmielony
wapien, metakaolinit itp.

Zaletq mieszanki betonowej samozageszczalnej jest przede wszystkim mozliwosc jej ukfadania bez
koniecznosci zageszczania, a poza tym fatwosc wykonania konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem.
Mieszanki betonowe samozageszczalne muszg byc odpowiednio zaprojektowane.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST pkt. 7.
Podczas robot betonowych nalezy prowadzi¢ systematyczna kontrole:
* jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,



* dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej,

* jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

* cech wytrzymatosciowych betonu,

* prawidtowo$ci przebiegu twardnienia betonu,

* terminow rozdeskowania, rozszalowania

* czeSciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji

* poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

Kontrola wytrzymatosci betonu na $ciskanie powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy
danym stanowisku betonowania. Liczba prébek nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 prébka na 50m3
betonu.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan, szalunku. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania
mieszanki betonowe;.

Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem,
nalezy stosowac roznego rodzaju wkfadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodno$ci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm, sprawdzeniu wymiaréw zbrojenia,
jego usytuowania (w tym grubo$¢ otuliny), rozstawu strzemion, potozeniu ztgczy, diugo$ci zakotwienia
itp.

Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy
ponizej. Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

7.0BMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST pkt. 8.

7.1. Jednostki obmiarowe

Jednostki obmiarowe wg przedmiaru robét.

Jednostkami obmiaru sa;

« tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek

* metr szescienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowe;j

8.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady i podstawy ptatno$ci za ich wykonanie okre$la umowa oraz ST pkt. 9.
Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8.1.0dbidr koncowy konstrukcji

Podczas odbioru koricowego powinny by¢ przedstawione nastepujace dokumenty:

+ dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

* dziennik budowy,

* protokoty stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentaciji,

* wyniki badan kontrolnych betonu,

* protokoty z odbioru robot zanikajacych (np. fundamentow, zbrojenia elementow konstrukci),

* inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace
wptyw na udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo
budowlane.



Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

« prawidtowo$ci potozenia obiektu budowlanego (schodéw i uzupetnianych stropdéw) w planie,

* prawidtowos$ci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np. szczelin
dylatacyjnych,

+ jako$ci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i
uszkodzen (np. raki, rysy).

* laczna powierzchnia ewentualnych rakdw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienko$ciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wigcej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtéwne nie moze by¢ odstoniete.

9.PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

Zaprawy i masy betonowe musza by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz co najmniej z
wymogami horm:

PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 206-1:2003 - Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 206-1:2002U - Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwo$ci, produkcja i zgodno$é¢

PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢
PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

PN-83/B-06256 - Beton odporny na $cieranie

PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu, zaprawy
i zaczynu

- Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podziat, nazwy i okreslenia
PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podziat, nazwy i okre$lenia

PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu

PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw

PN-B-06712/A1:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

Spoiwa musza by¢ zgodne co najmniej z wymogami norm :

PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny

Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, a takze spetnia¢ wymogi ITB oraz co
najmniej

z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co najmniej :

PN-89/H-84023/06 - Stal okre$lonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu — Gatunki

PN 82/H 93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ co najmniej z wymogom norm :

PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie probek

PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Cze$¢ 1 Ksztatt wymiary i inne wymagania dotyczace prébek
do badania i form,

PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Czes¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan



wytrzymato$ciowych,

PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Czes¢ 3: Wytrzymatos$¢ na $ciskanie prébek do badania
PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Czes¢ 4: Wytrzymatos¢ na Sciskanie - Wymagania dla maszyn
wytrzymato$ciowych,

PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Czes$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie prébek do badania
PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Czes¢ 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu
prébek do badania,

PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Czes¢ 7: Gestos¢ betonu,

PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Czes¢ 8: Gtebokos$¢ penetracji wody pod ci$nieniem
PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodno$ci i ocena

zgodnosci

PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan — Oznaczanie
zawartosci alkaliow

w domieszkach

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena
przydatno$ci

wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

Cement powinien odpowiada¢ co najmniej wymogom norm :

PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biato$ci,

PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymato$ci,

PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci,
PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkdw, dwutlenku wegla i
alkaliow

W cemencie,

PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania prébek cementu,
PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliow

w cemencie; uzupetnienie krajowe dotyczace aparatury do oznaczania C02,

PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

Kruszywa powinny odpowiada¢ co najmniej wymogom norm :

PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wtasciwo$ci kruszyw. Metody pobierania probek
PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
Uproszczonego opisu

petrograficznego

PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 10: Ocena zawartoSci
drobnych czastek

- Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza).



SST 004 Konstrukcje stalowe
Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali CPV 45223210-1
1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z z
wykonaniem balustrad stalowych w ramach remontu schodow wejsciowych do budynku Prokuratury
Rejonowej w Bielsku-Biatej.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres rob6t objetych specyfikacjq

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie elementéw stalowych i obejmujg
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaz
elementow stalowych ujetych w dokumentaciji projektowe;.

Roboty obejmuja;

- wykonanie stalowych balustrad

- zabezpieczenie antykorozyjne balustrad poprzez cynkowanie ogniowe

- malowanie proszkowe balustrad

- montaz balustrad

2.MATERIALY

2.1. Materiaty - wymagania ogdlne

Wymagania ogéine dla materiatéw podano w ST - 00 ,,Wymagania ogéine”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentaciji projektowe;.

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu
odbioru wykonanych robét. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem
niniejszej specyfikacji sa;

- ksztattowniki stalowe (rury prostokatne, prety kwadratowe, ptaskowniki)

- stalowe elementy ozdobne

- $ruby klasy 5.8 z podktadkami i nakretkami,

- elektrody ER 146

- kotwy do betonu

Wszystkie elementy konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe.
Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej wynosi 150um.
Balustrady nalezy pomalowac proszkowo na kolor czarny mat.

2.1.1. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Konstrukcje stalowg wykonaé¢ oraz montowac zgodnie z wytycznymi wg normy PN-B-
06200:2002(1997) ,Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania



podstawowe”.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Strona | 3 Konstrukcje i elementy stalowe ST
01.04 Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac¢ stal S235 i S18G2 zgodnie z PN-90/B-
03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda
Inspektora nadzoru, jesli posiadajq :

+ aprobaty techniczne ITB dopuszczajgce materiat do stosowania w budownictwie

+ Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobata Techniczna lub PN

* Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich

* Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Stal wykorzystywana do wbudowania powinna:
* mie¢ trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTIMG;
* mie€ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego,
* spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
o dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-EN 10016-2:1999/Ap1:2003
o dla katownikow rownoramiennych wg, PN-EN 10056-1:2000 i PN-EN 10056-2:1998
e dla ceownikdw, wg PN-EN 10162:2005

2.1.2. Sktadowanie elementéw stalowych na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukciji i udostepnienie
go Wytworcy, by mdgt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezpo$rednio
kontaktowac sie z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub
betonowych (np. na podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a) jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$é

b) dobre przewietrzenie elementoéw konstrukcyjnych

c) dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw sktadowych

d) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen itp.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne
uniesienie na wysokos¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana zatoga).

3.SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru. Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowaé
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do montazu
konstrukciji:

+ Srodek transportu do przewozenia elementow

* spawarki

* Zuraw samochodowy

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.TRANSPORT



Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementéw przed
wptywem szkodliwych czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakoSc¢ robot i wiasciwosci
przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

Balustrady nalezy przetransportowac na miejsce budowy w cato$ci.

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i
postanowieniami umowy.

Do zakresu robét zasadniczych nalezy wykonanie/dostawa i montaz nastepujacych elementow:
* balustrady stalowe

5.1. Wykonanie konstrukcji stalowych

Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Potaczenia spawane
Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuije sie
wedtug wiasciwych norm spawalniczych.
Szczeline migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza;
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. Wymagania
dodatkowe takie jak:
e obrobka spoin
e przetopienie grani
e wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Budowy wpisem do dziennika
budowy.
Zalecenia technologiczne
e spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
¢ wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.



Potaczenia na Sruby

o dlugo$c¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, Se gwint nie powinien wchodzié w otwor glebiej jak na
dwa zwoje.

o nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

e powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

e Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.2. Montaz konstrukcji stalowej

Konstrukcje stalowe nalezy posadowi¢ na specjalnie przygotowanym podtozu.

Mocowanie nalezy wykona¢ za pomoca kotew stalowych.

Konstrukcje nalezy montowac przy udziale srodkow, ktore zapewniajg osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, stateczno$ci uktadu geometrycznego i wymiaréw oraz mozliwos¢ uzytkowania
konstrukcii.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

Niedopuszczania sie spawania elementéw na miejscu budowe.

Balustrady nalezy montowa¢ w cato$ci.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
e sprawdzi¢ stan podtoza, kompletno$¢ i stan Srub kotwigcych oraz reperdéw wytyczajacych osie i
linie odniesienia rzednych obiektu.
e poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
odpowiednich wartosci

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

o Qgolne zasady kontroli jakosci robo6t

1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkow transportu
podano w czesci  ogoinej specyfikacji “Wymagania ogoine".

2. SzczegoGtowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcii
budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997.

3. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robét, materiatéw i urzadzen.

4. Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i
poza placem budowy.

5. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

o Badania jakosci robot w czasie budowy

Badania jako$ci rob6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.



W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1. wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu

2. wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3. wymiary i ksztatt elementow przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowos¢
rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod sruby montazowe

4. jakos¢ i sposob przygotowania brzegow elementéw do spawania

5. jako$¢ potgczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcji spawanej
6. wymiary wykonanych elementéw montazowych

7. ksztatt wykonanych elementéw montazowych

8. jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe, a w
szczegolnosci sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok zabezpieczajgcych
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
1. osadzenie elementdw kotwigcych w podporach
2. rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
3. potgczenia montazowe

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST “Wymagania ogélne".

Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze. llo$¢ konstrukcji stalowych oblicza sie wedtug pomiardw
sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i
sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot musza posiada¢ wazne certyfikaty legalizacii.

8.0DBIORY ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST “Wymagania ogoine”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci i jakosci.
Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i oceng dokumentdw kontroli i badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN). W
szczegblnosci powinny by¢ sprawdzone:

* Podpory konstrukcji

* Odchytki geometryczne uktadu

+ Jako$¢ materiatow i spoin

« Stan elementéw konstrukcji i powtok ochronnych

+ Stan i kompletno$¢ pofaczen
W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:

* Przedmiot i zakres odbioru

* Dokumentacje okreslajaca komplet wymagan

* Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami

* Protokoty odbioru cze$ciowego

* Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

+ Stwierdzone usterki

* Decyzje komisji



9.PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

Dokumentacjg odniesienia jest:

o Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia dla przedmiotowego zadania,
umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robét
zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww. zadania
normy
aprobaty techniczne

e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy:
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-84/H-9300 Walcdwka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwyklej jakosci i
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymato$ci. Wymagania i badania.
PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja
PN-EN 10021 :1997 OgdlIne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcije stalowe. Projektowanie
PN-EN 10163-1:1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikow
walcowanych na gorgco. Wymagania ogoine
PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe
PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003 Walcdwka ze stali niestopowej do ciggnienia i/lub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcowki ogdlnego przeznaczenia
PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary
PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiardw i przekroju poprzecznego
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikdw i blach profilowanych na zimno -
Projektowanie i wykonanie
PN-61/M-82331 Sruby pasowane ze tbem szeéciokgtnym
PN-EN 757:2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali 0 wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe — obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe. Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzer lub metod.



SST 005 Roboty w zakresie infrastruktury zewnetrznej

SST-5.1. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
Roboty w zakresie nawierzchni drég CPV 45233220-7

2. WSTEP

1.1. Zakres robét.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem robét w trakcie przebudowy schodéw wejsciowych do budynku Prokuratury
Rejonowej w Bielsku-Biatej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych niniejszg SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg wykonania nawierzchnia z kostki betonowej gr. 8 cm w kolorze
szarym.

1.4 Okreslenia podstawowe

o Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

o Granitowa kostka brukowa — naturalny element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy Scieralne;
nawierzchni, pozyskiwany w kamieniotomie, charakteryzujacy sie nieregularnym ksztattem zblizonym do
sze$cianu,

o Kraweznik - prosty lub fukowy element budowlany oddzielajacy jezdnie od chodnika, charakteryzujacy sie
statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugo$cia nie wigksza niz 1,0 m.

o Sciek - umocnione zagfebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

o Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych od terenéw nie
przeznaczonych do komunikacii.

o Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajacymi.

o Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

o Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine" .

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogéine” 1.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST pkt. 4.

2.2.Betonowa kostka brukowa
2.2.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym



Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drég,

ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 w sposob przedstawiony w tablicy 1

Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania na

zewnetrznych nawierzchniach, majacych kontakt z solg odladzajacg w warunkach mrozu

Zatacznik

Lp. Cecha normy Wymaganie
1 2 3 4
1 Ksztatt i wymiary
1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od C Dlugos¢ Szerokosé Grubo$¢ [Réznica pomiedzy
zadeklarowanych wymiaréw dwoma pomiarami
kostki, grubosci, tej samej
grubosci <100mm 12 12 13 kostki, powinna by¢
>100mm 13 3 4 <3mm
1.2 Odchytki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm)
(iesli maksymalne wymiary kostki wypukto$¢ wklestosé
> 300 mm), przy diugosci
pomiarowej
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 1,5
2 Whasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 Odporno$¢ na D Ubytek masy po badaniu: wartos¢ $rednia <1,0kg/m2,
zamrazanie/rozmrazanie z przy czym kazdy pojedynczy wynik < 1,5 kg/m2
udziatem soli odladzajacych (wg
klasv 3. zat, D)
2.2 Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy F Wytrzymato$¢ charakterystyczna T 2 3,6 MPa. Kazdy
roztupywaniu pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie powinien wykazywa¢
obcigzenia niszczacego mniejszego niz 250 N/mm
dtugosci roztupania
2.3 Trwato$¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajgcq trwatos¢ (wytrzymato$¢) jesli
wytrzymatosc) spetnione sg wymagania pktu 2.2 oraz istnieje normalna
konserwacja
24 Odporno$¢ na Scieranie (wg klasy | GiH |Pomiar wykonany na tarczy
3 oznaczenia H normy)

szerokiej Bohmego, wg zat. H normy -badanie

Sciernej, wg alternatywne

zat. G normy -

badanie

podstawowe

<23mm <20.000mm3/5000 mm2

25 Odpornos¢ na a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byta szlifowana
poslizg/poslizgniecie lub polerowana - zadawalajgca odpornoseé,

b) jesli wyjatkowo wymaga sie podania wartosci
odpornosci na poslizg/poslizgniecie - nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej warto$¢ pomierzong wg
zat. | normy (wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia)

3 Aspekty wizualne




3.1 Wyglad J a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i
odpryskéw,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,

c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za istotne

3.2 Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze -

producent powinien opisa¢ rodzaj tekstury,

3.3 Zabarwienie (barwiona moze byé b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢

warstwa $cieralna lub caty poréwnane z prébka producenta, zatwierdzong przez

element) odbiorce,

c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury lub
zabarwienia, spowodowane nieuniknionymi zmianami
we wiasciwosciach surowcdw i zmianach warunkow
twardnienia nie sa uwazane za istotne

Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, Swiatta
(w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, kt6ry przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-
piaskowg nie moze odbarwiac kostek). Zaleca sie stosowanie $rodkdw stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w
kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowaé do
barwienia: sadz i barwnikdw organicznych). Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogq
pojawiC sie na powierzchni kostek w poczatkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych
procesow fizykochemicznych wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.
2.2.2. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podfoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowaé nastepujgce materialy:

a) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu powszechnego uzytku
spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajacej wymaganiom PN-EN 1008:2004,

b) do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

e recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

e mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych sig z wozka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce ich utozenia;
urzadzenie to, po skoriczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing,

elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

3. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.
Transport moze by¢ wykonany dowolnym Srodkiem transportowym zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST pkt. 2.1.



5.3. Konstrukcja podbudowy
Podbudowa z kruszywa tamanego 0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod nawierzchnie powinno byé
wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami oraz przygotowana z wymaganiami SST D-04.04.02.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Ustawianie kraweznikdw, obrzezy i ew. wykonanie $ciekéw przykraweznikowych powinno by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w odnosnych SST . Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do
uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utoZenie pojedynczego rzedu kostek w
celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.5. Podsypka
Grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 5 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny
by€ zgodne z p-ktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé
1 cm. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na
uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

o wspdiczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto na dtoni Sladéw wody, a po naci$nieciu palcami podsypka rozsypywata
sie. RozScielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4
m. Roz$cielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np.
recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin musi by¢
zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.6.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1.
5.6.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia
temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke
nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papg itp.).
5.6.3. UtoZenie nawierzchni z kostek
Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubo$ci. Na wigkszym
fragmencie rob6t zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej
niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.
Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.
Uktadanie reczne zaleca sie wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycii kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiardw i
ksztattdw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.
Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie, tak aby uktadarka
mogta przenosic¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia. Kostka do
uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana
przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wz6r, bez dotoZzenia potowek i dziewiatek, przy czym
kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do
siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg
tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikow.
Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaZz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.) powinna
trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
Sciekowych (Sciekow).
Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio
fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia sie kostka
cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami thacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).
Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakoriczy¢ prowizorycznie



okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki
utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem rob6t, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce
piaskowej nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z podsypka.

5.6.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywaé walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w
kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.6.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

Szeroko$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ piaskiem.

5.7. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetionymi piaskiem, po jej wykonaniu
nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywacé jg w stanie wilgotnym przez
7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w
porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczyscic z piasku i mozna oddaé do uzytku.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST pkt. 7.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej certyfikat zgodno$ci lub deklaracje zgodno$ci dostawcy oraz ewentualne
wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w przypadku zadania ich przez Inzyniera, wyniki sprawdzenia
przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pkt-u 2.2.2.,

b) w zakresie innych materiatéw sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatow
prefabrykowanych (kraweznikow, obrzezy ),ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp.
okreslone w normach, ktore budza watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. \é\z/a)ésazr%: f%%%?é?gﬁ Czestotliwo$¢ badan Warto$ci dopuszczalne
1 __|Sprawdzenie podtoza lub korvta Waq SST D-04.01.01.
2 |Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST D-04.04.02
3 | Sprawdzenie obramowania wg SST D-08.01.01; D-08.03.01
nawierzchni
4 [Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola J: grubosci, |[Wg pktu 5.6; odchytki od
(przymiarem liniowym lub metoda |spadkéw i cech projektowanej grubo$ci +1 cm
niwelacji) konstrukcyjnych w
poréwnaniu z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg

5 |Badania wykonywania nawierzchni kostki

a) zgodnos¢ z dokumentacjg qu?esngle na kazdej -
projektowa ziatce roboczej
b) potozenie osi w planie Co 100 m i we wszystkich Przesuniecie od osi projektowane]
punktach do2cm

(sprawdzone geodezyjnie) charakterystycznych




c) rzedne wysokoSciowe
(pomierzone instrumentem
pomiarowym)

Co 25 mw osiiprzy
krawedziach oraz we
wszystkich punktach

Odchylenia: +1 cm; -2 cm

charakterystycznych

d) rowno$c¢ w profilu podtuznym Jw. Nierownosci do 8 mm
(wg BN-68/8931-04 - fatg
czterometrowa)

e) rownosc w przekroju Jw. Przeswity miedzy fatg a
poprzecznym (sprawdzona fatg powierzchnig do 8 mm
profilowg z poziomnicy i
pomiarze przeswitu klinem
cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metodg

f) spadki poprzeczne Jw. Odchytki od dokumentacii pro-
(sprawdzone metoda niwelacji) jektowej do 0,3%

g) szeroko$é nawierzchni Jw. Odchytki od szerokosci projekto-
(sprawdzona przymiarem wanej do +5 cm
liniowym)

h) szeroko$é i glebokosé W 20 punktach Wg pkt-u 5.6.5

wypetnienia spoin i szczelin
(ogledziny i pomiar przymiarem
liniowym po wykruszeniu diug.
10 cm)

charakterystycznych dziennej
dziatki roboczej

i) sprawdzenie koloru kostek i
desenia ich utozenia

Kontrola biezaca

Wg dokumentacji projektowej lub
decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robét

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukorficzeniu budowy nawierzchni

szczelin w na_wierzchni, p_omi_edzy _
kraweinlkanjl, QbrzeZaml, émekaml
oraz wypetnienie spoin i szczelin

Lp. |Wyszczegodlnienie badar i pomiarow Sposob sprawdzenia

1 |Sprawdzenie wygladu zewnetrznego Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy, wygladu, prawidtowosci desenia,
Sciekow koloréw kostek, spekan, plam,

deformacji, wykruszen , spoin i szczelin

2 |Badanie potozenia osi nawierzchni w Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi
planie co 25 m i w punktach

charakterystycznych (dopuszczalne
przesunigcia wg tab. 2, Ip. 5b)

3 |Rzedne wysoko$ciowe, rownose Co 25 m i we wszystkich punktach
podtuzna i poprzeczna, spadki charakterystycznych (wg metod i do-
poprzeczne i szerokos¢ puszczalnych warto$ci podanych w tab.

2, Ip. od 5¢ do 59)

4 |Rozmieszczenie i szerokoS¢ spoin i Wg pktu 5.5




6. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST pkt. 8.

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej (podbudowa,
obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich SST.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdine” 8.
Odbiorowi robét podlegaja: nawierzchnia z kostki brukowej betonowe.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowa , SST i wymogami Inzyniera , jezeli
pomiary i badania z zachowaniem dopuszczalnych tolerancji daty wynik pozytywny.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
e przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
e wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
e ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.
Odbidr tych robét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-00.00.00 ,Wymagania ogoine" oraz
odpowiednich SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne zasady i podstawy ptatnosci za ich wykonanie okre$la umowa oraz ST pkt. 9.

.10. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkciji betonu

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

D.04.04.02. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie

D.04.01.01. Profilowanie i zageszczanie podtoza

D.08.01.01. Krawezniki betonowe

D.08.03.01. Betonowe obrzeza chodnikowe



SST-5.2. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI GRANITOWEJ
Roboty w zakresie nawierzchni drog CPV 45233220-7

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wykonania nawierzchni z kostki granitowej, wchodzacych w zakres wykonania remontu elewacji i dachu
budynku Sadu Okregowego, w Gdansku, przy ul. Nowe Ogrody 30/34.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacjg OST 00. - ,Wymagania
Ogélne”

1.3. Zakres robot objetych ST

Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres profilowania i zageszczania podtoza sg; * Profilowanie
i zageszczenie podioza pod nawierzchnie z kostki granitowej * Wykonanie podsypki cementowo-
piaskowej gr. 10cm pod nawierzchnie z kostki granitowej * Wykonanie nawierzchni z kostki kamienne;
(granitowej) nieregularnej wys. 10 cm Robotami pomocniczymi przy profilowaniu i zageszczaniu
podfoza sg: * Wykonanie niezbednych pomiaréw geodezyjnych * Montaz i demontaz elementéw
zabezpieczajacych obszar wykonywania robdt

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda ulepszona - nawierzchnia bezpylna i dostatecznie réwna, przystosowana do
szybkiego ruchu samochodowego.

1.4.2. Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z kostek
kamiennych Pozostate okre$lenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST 00. ,Wymagania ogdine” poz.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST 00.
,Wymagania ogolne” poz. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatow
Wymagania ogdlne dotyczace materiatéw podano w OST 00. ,Wymagania ogdine” poz. 2.1

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z kostki kamiennej:

- podsypka cementowo-piaskowa,

- kostka kamienna nieregularna wys. 10cm

2.2.1. Podsypka cementowo-piaskowa

Mieszanka cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajaca wymagania dla gatunku 1
wg PN-B-11113:1996 [2], cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-B-19701:1997
[4] i wody odmiany 1 odpowiadajaca wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) [5],



2.2.2. Kamienna kostka nieregularna

2.2.2.1. Klasyfikacja kostki kamiennej

Kamienna kostka nieregularna wg PN-S-96026 [12] uzywana jest do budowy nawierzchni chodnikéw i
placow W zaleznosci od ksztattow rozrdznia sie trzy typy kostki:

- regularng,

- rzedowa,

- nieregularna.

W zaleznosci od jakosci surowca skalnego uzytego do wyrobu kostki rozroznia sie dwie klasy kostki: |,
[. W zalezno$ci od doktadno$ci wykonania rozrdznia sie trzy gatunki kostki: 1, 2, 3. W zalezno$ci od
wymiaru zasadniczego - wysokosci kostki, rozroznia sie nastepujace wielkosci (cm): - kostka regularna
i rzedowa - 12, 14, 16 i 18, - kostka nieregularna - 5, 6, 8 i 10. 2.2.2.2. Wymagania Surowcem do
wyrobu kostki kamiennej sg skaty magmowe, osadowe i przeobrazone. Wymagane cechy fizyczne i
wytrzymatosciowe przedstawia tablica 1.

Tablica 1. Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla kostki kamiennej

Lp. Cechy fizyczne Klasa Badania
i wytrzymatosciowe | Il wedlug
1 Wytrzymatost na sciskanie w stanie 160 120 ' PN-B-04110
powietrzno-suchym, MPa, nie mniej niz | [3]
Scieralnogé na tarczy Boehmego, PN-B-04111
2 T 0.2 0.4
w centymetrach, nie wiecej niz [4]
3 Whiytrzymatosé na uderzenie (zwieztosc), 12 8 PN-B-04115
iczba uderzen, nie mnigj niz [5]
4 Nasigkliwosé woda, w %, nie wiecej niz 05 1,0 PMN-B-04101 [1]
Odpornosc na zamrazanie nie bada sie catkowita PM-B-04102 [2]

Krawedzie co najmniej jednej powierzchni kostki gatunku 1 powinny by¢ bez uszkodzen. Pozostate
krawedzie kostki mogg mie¢ uszkodzenie dtugosci nie wiekszej niz pot wymiaru wysokosci kostki (a),
natomiast faczna ich dtugo$¢ nie powinna przekracza¢ wymiaru wysokos$ci kostki (a). Kostki gatunku 2 i
3 moga mie¢ uszkodzenia krawedzi powierzchni czotowej o dtugosci nie wigkszej niz pot wymiaru
wysokosci kostki (a), natomiast faczna ich dtugo$¢ nie powinna przekraczac wielko$ci wymiaru
wysokosci kostki (a). Uszkodzenia ktoregokolwiek z narozy kostki gatunku 1 i narozy powierzchni gérne;
(czota) kostki gatunku 2 i 3 sq niedopuszczalne. Szeroko$¢ lub gtebokos¢ uszkodzenia krawedzi lub
narozy nie powinna by¢ wigksza niz 0,6 cm.

2.2.2.3. Ksztatt i wymiary kostki nieregularnej

Kostka nieregularna powinna mie¢ ksztatt zblizony do prostopadto$cianu. Ksztatt kostki nieregularne;
przedstawia rysunek 3.

Rysunek 3. Ksztalt kostki nieregularnej

Wymagania dotyczace wymiardw kostki nieregularej przedstawia tablica 4.
Uszkodzenie krawedzi powierzchni gornej (czota) oraz ich szeroko$¢ i gtebokos¢ nie powinny by¢



wieksze niz podane dla gatunku 2 i 3 kostki regularnej. Dopuszcza sie uszkodzenie jednego naroza
powierzchni gornej kostki o gtebokosci nie wiekszej niz 0,6 cm.
Tablica 4. Wymiary kostki nieregularnej oraz dopuszczalne odchyiki

Wielkosc Dopuszczalne odchytki
Wyszczegolnienie {cm) dla gatunku
6 8 10 1 2 3 |
Wymiar a 5 (5] 8 10 £10 | +£10 | +£10
Stosunek pola powierzchni
dolnej (stopki) do gémej (czola)| - - - - 0,7 0.6 0.5

W CITl, Nie mniejszy niz
Mierdwnosci powierzchni goémej
(czota).w cm, nie wieksze niz ) B ) ) +04 1206|208
Wrypukiosc powierzchni

boczne|, w cm, nie wieksza niz 0.6 0.6 0.8
Odchyiki od kata prostego
krawedzi powierzchni gomej
(czota), w stopniach, nie
wigksze niz

- - - - +6 +8 +10

2.2.3. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w OST 00. ,Wymagania ogolne” poz.3. 3.2. Sprzet do
wykonania robdt Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z kostki kamiennej powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- betoniarki, do przygotowywania podsypki cementowo-piaskowej,

- ubijakow recznych i mechanicznych, do ubijania kostki,

- wibratoréw ptytowych i lekkich walcow wibracyjnych, do ubijania kostki po pierwszym ubiciu recznym.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wtadciwosci gruntu podioza.

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w OST 00. ,Wymagania ogéine” poz.4.1.

4.2, Transport materiatow

4.2.1. Transport kostek kamiennych

Kostke nieregularng przewozi sie luzno usypang dowolnymi $rodkami transportu. Kostke nieregularng
mozna sktadowac¢ w pryzmach. Wysoko$¢ stosu lub pryzm nie powinna przekracza¢ 1 m.

4.2.2. Transport kruszywa i cementu

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportowymi oraz sktadowac je w warunkach
zabezpieczajacych przed rozsypywaniem i zanieczyszczeniem. Cement mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportowymi oraz sktadowa¢ go w warunkach zabezpieczajacych przed wilgocig,
rozsypywaniem i zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w OST 00. ,Wymagania ogéine” poz. 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania profilowania podioza bezpo$rednio przed rozpoczeciem
robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcze$niejsze przystapienie do wykonania
profilowania i zageszczania podtoza,jest mozliwe wytacznie za zgoda Inspektora, w korzystnych
warunkach atmosferycznych. Po wyprofilowanym podtozu nie moze odbywac¢ sie ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy
warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang przez Inspektora, dowiezé
dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do
uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci
wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. Profilowanie podioza nalezy wykonag recznie. Sciety
grunt nalezy wywiez¢ z terenu budowy Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego
zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego niz Is = 1,00. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5] W
przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtdrny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdrnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2. Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas
zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.4. Utrzymanie wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli
po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢
podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inspektora. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym
osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inspektor oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

5.5. Wykonanie podsypki

Do wykonania nawierzchni z kostki kamiennej mozna stosowac jeden z nastepujacych rodzajow
podsypki: * podsypka cementowo-zwirowa, * podsypka cementowo-piaskowa, Rodzaj zastosowanej
podsypki powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, lub ze wskazaniami Inspektora Wymagania
dla materiatow stosowanych na podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2 niniejszej ST oraz z PNS-96026
[12]. Grubos$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowa. Wspdtczynnik
wodnocementowy dla podsypki cementowo-piaskowej lub cementowo-zwirowej, powinien wynosic¢ od
0,20 do 0,25, a wytrzymato$¢ na Sciskanie: R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

5.6. Ukladanie nawierzchni z kostki kamiennej, granitowej



5.6.1. Uktadanie kostki nieregularnej

Kostke mozna uktada¢ w rézne desenie: - desen rzedowy prosty, ktory uzyskuje sie przez uktadanie
kostki rzedami prostopadtymi do osi drogi, — desen rzedowy uko$ny, ktdry otrzymuije sie przez uktadanie
kostki rzedami pod katem 450 do osi drogi, - desen w jodetke, ktdry otrzymuije sie przez uktadanie
kostki pod katem 450 w przeciwne strony na kazdej potowie jezdni, - desen tukowy, ktory otrzymuje sie
przez uktadanie kostki w ksztatcie tuku lub innych krzywych. Desen nawierzchni z kostki kamiennej
nieregularnej powinien by¢ dostosowany do wielkosci kostki. Przy roznych wymiarach kostki, zaleca si¢
uktadanie jej w formie desenia fukowego, ktéry poza tym nie wymaga przycinania kostek przy
kraweznikach. Szerokos¢ spoin miedzy kostkami nie powinna przekracza¢ 12 mm. Spoiny w sasiednich
rzedach powinny sie mija¢ co najmniej 0 1/4 szerokos$ci kostki. Kostka uzyta do uktadania nawierzchni
powinna by¢ jednego gatunku i z jednego rodzaju skat.

5.6.2. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ w nawierzchniach z kostki na zaprawie cementowe;j
w odlegtosci od 10 do 15 m oraz w takich miejscach, w ktorych wystepuje dylatacja podbudowy lub
zmiana sztywnosci podtoza. Szczeliny podiuzne nalezy stosowac przy $ciekach na jezdniach wszelkich
szerokos$ci oraz posrodku jezdni, jezeli szerokosc¢ jej przekracza 10 m lub w przypadku uktadania
nawierzchni potowa szerokosci jezdni. Przy uktfadaniu nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-
zwirowej z zalaniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, szczeliny dylatacyjne warstwy jezdnej nalezy
wykonywac nad szczelinami podbudowy. Szeroko$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 8 do 12
mm.

5.6.3. Warunki przystapienia do robot

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktadac bez $rodkéw
ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +50C lub wyzsza. Nie nalezy uktadaé
kostki w temperaturze 0 oC lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuije sie w granicach od 0
do +50C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢ przez nakrycie materiatem
0 zlym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonana nawierzchnie na podsypce cementowo-zwirowe;
nalezy chroni¢ w sposéb podany w PN-B-06251 [6].

5.6.4. Ubijanie kostki

Sposob ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do wypetnienia
spoin. Kostke na podsypce zwirowej lub piaskowej przy wypetnieniu spoin zwirem lub piaskiem nalezy
ubija¢ trzykrotnie. Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce i wypetnienie dolnych
czesci spoin materiatem z podsypki. Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno wynosi¢ od
1,5 do 2,0 cm. UtoZzong nawierzchnie z kostki zasypuje sie mieszaning piasku i zwiru o uziarnieniu od 0
do 4 mm, polewa wodg i szczotkami wprowadza sie kruszywo w spoiny. Po wypetnieniu spoin trzeba
nawierzchnie oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka byta widoczna, po czym nalezy przystapi¢ do
ubijania. Ubijanie kostek wykonuje sie ubijakami stalowymi o cigzarze okoto 30 kg, uderzajac ubijakiem
kazda kostke oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prowadzi si¢ od kraweznika do srodka
jezdni. Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetnieniem spoin i pola¢ woda. Trzecie ubicie ma na celu
doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego przekroju poprzecznego i podtuznego jezdni.
Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowa¢ watowanie walcem o masie do 10 t - najpierw w kierunku
podtuznym, postepujac od kraweznikéw w kierunku osi, a nastepnie w kierunku poprzecznym. Kostke
na podsypce zwirowo-cementowej przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowa, nalezy ubija¢
dwukrotnie. Pierwsze mocne ubicie powinno nastapi¢ przed zalaniem spoin i spowodowac obnizenie
kostek do wymaganej niwelety. Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni
kostek do wymaganego przekroju poprzecznego jezdni. Drugi ubicie nastepuje bezposrednio po zalaniu
spoin zaprawg cementowo-piaskowa. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowac¢ wibratory ptytowe lub
lekkie walce wibracyjne.

5.6.5. Wypetnienie spoin

Zaprawe cementowo-piaskowg mozna stosowac przy nawierzchniach z kostki kazdego typu uktadanej
na podsypce cementowo-zwirowej. Wypetnienie spoin piaskiem mozna stosowac przy nawierzchniach z



kostki nieregularnej uktadanej na podsypce zwirowej lub piaskowej. Wypetnienie spoin zaprawg
cementowo-piaskowg powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,

- cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.4,

- wytrzymato$¢ zaprawy na Sciskanie powinna wynosic¢ nie mniej niz 30 MPa,

- przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg z dodatkiem
1% cementu w stosunku objetosciowym,

- gtebokos¢ wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowg powinna wynosi¢ okoto 5 cm,

- zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetic spoiny i tworzy¢ monolit z kostka.

5.7. Pielegnacja nawierzchni

Sposob pielegnaciji nawierzchni zalezy od rodzaju wypetnienia spoin i od rodzaju podsypki. Pielegnacja
nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sg wypetnione zaprawg cementowo-piaskowg, polega na polaniu
nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej wilgotnosci przez okres jedne;
doby. Nastepnie nawierzchnie nalezy przykry¢ piaskiem i utrzymywac w statej wilgotno$ci przez okres 7
dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni - w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych, nawierzchnie nalezy
oczysci¢ doktadnie z piasku i mozna odda¢ do ruchu. Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty
wypetnione piaskiem i pokryte warstwg piasku, mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas
ruchu wypetnia spoiny i po kilku dniach pielegnacje nawierzchni mozna uznac za ukonczona.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz. 6.

6.2. Badania wykonania koryta

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego
podtoza

Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwosc
_ i pomiarow | badan i pomiarow

1 Szerokosc koryta 10 razy na 1 km

2 | Rownosc podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 | Rownosc poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne 7 10 razy na 1 km

; co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad

> | Rzgdne wysokosciowe | i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

Uksztatiowanie osi w planie 7 | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

Zageszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w
punktach gtownych tukdw poziomych




6.2.2. Szerokos¢ profilowanego podtoza - koryta

SzerokosS¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze roznic sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz
+10 cmi-5cm.

6.2.3. Réwnos¢ profilowanego podtoza - koryta

Nieréwno$ci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z normg
BN- 68/8931-04 [4]. Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg. Nieréwnosci nie mogg
przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z
tolerancjg £ 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.2.7. Zageszczenie profilowanego podtoza - koryta

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1. Jeli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie
pordéwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN- 64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancijg od -20% do + 10%.

6.3. Badania wykonania nawierzchni z kostki

6.3.1 Badania przed przystapieniem do rohot

Rodzaj i zakres badan dla kostek kamiennych powinien by¢ zgodny z wymaganiami wg PN-B-11100 [8].
Badanie zwykte obejmuje sprawdzenie cech zewnetrznych i dopuszczalnych odchytek, podanych w
tablicach 2, 3, 4. Badanie petne obejmuje zakres badania zwyktego oraz sprawdzenie cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych podanych w tablicy 1. W sktad partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢
kostki jednakowego typu, rodzaju klasy i wielkosci. Wielko$¢ partii nie powinna przekracza¢ 500 ton
kostki. Z partii przeznaczonej do badan nalezy pobra¢ w sposob losowy préobke sktadajaca sie z kostek
drogowych w liczbie: - do badania zwyktego: 40 sztuk, - do badania cech podanych w tablicy 1: 6
sztuk. Badania zwykte nalezy przeprowadzac przy kazdym sprawdzaniu zgodnosci partii z
wymaganiami normy, badanie petne przeprowadza si¢ na zadanie odbiorcy. W badaniu zwyktym partie
kostki nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w zbadanej ilosci
kostek jest dla poszczegdlnych sprawdzan réwna lub mniejsza od 4. W przypadku gdy liczba kostek
niedobrych dla jednego sprawdzenia jest wigksza od 4, catg partie nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami. W badaniu petnym, partie kostki poddang sprawdzeniu cech podanych w tablicy 1,
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie sprawdzenia dadzg wynik dodatni.
Jezeli chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, catg partie nalezy uznac za niezgodng z
wymaganiami. Badania pozostatych materiatow stosowanych do wykonania nawierzchni z kostek
kamiennych, powinny obejmowa¢ wszystkie wtadciwosci, ktére zostaty okreslone w normach podanych
dla odpowiednich materiatow.

6.3.2. Badania w czasie rob6t

6.3.2.1. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki polega na stwierdzeniu jej zgodnosci z dokumentacjq projektowg oraz z
wymaganiami okreslonymi w p. 5.4.



6.3.2.2. Badanie prawidtowos$ci uktadania kostki

Badanie prawidtowosci uktadania kostki polega na: - zmierzeniu szeroko$ci spoin oraz powigzania
spoin i sprawdzeniu zgodno$ci z p. 5.5.6, - zbadaniu rodzaju i gatunku uzytej kostki, zgodnie z
wymogami wg p. od 2.2.2 do 2.2.5, - sprawdzeniu prawidtowo$ci wykonania szczelin dylatacyjnych
zgodnie z p. 5.5.3. Sprawdzenie wigzania kostki wykonuje sie wyrywkowo w kilku miejscach przez
ogledziny nawierzchni i okreslenie czy wigzanie odpowiada wymaganiom wg p. 5.5. Ubicie kostki
sprawdza si¢ przez swobodne jednokrotne opuszczenie z wysoko$ci 15 cm ubijaka 0 masie 25 kg na
poszczegolne kostki. Pod wptywem takiego uderzenia osiadanie kostek nie powinno by¢ dostrzegane.
6.3.2.3. Sprawdzenie wypetnienia spoin

Badanie prawidtowosci wypetnienia spoin polega na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami zawartymi
w p. 5.5.6. Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuije sie co najmniej w pieciu dowolnie obranych
miejscach na kazdym kilometrze przez wykruszenie zaprawy na dtugo$ci okoto 10 cm i zmierzenie
gtebokosci wypetnienia spoiny zaprawg, a przy zaprawie cementowo-piaskowej - rowniez przez
sprawdzenie przyczepno$ci zaprawy do kostki.

6.3.2.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg lub planografem, zgodnie z normg
BN- 68/8931-04 [18]. Nierownosci podtuzne nawierzchni nie powinny przekracza¢ 1,0 cm Spadki
poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowg z tolerancjg + 0,5%. Réznice
pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i
-2 cm. OS nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz
+ 5 cm. Szerokos¢ nawierzchni nie moze roznic¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £ 1,0 cm.
6.3.2.5. Czestotliwo$¢ oraz zakres bada i i pomiardw Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
wykonanej nawierzchni z kostek kamiennych przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwos¢ i zakres badan cech geometrycznych nawierzchni

Lp. Wyszczegodlnienie badan i Minimalna czestotliwosc
pomiarow badan i pomiardw
. 10 razy na 1 km i w charakterystycznych punktach
1 [Spadki poprzeczne niwelety
. 10 razy na 1 km i w charakterystycznych punktach
2 |Rzedne wysokosciowe hiwelety
) . . 10 razy na 1 km i w charakterystycznych punktach
3 |Uksztaltowanie osi w planie niwelety
4 [Szerokosc nawierzchni 10 razy na 1 km
5 (Grubost podsypki 10 razy na 1 km

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.3 powinny by¢ naprawione przez Wykonawce. Koszty napraw obcigzajg Wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robét
Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru Robét podano w OST 00. ,Wymagania ogolne” poz. 7.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego podtoza, wykonanej i



odebranej podsypki oraz wykonanej nawierzchni z kostki granitowe;.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Roboét

Ogdlne zasady odbioru Robé6t podano w OST 00. ,Wymagania ogdine” poz. 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty zwigzane z wykonaniem podsypki nalezg do robot ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg
okreslone w OST 00 ,Wymagania ogoine” poz. 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00. ,Wymagania ogélne” poz. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos¢ za iloS¢ wykonanych jednostek obmiarowych wymienionych w pkt. 7 nalezy przyjmowac na
podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych Robét. Cena wykonania korytowania i profilowania
podtoZa obejmuje * prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, * korytowanie reczne podtoza
gruntowego = profilowanie dna koryta lub podioza, * zageszczenie, podtoza * utrzymanie koryta lub
podioza, * przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacii
technicznej. Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki kamiennej, granitowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obcigzenie piytg

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rwno$ci nawierzchni planografem i tatg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

6. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci wodg

7. PN-B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednig

8. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie

9. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralno$ci na tarczy Boehmego

10. PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie (zwigztoSci)
11. PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne



12. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

13. PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa

14. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
15. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

16. PN-S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki techniczne

17. PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze

18. BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

19. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa



