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Montaz oktadzin sciennych systemowych

1. Informacje ogélne

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru oktadzin
sciennych z ptyt gipsowo-kartonowych systemu Oktadzina $cienna - ptyty gipsowo-
kartonowe z krawedziami sptaszczonymi mocowane na konstrukcji wolnostojgcej z
zdwojonych profili sciennych ryflowanych CW i UW zwigzanych z wykonaniem
remontu pomieszczenia kancelarii Lesnictwa Janinow.

1.2. Przeznaczenie

Zestaw wyrobow objetych specyfikacjg przeznaczony jest do wykonywania oktadzin
Sciennych systemowych, ktére mogg by¢ stosowane w budynkach uzytecznosci
publicznej, mieszkalnych i przemystowych.

Specjalny system oktadzin Sciennych do wyciszania pomieszczen. Zabudowa przy
wykorzystaniu systemowych okfadzin sciennych wptywa na przyrost izolacyjnosci
akustycznej wg tabeli w punkcie 2.1.

1.3. Warunki stosowania

«Z uwagi na bezpieczehstwo pozarowe, Sciany wraz z oktadzinami Sciennymi
systemowymi powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie przy uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego
rozwigzania sciany wg §216 ust. 2.

«Z uwagi na izolacyjnos¢ akustyczng wymagang Polskg Normg okreslajgcg warunki
izolacyjnosci przegrod, oktadziny $cienne powinny byé

dobierane tak, aby spetnia¢ wymagania izolacyjnosci przegrod budowlanych R'a1 lub

R'a2. Warto$¢ wskaznika oceny izolacyjnosci akustycznej R'a1 lub R'a2 wynika z

wartosci Ra1 lub Raz dla konkretnego rozwigzania sciany zredukowanego wg zasady

podanej w Polskich Normach przy uwzglednieniu bocznego przenoszenia dzwieku w
budynku.

«Z uwagi na odpornos$¢ ptyt gipsowo-kartonowych na dziatanie wilgoci, oktadziny
scienne wykonane z zastosowaniem ptyt typ A, typ F, typ DF mogg by¢ stosowane w
pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 70%, a w przypadku ptyt typ
H2 i typ DFH2 oraz ptyt gipsowych— w pomieszczeniach o okresowo (do 10 h na

dobe) podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.



- Oktadziny $cienne systemowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi
normami i przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w instrukcji technicznej
projektowania i montazu oktadzin $ciennych, opracowanej przez producenta. W trakcie
szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosi¢ co najmniej 5° C.

1.4. Zakres robét budowlanych

Zakres podstawowych rob6t montazu oktadzin $ciennych systemowych obejmuije:

« Wykonanie szkieletu nosnego oktadziny Sciennej,

« Wypetnienie okfadziny Sciennej,

« Montaz piyt gipsowo-kartonowych,

« Szpachlowanie potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,

1.5. Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych na placu budowy
Prace zwigzane z wykonywaniem okfadzin sciennych powinny odbywac sie z
uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14
marca 2000r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach
transportowych.

W Rozporzgdzeniu zostaty okreslone obowigzki pracodawcy dotyczgce zapewnienia
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych, wymagania
dotyczgce organizacji i sposobow wykonania recznych prac transportowych,
dopuszczalnych mas przemieszczanych przedmiotow, tadunkow lub materiatéw oraz
dopuszczalnych wartosci sit niezbednych do przemieszczania przedmiotow.
Stanowiska pracy i miejsca sktadowania materiatdbw powinny umozliwia¢ prawidtowe
wykonanie wszystkich rob6t budowlanych. Prace powinny by¢ wykonywane zgodnie z
harmonogramem budowlanym.

1.6. Podstawowe pojecia systemu okladziny sciennej

a. Wkret do ptyt o zwiekszonej odpornosci i wytrzymatosci Blachowkrety wiercgce ze stali
galwanicznie fosfatowanej; przeznaczone do ptyt oraz innych ptyt o duzej gestosci;
reakcja na ogien klasa A1, klasa ochronnosci na korozje 48; Produkt posiada Deklaracje
Wiasciwosci Uzytkowych.

b. Wkrety "pchetki" Wkrety "Pchetki" do potgczen profili oraz akcesoriow — wkrety typu
metal — metal.

c. Piyta gipsowo-kartonowa typ A z czterema krawedziami sptaszczonymi Ptyta

gipsowo-kartonowa typ A o gruboséci 12,5 mm sktadajgca sie z rdzenia gipsowego



ostonietego Scisle zwigzanymi z nim trwatymi i solidnymi oktadzinami kartonowymi o
gramaturze lico: G = 200 g/m?, spdd: G = 160 g/m?, tworzgcymi ptaskg i prostokatng
powierzchnie. Plyta o wadze min. 8,80 kg/m? i gestosci 704 kg/m?® przeznaczona do
stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 70%. Produkt niepalny, zaliczany do klasy A2- s1,d0. Ptyta z czterema
krawedziami typu KS o wgtebieniu 1Tmm na odcinku 45mm 2z nadrukowanym
znacznikiem na osi pityty i nadrukowang miarkg wzdtuz krawedzi ptyty utatwiajgce
montaz. Ptyta spetniajgca wymagania w zakresie krajowych przepiséw dotyczgcych
wydzielania substancji niebezpiecznych (udokumentowane poprzez niezalezny
Instytut Badawczy). Produkt posiadajgcy Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP),
Atest Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowg (EPD).

d. Masa szpachlowa wykonczeniowa Lekka, gotowa do uzycia, systemowa masa
szpachlowa wytworzona na bazie precyzyjnie dobranych skfadnikéw: co-polimeréw
lateksowych oraz najdrobniejszych mgczek dolomitowych, stuzgca do wstepnego i
finiszowego szpachlowania potgczen ptyt g-k z zastosowaniem tasmy zbrojgcej. Masa
szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3A zgodna z normg EN
13963. Reakcja na ogieh A2, s1-d0, wytrzymatos¢ na zginanie >320N, kolor kremowy.
Produkt posiada Atest Higieniczny.

e. Masa szpachlowa systemowa Systemowa, konstrukcyjna, gipsowa masa
szpachlowa dwufunkcyjna - do szpachlowania potgczen miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz do wykanczania powierzchni w jednej lub kilku warstwach. Masa
szpachlowa do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych, typ 3B zgodna z normg EN
13963. Masa wigzgca, rozrabiana w proporcji 1,2-1,3 kg proszku na 1 litr wody.
Reakcja na ogien A1. Produkt posiada Atest Higieniczny.

f. Tasma spoinowa szklana Tasma spoinowa z widkna szklanego stuzgca do
wzmachiania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie $ciany.

g. Tasma uszczelniajgca piankowa systemowa Uszczelki polietylenowe grubosci 3
do uszczelniania potgczen scian dziatowych ze stropami oraz scianami bocznymi.

h. Wetna szklana w ptytach (lambda 0,037 W/(m*K)) Wetna mineralna szklana o
wspotczynniku przewodzenia ciepta AD=0,037 W/(m*K). Produkt przeznaczony do
izolacji akustycznej i termicznej lekkich scian dziatowych, sufitdw podwieszanych,

oktadzin i obudoéw $ciennych, a takze do izolacji scian murowanych warstwowych, o



konstrukcji szkieletowej lub $cian ostonowych jako wypetnienie profilowanych blach i
kaset. Produkt niepalny, klasa reakcji na ogien A1. Deklarowany wspotczynnik
pochfaniania dzwieku aw=1 (od 75mm). Klasa tolerancji grubosci T2. Wspdtczynnik
oporu dyfuzyjnego pary wodnej MU1. Deklarowany poziom opornosci przeptywu
powietrza AFr 25 kPa s/m2. Produkt w ptytach o wymiarach 1200x600 mm. Zakres
grubosci 50-180 mm. Produkt posiada Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych (DOP), Atest
Higieniczny oraz Deklaracje Srodowiskowa (EPD).
2. Wiasciwosci oktadzin sciennych
2.1. Parametry techniczne
Oktadziny scienne systemowe charakteryzujg sie nastepujgcymi parametrami
technicznymi:
Masa Wysokos¢

Nazwa Konstrukczabudo maksymal Klasa Przyrost Wypelnienie
wariantu ja z profili wy [kg] na [mm] odpornosc izolacyjnosci wetng

i ogniowejakustycznej mineralng

[minuty] AR,y [dB]

ar. 1x12,5
mm typ A2xCW/UW 44 ***) 4000 nieokreslon 4o ) , Akudowolna

typ H2, typ50 a gr. 50 ym®)
F, typ DF lub

typ
DFH2

****)

**) Klasa odpornosci ogniowej wg normy PN-EN 13501-2.

***) Bez uwzglednienia masy izolacji z wetny mineralnej.

****) Ptyta gipsowo-kartonowa typ DFRIEH1 moze by¢ stosowana zamiennie z ptytami gipsowo-
kartonowymi: (4PROTM) typ: A, typ H2, typ F, typ DF lub typ DFH2; przy zachowaniu klasy odpornosci
ogniowej systemu.

****) Ptyty gipsowo — kartonowe typ: DFRI lub DFRIH1 oraz typ DFRIEH1 mogg by¢ stosowane zamiennie
z ptytami gipsowo — kartonowymi: (4PROTM) typ: A, typ H2, typ F, typ DF lub typ DFH2; przy zachowaniu
klasy odpornosci ogniowej systemu. Przy wyborze ptyty nalezy stosowa¢ mase szpachlowg oraz wkrety .

6) Dla odpornosci ogniowej nie wymagane wypetnienie wetng mineralna.



Systemy okladzin Sciennych z ptytami gipsowo-kartonowymi 2z krawedziami
sptaszczonymi posiadajg Swiadectwo Deklaracji Srodowiskowej Il typu (EPD), gdzie
potwierdza sie zgodnos$¢ z systemdw z wymaganiami normy EN 15804+A1:2014-04.
W powyzszym dokumencie okreslono fazy cyklu zycia systeméw oraz okreslono
oddziatywania (emisje do srodowiska) oraz aspekty srodowiskowe jak zuzycie energii i
materiatow poszczegdlnych etapach cyklu zycia systemow. Deklaracja srodowiskowa
przyczynia sie do utatwionej oceny budynku komercyjnych w systemach oceny takich
jak: HQE (Francja), DGNB(Niemcy), LEED (USA) czy BREEAM (UK).

3. Maszyny i sprzet do wykonywania oktadzin sciennych

3.1. Maszyny

Niezbedne maszyny do wykonania oktadzin $ciennych: $rodek transportowy
zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), Srodek transportowy wewnetrzny.
3.2. Zalecane narzedzia

3.2.1.Trasowanie

Niezbedne narzedzia do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur
traserski, przymiar tasmowy, otowek, tata 2-3m z libellg, katownik metalowy,
metrowka, pion murarski.

3.2.2. Montaz ptyt

Niezbedne narzedzia montazu konstrukcji i ptyt: ndéz, miarka zwijana, metrowka,
gumowy miotek, poziomica 1,2 — 1,5m, podnos$nik do ptyt, podesty robocze, drabiny.
3.2.3.Szpachlowanie i malowanie

Niezbedne narzedzia do szpachlowania i malowania: paca stalowa, szpachelki
stalowe, szpachelki kgtowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do
papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie,
wyciskacz do silikonu, mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe).

4. Transport i skladowanie

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniami. Ptyty przenosi sie w
pozycji pionowej, krawedzig podtuzng w kierunku poziomym.

Ptyty powinny by¢ sktadowane ptasko, parami z odwroconymi stronami licowymi do

siebie, na paletach drewnianych lub podkiadach, rozstaw miedzy podktadami



powinien wynosi¢ wiecej niz 350mm. Skfadowane ptyty powinny by¢ posegregowane
wedtug typow i wymiarow.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane
pod zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét budowlanych

5.1. Postanowienia ogélne

Okfadziny scienne systemowe powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg
techniczng opracowang dla okreslonego obiektu budowlanego, uwzgledniajgc
wymagania przepisow budowlanych oraz zgodnie z wytycznymi producenta.
Materiaty i elementy stosowane do wykonywania okfadzin $ciennych posiadajgce
klase odpornosci ogniowej powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Klasyfikacji
Ogniowej ITB 0785.3/11/R57NP.

Publikacja pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy z
ptyt gipsowo-kartonowych". uwzglednia zasady pracy prawidtowo zamontowanej
konstrukcji, najczesciej popetnianych btedow wykonawczych oraz zalecanej kolejnosci
prac budowlanych.

5.2. Konstrukcja

Szkielet nosny oktadziny Sciennej sktada sie ze zdwojonych profili ryflowanych
stalowych zimnogietych o podwyzszonej sztywnosci: pionowych stupkéw — profili CW
wstawianych w ksztattowniki poziome — profile UW w rozstawie co 600 mm. Pionowe
stupki sktadajg sie z dwaoch profili CW, ktére przylegajg do siebie srodnikami. Profile te
potgczone sg przy pomocy blachowkretéw z koncowkg samowiercacg (typu ,pchetka”)
rozstawionych mijankowo co okoto 500mm. Konstrukcja okfadziny nie jest powigzana
z konstrukcjg budynku , tworzy tzw. przedscianke.

Ksztattowniki obwodowe mocowane sg do konstrukcji budynku tgcznikami
mechanicznymi w max rozstawie 1000 mm. W stykach tych profili z elementami
konstrukcyjnymi budynku stosuje sie tadme uszczelniajgcg piankowg z polietylenu
spienionego o min. grubos$ci 3 mm. Tasma na catym obwodzie oktadziny Sciennej, tj.
wzdtuz profili oowodowych CW — pionowych i UW - poziomych na potgczeniach ma
szczelnie przylegac do siebie (utozona na styk) oraz na catej dtugosci szczelnie dolegaé
do podtoza i profili (brak widocznych "gotym okiem" przeswitow miedzy tasma, a
profilami i podtozem).

W przypadku oktadzin sciennych dziatowych o wysokosci wiekszej niz maksymalna



diugos¢ handlowa ksztattownikow stupowych CW ksztattowniki te mogg byc¢
przedtuzone zgodnie z zaleceniami dostawcy systemu.

Okfadziny $cienne systemowe powinny mie¢ dylatacje pionowe w miejscu
konstrukcyjnej dylatacji budynku oraz w odstepach nie wigkszych niz 15 m w
przypadku oktadzin sciennych ciggtych (bez usztywnien).

5.3. I1zolacja

Wypeltnienie oktadziny scienne musi stanowi¢ wetna mineralna o grubosci i gestosci
odpowiednio dobrana ze wzgledu na wymagania dotyczgce odpornosci ogniowej
przegrody oraz wymagania odpowiedniej opinii akustycznej ze wzgledu na spetnienie
wymagan dotyczgcych izolacyjnosci akustycznej przegrody.

Zaleca sie stosowanie ptyt o szerokosci zapewniajgcej montaz izolacji bez potgczen
pionowych miedzy stupkami i wysokosci rownej dtugosci handlowej. I1zolacja musi
przylegac na catej szerokos¢ miedzy stupkami, tj. musi stanowic szczelne wypetnienie
przestrzeni. Niedopuszczalnym jest stosowanie "docinkéw" z ptyt lub mat weten
mineralnych w taki sposob aby wystepowato ich potgczenie pionowe miedzy dwoma
sgsiednimi stupkami. Wetna musi by¢ szczelnie utozona na wysokos$ci Sciany, tj.
niedopuszczalne sg widoczne "gotym okiem" niewypetnione szczeliny na poziomych
potgczeniach miedzy koncami ptyt lub mat z weten mineralnych.

Zaleca sie stosowanie wetny mineralnej, ktorej osiadanie tj. zmiana wysokosci wetny w
czasie nie wptywa na jakosc¢ przegrod.

5.4. Montaz plyt gipsowo-kartonowych

Ptyty gipsowo-kartonowe z krawedziami sptaszczonymi mocowane sg do profili CW
wkretami do montazu ptyt gipsowo-kartonowych do profili stalowych. Dlugo$¢ wkretéw
nalezy odpowiednio dobra¢ w zaleznosci od ilosci warstw ptyt, tak aby wkret by o min.
10 mm dtuzszy od grubosci optytowania. Rozstaw wkretéw ostatniej warstwy powinien
wynosi¢ 250 mm, zas warstw potoznych gtebiej 750 mm. Plyty gipsowo — kartonowe
na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potgczenia z konstrukcjg budynku nie mogg Scisle
do niej przylegac.

Sposbdb potgczen poziomych i pionowych miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi,
odlegtos¢ pomiedzy potgczeniami poziomymi i pionowymi ptyt gipsowo-kartonowych w
obrebie tego samego pasma poszycia, jak rowniez potgczenia poziome i pionowe w
obrebie kolejnych, sgsiadujgcych warstw poszycia muszg by¢ zgodne z zaleceniami

producenta systemu.



Szczegdty montazowe dotyczgce potgczen miedzy ptytami opisane sg w publikacji pt.:
~Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-
kartonowych”.

5.5. Szpachlowanie potaczen miedzy ptytami

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi we wszystkich
warstwach poszycia oraz do wykonywania uszczelnienh na obwodzie oktadzin
sciennych powinny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe systemowe.

Spoiny zewnetrzne (widoczne) miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi powinny byé
wzmocnione tasmami spoinowymi. Na potgczeniach pionowych stosuje sie wszystkie
typy tasm spoinowych, tj. tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka"), tasma papierowa
lub z wtdkna szklanego tzw. fizelina.

W oktadzinach $ciennych gipsowo-kartonowych o okreslonej klasie odporno$ci
ogniowej potgczenia miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wszystkie potgczenia
narozne i obwodowe powinny by¢ wypetnione systemowa, konstrukcyjng masg
szpachlowa we wszystkich warstwach poszycia.

W celu uzyskania wyzszego standardu wykonania potgczenia tj. poprawy jego estetyki
w strefie potgczen ptyt gipsowo-kartonowych lub na catej powierzchni oktadziny
Sciennej stosowane sg specjalne "finiszowe" masy szpachlowe przeznaczone do
koncowego szpachlowania.

Szczegoéty dotyczgce szpachlowania oktadzin s$ciennych z ptytami  gipsowo-
kartonowymi opisane sg w publikacji pt.: ,Warunki techniczne wykonania i odbioru
systemow suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

5.6. Informacje dodatkowe

W okfadzinach $ciennych systemowych mogg by¢é montowane instalacje oraz
osadzane puszki elektryczne. Wykonuje sie je przed rozpoczeciem uktadania piyt.
Puszki elektryczne nalezy zamontowac tak, by wystawaty ze Sciany na przewidywang
grubos¢ oktadziny.

6. Kontrola, badania i odbiér wyrobéw w nawigzaniu do dokumentéw
odniesienia

6.1. Kontrola jakosci elementéw okladziny scienne sprowadza sie do:

« Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

« Sprawdzenia zgodnos$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad),

. Sprawdzenie  poprawnos$ci oznakowania wyrobow odpowiednim  znakiem

budowlanym dopuszczajgcym do obrotu,



6.2. Badania wyrobéw na placu budowy
- Nie wymaga sie,

7. Przedmiar i obmiar roboét

Jednostkg miary jest 1m?2 powierzchni zabudowy.

8. Odbior robot zanikajgcych

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowg — zastosowanie
materiatdw budowlanych zalecanych przez dostawce systemu.

Okfadziny systemowe powinny zostaé wykonane zgodnie z powyzszym opisem i
wytycznymi producenta zawartymi m.in. w przytaczanych publikacjach.

Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia sie nastepujgce prace zanikajgce,
ktorych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru: odbiér montazu ptyt gipsowo-
kartonowych oraz uzyte tasmy zbrojgce i szpachlowanie potgczen.

W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie
wszystkich etapéw prowadzonych robét.

8.1. Odbiér montazu konstrukcji (wg 5.2)

® sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w
systemie,

® sprawdzenie rozstawu profili i elementdéw mocujgcych,

® sprawdzenie pochodzenia i poprawnosci utozenia tasmy uszczelniajgcej
systemowej,

8.2. Odbiér montazu izolacji (wg 5.3)

® sprawdzenie deklarowanych przez producenta wetny mineralnej parametrow z
parametrami wymaganymi dla systemu konkretnej inwestycji (np. wspoétczynnik
przewodzenia ciepta),

® sprawdzenie rodzaju wemny,

® sprawdzenie doktadnosci utozenia — wypetnienia profili stupkowych i profili
poziomych,

8.3. Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych (wg 5.4)

. Sprawdzenie typu zastosowanych piyt,

« sprawdzenie rodzaju i rozstawu tgcznikow mocujgcych ptyty do konstrukgciji,

. sSprawdzenie poprawnosci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem
podtogi i stropu,

. sprawdzenie pofgczen piyt,



« sprawdzanie réwnosci powierzchni,

8.4. Uzyte tasmy klejace i odbior szpachlowania potaczen (wg 5.5)

. Sprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojgcej i jej umiejscowienie w spoinie,

« Sprawdzenie rodzaju uzytej masy szpachlowe;j i ilosci warstw,

9. Podstawa ptatnosci

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatéw, roboty przygotowawcze,
montaz i prace porzgdkowe.

10. Normy, atesty i dokumenty zwigzane

. Instrukcja PSG ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systemow suchej zabudowy
z ptyt gipsowo-kartonowych", PSG, Warszawa 2013,

. Katalog producenta,

. Instrukcja producenta,

«Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie;

.Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2
wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego;

«PN-B-02151-3:2015-10 — ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach - lzolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosc
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania."

+PN-EN ISO 717-1:1999/A1:2008 — ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. lzolacyjnos¢ od
dzwiekdéw powietrznych."

«PN-EN 12354-1:2017-10 - ,Akustyka budowlana. Okres$lenie wifasciwosci
akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementow- Czesc 1: Izolacyjno$¢
od dzwiekow powietrznych miedzy pomieszczeniami."

«PN-EN 13501-2:2016-07 — ,Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkéw. Czesé 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z
wylgczeniem instalacji wentylacyjnej”

«PN-EN 520+A1:2012 — ,Plyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody
badan."

«PN-EN 14190:2014-10 ,Wyroby wytworzone w procesie obrébki ptyt gipsowo-



kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan
. Klasyfikacja Ogniowa ITB 0785.3/11/R57NP.



POSADZKI Z PANELI PODLOGOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem remontu pomieszczenia
kancelarii LeSnictwa Janinow.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

. posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

. podioze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

. podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i
suchosci, na ktorym wykonuije sie posadzke zywiczng

« wykfadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

. okladzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4 Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem:

e posadzek z paneli podtogowych wraz z warstwg izolacyjng

e listew cokotowych drewnianych

e Wymiang Lisew progowych

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacjq projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Wymagania ogélne

Materiaty stosowane do wykonania robét z paneli podtogowych powinny mie¢:



e aprobaty techniczne lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z obowigzujgcymi
normami.
o certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczna.
o certyfikat na znak bezpieczenstwa,
o certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzona do
zbioréw norm polskich.
Materialy potrzebne do wykonania robot
Panele podtogowe z ptyty HDF kl. Min. AC5, gr. min. 8mm
- typ powierzchni laminatu — struktura drewna
- warstwa spodnia — laminat przeciwprezny
- fgczenie desek — ,click”
- odporno$¢ na zaplamienia (4) , blakniecia (4)

- przyrost grubosci po pecznieniu <18%

Podktad pod panele:
— mata,
- folia budowlana gr. 0,2mm.

- listwy cokotowe drewniane,

3.SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowad:
. mtotek (500 g),

« przyrzagd montazowy,

« miara drewniana lub zwijana,

. drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

« kliny drewniane,

« klocek do dobijania desek.

«jako podkfadu nalezy uzywac naturalnych materiatéw

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogolne

Materiaty i elementy muszg by¢é przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.



4.2 Pakowanie i magazynowanie

. Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2 m? paneli.

. Na opakowaniu umieszcza sie: hazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo
ttukgcych sie oraz napis ,Wyrdéb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...".

. Panele sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

« Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3 Transport materiatow

- Panele przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wys$cidtkowym grubosci ok. 5cm.

- Opakowania uktadac¢ scisle obok siebie. Na s$rodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ukladanie paneli

Wymagania podstawowe.

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni
i temperatura ta powinna sie utrzymywac¢ w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w
ciggu pierwszych dwoch dni powinny by¢é chronione przed nastonecznieniem i
przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny by¢ sktadowane w
zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2- 5 dni w sezonie
zimowym poniewaz muszg dostosowaé temperature i wilgotno$¢ do pomieszczen w
ktorych bedg zamontowane .Podtoze pod panele powinno by¢ réwne, gtadkie, suche i
stabilne.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie

Z ustalonym spadkiem.

Wymagania dotyczace montazu

O kierunku ukfadania desek decydujg wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokéw
pomieszczenia nie przekracza 8 m, zaleca sie uktadanie podtogi wzdtuz kierunku
padania promieni stonecznych, czyli prostopadle do najbardziej nastonecznionego
okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréow wiekszych niz 8 m lub pomieszczen

dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktada¢ zawsze wzdtuz dtuzszego boku.



Jesli wilgotnos¢ poditoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed
wptywem pochodzgcej z niego wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowg - folie
polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba jg utozy¢, zachowujgc min. 200 mm zaktadke, miejsca
lgczen zabezpieczac tasma klejgca.

Uktadanie podtogi rozpocza¢ od utozenia podkfadu, krawedziami na styk Pierwszy pas
uktadac piorem do sciany. Poszczegdine deskifgczy¢ na krétszych krawedziach (czotach)
przez rownolegte wsuniecie wyprofilowanych elementéw ztgcza kolejnych sktadanych
desek i do dobijania. Ostatnig deske przycinamy, pamietajgc o zachowaniu szczeliny
dylatacyjnej, w ktorg wktadamy drewniane kliny. Kazdy kolejny zamontowany rzad
dobijamy od strony czota.

Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem. Jesli jest zbyt szeroki,
zwezamy poszczegodlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do
pozostatych docisng¢ tak, aby zlikwidowac szczeling miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz
Sciany musi zosta¢ zachowana szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15mm. Po utozeniu
podtogi usung¢ kliny blokujace, a pozostatg szczeline przykry¢ przysciennymi listwami
dekoracyjnymi. Listwy mocowacé do $ciany (nie wolno montowac listew dekoracyjnych
do podtogi), przy pomocy kotkdw rozporowych i wkretow lub do uprzednio
zamocowanych listew montazowych. Bezposrednio po listwowaniu mozna korzysta¢ z

nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6,1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatdow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdéw ogolnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu,

posadzki, dylataciji.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

« sprawdzenie wizualne pod wzgledem wystepowania ubytkéw wilgotnosci i czystosci



podktadu

« sprawdzenie rownosci podktadu przyktadajgc w roznych miejscach i kierunkach taty 2m.
« sprawdzenie wizualne prawidtowosci utozenia paneli ich barwe i odcien.

. sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty 2 m
przyktadanej w réznych w dowolnych miejscach kierunkach. Dopuszczalny przeswit 1-

2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Jednostki obmiarowe.

Jednostkg obmiarowg dla poszczegdlnych pozycji sg jednostki z przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg ,ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z piytek
ceramicznych nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z rozwigzan:

« oktadzine poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

.jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
okladziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

« W przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc oktadzine i ponownie

wykonac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa utozenia 1 metra kwadratowego [mZ2] paneli podtogowych
obejmuije:

® przygotowanie stanowiska roboczego

® dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

® przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

® utozenie paneli podtogowych oraz warstwy izolacji z mat korkowych i folii



® montaz listew przysciennych i listew progowych

® uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

® usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
® |ikwidacje stanowiska roboczego,

® utylizacie opakowan i resztek materiatbw 2zgodnie ze wskazaniami ich

producentow.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano - Montazowych tom |
Budownictwo Ogodlne cze$¢ 4 dziat 25.5 ,Wykonanie posadzek z materiatow
drzewnych"

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.,



ROBOTY MALARSKIE

1. CZESC OGOLNA

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (STWIORB) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt malarskich zwigzanych z
wykonaniem remontu pomieszczenia kancelarii Lesnictwa Janinow.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (STWIORB) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajgcych z dodwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST

Zakres robot:

« gruntowanie oczyszczonego podtoza emulsjg gruntujgca,

. dwukrotne malowanie sufitow farbami akrylowymi/ emulsyjnymi

« przygotowanie podtoza scian do robét malarskich poprzez zmycie i oczyszczenie z
kurzu i brudu,

«wykonanie drobnych napraw tynkéw,

. gruntowanie podfoza emulsjg gruntujgca,

.dwukrotne malowanie scian wewnetrznych farbami akrylowymi/ emulsyjnymi —
przygotowanie podtoza,

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odno$nie wtasciwosci materiatow
wykorzystywanych do rob6t malarskich, wymagan i sposobdédw oceny podiozy,
wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych oraz ich odbiorow.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, specyfikacjami

technicznymi i poleceniami Inspektora.



2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2 2.2. Rodzaje
materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych.
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:
o farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
e emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
e farby na spoiwach:
e zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
e zywicznych rozcienczalnych woda,
e mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych
mieszanek do zarobienia wodg,
e mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
e lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,
e lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
« Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Do malowania powierzchni $cian nalezy zastosowa¢ farby ceramiczne
(wtasciwosci wyrobu nie gorsze niz, np. MAGNAT CERAMIC CARE - plamoodporna
ceramiczna farba do wnetrz).
Wia$ciwosci wyrobu:
- potysk wg PNC 81914:2002: mat
- lepkosé, Brookfield RVT, 20°C, min [mPas]: 4500 odpornos¢ na szorowanie wg PN EN
13300: klasa 1 odpornos¢ na szorowanie wg PNC 81914:2002: rodzaj 1
czas schniecia powtoki w temp.231+20C, przy wilgotnosci wzgl. 50£5%, stopien 3,

najwyzej [h]: 3



Dopuszcza si¢ rozwigzania réwnowazne opisanym ale Wykonawca, ktoéry
powoluje si¢ na rozwigzania réwnowazne jest zobowigzany wykazaé, ze
oferowane przez niego wyroby budowlane spetniaja wymagania okreslone w ST.
Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:
- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne
- 8rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
- 8rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,
- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz
PN.
Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, woéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje.
Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do robét malarskich mogag byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:
«Sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
+Sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol
handlowy wyrobu),
. Spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
.producent dostarczyt dokumenty $Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne

(katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow.



Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich Materiaty i
wyroby do robot malarskich powinny byc¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentdéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych
powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych,

zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1 Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

« szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

«szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

. pedzle i watki,

. mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

. agregaty malarskie ze sprezarkami,

. drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1 Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2 Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatdw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i srodkow transportu.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych iloSci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz

roztadunku urzadzen mechanicznych.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2 Warunki przystgpienia do robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢c po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnagtrz budynku pierwsze malowanie s$cian i sufitbw mozna wykonywacé po
catkowitym zakohczeniu robaot.

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtdg z paneli.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- ulozeniu posadzek (z wyjagtkiem wyktadzin z paneli) z przybiciem listew
przysciennych i cokotéw,

5.3 Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

5.3.1 Tynki zwykte

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
szczegotowej specyfikacji technicznej dla robdét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia
tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkow
nie powinna wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej.
Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez
producenta wyrobéw malarskich.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4.1 Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania

podane w pkt. 5.3. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg



producenta farb.

5.5 Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb
dyspersyjnych powinny by¢:

e niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjagcych i dezynfekujgcych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje (psucie sie sktadnikow raz
otwartego pojemnika farby),

e aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

e jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacja projektowa,

e bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, $ladéw pedzla,

e bez ztuszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,

e bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5.2 Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych
spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda.
Powtoki te powinny byé¢:

e odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

e bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla,

e zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i
potysku.

Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

« Spekan,

« luszczenia sie powltok,

. 0dstawania powtok od podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000-7,

6.2 Badania materiatow



Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

.czy dostawca dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach
malarskich,

. terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

«Wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

6.3 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w
zakresie:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegotowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

-prawidtowosci przygotowania podtozy,

-jakosci powlok malarskich.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1 Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2 Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot,

zgodnie z umowa.

7.3 Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi robdt sg jednostki miar dla przedmiotowych czynnosci
technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadéw kosztorysowych. llos¢
jednostek obmiarowych robét okres$la sie na podstawie przedmiaru robét.

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy [m2].

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2 Odbioér koncowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w

odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg, wytycznymi



Zamawiajgcego.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania

rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét
podano w ST

»Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2 Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego
zakresu robét malarskich. Podstawe rozliczania roboét
malarskich stanowi kosztorys powykonawczy,
sporzadzony na podstawie obmiaru rzeczywistej ilosci

wykonanych prac.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

- PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe
i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity —
Klasyfikacja.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
10.2 Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(Dz.U.2021.0.1213 t.).).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny

zgodnosci (Dz.U.2021.1344 t.).).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( Dz.U.2025.418 t.)).
— Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach

chemicznych iich mieszaninach (Dz.U. 2011 nr 63 poz. 322).



