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Zawarto$¢ pracowania

1. Ogodlna Specyfikacja Techniczna nr OST-00 - Wymagania ogdlne.
Kod CPV - 45000000-7: Roboty budowlane.

2. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr Z-01 - Roboty ziemne.
Kod CPV - 45111200-0: Roboty w zakresie przygotowanie terenu pod budowe i roboty ziemne.

3. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-01 - Instalacja wodociggowa.
Kod CPV - 45332200-5: Roboty instalacyjne hydrauliczne.

4. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-02 - Instalacja kanalizacji sanitarnej.
Kod CPV - 45332400-7: Roboty instalacyjne kanalizacyjne.

5. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-03 - Instalacja centralnego ogrzewania.
Kod CPV - 45331100-7: Instalowanie centralnego ogrzewania.

6. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-04 - Instalacja wentylacyjna.
Kod CPV - 45331210-1: Instalowanie wentylacji.

7. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-05 - Przytacze kanalizacji deszczowej.
Kod CPV: 45232130-2 - Roboty budowlane w zakresie rurociggéw do odprowadzania wody burzowej.
8.Szczegbdtowa Specyfikacja Techniczna nr S-06 - Przytgcze cieplne.
Kod CPV - 45232140-5: Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych.
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Ogdlna Specyfikacja Techniczna nr OST-00 - Wymagania ogolne.
Kod CPV - 45000000-7: Roboty budowlane.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: ,Przebudowa i rozbudowa budynku
Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w ltawie w zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji
sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz przytaczy: cieptowniczego i kanalizacji
deszczowej

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegétowych specyfikacji
technicznych stosowanych jako dokumenty przetargowe i kontraktowe przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Ogolnej Specyfikacji Technicznej (ST) obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne
dla roboét objetych Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi (SST):
- SST nr Z-01 - Roboty ziemne. Kod CPV - 45111200-0.
- SST nr S-01 - Instalacja wodociggowa. Kod CPV - 45332200-5.
- SST nr S-02 - Instalacja kanalizacji sanitarnej. Kod CPV - 45332400-7.
- SST nr S-03 - Instalacja centralnego ogrzewania. Kod CPV - 45331100-7.

- SST nr S-04 - Instalacja wentylacyjna. Kod CPV - 45331100-7.
- SST nr S-05 - Przytacze kanalizacji deszczowe;j.
Kod CPV - 45231300-8 i 45232130-2.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1. Czas na ukonczenie - czas na zakorczenie robét lub odcinka (w zaleznosci od przypadku), tak jak zostat
podany w zataczniku do oferty, obliczony od daty rozpoczecia.
1.4.2. Data rozpoczecia - data rozpoczecia robét okreslona w umowie
1.4.3. Dokumentacja techniczna - dokumentacja projektowa, na ktéra sktada sie projekt budowlany wraz z
uzgodnieniami i dokumentami.
1.4.4. Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.
1.4.5. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét.
1.4.6. Ksigzka obmiardow - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicdw i
ew. dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze obmiardow podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera/Kierownika Projektu.
1.4.7. Strona - Zamawiajacy lub Wykonawca, w zaleznosci od kontekstu.
1.4.8. Wykonawca - osoba(y), wymieniona(e) jako wykonawca w Umowie zaakceptowanej przez
Zamawiajgcego oraz prawnych nastepcow tej osoby (lub osdb).
1.4.9. Zamawiajacy - osoba wymieniona jako zamawiajgcy w Umowie oraz prawni nastepcy tej osoby.
1.4.10. Personel Wykonawcy - Przedstawiciel Wykonawecy i caty personel, ktédry Wykonawca zatrudnia na Placu
Budowy, a ktéry moze obejmowac personel kierowniczy, robotnikdw i innych pracownikéw Wykonawcy i
kazdego z Podwykonawcdw, a takze wszelki inny personel pomagajgcy Wykonawcy w realizacji Robét.
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1.4.11. Personel Zamawiajacego - Inzynier oraz caty inny personel kierowniczy, robotnicy i inni pracownicy
Inzyniera i Zamawiajgcego oraz wszelki inny personel podany przez Zamawiajgcego lub Inzyniera do
wiadomosci Wykonawcy i kazdego z Podwykonawcéw jako Personel Zamawiajgcego

1.4.12. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie
robét i administrowanie kontraktem.

1.4.13. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.14. Podwykonawca - kazda osoba wymieniona w Umowie jako podwykonawca lub jakakolwiek osoba
wyznaczona jako podwykonawca dla czesci Robdt oraz prawni nastepcy kazdej z tych oséb

1.4.15. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna, bedgca autorem dokumentacji projektowej
1.4.16. Przedstawiciel Wykonawcy - osoba wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub wyznaczona przez
niego w razie potrzeby wg regut zawartych w Umowie

1.4.17. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robét.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowq i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.19. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnosé wykonywania robdét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
typu robot.

1.4.20. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja robét, zgodnie z dokumentacjg projektowsq i
specyfikacjami technicznymi

1.4.21. Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

1.4.23. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

1.4.24. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkgji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.25. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.26. Teren budowy - teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czesé terenu budowy.

1.4.27. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polegaé na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowg, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli
lub jej elementu.

1.4.28. Wezet montazowy - miejsce, w ktérym nastepuje rozgatezienie odcinkdow przewodoéw lub instalowanie
elementéw uzbrojenia. W sktad wezta wchodzg m.in. ksztattki, ztgcza, elementdéw uzbrojenia, itp.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowsg, SST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, projekcie wykonawczym i SST, a takze w normach i wytycznych
wykonania i odbioru robét.

Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robot,
dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pdzZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg wstrzymania roboét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspoétrzedne
punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowe;j i
dwa komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.
Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z

wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na

dokumentacje projektowa:

- Zamawiajgcego: wykaz pozycji, ktdre stanowig przetargowa dokumentacje projektowgq oraz projektowg
dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy: wykaz zawierajacy spis dokumentacji projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowej.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowa i SST.

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane przez Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,0gélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczern w dokumentach kontraktowych, a o
ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktory podejmie decyzje
o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunkdw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg i SST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw i elementdéw budowli muszg wykazywac zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowgq lub SST i
wptynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatow i elementéw
wyposazenia uzytych do realizacji robét od chwili rozpoczecia do ostatecznego odbioru robét.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw
(jezdnie, Sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na
terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robdt.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposob
bezpieczenstwo pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzieri i w nocy tych
zapor i znakdw, dla ktdérych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace bedg akceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych
przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tresé bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene
umownag. Robotach o charakterze inwestycyjnym Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu
budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajgcych do drdg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren
budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy
przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji robo6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w
sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robdt. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wiasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, wykopow i drog dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

- mozliwoscig powstania pozaru.
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1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonaweca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywadé
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne
bedga sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét beda
miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcy brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umies$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomic Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi
wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren
budowy przylega do terenéw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposéb
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkarncéw.

Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sgsiedztwie budowy,
spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a
wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i drég wewnetrznych.

Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani zamawiajacy nie bedzie ingerowat w trakcie porozumienia, o ile
nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
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1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen naciskdw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od witasciwych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat
Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze polecié, aby pojazdy nie spetniajgce tych
warunkdéw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone na $wiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczgcych bezpieczeristwa i higieny
pracy. W szczegélnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty zakornczenia robdt do wydania potwierdzenia zakorczenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczac¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu
do sprzetu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposdb ciggty bedzie
informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przestawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjgtkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ maja
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, moga byé réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub
wyzszy poziom wykonania niz powotfane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego
zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane
przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wtasnos$¢ Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomic Inzyniera/Kierownika projektu i postepowac zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecern Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu
wykonywania robot i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktorg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. Dokumenty budowy.
2.1. Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢
przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy
zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu,

z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i

opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Kierownika projektu.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robdt,

- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementdéw robot,

- przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

- daty zarzadzenia wstrzymania roboét, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,
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- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robdét.

2.2. Ksigzka obmiaréw.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposdb ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i
wpisuje do rejestru obmiardéw.

2.3. Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakoSci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

2.4. Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach 2.1. - 2.3. nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robdt,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

2.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i

przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

3. MATERIALY.
3.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatow z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego Zrodta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robét.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 '

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 { I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

3.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatéw z
jakichkolwiek zrédet miejscowych witgczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty
z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji,
uwzgledniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne
jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych
beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych
w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy. Eksploatacja zrodet
materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

3.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jezeli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyka, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

3.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi
na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

3.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos$¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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3.6. Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwadrnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatéw moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci.

Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci. W

przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytwaérni, musza by¢ spetnione

nastepujgce warunki:

- Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatéw w czasie przeprowadzania inspekgc;ji,

- Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét,

Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji badan w tych miejscach.

4. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST lub projekcie organizacji
robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustaler w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie
dokumentdéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie
gwarantujgce zachowania warunkdéw umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do robét.

5. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/Kierownika projektu, w terminie przewidzianym
umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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6. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami
SST, projektu organizacji robét opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu. Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robaét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementdéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete przez Wykonawce
na wiasny koszt, z wyjagtkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/Kierownika projektu nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robét bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowe] i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik
projektu uwzgledni wyniki badar materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkciji i
przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wptywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢
wykonywane przez Wykonawce w czasie okreSlonym przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Program zapewnienia jakosci.

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu
program zapewnienia jakos$ci. W programie zapewnienia jako$ci Wykonawca powinien okresli¢,
zamierzony sposob wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot
gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogdlng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- sposoOb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegélnych elementdw robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposo6b oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmoéw
sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;
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b) czes¢ szczegbtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzajeiilo$¢ srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkdw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposdb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos$é, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie -
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

7.2. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakosé robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu
kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary
i badania materiatéw oraz robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan. Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy
pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociaggniecia te bedg tak
powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma
uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociaggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

7.3. Pobieranie prébek.

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobierstwem
wytypowane do badan. Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu
probek.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko
w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do
pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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7.4. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywacé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

7.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Inzynier/Kierownik projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a wykonawca i producent materiatéw powinien mu
udzieli¢ niezbednej pomocy. Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na
podstawie wynikéw badan wtasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacja projektowa i SST. Moze zlecié, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu Wykonawcy. W takim przypadku catkowite koszty
powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

7.7. Certyfikaty i deklaracje.

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma, lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych w/w dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadad te dokumenty, okreslajagce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan
beda odrzucone.
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8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru
bedg wpisane do rejestru obmiardw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w
Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera/Kierownika projektu.

8.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowej. Jesli SST wtasciwe dla danych robdét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3
jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj. llosci, ktdre majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w
tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.

8.4. Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposdb ciggty zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

8.5. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedga przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiardow, ktérego wzdér zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.
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9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Rodzaje odbioréw robaét.

W zaleznos$ci od ustalert odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
- odbiorowi roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
- odbiorowi cze$ciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

9.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robaot.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbioér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakosc i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja
projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik
projektu.

9.4. Odbior ostateczny robét.
9.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakorczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa
w punkcie 9.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robét
poprawkowych.W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$é wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.
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9.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru ostatecznego
robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST,

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét witascicielom
urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 9.4. ,,0dbidr ostateczny robét”.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Ustalenia ogdlne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe roboét bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,
- wartos¢ zuzytych materiatow,

- wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
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10.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi
projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robét,

ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
i Swiatet,

utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 07.07.1994r. Prawo budowlane (Tekst jednolity: Dz. U. z 2000 r. Nr 106,
poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu,
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24.09.1998 r. w sprawie ustalenia
geotechnicznych warunkéw posadowienia obiektéw budowlanych (Dz. U. z 1998 r. Nr126, poz. 839 z
pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz.1650).
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr Z-01 - Roboty ziemne.
Kod CPV - 45111200-0: Roboty w zakresie przygotowanie terenu pod budowe i roboty ziemne.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot ziemnych branzy sanitarnej, realizowanych dla inwestycji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji
technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy
sanitarnej dla inwestycji: ,,Przebudowa i rozbudowa budynku Komendy Powiatowe]j PSP z siedzibg JRG
w ltawie w zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i
wentylacyjnej oraz przytaczy: cieptowniczego i kanalizacji deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot ziemnych.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy i
obejmuja:
- roboty przygotowawcze i prace pomiarowe
- wykonanie wykopdw recznie lub mechanicznie,
- umochnienie wykopdw,
- wykonanie sgczkow,
- odwodnienie wykopu,
- utozenie podsypki z jej zageszczeniem,
- zasypanie wykopow wraz z ich zageszczeniem,
- badania geologiczne podtozy,
- ztozenie nadmiaru ziemi na odktadzie, wraz z zabezpieczeniem hatdy i jej wywdz,
- porzadkowanie terenu po zakornczeniu prac.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu warstwy ziemi
urodzajne;j.

1.4.2. Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1m.

1.4.3. Wykop sredni - wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3m.

1.4.4. Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3m.

1.4.5. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

1.4.6. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.

1.4.7. Odkfad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.
1.4.8. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

IS_ i ’

gdzie:
pq - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?),
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pgs- maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych,
badana zgodnie z norma.BN-77/8931-12 (Mg/m®).

1.4.9. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntdw niespoistych okreslona
WEg wzoru:

gdzie:
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
dyo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.10. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy
dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.11. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie
ciagi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji lub dwa sgsiednie tereny o réznym
przeznaczeniu.

1.4.12. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

1.4.13. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi

1.4.14. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnosci kruszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.15. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni.

1.4.16. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.17. Prefabrykowana zelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy element zelbetowy, w postaci prostokatnej
ptyty z

otworami stuzgcy do budowy nawierzchni (zwyczajowo nazywany ptytg JOMB).

1.4.18. Nawierzchnia z ptyt betonowych - nawierzchnia, ktérej warstwa scieralna jest wykonana z ptyt
betonowych.

1.4.19. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojnego, niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

1.4.20. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.21. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zageszczona.

1.4.22. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa $cieralng a podbudowa.

1.4.23. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejacej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.24. Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazddw.
1.4.25. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100
kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” G.D.D.P. - .B.D. i M.

1.4.26. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej nr OST-00 Wymagania ogdlne.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonaweca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg SST i poleceniami Inspektora nadzoru (Inzyniera).

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja projektowa, opracowana przez Firme Ustugowo-Handlowa "PROJSANIT" Piotr Swiecki
zawiera rysunki i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy,
uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa:

- Zamawiajacego,
- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowg i ST.

Dokumentacja Projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczern w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjg projektowgq i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywad zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg, w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wptynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajgc w ten sposdb
bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakdw, dla ktérych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene
umowna.
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1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowacé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s0b lub witasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- lokalizacje baz, warsztatéw, magazynodw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

- $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
- zahieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotfanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wtascicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktore majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na terenie budowy i
powiadomic¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wtadze
oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni terenu i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na oS przy transporcie materiatow i
gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw.
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1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonaweca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczerstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakoriczenia przez Inspektora
nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego. Jesli
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
rozpoczyc¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowej i
lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposdb ciggty
bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.

2.1.1. Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu).

Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania zamawiania
lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrédta w sposdb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.1.2. Zasady wykorzystania gruntow.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg by¢ wywiezione poza teren
budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.
Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedgc nadmiarem objetosci robdt ziemnych,
zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym
niz budowa nasypdéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.
Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w
kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
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2.2. Materiaty do wykonania wykopoéw.
Do wykonania wykopdw nie sg stosowane zadne materiaty.

2.3. Podsypki i obsypki.
Jako podtoze rurociagi i uzbrojenie nalezy zastosowac:
- w gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych podtozem jest grunt
naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu,
- w gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie robdt) podtoze nalezy wykonac¢ z warstwy zwiru z
piaskiem lub piasku o grubosci od 15 do 20 cm tacznie z utozonymi sgczkami odwadniajgcymi.
- w gruntach skalistych gliniastych lub stanowigcych zbite ity nalezy wykonaé podtoze z pospdtki, zwiru lub
ttucznia o grubosci od 15 do 20 cm.
Niedopuszczalne jest wyrdwnywanie podtoza ziemig z urobku lub podktadania pod rury kawatkéw drewna,
kamieni lub gruzu.
Jako obsypke w/w rurociggdw, mozna stosowac grunt piaszczysty uprzednio przesiany z gruntu rodzimego,
wydobytego z wykopdw.

3. SPRZET.
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogblne.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowad przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje. przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pézniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzagdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robo6t ziemnych.
Wykonaweca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- ubijak spalinowy 200 kg,
- samochdd samowytadowczy 5-10 t.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE.
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu i sktadowania.

Wymagania ogdlne dotyczace transportu i sktadowania podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptynag
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw
transportu bedzie zapewniac prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej,
SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzer na osie mogg by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntow.

Wybér srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkéw
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na piSmie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczace wykonania robdt podano w ogdélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

5.2. Rodzaje i zabezpieczenie wykopu.

Dla potrzeb budowy rurociggéw moga by¢ stosowane wykopy ciggte - wasko-przestrzenne, o Scianach
pionowych odeskowanych lub w obudowach typu ,box” lub innych oraz o Scianach skarpowych bez obudowy,
jednak do okreslonego poziomu. Wybér rodzaju wykopu i zabezpieczenia scian jest zalezny od warunkéw
lokacyjnych, gtebokosci wykopu i warunkéw hydrogeologicznych.

Wykopy szerokoprzestrzenne majg zastosowanie na terenach niezabudowanych, wymagajg bowiem
znacznej przestrzeni dla wykopu i magazynowania urobku.

Przy gtebokich wykopach i wysokim poziomie wéd gruntowych moze zachodzi¢ koniecznos$¢ rezygnacji z
wykopdw szerokoprzestrzennych z uwagi na rozmywanie skarp w dolnych czesciach wykopu. W tym wypadku
stosuje sie wykopy o $cianach pionowych odeskowanych, wzglednie kombinacja obu rodzajow wykopdw.
Wykopy waskoprzestrzenne stosuje sie na terenach zabudowanych przy ograniczonych warunkach
lokalizacyjnych np. ulice miasta - osiedla.

Przy gtebokosciach wiekszych niz 1 m, niezaleznie od rodzaju gruntu i nawodnienia wszystkie wykopy
waskoprzestrzenne posiadaty pionowe sciany odeskowane i rozparte, przy czym w gruntach suchych i
potzwartych dopuszcza sie deskowanie azurowe - nieszczelne.

Wykopy waskoprzestrzenne o Scianach pionowych odeskowanych i rozpartych, spetniajg warunek
nienaruszalnosci struktury gruntu rodzimego - sztywnos¢ gruntu w strefie obsypki ochronnej rury z
zastrzezeniem, ze ponizej gérnego poziomu tej obsypki, powinno by¢ odeskowanie szczelne.

Mozna stosowac wykopy szerokoprzestrzenne o $cianach skarpowych wykonywanych w zasadzie
mechanicznie do rzednej posadowienia kanatu, jednakze konieczne jest zapewnienie mozliwosci utrzymania
nienaruszonej struktury gruntu w strefie obsypki ochronnej fury kanalizacyjnej, w szczegdlnosci biorac pod
uwage opady atmosferyczne, oraz wystepowanie wody gruntowe;.

Mozna réwniez stosowaé wykop szerokoprzestrzenny o scianach skarpowych do poziomu posadowienia
kanatu, a ponizej wykona¢ wykop waskoprzestrzenny o $cianach pionowych odeskowanych szczelnie. Powyzszy
ksztatt wykopu zabezpiecza w petni struktury gruntu rodzimego, bez wzgledu na jego rodzaj, z uwzglednieniem
opaddéw deszczowych.
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Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych

bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajagcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej gtebokosci wykopu

powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz mieé¢ spadki umozliwiajgce odptyw waod

opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

W wypadku wystepowania wody gruntowej, mozliwej do usuniecia przy pomocy uktadu drenazowego -
poziomego, uktad drenazowy nalezy lokalizowa¢ w szerokosci strefy.

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, krzyzujgce sie lub biegngce
réownolegle z wykopem nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby podwieszone w sposdb
zapewniajacy ich eksploatacje.

W warunkach ruchu ulicznego, juz w momencie rozktadania wykopdw waskoprzestrzennych, nalezy
przewidzieé¢ przykrycia wykopdw pomostami dla przejscia pieszych lub przejazdu. Wykop powinien by¢
zabezpieczony barierkg o wysokosci 1,0 m, a w nocy oswietlony Swiattami ostrzegawczymi.

Przy wykopach szerokoprzestrzennych nalezy zabezpieczy¢ mozliwosci komunikacyjne dla pieszych i
pojazdéw w zaleznosci od warunkdéw lokalnych. Zabezpieczenia komunikacyjne wymagaja uzgodnienia z
odnosnymi wtadzami lokalnymi.

5.3. Wytyczne wykonania wykopow.

Przed przystgpieniem do rozktadania wykopu nalezy dokfadnie rozpoznaé catg trase wzdtuz wytyczonej osi,
przygotowac punkty wysokosciowe, a kotki wyznaczajgce o$ kanatu, zabezpieczy¢ Swiadkami umieszczonymi
poza gabarytem wykopu i odktadem urobku.

Rozktadanie nalezy rozpoczynac od wykopdw tzw. jamistych, przeznaczonych na budowanie obiektéw
specjalnych np. studzienek rewizyjnych (w przypadku sieci kanalizacyjnych). Wykopy nalezy rozktadac od strony
potaczenia z istniejgcy siecia.

Rozktadanie wykopu ciggtego waskoprzestrzennego odbywa sie przez utozenie bali lub wyprasek stalowych
po obydwu stronach osi kanatu w ustalonych uprzednio odlegtosciach, stanowigcych wyrobisko wykopu.

Odspajanie gruntu w wykopie moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy czym odspajanie
reczne moze by¢ potgczone z recznym transportem pionowym albo tez z zastosowaniem zurawikéw lub
urzadzen do mechanicznego wydobycia urobku. Wybdr metod odspajania jest uzalezniony od rzeczywistych
warunkoéw lokalnych, na ktére sktadajg sie warunki geologiczne oraz bedacy w dyspozycji sprzet mechaniczny.

Transport pionowy urobku za pomocg pomostéw przerzutowych, powinien by¢ poprzedzony dodatkowym
zabezpieczeniem rozpdr, na ktdrych opierajg sie pomosty, zas same pomosty zabezpieczone przed rozsuwaniem
sie za pomoca klinéw i klamer ciesielskich. Odlegto$¢ przerzutu nie powinna byé wieksza niz 2,0 m. Zurawie
budowlane z wysiegnikiem prostym, powinny by¢ ustawione z boku wykopu odeskowanego i rozpartego, na
podktadach z bali dla réwnomiernego roztozenia na wiekszg powierzchnie gruntu.

Mechaniczne odspajanie gruntu w wykopie moze by¢ dokonywane za pomocg koparki jednoczerpakowe;j
podsiebiernej lub koparki wieloczerpakowej.

Prowadzenie robot przy uzyciu koparek stosuje sie tam gdzie nie ma koniecznosci obudowy $cian wykopu, a
tym samym nie stosuje sie rozpor.

Przy wykonywaniu wykopow za pomocga koparek nie nalezy dopuszczac¢ do przekroczenia gtebokosci
okreslonych w Dokumentacji Projektowej.

Oktad urobku powinien by¢ dokonany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci co najmniej 0,60 m od
krawedzi wykopu. W przypadkach natrafienia na warstwe torfu, nalezy jg wybrac az do gruntu statego, a
przestrzen do poziomu projektowanego dna wykopu wypetni¢ piaskiem.
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W wypadku nastgpienia tzw. przekopu - nadmiernego wybrania gruntu rodzimego, przekop nalezy wypetnié
ubitym piaskiem. W wypadku wystepowania wody gruntowej, wykop ponizej podtoza musi podlegac
odwodnieniu.

5.4. Wykonanie podtoza pod rurociagi.

Ukfadanie sieci poprzedzajg czynnos$ci zwigzane z wykonaniem odpowiedniego w/w rodzaju wykopu
dostosowanego do warunkéw wymaganych dla rur i rodzaju sieci. Uktadanie sieci sanitarnych wymaga
uprzedniego przygotowania podtoza z zachowaniem warunku nienaruszalnosci struktury gruntu rodzimego w
strefie obsypki ochronnej rur.

Podtoze stanowi w zasadzie dolng czes¢ obsypki strefy ochronnej rury. W zaleznosci od rodzaju gruntu na
poziomie posadowienia majg zastosowanie rézne rodzaje podtoza:

- podtoze naturalne o ile stanowig go grunty suche piaszczyste - piaski grube, srednie i drobne o Srednicy
zastepczej ziarna 0,05>d>2,00 mm nie zawierajgce kamieni; w tych warunkach rury mogga by¢ posadowione
bezposrednio na wyréwnanym podtozu rodzimym z wyprofilowaniem dna stanowigcym tozysko nosne rury,

- dno wykopu stanowig skaty, rumosze, wietrzeliny, piaski pylaste, gliny, ity; podtoze pod rurociggi musi by¢
wykonane z zageszczonego piasku o grubosci min 10-20 cm, ktéry powinien odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-86/B-06712, BN-66/6774-01 i BN-84/6774-02.

Powierzchnia podtoza tak naturalnego jak i sztucznego wykonana z ubitego, zageszczonego piasku, powinna
by¢ zgodna z projektem. Dla wszystkich rodzajow podtoza wymagane jest podtuzne wyprofilowanie dna w
obrebie kata 902 i z zaprojektowanym spadkiem, stanowigce fozysko nosne rury. Ewentualne ubytki w
wysokosci podfoza nalezy wyréwnywacé wytgcznie piaskiem.

5.5. Odwodnienie wykopu.

W zaleznosci od gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i wysokosci depresji, mogg wystepowac trzy metody

odwodnienia:

- metoda powierzchniowa,

- metoda drenazu poziomego,

- metoda depresji statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowe;.

Metoda pierwsza polega na odprowadzaniu powierzchniowym wody w miare gtebienia wykopu.

Metoda ta nie wymaga montazu skomplikowanych urzgdzen i wystarcza ustawienie na powierzchni terenu
recznych lub spalinowych pomp membranowych.

Metoda druga polega na utozeniu pod strefg sieci drenazu poziomego w obsypce zwirowej z
odprowadzeniem wody do studzienek czerpnych zlokalizowanych obok trasy kanatu, skad woda jest
odprowadzana do odbiornika, przy pomocy pompy. Po utozeniu sieci i przeprowadzonych prébach jego
szczelnosci, drenaz zostaje wytgczony z eksploatacji a studzienki czerpane zdemontowane.

Metoda trzecia ma zastosowanie w wypadku duzego nawodnienia gruntu i polega na wykonaniu studni
depresyjnych wzglednie zastosowania igtofiltrow.

5.6. Zasypanie i zageszczenie wykopu.
Zasyp rurociggu w wykopie powinno sktadac sie z dwdch warstw:
- warstwy ochronnej rury - obsypki,
- warstwy wypetniajgcej do powierzchni terenu lub wymaganej rzedne;j.
Zasyp kanatu przeprowadza sie w trzech etapach:
- etap | - wykonanie warstwy ochronnej rury z wytgczeniem odcinkéw na ztgczach,
- etap Il - po prébie szczelnosci ztacz rur wykonanie warstwy ochronnej w miejscach potaczen,
- etap lll - zasyp wykopu gruntem rodzimym, warstwami z jednoczesnym zageszczeniem i ewentualng
rozbiorka odeskowan i rozpér Scian wykopu.
Ponadto:
- wykonanie zasypki nalezy przeprowadzi¢ natychmiast po odbiorze i zakoriczeniu posadowienia rurociagu,
- obsypke nalezy wykonywaé do uzyskania zageszczonej warstwy o grubosci minimum 0,30 m nad rure,
- obsypke nalezy wykonywaé warstwami do 1/3 $rednicy rury, zageszczajgc kazdg warstwe,
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- dla zapewnienia catkowitej stabilnosci koniecznym jest aby materiat obsypki szczelnie wypetniat przestrzen
pod rurg,
- zageszczenie kazdej warstwy obsypki nalezy wykonywac tak, by rura miata odpowiednie podparcie po
bokach,
- bardzo wazne jest zageszczenie-podbicie gruntu w tzw. pachach przewodu, ktére nalezy wykonaé przy uzyciu
pobijakéw drewnianych.
Warstwe ochronng rury wykonuje sie z piasku sypkiego drobno-, Srednio- lu
gruboziarnistego bez grud i kamieni. Zageszczenie tej warstwy, powinno byé przeprowadzane z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci z uwagi na wtasciwosci materiatu rur. Warstwa ta musi by¢ starannie ubita po obu
stronach przewodu. Do czasu przeprowadzenia préb szczelnosci ztgcza powinny by¢ odkryte.
Zaleca sie rowniez:
- stosowanie sprzetu, ktéry moze jednoczesnie zageszczac po obu stronach przewodu,
- stosowanie ubijakdw metalowych tylko w odlegtosci co najmniej 10 cm od rury;,
aby ubijanie mechaniczne na ca/ej szerokosci byto przeprowadzone sprzetem przy 30-to cm warstwie piasku
ponad wierzch rury,
- aby nie zrzucaé mas ziemi z samochodéw bezposrednio na rury.
Zalecenia dotyczgce stopnia zageszczenia obsypki zalezg od przeznaczenia terenu nad rurociggiem. Dla
przewodow umieszczonych pod drogami powinien by¢ nie mniejszy niz 95% zmodyfikowanej wartosci modutu
Proctora, okoto 90 % w przypadku wykopéw powyzej 4 metréow i 85 % w pozostatych przypadkach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Wymagania ogolne dotyczgce kontroli jakosSci robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

6.1.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST
oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

6.1.2. Pobieranie prébek.

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania préobek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobierstwem
wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na
zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy. Pojemniki do pobierania probek bedg
dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce
do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie
ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
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6.1.4. Raporty z badan.

Wykonaweca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda
przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych,
przez niego zaaprobowanych.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u Zzrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji
systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robot z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3g niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacja
projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych.
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia.

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami niniejszej
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektowa. Szczegdlng uwage nalezy zwrécic na:
- wtasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

- wiasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekéw wodnych.

6.2.2. Badania do odbioru wykopu.

6.2.2.1. Zakres badan i pomiaréw.
Nalezy wykonac:

- pomiar szerokos$ci wykopu ziemnego - pomiar tasma, tatg o dtugosci 3m i poziomnica lub niwelatorem, w
odstepach co 20m

- pomiar szerokosci wykopu jw.,

- pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego jw.,

- pomiar pochylenia skarp jw.,

- pomiar rownosci powierzchni wykopu jw.,

- pomiar rownosci skarp jw.,

- pomiar spadku podtuznego powierzchni wykopu,

- pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20m oraz punktach watpliwych.

6.2.2.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego.
Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £10 cm.

6.2.2.3. Rzedne wykopu ziemnego.
Rzedne wykopu ziemnego nie mogg rdznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz +1cm.

6.2.2.4. Pochylenie skarp.
Pochylenie skarp nie moze rdéznié sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.
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6.2.2.5. Rownos¢ dna wykopu.
Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ 3 cm.

6.2.2.6. Réwnosc¢ skarp.
Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowa nie mogg przekracza¢ +10 cm.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, ktére wykazujg
wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez
Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznac wade za nie
majacy zasadniczego wptywu na jako$¢ robodt i ustali zakres i wielkos$¢ potracen za obnizong jakosé.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow robét ziemnych podano w przedmiarze robét. Gtéwng
jednostka obmiarowa robét ziemnych jest m*® (metr szescienny).

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogdélne dotyczgce odbioru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robaét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i

jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakosc i ilosé robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentédw zawierajgcych
komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacjg projektowg SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego robdt
dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdét dokonuje Inspektor nadzoru.
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8.4. Odbior ostateczny robot.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakoniczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakornczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikdw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréow
robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i robot
poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokot odbioru ostatecznego
robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw, zgodnie z ST,

- opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéow badan i pomiaréw zatgczonych
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét witascicielom
urzadzen,

- geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca, wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy
komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyijny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w
okresie gwarancyjnym. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci.

Wymagania ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Ptatnosc za ilos¢ wykonanych jednostek obmiarowych wymienionych w punkcie 7 nalezy przyjmowaé na
podstawie obmiaru i oceny jakosci wykonanych robdét. Cena wykonania obejmuje dla robdt rozbidrkowych,
ziemnych i wykonczeniowych:

- prace pomiarowe,

- wykonanie wykopdw recznie lub mechanicznie,

- umochienie wykopow,

- wykonanie sgczkow,

- odwodnienie wykopu,

- utozenie podsypki z jej zageszczeniem,

- zasypanie wykopOw wraz z ich zageszczeniem,

- badania geologiczne podtozy,

- ztozenie nadmiaru ziemi na odktadzie, wraz z zabezpieczeniem hatdy i jej wywodz,
- porzadkowanie terenu po zakornczeniu prac.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

- PN-B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
- PN-B-06050:1999 - Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

- PN-B-02481:1999 - Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
- PN-B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

- PN-B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

- PN-B-04481 - Grunty budowlane. Badania probek gruntéw.

- PN-B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

- BN-77/8931-12 - Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

- PN-B-11112 - Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

- PN-B-11113 - Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-01 - Instalacja wodociggowa.
Kod CPV - 45332200-5: Roboty instalacyjne hydrauliczne.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji:Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
(ST) s wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robdt budowlanych branzy sanitarnej dla
inwestycji: ,Przebudowa i rozbudowa budynku Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w ltawie w
zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz
przytaczy: cieptowniczego i kanalizacji deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalacji wodociggowej.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wewnetrznej instalacji wodociggowej zimnej wody, cieptej wody oraz cyrkulacji cieptej wody wraz z montazem
urzadzen wodociggowych, armatury odcinajgcej i czerpalne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja wodociggowa - uktad potgczonych przewoddw, armatury i urzagdzen stuzacych do
zaopatrywania budynkéw w zimna i cieptg wode uzytkowsa, spetniajacych wymagania iloSciowe i jakosciowe
okreslone w odrebnych przepisach, jakim powinna odpowiada¢ woda pitna.

1.4.2. Instalacja zimnej wody - uktad powigzanych ze sobg elementéw - przewoddw, armatury i urzadzen
stuzgcych do zaopatrywania budynkdéw oraz ich otoczenia, stanowigcych catos¢ techniczno-uzytkowa w zimng
wode uzytkowa; instalacja wewnetrzna zimnej wody rozpoczyna sie bezposrednio za zestawem wodomierza
gtéwnego.

1.4.3. Instalacja cieptej wody - uktad powigzanych ze sobg elementdéw - przewoddw, armatury i urzgdzen
stuzacych do przygotowania i doprowadzania do punktéw czerpalnych wody o podwyzszonej temperaturze,
nazywanej ciepta woda uzytkowg; instalacja cieptej wody rozpoczyna sie za zaworem na zasileniu zimng wodg
uzytkowg urzadzenia do przygotowania cieptej wody uzytkowej.

1.4.4. Instalacja cyrkulacji cieptej wody - uktad powigzanych ze sobg elementdéw - przewoddw, armatury i
urzadzen stuzgcych do utrzymywania normatywnej temperatury cieptej wody uzytkowej we wszystkich
punktach czerpalnych za pomocg wymuszonego obiegu cieptej wody uzytkowej doprowadzania do punktow
czerpalnych wody o podwyzszonej temperaturze.

1.4.3. Instalacja hydrantowa (instalacja ppoz.) - uktad powigzanych ze sobg elementéw - przewoddéw, armatury i
urzadzen stuzacych do wewnetrznej ochrony ppoz. budynkéw

1.4.5. Woda pitna - woda uzdatniona przeznaczona do bezposredniego spozycia przez ludzi, spetniajgca normy
wyznaczone w tym zakresie.

1.4.6. Rurociagi - rury (przewody) wraz ze wszystkimi niezbednymi ksztattkami, ztgczkami i elementami
przytaczeniowymi oraz uszczelnieniami.

1.4.7. Armatura instalacji wodociggowej - wszelkiego rodzaju uzbrojenie rurociggdw (zawory odcinajace,
zawory czerpalne, baterie), stuzgce do odcinania, poboru wody oraz sterowania przeptywem wody wraz ze
wszystkimi niezbednymi elementami przytgczeniowymi i uszczelnieniami.
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1.4.8. Armatura czerpalna - wszelkiego rodzaju urzgdzenia (zawory czerpalne, baterie), stuzgce do poboru wody
z wewnetrznej instalacji wodociggowej.

1.4.9. Armatura instalacji ppoz. - wszelkiego rodzaju uzbrojenie rurociggéw (zawory odcinajgce, zawory
hydrantowe z uzbrojeniem), stuzgce do odcinania i poboru wody wraz ze wszystkimi niezbednymi elementami
przytaczeniowymi i uszczelnieniami.

1.4.10. Pozostate okreslenia:

- PE-RT — polipropylen o podwyzszonej odpornosci na temperature,

- PE-Xc - tlenowo sieciowany polietylen,

- AL-aluminium,

- g -grubos¢ nominalna $cianki rury podawana w mm,

- DN - $rednica nominalna,

- PN - ci$nienie nominalne.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogblne.

2.2. Rury i ksztattki stalowe ocynkowane.

Do wykonania gtdwnych odcinkéw instalacji nalezy stosowac rury stalowe ze szwem wzdtuznym ocynkowane
z korncami gwintowanymi (rodzaj powtoki OC1 i OC2) wg normy przedmiotowej PN-H-74200:1998 i
gatunkowych PN-89/H-84023/07 ze stali 12X lub ZN-96/0632-08 ze stali 12Al.

W instalacji nalezy zastosowac taczniki gwintowane z zeliwa ciggliwego biatego ocynkowane o nastepujacych
wtasciwosciach:
- do przenoszenia cieczy nie agresywnych w instalacjach wodociggowych,
- wykonane zgodne z PN-EN 10242:1999 oraz I1SO 49:1994,
- wykonane z zeliwa ciggliwego biatego gat. W 40-05 wg PN-EN 1562 i PN-EN 2000,
- gwintowane wg PN-ISO 7/1 oraz PN-ISO 228/1,
- powierzchnia ocynkowana ogniowo (zabezpieczona antykorozyjnie),
- ci$nienie robocze - 2,5 MPa w temp. do 120°Ci 2,0 MPa w temp. do 300°C.

2.3. Rury PE-RT/AL/PE-RT i ksztattki.

Nalezy zastosowac rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-RT, sktadajace sie ze zgrzewanej w sposéb ciggty rury
aluminiowej, do ktdrej od wewnatrz i na zewngatrz wttoczono warstwe odpornego na podwyzszong
temperature polietylenu PE-RT (wg DIN 16833). Dzieki specjalnym wtasciwosciom tego polietylenu PE-RT
tanncuchy molekut tgcza sie ze sobg w sie¢ dajacg podobny efekt jak przy sieciowaniu w rurach PE-X. System
powinien posiadac¢ Atest Higieniczny wystawiony przez Panstwowy Zaktad Higieny. System rur
wielowarstwowych powinien byé produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO 21003 (czesci 1-5)
Wielowarstwowe systemy przewodow rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej, wewnatrz budowli.
Zastosowane rury powinny posiadac¢ ponizsze cechy i parametry techniczne:

- absolutna bariera antydyfuzyjna zgodna z DIN 4726,

- higienicznos¢ instalacji — catkowita obojetnosé na reakcje z wodg,

- Minimalny wspdtczynnik chropowatosci k = 0.0004 mm,

- stabilnos¢ ksztattu rury,

- duza elastycznosé rur (do srednicy 32 mm) zapewnia tatwe wyginanie rur rekoma lub odpowiednimi
narzedziami

- wydtuzenia cieplne zblizone do wydtuzen rur metalowych, umozliwiajgce wiekszy odstep pomiedzy
podporami,
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- czysty i tatwy montaz bez zgrzewania, lutowania, spawania czy gwintowania,

- catkowita odpornos¢ na korozje i zarastanie kamieniem, dzieki warstwom tworzywa wewnatrz i na zewnatrz
rury,

- duza wytrzymatosé mechaniczna wydtuzajgca zywotnos¢ rur,

- maksymalna temp. pracy: 959C,

- maksymalne parametry pracy ciggtej: 10 bar przy temp. 709C,

- maty ciezar rur utatwiajgcy montaz,

- zwoje i odcinki proste rur dla wielu $rednic: 16-110 mm.

Do taczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do pofaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.4. Rury PE-Xc/AL/PE-Xc i ksztattki.

Nalezy zastosowaé rury wielowarstwowe PE-Xc/AL/PE-Xc w zakresie $rednic 40-63 mm, sktadajgce sie z
nastepujgcych warstw:

- zewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: posiada wtasciwosci
zabezpieczajgce przed czynnikami zewnetrznymi,

- aluminium taczone laserowo doczotowo: zwieksza wytrzymatosc rury i zabezpiecza przed przenikaniem
tlenu,

- wewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: poprawia wtasciwosci
wytrzymatosciowe,

- klej o wysokiej wytrzymatosci pomiedzy warstwg polietylenu i aluminium spaja warstwy.

Zastosowane rury powinny posiadac nizej wymienione wtasciwosci i parametry techniczne:

- Parametry pracy: max temp. pracy 95°C, max cisnienie pracy 10 bar.

- Minimalna rozszerzalnos¢ liniowa - zastosowanie warstwy aluminium powoduje, ze wspétczynnik
rozszerzalnosci cieplnej rur jest porownywalny ze wspotczynnikiem rozszerzalnosci miedzi oraz 8 razy
mniejszy od rozszerzalnosci cieplnej
zwyktych rur z tworzywa sztucznego.

Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi 0,025 mm/mK.

- Odpornos¢ na korozje: gtadka powierzchnia rury wewnetrznej i zewnetrznej nie pozwala na przywieranie
zanieczyszczen. W ten sposdb unika sie powstawania osadoéw i korozji. Gtadkos¢ rury wewnetrznej zapewnia
réwniez minimalne straty cisnienia.

- Niezmiennos¢ ksztattu: po wygieciu rura zachowuje pozadany ksztatt. Nie ma
ona pamieci termicznej, tak jak w przypadku innych rur syntetycznych. Upraszcza to i przyspiesza obrébke
rury oraz montaz ztgczek.

- Odpornos¢ na zuzycie: rura wewnetrzna i zewnetrzna wykonana jest z polietylenu usieciowanego wigzkami
elektrondw. Dzieki temu rura nie zuzywa sie, nawet przy wysokich temperaturach i duzych predkosciach
przeptywu.

- Odporna na przenikanie tlenu: zintegrowana warstwa aluminiowa zapobiega
przenikaniu tlenu przez rure. Dzieki temu unika sie problemu z korozjg wszelkich elementéw metalowych w
instalacji.

- Mata waga (szybki i prosty montaz): szybka i prosta instalacja oznacza oszczedno$¢
czasu i pieniedzy. Rura jest elastyczna i wyjgtkowo lekka, np. zwdj 200m rury 16x2 mm
wazy zaledwie 25 kg.

- Redukcja hatasu: przy prawidtowo dobranej srednicy przewodu, przeptywajaca ciecz nie wywotuje
niepozadanego hatasu.

System powinien posiadac¢ Atest Higieniczny wystawiony przez Panstwowy Zaktad Higieny. System rur

wielowarstwowych powinien byé produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO 21003 (czesci 1-5)

Wielowarstwowe systemy przewoddéw rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej, wewnatrz budowli.
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Do taczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.5. Armatura.
Zastosowano zastepujgca armature dla instalacji wodociggowej:

- zawory kulowe, przelotowe, mosiezne, do wody DN15 mm - %", DN20 mm - %”, PN10, DN25 mm — 1", PN10,
DN32 mm —1 %", PN10, DN40 mm —1 %", PN10 i DN50 mm — 2" PN10,

- zawory kulowe, zwrotne, mosiezne, do wody DN25 mm — 1”, PN10,

- baterie umywalkowe, mosiezne, stojgce, jedno uchwytowe, chromowane DN15 mm,

- baterie zlewozmywakowe, mosiezne, stojace, jedno uchwytowe, chromowane DN15 mm,

- baterie natryskowe, mosiezne, Scienne, jedno- lub dwu uchwytowe, chromowane DN15 mm, z wezem
prysznicowym w oplocie stalowym z rgczkg prysznicowa,

- baterie wannowe, mosiezne, Scienne, jedno- lub dwu uchwytowe, chromowane DN15 mm, z wezem
prysznicowym w oplocie stalowym z rgczkg prysznicowa,

- zawory kulowe, wodne, czerpalne, ze ztgczkg do weza, DN15 mm %" PN10,

- zawory kulowe, wodne, katowe, czerpalne, z rozetg i filtrem, 4" x %" PN10, do baterii,

- zawory kulowe, wodne, katowe, z rozetg i filtrem, 4" x 14" PN10, do ptuczki, pralki i zmywarki.

- membranowy zawdr bezpieczernstwa wymiennika c.w.u. %” 6 bar.

2.6. Tuleje ochronne.

Na tuleje ochronne nalezy stosowac rury stalowe czarne bez szwu wg PN-EN 10220, zabezpieczone
antykorozyjnie. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonaé za pomoca:
- rozpuszczalnika organicznego,
- farby podktadowej ftalowo-miniowej 60% (farba poliwinylowa),
- emalii ftalowej nawierzchniowej ogdlnego stosowania (emalia poliwinylowa).

Przestrzen pomiedzy rurg przewodowa, a rurg ochronng stalowa w przypadku przejs¢ rurociggdw przez
Sciany, nalezy wypetni¢ masg lub pianka ogniochronng do przejsé instalacyjnych o odpornosci ogniowej 60 min.

2.7. Ochrona i izolacja przewodoéw.

Do rurociggdéw zimnej wody prowadzonych w warstwach izolacyjnych posadzek oraz bruzdach $ciennych
nalezy zastosowac rury ostonowe karbowane (,,peszle”) w kolorze niebieskim lub czerwonym, stuzace do
umozliwienia ,,swobodnej” kompensacji tworzywowych przewoddéw rurowych prowadzonych w uktadach
podtynkowych,
lub w wylewkach betonowych. Dodatkowo peszel zabezpiecza przewody rurowe przed mechanicznym
uszkodzeniem (przetarciem).

Dla przewodéw cieptej wody i cyrkulacji cieptej wody prowadzonych w bruzdach sciennych lub w
posadzkach nalezy zastosowac otuline izolacyjng wykonang z wysokiej jakosci polietylenu LDPE o zamknietej
strukturze komdrkowej z powierzchniowg warstwg ze wzmocnionego polietylenu o grubosci okoto 0,05 mm w
kolorze czerwonym, zabezpieczajgcg instalacje przed agresywnym dziataniem zaprawy cementowo-wapienne;j i
chronigcg izolacje witasciwg przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Otuliny te umozliwiajg swobodny przesuw rurociggdw spowodowany wydtuzeniami cieplnymi. Otuliny te
powinny charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- gestosé - 30 B40 kg/m?,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,035 W/mK przy 10°C i 0,038 W/mK przy 40°C

- temperatury pracy od -80 do +95°C.

Dla przewoddéw prowadzonych po $cianach nalezy zastosowac otuliny i ksztattki wykonane na bazie
spienionego poliuretanu. Otuliny powinny by¢ wykonane ze spienionego poliuretanu o gestosci 20 kg/m? (co
pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw izolacyjnych). Ptaszcz ochronny wykonany z PVC.
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Izolacja taka jest przeznaczona jest do izolacji termicznej: sieci cieplnych, weztow cieplnych, rurociggéw i

potgczen centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej wewnatrz budynkéw mieszkalnych, biurowych i

przemystowych. Parametry techniczne:

- temperatur pracy - max 135°C,

- standardowa dtugos¢ - 1 m,

- gestosé - 20 kg/m* + 15%,

- kolor zewnetrznego ptaszcza - standardowo szary,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta (A) - 0,035 W/mK w 40°C,

- zapach neutralny,

- wytrzymatosc na sciskanie - 10% odksztatcenie przy nacisku 20 kPa,

- dopuszczenie higieniczne - dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt
ludzi,

- tolerancja wymiaréw — dtugos¢ 5 mm, $rednica wewnetrzna +3/-0 mm, grubos¢ otuliny 0,5 mm / +2,0

mm,

- kategoria pozarowa - klasa E.

Grubosc otulin nalezy przyjmowac zgodnie z tabelg 1.5 zatgcznika nr 2 do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie - tekst ujednolicony (Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca
2015 r. - Dz. U. poz. 1422).

2.8. Materiaty pomocnicze.
Nalezy stosowac nastepujace materiaty do roztacznych potaczen gwintowanych:

- paste GB-1 lub inna o podobnych wtasciwosciach,

- pakuty Iniane do uszczelniania metalowych pofaczen gwintowych,

- dla gwintéw ponizej 3/4” tasma teflonowa do uszczelniania potgczen gwintowych w instalacjach wodnych o
grubosci 0,075 mm, gestosci 0,35 g/cm?, dla temperatury od -2602C do +2602C i ci$nienia do 15 bar.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ogodlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.

3.2. Rodzaj sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac sie mozliwoscig wykorzystania
nastepujgcego sprzetu:
- Wwyciag,
- narzedzia mechaniczne i elektronarzedzia (nozyce gilotynowe mechaniczne lub, elektryczne, szlifierki reczne
katowe, rozwiertaki, kalibratory, itp.)
- betoniarka 150 dm?,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- inne $rodki transportowe.
Ponadto Wykonawca powinien posiadaé sprzet charakterystyczny do montazu instalacji z w/w rodzajéw rur.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu.

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.
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4.2, Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci,
ktore posiadajg wsporniki boczne. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed
przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci wystepujgcych w czasie ruchu pojazdéw.

Rury podczas transportu muszg byc¢ zabezpieczone przed: uszkodzeniem metalowymi cze$ciami srodkéw
transportu np. Sruby, taficuchy itp.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno stosowac
metalowych lin i tafnicuchdw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy roztadowywaé z
zastosowaniem woézkéw widtowych.

4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzadzenia, armatura, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny by¢ transportowane w
oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z
zaleceniami producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogodlne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce sktadowania materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

5.2. Sktadowanie rurociggow.

Rury nalezy sktadowac w potozeniu poziomym na ptaskim, réownym podtozu, w sposéb gwarantujacy ich
zabezpieczenie przed uszkodzeniami opadami atmosferycznymi oraz spetnienie wymogoéw bhp.

Rury mozna sktadowac w wigzkach lub luzem, a rury o srednicy ponizej 30 mm tylko w wigzkach.
Rury o réznych srednicach nalezy sktadowaé oddzielnie, zabezpieczajgc koncéwki rur kapturkami ochronnymi.
Ni mozna dopusci¢ do zrzucania rur oraz zabronione jest ciggniecie wigzek lub pojedynczych rur.

Uszkodzone rury nie nadajg sie do montazu i nalezy je usung¢ z placu budowy.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy pracach przy niskiej temperaturze zewnetrzne;j.

5.3. Sktadowanie urzadzen, armatury i innych materiatéw.

Urzadzenia i armatura powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz zgodnie z zaleceniami producenta. Ksztattki, ztgczki i
inne materiaty (otuliny, uszczelki, kleje, srodki odttuszczajace, farby., itp.) powinny by¢ sktadowane w sposéb
uporzadkowany w zamknietych pomieszczeniach zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi i
uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty fatwopalne takie jak farby, rozpuszczalniki i kleje nalezy je
przechowywac¢ z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w zakresie ochrony ppoz.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

6.2. Montaz rurociggow instalacji wodociggowe;.

6.2.1. Roboty przygotowawcze do montazu rurociggow.
Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji wodociggowej wraz z armaturg i urzgdzeniami,

- przebicie otwordw w stropach pod przejscia rurociggdw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych, po
wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejs¢ i pdzniejszg
izolacjg przestrzeni pomiedzy tulejg, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki lub masy
ogniochronnej do przejs¢ instalacyjnych,
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- mechaniczne wykucie bruzd pionowych w $cianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy i
mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyréwnaniem $cianek,
- wywodz gruzu z terenu budowy na sktadowisko.

6.2.2. Montaz rurociggéw stalowych ocynkowanych.

Rury nalezy prowadzi¢ pod stropem i po $cianach. Rury powinny by¢ mocowane zakotwione
i przymocowane tak, aby sity powstajace wskutek przyrostu temperatury byty przeniesione przez punkt staty na
konstrukcje budynku. Maksymalny dopuszczalny rozstaw miedzy punktami statymi wynosi 6 m. Punkty
przesuwne instalacji nalezy wykonywaé w odlegtosci od 1,0 do 1,5 m
W szczegdlnosci rurociagi stalowe ocynkowane o potgczeniach gwintowanych, nalezy montowaé wg ponizszego
schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur i obsadzenia uchwytéw,
- wyku¢ otwory i obsadzi¢ uchwyty,
- przecinaé i gwintowac rury,
zamontowac rury i faczniki z uszczelnieniem potgczen gwintowanych materiatem uszczelniajgcym,
- zaslepi¢ wyloty rur korkami.

6.2.3. Montaz rurociggéw z tworzyw sztucznych.

Przewody nalezy prowadzi¢ w warstwach izolacyjnych posadzek oraz w bruzdach w izolacji przeznaczonej
do montazu podtynkowego.

W szczegdlnosci rury nalezy montowac wg ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur,
- wykué bruzdy,
- przecigc rury,
- kalibrowa¢ i fazowac przewody,
- umiescié rure w ztgczce,
- umiescié ksztattke w szczekach praski,
- zaprasowac zfaczke,
- wykonac kontrole zaprasowania,
- wykonac giecie przewodow,
- nasung¢ na przewody izolacje
- utozy¢ przewody w miejscach wczesniej wyznaczonych,
- zamurowa¢ bruzdy Scienne z przewodami
Ponadto montaz nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta rur.

6.3. Montaz urzadzen i armatury.

Urzadzenia i armature nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta w pozycji pionowej lub poziomej.
W miejscu montazu armatury nalezy przewidzieé na rurociggu punkty state, ktore zabezpieczg armature przed
uszkodzeniami mechanicznymi wynikajgcymi z wydtuzen cieplnych rurociggéw.

Armature nalezy montowacd za pomoca potgczen gwintowanych przy uzyciu materiatdéw uszczelniajgcych wg
ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca wbudowania armatury,
- sprawdzenie dziatania armatury,
- wkrecenie armatury z uszczelnieniem gwintéw.
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6.4. Montaz izolacji rurociggow.

Przewody prowadzone po $cianach budynku nalezy izolowac otulinami z pianki poliuretanowej w ptaszczu z
PVC z nacieciem wzdtuznym, ktére montuje sie przez naktadane na odcinki rurociggu i tgczenie za pomoca
tasmy samoprzylepnej. Otuliny po zatozeniu na rure skleja sie, zdzierajgc pasek ochronny z folii. Miejsce
faczenia dodatkowo wzmacnia sie co 20 cm spinkami z tworzywa. Potgczenia sgsiednich otulin skleja sie tasma
samoprzylepna, zakonczenia izolacji przy armaturze zabezpiecza sie kotnierzami aluminiowymi i skreca miekkim
stalowym drutem.

Izolacje rurociggdw prowadzonych w bruzdach sciennych nalezy wykona¢ jako otuliny z pianki
polietylenowej metodg izolowania w trakcie montazu rurociggu wg ponizszego schematu:

- czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu,
- natozenie otuliny na rure z wykorzystaniem kapturkéw montazowych,
- formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin,
- klejenie stykdw poprzecznych otulin tasma.
W szczegdlnosci prace izolacyjne nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta otulin.

6.5. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy tulei ochronnych przy przejsciach przewoddw przez przegrody
budowlane.

Przygotowanie rur stalowych czarnych (tuleje ochronne) polega na oczyszczeniu ich z brudu rdzy i smaréw.
Wszystkie zabezpieczane przewody i tuleje nalezy pokry¢ dwoma warstwami farby podktadowej oraz jedng
warstwg farby nawierzchniowe;j.

6.6. Roboty wykonczeniowe.
Po wykonaniu montazu rurociggdw nalezy uzupetni¢ tynki zwykte wewnetrzne wg ponizszego schematu:
- odbicie odstajgcych i spekanych tynkéw po wykuciu bruzd,
- przygotowanie powierzchni do tynkowania,
- wykonanie tynkdéw zwyktych dwuwarstwowych,
- doktadne potgczenie nowych tynkéw z istniejgcymi.
Po natozeniu tynkdw nalezy wykonac gtadzie gipsowe jednowarstwowe wg ponizszego schematu:
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie zaprawy gipsowej,
- reczne narzucenie tynku na podtoze,
- wyrdwnanie narzutu i zatarcie powierzchni tynku na gtadko,
- obsadzenie drobnych elementéw (haki, kotwy itp.),
- reperacja drobnych uszkodzen powierzchni.
Pozostate prace wykonczeniowe $cian zostang wykonane w zakresie robdt wykonczeniowych
ogélnobudowlanych.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci robét.

Wymagania ogolne dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

7.2. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji wodociggowej.

Badanie szczelnosci instalacji przeprowadza sie zgodnie z PN-81/B-10200.

Przed przystgpieniem do badania szczelnosci wodg, instalacja (lub jej cze$¢) podlegajgca badaniu, powinna
by¢ skutecznie wyptukana wodg. Czynnos¢ te nalezy wykonywac przy dodatniej temp. zewnetrznej, a budynek
w ktérym znajduje sie instalacja nie moze by¢ przemarzniety.

Od instalacji wody cieptej nalezy odfaczy¢ urzadzenia zabezpieczajgce przed przekroczeniem cisnienia
roboczego.
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Po napetnieniu instalacji wodg zimng i odpowietrzeniu nalezy dokonac starannego przegladu instalacji
(szczegdlnie potgczen i dtawic), w celu sprawdzenia, czy nie wystepujg przecieki wody lub roszenie i czy
instalacja jest przygotowana do rozpoczecia badania szczelnosci.

Do instalacji nalezy podtgczyc reczng pompe do badania szczelnosci. Pompa powinna byé wyposazona w
zbiorniki wody, zawory odcinajgce, zawor zwrotny i spustowy.

Podczas badania powinien byé uzywany cechowany manometr tarczowy o zakresie wskazan o 50%
wiekszym od cisnienia prébnego.

Wartosc cisnienia préobnego nalezy przyjmowaé w wysokosci péttora krotnego cisnienia roboczego, lecz nie
mniej niz 10 baréw.

7.3. Badanie odbiorcze szczelnosci instalacji cieptej wody i cyrkulacji cieptej wody.

Instalacje c.w. i c.c.w., po badaniu szczelnosci wodg zimng nalezy poddac badaniu szczelnosci wodg ciepta o
temp. 60C, przy ciSnieniu roboczym.

7.4. Badania odbiorcze armatury.

Badania armatury, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie doboru armatury, co wykonuje sie przez
jej identyfikacje i poréwnanie z projektem oraz sprawdzenie szczelnosci zamkniecia i potgczen armatury,
poprawnosci i szczelnosci montazu gtowicy armatury. Pozostate badania odbiorcze nalezy wykona¢ zgodnie z
instrukcjg producenta.

7.5. Badania odbiorcze izolacji rurociaggéw.

Badania odbiorcze izolacji rurociggdéw wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Podstawowg jednostkg obmiarowa wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki szczegdtowe
podano w przedmiarze robét.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot.

Wymagania ogdlne dotyczgce odbioru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogblne.

9.2. Warunki odbioru robaét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 7 daty wyniki
pozytywne.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci.

Wymagania ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

10.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
- dostawe materiatdw,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wytyczenie tras,
- montaz rur, ksztattek, przytaczen,
- wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
- wykonanie izolacji i ochrony rurociggow,
- wyznaczenie miejsc montazu urzgdzen i armatury,
- montaz urzadzen i armatury,
- wykonanie préby szczelnosci instalacji,
- pomiary i badania kontrolne,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.
11.1. Normy.

- PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu.

- PN-81/B-10700 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wspdlne wymagania i badania.

- PN-B-10720:1998 - Wodociagi. Zabudowa zestawdw wodomierzowych w instalacjach wodociggowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN 1717:2003 - Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w instalacjach wodociggowych i
ogdlne wymagania dotyczgce urzadzen zapobiegajgcych zanieczyszczeniu przez przeptyw zwrotny.

- PN-H-74200:1998 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane

- PN-ENISO 21003 (czesci 1-5) Wielowarstwowe systemy przewoddw rurowych do instalacji wody ciepfej i
zimnej, wewnatrz budowli.

- PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Cze$¢ 1: Gwinty stozkowe
zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

- PN-79/H-74244 - Rury stalowe czarne ze szwem wzdtuznym przewodowe i konstrukcyjne.

- PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

- PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa.

- PN-78/M-75114 - Armatura domowej sieci wodociggowej. Baterie umywalkowe i zlewozmywakowe

- PN-75/M-75208 - Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe ze ztgczka
do weza.

- PN-67/M-75235 - Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Kurki przelotowe mosiezne

- PN-EN 1562 - odlewnictwo. Zeliwo ciggliwe

- PN-EN 10242:1999 - Gwintowane tgczniki rurowe z 7eliwa ciggliwego.

- PN-ISO 228-1:1995 - Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie.
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Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna nr S-02 - Instalacja

kanalizacji sanitarnej.
Kod CPV - 45332400-7: Roboty instalacyjne kanalizacyjne.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji:Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
(ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla
inwestycji: ,Przebudowa i rozbudowa budynku Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w ltawie w
zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz
przytaczy: cieptowniczego i kanalizacji deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej wraz z montazem przybordw sanitarnych oraz armatury.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja kanalizacyjna - zespdl powigzanych ze sobg elementdéw stuzgcych

do odprowadzania $ciekdw z obiektu budowlanego i jego otoczenia do sieci kanalizacyjnej zewnetrznej Lub

innego odbiornika

1.4.2. Podejscie - przewdd tgczacy przybdr sanitarny lub urzadzenie z przewodem spustowym lub przewodem

odptywowym,

1.4.3. Przewdd spustowy - przewéd stuzgcy do odprowadzenia Sciekéw z podejs¢ kanalizacyjnych rynien lub

wpustéw deszczowych do przewodu odptywowego,

1.4.4. Przewdd odptywowy - przewdd stuzgcy do odprowadzania Sciekdéw z piondw do podtaczenia

kanalizacyjnego lub innego odbiornika,

1.4.5. Pozostate okreslenia - symbole:

- PVC-U — nieplastyfikowany polichlorek winylu,

- DN - $rednica nominalna rury z PVC réwna srednicy zewnetrznej, podawana w mm,

- g-grubo$é nominalna Scianki rury podawana w mm,

- SDR - znormalizowany stosunek wymiardw, stosunek nominalnej srednicy zewnetrznej do nominalnej,
grubosci scianki danej rury.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogélne.
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2.2. Rury i ksztattki.

Piony oraz podejscia we wszystkich pomieszczeniach nalezy wykonac z rur i ksztattek HT/PVC-U

kielichowych, wyposazonych fabrycznie w gumowe uszczelki wargowe pokryte srodkiem poslizgowym na bazie

silikonu, zgodne z normg PN-EN 1329-1:2001.
Rury powinny charakteryzowac sie odpornoscig termiczng na przeptywajgce scieki: w przeptywie ciggtym do
759C, a w przeptywie chwilowym 902°C.
Ponadto rury te muszg charakteryzowac sie:
- odpornoscig na obcigzenia statyczne i dynamiczne,
- odpornoscig na korozje ogdlng i wzerowa,
- odpornoscig na oddziatywanie chemiczne odprowadzanych sciekéw,
- odpornoscig na sScieranie w wyniku dziatania wéd mocno zamulonych i zanieczyszczonych,
- gtadkg powierzchnig wewnetrzng,
- niskim wspétczynnikiem rozszerzalnosci termicznej.

Przewody spustowe oraz poziomy (przewody odptywowe) nalezy wykonac z rur i ksztattek
kanalizacyjnych PVC-U o przekroju kotowym, kielichowanych na uszczelke, typu sredniego ,N” (SN4), (S-20),
(SDR 41) lub typu ciezkiego ,,S” SN8, SDR34 wg PN-EN 1401-1:2009 i PN-EN 476:2012.

Rury te musza charakteryzowac sie:
- odpornoscig na obcigzenia statyczne i dynamiczne,
- odpornoscig na korozje ogdlng i wzerows,
- odpornoscig na dtugotrwate oddziatywanie kwasnego i zasadowego Srodowiska gruntowo-wodnego i

olejow (pH 2-12),

- odpornoscig na oddziatywanie chemiczne odprowadzanych Sciekdw,

- odpornoscig na Scieranie w wyniku dziatania wéd mocno zamulonych i zanieczyszczonych,

- odpornoscig na scieki o temp. do +452C przy przeptywie ciggtym i do +602C przy przeptywie
krétkotrwatym,

- gtadka powierzchnig wewnetrzng,

- niskim wspotczynnikiem rozszerzalnosci termiczne;.

2.3. Przybory sanitarne.
Nalezy zastosowac nastepujgce przybory sanitarne;

- umywalki porcelanowe naszafkowe z otworem, w kolorze biatym, o szerokos$ci min 50 cm, z syfonem z
tworzywa sztucznego ze spustem,

- umywalki porcelanowe z otworem z pétpostumentem, w kolorze biatym, o szerokosci min 50 cm, z syfonem

z tworzywa sztucznego ze spustem,

- zlewozmywaki jednokomorowe, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na szafce o wymiarach ustalonych

z Inwestorem z syfonem w komplecie,
- zlewozmywaki jednokomorowe z ptytg ociekowa, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na szafce o
wymiarach ustalonych z Inwestorem z syfonem w komplecie,

- zlewozmywaki dwukomorowe, z blachy ze stali nierdzewnej, do montazu na szafce o wymiarach ustalonych z

Inwestorem z syfonem w komplecie,
- miski ustepowe porcelanowe typu kompakt z deskg sedesowg,
- zastony prysznicowe z konstrukcjg nosng do montazu miedzysciennego,
- pisuary porcelanowe biate z zaworem sptukujgcym oraz syfonem pisuarowym z tworzywa sztucznego.
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2.4. Armatura sanitarna.

Nalezy zastosowaé nastepujgcg armature sanitarna:
- wpusty podtogowe z tworzywa sztucznego z kratkg z tworzywa sztucznego DN50 — odptywy z natryskéw,
- wpusty podtogowe z tworzywa sztucznego z kratkga ze stali nierdzewnej DN50,
- rewizje (czyszczaki) HT/PVC-U @75 i 3110 mm,
- rury wywiewne HT/PVC-U 3110,
- zawory napowietrzajgce HT/PVC-U @375 i 110 mm.

2.5. Tuleje ochronne.

Na tuleje ochronne nalezy stosowac rury stalowe czarne bez szwu wg PN-EN 10220, zabezpieczone
antykorozyjnie. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonaé za pomoca:
- rozpuszczalnika organicznego,
- farby podktadowej ftalowo-miniowej 60% (farba poliwinylowa),
- emalii ftalowej nawierzchniowej ogdlnego stosowania (emalia poliwinylowa).

Przestrzen pomiedzy rurg przewodowg, a rurg ochronng stalowg w przypadku przejs¢ rurociggéw przez
Sciany, nalezy wypetni¢ masg lub pianka ogniochronng do przejsé instalacyjnych o odpornosci ogniowej 60 min.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.

3.2. Rodzaj sprzetu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac¢ sie mozliwoscig wykorzystania
nastepujgcego sprzetu:
- elektronarzedzia,
- zuraw okienny przenosny,
- Wwyciag,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- inne $rodki transportowe,
- betoniarka 150 dm’.
Ponadto Wykonawca powinien posiadac sprzet charakterystyczny do montazu opisanych rodzajow rur i
ksztattek.
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4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogolne dotyczace transportu.

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogélne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci,
ktére posiadajg wsporniki boczne o max rozstawie 2 m. Jezeli przewozone rury s3 luzne, to przy ich uktadaniu w
stosy na samochodzie obowigzujg te same zasady jak przy sktadowaniu ale wysokos$¢ stosu nie moze
przekroczy¢ 1m. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci wystepujgcych w czasie ruchu pojazdow.

Rury podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed: uszkodzeniem metalowymi czesciami srodkéw
transportu np. Sruby, taricuchy itp.

Przewoz i prace przetadunkowe powinny sie odbywa¢ w temp. +5+30C.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno stosowac
metalowych lin i tancuchdw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy roztadowywac z
zastosowaniem woézkéw widtowych.

4.3. Transport pozostatych materiatéw.

Pozostate materiaty jak armatura i przybory sanitarne powinny byé transportowane w oryginalnych
opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami
producenta.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogoélne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogdlne dotyczgce sktadowania materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogélne.

5.2. Sktadowanie rurociggow.

Rury nalezy sktadowac na réwnym, gtadkim i podtozu bez kamieni i przedmiotéw o ostrych krawedziach.
Rury nalezy sktadowac w pozycji poziomej.

Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowac¢ na po 3 jedna na drugiej do wysokosci max 3 m, przy
czym ramki wigzek powinny spoczywac na sobie.

Luzne rury lub niepetne wigzki mozna sktadowac¢ w stosach na réwnym podtozu, na podktadach
drewnianych o szerokos$ci min 10 cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m.

Stosy z boku powinny by¢ zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1-2 m.
Wysokos¢ uktadania rur w stosy nie powinna przekraczaé 7 warstw rur i 1,5 m wysokosci. Rury o innych
Srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

Nalezy unikaé sktadowania przez okres dtuzszy niz 12 miesiecy bez stosowania odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych. W przypadku przykrycia rur i ksztattek plandekami nieprzepuszczajgcymi Swiatta nalezy
zapewnic ich dobrg wentylacje.

Elementy uszczelniajgce nalezy starannie chronic przed swiattem i sktadowaé w suchym chtodnym miejscu.
Niedopuszczalne jest rzucanie rurami jak rowniez ich przetaczanie i wleczenie. Nalezy unika¢ wyginania i
naprezen udarowych.
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5.3. Sktadowanie armatury i przybordw sanitarnych.

Armatura oraz przybory sanitarne powinny by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach, w
pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogoélne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.

6.2. Roboty przygotowawcze i ziemne.

Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji kanalizacyjnej wraz z przyborami i armaturg,

- przebicie otwordw w stropach pod przejscia rurociggéw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych, po
wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejsc¢ i pdzniejszg
izolacjg przestrzeni pomiedzy tulejg, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki lub masy
ogniochronnej do przejsc¢ instalacyjnych,

- mechaniczne wykucie bruzd pochytych w Scianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy i
mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyréwnaniem Scianek,

- rozebranie posadzek, zniesienie lub wyniesienie i odniesienie na miejsce skladowania elementéw posadzki
nadajacych sie do dalszego uzytku, usuniecie gruzu na zewnatrz budynku poprzez uprzednio ustawione
rynny lub z pomieszczen ponizej terenu,

- rozebranie podtoza zwiro- lub gruzobetonowego: rozebranie podtoza z betonu zwirowego i betonu
gruzowego przy uzyciu klindw i mtotéw oraz draggdw stalowych, usuniecie gruzu na zewnatrz budynku
poprzez uprzednio ustawione rynny lub z pomieszczen ponizej terenu,

- wywoz gruzu z terenu budowy na sktadowisko.

Nalezy wykonac reczne wykopy i podsypke pod poziomy kanalizacyjne. Przygotowanie podtoza pod poziomy
kanalizacyjne polega na:

- wyréwnaniu dna wykopu,

- dowiezieniu materiatu i przerzut do wykopu,

- roztozenie podsypki, ubicie i wyréwnanie wg niwelety.

Po utozeniu rur i wykonaniu préby szczelnosci nalezy zasypaé wykop wraz z zageszczeniem i wyrdwnaniem
zasypki pod odtworzenie podtoza pod posadzki i samg posadzke. Nadmiar gruntu nalezy wywiezé poza teren
robdt w miejsce wskazane przez Inwestora.

6.3. Roboty montazowe podejs¢ i piondw kanalizacyjnych.

Rure, ktdra jest przycinana na placu budowy, nalezy najpierw oczyscié, a potem wyznaczyé miejsce jej
przeciecia. Podczas ciecia nalezy korzystac z pity o drobnych zebach, a przede wszystkim nalezy pamietacé o
zachowaniu kata prostego. Aby zachowac kat prosty, nalezy korzystac ze skrzynki uciosowej lub owing¢ rure
kartkg papieru.

Przed wykonaniem potgczenia przyciety bosy koniec nalezy oczysci¢ z zadzioréw i zukosowaé pod katem 152 za
pomocg pilnika. Nie nalezy przycina¢ ksztattek.

Aby wykonaé potaczenie, nalezy posmarowac bosy koniec srodkiem poslizgowym na bazie silikonu, a
nastepnie wprowadzi¢ go do kielicha, az do oporu. Nastepnie zaznaczy¢ pisakiem rure na krawedzi kielicha i
wysungc¢ jg na odlegtos¢ okoto 10 mm. Koncédwki ksztattek mozna catkowicie wsungc¢ do kielichow.
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Prowadzenie instalacji powinno by¢ zgodne z zaleceniami norm: PN-81/C-10700. Przewody kanalizacyjne
powinny by¢ uktadane kielichami w kierunku przeciwnym do przeptywu sciekdw. Przewody powinno sie
prowadzi¢ przez pomieszczenia o temperaturze powyzej 02C. Przewody kanalizacyjne nie powinny by¢
prowadzone nad przewodami zimnej i cieptej wody, gazu i centralnego ogrzewania oraz gotymi przewodami
elektrycznymi.

Minimalna odlegtos¢ przewoddw z PVC od przewoddw cieplnych powinna wynosi¢ 0,1 m, mierzac od
powierzchni rur. W przypadku gdy odlegtos¢ ta jest mniejsza, nalezy zastosowac
izolacje termiczna. lzolacje termiczng nalezy wykonaé rowniez wtedy, gdy dziatanie dowolnego Zrédta ciepta
mogtoby spowodowaé podwyzszenie temperatury $cianki przewodu powyzej +452C. Przewody kanalizacyjne
moga by¢ prowadzone po $cianach albo w bruzdach lub kanatach, pod warunkiem zastosowania rozwigzania
zapewniajgcego swobodne wydtuzanie przewoddw.

W miejscach, gdzie przewody kanalizacyjne przechodzg przez sciany lub stropy, pomiedzy Scianka rur a
krawedzig otworu w przegrodzie budowlanej powinna byé pozostawiona wolna przestrzen wypetniona
materiatem utrzymujacym stale stan plastyczny.

Przewody nalezy mocowac do konstrukcji budynku za pomocg uchwytéw lub obejm. Powinny one mocowac
przewody pod kielichami. Na przewodach pionowych nalezy stosowa¢ na kazdej kondygnacji co najmniej jedno
mocowanie state zapewniajgce przenoszenie obcigzen rurociggdw i jedno mocowanie przesuwne. Mocowanie
przesuwne powinno zabezpieczac rurocigg przed dociskiem. Wszystkie elementy przewodéw spustowych
powinny by¢ mocowane niezaleznie. Maksymalne rozstawy uchwytéow dla przewoddéw poziomych.

- DN 50-110-1,0 m,
- >DN 110 -1,25m.

Syfony odptywowe mozna faczy¢ z instalacjg kanalizacyjng za pomoca ztaczek kolanowych i ztgczek
przejSciowych. W kielich ztgczki kolanowej/przejsciowej nalezy wtozyé manszete (w zaleznosci od srednicy
zewnetrznej rury odptywowej syfonu mozna wykorzysta¢ manszety o srednicy wewnetrznej 32, 40 lub 50 mm).

Nastepnie po posmarowaniu wewnetrznej czesci manszety srodkiem poslizgowym wsungé w srodek rure
odptywowa syfonu. Istnieje rOwniez mozliwosc¢ alternatywnego potgczenia instalacji z rurg odptywowa syfonu: z
kielicha kolana lub tréjnika o srednicy 40 lub 50 mm nalezy wyja¢ uszczelke wargowa, a w to miejsce nalezy
wtozy¢ jedng z manszet.

Aby zapewni¢ prawidtowe funkcjonowanie instalacji kanalizacyjnej, nalezy zapewnic jej odpowiednie
wentylowanie. Przewody spustowe (piony) powinny by¢ wyprowadzone jako rury wentylacyjne do wysokosci
od 0,5 do 1,0 m ponad dach w taki sposéb, aby odlegtos¢ wylotu rury od okien i drzwi prowadzgcych do
pomieszczen przeznaczonych na staty pobyt ludzi wynosita co najmniej 4,0 m.

Rur wywiewnych nie powinno sie wprowadza¢ do przewoddéw wentylacyjnych z pomieszczen
przeznaczonych na pobyt ludzi oraz do przewoddéw dymowych i spalinowych. Jedna rura wentylacyjna moze
obstugiwac kilka pionéw. Przekrdj takiej rury nie powinien by¢ mniejszy niz 2/3 sumy przekrojow
wentylowanych przez nig pionéw.

Zawory napowietrzajgce stosuje sie w celu dostarczenia odpowiedniej ilosci powietrza do instalacji
kanalizacyjnej. Ze wzgledu na to, iz zawory nie pozwalajg na wydostawanie sie z instalacji tzw. gazéw
kanatowych, mogg by¢ montowane wewnatrz pomieszczen jako zakonczenie pionéw kanalizacyjnych lub
stanowi¢ napowietrzenie dla niekorzystnie potozonych urzagdzen. Zawory powietrzne to elementy instalacji
kanalizacyjnej zastepujgce tradycyjne rury wywiewne instalowane na pionach. Zawory najczesciej stosuje sie w
pomieszczeniach, gdzie temperatura nie spada ponizej 02C. W przypadku lokalizacji zaworu w pomieszczeniach
nie ogrzewanych lub poza pomieszczeniami (np. w zewnetrznych Scianach budynku — w skrzynce z kratkg
wentylacyjng) zawor nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznieciem, pozostawiajgc na nim gérng czes¢ opakowania
styropianowego. Zawory napowietrzajgce umieszczane na pionach wewnatrz budynku nalezy montowacé na
poddaszu lub w innym pomieszczeniu, w ktdrym zapewniony bedzie niezaktécony doptyw powietrza do zaworu.
Jesli miejsce montazu zaworu jest zabudowane, nalezy wyposazy¢ je w otwdr wentylacyjny. Zawory
napowietrzajgce mozna montowac w pomieszczeniach toalety, pod warunkiem, iz bedg one dostepne w celu
dokonania przegladu zaworu.
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W pomieszczeniach, w ktdrych zamontowany jest wpust podtogowy, zawér powietrzny nalezy umiescic co
najmniej 35 cm ponad powierzchnig podtogi - tak aby nie dopusci¢ do jego zabrudzenia i zapobiec wyptywaniu
przez niego sciekéw.

Zawory nalezy zawsze montowac¢ pionowo. Minimalna wysoko$¢ od zaworu do najwyzej potozonego przelewu
powinna wynosi¢ min 15 cm.

6.4. Roboty montazowe poziomow kanalizacyjnych.

Montaz poziomdw kanalizacyjnych z rur PVC nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

- rury i ksztattki nalezy, przed opuszczeniem do wykopu lub przed montazem, sprawdzi¢ pod katem
wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- rur nie nalezy zrzuca¢ do wykopu,

- nie mozna montowacé uszkodzonych rur, ksztattek oraz elementdéw uszczelniajacych,

- aby zapewni¢ prawidtowe potozenie rury w wykopie nalezy jg co 30 do 40 cm przysypac,

- po wstepnym rozmieszczeniu rur w wykopie nalezy przeprowadzi¢ montaz zgodnie z projektowanym
spadkiem pomiedzy weztami od punktu o rzednej nizszej do punktu o rzednej wyzszej,

- nalezy usunac dekle zabezpieczajgce, zardwno z kielicha rury juz utozonej, jak i z bosego korica kolejnej rury,

- ustawic¢ wspotosiowo faczone elementy;,

- posmarowac bosy koniec i uszczelke srodkiem utatwiajgcym poslizg,

- wcisngé bosy koniec do kielicha.
Ponadto:

- po nasmarowaniu koricéw bosych rur nie mozna dopuscic¢ do ich kontaktu z gruntem,

- nie mozna doprowadzi¢ do zabrudzenia kielicha,

- bosy koniec rury wciska¢ do osiggniecia przez czoto kielicha granicy wcisku oznaczonej na zewnetrzne;j
powierzchni rury,

- jezeli brak jest oznaczenia, bosy koniec wciska sie do korica kielicha (do oporu), a nastepnie cofa o okoto 1
cm,

- montujgc przewody nalezy upewnic sie, ze poszczegdlne odcinki rur utozone sg w linii prostej i nie s od-
chylone w pionie ani w poziomie od projektowanego kierunku,

- wciskanie bosego konca rury PVC do kielicha moze by¢ wykonywane z zastosowaniem prostej dzwigni przy
uzyciu drazka stalowego i drewnianego klocka lub z dociskiem podtuznym za pomoca obejmy pierscieniowej
i wyciggarki z mechanizmem zapadkowym (dla rur o wiekszych srednicach),

- decyzja nalezy do wykonawcy, jaka metoda bedzie stosowana do montazu rurociagu.

Przycinanie rur wykonywane jest po stronie bosego korica. Ciecia dokonuje sie pitg mechaniczng lub reczng

przy zachowaniu nastepujacej kolejnosci robét:

- oznaczy¢ na powierzchni zewnetrznej rury linie ciecia oraz granice wcisku rury w kielich w odlegtosci od linii
ciecia takiej jak dtugos¢ fabrycznie oznaczona na bosym koncu,

- umiescié rure w korytku drewnianym tak, aby linia ciecia rury znalazta sie naprzeciw szczeliny w Sciankach
korytka,

- przytrzymac rure w korytku i dokonac ciecia,

- wykonac fazowanie koncéwki rury za pomoca pilnika - zdzieraka,

- wygtadzi¢ powierzchnie ciecia i fazowania oraz wyokragli¢ krawedzie za pomocg pilnika gtadzika,

- posmarowac koncowke srodkiem poslizgowym,

- koncéwka bosego konca rury jest gotowa do wsuniecia w kielich.
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6.5. Montaz przyboréw sanitarnych.

Przybory sanitarne nalezy montowac zgodnie z instrukcjg producenta. W miejscach styku armatury ze
$cianami nalezy wykonac uszczelnienie silikonem sanitarnym.
Ogdlny schemat montazu przybordéw sanitarnych opisano ponizej:
- wyznaczenie miejsca ustawienia przyboru,
- obsadzenie ewentualnych wspornikéw lub konstrukcji wsporczej,
- ustawienie, podparcie i umocowanie przyboru,
- uszczelnienie krééca odptywowego z syfonem materiatem uszczelniajgcym.

6.6. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy tulei ochronnych przy przejsciach przewoddéw przez przegrody
budowlane. Przygotowanie rur stalowych czarnych polega na oczyszczeniu ich z brudu rdzy i smardw. Wszystkie
zabezpieczane tuleje nalezy pokry¢ dwoma warstwami farby podktadowej oraz jedng warstwa farby
nawierzchniowe;j.

6.7. Roboty wykonczeniowe.

Po wykonaniu montazu podejs¢ kanalizacyjnych w bruzdach sciennych nalezy uzupetnié tynki zwykte
wewnetrzne wg ponizszego schematu:
- odbicie odstajacych i spekanych tynkéw po wykuciu bruzd,
- przygotowanie powierzchni do tynkowania,
- wykonanie tynkéw zwyktych dwuwarstwowych,
- doktadne potaczenie nowych tynkéw z istniejgcymi.
Po natozeniu tynkdw nalezy wykonac gtadzie gipsowe jednowarstwowe wg ponizszego schematu:
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie zaprawy gipsowej,
- reczne narzucenie tynku na podtoze,
- wyréwnanie narzutu i zatarcie powierzchni tynku na gtadko,
- obsadzenie drobnych elementéw (haki, kotwy itp.),
- reperacja drobnych uszkodzen powierzchni.

Po montazu rur w bruzdach posadzkowych lub w wykopach nalezy je zabetonowac - utozenie betonu wraz z
zageszczeniem. Po zasypaniu wykopow nalezy rozebrane posadzki uzupetnij jw.

Pozostate prace wykonczeniowe $cian zostang wykonane w zakresie robdt wykonczeniowych
ogélnobudowlanych.
7. Kontrola jakosci robét.

7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosSci robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej nr OST-00 - Wymagania
ogblne.

7.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z

czestotliwoscig zaakceptowang przez Inzyniera Budowy.
W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:
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sprawdzenie rzednych zatozonych faw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktow
wysokos$ciowych z doktadnoscig do 1 cm,
- badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem wodg,
- badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podtoza z kruszywa
mineralnego,
- badanie odchylenia osi przewodow,
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa zatozenia przewodow,
- badanie odchylenia spadku przewoddw,
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia przewodéw,
- sprawdzenie prawidtowosci uszczelniania przewoddw,
- badanie wskaznikdw zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypu,
- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

7.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania:

- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosic
wiecej niz ¢ 5 cm,

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

- odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ ¢ 3 cm,

- odchylenie szerokos$ci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ 4 5 cm,

- odchylenie odlegtosci osi utozonego przewodu od osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie
powinna przekracza¢ 4 5 mm,

- odchylenie spadku utozonego przewodu od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczaé -5%
projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy zwiekszonym
spadku).

7.4. Badanie szczelnosci instalacji kanalizacyjne;j.

Podejécia oraz piony sprawdzi¢ na szczelno$é w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody. Poziomy
sprawdzi¢ przez ogledziny po napetnieniu wodg powyzej kolan taczgcych piony z poziomami.

8. OBIMAR ROBOT.
8.1. Wymagania ogdine dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

8.2. Jednostka obmiarowa

Podstawowg jednostkg obmiarowg wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki szczegétowe
podano w przedmiarze robét.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot.

Wymagania ogdlne dotyczace odbioru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogolne.
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9.2. Warunki odbioru robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 7 daty wyniki
pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci.

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.

10.2. Cena jednostki obmiarowe;j.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
- dostawe materiatdw,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wytyczenie tras,
- wyznaczenie miejsc montazu przyborow,
- montaz rur, ksztattek, przytaczen,
- montaz przybordow sanitarnych i armatury,
- proba szczelnosci instalacji,
- pomiary i badania kontrolne,
- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie miejsca prowadzenia roboét.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.
11.1. Normy.

- PN-ENV 1453-2:2002 - Systemy przewodowe rurowych z tworzyw sztucznych o $ciankach strukturalnych do
odprowadzania nieczystosci i sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli -
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) - Cze$¢ 2: Zalecenia dotyczgce oceny zgodnosci.

- PN-EN 13476-1:2007 - Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej podziemnej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewoddéw rurowych o sciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) — Czes$¢ 1: Ogdlne
wymagania i wiasciwosci uzytkowe.

- PN-EN 13476-2:2007 - Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej podziemnej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewoddéw rurowych o $ciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) — Czes¢ 2:
Specyfikacje dotyczace rur i ksztattek z gtadkg wewnetrzng i zewnetrzng powierzchnig oraz systemu, typu A.

- PN-EN 13476-3:2007 - Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej podziemnej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej — Systemy przewoddéw rurowych o $ciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) — Czes¢ 3:
Specyfikacje dotyczace rur i ksztattek z gtadkg wewnetrzng i profilowang zewnetrzng powierzchnig oraz
systemu, typu B.

- PN-85/M-75178 - Armatura odptywowa.

- PN-81/B-10700 - Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Przewody wody zimnej i cieptej.

- PN-EN 274:1996 - Armatura sanitarna. Zestawy odptywowe umywalek, bidetéw, wanien kapielowych.

- PN-78/B-12630/34/35/36 - Wyroby sanitarne ceramiczne.
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- PN-77/B-75700 - Urzadzenia sptukujgce do misek ustepowych i pisuardw.

- PN-EN 1054:1998 - Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy rur z tworzyw termoplastycznych
do kanalizacji wewnetrzne;j.

- PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. wymagania w projektowaniu.

- PN-EN 1253:2002 - Armatura odptywowa instalacji kanalizacyjnej. Wpusty Sciekowe.

- PN-EN 1610 - Budowa i badania przewoddéw kanalizacyjnych.

PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-03 - Instalacja centralnego ogrzewania.
Kod CPV - 45331100-7: Instalowanie centralnego ogrzewania

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
(ST) s3 wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla
inwestycji: ,Przebudowa i rozbudowa budynku Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w ltawie w
zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz
przytaczy: cieptowniczego i kanalizacji deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzewania.

1.3. Zakres robat objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
instalacji centralnego ogrzewania w zakresie montazu rurociggdw, urzadzen, ogrzewania grzejnikowego oraz
armatury odcinajacej, regulacyjnej i pomiarowej itp.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Instalacja centralnego ogrzewania wodna - instalacja przewodéw zasilajgcych i powrotnych stanowigca
czes¢ lub catosé instalacji ogrzewczej wodnej, stuzgca do rozprowadzenia wody instalacyjnej do grzejnikéw
zainstalowanych w pomieszczeniach obstugiwanego budynku, w celu ogrzewania tych pomieszczen.

1.4.2. Instalacja ogrzewania wodnego niskotemperaturowa - instalacja ogrzewania wodnego, w ktérej
czynnikiem grzejnym jest woda instalacyjna o temperaturze obliczeniowej nie przekraczajacej 100°C.

1.4.3. Instalacja ogrzewania wodnego systemu zamknietego - instalacja, ktorej przestrzen wodna nie ma
swobodnego potaczenia z atmosfera.

1.4.4. Czynnik grzejny - woda lub wodny roztwdr substancji zapobiegajgcych korozji lub obnizajgcych
temperature zamarzania wody, napetniajacy instalacje ogrzewcza wodna.

1.4.5. Woda instalacyjna - woda wypetniajaca instalacje centralnego ogrzewania.

1.4.6. Zrodto ciepta - kottownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy). Zespét urzadzen, w ktdrych,
dzieki spalaniu paliw wytwarzany jest czynnik grzejny o wymaganej temperaturze i cisnieniu, znajdujgcych sie w
odrebnym pomieszczeniu (budynku) lub wydzielonej jego czesci. W sktad zespotu wchodzg takze urzadzenia do
pomiaru i regulacji parametréw czynnika grzejnego i ewentualnej ich rejestracji oraz urzadzenia
zabezpieczajgce proces spalania i wytwarzania czynnika grzejnego.

1.4.7. Kottownia wodna - kottownia, w ktdrej otrzymanym w kotle czynnikiem grzejnym jest woda.

1.4.8. Urzadzenia zabezpieczajace - urzadzenia, ktére zabezpieczajg instalacje ogrzewania wodnego przed
przekroczeniem dopuszczalnych cisnien i temperatur.

1.4.9. Naczynie wzbiorcze przeponowe — zbiornik ci$nieniowy z elastyczng przepong oddzielajaca przestrzen
wodng od przestrzeni gazowej, przejmujgcy zmiany objetosci wody wywotane zmianami jej temperatury w
instalacji ogrzewania wodnego.

1.4.10. Urzadzenia stabilizujace - urzadzenia, ktére utrzymujg cisnienie w instalacjach ogrzewarn wodnych w
okres$lonych granicach.
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1.4.11. Urzadzenia kontrolno-pomiarowe - urzgdzenia wskazujgce lub rejestrujgce poszczegdlne parametry w
ustalonych miejscach instalacji ogrzewania.

1.4.12. Urzadzenia alarmowe - urzgdzenia sygnalizujgce w sposdb optyczny lub optyczno-akustyczny
osiggniecie parametrow granicznych (dopuszczalnych).

1.4.13. Cisnienie robocze instalacji - obliczeniowe (projektowe) ci$nienie pracy instalacji (podczas krazenia
czynnika grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla zachowania zaktadanej trwatosci
instalacji nie moze byé przekroczone w zadnym jej punkcie.

1.4.14. Cisnienie prébne instalacji - ciSnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktérym

dokonywane jest badanie jej szczelnosci.

1.4.15. Cisnienie dopuszczalne - najwyzsza wartos$¢ nadcisnienia statycznego czynnika grzejnego, ktéra nie moze
by¢ przekroczona w zadnym punkcie instalacji.

1.4.16. Temperatura robocza - obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w
dokumentacji projektowej, ktdra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w
zadnym jej punkcie, przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych temperatur powietrza na
zewnatrz budynkow (wg PN-82/B-02403).

1.4.17. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

OST-00 — Wymagania ogdlne

1.4.18. Oznaczenia:

- PE-RT - polipropylen o podwyzszonej odpornosci na temperature,

- AL - aluminium,

- g-grubo$é nominalna Scianki rury podawana w mm,

- DN - $rednica nominalna,

- PN - cisnienie nominalne.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogoélne dotyczace materiatéw.

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

2.2. Rury i ksztattki stalowe.

Instalacje centralnego ogrzewania oraz w wezle cieplnym nalezy wykonaé z rur:
- przy taczeniu przewoddw przez spawanie - rury stalowe czarne ze szwem z gtadkimi koncéwkami wg PN-
79/H-74244,
- przy tgczeniu przewoddw za pomocg ksztattek gwintowanych - rury stalowe czarne ze szwem gwintowane,
Srednice wg PN-H-74200,
Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i od wewnatrz, bez widocznych
wzerdw i ubytkdw spowodowanych korozjg lub uszkodzeniami. Rury powinny posiadac trwate oznaczenia.
W przypadku tgczenia rur za pomocg ksztattek do spawania nalezy stosowac ksztattki rurowe do
przyspawania czotowego wg PN-EN 10253-1:2006.
W przypadku tgczenia rur za pomoca ksztattek gwintowanych nalezy zastosowac:
- gwintowane tgczniki rurowe zeliwa ciggliwego wg PN-EN 10242:1999, lub
- gwintowane tgczniki rurowe stalowe wg PN-EN 10241:2005.
Preferuje sie potgczenia spawane.
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2.3. Rury PE-RT/AL/PE-RT i ksztattki systemowe.

Nalezy zastosowac rury wielowarstwowe PE-RT/AL/PE-RT, sktadajace sie ze zgrzewanej w sposéb ciggty rury
aluminiowej, do ktdrej od wewnatrz i na zewngatrz wttoczono warstwe odpornego na podwyzszong
temperature polietylenu PE-RT (wg DIN 16833). Dzieki specjalnym wtasciwosciom tego polietylenu PE-RT
fanncuchy molekut tgczg sie ze sobg w sie¢ dajacg podobny efekt jak przy sieciowaniu w rurach PE-X. System
powinien posiadaé Atest Higieniczny wystawiony przez Panstwowy Zaktad Higieny. System rur
wielowarstwowych powinien byé produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO 21003 (czesci 1-5)
Wielowarstwowe systemy przewoddéw rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej, wewngatrz budowli.
Zastosowane rury powinny posiadac¢ ponizsze cechy i parametry techniczne:

- absolutna bariera antydyfuzyjna zgodna z DIN 4726,

- higienicznos¢ instalacji — catkowita obojetnosé na reakcje z wodg,

- Minimalny wspdtczynnik chropowatosci k = 0.0004 mm,

- stabilnos¢ ksztattu rury,

- duza elastycznosé rur (do srednicy 32 mm) zapewnia fatwe wyginanie rur rekoma lub odpowiednimi
narzedziami

- wydtuzenia cieplne zblizone do wydtuzen rur metalowych, umozliwiajgce wiekszy odstep pomiedzy
podporami,

- czysty i fatwy montaz bez zgrzewania, lutowania, spawania czy gwintowania,

- catkowita odpornosc na korozje i zarastanie kamieniem, dzieki warstwom tworzywa wewnatrz i na zewnatrz
rury,

- duza wytrzymatos¢ mechaniczna wydtuzajgca zywotnosc¢ rur,

- maksymalna temp. pracy: 959C,

- maksymalne parametry pracy ciggtej: 10 bar przy temp. 70°C,

- maty ciezar rur utatwiajgcy montaz,

- zwoje i odcinki proste rur dla wielu $rednic: 16-110 mm.

Do faczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.4. Rury PE-Xc/AL/PE-Xc i ksztattki.

Nalezy zastosowaé rury wielowarstwowe PE-Xc/AL/PE-Xc w zakresie $rednic 40-63 mm, sktadajgce sie z
nastepujacych warstw:

- zewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: posiada witasciwosci
zabezpieczajgce przed czynnikami zewnetrznymi,

- aluminium taczone laserowo doczotowo: zwieksza wytrzymatos¢ rury i zabezpiecza przed przenikaniem
tlenu,

- wewnetrzna warstwa z polietylenu sieciowanego PE-Xc: poprawia witasciwosci
wytrzymatosciowe,

- klej o wysokiej wytrzymatosci pomiedzy warstwg polietylenu i aluminium spaja warstwy.

Zastosowane rury powinny posiadac nizej wymienione wtasciwosci i parametry techniczne:

- Parametry pracy: max temp. pracy 95°C, max ci$nienie pracy 10 bar.

- Minimalna rozszerzalnos¢ liniowa - zastosowanie warstwy aluminium powoduje, ze wspotczynnik
rozszerzalnosci cieplnej rur jest poréwnywalny ze wspdtczynnikiem rozszerzalnosci miedzi oraz 8 razy
mniejszy od rozszerzalnos$ci cieplnej
zwyktych rur z tworzywa sztucznego.

Wspodtczynnik rozszerzalnosci cieplnej wynosi 0,025 mm/mK.

- Odpornosé na korozje: gtadka powierzchnia rury wewnetrznej i zewnetrznej nie pozwala na przywieranie
zanieczyszczen. W ten sposdb unika sie powstawania osadéw i korozji. Gtadkos$é rury wewnetrznej zapewnia
rowniez minimalne straty cisnienia.
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- Niezmiennos¢ ksztattu: po wygieciu rura zachowuje pozgdany ksztatt. Nie ma
ona pamieci termicznej, tak jak w przypadku innych rur syntetycznych. Upraszcza to i przyspiesza obrébke
rury oraz montaz ztgczek.

- Odpornos¢ na zuzycie: rura wewnetrzna i zewnetrzna wykonana jest z polietylenu usieciowanego wigzkami
elektrondéw. Dzieki temu rura nie zuzywa sie, nawet przy wysokich temperaturach i duzych predkosciach
przeptywu.

- Odporna na przenikanie tlenu: zintegrowana warstwa aluminiowa zapobiega
przenikaniu tlenu przez rure. Dzieki temu unika sie problemu z korozjg wszelkich elementéw metalowych w
instalacji.

- Mata waga (szybki i prosty montaz): szybka i prosta instalacja oznacza oszczednos¢
czasu i pieniedzy. Rura jest elastyczna i wyjgtkowo lekka, np. zwdj 200m rury 16x2 mm
wazy zaledwie 25 kg.

- Redukcja hatasu: przy prawidtowo dobranej srednicy przewodu, przeptywajaca ciecz nie wywotuje
niepozadanego hatasu.

System powinien posiadac¢ Atest Higieniczny wystawiony przez Panstwowy Zaktad Higieny. System rur
wielowarstwowych powinien byé produkowany zgodnie z Polskg Normg PN-EN ISO 21003 (czesci 1-5)
Wielowarstwowe systemy przewoddw rurowych do instalacji wody cieptej i zimnej, wewnatrz budowli.

Do tgczenia przewoddw i armatury nalezy stosowac ztgczki PPSU do potaczen zaciskowych bose i
gwintowane lub wykonane z mosigdzu odpornego na wyptukiwanie cynku. W przypadku ksztattek
gwintowanych - gwint zewnetrzny lub wewnetrzny wykonany zgodnie z PN-EN 10226-1. Jako element
zaciskowy nalezy stosowac pierscienie zaciskowe ze stoperem przeznaczone do w/w ksztattek.

2.5. Grzejniki.

Nalezy zastosowac uniwersalne grzejniki ptytowe (1-, 2- i 3-ptytowe) z profilowanymi ptytami grzejnymi i
elementami konwekcyjnymi, wyposazone w ostony boczne i ostone gérng typu grill. Grzejniki powinny posiadac
dwa dolne i cztery boczne otwory przytgczeniowe z gwintem wewnetrznym G1/2" umozliwiajgce podtgczenie
od dotu, a w razie potrzeby takze z boku. Grzejnik powinien by¢ wyposazony w wbudowang wktadke
termostatyczng z regulacjg wstepna.

Grzejniki powinny sie charakteryzowac nastepujacymi cechami:

- materiat - wysokie] jakosci gteboko ttoczna blacha ze stali niskoweglowej walcowanej na zimno FeP0 1 wg

PN-EN 10130,

- nominalna grubosc¢ blachy - ptyty grzejne - 1,25 mm, konwektory - 0,50 mm,
- rozstaw pionowych kanatéw wodnych - 33,3 mm,
- przyfacza - 2 x G%"” od dotu z prawej strony (z lewej strony na zamdwienie),

4 x GY%"" boczne,

- cis$nienie robocze - 10 bar,

- temperatura maksymalna - 110 C,

- cisnienie prébne - 13 bar,

- kolor - biaty RAL9016, inne kolory z palety RAL na zamdwienie,

- akcesoria - zawieszenia, korek, odpowietrznik w komplecie z grzejnikiem.

2.6. Pozostata armatura.
Zastosowano zastepujgcg armature dla instalacji c.o.:

- zawory kulowe gwintowane mosiezne

- zawory zwrotne mosiezne do c.o.

- regulatory réznicy cisnienia do c.0. 5-25 kPa,

- regulatory rdznicy cisnienia do c.0. 20-40 kPa,

- zawory regulacyjne do c.0. z nastawg wstepng, pomiarem, spustem, gwintowany, PN16 - do wspdtpracy z
ww. regulatorami réznicy cisnien,

- zawory gwintowane precyzyjnej regulacji do c.o. tréojfunkcyjne - odciecie, regulacja, pomiar DN15 i DN25,
PN16,
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- zawory grzejnikowe powrotne proste lub kgtowe DN15, PN10,

- zawory grzejnikowe termostatyczne katowe DN15, PN10 (w przypadku braku fabrycznej wktadki
termostatycznej w grzejnikach),

- gtowice termostatyczne o zakresie nastaw 8°C(»30°C z nakretkg mocujgcg gwint M30x1,5 lub innym
dopasowanym do gwintu ww. wktadki termostatycznej lub zaworu termostatycznego.

2.7. Izolacje.

Dla przewodéw prowadzonych w bruzdach sciennych nalezy zastosowac otuline izolacyjng wykonang z
wysokiej jakosci polietylenu LDPE o zamknietej strukturze komorkowej z powierzchniowg warstwg ze
wzmocnionego polietylenu o grubosci okoto 0,05 mm w kolorze czerwonym, zabezpieczajacg instalacje przed
agresywnym dziataniem zaprawy cementowo-wapiennej i chronigcg izolacje wtasciwg przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Otuliny te umozliwiajg swobodny przesuw rurociggéw spowodowany wydtuzeniami cieplnymi.
Nalezy zastosowac otuliny izolacyjne dla przewoddéw wody cieptej i cyrkulacyjnych, montowane przed
montazem rurociggu i faczone przy uzyciu tasmy izolacyjnej (czerwonej) lub kleju. Otuliny te powinny
charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

- gestosé - 30 ®40 kg/m?,
- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,035 W/mK przy 10°C i 0,038 W/mK przy 40°C
- temperatury pracy od -80 do +95°C.

Dla przewodéw prowadzonych po $cianach i pod stropami nalezy zastosowac otuliny i ksztattki wykonane na
bazie spienionego poliuretanu. Otuliny powinny byé wykonane ze spienionego poliuretanu o gestosci 20 kg/m’>
(co pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw izolacyjnych). Ptaszcz ochronny wykonany z PVC. Izolacja
taka jest przeznaczona jest do izolacji termicznej: sieci cieplnych, weztéw cieplnych, rurociggéw i potgczen
centralnego ogrzewania, cieptej wody uzytkowej wewnatrz budynkéw mieszkalnych, biurowych i
przemystowych.

Parametry techniczne:

- temperatur pracy - max 135°C,

- standardowa dtugos¢-1m,

- gestosé - 20 kg/m? + 15%,

- kolor zewnetrznego ptaszcza - standardowo szary,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta (M) - 0,035 W/mK w 40°C,

- zapach neutralny,

- wytrzymatosc na sciskanie - 10% odksztatcenie przy nacisku 20 kPa,

- dopuszczenie higieniczne - dopuszczony do stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt
ludzi,

- tolerancja wymiaréw — dtugos$¢ 5 mm, $rednica wewnetrzna +3/-0 mm, grubos¢ otuliny 0,5 mm / +2,0

mm,

- kategoria pozarowa - klasa E.

Grubosc otulin nalezy przyjmowac zgodnie z tabelg 1.5 zatgcznika nr 2 do Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie - tekst ujednolicony (Obwieszczenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 17 lipca
2015 r. - Dz. U. poz. 1422).
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2.8. Materiaty pomocnicze.
Nalezy stosowac nastepujace materiaty do roztgcznych potagczer gwintowanych:
- paste GB-1 lub inna o podobnych wifasciwosciach,
- pakuty Iniane do uszczelniania metalowych pofaczen gwintowych,
- dla gwintéw ponizej 3/4” tasma teflonowa do uszczelniania potgczerh gwintowych w instalacjach wodnych o
grubosci 0,075 mm, gestosci 0,35 g/cm’, dla temperatury od -2602C do +2602C i ci$nienia do 15 bar.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogodlne dotyczace sprzetu.

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ogodlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogblne.

3.2. Sprzet do wykonania robét instalacyjnych.
Wykonawca przystepujacy do wykonania w/w instalacji powinien wykazac sie mozliwoscig wykorzystania
nastepujgcego sprzetu:
- Wwyciag,
- narzedzia mechaniczne i elektronarzedzia (nozyce gilotynowe mechaniczne lub, elektryczne, szlifierki reczne
katowe, rozwiertaki, kalibratory, itp.)
- betoniarka 150 dm?,
- samochdd skrzyniowy do 5 t,
- przyczepa skrzyniowa 4,5 t,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- sprzet pomocniczy.
Ponadto Wykonawca powinien posiadac sprzet charakterystyczny do montazu instalacji z w/w w
punkcie 2 rodzajéw rur.

4. TRANSPORT.
4.1. Wymagania ogdlne dotyczace transportu.

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

4.2. Transport rur.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej dtugosci,
ktére posiadajg wsporniki boczne.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod
wptywem sit bezwtadnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Rury podczas transportu muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem metalowymi czesciami sSrodkéw
transportu np. Sruby, tancuchy itp.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno stosowac
metalowych lin i tannicuchdw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy roztadowywac z
zastosowaniem woézkéw widtowych.

4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzadzenia, armatura, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny by¢ transportowane w
oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z
zaleceniami producenta.
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5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Wymagania ogoélne dotyczace sktadowania materiatow.

Wymagania ogdélne dotyczace sktadowania materiatdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

5.2. Sktadowanie rurociggow.

Rury nalezy sktadowac w potozeniu poziomym na ptaskim, réwnym podtozu, w sposéb gwarantujacy ich
zabezpieczenie przed uszkodzeniami opadami atmosferycznymi oraz spetnienie wymogoéw bhp.
Rury mozna sktadowa¢ w wigzkach lub luzem, a rury o srednicy ponizej 30 mm tylko w wigzkach. Rury o
réznych srednicach nalezy sktadowac oddzielnie, zabezpieczajac koricdwki rur kapturkami ochronnymi. Ni
mozna dopusci¢ do zrzucania rur oraz zabronione jest ciggniecie wigzek lub pojedynczych rur.

Uszkodzone rury nie nadajg sie do montazu i nalezy je usung¢ z placu budowy.

Nalezy zachowac szczegélng ostroznosc przy pracach przy niskiej temperaturze zewnetrzne;j.

5.3. Sktadowanie urzadzen, armatury i innych materiatow.

Urzadzenia i armatura powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje oraz zgodnie z zaleceniami producenta.

Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, Srodki odttuszczajgce, farby i inne) powinny by¢
sktadowane w sposdéb uporzgdkowany w zamknietych pomieszczeniach zabezpieczone przed wptywami
atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty fatwopalne takie jak farby, rozpuszczalniki i kleje
nalezy je przechowywac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w zakresie ochrony ppoz.

6. WYKONANIE ROBOT.
6.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania robét.

Wymagania ogélne dotyczace wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

6.2. Roboty przygotowawcze do montazu rurociggow.

Roboty przygotowawcze obejmuja:

- demontaz istniejgcej instalacji c.0. wraz z armaturg i grzejnikami,

- przebicie otwordw w stropach pod przejscia rurociggéw i obsadzenie tulei ochronnych stalowych, po
wczesniejszym ich zabezpieczeniu antykorozyjnym wraz z obmurowaniem wykonanych przejs¢ i pdzniejszg
izolacjg przestrzeni pomiedzy tulejg, a rurg przewodowg za pomocg elastycznej pianki lub masy
ogniochronnej do przejs¢ instalacyjnych,

- mechaniczne wykucie bruzd pionowych w $cianach z cegiet (wyznaczenie miejsca wykucia bruzdy i
mechaniczne lub reczne wykucie bruzdy z wyréwnaniem Scianek,

- wywoz gruzu z terenu budowy na sktadowisko.

6.3. Montaz rurociggdéw centralnego ogrzewania.
6.3.1. Montaz rurociggéw stalowych.

Przewody nalezy prowadzi¢ po $cianie. Rury powinny by¢ mocowane zakotwione i przymocowane tak, aby
sity powstajgce wskutek przyrostu temperatury byty przeniesione przez punkt staty na konstrukcje budynku.
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Maksymalny dopuszczalny rozstaw miedzy punktami statymi wynosi 6 m. Punkty przesuwne instalacji nalezy
wykonywa¢ w odlegtosci od 1,0 do 1,5 m.

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Rurociggi wykonywane poprzez spawanie nalezy wykona¢ wg ponizszych zasad:
1) Przed rozpoczeciem spawania wykonawca powinien opracowac i uzgodnié niezbedne procedury
spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN ISO 15607:2005. W trakcie prowadzenia robét
spawalniczych nalezy postepowac zgodnie z zatwierdzonym projektem i procedurami spawania.
Spawanie rur przewodowych wykonywaé bedzie wykonawca majacy odpowiednie
mozliwosci technologiczne, dysponujgcy uprawnionymi spawaczami (zgodnie z PN-EN 287-1), nadzorem
spawalniczym oraz mozliwosciami kontroli procesu spawania. Sprzet spawalniczy powinien zapewnic
mozliwos$¢ spawania rur przewodowych zgodnie z dokumentacja, by¢ bezpieczny i mie¢ wazne dopuszczenia
do pracy. Wykonawca powinien zapewnic, ze podczas montazu rurociggdw utrzymany zostanie system
zapewnienia jakosci zgodnie z PN-EN ISO 3834-3:2006.
Wymaga sie aby spawacze przewidziani do realizacji zamdéwienia posiadali uprawnienia do wykonywania
spoin odbiorowych w co najmniej lll klasie. Wykonawca bedzie zobowigzany do przedtozenia takich
uprawnien Zamawiajgcemu przed przystgpieniem do wykonywania prac spawalniczych.
Spawanie stalowych rur przewodowych nalezy wykonywacd zgodnie z instrukcjg
technologiczng spawania jak w PN-EN I1SO 15609-1:2005. Do spawania rur przewodowych nalezy stosowad
metody spawania elektrycznego,
a w szczegdlnosci metode TIG (spawanie wolframowa elektrodg nietopliwg w ostonie argonu), metode E
(spawanie elektrodami otulonymi) oraz metode TIG/E (spawanie, gdy przetopienie wykonywane jest
metoda TIG, a wypetnienie spoiny metodg E). taczenie stalowych rur przewodowych o grubosci scianki
ponizej 3 mm mozna wykonywaé metoda spawania gazowego. Materiaty dodatkowe do spawania -
elektrody otulone, druty elektrodowe itp.: powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i powinny by¢ poddane
kontroli przez nadzoér spawalniczy w zakresie m.in. prawidtowego doboru gatunkéw, waznosci atestéw i
Swiadectw jakosci. Przechowywanie, transport i uzytkowanie materiatéw do spawania powinno by¢ zgodne
z wytycznymi producenta materiatéw. Nie dopuszcza sie spawania przeterminowanymi elektrodami, tj. po
okresie 2 lat od daty produkcji.
Elektrody otulone powinny by¢ przechowywane w suchych i ogrzewanych pojemnikach, zabezpieczajgcych
je przed zawilgoceniem.
W przypadku prowadzenia prac spawalniczych na zewnatrz budynku nalezy je wykonywac przy
bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia powyzej 52C, przy predkosci wiatru nie przekraczajgcej
5 m/s, oraz predkosci wiatru nie przekraczajgcej 10 m/s przy spawaniu elektrodami otulonymi.
Niedopuszczalne jest spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie. W przypadku prowadzenia prac przy
wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80%, w czasie wystepowania opaddéw deszczu, mzawki i Sniegu
stanowisko spawania nalezy zabezpieczy¢ namiotem, w ktérym musi by¢ mozliwos¢ podgrzania powietrza
do temperatury powyzej 52C i odpowiednia wentylacja.
Stanowisko do spawania powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP oraz przeciwpozarowymi.
Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie niezbedne elementy do
wykonania ztacza tj.: mufy, tuleje, opaski, rekawy, pierscienie zostaty nasuniete na przewidziane do taczenia
elementy preizolowane.
Izolacja cieplna oraz rura ostonowa na koricach preizolowanych rur i ksztattek
przewidzianych do potgczenia powinny by¢ na czas ciecia i spawania ostoniete
i zabezpieczone przed ewentualnym uszkodzeniem. Ostony spawalnicze nalezy usungé natychmiast po
zakonczeniu spawania.
Dopuszcza sie spawanie kilku odcinkdéw rur preizolowanych lub ksztattek nad wykopem przy zapewnieniu, ze
podczas opuszczania sekcji kilku ztgczonych odcinkédw rur do wykopu potgczenia nie zostang uszkodzone.
Podczas spawania rury nalezy ustawiac tak, aby uzyskaé¢ maksymalng ich
wspoétosiowosé. Maksymalne odchylenie katowe od osi tgczonych odcinkéw rur stalowych nie powinno byé
wieksze niz 32 dla DN 20-250.
Przed potgczeniem rur spoinami sczepnymi korice rur muszg by¢é dopasowane przy zastosowaniu
specjalistycznych narzedzi, ktére jednoczesnie likwidujg efekty ewentualnej owalizacji.
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9)

Niewielkie réznice w wymiarach korncow rur muszg by¢ roztozone réwnomiernie na catym obwodzie poprzez
maksymalne wycentrowanie rur, wieksze réznice muszg by¢ zmniejszone przez odpowiednig adaptacje
koncéw rur.

Niewspotosiowosé Scianek koncdw rur (h) powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 25817

i wynosié h<0,3 t lecz nie wiecej niz 1 mm. Niewspotosiowosé Scianek koncédw rur przekraczajgca
dopuszczalne wartos$ci musi by¢ skorygowana.

Preizolowane rury i ksztattki przewidziane do tgczenia powinny mieé¢ wymiary zgodne

z dokumentacja sieci. Korice stalowych rur przewodowych powinny by¢ oczyszczone do metalicznego
potysku z rdzy, farby, ttuszczu, ew. resztek pianki PUR i innych zanieczyszczen. Konce rur nie mogg by¢
skorodowane, klasa stopnia korozji nie powinna przekroczy¢ klasy C wg PN-EN ISO 8501-1. Korice rur
powinny by¢ przygotowane do spawania w zaleznosci od réznic w grubosci scianki tgczonych rur zgodnie z
PN-ISO 6761. Przy réznicy grubosci Scianek t' < 1,5tn rura o Sciance grubszej powinna by¢ przygotowana do
spawania przez wewnetrzne fazowanie pod katem 15¢9.

Przy réznicy wiekszej niz t’>1,5tn nalezy pocieni¢ Scianke do grubosci drugiej rury na dt. 25 mm, a nastepnie
fazowac pod katem 159.

8) Prace spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytacznie przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia, po prébach zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Przed przystgpieniem do robot kazdy
spawacz powinien by¢ poddany prébie spawania przy uwzglednieniu przynajmniej czesci kryteriow
odbiorczych dla robdt ukoriczonych wg wymagan PN-EN ISO 5817:2005.

Wszystkie szwy wykonane metoda spawania elektrycznego powinny by¢ wykonane
w dwu warstwach - Sciegach, tj. warstwy przetopowej oraz co najmniej jednej zewnetrznej warstwy lica
spoiny. Niezaleznie od gatunku stali spoina powinna by¢ wykonywana bez przerw innych niz koniecznych do
wymiany elektrody i zmiany pozycji spawacza.

Przed wykonywaniem spoiny wtasciwej nalezy wykonywac sczepianie rur spoinami punktowymi. Catkowita
dtugosc¢ spoin punktowych powinna wynosi¢ co najmniej 25 % obwodu, a ich ilos¢ powinna by¢ co najmniej
taka, aby zapewniona byta wymagana wytrzymatos¢ rurociggu bez powstawania peknieé. Miejsca spoin
punktowych nalezy poddaé starannej obrdbce, np. przez szlifowanie tak, aby stanowity one zadowalajaca
czes¢ spoiny ostatecznej. Peknieta spoina punktowa powinna by¢ catkowicie usunieta przez zeszlifowanie i
nastepnie wykonana ponownie. Minimalna dtugosc¢ spoin punktowych dla rur o srednicy DN<150 powinna
wynosi¢ 5-krotnos¢ grubosci scianki rury, a dla rur o DN>150 powinna wynosi¢ 15-krotnosé grubos¢ scianki
rury. Nie dopuszcza sie wspawywania mostkéw do podtrzymywania koricéw rur.

Podczas spawania, wszelkie ewentualne uszkodzenia powierzchni rury tukiem spawalniczym powinny by¢
naprawione i nastepnie oszlifowane.

Natychmiast po zakoriczeniu spawania spawacz powinien w sposéb trwaty oznakowac spoine swoimi
znakami; oznakowanie powinno wystepowad obok spoiny.

Wykonane spoiny powinny by¢ schtadzane powoli. Niedopuszczalne jest chtodzenie wymuszone. Spoiny
powinny by¢ pokryte powtokami izolacyjnymi-antykorozyjnymi zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Przy spawaniu gazowym zaleca sie spawanie w prawo, jednowarstwowo. Dopuszczalna klasa wadliwosci
spoin W Il lub klasa srednia wg PN-EN I1SO 5817:2005. Przyspawywane do rury inne elementy oraz inne
spoiny nie stanowigce bezposrednio czesci uktadu cisnieniowego rury moga wystepowac dopiero w
odlegtosci, co najmniej 40 mm od spoiny gtdwne;j.

W szczegdlnosci rurociagi stalowe o potgczeniach gwintowanych, nalezy montowac wg ponizszego

schematu:

wyznaczy¢ miejsca utozenia rur i obsadzenia uchwytéw,
wykué otwory i obsadzi¢ uchwyty,
przecinaé i gwintowac rury,
zamontowac rury i faczniki z uszczelnieniem potgczen gwintowanych materiatem uszczelniajgcym,
zaslepié wyloty rur korkami.
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6.3.2. Montaz rurociggéw warstwowych.

Przewody nalezy prowadzi¢ w warstwach izolacyjnych posadzek oraz w bruzdach w izolacji przeznaczonej
do montazu podtynkowego.
W szczegdlnosci rury nalezy montowac wg ponizszego schematu:
- wyznaczy¢ miejsca utozenia rur,
- wyku¢ bruzdy,
- przecinad rury,
- kalibrowa¢ i fazowac przewody,
- umiescié rure w ztgczce,
- umiescié ksztattke w szczekach praski,
- zaprasowac ztgczke,
- wykonac kontrole zaprasowania,
- wykonac giecie przewodow,
- nasung¢ na przewody izolacje
- utozy¢ przewody w miejscach wczesniej wyznaczonych,
- zamurowac bruzdy Scienne z przewodami
Ponadto montaz nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg producenta rur.

6.4. Montaz grzejnikow.

Montaz grzejnikdw nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg dostarczong warz z grzejnikami przez producenta.
Grzejniki stalowe ptytowe nalezy montowac wg ponizszego schematu:
- wyznaczenie miejsca zamocowania uchwytdw,
- wykonanie otwordéw i obsadzenie uchwytéw,
- zawieszenie grzejnika,
- poftaczenie grzejnika z rurami przytgcznymi.
Zestawy wentylacyjne nalezy zamontowac zgodnie z instrukcjg producenta.

6.5. Montaz pomp obiegowych.

Montaz pomp obiegowych nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- wykonanie podejscia z odcinkdw rury i ksztattek stalowych i mosieznych przygotowanie elementéw do
gwintowania,

- wiercenie otwordéw w Scianie. wbicie kotkéw rozporowych i wkrecenie czesci gwintowanych uchwytéw
stalowych,

- utozenie podejscia w uchwytach, sprawdzenie wspdtosiowego ustawienia rurociggu i skrecenie uchwytow,

- ustawienie i zamontowanie pompy w podejsciu oraz uszczelnienie potgczen gwintowanych,

- podtgczenie pompy do gniazda elektrycznego i sprawdzenie dziatania pompy po napetnieniu instalacji woda,
np. po zakonczeniu préby szczelnosci.

Pompy mogg zostac zainstalowane zardwno na rurociggu pionowym jak i poziomym. Strzatki na korpusie
pompy wskazujg kierunek przeptywu cieczy przez pompe, ktéry moze by¢ poziomy albo pionowy, w zaleznosci
od usytuowania skrzynki zaciskowej.

Potozenie skrzyni zaciskowej moze zmieniac sie w zaleznosci od typu pompy. Informacje na ten temat znajdujg
sie w instrukcjach obstugi i montazu dostarczonej przez producenta.

Pompa musi zostac zainstalowana w taki sposdb, aby drgania z instalacji nie byty przenoszone na obudowe
pompy. Jezeli rury instalacyjne sg wystarczajgco mocno
osadzone pompa moze by¢ zamontowana bezposrednio pomiedzy nimi. W przeciwnym przypadku musi by¢
ona umieszczona na wspornikach lub podstawie.

Aby zapewni¢ wtasciwe chtfodzenie silnika i elektroniki, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- nalezy umiesci¢ pompe w taki sposéb, aby zapewnic dostateczne chtodzenie,
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- temperatura powietrza chtodzacego nie moze przekraczac 40°C.
Podtaczenie elektryczne oraz srodki ostroznosci muszg by¢ zgodne z lokalnymi przepisami, ponadto:

- pompa musi zostaé podtgczona do zewnetrznego wytacznika gtéwnego,

- pompa musi by¢ zawsze poprawnie uziemiona,

- pompa nie powinna wymagac zadnej zewnetrznej ochrony, poniewaz silnik powinien byé wyposazony w
termiczne zabezpieczenie przed przecigzeniem i zablokowaniem,

- kiedy pompa jest wtgczona za pomocg wiacznika gtdwnego, powinna zaczynac prace po uptywie okoto 5
sekund,

- ilos¢ witgczen i wytaczen pompy nie powinna przekroczy¢ czterech na godzine,

- podtgczenie zasilania musi zosta¢ wykonane zgodnie ze schematami znajdujgcymi sie w instrukcji montazu,

- nalezy uzywaé przewoddéw ekranowanych (min. 0,25-1,5 mm?),

- wszystkie uzywane przewody muszg by¢ odporne na ciepto do temp. co najmniej +85°C.

6.6. Montaz naczynia wzbiorczego.

Montaz naczynia wzbiorczego nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:
- wyznaczenie miejsca montazu naczynia wzbiorczego,
- ustawienie naczynia wzbiorczego na konstrukcji wsporczej lub na posadzce wraz z jego wypoziomowaniem,
- przeciecie i przygotowanie powierzchni rur i facznikow do potgczen gwintowanych,
- potaczenie naczynia wzbiorczego z instalacjg poprzez skrecenie i uszczelnienie potgczen gwintowanych.

6.7. Montaz pozostatych urzadzen.

Montaz pozostatych urzadzen, jak np. zawory tréjdrogowe, manometry czujniki temperatury, itp. nalezy
wykonac zgodnie z DTR producenta dostarczonej wraz z tymi urzgdzeniami. W przypadku braku doktadnych
instrukcji w DTR roboty nalezy wykonaé z godnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

6.8. Montaz armatury.

Armature nalezy montowacd zgodnie z instrukcjg producenta w pozycji pionowej lub poziomej. W miejscu
montazu armatury nalezy przewidzie¢ na rurociggu punkty state, ktére zabezpieczg armature przed
uszkodzeniami mechanicznymi wynikajgcymi z wydtuzen cieplnych rurociggéw.

Armature na rurociggach stalowych, mato srednicowych (do DN65), nalezy montowaé za pomocy potaczen
gwintowanych, przy uzyciu materiatéw uszczelniajgcych wg ponizszego schematu:

- sprawdzenie dziatania armatury,

- wkrecenie pétsrubunkéw lub innych ksztattek w armature i na rure z uszczelnieniem gwintéw materiatem
uszczelniajgcym,

- skrecenie potaczenia.

6.9. Montaz izolacji rurociggow.

Przewody prowadzone po Scianach budynku nalezy izolowac otulinami z pianki poliuretanowej w ptaszczu z
PVC z nacieciem wzdtuznym, ktére montuje sie przez naktadane na odcinki rurociggu i tgczenie za pomoca
tasmy samoprzylepnej. Otuliny po zatozeniu na rure skleja sie, zdzierajgc pasek ochronny z folii. Miejsce
faczenia dodatkowo wzmacnia sie co 20 cm spinkami z tworzywa. Potagczenia sgsiednich otulin skleja sie tasma
samoprzylepnga, zakonczenia izolacji przy armaturze zabezpiecza sie kotnierzami aluminiowymi i skreca miekkim
stalowym drutem.

Izolacje rurociggdow prowadzonych w bruzdach $ciennych i posadzkowych nalezy wykonac¢ jako otuliny z
pianki polietylenowej metodg izolowania w trakcie montazu rurociggu wg ponizszego schematu:

- czyszczenie izolowanej powierzchni z brudu,
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- natozenie otuliny na rure z wykorzystaniem kapturkdw montazowych,
- formowanie ksztattek z odcinkéw prostych otulin,
- klejenie stykéw poprzecznych otulin tasma.

6.10. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zabezpieczenie antykorozyjne dotyczy rurociggdw przewodowych i tulei ochronnych przy przejsciach
przewodow przez przegrody budowlane. Przygotowanie rur stalowych czarnych polega na oczyszczeniu ich z
brudu rdzy i smaréw. Wszystkie zabezpieczane tuleje nalezy pokryé dwiema warstwami farby podktadowej oraz
jedna warstwag farby nawierzchniowe;j.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci robét.

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosSci robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.

7.2. Préba szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania.

Prébe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z

»Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i

przemystowe” z zastosowaniem zasad opisanych ponizej:

- badania szczelno$ci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé przy temperaturze zewnetrznej powyzej 0°C,

- ci$nienie robocze w instalacji na poziomie dolnej krawedzi nie powinno przekracza¢ 10 bardéw.

- prébe szczelnosci w instalacji centralnego ogrzewania nalezy przeprowadzi¢ przy cisnieniu roboczym
powiekszonym o 2 bary, lecz nie mniejszym niz 4 bary,

- ci$nienie podczas préby szczelnosci nalezy doktadnie kontrolowac i nie dopuszczaé do
przekroczenia jego maksymalnej wartosci 12 bardw,

- do pomiaru cisnien prébnych nalezy uzywa¢ manometru, ktéry pozwala na bezbtedny odczyt zmiany
cisnienia 0 0,1 bar, ktéry powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie instalacji,

- wyniki badania szczelnosci nalezy uznac za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono przeciekdw ani
roszenia,

- z préby cisnieniowej nalezy sporzadzié protokét,

- po uzyskaniu pozytywnej préby szczelnosci nalezy przeprowadzié prébe na goraco, przy
najwyzszych, w miare mozliwosci, parametrach czynnika grzewczego, lecz nie przekraczajgcych parametréow
obliczeniowych,

- proba szczelnosSci na gorgco winna by¢ poprzedzona co najmniej 72-godzinng pracg instalacji.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ wg ponizszego schematu:

- napetnienie instalacji wodg i ptukanie, po okoto 20 minutach sprawdzenie czystosci wody, w przypadku
uzyskania wyniku negatywnego ponowienie ptukania do osiggniecia pozytywnego rezultatu (chodzi o
usuniecie zanieczyszczen montazowych),

- wypuszczenie wody z instalacji,

- zamontowanie pompy hydraulicznej, napetnienie instalacji wodg z doktadnym odpowietrzeniem, po
osiggnieciu cisnienia prébnego utrzymanie cisnienia przez 20 minut; instalacje uwaza sie za szczelng, jesli w
ciggu 20 minut trwania proby manometr kontrolny nie wykaze spadku cisnienia,

- wypuszczenie wody z instalacji,

- napetnienie instalacji wodg cieptg z doktadnym odpowietrzeniem, przyrost temperatury wody cieptej
powinien nastepowaé powoli do osiggniecia temperatury zblizonej do temperatury wody roboczej,

- podczas préby instalacji na gorgco nalezy dokonac¢ wszystkich koniecznych regulacji w celu osiggniecia
parametrow zatozonych w projekcie,
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- po zakonczeniu préb i ochtodzeniu instalacji nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpity wycieki na ztgczach
lutowanych lub skrecanych badz tez inne uszkodzenia instalacji,

- sprawdzenie pracy kompensatoréw, punktéw statych, uchwytéw mocujacych rurociagi itp.

- wypuszczenie wody z instalacji, odfgczenie pompy hydraulicznej i zaslepienie rurociggdéw.

7.3. Badania odbiorcze urzadzen i armatury.

Badania urzadzen i armatury, przy odbiorze instalacji, obejmujg sprawdzenie doboru urzadzen i armatury, co
wykonuje sie przez jej identyfikacje i poréwnanie z projektem oraz sprawdzenie dziatania i podanych w
dokumentacji projektowe]j parametréw (dla urzadzen) oraz szczelnosci zamkniecia, poprawnosci dziatania,
szczelnosci pofaczen, poprawnosci i szczelnosci montazu gtowicy (w przypadku armatury).

8. OBMIAR ROBOT.

8.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.

Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

8.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa wykonanych instalacji jest m (metr). Pozostate jednostki obmiarowe podano w
przedmiarze robot.

9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét.

Wymagania ogdlne dotyczace odbioru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogodlne.

9.2. Warunki odbioru robaét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inzyniera Budowy, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 7 daty wyniki
pozytywne.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.

10.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci.

Wymagania ogdlne dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.
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10.2. Cena jednostki obmiarowej.

Cena 1 m wykonanej i odebranej instalacji obejmuje:
- dostawe materiatdw,
- roboty przygotowawcze i pomiarowe,
- wytyczenie tras,
- wyznaczenie miejsc i montaz urzadzen oraz armatury;,
- montaz rur, ksztattek, przytaczen,
- wykonanie przejs¢ przez przegrody budowlane,
- wykonanie izolacji rurociggow,
- wykonanie préby szczelnosci instalacji,
- pomiary i badania kontrolne,
- uruchomienie instalacji,
- wykonanie robdt wykonczeniowych,
- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

11. Przepisy zwigzane.
11.1. Normy.

- PN-89/H-84023-07 - Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

- PN-79/H-74244 - Rury stalowe czarne ze szwem wzdtuznym przewodowe i konstrukcyjne.

- PN-83/H-74200 - Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

- PN-83/H-74244 - Rury stalowe ze szwem z gtadkimi koricowkami.

- PN-EN ISO 21003-2:2009 - Systemy przewoddw rurowych z rur wielowarstwowych do instalacji wody cieptej
i zimnej wewnatrz budynkow.

- PN-EN 10242:199 - Gwintowane faczniki rurowe zeliwa ciggliwego.

- PN-EN 10241:2005 - Gwintowane fgczniki rurowe stalowe.

- PN-EN 10253-1:2006 - Ksztattki rurowe do przyspawania czotfowego.

- PN-ISO 228-1:1995 - Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie. Wymiary,
tolerancje i oznaczenie

- PN-EN 10226-1 - Gwinty rurowe potgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Czes$¢ 1: Gwinty stozkowe
zewnetrzne i gwinty walcowe wewnetrzne. Wymiary, tolerancje i oznaczenie.

- PN-EN 215:2002 - Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania.

- PN-EN 442-1:1999 - Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne.

- PN-90/B-01430 - Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia

- PN-91/B-02420 - Ogrzewnictwo. Odpowietrzenie instalacji ogrzewarn wodnych.
Wymagania.

- PN/B-02421:2000 - Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewodéw armatury i
urzadzen. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-C-04607:1993 - Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania i jakosci wody.

- PN-76/M-75001 - Armatura sieci domowej. Wymagania i badania.

- PN-85/M-75002 - Armatura przeptywowa.

- PN-75/M-75208 - Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Zawory wyptywowe ze ztgczkg
do weza.

- PN-67/M-75235 - Armatura domowe;j sieci wodociggowej. Kurki przelotowe mosiezne

- PN-EN ISO 15607:2005 - Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie. Postanowienia
ogodlne dotyczgce spawania.

- PN-EN 287-1 - Spawalnictwo. Egzaminy spawaczy i zgrzewaczy. Postanowienia ogdlne

- PN-EN ISO 3834-3:2006 — Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczgce jakosci w
spawalnictwie.
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- PN-EN ISO 15609-1:2005 - Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie. Instrukcja
technologiczna spawania tukowego.

- PN-EN ISO 8501-1 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych
powtok.

- PN -ISO 6761 - Rury stalowe. Przygotowanie koncéw rur i ksztattek do spawania
- PN-EN ISO 9606-1:2014-02 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale.

- PN-EN ISO 5817:2005 - Ztgcza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania poziomoéw jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych.

11.2. Materiaty dodatkowe.

- ,Wymagania techniczne COBRTI INSTAL" zeszyt 6 — ,Warunki techniczne wykonania i
odbioru instalacji ogrzewczych” Warszawa 2003 r.

- ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe”,


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 '

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 { I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna nr S-04 - Instalacja wentylacyjna.
Kod CPV - 45331210-1: Instalowanie wentylacji

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji:Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s
wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji:
»Przebudowa i rozbudowa budynku Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w Itawie w zakresie: instalacji:
wodociggowej, kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz przytaczy: cieptowniczego i
kanalizacji deszczowej

1.2.  Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem wewnetrznej instalacji wentylacji nawiewno-wywiewne;j.

1.3.  Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wewnetrznej instalacji wentylacji mechanicznej,

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wentylacja pomieszczenia — wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego czesci majaca na celu
usuniecie powietrza zuzytego i zanieczyszczonego i wprowadzenie powietrza zewnetrznego.

1.4.2. Strefa przebywania ludzi — czes$¢ przestrzeni pomieszczenia do wysokosci 2 m nad podtogg, a takze nad
pomostami, gdzie przebywaja ludzie, w ktdérej za pomocg instalacji wentylacyjnej lub klimatyzacyjnej trzeba
zapewnié¢ wymagane warunki mikroklimatu pomieszczenia.

1.4.3. Komfort cieplny — stan zadowolenia cztowieka ze Srodowiska termicznego (PN-85/N-08013).

1.4.4. Niezbedny strumien objetosci powietrza zewnetrznego — strumien powietrza zewnetrznego, ktory ze
wzgleddw higienicznych nalezy doprowadzi¢ do oséb przebywajgcych w pomieszczeniu w celu utrzymania
odpowiedniej jakosci powietrza wewnetrznego, w tym zapewnienia odczucia Swiezosci powietrza,
odprowadzenia zapachéw ludzkiego ciafa i utrzymania na normalnym poziomie zawartosci tlenu i dwutlenku
wegla.

1.4.5. Krotnos$¢ wymian powietrza, liczba wymian powietrza — liczbowa wartos¢ intensywnosci wentylacji
pomieszczenia, liczba okreslajgca ile razy w ciggu godziny przeptywa przez pomieszczenie strumien powietrza o
objetosci réwnej objetosci pomieszczenia.

1.4.6. Powietrze zewnetrzne — powietrze atmosferyczne czerpane na zewnatrz obiektu.

1.4.7. Powietrze wewnetrzne — powietrze znajdujgce sie wewngatrz pomieszczenia lub w klimatyzowanej
przestrzeni.

1.4.8. Powietrze w strefie przebywania ludzi, powietrze wewnetrzne — znajdujace sie w granicach strefy, w
ktorej utrzymuje sie parametry wymagane ze wzgledu na przebywanie ludzi.

1.4.9. Powietrze nawiewane — powietrze wprowadzone przez nawiewniki do pomieszczenia wentylowanego lub
klimatyzowanego.

1.4.10. Powietrze wywiewane — powietrze wewnetrzne odprowadzane z pomieszczenia wentylowanego lub
klimatyzowanego.

1.4.11. Powietrze wyrzutowe — catos¢ lub cze$é powietrza wywiewanego odprowadzana do

atmosfery.

1.4.12. Powietrze recyrkulacyjne — cze$¢ powietrza wywiewanego z pomieszczenia kierowana po
ewentualnym uzdatnieniu do uktadu nawiewnego.

1.4.13. Cyrkulacja powietrza — naturalne lub wymuszone przemieszczanie powietrza w pomieszczeniu.
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1.4.14. Obliczeniowe parametry powietrza zewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury i wilgotnosci
wzglednej i innych pochodnych parametréw powietrza zewnetrznego, ktdre nalezy przyjmowac a danej
miejscowosci przy obliczaniu i doborze urzgdzen wentylacji i klimatyzacji.

1.4.15. Obliczeniowe parametry powietrza wewnetrznego — wartosci liczbowe temperatury, wilgotnosci
wzglednej i predkosci ruchu powietrza w strefie przebywania ludzi, na stanowisku pracy lub w miejscu
specjalnych wymagan technologii, ktére nalezy przyjmowaé — w funkcji przeznaczenia i trybu uzytkowania
pomieszczen — przy obliczaniu i doborze urzadzen wentylacji i klimatyzacji.

1.4.16. Ogrzewanie powietrza — uzdatnianie powietrza polegajgce na podwyzszaniu jego temperatury.
1.4.17. Filtracja powietrza — uzdatnianie powietrza polegajgce na usuwaniu z niego zanieczyszczen
statych lub ciektych.

1.4.18. Wentylacja naturalna — wentylacja zachodzgca wskutek dziatania naturalnych sit przyrody t;.

sit wyporu termicznego lub/i sity naporu wiatru.

1.4.19. Wentylacja grawitacyjna — wentylacja naturalna spowodowana przez réznice gestosci powietrza na
zewnatrz i wewnatrz pomieszczenia.

1.4.20. Infiltracja powietrza — naptyw powietrza do pomieszczenia przez otwory i nieszczelnosci w
przegrodach.

1.4.21. Wentylacja mechaniczna — wentylacja bedaca wynikiem dziatania urzagdzen mechanicznych lub
strumienicowych, wprawiajgcych powietrze w ruch.

1.4.22. Wentylacja ogélna — wentylacja polegajaca na wymianie powietrza w catym pomieszczeniu.
1.4.23. Wentylacja nawiewna — wentylacja polegajaca na doprowadzeniu powietrza do pomieszczenia.
1.4.24. Wentylacja wywiewna — wentylacja polegajgca na odprowadzeniu powietrza z pomieszczenia.
1.4.25. Wentylacja nadcisnieniowa — wentylacja charakteryzujgca sie przewaga strumienia powietrza
nawiewanego nad powietrzem wywiewanym, przy ktdrej nastepuje przeptyw powietrza przez otwory i
nieszczelnosci w przegrodach z pomieszczenia na zewnatrz.

1.4.26. Wentylacja podcisnieniowa — wentylacja charakteryzujgca sie przewagg strumienia powietrza
wywiewanego nad powietrzem nawiewanym, przy ktérej nastepuje przeptyw powietrza przez otwory i
nieszczelnosci w przegrodach z zewnatrz do pomieszczenia.

2. MATERIALY.
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ogélnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogdlne.

2.2. Przewody i ksztattki wentylacyjne prostokatne.

Nalezy zainstalowaé przewody i ksztattki wentylacyjne o przekroju prostokatnym typ A/l o ponizszej

charakterystyce:

- standardowo wykonane z blachy stalowej ocynkowanej,

- na koncach zamocowane ramki z profili stalowych, na catej dtugosci usztywniane zewnetrznym
przettoczeniem,

- narozniki uszczelniane masg uszczelniajgcg,

- w zaleznosci od wymiardow przewody sg usztywniane rurkami ocynkowanymi,

- standardowa dtugos¢ przewodu: L=1250 mm,

- blacha stalowa ocynkowana w klasie Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci 275 g/m?, wg PN-EN
10346:2011.

- grubosc¢ blachy w zaleznosci od stopnia ci$nienia: N — niskocisnieniowe, S — sredniocisnieniowe

- klasa szczelnosci: szczelno$é klasy A wg PN-B-760001:1996,

- stopien cisnienia: klasa niskocisnieniowa N wg PN-B-03434:1999,

- wymiary i tolerancje wg PN-EN 1505:2001.
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2.3. Przewody i ksztattki wentylacyjne okragte.

Nalezy zainstalowac przewody i ksztattki wentylacyjne okragte zwijane ,,Spiro” o $rednicach od 100 mm,
wykonane z blach stalowych ocynkowanych. Rury o srednicy 2 250 mm sg wyposazone w zewnetrzne
przettoczenie wzmacniajgce. Standardowa dtugos¢ handlowa L= 3 mb. Kryteria wykonania wg norm PN-B-
03434:1999 oraz PN-EN-1506:2007. Przewody i ksztattki s wykonane z blachy stalowej ocynkowanej w klasie
Zn-200 lub Zn-275, dwustronna powtoka ocynku o gestosci 200 g/m? lub 275 g/m?, wg PN-EN 10346:2011.

2.4. Przewody wentylacyjne okragte elastyczne.

Nalezy zastosowac przewody elastyczne typu FLEX lub S-FLEX wykonane z ptaszcza aluminiowo-
poliestrowego, wzmocnionego spiralnie zwinietym stalowym drutem, zaizolowane akustycznie i termicznie
wetng mineralng o grubosci min 25 mm ostonietg ptaszczem z folii aluminiowo-poliestrowej. Stopien
elastycznosci (Srednica nawiniecia): relatywnie do konkretnej srednicy zewnetrznej, tzn. okoto 0,75 x Srednica w
mm. Zakres temperatury: od —302C do +1402C. Dozwolone podcisnienie: w zaleznosci od utozenia przewodu. W
odcinkach prostych mozna przyjac¢ 1/3 przenoszonego cis$nienia dla konkretnej srednicy. Dtugosci produkcyjne
L= 10 mb. Kryteria wykonania: PN-EN 13180:2004.

2.5. Izolacja przewoddéw wentylacyjnych.

Nalezy zastosowac samoprzylepne maty lamelowe ze skalnej wetny mineralnej pokrytej zbrojonga folig
aluminiowga. Maty powinny posiadaé fabrycznie natozong warstwe kleju na catej powierzchni wetny,
zabezpieczong prostg do zdjecia przed montazem i przyjazng dla srodowiska folig PE. Maty powinny by¢
przeznaczone s3 do izolacji termicznej, akustycznej i przeciwkondensacyjnej kanatéw wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych o dowolnym przekroju np. prostokgtnym, kotowym. Dane techniczne:

- A [W/mK]: 0,038 (dla 102C) i 0,040 (dla 202C),

- klasa reakcji na ogieni: A2-s1; dO wyrdb,

- gesto$é nominalna: 37 kg/m?3,

- maksymalna temperatura stosowania ze wzgledu na warstwe kleju: < 502C,
- temperatura montazu: + 5 + + 359C,

- kryteria Wykonania: Polska Norma EN 14303:2009 + A1:2013,

- wymagane dokumenty: Certyfikat Zgodnosci CE, Atest Higieniczny.

2.6. Centrale wentylacyjne.

2.7. Klimatyzatory.

Nalezy zainstalowac klimatyzatory typu ,,split” sktadajace sie z jednostki zewnetrznej, jednostki lub
jednostek wewnetrznych (tzw. multisplit) i pilota sterujgcego. Ponizej przedstawiono przyktadowg
charakterystyke zestawu klimatyzacyjnego:

- wysokie parametry sprawnosci energetycznej,

- wysoka dbatos¢ o jakos¢ powietrza,

- cicha praca.
Charakterystyka:

- Mozliwo$¢ przywotania ustawien.

- wysokiej jakosci system filtracji o duzej skutecznosé w zwalczaniu wiruséw, bakterii oraz zapachéw,

- funkcja samoczyszczenia usuwa wilgoé z wewnetrznych elementdéw jednostki,

- hybrydowy Inwerter kontroluje i dostosowuje wydajnos¢ chtodniczg do aktualnego zapotrzebowania
pomieszczenia

- nowoczesna i kompaktowa stylistyka.

- mozliwos¢ przejscia w cichy tryb pracy — dopasowanie pracy, aby naturalnie obnizy¢ temperature powietrza

w nocy,
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ryb intensywnego dziatania w celu szybkiego schtodzenia lub ogrzania pomieszczenia tzw. ,Hi Power”,
tryb oszczednosciowy tzw. ,,Eko”,
sterowanie zaluzjami,

- automatyczny restart,

- timer 24h.

klimatyzator w uktadzie jedna jednostka zewnetrzna i jedna jednostka wewnetrzna:
jednostka wew. klimatyzacji: Q... = 3,5 kW (R32), P, =1x 0,3 kW, U =1 x 230V, masa ~11 kg,
- agregat: Q... = 3,5 kW (R32), Pel. =1 x 0,975 kW, U =1 x 230 V, masa ~33,5 kg.

2.8. Anemostaty nawiewne i wywiewne kotowe.

Nalezy zainstalowac anemostaty o ponizszej charakterystyce techniczno-materiatowej:
- wykonane z blachy stalowej pokrytej biatg farbg proszkows,
- dodatkowe wyposazenie kotnierze montazowe, wykonane z blachy stalowej cynkowanej,
- regulacja przeptywu,
- anemostat nawiewny,
- anemostat wywiewny,
- kotnierz montazowy,
- obrot czesci Srodkowej anemostatu powoduje zmiane wielkosci szczeliny,
- 1 obrét = 1 mm dla @80 i @100,
- 1 obrot = 1,25 mm dla @125, @160, @200.

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 — Wymagania ogélne.
3.2. Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robét Wykonawca powinien dysponowaé drobnym sprzetem montazowym wynikajgcym z
technologii prowadzenia robét. Ponadto Wykonawca powinien dysponowaé ponizszym sprzetem:

- samochdd dostawczy 0,9 t,

- sprezarka powietrza przewozna spalinowa 4-5 m*/min,

- narzedzia do wykonania montazu urzadzenia przewidziane przez producenta wg DTR.
4, TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej S-00.00.00 - Wymagania
ogélne.

4.2. Transport kanatéw wentylacyjnych.
Kanaty powinny by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi i uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka

transportu i zabezpieczone przed przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi pochodzgcymi od podtoza, na
ktérym sg przewozone, zawiesi transportowych, stosowania niewtfasciwych narzedzi i metod przetadunku.
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Wytadunek powinien odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci uniemozliwiajgcych
uszkodzenie. Kanatow nie wolno zrzucac ze srodkéw transportowych. Transport kanatéw powinien by¢
wykonywany pojazdami o odpowiedniej dtugosci, tak by wolne konce wystajgce poza skrzynie tadunkowg nie
byty dtuzsze niz 1 m.

4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak urzadzenia, armatura, osprzet wentylacyjny, ksztattki i materiaty izolacyjne powinny
by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢
przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym przesunieciem i uszkodzeniem w
czasie transportu.

5. SKLADOWANIE MATERIALOW.
5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sktadowania materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczace sktadowania materiatéw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 —
Wymagania ogodlne.

5.2. Sktadowanie kanatéw wentylacyjnych.

Kanaty wentylacyjne sktadowa¢ na placu budowy na regatach pod wiatg. Ksztattki, ztgczki i inne materiaty
(uszczelki, kleje, Srodki do czyszczenia i odttuszczania) powinny by¢ sktadowane w sposéb uporzagdkowany w
workach z folii, w zacienionych miejscach.

Wyroby z tworzyw sztucznych lub cienkoscienne z innych materiatéw sg podatne na uszkodzenia
mechaniczne, w zwigzku z czym:

- nalezy chronic je przed uszkodzeniami pochodzgcymi od podtoza, na ktérym sg sktadowane lub przewozone,
zawiesi transportowych, stosowania niewtasciwych urzadzen i metod przetadunku.

- nie dopuszczaé do sktadowania w sposéb, przy ktédrym mogtyby wystapic¢ odksztatcenia (zagiecia,
zagniecenia itp.)

- w miare mozliwosci przechowywad i transportowac w opakowaniach fabrycznych.

- nie dopuszczaé do zrzucenia elementéw.

Niedopuszczalne jest ,wleczenie" pojedynczych kanatéw po podtozu.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc przy pracach w obnizonych temperaturach zewnetrznych, poniewaz
podatnos¢ na uszkodzenia mechaniczne w temperaturach ujemnych znacznie wzrasta.

5.3. Sktadowanie urzadzen i pozostatych materiatow.

Elementy centrali, wentylatory i inne urzadzenia i akcesoria wentylacyjne nalezy przechowywac w
oryginalnych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych, czystych, wolnych od szkodliwych par i gazow. W
szczegolnosci nalezy stosowac sie do instrukcji montazu lub DTR dla danego elementu instalacji.

6. WYKONANIE ROBOT.

6.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonania robét.

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ogdélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogélne.
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6.2. Rozpoczecie robot.
Przed rozpoczeciem montazu Kierownik robdt powinien stwierdzi¢, ze:
- obiekt odpowiada warunkom zgodnym z przepisami bezpieczeristwa pracy do prowadzenia roboét
instalacyjnych,
- elementy budowlano-konstrukcyjne majgce wptyw na montaz instalacji odpowiadajg zatozeniom
projektowym.
Roboty przygotowawcze obejmujg przebicie otworéw w scianach i stropach pod przejscia kanatéw
wentylacyjnych oraz wywdz powstatego gruzu na przeznaczone do tego sktadowisko.

6.3. Montaz przewoddéw wentylacyjnych.

Przewody wentylacyjne powinny byé zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci umozliwiajacej
szczelne wykonanie potgczen poprzecznych. W przypadku potaczen kotnierzowych odlegtos¢ ta powinna
wynosic¢ co najmniej 100 mm.

Przejscia przewoddw przez przegrody budynku nalezy wykonywaé w otworach, ktérych wymiary sg od 50 do
100 mm wieksze od wymiarédw zewnetrznych przewoddw lub przewodéw z izolacja.

Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym materiatem
elastycznym o podobnych wtasciwosciach.

Przejscia przewoddw przez przegrody oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢ wykonane w sposéb nie
obnizajacy odpornosci ogniowej tych przegréd.

Izolacje akustyczna przewoddw, jezeli s3 wymagane, powinny miec szczelne potgczenia wzdtuzne i
poprzeczne, a w przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni
izolacji, odpowiednia odpornos¢ na przenikanie wilgoci. Izolacje akustyczne nie wyposazone przez producenta
w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz izolacje narazone na dziatanie czynnikow
atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie zabezpieczenia, np. przez zastosowanie oston na swojej
zewnetrznej powierzchni.

Materiat podpér i podwieszen powinna charakteryzowaé odpowiednia odpornos$é na korozje w miejscu
zamontowania. Metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu
konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowania.

Odlegtosé miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i
wytrzymatosci przewodéw tak aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywato na jej szczelnos¢, wtasciwosci
aerodynamiczne i nienaruszalnosé konstrukg;ji.

Zamocowanie przewoddéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajgce z ciezaréw:
- przewododw,

- materiatu izolacyjnego,

- elementdw instalacji nie zamocowanych niezaleznie od zamontowanych w sieci przewoddw, np. ttumikéw,
przepustnic itp.,

- elementéw sktadowych podpér lub podwieszen,

- osoby lub osdb, ktére beda stanowity dodatkowe obcigzenie przewoddéw w czasie czyszczenia lub
konserwaciji.

Zamocowanie przewoddéw wentylacyjnych powinno by¢ odporne na podwyzszong temperature powietrza
transportowanego w sieci przewoddw, jesli taka wystepuje.

Elementy zamocowania podpodr lub podwieszen do konstrukcji budowlanej powinny mie¢ wspotczynnik
bezpieczenistwa rdwny co najmniej trzy w stosunku do obliczeniowego obcigzenia.

Pionowe elementy podwieszen oraz poziome elementy podpdr powinny mie¢ wspdtczynnik bezpieczenstwa
réwny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem obliczeniowego obcigzenia.

Poziome elementy podwieszen i podpdr powinny mie¢ mozliwosé przeniesienia obliczeniowego obcigzenia
oraz by¢ takiej konstrukcji, aby ugiecie miedzy ich potgczeniami z elementami pionowymi i dowolnym punktem
elementu poziomego nie przekraczato 0,4% odlegtosci miedzy zamocowaniami elementéw pionowych.

Potaczenia miedzy pionowymi i poziomymi elementami podwieszen i podpdr powinny mieé wspdtczynnik
bezpieczenstwa rowny co najmniej 1,5 w odniesieniu do granicy plastycznosci pod wptywem obliczeniowego
obcigzenia.
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W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogty by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewnié¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

W przypadkach oddziatywania sit wywotanych rozszerzalnoscig cieplng konstrukcja podpdr lub podwieszen
powinna umozliwia¢ kompensacje wydtuzen liniowych.

Podpory i podwieszenia w obrebie wentylatordw oraz w odlegtosci nie mniejszej niz 15 m od zrédta drgan
powinny by¢ wykonane jako elastyczne z zastosowaniem podktadek z materiatéw elastycznych lub
wibroizolatoréw.

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w przewodach
instalacji lub demontaz elementu sktadowego instalacji.

Nalezy zapewni¢ dostep w celu czyszczenia do zamontowanych w przewodach urzadzen. w szczegdlnosci
przewody wentylacyjne nalezy montowac wg ponizszego schematu:

- obsadzenie podpdr,

- przyklejenie podktadek amortyzacyjnych z ptyty gumowej do konstrukcji wsporczych,

- utozenie przewoddw na podporach z ewentualnym skracaniem ich i zamocowaniem luznych kotnierzy,
- zatozenie i dopasowanie uszczelek,

- skrecenie sSrubami potaczen kotnierzowych.

6.4. Montaz urzadzen i osprzetu wentylacyjnego.

Montaz central wentylacyjnych, wentylatoréw, urzadzen napowietrzajgcych, nawilzaczy, uktadéw
pompowych i ich osprzetu nalezy montowac wg instrukcji producenta lub DTR wybranego typu urzadzen, lub
pod nadzorem jego przedstawiciela lub montaz wykona personel producenta na zlecenie Wykonawcy. W
przypadku braku dokfadnych instrukcji w DTR roboty nalezy wykonac z godnie z ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

6.5. Montaz izolacji przewoddw.
Izolacje samoprzylepng nalezy montowac wg ponizszego schematu:

- poprawne zwymiarowanie odcinkdw maty wptywa na szybkos¢ montazu i brak koniecznosci sztukowania
materiatu,

- nalezy dtugo$¢ maty dostosowac do obwodu kanatu,

- mate montuje sie etapowo, nalezy odcig¢ odpowiedni kawatek maty i na odcinku 10 cm zdjg¢ folie ochronng
w kierunku zgodnym ze struktura produktu

- nalezy réwnomiernie roztozy¢é mate na kanale wentylacyjnym,

- nastepnie docisng¢ mate doktadnie na catej powierzchni kanatu i wygtadzi¢ nieréwnosci w kierunku od
$rodka do zewnatrz przyklejanego odcinka,

- nalezy pamietaé, ze po jednorazowym docisnieciu pofozenia maty nie mozna skorygowac,

- w koncowym etapie nalezy uszczelni¢ potgczenia mat poprzez sklejenie tasmg aluminiowa samoprzylepng o
szerokosci min 50 mm,

- w przypadku przewoddéw wentylacyjnych o duzych wymiarach (szeroko$¢ powyzej 1,5 m) - istnieje

prawdopodobienstwo wystgpienia wiekszych naprezen pod wptywem ciezaru
wtasnego izolacji, wiec w takim przypadku nalezy zastosowa¢ dodatkowe elementy montazowe w postaci
szpilek i obejm.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
7.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

7.2. Kontrola jakosci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej i
Specyfikacji Technicznej oraz uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.

7.3.  Warunki przystapienia do badan.

Badania nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcych fazach:
- przed zamurowaniem przej$¢ przewodow przez przegrody budowlane,
- przed natozeniem otuliny,
- po ukonczeniu montazu oraz dokonaniu regulacji,
- w okresie gwarancyjnym.

7.4. Kontrola dziatania instalacji.

Celem kontroli dziatania instalacji wentylacyjnej jest potwierdzenie mozliwosci dziatania instalacji zgodnie z
wymaganiami. Badanie to pokazuje, czy poszczegdlne elementy instalacji takie jak filtry, wentylatory,
wymienniki ciepta, itp. zostaty prawidtowo zamontowane i dziatajg efektywnie.

7.4.1. Prace wstepne.

Przed rozpoczeciem kontroli dziatania instalacji nalezy wykona¢ nastepujace prace wstepne:
- prébny ruch catej instalacji w warunkach réznych obcigzen (72 godziny),
- regulacja strumienia i rozprowadzenia powietrza z uwzglednieniem specjalnych warunkéw eksploatacyjnych,
- nastawienie przepustnic regulacyjnych w przewodach wentylacyjnych,
- okreslenie strumienia powietrza na kazdej kratce wywiewnej, jesli to konieczne,
- nastawienie i sprawdzenie urzadzen zabezpieczajgcych,
- przedtozenie protokotéw z wszystkich pomiaréw wykonanych w czasie regulacji wstepnej,
- przeszkolenie stuzb eksploatacyjnych, jesli istnieja.

7.4.2. Wymagania ogdlne.

Kontrola dziatania powinna postepowac w kolejnosci od pojedynczych urzadzen i czesci sktadowych
instalacji, przez poszczegdlne ukfady instalacji do catych instalacji. Poszczegélne czesci sktadowe i uktady
instalacji powinny by¢ doprowadzone do okreslonych warunkow pracy. Nalezy obserwowac rzeczywistg reakcje
poszczegdlnych elementéw sktadowych instalacji. Nie jest wystarczajgce poleganie na wskazaniach elementéw
regulacyjnych i innych posrednich wskaznikach. W celu potwierdzenia prawidtowego dziatania urzadzen
regulacyjnych nalezy réwniez obserwowac zalezno$¢ miedzy sygnatem wymuszajgcym, a dziataniem tych
urzadzen. Nalezy obserwowac stabilnos¢ dziatania instalacji jako catosci. W czasie kontroli dziatania instalacji
nalezy dokonac¢ weryfikacji poprzednio wykonanych badan, nastaw i regulacji wstepnej instalacji.
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7.4.3. Kontrola dziatania przewodoéw i urzadzen wentylacyjnych.

W przypadku kontroli dziatania sieci przewoddw sprawdza sie dziatanie elementéw dtawigcych
zainstalowanych w instalacji oraz dostepnos$¢ do sieci przewoddw.
W przypadku wentylatoréw wykonuje sie:
- sprawdzenie, czy elementy urzadzenia zostaty potgczone w prawidtowy sposéb,
- sprawdzenie zgodnosci tabliczek znamionowych (wielkosci nominalnych),
- sprawdzenie konstrukcji i wtasciwosci (np. podwdjna obudowa),
- badanie przez ogledziny szczelnosci urzagdzen i tgcznikéw elastycznych,
- sprawdzenie zainstalowania wibroizolatoréw,
- sprawdzenie zamocowania silnikow,
- sprawdzenie prawidtowosci obracania sie wirnika w obudowie,
- sprawdzenie uksztattowania fopatek wentylatora (topatki zakrzywione do przodu lub do tytu),
- sprawdzenie zgodnosci predkosci obrotowej wentylatora i silnika z danymi na tabliczce znamionowe;j.
- sprawdzenie kierunku obrotéw wentylatoréw,
- regulacje predkosci obrotowej lub inny sposéb regulacji wydajnosci wentylatora,
- sprawdzenie dziatania wytgcznika.
Kontrola dziatania kratek wywiewnych oraz kontrola przeptywu powietrza w pomieszczeniu polega na:
- wyrywkowym sprawdzeniu dziatania anemostatow wywiewnych,
- prébie dymowej do wstepnej oceny przeptywoéw powietrza w pomieszczeniu jak réwniez cyrkulacji
powietrza w poszczegdlnych punktach pomieszczenia (w specjalnych przypadkach okreslonych w projekcie
lub umowie).

7.5. Pomiary kontrolne.

Celem pomiaréw kontrolnych jest uzyskanie pewnosci, ze instalacja osigga parametry projektowe i wielkosci
zadane zgodnie z wymaganiami. Zakres rzeczowy i iloSciowy pomiaréw kontrolnych w zaleznosci od funkcji
spetnianych przez instalacje podano w tablicach w przedmiotowej normie PN-EN 12599:2002/AC:2004 -
Wentylacja budynkéw. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce odbioru wykonanych instalacji
wentylacji i klimatyzacji.

8. OBMIAR ROBOT.
8.1. Wymagania ogdine dotyczace obmiaru robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 - Wymagania ogodlne.

W przypadku robét zanikajgcych obmiar winien by¢ wykonany w trakcie trwania prac wykonawczych i jego
wyniki nalezy umiesci¢ w protokole odbiorczym, ktéry nalezy zachowac¢ do odbioru koricowego.

8.2. Jednostka obmiarowa.
Podstawowa jednostkg obmiarowa montazu przewoddw wentylacyjnych jest m? (metr kwadratowy).

Jednostka obmiaru dla montazu urzadzen i osprzetu wentylacyjnego jest kpl. (komplet) lub szt. (sztuka).
Pozostate jednostki obmiarowe podano w przedmiarze robét.
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9. ODBIOR ROBOT.
9.1. Wymagania ogdlne dotyczace obmiaru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej
OST-00 — Wymagania ogdlne.

9.2. Odbidr miedzyoperacyjny robét poprzedzajacych.

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jakos$ci robét poprzedzajacych wykonanie instalacji i w
szczegolnosci powinny im podlegac prace, ktérych wykonanie ma istotne znaczenie dla realizowanej instalacji,
np. ma nieodwracalny wptyw na zgodne z projektem i prawidtowe wykonanie elementdw tej instalacji.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy dokonywaé szczegdlnie, jezeli dalsze roboty beda wykonywane przez
innych pracownikéw.

Odbiory miedzyoperacyjne nalezy przeprowadza¢, przyktadowo w zakresie wykonanie przejs¢ dla
przewodow przez sciany i stropy oraz umiejscowienia i wymiarow otworow przejsciowych.

Po dokonaniu odbioru miedzyoperacyjnego nalezy sporzadzi¢ protokét stwierdzajgcy jakosé wykonania
robot oraz potwierdzajacy ich przydatnosé do prawidtowego wykonania instalacji. W protokole nalezy
jednoznacznie identyfikowac miejsca i zakres robét objetych odbiorem.

W przypadku negatywnej oceny jakosci wykonania robét albo ich przydatnosci do prawidtowego wykonania
instalacji, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po
wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru miedzyoperacyjnego.

9.3. Odbior techniczny czesciowy instalacji wentylacji.

Odbidr techniczny czesciowy powinien byé przeprowadzany dla tych elementéw lub czesci instalacji
wentylacji, do ktorych zanika dostep w wyniku postepu robdét. Dotyczy on na przyktad: przewoddéw utozonych w
stropach podwieszonych, przej$s¢ w przepustach oraz przegrody budowlane, ktdrych sprawdzenie bedzie
niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koicowego.

Odbiér czesciowy przeprowadza sie w trybie przewidzianym dla odbioru koricowego jednak bez oceny
prawidtowosci pracy instalacji.

W ramach odbioru czesciowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy odbierany element instalacji lub jej czes¢ jest wykonana zgodnie z projektem technicznym
oraz z ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy dotyczgcymi zmian w tym projekcie,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej czesci instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich
punktach W.TW. i O. R. B., a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ uzasadnienie koniecznosci odstepstwa
wprowadzone do dziennika budowy;

- przeprowadzi¢ niezbedne badania odbiorcze.

Po dokonaniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokdt potwierdzajgcy prawidtowe wykonanie robot,
zgodnos$¢ wykonania instalacji z projektem technicznym i pozytywny wynik niezbednych badan odbiorczych. W
protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowac miejsce zainstalowania elementéw lub lokalizacje czesci
instalacji, ktore byty objete odbiorem czesciowym.

Do protokotu odbioru nalezy zatgczy¢ protokoty niezbednych badan odbiorczych.

W przypadku negatywnego wyniku odbioru czeSciowego, w protokole nalezy okresli¢ zakres i termin
wykonania prac naprawczych lub uzupetniajgcych. Po wykonaniu tych prac nalezy ponownie dokona¢ odbioru
czesciowego.
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9.4. Odbior techniczny koncowy instalacji wentylaciji.

Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego koricowego po spetnieniu nastepujacych
warunkow:

- zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem ewentualnej izolacji cieplnej,

- dokonano badan odbiorczych, z ktérych wszystkie zakoriczyty sie wynikiem pozytywnym;

- zakonczono uruchamianie instalacji obejmujace w szczegdlnosci regulacje montazowa.

Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawic¢ nastepujace dokumenty:

- projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami
dokonanymi w czasie budowy),

- dziennik budowy,

- potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami pozwolenia na budowe i
przepisami,

- obmiary powykonawcze,

- protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- protokoty odbioréw technicznych czesciowych,

- protokoty wykonanych badan odbiorczych,

- dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano
instalacje,

- instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobodw,

- instrukcje obstugi instalacji.

W ramach odbioru koncowego nalezy:

- sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym powykonawczym,

- sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w odpowiednich punktach
WTW. i O. R. B., a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku budowy uzasadnienie koniecznosci
wprowadzenia odstepstw,

- sprawdzi¢ protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

- sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych czesciowych,

- sprawdzi¢ protokoty zawierajgce wyniki badan odbiorczych,

- uruchomié instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw.

Odbior koncowy koriczy sie protokolarnym przejeciem instalacji ogrzewczej do uzytkowania lub
protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn
takiego stwierdzenia.

Protokdt odbioru koricowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W przypadku zakoriczenia
odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po usunieciu przyczyn
takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalacji.

10. PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1. Wymagania ogdine dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 —
Wymagania ogolne.

10.2. Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m?> wykonanego przewodu wentylacyjnego obejmuje:
- roboty pomocnicze - wytyczenie trasy, osadzenie uchwytéw mocujacych,
- dostarczenie materiatéw,
- montaz przewodow izolacji i zabudowa.
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Cena montazu 1 szt. urzadzen lub osprzetu obejmuje:
- przygotowanie podfoza,
- zakup i transport urzadzen i elementdéw na teren budowy,
- montaz urzgdzen lub osprzetu,
- podtgczenie przewoddw.

Ponadto cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- sprawdzenie poprawnosci montazu i dziatania instalacji,
- uruchomienie instalacji,
- roboty porzgdkowe.

11. PRZEPISY ZWIAZANE.
11.1. Polskie Normy:

- PN-B-01411 - Wentylacja i klimatyzacja. Terminologia.

- PN-83/B-03430 - Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej.
Wymagania.

- PN-89/B-10425 - Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty. Wymagania
techniczne i badania przy odbiorze.

- PN-EN 1505 - Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju
prostokatnym. Wymiary.

- PN-EN 1506 - Wentylacja budynkdéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne z blachy o przekroju kotowym.
Wymiary.

- PN-EN 14303:2012 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkdw instalacji przemystowych. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-EN 1886 - Wentylacja budynkéw. Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne. Wtasciwos$ci mechaniczne.

- PN-EN 12220 - Wentylacja budynkdw. Sie¢ przewoddéw. Wymiary kotnierzy o przekroju kotowym do
wentylacji ogdlnej.

- PN-76/B-03420 - Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza zewnetrznego.

- PN-78/B-03421 - Wentylacja i klimatyzacja. Parametry obliczeniowe powietrza wewnetrznego w
pomieszczeniach przeznaczonych do statego przebywania ludzi.

- PN-73/B-03431 - Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania.

- PN-B-03434 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Podstawowe wymagania i badania.

- PN-78/B-10440 - Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-76001 - Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnos¢. Wymagania i badania.

- PN-B-76002 - Wentylacja. Potgczenia urzadzen, przewodow i ksztattek wentylacyjnych blaszanych.

- PN-B-02151/02 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczerr w budynkach. Dopuszczalne
wartosci poziomu dzwieku w pomieszczeniach.

- PN-EN ISO 13349 - Wentylatory. Terminy i definicje rodzajéw .

- PN-EN ISO 13351 - Wentylatory. Wymiary.

- PN-EN ISO 12499 - Wentylatory przemystowe. Bezpieczenstwo mechaniczne wentylatorow. Zabezpieczenia.

- PN-EN 14986 - Konstrukcje wentylatorow pracujgcych w przestrzeniach zagrozonych wybuchem.

- PN-EN 12101-6 - Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Czes¢ 6: Wymagania techniczne
dotyczace systemdw rdznicowania cis$nien. Zestawy urzadzen.

- PN-EN 593 - Armatura przemystowa. Przepustnice metalowe.

- PN-EN ISO 16136 - Armatura przemystowa. Przepustnice z tworzyw termoplastycznych.
- PN-EN 1751 - Wentylacja budynkdéw. Urzadzenia wentylacyjne koncowe. Badania aerodynamiczne
przepustnic regulacyjnych i zamykajgcych.

- PN-EN 12599 - Wentylacja budynkow. Procedury badan i metody pomiarowe dotyczgce odbioru
wykonanych instalacji wentylacji i klimatyzacji.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-05 - Przytacze

kanalizacji sanitarnej i przytacze kanalizacji deszczowe;.

Kod CPV - 45231300-8: Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggdw i rurociggéw do odprowadzania
Sciekow.

Kod CPV: 45232130-2 - Roboty budowlane w zakresie rurociggdw do odprowadzania wody burzowej

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: ,, Przebudowa i rozbudowa budynku
Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w ltawie w zakresie: instalacji: wodociggowej, kanalizacji
sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz przytgczy: cieptowniczego i kanalizacji
deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem przytgcza kanalizacji sanitarnej i przytacza kanalizacji
deszczowej.

1.3.  Zakres robét objetych specyfikacjq.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt montazowych przytgcza
kanalizacji sanitarnej i przytgcza kanalizacji deszczowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Kanalizacja sanitarna - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania $ciekéw
komunalnych.

1.4.2. Kanalizacja deszczowa - sie¢ kanalizacyjna zewnetrzna przeznaczona do odprowadzania wod opadowych.
1.4.3. Kanaty.

1.4.3.1. Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania sciekow i wod opadowych.
1.4.3.2. Kanat sanitarny - kanat przeznaczony do odprowadzania Sciekdw komunalnych.

1.4.3.3. Kanat deszczowy - kanat przeznaczony do odprowadzania wod opadowych.

1.4.3.4. Kanat zbiorczy - kanat przeznaczony do zbierania sciekéw i wéd opadowych z co najmniej dwéch
kanatéw bocznych.

1.4.3.5. Kolektor gtéwny - kanat przeznaczony do zbierania $ciekdw i wéd opadowych z kanatéw oraz kanatéw
zbiorczych i odprowadzenia ich do oczyszczalni lub odbiornika.

1.4.3.6. Kanat nie przetazowy - kanat zamkniety o wysokos$ci wewnetrznej mniejszej

niz1,0 m.

1.4.3.7. Kanat przetazowy - kanat zamkniety o wysokosci wewnetrznej réwnej lub wiekszej niz 1,0 m.

1.4.4. Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci.

1.4.4.1. Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nie przetazowym przeznaczona do kontroli i
prawidtowej eksploatacji kanatow.

1.4.4.2. Studzienka przelotowa - studzienka kanalizacyjna zlokalizowana na zatamaniach osi kanatu w planie, na
zatamaniach spadku kanatu oraz na odcinkach prostych.

1.4.4.3. Studzienka potaczeniowa - studzienka kanalizacyjna przeznaczona do faczenia co najmniej dwdch
kanatéw doptywowych w jeden kanat odptywowy.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 '

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 { I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

1.4.4.4. Studzienka kaskadowa (spadowa) - studzienka kanalizacyjna majgca dodatkowy przewdd pionowy

umozliwiajgcy wytrgcenie nadmiaru energii Sciekdw, sptywajgcych z wyzej potozonego kanatu doptywowego do

nizej potozonego kanatu odptywowego.

1.4.4.5. Studzienka bezwtazowa - $lepa - studzienka kanalizacyjna przykryta stropem bez otworu wtazowego,

spetniajgca funkcje studzienki potgczeniowe;j.

1.4.4.6. Rura ochronna - rura stuzgca do ostony przewoddw przy przejsciach pod drogami lub ciekami wodnymi.

1.4.5. Elementy studzienek.

1.4.5.1. Komora robocza (pierscien) - zasadnicza czes¢ studzienki przeznaczona do czynnosci eksploatacyjnych.

Wysokos¢ komory roboczej jest to odlegtosé pomiedzy rzedng dolnej powierzchni ptyty lub innego elementu

przykrycia studzienki lub komory, a rzedng spocznika.

1.4.5.2. Stozek - szyb potgczeniowy komory roboczej z powierzchnig ziemi, przeznaczony do zejscia obstugi do

komory roboczej.

1.4.5.3. Ptyta przykrycia studzienki lub komory (zwienczenie)- ptyta przykrywajgca komore robocza.

1.4.5.4. Wtaz kanatowy - element zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych lub

komér kanalizacyjnych, umozliwiajgcy dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

1.4.5.5. Kineta (podstawa)- wyprofilowany rowek w dnie studzienki, przeznaczony do przeptywu w nim sciekow.

1.4.5.6. Spocznik - element dna studzienki lub komory kanalizacyjnej pomiedzy kinetg a $ciang komory

roboczej.

1.4.5.7. Stopien ztazowy - stopien zeliwny lub stalowy, stuzacy do zejscia do komory roboczej studzienki

kanalizacyjnej,

1.4.5.8. Rura wznosna - element rurowy spetniajgcy role komory roboczej w studniach nie przetazowych

1.4.5.9. Pierscien dystansowy - pierscien stuzacy do ustalenia okreslonej rzednej wtazu studzienki

kanalizacyjnej,

1.4.5.10. Wysokos¢ komory roboczej jest to odlegto$é pomiedzy rzedng dolnej powierzchni ptyty lub innego

elementu przykrycia studzienki lub komory, a rzedng dna studzienki,

1.4.6. Pozostate okreslenia - symbole:

- PVC-U - nieplastyfikowany polichlorek winylu,

- DN - $rednica nominalna rury z PVC réwna $rednicy zewnetrznej, podawana w mm,

- g-grubo$é nominalna Scianki rury podawana w mm,

- SDR - znormalizowany stosunek wymiaréw, stosunek nominalnej srednicy zewnetrznej do nominalnej
grubosci scianki danej rury,

- SN - sztywnos$¢ obwodowa (pierscieniowa) rury, wyraza zdolnos¢ rury do przejmowania zewnetrznych
obcigzen, pochodzacych od gruntu lub ruchu kotowego, wyrazana w kPa,

- PH - odczyn $rodowiska oddziatujgcego na elementy sieci kanalizacyjnej,

2. MATERIALY.
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

2.2. Rury kanatowe.

Rurociaggi grawitacyjne nalezy wykonad z rur i ksztattek do kanalizacji zewnetrznej o przekroju kotowym,
kielichowanych na uszczelke, typu Sredniego ,,N” SN84 SDR41, lub typu ciezkiego ,,S” SN8, SDR34 wg PN-EN
1401-1:2009 i PN-EN 476:2012.

Rury te muszg charakteryzowac sie:
- odpornoscig na obcigzenia statyczne i dynamiczne,
- odpornoscig na korozje ogélng i wzerowa,
- odpornoscig na dtugotrwate oddziatywanie kwasnego i zasadowego Srodowiska gruntowo-wodnego i
olejow (pH 2-12),
- odpornoscig na oddziatywanie chemiczne odprowadzanych Sciekow,
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- odpornoscig na Scieranie w wyniku dziatania wéd mocno zamulonych i zanieczyszczonych,

- odpornoscig na scieki o temp. do +452C przy przeptywie ciggtym i do +602C przy przeptywie
krétkotrwatym,

- gtadka powierzchnig wewnetrzng,

- niskim wspodtczynnikiem rozszerzalnosci termiczne;.

2.3. Rurociagi drenarskie.

Rurociagi drenarskie nalezy wykona¢ z rur i ksztattek o ponizszej charakterystyce

- rury drenarskie PVC-U o $ciankach falistych z profilowang powierzchnig wewnetrzng i zewnetrzng (Typ R1
wg DIN 4262-1), o $rednicach nominalnych od DN/OD 50 do DN/OD 160, wykonane z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U) z otuling filtracyjng z wtdkna polipropylenowego,

- ksztattki do tgczenia rur na zamkniecie zaczepowe,

- system drenarski przeznaczony jest do odwadniania tagk i pél uprawnych, ochorny budynkéw przed wilgocig i
naporem wody przenikajacej z gruntu w bezposrednim sasiedztwie taw fundamentowych i muréw,

- system spetnia wymagania normy PN-C-89221 - Rury z tworzyw sztucznych — Rury drenarskie karbowane z
niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U).

2.4. Studzienki inspekcyjne.

Jako studzienki inspekcyjne kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej nalezy stosowac studzienki DN40O,

wykonane z tworzyw sztucznych zgodnie z norma PN-EN 13598-2 z nastepujacych elementow:

- kinety PP-B DN400,

- uszczelki DN400 mm z EPDM do rury trzonowej karbowanej,

- rury trzonowe] karbowanej PP-B SN4 (B) DN400,

- pierscienia uszczelniajgcego DN400/31 z EPDM do potaczenia rury trzonowej z teleskopem,

- teleskopu sktadajgcego sie z rury PVC-U DN315 i zwiericzenia wtazem zeliwnym klasy B125 lub D400 wg
PN-EN 124:2000,

- wktadek ,in situ” do podtgczen bocznych przewoddw kanalizacyjnych.

2.5. Sktadowanie materiatéow.
2.5.1. Sktadowanie rur.

Rury nalezy sktadowac¢ na réwnym, gtadkim i podtozu bez kamieni i przedmiotdw o ostrych
krawedziach. Zwoje nalezy sktadowac¢ w pozycji poziomej. Oryginalnie zapakowane wigzki rur mozna sktadowac
na po 3 jedna na drugiej do wysokos$ci max 3 m, przy czym ramki wigzek powinny spoczywacd na sobie. Luzne
rury lub niepetne wigzki mozna sktadowad w stosach na rownym podtozu, na podktadach drewnianych o
szerokos$ci min 10 cm, grubosci min 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m.

Stosy z boku powinny by¢ zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstepach co 1-2 m.
Wysokos¢ uktadania rur w stosy nie powinna przekraczaé 7 warstw rur i 1,5 m wysokosci. Rury o innych
Srednicach powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

Nalezy unikac sktadowania przez okres dtuzszy niz 12 miesiecy bez stosowania odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych. W przypadku przykrycia rur i ksztattek plandekami nieprzepuszczajgcymi swiatta nalezy
zapewnic ich dobrg wentylacje.

Elementy uszczelniajgce nalezy starannie chroni¢ przed swiattem i sktadowa¢ w suchym chtodnym miejscu.
Niedopuszczalne jest rzucanie rurami jak rowniez ich przetaczanie i wleczenie. Nalezy unikaé wyginania i
naprezen udarowych.
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2.5.2. Sktadowanie elementéw prefabrykowanych.

Przy sktadowaniu prefabrykatow nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
- teren placu sktadowego powinien by¢ wyréwnany, o powierzchni utwardzonej i odwodnionej, wyposazony
w odpowiednie urzagdzenia dZzwigowo-transportowe,
- pomiedzy poszczegdlnymi rzedami sktadowanych prefabrykatéw nalezy zachowac trakty komunikacyjne dla
ruchu pieszego oraz ruchu pojazdéw,
- prefabrykaty nalezy sktadowac w sposdb zapewniajacy tatwy dostep do uchwytéw montazowych,
- kazdy rodzaj prefabrykatéw réznigcych sie ksztattem, wymiarami i wykonczeniem powinien by¢ sktadowany
osobno,
- prefabrykaty powinny by¢ ustawione lub umieszczone na podktadach zapewniajgcych odstep od podtoza
minimum 15 cm,
- podktady w miejscu styku z prefabrykatem powinny posiadaé elastyczng wyktadzing,
- w zaleznosci od uksztattowania powierzchni wsporczej prefabrykatéw powinny one by¢ ustawione na
podktadach o przekroju prostokatnym lub odpowiednio dostosowanym do obrzeza prefabrykatu,
- prefabrykaty drobnowymiarowe mogg by¢ sktadowane w stosach do wysokosci 1,80 m,
- stosy powinny by¢ prawidtowo utozone i odpowiednio zabezpieczone przed przewrdceniem,
- zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie prefabrykatéw nalezy przeprowadzac zgodnie z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych oraz odpowiednimi przepisami.

2.5.3. Skfadowanie uzbrojenia i innych materiatéw.

Elementy uzbrojenia powinny byc¢ sktadowane w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami
producentéw oraz powinny byé przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywami
atmosferycznymi i czynnikami powodujgcymi korozje i zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ksztattki, ztgczki i inne materiaty (uszczelki, kleje, Srodki odttuszczajace, farby i inne) powinny by¢
sktadowane w sposéb uporzgdkowany w zamknietych pomieszczeniach zabezpieczone przed wptywami
atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi. Materiaty fatwopalne takie jak farby, rozpuszczalniki i kleje
nalezy je przechowywac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w zakresie ochrony ppoz.

2.5.4. Sktadowanie kruszywa.
Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka rurociggu.
Podtoze sktadowiska powinno byé¢ réwne, utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem, zabezpieczajgce
kruszywo przed zanieczyszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.
3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej nr 1 - Wymagania
ogolne dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych.

3.2. Sprzet do wykonania robt montazowych.
W zaleznosci od potrzeb, wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet do wykonania robét montazowych:

- zuraw samochodowy 4 t,
- samochdd skrzyniowy do 5 t.
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4. TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

Wykonawca powinien zapewnié odpowiedni transport dla poszczegdlnych materiatow i urzadzen.
Pojazdy powinny posiada¢ odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie
stosowac do ograniczen obcigzen osi pojazdow.

4.2. Transport rur.

Rury mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wytgcznie w potozeniu poziomym. Rury
powinny by¢ fadowane obok siebie na catej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem sie przez
podklinowanie lub inny sposéb. Rury w czasie transportu nie powinny stykac sie z ostrymi przedmiotami,
mogacymi spowodowacd uszkodzenia mechaniczne. Sposéb transportu musi nadto by¢ zgodny z instrukcja
producenta w tym zakresie.

Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucaé, a szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac przy
przetadunku rur z tworzyw sztucznych w temperaturze blisko 0°C i nizszej.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe.
Nie wolno stosowaé metalowych lin i tancuchdw. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy
roztadowywac z zastosowaniem wézkéw widtowych

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac $cian Srodka transportu o
wiecej niz 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwszg warstwe rur nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych,
podobnie poszczegdlne warstwy nalezy przedziela¢ elementami drewnianymi o grubosci wiekszej niz wystajgce
czesci rur.

4.3. Transport wiazow kanatowych.

Wtazy kanatowe mogg by¢ transportowane dowolnymi srodkami transportu w sposdb zabezpieczony przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Wtazy typu ciezkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego
nalezy uktadac na paletach po 10 szt. i faczy¢ tasma stalowa.

4.4. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak elementy uzbrojenia powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach i
zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.
Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z norma: BN-88/6731-08.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem. Wykonawca zapewni Srodki
transportowe w iloSci gwarantujgcej ciggto$¢ dostaw materiatdéw, w miare postepu robot.
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5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomocg kotkéw osiowych, kotkéw swiadkéw i kotkdw krawedziowych.

W przypadku niedostatecznej ilosci reperdw statych Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z
rzednymi sprawdzanymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperdw i ich rzedne przekaze
Inzynierowi.

Przed wykonaniem wykopdw nalezy zdjgé odcinek nawierzchni z kostki betonowej wraz z podbudowg i
po wykonaniu rurociggéw i zasypaniu wykopdéw nalezy odtworzy¢ nawierzchnie i podbudowe.

W celu zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem wodg pompowang z wykopéw lub z opaddéw
atmosferycznych powinny by¢ zachowane przez Wykonawce co najmniej nastepujgce warunki:

- goérne krawedzie bali przysciennych powinny wystawac co najmniej 15 cm ponad szczelnie przylegajacy
teren,

- powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem umozliwiajgcym fatwy odptyw wody poza
teren przylegajacy do wykopu;

- w razie koniecznos$ci wykonany zostanie cigg odprowadzajgcy wode na bezpieczng odlegtosé.

5.3. Montaz rurociggow.
5.3.1. Ogdlne zasady montazu i uktadania rurociaggow.

Przy ukfadaniu rur wzdtuz tras wykopodw nalezy stosowac sie do nastepujgcych wskazéwek:

- rury nalezy ukfadad jak najblizej wykopu,

- pojedyncze rury powinny spoczywac na réwnej powierzchni i by¢ réwnomiernie podparte dla zmniejszenia
ugieé,

- po wykonaniu wykopu, rury nalezy uktadac po przeciwnej stronie niz odktadany grunt z wykopu,

- nalezy pozostawic¢ miejsce na przemieszczanie sie koparki,

- rury nie moga byé narazone na dziatanie ciezkiego sprzetu i ruchu kotowego, oraz muszg by¢ zabezpieczone
przed ewentualnymi podmuchami wiatru,

- nalezy chroni¢ rury przed bezposrednim oddziatywaniem promieniowania stonecznego, ktére moze
spowodowad, wyginanie sie rury,

- wygiecie takie moze by¢ zlikwidowane przez obrécenie rury chtodniejszg strong do storica lub przez
umieszczenie rury w cieniu, ponadto pozostawienie rur w pakietach zmniejsza mozliwos$¢ wyginania sie rur
w wyniku dziatania promieniowania stonecznego,

- rury nalezy ukfadad kielichem skierowanym w goére przewodu.

Przy montazu rurociggdw powinny by¢ spetnione warunki zapewniajgce prawidtowe wykonanie

potaczen, szczelnos¢ przewoddw i wiasciwg eksploatacje sieci:

- montaz przewoddw z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze otoczenia 0 + 30°C,

- najmniejsze spadki kanatéw powinny zapewnié dopuszczalne minimalne predkosci przeptywu
(samooczyszczania), tj. 0,6 + 0,8 m/s. Spadki te nie mogg by¢ jednak mniejsze niz 0,5 %,

- gtebokos$é posadowienia powinna wynosi¢ w zaleznosci od stref przemarzania gruntéw 1,0+1,3 m, a przy
mniejszych zagtebieniach nalezy odpowiednio ociepli¢ kanat,

- nalezy dazy¢ do tego, aby zagtebienie kanatu na koncéwce sieci zapewniato mozliwos¢ ewentualnego
skanalizowania obiektéw potozonych przy tym kanale,
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- do budowy przewodu mogg by¢ uzywane tylko rury, ksztattki i tgczniki nie wykazujgce uszkodzen (np.
wghiecen, pekniec oraz rys na ich powierzchniach),

- uktadanie przewodu moze by¢ prowadzone po uprzednim przygotowaniu podtoza (podtoze profiluje sie w
miare ukfadania odcinkéw rurociggu),

- przewdd po utozeniu powinien Scisle przylega¢ do podtoza na catej swej dtugosci w co najmniej 1/4 swego
obwodu,

- jezeli wystepuje taka mozliwo$é, nalezy montowaé przewdd na powierzchni terenu, a nastepnie opuszczac
go na dno wykopu; metoda ta moze byc¢ stosowana przy wykopach wasko przestrzennych bez obudowy
$cian, a przede wszystkim bez poprzecznych poziomych i dotyczy zwykle rurociggéw produkowanych w
zwojach oraz rur PE w odcinkach o $rednicach ponizej 280 mm; przewdéd montowany jest na podktadach
drewnianych utozonych na poboczu wykopu, badz na pomoscie drewnianym ustawionym nad wykopem;
maksymalna dtugos¢ montowanego odcinka rurociggu jest zalezna od rozstawu weztéw, ale nie moze by¢
wieksza niz 100; przy opuszczanie przewodu PP lub PVC na dno wykopu nalezy zwrdcié¢ uwage na
oznakowania granicy wcisku bosych korncow rur w kielichy oraz na nie przekraczanie dopuszczalnego ugiecia
przewodu,

- uktadanie pojedynczych rur stosuje sie dla Srednic powyzej 225 mm; rury rozmieszcza sie na dnie wykopu i
kolejno wykonuje sie ztacza, przy czym rura zakonczona kielichem (do ktérego jest wciskany bosy koniec
nastepnej rury) powinna by¢ uprzednio ustabilizowana przez wykonanie obsypki,

- dopuszcza sie zginanie na zimno rur wykorzystujac ich elastycznos¢ i elastycznos¢ samych ztgcz pod
warunkiem, ze nie spowoduje to ugiecia w kielichu wiekszego niz 29,

- niedozwolone jest giecie rur na gorgco (odchylona rura nie moze by¢ nawiercana).

5.3.2. Montaz rurociaggu grawitacyjnego.

Montaz rurociggu grawitacyjnego nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

- rury i ksztattki nalezy, przed opuszczeniem do wykopu lub przed montazem, sprawdzi¢ pod katem
wystepowania ewentualnych uszkodzen,

- rur nie nalezy zrzucaé do wykopu,

- nie mozna montowac uszkodzonych rur, ksztattek oraz elementdw uszczelniajgcych,

- aby zapewnié¢ prawidtowe potozenie rury w wykopie nalezy jg co 30 do 40 cm przysypaé,

- po wstepnym rozmieszczeniu rur w wykopie nalezy przeprowadzi¢ montaz zgodnie z projektowanym
spadkiem pomiedzy weztami od punktu o rzednej nizszej do punktu o rzednej wyzszej,

- nalezy usung¢ dekle zabezpieczajace, zaréwno z kielicha rury juz utozonej, jak i z bosego konca kolejnej rury,

- ustawic¢ wspotosiowo faczone elementy,

- posmarowac bosy koniec i uszczelke srodkiem utatwiajgcym poslizg,

- wcisngc¢ bosy koniec do kielicha mufy.

Ponadto:

- po nasmarowaniu koricow bosych rur nie mozna dopusci¢ do ich kontaktu z gruntem,

- nie mozna doprowadzi¢ do zabrudzenia kielicha mufy,

- bosy koniec rury wciska¢ do osiggniecia przez czoto kielicha granicy wcisku oznaczonej na zewnetrznej
powierzchni rury,

- jezeli brak jest oznaczenia, bosy koniec wciska sie do korca kielicha mufy (do oporu), a nastepnie cofa o
okoto 1 cm,

- montujgc przewody nalezy upewnic sie, ze poszczegdlne odcinki rur utozone sg w linii prostej i nie s3 od-
chylone w pionie ani w poziomie od projektowanego kierunku,

- weciskanie bosego korica rury do kielicha moze byé wykonywane z zastosowaniem prostej dzwigni przy uzyciu
drgzka stalowego i drewnianego klocka lub z dociskiem podtuznym za pomocg obejmy pierscieniowe;j i
wyciggarki z mechanizmem zapadkowym (dla rur o wiekszych srednicach),

- decyzja nalezy do wykonawcy, jaka metoda bedzie stosowana do montazu rurociagu,

- niedozwolone jest uzywanie tyzki koparki do wciskania rury w kielich.
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Przycinanie rur wykonywane jest po stronie bosego konica. Ciecia dokonuje sie pitg mechaniczng lub

reczng przy zachowaniu nastepujgcej kolejnosci robét:

- oznaczyé na powierzchni zewnetrznej rury linie ciecia oraz granice wcisku rury w kielich w odlegtosci od linii
ciecia takiej jak dtugos¢ fabrycznie oznaczona na bosym koricu,

- umiescié rure w korytku drewnianym tak, aby linia ciecia rury znalazta sie naprzeciw szczeliny w Sciankach
korytka,

- przytrzymad rure w korytku i dokonaé ciecia,

- wykonac fazowanie koricéwki rury za pomoca pilnika - zdzieraka,

- wygtadzi¢ powierzchnie ciecia i fazowania oraz wyokragli¢ krawedzie za pomoca pilnika gtadzika,

- posmarowac kornicdwke srodkiem poslizgowym,

- korncéwka bosego konca rury jest gotowa do wsuniecia w kielich mufy.

5.4. Montaz studzienek inspekcyjnych.

Montaz studzienek inspekcyjnych z tworzyw sztucznych nalezy przeprowadzic¢ zgodnie z instrukcja
wybranego systemu studzienek. Zasady montazu studzienek z tworzyw sztucznych opisano ponizej.

5.4.1. Roboty ziemne.

Szeroko$¢ wykopu musi by¢ wystarczajgca dla swobodnego wykonania potaczenia rur ze studzienka.
Potaczenie to wykonuje sie analogicznie do potgczenia bosego korca i kielicha rury. Dla systemu studni z rur
gtadkich PVC bedzie to osadzenie bosego konca rury w kielichu kinety (kielichy kinety posiadajg system
uszczelek wargowych) z jednej strony i osadzenia bosego kornca wylotu kinety w kielichu rury PVC z drugiej
strony. Podejscia boczne przystosowane sg do witgczenia bosego konca rury PVC.

Grubos¢ podsypki pod studzienkg powinna by¢ taka, jak grubosé podsypki pod rurociggiem. Najczesciej jest
to warstwa o grubosci 15 cm. Podsypka, na ktérej ma by¢ posadowiona studzienka, moze byé formowana na
dwa sposoby:

1) Wykop nalezy pogtebi¢, a studzienke nalezy posadowi¢ na podsypce z materiatu odktadanego z wykopu po
odpowiedniej jego selekcji i zageszczeniu.
2) Przywieziony z zewnatrz materiat sypki nalezy umiesci¢ w wykopie i lekko zagescic.

Wiasciwy materiat na podsypke i wypetnienie wokét rury trzonowej studzienki moze by¢ uzyskany przez
odpowiednig selekcje gruntu wydobytego z wykopu lub dowieziony. Materiat uzyty na obsypke studzienki (w
tym rury trzonowej) musi by¢ taki sam, jak materiat uzyty do wykonania obsypki rurociggu. Materiat uzyty do
zasypywania wykopu nie powinien zawiera¢ gtazéw, ostrych kamieni, bryt gliny, kredy lub zmrozonej ziemi.

Jezeli rurociagg wymaga wykonania dodatkowego fundamentu, to taki sam fundament musi posiadaé
studzienka. Zaréwno w przypadku rurociggu jak i studzienki, nalezy wykona¢ odpowiednig warstwe
wyréwnawczg na fundamencie. Szczegdty wykonania, granulacja itp. sg takie same jak dla rurociggow.

5.4.2. 0gdlne zasady montazu studzienek z tworzyw sztucznych.

Czynnosci przy montazu studzienek kanalizacyjnych zalezg od ich typu i elementéw sktadowych. Réznice w
wykonawstwie zwigzane sg przede wszystkim z rodzajem zwienczenia studzienki przy powierzchni (zakonczenie
rurg teleskopowg z wtazem zeliwnym czy tez pierscieniem i pokrywga betonows lub zeliwng)
oraz rozwigzaniem czesci dolnej studzienki (studzienka bez osadnika lub z osadnikiem). Przy wykonywaniu
studzienki nalezy uwzglednic szczegdlne wymagania projektu odnosnie poziomdw i rzednych wzajemnego
osadzania w studzienkach przewodéw wlotowych i wylotowych, oraz ich umieszczenie w stosunku do dna
studzienki.
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5.4.3. Szczegétowe zasady montazu studzienek z tworzyw sztucznych:

1)

2)

3)

4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)

11)
12)

13)
14)

Kinete posadawia sie sztywno na witasciwie przygotowanej podsypce poprzez wcisniecie tak, aby wypetnié
puste przestrzenie pod jej dnem. Kinete tgczy sie z rurociggami analogicznie do tgczenia rur.
Tak posadowiong kinete zasypuje sie do wysokosci ok. 15 cm powyzej wlotéw kinety. Nastepnie nalezy
przygotowac kinete do montazu rury trzonowej, ktéra trzeba najpierw przycig¢ pitg reczng lub mechaniczna
na potrzebng dtugosé. Rure trzonowg nalezy przycig¢ do takiej dtugosci, aby rura teleskopowa byta
zagtebiona w rurze trzonowej na min. 20 cm. Uszczelke nalezy oczysci¢ i posmarowac srodkiem
poslizgowym. Koricowq czes$¢ rury trzonowej nalezy przeszlifowac w celu usuniecia zadzioréw. Przed
umieszczeniem rury trzonowej w kinecie, nalezy zmierzy¢ gtebokosé, na jakiej bedzie umieszczona rura w
kinecie (odlegtos¢ pomiedzy wewnetrznym zwezeniem kinety a jej gérng krawedzig). Tak zmierzony odcinek
nalezy zaznaczy¢ na rurze pionowej. Przygotowang rure trzonowg nalezy recznie wcisngc¢ w kinete do
wczesniej zaznaczonej gtebokosci.
Wokot kinety i rury trzonowej nalezy bardzo starannie wykonac warstwami obsypke i zasypanie wykopu z
wymaganym stopniem zageszczenia. Warunki wykonania, materiat, stopien zageszczenia i uzywany sprzet sg
analogiczne jak dla rurociggdw.
Pierscien uszczelniajacy rury teleskopowej trzeba oczyscic i posmarowac srodkiem poslizgowym od srodka,
W miejscu gdzie przesuwa sie teleskop. Umiescic teleskop w rurze trzonowej i wtozy¢ do wtazu pokrywe.
Po zamontowaniu rury teleskopowej nalezy ustali¢ poziom wtazu zeliwnego za pomoca taty niwelacyjne;j.
Przy zasypywaniu konieczne jest zwrdcenie szczegdlnej uwagi na to, aby wypetnienie wokét gérnej czesci
studzienki byto roztozone réwnomiernie. Materiat wypetniajgcy powinien by¢ bardzo dobrze zageszczony,
aby umozliwi¢ przenoszenie zaktadanych obcigzen
Ramy wtazéw zeliwnych muszg by¢ zatopione w asfalcie na gtebokosci min.100 mm (lub osadzone w
wylewanej ptycie betonowej na dtugosci min. 100 mm),
W poczatkowej fazie robét wtaz powinien by¢ wyciggniety (uniesiony) ponad powierzchnie asfaltu o okoto
50 mm, aby zapewnié wystarczajgca przestrzern do wykonania nastepnych robét.
Podstawowg kwestig jest catkowite usuniecie piasku lub zwiru z gérnej czesci studzienki. Asfalt musi
catkowicie przylega¢ do zeliwnej ramy wiazu.

Wtaz powinien by¢ osadzony (wcisniety) w goracy asfalt, ktdry musi by¢ bardzo dobrze upakowany pod

rama wtazu.

Zwir, ewentualnie piasek, musi by¢ bardzo dobrze zageszczony w obszarze wokét rury.

Gérna powierzchnia wtazu musi byc¢ zlicowana z powierzchnig dywanika asfaltowego, nie ponizej i nie

powyzej powierzchni jezdni.

Powierzchnie drogi mozna walcowac facznie z zainstalowanym wtazem studzienki.

Nalezy zastosowac takie srodki ostroznosci, aby zwir, piasek lub asfalt nie dostawaty sie do wnetrza

studzienki w czasie instalacji.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola, pomiary i badania.
6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robét.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania majgce na celu:
- zakwalifikowania gruntéw do odpowiedniej kategorii,
- okreslenie rodzaju gruntu i jego uwarstwienia,
- okreslenie stanu terenu,
- ustalenie sposobu zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem wodg,
- ustalenie metod wykonywania wykopoéw,
- ustalenie metod prowadzenia robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.

6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z
czestotliwos$cig zaakceptowang przez Inzyniera w oparciu o norme BN-83/8836-02, PN-EN 1610:1997 (zamiast
PN-92/B-10735).

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

- sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych na placu budowy statych
punktow niwelacyjnych z doktadnoscig odczytu do 1 mm,

- sprawdzenie metod wykonywania wykopow,

- zbadanie materiatéw i elementéw obudowy pod katem ich zgodnosci z cechami podanymi w dokumentacji
technicznej i warunkami technicznymi podanymi przez wytworce,

- badanie zachowania warunkéw bezpieczeristwa pracy,

- badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem wodg,

- badanie prawidtowosci podtoza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalnosci, wilgotnosci i zgodnosci z
okreslonym w dokumentacji,

- badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanego podfoza wzmocnionego z kruszywa lub
betonu,

- badanie ewentualnego drenazu,

- badanie w zakresie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i warunkami okreslonymi w odpowiednich
normach przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytwdérni materiatéw, ewentualnie innymi
umownymi warunkami,

- badanie gtebokosci utozenia przewodu, jego odlegtosci od budowli sgsiadujgcych i ich zabezpieczenia,

- badanie utozenia przewodu na podtozu,

- badanie odchylenia osi przewodu i jego spadku,

- badanie zastosowanych zfgczy i ich uszczelnienie,

- badanie zmiany kierunkdw przewodu i ich zabezpieczenia przed przemieszczaniem,

- badanie zabezpieczenia przewodu przy przejsciu pod drogami (rury ochronne, obudowy tunelowe),

- badanie zabezpieczenia przed korozjg i prgdami btgdzgcymi,

- badanie wykonania obiektéw budowlanych na przewodzie wodociggowym (w tym: badanie podtoza,
sprawdzenie zbrojenia konstrukgji, izolacji wodoszczelnej, zabezpieczenia przed korozjg, sprawdzenie przejsc
rurociggow przez sciany, sprawdzenie montazu przewodéw i armatury, sprawdzenie rzednych posadowienia
pokryw wtazow),

- badanie szczelnosci catego przewodu,

- badanie warstwy ochronnej zasypu przewodu,

- badanie zasypu przewodu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegélnych
jego warstw.
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6.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania:

- odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosic¢
wiecej niz +5 cm,

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

- odchylenie grubosci warstwy zabezpieczajacej naturalne podtoze nie powinno przekroczy¢ + 3 cm,

- dopuszczalne odchylenia w planie krawedzi wykonanego podfoza wzmocnionego od ustalonego na tawach
celowniczych kierunku osi przewodu nie powinny przekraczaé: dla przewoddw z tworzyw sztucznych 10 cm,
dla pozostatych przewoddéw 5 cm,

- roznice rzednych wykonanego podtoza nie powinny przekroczyé w zadnym jego punkcie dla przewodoéw z
tworzyw sztucznych £ 5 cm, dla pozostatych przewodoéw + 2cm,

- dopuszczalne odchylenia osi przewodu od ustalonego na tawach celowniczych nie powinny przekroczy¢ dla
przewodow z tworzyw sztucznych 10 cm, dla pozostatych przewoddw 2 cm,

- dopuszczalne odchylenia spadku przewodu nie powinny w zadnym jego punkcie przekroczyé: dla przewodéw
z tworzyw sztucznych + 5 cm, dla pozostatych przewoddéw = 2cm i nie mogg spowodowaé na odcinku
przewodu przeciwnego spadku ani zmniejszenia jego do zera,

- stopien zageszczenia zasypki wykopow okreslony w trzech miejscach na dtugosci 100 m nie powinien
wynosi¢ mniej niz 0,97.

6.3. Proba szczelnosci rurociggu grawitacyjnego.

Dla sprawdzenia szczelnosci rurociggu grawitacyjnego nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci na
eksfiltracje i infiltracje wg PN-EN 1610:1997 (zamiast PN-92/B-10735).
Prébe szczelnosci na eksfiltracje nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

- probe nalezy wykonac¢ odcinkami o dtugosci rownej odlegtosci miedzy studzienkami rewizyjnymi,

- odcinek rurociggu stabilizuje sie przez wykonanie obsypki,

- wszystkie otwory badanego odcinka szczelnie zaslepi¢ za pomoca balonu gumowego, korka lub odpowiednio
uszczelnionych tarczy

- nalezy obnizy¢ poziom zwierciadfa wody gruntowej w gérnej studzience o min 0,5 m ponizej dna wykopu,

- po napetnieniu przewodu wodg i osiggnieciu w studzience gérnej poziomu zwierciadta wody na wysokosci
0,5 m ponad gérna krawedzig otworu wlotowego, nalezy przerwac¢ doptyw wody i tak catkowicie napetniony
odcinek pozostawié przez 1 h w celu nalezytego odpowietrzenia i ustabilizowania poziom wody z w
studzienkach,

- potym czasie, podczas trwania proby szczelnosci nie powinno by¢ ubytku wody w studzience gornej (przez
30 min dla odcinka o dtugosci do 50 m i przez 60 min dla odcinka o dtugosci powyzej 50 m),

- zfacza kielichowe przewoddéw PVC-U zastosowanych w projekcie powinny by¢ szczelne na infiltracje przy
szczelnosci na eksfiltracje.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowsa jest m (metr) wykonanego i odebranego rurociggu i uwzglednia nizej
wymienione elementy sktadowe, obmierzone wedtug innych jednostek:
- ksztattki - szt. (sztuka),
- studzienki inspekcyjne - szt. (sztuka),

Pozostate jednostki wg przedmiaru robot.
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8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci
zwigzane z przebudowa linii wodociggowych, a mianowicie:
- roboty przygotowawcze,

- roboty ziemne z obudowa $cian wykopow,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie przewiertow,

- roboty montazowe rurociggdw i uzbrojenia sieci,
- préby szczelnosci przewodow,

- zasypanie i zageszczenie wykopu.

Odbidr roboét zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i
poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Dtugosé odcinka robét ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50 m i powinna
wynosi¢: okoto 100 m dla przewoddéw z tworzywa sztucznego bez wzgledu na sposéb prowadzenia wykopow.
Dopuszcza sie zwiekszenie lub zmniejszenie dtugosci przeznaczonego do odbioru odcinka przewodu z tym, ze
powinna by¢ ona uzalezniona od warunkéw lokalnych oraz umiejscowienia uzbrojenia lub uzasadniona
wzgledami techniczno-ekonomicznymi.

8.3. Odbior koncowy.

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokdtu, szczegétowo
omoéwione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny oraz cztonkdw komisji
przeprowadzajgcej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uznac za doktadne, jezeli
wszystkie wymagania (badanie dokumentacji i szczelnosci catego przewodu) zostaty spetnione.

Jezeli ktéres z wymagan przy odbiorze technicznym koricowym nie zostato spetnione, nalezy ocenic jego
wptyw na stopien sprawnosci dziatania przewodu i w zaleznosci od tego okresli¢ konieczne dalsze
postepowanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;.
Cena 1 m wykonanego i odebranego rurociggu obejmuje:
- dostawe materiatéw,
- wykonanie robét przygotowawczych,
- wykonanie wykopu w gruncie I-1V kat. wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnieniem,
- przygotowanie podfoza i fundamentu,
- wykonanie sgczkow,
- utozenie przewoddéw wraz z montazem uzbrojenia,
- przeprowadzenie préby szczelnosci,
- zasypanie wykopu wraz z jego zageszczeniem,
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,
- pomiary i badania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy.

- PN-EN 752:2008 1-7: Zewnetrzne systemy kanalizacyjne.

- PN-EN ISO 15494 - Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do zastosowan przemystowych.

- 1SO 4440 - Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wskaznika szybkosci ptyniecia tworzyw termoplastycznych.

- PN-71/B-02710 - Kanalizacja zewnetrzna. Przekroje poprzeczne zamknietych kanatéw Sciekowych.

- PN-92/B-10735 - Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN 1610:2002 - Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych.

- PN-B-10729 - Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

- PN-EN 12666-1:2007 - Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowgo odwadniania i kanalizacji. Polietylen (PE). Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu.

- PN-C-89221 - Rury z tworzyw sztucznych — Rury drenarskie karbowane z niezmiekczonego poli(chlorku
winylu) (PVC-U).

- PN-EN 13476-1:2008 - Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewoddw rurowych o $ciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 1: Wymagania
ogdlne i wiasciwosci uzytkowe.

- PN-EN 13476-2:2008 - Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewoddéw rurowych o $ciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 2:
Specyfikacje rur i ksztattek o gtadkich powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych oraz systemu, typ A

- PN-EN 13476-3:2008 - Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewoddéw rurowych o sciankach strukturalnych z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 3:
Specyfikacje rur i ksztattek o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz
systemu, typ B.

- PN-B-10729:1999 - Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

- PN-EN 13598-1:2005 - Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i
polietylen (PE). Czes¢ 1: Specyfikacje techniczne ksztattek pomocniczych wraz z ptytkimi studzienkami
inspekcyjnymi.

- PN-EN 13598-2:2009/AC:2009 - Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U),
polipropylen (PP) i polietylen (PE) - Cze$¢ 2: Specyfikacje studzienek wtazowych i niewtazowych
instalowanych w obszarach ruchu kotowego gteboko pod ziemia.

- PN-H-74051-2 - Wtazy kanatowe Klasy B125 i C250.
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- PN-EN 124:2000 - Zwieniczenia wpustéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

- PN-68/B-06050 - Roboty ziemne i budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

- BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-81/B-03020 - Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

- BN-66/6774-01 - Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych i kolejowych. Zwir i pospétka.

- BN-84/6774-02 - Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

10.2. Materiaty dodatkowe.

yInstrukcja Projektowania Montazu i Uktadania Rur PVC-U i PE - Gamrat”, Jasto 2000,
— Katalog produktéw - ,,Systemy kanalizacyjne”, PipelLife.
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Szczegotowa Specyfikacja Techniczna nr S-06 - Przytgcze cieplne.
Kod CPV - 45232140-5: Roboty budowlane w zakresie lokalnych sieci grzewczych.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét budowlanych branzy sanitarnej dla inwestycji: ,,Przebudowa i rozbudowa
budynku Komendy Powiatowej PSP z siedzibg JRG w I[tawie w zakresie: instalacji: wodociggowej,
kanalizacji sanitarnej, centralnego ogrzewania i wentylacyjnej oraz przytgczy: cieptowniczego i
kanalizacji deszczowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z wykonaniem przytgcza cieplnego.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot montazowych zwigzanych z
wykonaniem przytacza cieplnego, a w szczegélnosci
- montazu rurociggow,
- montazu ksztattek.

1.4. Okreslenie podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustaleniami normy PN-90/B-01421 oraz z ogdlna
specyfikacjg techniczng OST-01 - Wymagania ogdlne.

1.4.1. Preizolowana sie¢ cieptownicza — sie¢ cieptownicza budowana z rur i elementéw preizolowanych.
1.4.2. Rura preizolowana — preizolowany zespét rurowy: prefabrykat sktadajacy sie z rury przewodowej,
materiatu izolacyjnego i rury ostonowe;.

1.4.3. Preizolowana ksztattka — preizolowany tuk, preizolowane odgatezienie itp. — prefabrykat
sktadajacy sie z ksztattki z rury przewodowej, materiatu izolacyjnego i ptaszcza ostonowego, z nie
zaizolowanymi koncéwkami rurowymi przystosowanymi do potgczenia z innymi elementami
preizolowanymi.

1.4.4. Preizolowany element (preizolowana armatura — zesp6t armatury, preizolowany kompensator):
prefabrykat sktadajgcy sie z zaworu, kompensatora lub innego urzadzenia, materiatu izolacyjnego i ptaszcza
ostonowego (zaizolowany termicznie i przeciwwilgociowo zawér, kompensator itd. z kréécami — nie
zaizolowanymi koncowkami rury przewodowej, do spawania).

1.4.5. Rura przewodowa — rura np. stalowa, w ktérej ptynie woda czynnik grzewczy.

1.4.6. Rura ostonowa - rura np. z PEHD chronigca izolacje i rure przewodowa przed uszkodzeniami
mechanicznymi, wilgocig i woda gruntowa.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 '

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 { I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

2. MATERIALY.
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogélne.

2.2. Rurociagi i ksztattki preizolowane.

Przytgcza cieplne nalezy wykonad z rur i ksztattek preizolowanych sktadajgcych sie z:
1) Rura stalowa ze szwem lub bez szwu - stosowane sg rury stalowe przewodowe zgodnie z

wymogami normy PN-EN 253:

e ze szwem- zgrzewana elektrycznie oporowo o srednicy < 323,9 mm wg EN 10217-1 lub EN 10217-2 ze stali
P235TR1 lub P235TR2 lub P235GH,

e ze szwem - zgrzewana elektrycznie oporowo o srednicy > 323,9 mm wg EN 10217-2 ze stali P235GH,

e ze szwem - spawana tukiem krytym wszystkie Srednice wg EN 10217-5 ze stali P235GH,

e bez szwu - spawana fukiem krytym wszystkie srednice wg EN 10216-2 ze stali P235GH,

e parametry:

- granica plastycznosci — 235 MPa,,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie — 360 + 500 MPa,

- gestos$é — 7850 kg/m?>.

gwarantowana szczelnosé¢ — 5 MP,

- konice rury przewodowej sg przygotowane do spawania poprzez ukosowanie.

2) Polietylenowa rura ostonowa - wykonana jest z twardego polietylenu PEHD, spetniajgca wymaganie normy

PN EN-253 w zakresie stosowania w systemie rurociggdw preizolowanych:

- gesto$é — 950 kg/m?,

- wydtuzenie przy zerwaniu — minimum 350%,

- trwatos¢ przewidywana — minimum 50 lat,

- wewnetrzna powierzchnia aktywowana przez elektrokoronowanie.
3) Pianka izolacyjna.

Izolacje termiczng stanowi sztywna pianka poliuretanowa o gestosci > 60 kg/m? i
wspotczynniku przenikania ciepta mniejszym od 0,029 W/mK. Wtasnosci pianki
poliuretanowej:

- gestoé¢ pozorna rdzenia — minimum 60 kg/m?,

- gestoé¢ catkowita — minimum 80 kg/m?,

- chtonnosé wody — 6,6% objetosci,

- zawartos¢ porow zamknietych —92%,

- wytrzymatos¢ na sciskanie — minimum 0,12 MPa,

- wytrzymatosé na $ciskanie wg PN-73/C-89071 — minimum 300 kPa,

- odpornos¢ chemiczna: odporna na stabe kwasy, odporna na stabe zasady,
odporna na rozpuszczalniki alifatyczne.

2.3. Pozostate materiaty.

Przy przejsciu przez Sciane fundamentowg nalezy stosowac pierscienie uszczelniajgce (przejscie przez Sciane
- amortyzator gumowy). Po przejsciu przez sciane fundamentows izolacje rurociggdw preizolowanych nalezy
zakonczy¢ rekawami termokurczliwymi tzw. End-Cap.
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3. SPRZET.
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 - Wymagania
ogélne.

3.2. Rodzaje sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przytgczy cieplnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
wykorzystania nastepujacego sprzetu do robét montazowych:
- zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy,
- przyczepa montazowa,
- przyczepa dtuzycowa,
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5 t,
- samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 t,
- samochdd dostawczy 0,9 t,
- zuraw samochodowy o udzwigu 4 t,
- palnik gazowy,
- spawarka,
Ponadto wykonawca musi posiada¢ mozliwos¢ wykorzystania sprzetu wtasciwego przy montazu
rurociggdw w technologii preizolowane;.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE.
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

4.2. Transport i sktadowanie rurociggéw.

Przewdz rur powinien by¢ wykonywany wytgcznie samochodami skrzyniowymi o odpowiedniej
dtugosci, ktére posiadajg wsporniki boczne o max rozstawie 2 m. Jezeli przewozone rury sg luzne, to przy ich
uktadaniu w stosy na samochodzie obowigzujg te same zasady jak przy sktadowaniu ale wysokos¢ stosu nie
moze przekroczy¢ 1m.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod
wptywem sit bezwtadnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdéw. Rury podczas transportu muszg by¢
zabezpieczone przed: uszkodzeniem metalowymi czesciami sSrodkéw transportu np. sruby, faficuchy itp.

Przewdz i prace przetadunkowe powinny sie odbywac w temp. +5 + +30C.

W trakcie roztadunku przy uzyciu zurawi nalezy stosowac liny miekkie np. nylonowe. Nie wolno
stosowa¢ metalowych lin i taricuchdow. Rury w oryginalnych zapakowanych wigzkach nalezy roztadowywac z
zastosowaniem woézkéw widtowych.

Rury preizolowane nalezy sktadowac w stosach, na utwardzonym i wyréwnanym podtozu. Mogg by¢
przechowywane bez zadaszenia. Przektadki o szerokosci minimalnej 150 mm powinny by¢ uktadane co 2 m tak,
aby elementy podpierajace nie wywieraty naciskdw powierzchniowych na polietylenowy ptaszcz ostonowy, co
mogtyby spowodowac jego odksztatcenie.
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4.3. Transport pozostatych materiatow.

Pozostate materiaty jak ksztattki i armatura powinny by¢ transportowane w oryginalnych opakowaniach
i zabezpieczone przed uszkodzeniami oraz powinny by¢ przewozone zgodnie z zaleceniami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

Podstawe wytyczenia trasy przytaczy cieplnych preizolowanych stanowig Rysunki i Dokumentacja Prawna.
Wytyczenie w terenie osi przytaczy cieplnych przez odpowiednie stuzby geodezyjne, z zaznaczeniem punktéw
zataman trasy oraz witgczenia do istniejacej sieci. Przed przystgpieniem do robot nalezy pod nadzorem
wtasciciela sieci wykona¢ przekopy kontrolne w miejscach witgczenia.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z budowa przytaczy cieplnych.

5.2. Ogolna charakterystyka montazu rurociggéw preizolowanych.

Przed przystagpieniem do wtasciwych robét montazowych nalezy sprawdzic, czy roboty pomocnicze
i towarzyszace zostaty wykonane prawidtowo. Sprawdzeniu podlega wykonanie wykopu,
zabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie wykopu.

Sieci cieptownicze z preizolowanych rur i ksztattek powinny by¢ wykonane przez przeszkolonych i
wykwalifikowanych pracownikéw i w sposdb ciggty nadzorowane przez projektanta danej sieci oraz nadzér
techniczny, przeszkolony - autoryzowany przez producenta zastosowanego systemu rur preizolowanych.

Zaleca sie wykonywanie sieci cieplnych z preizolowanych rur i ksztattek przy sprzyjajgcych warunkach
pogodowych.

Roboty spawalnicze przy faczeniu stalowych rur przewodowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie
nizszej niz 02C, natomiast izolacje i hermetyzacje potaczen nie nizszej niz +52C. W przypadku pogody dzdzystej
lub opaddw atmosferycznych - hermetyzacje potfaczen nalezy wykonywaé pod ostong np. namiotu z folii.

Nalezy zwracac uwage, aby preizolowane rury wyposazone w instalacje sygnalizacyjng wykrywania
nieszczelnosci rurociggu uktadac tak, zeby przewody znajdowaty sie zawsze na "godz. 10:00", i na "godz. 14:00"
(aby jedna etykieta producenta znajdowata sie zawsze po jednej stronie zfgcza).

Rurociagi nalezy uktadac ze spadkiem umozliwiajgcym odwodnienie przytgczy, spadek rurociggu powinien
wynosi¢ nie mniej niz 0,3%. Rdznica rzednych utozonego rurociggu od przewidzianych w projekcie nie powinna
przekracza¢ +2 cm.

Montaz preizolowanych rurociggdw wykonuje sie bezposrednio w wykopie (w wyjgtkowych wypadkach
dopuszcza sie montaz rurociggdw nad wykopem). W przypadku montazu rurociggu nad wykopem, proste
odcinki rur preizolowanych utozy¢ na podktadach drewnianych o przekroju 10x10 cm i rozstawie 2+3 m. Przed
utozeniem rur i elementéw preizolowanych w wykopie na projektowanym poziomie, nalezy na korce rur
nasung¢ nasuwke (w przypadku rezygnacji z zastosowania muf sktadanych). Dopuszczalna odchytka
nieosiowosci odcinkdw rur w miejscu potaczenia nie moze przekraczac 39.

Wszystkie potaczenia stalowych rur przewodowych nalezy wykonaé przez spawanie gazowe lub tukowe.
Dopuszcza sie spawanie gazowe stalowych rur przewodowych o grubosci scianki do 3,6 mm.

Roboty spawalnicze przy tgczeniu stalowych rur przewodowych nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg przez
producenta zastosowanego systemu rur preizolowanych.

Podczas spawania gazowego nalezy stosowac ostony chronigce izolacje termiczng i rure ostonowa (np.
kocem niepalnym) przed oddziatywaniem ptomienia palnika. Przed przystgpieniem do spawania konce stalowe;j
rury przewodowej powinny by¢ oczyszczone z powtoki antykorozyjnej, przy uzyciu aktywnych odolejaczy bez
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rozpuszczalnikédw oraz starannie oczyszczone z pianki poliuretanowej (w temperaturze 1752C - wydzielajg sie
szkodliwe pary izocyjanianéw).

Zmiany kierunku rurociggu nalezy wykonaé za pomocg prefabrykowanych ksztattek preizolowanych kolan lub
tréjnikow. Odgatezienia nalezy wykonac stosujgc preizolowane tréjniki - odgatezienia prefabrykowane.

Po wykonaniu potgczen spawanych i prébie szczelnosci przystepuje sie do wykonania ostony ztacza i izolacji
termicznej oraz uszczelniania (hermetyzacji) zespotu ztacza, zgodnie z instrukcjg przez producenta
zastosowanego systemu rur preizolowanych.

W przypadku koniecznosci przyciecia rury preizolowanej nalezy usungé czes$¢ rury ostonowej i izolacje
termiczng. Minimalna dtugos¢ odstonietego korica rury stalowej powinna wynosi¢ 150 mm.

Ciecie rury ostonowej wykonaé pod katem prostym do osi rury na catym obwodzie. Przeciecia rury stalowej
dokonad przy uzyciu tarcz ciernych.

Nalezy poddaé badaniom doczotowe potfaczenia spawane zgodnie z instrukcjg kontroli jakosci ztgcz
spawanych w sieciach cieptowniczych z rur preizolowanych zastosowanego systemu.

W przypadku gdy doczotowe potgczenia spawane znajdujg sie w miejscach niedostepnych po wykonaniu
rurociggu (np. przejscia pod drogg) - wtedy badaniom nalezy poddac¢ 100% potaczen.

Przytgcza cieplne nalezy oznaczy¢ tasmg ostrzegawczg utozong okoto 30 cm nad rurociggiem.

Przed wykonaniem obsypki rurociggéw nalezy:

- wykonac dylatacje w tzw. strefach kompensacyjnych,
- strefy kompensacyjne wykonywac wytgcznie w miejscach wystepowania elementow

kompensacyjnych, odgatezien, kolan i zwezek zgodnie z instrukcja montazu zastosowanego systemu rur

preizolowanych.

- sprawdzi¢ osiowo$¢ rurociggu,
- sprawdzi¢ zgodnos¢ spadku rurociggu z projektem.

W miejscu montazu kolan o kacie 452 do 902, odgatezien i zwezek nalezy wykona¢ strefy kompensacyjne.
Strefy kompensacyjne umozliwiajg wydtuzanie sie rurociggu - prace rurociggu w systemie samokompensac;ji -
zabezpieczajg rurocigg przed uszkodzeniem. W strefie kompensacji wykonuje sie dylatacje wypetnione jedng
lub kilku warstwami materiatu miekkiego np. przez owiniecie rurociggu wetng mineralng, miekka pianka PUR
itp. albo przez obtozenie ptytami z pianki poliuretanowej. Przed obsypaniem rurociggu nalezy zabezpieczy¢
warstwy dylatacyjne przed przemieszczeniem, np. przez zamocowanie miekkim drutem o przekroju 1 mm lub
wczesniejsze obtozenie piaskiem.

Na rurociggu w miejscach wtgczenia nalezy zamontowac zawory odcinajgce. Montaz zawordw polega na
wspawaniu preizolowanych zawordéw w rurociag, zamontowaniu obudowy trzpienia i skrzynki uliczne;j.

Przejscie rurociggu preizolowanego przez sciane (np. budynku, komory itp.) wykonane jest za pomoca
pierscienia uszczelniajgcego i tasmy smarnej (gazowej), tzw. przejscie szczelne. Po wykonaniu otworu dla
przejscia na rure preizolowang nalezy nasungc pierscien uszczelniajacy i utozy¢ symetrycznie wzgledem osi
Sciany. Dla Scian o grubosci do 25 cm nalezy stosowac jeden pierscien , a dla scian o wiekszej grubosci dwa
pierscienie i taSme smarng. Po zakonczeniu montazu i prébach szczelnosci rurociggu, otwér przejscia nalezy
obetonowac.

Potaczenie z rurociggiem tradycyjnym wykonuje sie analogicznie jak dla tradycyjnych sieci cieptowniczej tzn.
wspawanie do rurociggu, rury przewodowej i tradycyjne wykonanie izolacji termicznej i jej zabezpieczenie.

Do wykonania zakoriczenia izolacji na rurociggach preizolowanych stosuje sie rekawy termokurczliwe.
Obkurczenie rekawa termokurczliwego nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg wykonania izolacji i hermetyzacji
zespotu ztgcza zastosowanego systemu rur preizolowanych.

Przed wykonaniem zakonczenia rurociggu nalezy zaslepi¢ otwor rury przewodowej.

Sie¢ cieplng poddaé 72 godz. prébie na goraco.

Zaprojektowany przebieg sieci i przytgczy cieplnych zapewnia ich samokompensacje termiczna.

Osoby prowadzgce montaz sieci oraz nadzorujgce winny posiadaé certyfikaty wydane przez producenta rur
potwierdzajace ich fachowe przygotowanie.

Przebieg trasy przytaczy do budynkdw przedstawiono na planszach projektu zagospodarowania terenu oraz
na profilach dotgczonych do opisu technicznego.
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5.3. Roboty ziemne i montazowe.

Wszelkie roboty ziemne nalezy wykonywac z zachowaniem zasad BHP. Przekrdj poprzeczny wykopu
powinien by¢ na tyle duzy, aby umozliwiat bezpieczne i fatwe utozenie oraz potgczenie rur. Minimalna grubos¢
zasypki piaskowej i warstwy ziemi w przejsciach pod jezdniami powinna wynosi¢ 400 mm, liczac od gérnej
krawedzi ptaszcza rury. Jezeli warstwa przykrycia jest mniejsza niz 400 mm, rury muszg by¢ zabezpieczone przed
nadmiernym obcigzeniem, np. za pomoca ptyty zelbetowej, utozonej na zasypce. Zaleca sie, aby poszerzyé
i pogtebi¢ wykop przy ztaczach rur, w celu tatwiejszego spawania i montazu muf. Przed potozeniem rur dno
wykopu powinno by¢ wyréwnane min. 100 mm warstwg podsypki piaskowej, nie zawierajacej gliny, ostrych
kamieni i innych ciat statych, mogacych uszkodzié rure zewnetrzng. Dno wykopu nalezy wykonac ze spadkiem,
zgodnym z projektem technicznym. Po zamontowaniu rur nalezy zasypac je warstwg zasypki piaskowej do
wysokosci 100 mm ponad goérng krawedz ptaszcza rury. Rury stalowe przeznaczone sg do montazu poprzez
spawanie. Inne rodzaje rur przewodowych taczy sie zgodnie z zaleceniami producenta. Przed przystgpieniem do
robét montazowych nalezy nasung¢ nasuwke na rure. W przypadku stosowania muf termokurczliwych z opaska
nalezy nasung¢ takze opaski termokurczliwe. W czasie spawania rur stalowych nalezy chroni¢ pianke
poliuretanowg przed przegrzaniem — w temperaturze powyzej 1702C zachodzi rozktad termiczny poliuretandw,
wydzielaja sie gazy trujgce szkodliwe dla zdrowia. Montaz rur odbywa sie bezposrednio w wykopie, w
szczegolnych przypadkach moze odbywac sie nad lub obok wykopu. Dopuszczalne jest uktadanie rur po tuku
kotowym z odchytka nieosiowosci w miejscu spawu max 3°. Przed przystgpieniem do spawania korice rury
przewodowej nalezy oczysci¢ z warstwy ochronnej olejowej poprzez zastosowanie rozpuszczalnikdw.

W czasie montazu trzeba zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby do wnetrza rurociggu nie dostaty sie zadne
zanieczyszczenia obce. Po wykonaniu robdt spawalniczych i proby szczelnosci nalezy wykonac potaczenie
instalacji alarmowej (dla rurociggéw, w ktdrych ona wystepuje), a nastepnie przystapic do izolacji i hermetyzacji
zespotu ztacza.

5.4. Montaz ksztattek preizolowanych.
Ksztattki nalezy montowacd zgodnie z instrukcjg producenta. W szczegdlnosci montaz nalezy wykonaé wg
ponizszego schematu:
- opuszczanie elementu do wykopu i utozenie na podpdrkach z drewna.
- ciecie i ukosowanie rur,
- czyszczenie koncéwek z zanieczyszczen i nalotow rdzy,
- nadanie rurom odpowiedniego spadku bez zmiany kierunku,
- wykonanie spoin zczepnych,
- wykonanie potaczenia,
- szlifowanie spawow,
- wykonanie ztgczy.

5.5. Izolacja i hermetyzacja zespotu zigcza.

Po wykonaniu préby szczelnosci rurociggu, kontroli spawow i kontroli potgczen instalacji sygnalizacyjnej
mozna przystgpi¢ do wykonania izolacji i hermetyzacji zespotu ztgcza. Wykonuje j3 przeszkolona przez naszg
firme osoba, ktdra uzyska odpowiednie swiadectwo. Przed przystgpieniem do wykonania robdt nalezy
przygotowac stanowisko i stworzy¢ odpowiednie warunki, by wtasciwie wykonac izolacje i hermetyzacje ztgcza.
W miejscu jego wykonywania, nalezy poszerzy¢ i pogtebic¢ wykop. Konce rur preizolowanych nalezy oczyscic¢ ze
stwardniatej pianki poliuretanowej. Umozliwi to zespolenie i wtasciwe potaczenie ze sobg Swiezej pianki
poliuretanowej z izolacjg w rurze. Przy stosowaniu tupkdow, czynnosé te pomijamy. Nalezy oczyscié rure
preizolowang z piasku i kurzu, w przypadku wystepowania wilgoci osuszy¢ miejsce, w ktérym wykonywane
bedzie ztgcze. W przypadku wystgpienia opaddéw atmosferycznych i koniecznos$ci wykonywania w tym czasie
ztaczy, nalezy ostonic je np. namiotem brezentowym.

Uzywanie skfadnikéw ptynnych do izolacji ztacza jest mozliwe przy temperaturze otoczenia minimum +5 °C.
W przypadku temperatur nizszych, mozna wykonac izolacje za pomocg tupkéw. Po spetnieniu ww. warunkow
mozna przystapic¢ do izolacji i hermetyzacji ztgcza.
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5.6. Ztgcze typu N.

Na zfacze typu NT sktadajg sie: nasuwka z polietylenu PEHD, pianka poliuretanowa — ptyny sktadnik A i B,
tasma termokurczliwa, taSma zamykajgca. Po usunieciu zeszkliwionej czesci pianki poliuretanowej rury
preizolowanej i pofaczeniu przewoddw instalacji alarmowej nalezy starannie oczysci¢ z kurzu i piasku miejsce
wykonywania ztgcza.

Na koncu rury preizolowanej wycinamy tréjkatny otwdr wlewowy, usuwamy zbedng pozostatosé rury ostonowej
i pianki PUR.

Nastepnie nalezy przesung¢ nasuwke w kierunku otworu wlewowego, by lekko nachodzita na rure
preizolowang, aby byto wystarczajgco duzo miejsca do wlania ptynnych sktadnikéw A i B pianki poliuretanowe;.
W tym celu nalezy przelaé sktadnik A do B. Obydwa sktadniki muszg sie zmiesci¢ w jednej butelce. Po
wymieszaniu sktadnikdw nalezy wlac¢ ich ptynng mieszanine przez wykonany otwér wlewowy do wnetrza ztacza.
W czasie wlewania nalezy lekko podnosi¢ nasuwke do goéry, by ptynne sktadniki nie wyciekaty dotem.

Po wlaniu zawartosci butelki do ztgcza przesuwa sie nasuwke tak, by nachodzita na rure preizolowang na
dtugos¢ 15 cm. Poprzez podbicie drewnianych klindw na koricach nasuwki w gérnej jej czesci uniemozliwia sie
wyptyniecie jeszcze ciektych sktadnikéw. Nastepnie wykonuje sie izolacje nastepnego ztgcza. Po uptywie okoto 3
godzin czysci sie korice nasuwek z wyptywek pianki poliuretanowej.

Wykonanie hermetyzacji ztgcza zaleca sie na drugi dzien po izolacji. Po oczyszczeniu i odttuszczeniu
koncéwek nasuwki i rury (dowolnym rozpuszczalnikiem ttuszczu), nalezy zmatowic papierem sciernym miejsce
przytozenia tasmy termokurczliwej. Miejsce, w ktdrym wykonano tzw. ,zmatowienie” nalezy oczysci¢ oraz
osuszy¢ przy pomocy czysciwa. Tasme termokurczliwg nalezy ucigé na taka dtugos¢, aby po owinieciu nasuwki
uzyskac zaktad na obwodzie (tzn. zaktad tasmy na tasme) wynoszacy odpowiednio:

- dla rury ostonowej do srednicy 200 — 75 mm,

- dla rury ostonowej od $rednicy 225 do 500 mm — 100 mm.

Owija sie tasSme w sposdb swobodny wokét rury nasuwkowej tak, aby pomiedzy nig a tasma pozostat luz 5 do
10 mm w dolnej czesci nasuwki. Nastepnie przycina sie narozniki tasmy termokurczliwe] i tasmy zamykajgcej Po
lekkim podgrzaniu miejsca hermetyzacji na nasuwce i rurze oraz kleju adhezyjnego tasmy termokurczliwej —
przy Scietych naroznikach (uprzednio nalezy $ciggngc folie ochronng), zawijamy miejsce potgczenia z rurg, by
okoto 40% szeroko$ci tasmy znajdowato sie na rurze, a 60% na nasuwce. Usuwa sie folie i jednoczesnie owijamy
tasma miejsce hermetyzacji tak, by jej koniec byt w gérnej czesci wykonywanego ztgcza. Na tak przygotowany
zaktad nakfada sie uprzednio przygotowang tasme zamykajgca, by strona pokryta klejem objeta symetrycznie
dolny i gorny zaktad tasmy termokurczliwej. Obkurczanie zaczyna sie od podgrzania palnikiem tasmy
zamykajacej. Podczas podgrzewania nalezy dociskac jg do tasmy termokurczliwej, np. watkiem malarskim. Po
przyklejeniu tasmy zamykajgcej wykonuje sie obkurczanie tasmy termokurczliwej. Ruchem okreznym palnika
obkurcza sie tasme od strony nasuwki, a nastepnie dociska sie jg do rury watkiem malarskim. Te samg czynnos¢
powtarza sie dla czesci taSmy utozonej na rurze. Po uzyskaniu lekkiego potysku tasmy i zauwazonym wyptywie
kleju przy brzegach, przerywa sie ogrzewanie palnikiem, jedynie dociska sie tasme watkiem na catym jej
obwodzie. Te same czynnosci wykonuje sie dla drugiej strony nasuwki.

5.7. Ztacze typu NT.

Na ztgcze typu NT sktadajg sie: nasuwka termokurczliwa, pianka poliuretanowa — ptynny sktadnik A i B, korki
odpowietrzajgce, tatki, korki zgrzewalne, opaski. Po usunieciu zeszkliwionej pianki poliuretanowej na obu
faczonych ze sobg elementach rurociggu i oczyszczeniu powierzchni rury ostonowej, przesuwa sie nasuwke tak
aby oba jej korice nachodzity na jednakowg odlegtos¢ na taczone ze sobg elementy. Nastepnie usuwa sie folie
ochronng z nasuwki i warstwy masy uszczelniajace;.

Palnikiem propanowym o szerokim ptomieniu podgrzewa sie oba korice nasuwki az do jej obkurczenia i
rownomiernego przylegania do oston na obu koicach ztgcza. Jezeli wystepujg opaski, nalezy pamietac aby je
zatozy¢ wraz z nasuwka przed spawaniem.


mailto:biuro@hdrecycling.pl

HD Invest S.C. Dominik Depczynski, Tomasz Haska

ul. Grudzigdzka 71 '

14 - 200 Itawa i ,

NIP 877-14-777-21 { I-I INVEST
mail: biuro@hdinvest.com.pl

tel. (+48) 501 524 183

Zaktada sie je w 50% swojej szerokosci odpowiednio na rurze ostonowej i nasuwkowej. Po usunieciu folii
ochronnych obkurcza sie je do momentu réwnomiernego przylegania do rury i nasuwki.
Aby unikng¢ zamkniecia powietrza pod opaska (w postaci babla) nalezy obkurcza¢ opaski w kierunku od
nasuwki (wieksza $rednica) ku rurze ostonowej. Nastepnie przystepuje sie do zalania ztgczy (temp. podobnie jak
w przypadku ztgcza N powinna by¢ wyzsza niz 52C a wnetrze ztgcza powinno by¢ wczesniej osuszone), w tym
celu wykonujemy dwa otwory @23 mm. Przez jeden z otwordw wlewamy zmieszane sktadniki piany
poliuretanowej i zabijamy korkami odpowietrzajgcymi do miejsca otworu odpowietrzajgcego, w ktérym po
wypchnieciu powietrza pojawi sie pianka poliuretanowa.

Dla wariantu ztgcza z korkami zgrzewanymi usuwa sie korki odpowietrzajgce a puste miejsce przygotowuje
sie (frezujgc frezem ksztattowym) do zgrzania korka zgrzewu.
zgrzewamy korek zgrzewny przy pomocy specjalnej grzafki.

Dla wariantu ztacza z tatkami dobija sie korek odpowietrzajacy, oczyszcza sie resztki pianki wokét korka,
usuwa sie zbedne element korka (tasiemke i strzatke), na korek przykleja sie tatke z klejem termotopliwym,
sprawdza sie czy pod tatkg nie zostato uwiezione powietrze i podgrzewa sie jg palnikiem.

5.8. Strefy kompensacyjne.

W celu zmniejszenia oddziatywania gruntu na kolanie 452 — 902 i tréjnikach, w miejscach ich montazu nalezy
wykonac strefy kompensacyjne. Umozliwiajg one samokompensacje rurociaggu, ktdra zabezpiecza go przed
uszkodzeniem. W strefach tych wykonuje sie oktadziny z wetny mineralnej lub ptyty z pianki poliuretanowe;.
5.9. Przejscie przez sciane.

Miejsce przejscia przez Sciane rurociggdéw preizolowanych do budynkéw i komér nalezy zabezpieczy¢ przed
przenikaniem wody za pomocg pierscienia gumowego, tzw. przejscia przez sciane. Po zamontowaniu pierScienia
nalezy go obetonowac zaprawa cementowg 1:3.

5.10. Zakonczenie izolacji w budynku.

Obkurczanie rekawa termokurczliwego rozpoczynamy od jego czesci nachodzacej na rure ostonowa. Po
docisnieciu go watkiem do rury ostonowej przystepujemy do obkurczania czesci znajdujacej sie na rurze
przewodowej. Powtarzamy te same czynnosci az do uzyskania catkowitego przylegania rekawa do rury
przewodowe;.

5.11. Montaz oznakowania uzbrojenia podziemnego.

Po zakonczeniu prac montazowych nalezy trwate oznakowa¢ miejsce zamontowania przewoddéw poprzez
utozenie 30 cm nad nimi tasmy ostrzegawczej z folii PE po wykonaniu pierwszej zasypki rurociggu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogolne.
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6.2. Kontrola wykonania rurociggdéw ciepinych.

Przed przekazaniem robét nalezy przeprowadzi¢ kontrole techniczng - préby szczelnosci, badania
hydrauliczne oraz ptukanie sieci.

Kontrola techniczna obejmuije:

- sprawdzenie jako$ci materiatdw i armatury uzytych do budowy przytaczy cieplnych,

- sprawdzenie zgodnosci utozonych przytaczy cieplnych z projektem,

- sprawdzenie jakos$ci wykonanych robét i ich zgodnos¢ z warunkami technicznymi,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i kontrola wykonania robdt spawalniczych,

- kontrole wykonania i sprawdzenie kwalifikacji pracownikéw wykonujgcych izolacje termiczng i hermetyzacje
zespotu ztacza,

- kontrole wykonania ochrony antykorozyjnej,

- sprawdzenie szczelnosci przytgczy,

- sprawdzenie rysunkdw powykonawczych przedtozonych przez Wykonawce,

- sprawdzenie usuniecia wczesniej wykrytych wad.
W czasie kontroli nalezy:

- sprawdzi¢ prawidtowosc¢ zageszczenia obsypki piaskowej

- sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania stref kompensacyjnych, a w szczegdélnosci dtugosé i grubos¢ warstw
dylatacyjnych oraz czy ich rozmieszczenie jest zgodne z projektem,

- sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania punktéw statych, kompensatoréow.

Préby szczelnosci nalezy przeprowadzié¢ na odcinku dtugosci nie przekraczajgcej 500 m, na ci$nienie prébne
wynoszgce minimum 1,5 cisnienia roboczego w przytgczach.

Prébe szczelnosci nalezy wykonac w temperaturze wyzszej od 02C, napetniajgc sie¢ woda na 24 godziny
przed préba. Wyniki préb hydraulicznych sieci cieptowniczej uwaza sie za zadowalajace, jezeli w ciggu catego
czasu préb tj. 45 min do 1 h, dla kazdego odcinka, nie stwierdzono spadku ci$nienia na manometrze, a szwy
spawane nie wykazujg przecieku wody i pocenia sie. Minimalny okres w ktérym cisnienie prébne nie powinno
ulega¢ zmianom wynosi 15 min. Przy prébach szczelnosci wodg podgrzang, nalezy uwzglednic spadek cisnienia
spowodowany zmniejszeniem objetosci wody wskutek jej ochtodzenia w czasie préby.

Po uptywie czasu na prdbe, cisnienie nalezy obnizy¢ do cisnienia roboczego i sprawdzi¢ potgczenia spawane
przez ostukanie ich mtotkiem o masie nie wiekszej niz 1,5 kg, z rekojescig nie dtuzszg niz 500 mm. Uderzaé
nalezy przy tym nie po samym szwie, lecz po rurze w jego poblizu. Wykryte miejsca wadliwe nalezy wycig¢,
oczyscic i za spawac na nowo, a nastepnie ponownie przeprowadzi¢ prébe hydrauliczna.

Z przeprowadzonej proby szczelnosci nalezy spisac protokot stwierdzajacy spetnienie wymaganych warunkdw.

Przed przekazaniem przytaczy do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ ptukanie wg ponizszego schematu:

- napetnienie rurociggu wodg z istniejgcego rurociagu,
- ptukanie jednokrotne,
- kontrola napetnienia i spustu.

Po ptukaniu nalezy uruchomic przytgcza wykonujac czynnosci wg ponizszego schematu:

- napetnienie rurociggdédw wodga goraca,
- obserwacja rurociggéw przez 72 godziny nieprzerwanego ruchu prébnego,
- ewentualne uszczelnienie dtawic i usuniecie innych dostrzezonych usterek.
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7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét.

Ogdélne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Podstawowg jednostkg obmiarowa jest m (metr) wykonanego i odebranego przytacza cieplnego
Pozostate jednostki szczegétowe podano w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-00 -
Wymagania ogodlne.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowgq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- roboty montazowe wykonania przytaczy cieplnych,
- wykonane wiacznie do istniejgcej sieci wraz z jego izolacjg,
- zasypany zageszczony wykop.
Odbidr robdt zanikajgcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek,
bez hamowania ogdlnego postepu robaét.
Dtugos¢ odcinka robdét ziemnych poddana odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza od 50 m.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.
9.1. Ogodlne wymagania dotyczace okreslania podstawy ptatnosci.

Ogdlne wymagania dotyczace okreslania podstawy ptatnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST-
00 - Wymagania ogdlne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.
Cena 1 m wykonanych i odebranych przytgczy cieplnych obejmuje:
- oznakowanie robot,
- dostawe materiatow,
- wykonanie robét przygotowawczych,
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie wtaczenia do istniejace;j sieci,
- utozenie przewodéw przytaczy z rur preizolowanych wraz z robotami towarzyszgcymi,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot.
Oprdécz w/w robdt okreslonych doktadnie w przedmiarze robét cena obejmuje rowniez pozostate roboty
okreslone przez Inwestora w SIWZ.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy.

- PN-EN 448:1999 - System preizolowanych rur do podziemnych wodnych sieci cieptowniczych. Ksztattki -
zespoty z rury stalowej przewodowe;.

- PN-EN 488:2005 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zesp6t armatury do stalowych rur przewodowych z
izolacja cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu.

- PN-EN 253:1999 - System preizolowanych rur do podziemnych wodnych sieci cieptowniczych. Zesp6t rurowy
ze stalowej rury przewodowej.

- PN-EN 253:2005/Ap1:2005 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zespét rurowy ze stalowej rury przewodowe;j.

- PN-EN 489:2005 - Sieci cieptownicze. System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie. Zespét ztgcza stalowych rur przewodowych z izolacjg
cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym z polietylenu.

- PN-M-69434 - Elektrody otulone do spawania.

- PN-M-74012 - Armatura przemystowa.

- PN-ISO 6761:1996 - Rury stalowe Przygotowanie koncow rur i ksztattek do spawania.

- PN-H-74200:1998 - Rury stalowe ze szwem.

- PN-83/H-74244 - Rury stalowe ze szwem z gtadkimi koricowkami.

- PN-EN 10253-1:2006 - Ksztattki rurowe do przyspawania czotowego.

UWAGA: W niniejszym opracowaniu powotano sie na konkretne rozwigzania katalogowe, ktére sg podane
tylko i wytacznie przyktadowo w celu wyznaczenia okreslonych parametrow oraz pewnego
standardu jakosciowego zastosowanych materiatow i urzgdzen.

Opracowat:
inz. PIOTR SWIECKI

nr ewid. WAM/0125/PO0S/06
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	1) Przed rozpoczęciem spawania wykonawca powinien opracować i uzgodnić niezbędne procedury spawania oraz specyfikacje procedur spawania jak w PN-EN ISO 15607:2005. W trakcie prowadzenia robót spawalniczych należy postępować zgodnie z zatwierdzonym projektem i procedurami spawania.
	Wymaga się aby spawacze przewidziani do realizacji zamówienia posiadali uprawnienia do wykonywania spoin odbiorowych w co najmniej III klasie. Wykonawca będzie zobowiązany do przedłożenia takich uprawnień Zamawiającemu przed przystąpieniem do wykonywania prac spawalniczych.
	8) Prace spawalnicze mogą być wykonywane wyłącznie przez spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia, po próbach zgodnie z PN-EN ISO 9606-1:2014-02. Przed przystąpieniem do robót każdy spawacz powinien być poddany próbie spawania przy uwzględnieniu przynajmniej części kryteriów odbiorczych dla robót ukończonych wg wymagań PN-EN ISO 5817:2005.
	- PN-EN ISO 9606-1:2014-02 - Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Część 1: Stale.

