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OPIS TECHNICZNY

PROJEKT WYKONAWCZY: BUDYNEK MYJNI RECZNEJ SAMOCHODOW POZARNICZYCH PSP
15-399 BIALYSTOK UL.WARSZAWSKA 3 NR DZ.346/1

1 PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1. Zlecenie Inwestora

1.2. Projekt techniczny architektoniczny

1.3.Techniczne badania podtoza gruntowego

1.4. Uzgodnienia branzowe

1.5. Program ogdlny i wytyczne szczegétowe opracowane przez Inwestora

2. KONCEPCJA KONSTRUKCJI BUDOWLI

Hale projektuje sie jako stalowg. Konstrukcje nosng stanowig dzwigary kratowe oparte na stupach
stalowych. Rozstaw ram w projektuje sie co 6,1m i 6,24m. Konstrukcja dachu jednospadowa. Budynek kryje
sie blachg trapezowg mocowang do ptatwi typu Z. Czes$¢ socjalna zaprojektowana w technologii tradycyjnej
murowanej wraz z elementami zelbetowymi (stupy, trzpienie, belki).

PN-82/B-02000 - Obcigzenia budowli

PN-82/B-02001 - Obcigzenia state

PN-82/B-02003 - Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe
PN-77/B-02011 - Obcigzenie wiatrem

PN-80/B-02010 - Obcigzenie $niegiem

PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe

PN-/B-03264;2002 - Konstrukcje zelbetowe

PN-81/B-03020 - Fundamentowanie

Robot Structural Analysis 2015 oraz pakiet SPECBUD

3. WARUNKI GRUNTOWO-WODNE

Zgodnie z badaniami podtoza gruntowego wykonanymi w grudniu 2016r opracowanymi przez firme
geologiczng ,GEOLBUD S.C.” wystepujg nastepujgce wydzielone grupy gruntéw budujgce warstwy
geotechniczne:

a/ grunty antropogeniczne (nasypowe) reprezentowane przez nasyp budowlany i niebudowlany, grunty
préchnicze. Lgczna grubos¢ warstwy nasypowej waha sie do. 2,7m — grunty powierzchniowe i nienosne
nalezy usung¢ przed przystapieniem do wykonywania prac fundamentowych,

b/ grunty niespoiste (gruboziarniste), reprezentowane przez piasek pylasty, piasek drobny o 10=0,58 —
0,69 wystepujgce pod warstwg gruntéw spoistych,

¢/ grunty mato spoiste i spoiste (drobnoziarniste), reprezentowane przez gline piaszczysta, gline pylasta,
o I.=0,10 — 0,22 wystepujgce powszechnie w podtozu, najczesciej bezposrednio pod warstwg gleby lub
gruntéw nasypowych,

W podtozu projektowanych obiektéw stwierdzono obecnosci wdéd gruntowych i poziomu
wodonosnego. Wode gruntowg o swobodnym zwierciadle pomierzono na gtebokosci 5,30 — 5,6m ponizej
powierzchni istniejgcego terenu.

Kategorie geotechniczng ustalono na podstawie Rozporzgdzenia Ministra Transportu, Budownictwa
i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012. w sprawie ustalenia warunkéw geotechnicznych warunkéw
posadowienia obiektéw budowlanych (Dz. U. 2012. 463). Na podstawie otrzymanych wynikow rozpoznania
geotechnicznego oraz uwzgledniajgc charakterystyke konstrukcji stwierdza sie |l kategorie geotechniczna,
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Uwagi:
1.0. Po wykonaniu otworu badawczego kontrolnego Iub rozpoczeciu prac fundamentowych

w przypadku stwierdzenia warunkéw gorszych niz zatozone, o zaistniatym fakcie nalezy natychmiast
powiadomi¢ pracownie projektowg oraz dostosowaé rodzaj posadowienia do faktycznych warunkéw
gruntowo-wodnych.

2.0. Prace ziemne nalezy prowadzi¢ z zachowaniem warunkéw BHP , a szczegdlnosci bezpiecznego
pochylenia skarp, sktadowanie urobku poza strefg aktywnego obcigzenia skarp wykopu fundamentowego.

3.0. W przypadku wystgpienia gruntdéw wysadzinowych, w przypadku wystgpienia ujemnych
temperaturach, wykop nalezy zabezpieczyé przed przemarznieciem zarowno przed jak i po wykonaniu
fundamentow.

4.0. Konsystencja gliny zalezna jest od wilgotnosci, wobec powyzszego prace ziemne w obrebie tych
gruntéow nalezy prowadzi¢ w sposob nie prowadzacy wzrostu wilgotnosci.

5.0. Wykopy pod fundamenty winny by¢é wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito naruszenie naturalnej
struktury ponizej posadowienia. Prace sprzetem mechanicznym nalezy przerwaé ok. 15-20cm powyzej
poziomu posadowienia, a niedobrang czes¢ gruntu usungé bezposrednio przed wykonaniem faw lub stép
sposobem recznym.

6.0. Przed posadowieniem budynku nalezy dodatkowo sprawdzi¢ warunki gruntowo-wodne w wykopie.
Powyzszg czynno$¢ powinien wykonaé uprawniony geolog z odpowiednim wpisem do dziennika budowy.

7.0. W przypadku posadowienia taw na wysokosci terenu istniejgcego, bgdz poziomie w ktérym wystepuje
humus (gleba) lub nasyp niebudowlany grunt ten nalezy usung¢ i zastgpi¢ go nasypem budowlanym
wykonanym z pospdtki  nienormowanej zageszczonej warstwami  maksymalnie co 30cm
do 1s>0,95

8.0. W przypadku posadowienia taw / stép na warstwie gruntu luznego (Io do 0,33) lub w bliskiej jego
okolicy (do 0,8m gtebokosci ponizej) grunt ten nalezy zagesci¢ warstwami maksymalnie co 30 cm, badz
alternatywng metodg gwarantujgcg nie gorsze parametry zageszczenia do 1s>0,95. Niewykonanie tej
czynnosci moze spowodowaé znaczne osiadanie fundamentu, a nawet wprowadzi¢ konstrukcje w stan
awaryjny.

9.0. Roboty ziemne i fundamentowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN-68/B-06050
oraz wytycznymi podanymi w opracowaniu ITB: "Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-
montazowych" tom 1, czes¢ 1, wydanym przez Arkady w 1989r.

4. KONSTRUKCJA NOSNA BUDYNKU
41 tAWYISTOPY FUNDAMENTOWE

Przewiduje sie posadowienie bezposrednie budynku na tawach h=40cm, stopach fundamentowych
h=40cm wylewanych z betonu C16/20 (B20), zbrojone stalg B500SP i S235J w sposéb ciggly, posadowione
na warstwie chudego betonu B-7.5, grubosci 10cm.

Uwagi:

1/ minimalne otulenie zbrojenia od dotu 5cm

2/ zbrojnie podiuzne tgczyé na zaktad min. 50cm

3/ prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia potwierdzi¢ przez inspektora nadzoru przed betonowaniem.

4/ w miejscach oznaczonych "UZ" dotgczy¢ przewdd uziemiajgcy do pretéw zbrojenia podtuznego.

5/ Roboty zelbetowe prowadzi¢ zgodnie z PN-63/B-06251 oraz Warunkami Technicznymi Odbioru Robét
Budowlano-Montazowych ITB — Tom |i IV
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4.2 SCIANY NADZIEMIA
4.2.1 SCIANY NADZIEMIA NOSNE

Sciany zelbetowe, wylewane z betonu C20/25 (B25, W8/12) grubo$ci 25cm, zbrojone stalg B5S00SP o
wymiarach wg rysunkéw konstrukcyjnych.

Sciany murowane wykonaé z bloczkéw/pustakéw klasy 15 MPa na zaprawie cementowo-wapiennej
klasy 5Mpa.

4.2.2 SCIANY NADZIEMIA DZIAt OWE

Zgodnie z opisem architektonicznym. Wszystkie $ciany grubosci 12cm, ostonowe i wewnetrzne
stanowigce jedynie obcigzenie liniowe dla stropu i nie nosne w stosunku do stropédw poszczegdlnych
kondygnaciji, nalezy podmurowac pod strop lub belke z zachowaniem szczeliny grubosci 3cm wypetnionej
styropianem lub piankg montazowg, dopiero po usunieciu wszystkich podpor montazowych. Powyzsze jest
spowodowane normowg mozliwoscig ugiecia ptyt stropowych.

4.3 TRZPIENIE ZELBETOWE (RDZENIE)

Projektuje sie jako zelbetowe monolityczne wrebowe lub zbrojone razem ze $ciang (za pomocg
"wgsow" wykonanych z pretow ¢6 wpuszczonych w $ciane) wykonane na budowie z betonu C20/25 (B25),
zbrojone stalg B500SP i S235J, wg poszczegodlnych rysunkéw konstrukcyjnych.

4.4 StUPY ZELBETOWE

Projektuje jako zelbetowe monolityczne wykonane na budowie z betonu C20/25 (B25, W8/12),
zbrojone stalg B500SP i S235J, wg poszczegodlnych rysunkéw konstrukcyjnych.

45 BELKIINADPROZA ZELBETOWE

Projektuje jako zelbetowe monolityczne wykonane na budowie z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalg
B500SP i S235J, wg poszczegdlnych rysunkéw konstrukcyjnych.

4.6 WIENCE

Zelbetowe wylewne z betonu C20/25 (B25), zbrojone stalg B500SP i S235J. Wierice zewnetrzne
ociepli¢ styropianem. Prety podiuzne wiencéw tgczy¢ na zaktad min. 50cm.

47 StUPY STALOWE

Stupy projektuje sie z ksztattownikéw IPE 180, IPE 330 ze stali stal 18G2 (S355).

4.8 RYGLE STALOWE

Zaprojektowano jako jednospadowy, zgodnie z poszczegdlnymi rysunkami konstrukcyjnymi. Rygle
gtdwne projektuje sie z ksztattownikéw IPE 200, IPE 240 ze stali stal 18G2 (S355).

4.9 STEZENIA

Stezenia projektuje sie z ksztattownikow PO 12 ze stali stal St3SX. W przypadku zastosowania
weza z ramieniem obrotowym o masie lacznej z oprzyrzadowanie do 70kg, mocowanego do
konstrukcji gtownej belek stalowych Bs nalezy stezenia pretowo PO12 zamieni¢ na PO16.

4.10 RYGLOWKA SCIENNA

Rygle (belki) konstrukcyjne wykonane sg z ksztattownikdéw RK80x3 ze stali St3SX (S235).
Mocowanie rygli na wysokosci zgodnie z rys. K-3. Ryglowka stalowa scienna stanowi boczne usztywnienie
stupéw gtéwnych. Nie dopuszcza sie jej demontazu w pdzniejszej eksploatacji obiektu.
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4.11 BELKISTALOWE PODESTU

Belki podestu projektuje sie z ksztattownikow IPE 160, Rk 100x3, HEA 140 ze stali stal 18G2 St3SX
(S235).

4.12 BELKI STALOWE PODESTU

Belki podestu projektuje sie z ksztattownikéw IPE 160, Rk 100x3, HEA 140 ze stali stal 18G2 St3SX
(5235).
4.13 WIESZAK

Wieszak projektuje sie z ksztattownikow Rk 100x3 ze stali stal 18G2 St3SX (S235).

4.14 KRATKA POMOSTOWA

Dobrano kratke pomostowg producenta POLIMEX MOSTOSTAL z ptaskownikéw nosnych 30x3 o
podziatce 34x38mm (zgrzewane ze stali nierdzewnej)

4.15 PLATWIE STALOWE

Ptatwie hali zaprojektowano jako dwu (2p) przestowe z ksztattownika Z250x68/60x2,0 ze stali
S350GD. Ptatwie dachu w czesci socjalnej zaprojektowano jako trzy(3p) przestowe z ksztattownika
Z250x68/60x2,5 ze stali S350GD. Mocowanie ptatwi do belek wg rysunku konstrukcyjnego. Ptatwie nalezy
taczyé i stezaé zgodnie z wytycznymi katalogowymi firmy Pruszynski.

4.16 POKRYCIE DACHU

Na warstwe nosng pokrycia dachowego myjni stosuje sie blache trapezowo T50P gr. 0,6mm ze stali
S320. Pokrycie dachu czesci socjalne z blachy T50P gr. 1,25mm ze stali S320.

4.17 POtACZENIA SRUBOWE | SPAWANE

Wezly zaprojektowano z zastosowaniem s$rub kl. 5.8 oraz $rub kl. 8.8 dla potgczen gtéwnych
elementow.

W potaczeniach spawanych przyjeto spoiny pachwinowe obustronne réwne 0,7 grubosci tgczonych
czesci i jednostronne 0,7 grubosci cienszej czesci.

Spoina czotowa - grubo$¢ powinna by¢ réwna lub wigksza niz grubo$¢ tgczonych czesci. W miejscach
niektérych potgczenh powierzchnie nalezy zeszlifowa¢ w celu doktadnego styku tgczonych elementdw (spoiny
czotowe typu V, K).

Styki warsztatowe nalezy przewidzie¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 500mm od wezta. Styki wykonac
na petng nosnos¢  spoinami  czolowymi o  calkowitym  przetopie prost = 1.0, wg. Tab.18
PN-90/B-03200.

Nalezy wykonaé¢ badania nieniszczgce spoin.

Zakres badan nieniszczacych ujety jest w normie PN-B-06200 tab. 19.

Nalezy wykonac¢ badania wizualne VT - 100%, poziom akceptacji min. C wg PN EN 5817

dopuszczalne niezgodno$ci ujete w tab. B3 normy PN-B-06200. Badania ultradzwiekowe UT -20% ztaczy
doczotowych projektowych oraz 100% ztgczy doczotowych dodatkowych. Dopuszczalna klasa wadliwosci
wg PN EN 1712 poziom akceptacji 3.

Badania magnetyczno-proszkowe MT - 10% spoin pachwinowych. Dopuszczalne kryterium akceptacji min.
C wg PN EN 5817 ( windykacje liniowe sg niedopuszczaine).

4.18 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Przed ocynkowaniem konstrukcji nalezy elementy stalowe oczysci¢, przygotowanie powierzchni
SA2.5 wg ISO 8501-02 ! Po zmontowaniu konstrukcji nalezy pomalowaé¢ elementy stalowe w miejscach
ubytkéw i rys spowodowanych montazem.

Jako zabezpieczanie konstrukcji zatozono ocynkowanie. Elementy nie ocynkowane nalezy
pomalowag.
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Konstrukcja stalowa hali znajduje wewnatrz, nie jest wiec narazona na bezposrednie wptywy
atmosferyczne i nie wymaga szczegolnych zabezpieczen antykorozyjnych. Elementy budynku w klasie
odpornosci pozarowej ,E”. Klasa ,E” nie wymaga odpornosci ogniowej dla Zzadnego elementu
konstrukcyjnego.

a) przygotowanie powierzchni wg PN ISO 8501-1:1996

b) warstwa podktadowa i warstwa wierzchniego krycia minimum 120 mikrometréw (tgcznie) suchej masy np.
firmy HEMPEL, TEKNOS, TIKKURILA, (grubos¢ powtoki malarskiej dostosowana do $rodowiska
panujgcego wewnatrz obiektu dla wybranego systemu malarskiego).

W przypadku zmiany gestosci obcigzenia ogniowego budynku (zmiany przeznaczenia budynku)

wystapi koniecznosé zastosowania innego zestawu malarskiego zapewniajgcego zagdang odpornosé

ogniowg (np. R30, R60 R120).

5. PRZEPUSTY, OTWORY i WNEKI DLA PRZYSZtYCH INSTALACJI; KOTWY | ELEMENTY
OSADZANE W CZASIE BETONOWANIA

Wszystkie otwory i przepusty w elementach zelbetowych sg wykonane w ramach Stanu Surowego,
tacznie ze wzmocnieniem zbrojenia. Wszystkie otwory mniejsze od 10x10cm lub ®10cm sg wykonywane
przez Wykonawce jako wiercone.

Za wyjatkiem szczegodlnych przypadkéw, elementy metalowe kotwione w betonie (tasmy dylatacyjne
i przerw roboczych itd..) sg dostarczone i osadzone przez Wykonawce zgodnie z projektem i wytycznymi
systemowymi.

6. WYTYCZNE TECHNICZNE
6.1 TOLERANCJE WYMIAROWE

Wykonawcy zobowigzani sg do starannego sprawdzania wszystkich wymiaréw, podanych na
rysunkach oraz zgodnosci plandw zbiorczych ze szczegétowymi rysunkami oraz opisem technicznym.

Tolerancje wymiarowe dotyczg pomiaréw kontrolnych zaréwno robot wykonanych przez
poszczegolnych podwykonawcdéw, jak i w dokonanych w fazie oddania do uzytku.

W konsekwencji, wszystkie niedoktadnosci wynikajgce z usytuowania, deformacji szalunkow,
zmiennosci wymiaréw w wyniku temperatury i skurczu sg dodawane. Wartosci te skumulowane musza
obowigzkowo miescic sie w granicach normowych.

Wykonawcy sprawdzg na miejscu mozliwo$¢ zachowania podanych wymiaréw i rzednych,
sygnalizujg wszystkie pomyiki lub uchybienia Inwestorowi i Pracowni Projektowej, ktorzy w razie potrzeby
dokonajg uscislen lub wykonajg niezbedne modyfikacje.

Wykonawcy bedg wytgcznie odpowiedzialni za pomytki oraz zmiany w ich zestawie robdt lub innych
wykonawcéw, wywotane zapomnieniem lub nieprzestrzeganiem niniejszej klauzuli.

6.2 BADANIA | KONTROLA BETONOW | MATERIALOW

Wykonawca zapewnia przeprowadzenie préb i kontroli, wymaganych normami branzowymi. Badania
sg realizowane przez uprawnione laboratorium. Na jedno pobranie przypadajg 3 probki.

6.3 BETON GOTOWY DO UZYTKU

Beton moze by¢ produkowany w betoniarni zewnetrznej, uznanej przez Inwestora dla wymaganych
klas betonu. Transport obowigzkowo winien sie odbywaé¢ w betoniarkach samochodowych.

Beton bedzie zgodny z normami polskimi. Wszelkie dodawanie wody po wyprodukowaniu betonu jest
zakazane.

6.4 BETONOWANIE-PIELEGNACJA BETONU

Szalunki musza by¢ zwilzone przed betonowaniem, ich powierzchnia musi by¢ wilgotna, ale nie
zmoczona. Beton nie moze spada¢ z wysokosci wiekszej od 3,0m. Musi by¢ uktadany warstwami nieduzej
grubosci ( 20-30cm ). Przerwa w betonowaniu 2 kolejnych warstw nie moze by¢ wieksza od 15min. Drganie
zbrojenia, i za posrednictwem zbrojenia betonu jest zakazane.
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Wykonawca zobowigzany jest do wypetnienia kart betonowania, z podaniem: daty, godziny i
warunkow atmosferycznych, temperatury, pochodzenia betonu.

W przypadku zatrzymania betonowania, beton jest utrzymywany siatkg metalowg o drobnych
oczkach, mocowang do zbrojenia. Przed wznowieniem betonowania, powierzchnia przylgowa jest
energicznie oczyszczona i zwilzona do nasycenia, przed wylaniem swiezego betonu.

6.5 BETONOWANIE W NISKICH i WYSOKICH TEMPERATURACH

Betonowanie, gdy temperatura zmierzona na placu budowy jest nizsza od -5C jest zabronione, chyba
ze, Kierownik Projektu wyrazi na to zgode na pismie.

Gdy temperatura miesci sie w granicach +- 5C, wylewanie betonu jest dozwolone, pod warunkiem
zastosowania skutecznych srodkoéw zapobiegajgcych szkodliwym skutkom zimna.

W okresach, w ktérych temperatura zmierzona na budowie jest wyzsza niz +25C, wykonawca
przekaze Inwestorowi i Pracowni projektowej, w ramach programu betonowania, proponowane dziatania.

6.6 STAL ZBROJENIOWA

Stosowane zbrojenie musi by¢ zgodne z kartg homologacyjng. Zbrojenie w momencie jego
montowania i betonowania, nie moze nosi¢ sladéw rdzy kruchej , smaru lub btota. Uformowanie zbrojenia
powinno by¢ zgodnie z normami.

6.7 SZALOWANIE - ROZSZALOWANIE

Szalunki muszg by¢ dostatecznie sztywne, by wytrzymac¢ bez wyraznego odksztatcenia, obcigzenie
i naciski, ktérym sg poddane oraz przypadkowe uderzenia w czasie wykonywania robot. Musza byé
dostatecznie szczelne, szczegdlnie w narozach, by unikngé wycieku zaczynu cementowego. Szalunki przed
betonowaniem muszg by¢ oczyszczone ze wszystkich obcych materiatow.

Rozszalowanie musi by¢ dokonane dopiero gdy beton wystarczajgco stwardnieje, by méc przeniesé
naprezenia, ktérym zostanie poddany bez nadmiernego odksztatcenia oraz przy zapewnieniu
dostatecznych warunkow bezpieczenstwa.

7.  WYTYCZNE MONTAZU

Montaz konstrukcji nalezy prowadzi¢ w oparciu o projekt technologii i organizacji montazu
sporzgdzony na podstawie niniejszych wytycznych z uwzglednieniem warunkéw miejscowych oraz przepisow
bezpieczenstwa w budownictwie.

Montaz elementéw nalezy prowadzi¢ w zasadzie przy swietle naturalnym zapewniajgcym dobrg
wiadomos¢ na odlegtos¢ 30m

Dopuszcza sie prowadzenie montazu przy sztucznym oswietleniu z zachowaniem nastepujgcych
warunkow:
-w miejscu bezposredniego montazu i na stanowisku pracy o$wietlenie musi zapewnia¢ petng widocznos¢,
natezenie oswietlenia powinno wynosi¢ 100 lukséw , a w miejscu pobierania elementéw 25-50 luksow
-caty obiekt fgcznie powinien by¢ oswietlony lampami o natezeniu 20 lukséw
-prace przy sztucznym oswietleniu powinny by¢ wykonane ze szczegélnym przestrzeganiem bhp .

1.0. Osie modularne na fawach i stopach powinny by¢ przeniesione w sposéb geodezyjny i potwierdzone
przez uprawnionego geodete w dzienniku Budowy.

2.0. Montaz budynku nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP. Nie dopuszcza sie do
uzycia do montazu elementéow ktérych jakos¢ nie odpowiada warunkom technologicznym i
konstrukcyjnym danego elementu.

Elementy uzyte do montazu muszg posiada¢ atest.

3.0. Przed przystgpieniem do wykonania elementéw danej kondygnacji, nalezy kazdorazowo na stropie
zmontowanej juz kondygnacji wyznaczy¢ w sposob wyrazny osie modularne wszystkich elementéw
pionowych budynku. Wyznaczenie osi powinien przeprowadzi¢ uprawniony geodeta.

4.0 Przy montazu deskowan nalezy kontrolowac¢ jego doktadnosci sprawdzajac:

a/ osiowe ustawienie elementu
b/ pionowe ustawienie elementu
c/ wielkos$¢ przesunie¢ w pionie i poziomie.
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d/ wielko$¢ przesuniecia w stosunku do elementéw nizszej kondygnacji.

5.0 Jezeli przy montazu bezposrednio ze srodkéw transportowych elementy sg zaladowane w pozycji innej
niz majg byé wbudowane, nalezy uprzednio przed podaniem na miejsce wbudowania utozy¢ je na
podktadach obok srodka transportowanego, w celu zmiany sposobu ich podwieszenia.

5.0 Zabrania sie podnoszenia innych przedmiotéw, jak narzedzi, $rodkéw mocujgcych itp. taczenie z
elementami montazowymi.

6.0 Zabrania sie pozostawiania zawieszonego elementu w czasie przerwy lub po zakonczeniu pracy.

UWAGA
Wszystkie prace budowlane nalezy wykona¢ zgodnie z " Warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych". tom |. Budownictwo Ogdlne oraz warunki BHP jakie obowigzujg w
budownictwie.

8. INSTRUKCJA ODSNIEZANIA DACHU

Dach obiektu zostat zaprojektowany na obcigzenie $niegiem o wartosci charakterystycznej
1,28 kN/m2 (ok. 128,00 kg/m2). Odpowiada to ok. 50 cm (0,5 m) warstwy sypkiego sniegu o ciezarze
objetosciowym 2,5 kN/m3.

W przypadku zalegania $niegu sypkiego o grubosci warstwy wiekszej niz 50cm - nalezy
bezwzglednie i bez zwloki usuna¢ jego nadmiar.

W przypadku zalegania sniegu zlodowaciatego i sypkiego - nalezy pomierzy¢ grubosci obu warstw
(w metrach). Grubos¢ warstwy zlodowaciatej przemnozy¢ przez 8,0 kN/m3 , za$ warstwy sypkiej przez
2,5 kN/m3. Gdy suma wartosci obu ciezaréw przekroczy dopuszczalne 1,28 KN/m2 - usung¢ nadmiar $niegu.
Grubos¢ warstwy samego lodu powyzej 12 cm jest niedopuszczalna.

Zaleca sie nie dopuszczaé¢ do zalodzenia dachu, gdyz usuwanie lodu jest bardzo ucigzliwe i moze
prowadzi¢ do uszkodzen pokrycia dachu.

Nalezy nie dopuszcza¢ do zalegania nadmiaru $niegu w strefach przy attykowych i przy wysokich
Scianach, przy Swietlikach itp. (obszary workéw $nieznych).

W strefach tych moze dochodzi¢ do nadmiernego zlodowacenia nieusuwanego $niegu, co trudno
kontrolowag, dlatego zaleca sie nie dopuszczaé w nich grubszej warstwy sniegu sypkiego niz 50cm.

Duze zagrozenie moze pochodzi¢ od ,mokrego $niegu” co ma miejsce z reguty na poczatku wiosny
(miesigce marzec - maj). Gdyby na dachu zalegata wtedy dopuszczalna warstwa $niegu sypkiego czyli 50cm
i zostat on szybko nawodniony przez padajgcy deszcz, ciezar ,mokrego $niegu” moze osiggna¢ ciezar lodu
tzn. 8,0 KN/m2.

Grubos¢ warstwy ,,mokrego sniegu” powyzej 12cm jest niedopuszczalna.

W okresie przedwiosnia nie mozna dopusci¢ by na dachu zalegata warstwa $niegu powyzej 12cm,
ktora w kazdej chwili moze sie nawodnic.

SPRAWDZAJACY: AUTOR: WSPOLPRACA:
mgr inz. Piotr Oponowicz mgr inz. Pawet Modzelewski mgr inz. Krzysztof Gierej
upr. nr PDL/0002/POOK/11 upr. nr PDL/0082/POOK/12
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1. ZESTAWIENIE MATERIALOW

Masa
Pozycja Przekroj Material Ios¢ Dlugos$¢ (mm) Je dFk(Jgs/tlr;;Jwa E——
KOZ1  |KOZz/34x38/30x3 | STAL S235JR 4 622 29 26,89 107,55
KOZ2 | KOZz/34x38/30x3 | STAL S235JR 1 964,86 29 42,76 42,76
KOZ3 | KOZ/34x38/30x3 | STAL S235JR 1 964,86 29 42,76 42,76
KOZ4 | KOZ/34x38/30x3 | STAL S235 JR 1 1609,5 29 23,19 23,19
KOZ5 | KOZ/34x38/30x3 | STAL S235JR 1 1609,5 29 23,19 23,19
KOZ6  |KOZ/34x38/30x3 | STAL S235 JR 40 16095 29 25,86 1034,33
PI 7 250x6860x2 | STAL S350GD 5 4946 6.4 31,65 158,27
P12 7 250x6860x2 | STAL S350GD 5 4946 6.4 31,65 158,27
PI3 7 250x6860x2 | STAL S350GD 5 5070 6,4 32,45 162,24
P4 7 250x6860x2 | STAL S350GD 5 5070 6.4 32,45 162,24
PIS Z 250x6860x2.5 | STAL S350GD 1 7330 7,9 57,1 57,91
PI6 Z 250x6860x2.5 | STAL S350GD 1 7380 7,9 58,3 58,3
P17 Z 250x6860x2.5 | STAL S350GD 1 8370 7,9 66,12 66,12
SOZ 800 800/240/30x2 | STAL S235 JR 24 6,63 159,12
SRRZYMSKA M12 STAL St35-215 44 0,24 10,43
b1 IPE 200 STAL 1862 4 121,15 22,37 271 10,84
b2 IPE 200 STAL 1862 4 121,15 22,37 271 10,84
b3 IPE 240 STA?'ZOEBGZ' 3 656,46 30,69 20,15 60,44
b4 IPE 240 STA?'ZOEBGZ' 3 660,61 30,69 20,55 61,65
b5 IPE 200 STAL 1862 4 111275 22,37 24,89 99,57
b6 IPE 200 STAL 1862 2 4760,64 22,37 106,5 212,99
b7 IPE 240 STA?'ZOEBGZ' 3 7570,6 30,69 232,34 697,03
bl 1 Blachasxos | 1AL 8% 16 32 0,11 177
bl 2 Blacha 5x116 | °' /5000 16 36 0,15 2,46
bl 3 Blacha 15x40 STA?%O?GZ' 16 40 0,17 2,77
bl 4 Blacha3x44 | STAL St35-215 20 44 0,04 0,72
b5 Blacha 6x48 | STAL St35-215 12 48 0,09 1,05
bl 6 Blacha 20x50 | STALA8G% 40 50 0,35 14,15
bl 7 Blacha8x42 | STAL St35-215 16 67 0,17 277
bl g Blacha8x60 | STAL St35-215 104 69,99 0,26 26,6
bl 9 Blacha5x121 | STAL St35-215 90 80 0,34 30,78
bl 10 Blacha5x38 | STAL St35-215 180 80 0,12 21,2
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bl 11 Blacha 15x30 | STAL St35-215 6 80 0,27 16 :
bl 12 Blacha5x48 | STAL St35-215 36 100 0,19 6,71 :
bl 13 Blacha5x60 | STAL St3S-215 12 100 0,22 259 I
bl 14 Blacha5x100 | STAL St35-215 8 100 0,38 3,06 |
bl 15 Blacha5x121 | STAL St35-215 4 100 0,44 1,75 i
bl 16 Blacha5x125 | STAL St35-215 6 100 0,47 283 |
bl 17 Blacha5x65 | STAL St35-215 4 100 0.24 0,95 |
bl 18 Blacha 6x55 | STAL St3S-215 6 107 0,25 151 !
bl 19 Blacha5x60 | STAL St3S-215 40 110 0,25 9,96 :
bl 20 Blacha8x67 | STAL St35-215 4 116 0,48 19 :
bl 21 Blacha 8x117 | STAL St35-215 4 116 0,81 3,26 |
bl 22 Blacha5x72 | STAL St3S-215 6 125 0,26 157 i
bl 23 Blachasxs0 | 1AL 1897 40 140 0,26 10,22 |
bl 24 Blacha5x38 | STAL St35-215 36 145 021 7,65 !
bl 25 Blacha 6x38 | STAL St35-215 26 145 0,25 6,63 :
bl 26 Blacha5x53 | STAL St35-215 2 145 0,28 0,56 I
bl 27 Blacha5x53 | STAL St35-215 4 145 0,28 112 :
bl 28 Blacha5x89 | STAL St35-215 30 145 0,49 14,78 i
bl 29 Blacha5x50 | STAL80% 40 150 0,28 11 |
bl 30 Blacha5x60 | STAL St35-215 20 157 0,36 7.19 |
bl 31 Blacha8x82 | STAL St35-215 24 160 0,79 19 :
bl 32 Blacha8x91 | STAL St35-215 2 160 0,88 1,76 :
bl 33 Blacha 7x160 | STAL St35-215 2 160 137 275 l
bl 34 Blacha 6x50 | STAL St35-215 88 160 0,32 28,28 |
bl 35 Blacha 8x55 | STAL St35-215 20 164 0,53 10,65 i
bl 36 Blacha 8x55 | STAL St35-215 32 164 0,56 17,93 |
bl 37 Blacha 10x70 | STAL St35-215 4 180 0,95 38 |
bl 38 Blacha5x120 | STAL St35-215 6 180 0,83 4,97 !
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 20 183 0,53 10,56 :
bl 40 Blacha 8x55 | STAL St35-215 14 107 0,6 8,44 I
bl 41 Blacha 15200 | STAL 1862 4 200 457 18,27 i
bl 42 Blacha8x56 | STAL St35-215 42 220 075 31,65 |
bl 43 Blacha 15x160 | °TAL 186 20 220,09 4,03 80,62 |
bl 44 Blacha8x76 | STAL St3S-215 24 225 1,06 25,54 :
bl 45 Blacha5x140 | STAL St35-215 29 240 1,29 37,47 I
bl 46 Blacha5x71 | STAL St35-215 25 247,49 0,49 12,27 :
bl 47 Blacha8x76 | STAL St35-215 54 307 142 76,56 |
bl 48 Blacha8x76 | STAL St35-215 54 307 145 78,05 i
|
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| bl 49 Blacha 8x125 | STAL St35-215 2 330 2,56 5,12 I
i bl 50 Blacha 8x160 | STAL St3S-215 2 330 328 6,57 :
| bl 51 Blacha 20x250 | 1AL 1862 10 350 13,44 134,42 i
: bl 52 Blacha 15x160 | STAL 1962 6 500 9,19 55,14 |
: bl 53 Blacha5x140 | STAL St35-215 4 175 0,94 375 :
| bl 54 Blacha5x71 | STAL St35-215 4 247,85 0,49 1,04 l
i bl 55 Blacha 8x150 | STAL St35-215 24 25334 149 35,65 :
| bl 56 Blacha5x60 | STAL St35-215 48 60 0,14 6.78 i
| bp 1 IPE160 | STAL St3s-215 12 176,25 15,78 278 33,37 |
! bp 2 RK100x3 | STAL St35-215 4 11195 8,96 10,03 40,12 |
l bp 3 HEA140 | STAL St35-215 2 1250,25 24,66 30,83 61,66 |
l bp 4 IPE160 | STAL St35-215 6 4106 15,78 64,79 388,76 !
l bp 5 IPE160 | STAL St35-215 2 13517 15,78 2133 4266 :
i ko1 PO 12 STAL 1862 16 700 0,888 0,62 9,95 :
| ko2 PO 16 STAL 1862 40 700 158 111 44,24 i
: b1 RO483x23 | STAL St35-215 4 117,42 2,61 0,31 123 |
l 02 PLAT50x4 | STAL St35-215 4 339,03 1563 0,53 2.12 !
I 03 RO483x23 | STAL St35-215 4 3406 2,61 0,89 356 :
| D4 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 526,7 2,09 11 2.2 l
i 05 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 526,7 2,09 11 2,2 |
| 06 LN 75x50x6 | STAL St3S-215 2 555,92 5,64 314 6,27 i
| 07 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 642 5,64 362 362 |
! 08 LN 75x50x6 | STAL St35-215 2 782,72 5,64 441 8,83 |
: 0o LN 75x50x6 | STAL St3S-215 1 794 5,64 4,48 448 !
: p 10 LN 75x50x6 | STAL St3S-215 2 891,69 5,64 5,03 10,06 :
| p11 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 9825 5,64 5,54 554 l
i p12 LN 75x50x6 | STAL St3S-215 3 1020 5,64 5,75 17,26 :
| p13 LN 75x50x6 | STAL St3S-215 2 10345 5,64 5,83 11,67 i
| p14 LN 75x50x6 | STAL St35-215 2 1072 5,64 6,05 12,09 |
! p15 RK60x3 | STAL St35-215 24 2355 5,19 122 29,33 |
: b 16 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1140,4 2,09 238 477 |
l p17 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 11404 2,09 2,38 477 !
I p18 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1146,05 2,09 24 479 :
| p 19 LR 45x45x3 | STAL St3s-215 2 1146,05 2,09 24 479 l
i p 20 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1151,68 2,09 241 481 |
| p21 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1151,68 2,09 241 481 i
| D22 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1157,33 2,09 2.42 484 |
! p23 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1157,33 2,09 2,42 4,84 |
: |
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: p 24 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1162,97 2,09 2.43 486 :
| D25 LR 45x45x3 | STAL St35-215 2 1162,07 2,09 243 4,86 l
i b 26 LR 45x45x3 | STAL St35-215 6 1234,1 2,09 258 15,48 I
| p27 LR 45x45x3 | STAL St35-215 24 1234,1 2,09 258 61,9 i
| p28 LN 75x50x6 | STAL St3S-215 1 17795 5,64 10,04 10,04 |
! p 29 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 19315 5,64 10,89 10,89 |
: p31 LN 75x50x6 | STAL St35-215 2 2180,99 5,64 12,3 24,6 |
: D32 PLAT50x4 | STAL St35-215 4 3626,42 1563 5,67 22,67 !
: p33 RO483x2.3 | STAL St35-215 4 3786,83 2,61 9,88 39,53 :
| p 34 PLAT50x4 | STAL St35-215 2 42495 1563 6,64 13,28 :
i p 35 PLAT 150x5 | STAL St35-215 2 42495 5,83 24,99 49,97 i
| p 36 RO483x23 | STAL St35-215 2 4269,75 261 11,14 22,29 |
| p37 PLAT50x4 | STAL St35-215 4 4334,88 1563 6.77 27,09 |
! p 38 PLAT 150x5 | STAL St35-215 4 4334,88 5,83 25,49 101,96 |
l p 39 RO483x23 | STAL St35-215 4 4359,88 261 11,38 45,52 |
: s 1 RK80x3 | STAL St35-215 2 468,75 7,07 331 6,63 :
| rs 2 RK80x3 | STAL St35-215 2 548,75 7,07 388 7,76 l
i fs 3 RK80x3 | STAL St35-215 10 1104,85 7,07 781 78,11 I
| rs4 RK80x3 | STAL St35-215 2 2146,1 7,07 15,17 30,35 i
| (55 RK80x3 | STAL St35-215 2 2200 7,07 15,55 31,11 |
! (56 RK80x3 | STAL St35-215 26 4288 7,07 30,32 788,22 |
: 57 RK80x3 | STAL St35-215 2 431055 7,07 30,48 60,95 |
I (s 8 RK80x3 | STAL St35-215 2 43331 7,07 30,64 61,27 !
: 59 RK80x3 | STAL St35-215 2 48822 7,07 34,52 69,03 :
| s 10 RK100x3 | STAL St35-215 2 4882,2 8,96 43,74 87,49 :
i s1 IPE120 | STAL St35-215 3 74392 10,36 771 23,12 |
| 52 IPE 330 STAL 62 1 5508,83 49,14 275,13 275,13 i
l 53 IPE 330 STAL ez 2 5598,83 4914 275,13 550,25 |
| s4 IPE 330 STAL 1862 1 5826,53 49,14 286,32 286,32 I
i s5 IPE 330 STAL 1862 2 5826,53 49,14 286,32 572,63 i
! s6 IPE 330 STAL 862 2 6472 49,14 318,03 636,07 |
I s7 IPE 330 STAL 862 2 6560 49,14 322,36 644,72 :
i 58 IPE 180 STAL 1862 1 6565 18,76 123,16 123,16 :
| 59 IPE 180 STAL 1862 3 6565 18,76 123,16 360,48 i
: sch1 C 180 STAL St35-215 2 163,57 21,98 36 7,19 |
: sch2 C 180 STAL St35-215 2 16357 21,98 36 7.19 !
: sch3 C 180 STAL St35-215 2 284,86 21,98 6,26 12,52 l
i sch 4 C 180 STAL St35-215 2 284,86 21,98 6,26 12,52 I
|
|
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sch 5 C 180 STAL St3S-215 2 3770,22 21,98 82,87 165,74
sch 6 C 180 STAL St3S-215 2 3770,22 21,98 82,87 165,74
stl PO 12 STAL St3S-215 44 1165 0,888 1,03 45,52
st2 PO 12 STAL St3S-215 8 3095,3 0,888 2,75 21,99
st3 PO 12 STAL St3S-215 8 3191,59 0,888 2,83 22,67
st4 PO 12 STAL St3S-215 8 3372,4 0,888 2,99 23,96
sts PO 12 STAL St3S-215 8 3682,23 0,888 3,27 26,16
st6 PO 12 STAL St3S-215 2 3871,22 0,888 3,44 6,88
st7 PO 12 STAL St3S-215 2 3919,56 0,888 3,48 6,96
st8 PO 12 STAL St3S-215 4 4106,43 0,888 3,65 14,59
st9 PO 12 STAL St3S-215 4 4174,18 0,888 3,71 14,83
stp1 PO 12 STAL St3S-215 8 1817,9 0,888 1,61 12,91
stp 2 PO 12 STAL St3S-215 8 2112 0,888 1,88 15
wi RK100@ | STALI8G 3 3978,32 8,96 35,65 106,94
w2 RK100x3 | STAL8G 3 412982 8,96 37 111,01
Masa faczna elementow (kg) 11459,75
Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 229,19
Masa catkowita (kg) 11688,94

Masa
Pozycj Przekréj K Tlosé Dlugosé
ozycja rzekroj Gatune 0$¢ ugos$¢ (mm) | Jednostkowa Elementu (kg) | Calkowita (kg)
(kg/m)

Pozycja=B 1 Liczba=1 Masa-Catkowita=36.05(kg)
b5 IPE 200 STAgolsz' 1 1112,75 2237 24,89 24,89
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 1 69,99 0.26 0.26
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 2 183 0,53 1,06
bl 43 Blacha 15x160 STA'golsst' 2 220,09 403 8,06
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 1 240 129 129
bl 46 Blacha5x71 | STAL St35-215 1 247.49 0,49 0,49
36,05

Pozycja=B 2 Liczba=1 Masa-Catkowita=36.05(kg)
b5 IPE 200 STA'?:OlngZ' 1 1112,75 22,37 24,89 24,89
E Blacha 8x60 | STAL St35-215 1 69,99 0.26 0.26
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 2 183 0,53 1,06
bl 43 Blacha 15x160 STAgolsst' 2 220,09 403 8,06
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 1 240 129 129
bl 46 Blacha 5x71 | STAL St35-215 1 247,49 0,49 0,49
36,05

Pozycja=B 3 Liczba=1 Masa-Catkowita=36.05(kg)
b5 IPE 200 STA50158G2' 1 1112,75 2237 24,89 24,89
NE Blacha 8x60 | STAL St35-215 1 69.99 0.26 0.26
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 2 183 0,53 1,06

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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l 2. LISTA MONTAZOWA
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bl 43 Blacha 15x160 | STAL 1862 2 220,09 403 8,06 :
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 1 240 129 129 !
bl 46 Blacha5x71 | STAL St35-215 1 247,49 0,49 0,49 |
36,05 |
Pozycja=B 4 Liczba=1 Masa-Catkowita=36.05(kg) :
b5 IPE 200 STAL 1862 1 1112,75 22,37 24,89 24,89 |
B Blacha 8x60 | STAL St35-215 1 69,99 0,26 0,26 |
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 2 183 0,53 1,06 !
bl 43 Blacha 15x160 | °' /% 1862 2 220,09 4,03 8,06 |
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 1 240 129 129 |
bl 46 Blacha5x71 | STAL St35-215 1 247,49 0,49 0,49 |
36,05 |
Pozycja=B 5 Liczba=1 Masa-Catkowita=123.59(kg) |
- |
b6 IPE 200 STAI§015862 1 4760,64 22,37 1065 106,5 |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 0,51 :
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 6 183 0,53 317 |
- |
bl 43 Blacha 15x160 | °1/- 1862 2 220,09 403 8,06 |
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 3 240 129 3.88 :
bl 46 Blacha5x71 | STAL St35-215 3 247,49 0,49 147 |
123,59 :
Pozycja=B 6 Liczba=1 Masa-Catkowita=123.59(kg) I
b6 IPE 200 STAL 1862 1 4760,64 22,37 1065 106,5 !
B Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0.26 0,51 |
bl 39 Blacha 8x47 | STAL St35-215 6 183 053 317 |
bl 43 Blacha 15x160 STAI§015862- 2 220,09 403 8,06 |
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 3 240 129 3,88 |
bl 46 Blacha 5x71 | STAL St35-215 3 247,49 0,49 147 |
12359 |
Pozycja=B 7 Liczba=3 Masa-Catkowita=938.79(kg) :
b3 IPE 240 STA?'ZOEBGZ' 1 656,46 30,69 20,15 20,15 |
|
b4 IPE 240 STAL 1862 1 669,61 30,69 20,55 20,55 |
b7 PE240 | STAL 186> 1 75706 30,69 23234 232,34 :
B Blacha 8x60 | STAL St35-215 8 69,99 0.26 2,05 |
bl 42 Blacha 8x56 | STAL St35-215 14 220 0.75 10,55 |
bl 45 Blacha 5x140 | STAL St35-215 5 240 129 6,46 |
bl 46 Blacha 5x71 | STAL St35-215 5 247,49 0,49 2,45 |
bl 52 Blacha 15x160 | °' /5 186 2 500 9,19 18,38 |
312,93 |
Pozycja=BP 1 Liczba=4 Masa-Catkowita=46.17(kg) :
bl 12 Blacha 5x48 | STAL St35-215 2 100 0,19 0,75 |
bl 14 Blacha 5x100 | STAL St35-215 2 100 0,38 0,76 |
bp 2 RK 100x3 | STAL St35-215 1 11195 8,96 10,03 10,03 |
11,54 |
Pozycja=BP 2 Liczba=1 Masa-Catkowita=34.79(kg) |
bl 20 Blacha 8x67 | STAL St35-215 2 116 0,48 0,95 |
bl 21 Blacha 8x117 | STAL St35-215 2 116 0,81 163 |
bl 33 Blacha 7x160 | STAL St35-215 1 160 137 137 |
bp 3 HEA140 | STAL S35-215 1 1250,25 24,66 30,83 30,83 |
34,79 |
Pozycja=BP 3 Liczba=1 Masa-Catkowita=34.79(kg) |
bl 20 Blacha 8x67 | STAL St35-215 2 116 0,48 0,95 |
bl 21 Blacha 8x117 | STAL St35-215 2 116 0,81 163 |
bl 33 Blacha 7x160 | STAL St35-215 1 160 137 137 |
bp 3 HEA140 | STAL S35-215 1 1250,25 24,66 30,83 30,83 |
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: 34,79 :
| | Pozycja=BP 4 Liczba=4 Masa-Catkowita=270.60(kg) I
: bl 24 Blacha5x38 | STAL St3S-215 145 0,21 1,27 I
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St3S-215 160 0,79 1,58 :
| bp 4 IPE 160 STAL St3S-215 4106 15,78 64,79 64,79 |
: 67,65 |
| |Pozycja=BP5 Liczba=1 Masa-Catkowita=67.74(kg) :
I bl 24 Blacha5x38 | STAL St3S-215 4 145 0,21 0,85 I
: bl 25 Blacha 6x38 | STAL St3S-215 2 145 0,25 0,51 I
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St3S-215 2 160 0,79 1,58 :
| bp 4 IPE 160 STAL St3S-215 1 4106 15,78 64,79 64,79 |
: 67,74 |
| |Pozycja=BP 6 Liczba=1 Masa-Catkowita=67.82(kg) :
I bl 24 Blacha5x38 | STAL St3S-215 2 145 0,21 0,42 I
: bl 25 Blacha 6x38 | STAL St3S-215 4 145 0,25 1,02 I
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St3S-215 2 160 0,79 1,58 :
| bp 4 IPE 160 STAL St3S-215 1 4106 15,78 64,79 64,79 |
: 67,82 |
| | Pozycia=BP 7 Liczba=1 Masa-Calkowita=226.89(kg) :
I bl 13 Blacha 5x60 | STAL St3S-215 6 100 0,22 13 I
: bl 24 Blacha 5x38 STAL St3S-215 3 145 0,21 0,64 |
I bl 25 Blacha 6x38 STAL St3S-215 10 145 0,25 2,55 :
| bl 26 Blacha 5x53 | STAL St3S-215 1 145 0,28 0,28 I
: bl 27 Blacha 5x53 | STAL St3S-215 2 145 0,28 0,56 |
| bl 28 Blacha 5x89 | STAL St3S-215 15 145 0,49 7,39 :
I bl 32 Blacha 8x91 | STAL St3S-215 1 160 0,88 0,88 I
: bp 5 IPE 160 STAL St3S-215 1 13517 15,78 213,3 213,3 |
| 226,89 :
| | Pozycja=BP 8 Liczba=1 Masa-Catkowita=226.89(kg) I
: bl 13 Blacha 5x60 | STAL St3S-215 6 100 0,22 13 |
| bl 24 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 3 145 0,21 0,64 :
| bl 25 Blacha 6x38 STAL St3S-215 10 145 0,25 2,55 |
: bl 26 Blacha 5x53 STAL St3S-215 1 145 0,28 0,28 |
| bl 27 Blacha 5x53 | STAL St3S-215 2 145 0,28 0,56 :
| bl 28 Blacha 5x89 | STAL St3S-215 15 145 0,49 7,39 I
: bl 32 Blacha 8x91 | STAL St3S-215 1 160 0,88 0,88 |
I bp5 IPE 160 STAL St3S-215 1 13517 15,78 213,3 213,3 :
I 226,89 I
: Pozycja=BR 1 Liczba=2 Masa-Catkowita=64.56(kg) |
I bl 4 Blacha 3x44 STAL St3S-215 2 44 0,04 0,07 :
| bl 30 Blacha 5x60 | STAL St3S-215 5 157 0,36 1,8 I
: pl RO 48.3x2.3 | STAL St3S-215 1 117,42 2,61 0,31 0,31 |
| p2 PLAT 50x4 | STAL St3S-215 1 339,03 1,563 0,53 0,53 :
I p3 RO 48.3x2.3 | STAL St35-215 1 340,6 2,61 0,89 0,89 I
: p5 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 526,7 2,09 1,1 11 |
| p 16 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 1 1140,4 2,09 2,38 2,38 :
| p18 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1146,05 2,09 2,4 2,4 |
p 20 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1151,68 2,09 2,41 241

: |
I p 22 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1157,33 2,09 2,42 2,42 :
| p25 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1162,97 2,09 2,43 2,43 |
: p 32 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 3626,42 1,563 5,67 5,67 |
| p 33 RO 48.3x2.3 | STAL St35-215 1 3786,83 2,61 9,88 9,88 :
| 32,28 I
: Pozycja=BR 2 Liczba=2 Masa-Catkowita=64.56(kg) |
I bl 4 Blacha 3x44 STAL St3S-215 2 44 0,04 0,07 :
I bl 30 Blacha 5x60 | STAL St3S-215 5 157 0,36 1.8 I
: pl RO 48.3x2.3 | STAL St35-215 1 117,42 2,61 0,31 0,31 I
I p2 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 339,03 1,563 0,53 0,53 :
| p3 RO 48.3x2.3 | STAL St3S-215 1 340,6 2,61 0,89 0,89 I
: pa LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 526,7 2,09 11 11 |
I pl7 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1140,4 2,09 2,38 2,38 :
| p 19 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1146,05 2,09 24 24 |
L
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: p21 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1151,68 2,09 2,41 2,41 :
I p23 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 1 1157,33 2,09 2,42 2,42 |
| p24 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 1 1162,97 2,09 2,43 2,43 |
: p 32 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 3626,42 1,563 5,67 5,67 :
I p33 RO 48.3x2.3 STAL St3S-215 1 3786,83 2,61 9,88 9,88 |
| 32,28 |
: Pozycja=BR 3 Liczba=1 Masa-Catkowita=55.74(kg) :
I bl 4 Blacha 3x44 | STAL St3S-215 2 44 0,04 0,07 |
| p 26 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 1 12341 2,09 2,58 2,58 |
: p 27 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 4 12341 2,09 2,58 10,32 :
I p 34 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 42495 1,563 6,64 6,64 |
| p35 PLAT 150x5 | STAL St3S-215 1 42495 5,88 24,99 24,99 |
: p 36 RO 48.3x2.3 STAL St3S-215 1 4269,75 2,61 11,14 11,14 :
| 55,74 |
| | Pozycja=BR 4 Liczba=1 Masa-Catkowita=55.74(kg) |
: bl 4 Blacha 3x44 STAL St3S-215 2 44 0,04 0,07 :
| p 26 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1234,1 2,09 2,58 2,58 |
| p27 LR 45x45x3 | STAL St3S-215 4 1234,1 2,09 2,58 10,32 |
: p34 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 4249,5 1,563 6,64 6,64 :
I p35 PLAT 150x5 | STAL St3S-215 1 42495 5,88 24,99 24,99 |
| p 36 RO 48.3x2.3 | STAL St3S-215 1 4269,75 2,61 11,14 11,14 |
: 55,74 :
| | Pozycja=BR 5 Liczha=4 Masa-Catkowita=226.44(kg) |
| bl 4 Blacha 3x44 | STAL St3S-215 2 44 0,04 0,07 |
: p 26 LR 45x45x3 STAL St3S-215 1 1234,1 2,09 2,58 2,58 :
I p 27 LR 45x45x3 STAL St3S-215 4 1234,1 2,09 2,58 10,32 |
| p 37 PLAT 50x4 STAL St3S-215 1 4334,88 1,563 6,77 6,77 |
: p38 PLAT 150x5 | STAL St3S-215 1 4334,88 5,88 25,49 25,49 :
I p 39 RO 48.3x2.3 | STAL St3S-215 1 4359,88 2,61 11,38 11,38 |
| 56,61 |
: Pozycja=Ko 1 Liczba=4 Masa-Catkowita=14.17(kg) :
l bl 1 Blacha 5x96 STA?L,O?GZ' 4 32 0,11 0,44 :
! bl 2 Blacha5x116 | ° /L 0% 4 36 0,15 0,62 |
I ko1 PO 12 STAL 1862 4 700 0,888 0,62 2,49 :
: 3,54 :
| | Pozycja=Ko 2 Liczba=10 Masa-Catkowita=65.46(kg) I
l bl 23 Blacha5x50 | °1/- 186 4 140 0.26 102 :
i bl 29 Blacha 5x50 STA?'ZOEBGZ' 4 150 0,28 11 :
| ko2 PO 16 STAL 18G2- 4 700 158 111 4,42 |
| 305 I
I 6,55 |
: Pozycja=L 1 Liczba=4 Masa-Calkowita=10.87(kg) :
| bl 45 Blacha 5x140 | STAL St3S-215 1 240 1,29 1,29 I
| bl 53 Blacha 5x140 | STAL St3S-215 1 175 0,94 0,94 |
: bl 54 Blacha 5x71 STAL St3S-215 1 247,85 0,49 0,49 :
| 2,72 |
I | Pozycja=Rs 1 Liczba=10 Masa-Catkowita=89.66(kg) I
: bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 80 0,34 0,68 :
| bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 4 80 0,12 0,47 I
| rs 3 RK 80x3 STAL St3S-215 1 1104,85 7,07 7,81 7,81 |
: 8,97 |
| | Pozycja=Rs 2 Liczba=1 Masa-Catkowita=43.00(kg I
I bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 3 80 0,34 1,03 |
: bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 6 80 0,12 0,71 :
| bl 22 Blacha 5x72 | STAL St3S-215 3 125 0,26 0,78 I
| bl 49 Blacha 8x125 | STAL St3S-215 1 330 2,56 2,56 |
: rsl RK 80x3 STAL St3S-215 1 468,75 7,07 3,31 3,31 :
| rs2 RK 80x3 STAL St3S-215 1 548,75 7,07 3,88 3,88 I
: rs4 RK 80x3 STAL St3S-215 1 2146,1 7,07 15,17 15,17 |
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: rs5 | RKB80x3 | STALSt35-215 | 1 2200 7,07 15,55 15,55 :
| 43 |
: Pozycja=Rs 3 Liczba=1 Masa-Calkowita=43.00(kg) I
| bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 3 80 0,34 1,03 :
| bl 10 Blacha 5x38 STAL St3S-215 6 80 0,12 0,71 I
I bl 22 Blacha 5x72 STAL St3S-215 3 125 0,26 0,78 |
: bl 49 Blacha 8x125 | STAL St3S-215 1 330 2,56 2,56 :
| rsl RK 80x3 STAL St3S-215 1 468,75 7,07 3,31 3,31 I
: rs 2 RK 80x3 STAL St3S-215 1 548,75 7,07 3,88 3,88 |
| rs 4 RK 80x3 STAL St3S-215 1 2146,1 7,07 15,17 15,17 :
| 1s5 RK 80x3 STAL St3S-215 1 2200 7,07 15,55 15,55 I
| 43 |
: Pozycja=Rs 4 Liczba=26 Masa-Catkowita=818.25(kg) :
| bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 80 0,34 0,68 I
: bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 4 80 0,12 0,47 |
| s 6 RK 80x3 STAL St3S-215 1 4288 7,07 30,32 30,32 :
| 31,47 |
: Pozycja=Rs 5 Liczba=2 Masa-Catkowita=63.26(kg) |
| bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 80 0,34 0,68 :
| bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 4 80 0,12 0,47 I
: rs7 RK 80x3 STAL St3S-215 1 4310,55 7,07 30,48 30,48 |
| 31,63 :
| | Pozycja=Rs 6 Liczba=2 Masa-Calkowita=63.58(kg) I
: bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 80 0,34 0,68 |
| bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 4 80 0,12 0,47 :
| s 8 RK 80x3 STAL St3S-215 1 4333,1 7,07 30,64 30,64 I
: 31,79 |
| Pozycja=Rs 7 Liczba=2 Masa-Catkowita=71.34(kg) :
| bl 9 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 80 0,34 0,68 I
: bl 10 Blacha 5x38 | STAL St3S-215 4 80 0,12 0,47 |
I s 9 RK 80x3 STAL St3S-215 1 4882,2 7,07 34,52 34,52 :
| 35,67 I
: Pozycja=Rs 8 Liczba=2 Masa-Calkowita=90.73(kg) I
| bl 12 Blacha 5x48 STAL St3S-215 4 100 0,19 0,75 :
| bl 15 Blacha 5x121 | STAL St3S-215 2 100 0,44 0,87 I
: rs 10 RK 100x3 STAL St3S-215 4882,2 8,96 43,74 43,74 |
| 45,36 :
| |Pozycja=S1 Liczba=1 Masa-Catkowita=313.73(kg) I
: bl 8 Blacha 8x60 | STAL St3S-215 8 69,99 0,26 2,05 |
| bl 11 Blacha 15x30 | STAL St3S-215 1 80 0,27 0,27 :
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St3S-215 1 160 0,79 0,79 I
: bl 44 Blacha 8x76 STAL St3S-215 2 225 1,06 2,13 |
I bl 47 Blacha 8x76 STAL St3S-215 7 307 1,42 9,92 :
| bl 48 Blacha 8x76 STAL St3S-215 5 307 1,45 7,23 I
| _
| bl 51 Blacha 20x250 | STAL 1862 1 350 1344 1344 !
: bp1l IPE 160 STAL St3S-215 1 176,25 15,78 2,78 2,78 :
| 52 IPE 330 STAL 1862- 1 559883 49,14 275,13 275,13 |
| 313,73 |
: Pozycja=S 2 Liczba=1 Masa-Catkowita=316.81(kg) :
| bl 8 Blacha 8x60 | STAL St3S-215 8 69,99 0,26 2,05 I
I bl 11 Blacha 15x30 | STAL St3S-215 1 80 0,27 0,27 |
: bl 17 Blacha 5x65 STAL St3S-215 1 100 0,24 0,24 :
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St3S-215 2 160 0,79 1,58 I
| bl 44 Blacha 8x76 STAL St3S-215 4 225 1,06 4,26 |
: bl 47 Blacha 8x76 | STAL St3S-215 6 307 1,42 8,51 :
| bl 48 Blacha 8x76 | STAL St3S-215 4 307 1,45 5,78 I
: bl 51 Blacha 20x250 | STAL 186 1 350 13,44 13,44 |
: bp1l IPE 160 STAL St3S-215 2 176,25 15,78 2,78 5,56 l
| $3 IPE 330 STAL 1862 1 5598,83 49,14 275,13 275,13 |
|
|
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316,81 :
Pozycja=S 3 Liczba=1 Masa-Catkowita=316.81(kg) |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 8 69,99 0.26 2,05 |
bl 11 Blacha 15x30 | STAL St35-215 1 80 0.27 0.27 |
bl 17 Blacha 5x65 | STAL St35-215 1 100 0.24 0.24 |
bl 31 Blacha 8x82 | STAL S(35-215 2 160 0.79 158 |
bl 44 Blacha 8x76 | STAL S(35-215 2 225 1,06 2.26 |
bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 6 307 142 8,51 |
bl 48 Blacha 8x76 | STAL St35-215 4 307 145 5.78 |
- |
bl 51 Blacha 20x250 STAEOEBGZ 1 350 13,44 13,44 |
bp 1 IPE160 | STAL St35-215 2 176.25 15,78 278 5,56 !
s3 IPE 330 STA?':O?GZ' 1 5598,83 49.14 275,13 275,13 |
316,81 |
Pozycja=S 4 Liczba=1 Masa-Catkowita=333.48(kg) :
bl 5 Blacha 6x48 | STAL St35-215 4 48 0,09 0.35 |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 8 69,99 0,26 2,05 |
bl 11 Blacha 15x30 | STAL St35-215 1 80 0,27 0,27 !
bl 18 Blacha 6x55 | STAL St35-215 2 107 0,25 05 |
bl 31 Blacha 8x82 | STAL St35-215 1 160 0.79 0.79 |
bl 44 Blacha 8x76 | STAL St35-215 2 225 1,06 2.13 !
bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 7 307 142 9,92 |
bl 28 Blacha 8x76 | STAL St35-215 5 307 145 7.23 |
bl 51 Blacha 20x250 STA'§015862' 1 350 13,44 13,44 |
|
bp 1 IPE160 | STAL St35-215 1 176,25 15,78 2.78 2.78 |
s1 IPE120 | STAL SB35-215 1 743,92 10,36 771 771 |
s4 IPE 330 STA:)':OEBGZ' 1 5826,53 4914 286,32 286,32 |
|
33348 |
Pozycja=S 5 Liczba=2 Masa-Catkowita=673.12(kg) |
b5 Blacha 6x48 | STAL St35-215 4 48 0,09 0.35 |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 8 69.99 0,26 2,05 |
bl 11 Blacha 15x30 | STAL St35-215 1 80 0,27 0.27 |
bl 17 Blacha 5x65 | STAL St35-215 1 100 0,24 0.24 |
bl 18 Blacha 6x55 | STAL St35-215 2 107 0,25 05 |
bl 31 Blacha 8x82 | STAL St35-215 2 160 0.79 158 |
bl 44 Blacha 8x76 | STAL St35-215 4 225 1,06 4,26 |
bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 6 307 142 8,51 |
bl 48 Blacha 8x76 | STAL St35-215 4 307 145 5.78 |
- |
bl 51 Blacha 20x250 STA?'ZOEBGZ 1 350 13,44 13,44 |
bp 1 IPE160 | STAL St35-215 2 176,25 15,78 2.78 5,56 :
) IPE120 | STAL S35-215 1 743,92 10,36 77 771 |
- |
s5 IPE 330 STAEO?GZ 1 5826,53 4914 286,32 286,32 |
336,56 :
Pozycja=S 6 Liczba=1 Masa-Catkowita=384.68(kg) |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 4 69,99 0.26 1,02 |
bl 40 Blacha 8x55 | STAL St35-215 4 197 0,6 241 |
bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 4 307 142 5,67 |
bl 48 Blacha 8x76 | STAL St35-215 6 307 145 8,67 |
bl 50 Blacha 8x160 | STAL St35-215 1 330 3.28 3.28 |
bl 51 Blacha 20x250 STA?'ZOEBGZ' 1 350 13,44 13,44 !
08 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 782.72 5,64 241 241 |
b 10 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 891,69 5,64 5,03 5,03 |
D12 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 1020 5,64 575 5.75 |
D14 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 1072 5,64 6,05 6,05 |
029 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 19315 5,64 10,89 10,89 |
s6 IPE 330 STA?'ZOEBGZ' 1 6472 49.14 318,03 318,03 |
384,68 :
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: Pozycja=S 7 Liczba=1 Masa-Catkowita=389.55(kg) :
| bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 1,02 |
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St35-215 1 160 0,79 0.79 |
| bl 40 Blacha 8x55 | STAL St35-215 2 197 0,6 241 |
| bl 24 Blacha 8x76 | STAL S35-215 2 225 1,06 213 |
| bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 3 307 142 4.25 |
| bl 28 Blacha 8x76 | STAL St35-215 7 307 145 10,12 |
| bl 50 Blacha 8x160 | STAL St35-215 1 330 3,28 3,28 |
| -
| bl 51 Blacha 20x250 | °TA- 1862 1 350 13,44 13,44 :
: bp 1 IPE160 | STAL St35-215 1 176,25 15,78 2.78 2.78 |
| 08 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 782,72 5,64 241 241 |
| 010 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 891,60 5,64 5,03 5,03 |
| D12 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 1020 5,64 5.75 5.75 |
| D14 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 1072 5,64 6,05 6,05 |
| 028 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 17795 5,64 10,04 10,04 |
- |
| s6 IPE 330 STA'3'015862 1 6472 4914 318,03 318,03 |
|
| 389,55 :
I | Pozycja=S 8 Liczba=1 Masa-Catkowita=387.34(kg) |
} bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 1,02 |
| bl 40 Blacha 8x55 | STAL St35-215 3 197 0,6 181 |
I bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 5 307 142 7,09 |
: bl 28 Blacha 8x76 | STAL St35-215 7 307 145 1012 |
| bl 51 Blacha 20x250 STA'3'015862' 1 350 13,44 13,44 |
I 06 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 555,92 5,64 314 314 |
! Do LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 794 5,64 4,48 4,48 |
| D12 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 1020 5,64 5,75 5,75 |
I D13 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 10345 5,64 5,83 5,83 |
! D3l LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 2180,99 5,64 123 123 |
| s7 IPE 330 STA§0158G2' 1 6560 4914 322,36 322,36 |
| 387,34 |
: Pozycja=S 9 Liczba=1 Masa-Catkowita=392.00(kg) :
| bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 1,02 |
| bl 31 Blacha 8x82 | STAL St35-215 1 160 0.79 0.79 |
! bl 40 Blacha 8x55 | STAL St35-215 3 197 0,6 181 |
| bl 24 Blacha 8x76 | STAL St35-215 2 225 1,06 213 |
| bl 47 Blacha 8x76 | STAL St35-215 2 307 142 5,67 |
! bl 28 Blacha 8x76 | STAL St35-215 8 307 145 11,56 |
| bl 51 Blacha 20x250 STA'golsst' 1 350 13,44 13,44 |
|
| bp 1 IPE160 | STAL St35-215 1 176,25 15,78 2.78 2.78 |
| 06 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 555,92 5,64 3,14 3,14 I
| 07 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 642 5,64 362 362 :
| p 1l LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 9825 5,64 5,54 5,54 |
| D13 LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 10345 5,64 583 5,83 I
| p3l LN 75x50x6 | STAL St35-215 1 2180,99 5,64 123 123 :
: s7 IPE 330 STA'golngz' 1 6560 4914 322,36 322,36 |
l 392 I
| |Pozycja=S 10 Liczba=1 Masa-Catkowita=166.94(kg) :
: b2 IPE 200 STA§0158GZ' 2 121,15 22,37 271 5,42 |
| bl 7 Blacha 8x42 | STAL St35-215 4 67 017 0,69 I
| bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 0,51 !
| bl 35 Blacha 8x55 | STAL St35-215 5 164 0,53 2,66 |
| bl 36 Blacha 8x55 | STAL St35-215 7 164 0,56 3,92 |
| bl 41 Blacha 15x200 STA§0158GZ' 1 200 457 457 |
|
! bl 43 Blacha 15x160 STA'golngz' 2 220,09 4,03 8,06 |
| bl 55 Blacha 8x150 | STAL St35-215 6 253,34 1.49 8,91 |
|
|
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bl 56 Blacha5x60 | STAL St35-215 12 60 0,14 17 I
15 RK60x3 | STAL St35-215 6 2355 5.19 122 7,33 !
s9 IPE 180 STAEOESGZ' 1 6565 18,76 123,16 123,16 |
166,94 |
Pozycja=S 11 Liczba=1 Masa-Catkowita=166.94(kg) :
b2 IPE 200 STA?':O?GZ' 2 121,15 2237 271 5,42 |
bl 7 Blacha 8x42 | STAL St35-215 2 &7 0,17 0,69 |
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 0,51 !
bl 35 Blacha 8x55 | STAL St35-215 5 164 0,53 2,66 |
bl 36 Blacha 8x55 | STAL St35-215 7 164 0,56 3.92 |
bl 41 Blacha 15x200 STA?':O?GZ' 1 200 4,57 457 |
|
bl 43 Blacha 15x160 STA'5015862' 2 220,09 4,03 8,06 |
bl 55 Blacha 8x150 | STAL St35-215 6 253,34 1.49 8,91 |
bl 56 Blacha5x60 | STAL St35-215 12 60 0,14 17 |
015 RK60x3 | STAL St35-215 6 2355 5,19 122 733 |
59 IPE 180 STAEO?GZ' 1 6565 18,76 123,16 123,16 !
166,94 :
Pozycja=S 12 Liczba=1 Masa-Catkowita=168.06(kg) I
b1 IPE 200 STA:)':OEBGZ' 2 121,15 22,37 271 5,42 !
bl 7 Blacha 8x42 | STAL St35-215 4 67 017 0,69 |
E Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 0,51 |
bl 35 Blacha 8x55 | STAL St35-215 5 164 0,53 2,66 |
bl 36 Blacha 8x55 | STAL St35-215 9 164 0,56 5,04 |
bl 41 Blacha 15x200 STA:)':OEBGZ' 1 200 4,57 457 |
|
bl 43 Blacha 15x160 STAI§015862- 2 220,09 4,03 8,06 |
bl 55 Blacha 8x150 | STAL St35-215 6 253,34 149 8,91 I
bl 56 Blacha 5x60 | STAL St35-215 12 60 0,14 17 !
15 RK60x3 | STAL St35-215 6 2355 5.19 122 733 |
58 pE1g0 | STAL 186 1 6565 18,76 123,16 123,16 :
168,06 }
Pozycja=S 13 Liczba=1 Masa-Catkowita=168.06(kg) |
b1 pE200 | STAL 86 2 12115 22,37 2,71 5,42 :
bl 7 Blacha 8x42 | STAL St35-215 4 67 017 0,69 :
bl 8 Blacha 8x60 | STAL St35-215 2 69,99 0,26 0,51 |
bl 35 Blacha 8x55 | STAL St35-215 5 164 0,53 2,66 |
bl 36 Blacha 8x55 | STAL St35-215 9 164 0,56 5,04 !
bl 41 Blacha 15x200 STAEOISSGZ' 1 200 4,57 457 |
bl 43 Blacha 15x160 STAEO?GZ' 2 220,09 4,03 8,06 :
bl 55 Blacha 8x150 | STAL St35-215 6 253,34 1.49 8,91 |
bl 56 Blacha5x60 | STAL St35-215 12 60 0,14 17 |
15 RK60x3 | STAL St35-215 6 2355 5.19 122 7,33 |
- |
s9 IPE 180 STAEO?GZ 1 6565 18,76 123,16 123,16 |
168,06 :
Pozycja=ST 1 Liczba=44 Masa-Catkowita=59.66(kg) |
bl 34 Blacha 6x50 | STAL St35-215 1 160 0.32 0,32 |
st1 PO 12 STAL St35-215 1 1165 0,888 103 1,03 |
1,36 |
Pozycja=ST 2 Liczba=8 Masa-Catkowita=24.56(kg) :
bl 34 Blacha 6x50 | STAL St35-215 1 160 0.32 0.32 |
st2 PO 12 STAL St35-215 1 30953 0,888 2.75 2.75 |
3,07 l
Pozycja=ST 3 Liczba=8 Masa-Catkowita=25.24(kg) |
bl 34 Blacha 6x50 | STAL St35-215 | 1 160 0,32 0,32 |
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: st3 | PO12 | STALSt3S-215 ]| 1 3191,59 0,888 2,83 2,83 :
| 3,16 |
I | Pozycja=ST 4 Liczba=8 Masa-Catkowita=26.53(kg) I
: bl 34 Blacha 6x50 | STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 :
| st4 PO 12 STAL St3S-215 1 3372,4 0,888 2,99 2,99 I
| 3,32 |
: Pozycja=ST 5 Liczba=8 Masa-Catkowita=28.73(kg) :
| bl 34 Blacha 6x50 | STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 I
| st5 PO 12 STAL St3S-215 1 3682,23 0,888 3,27 3,27 |
: 3,59 :
| | Pozycja=ST 6 Liczba=2 Masa-Calkowita=7.52(kg) I
| bl 34 Blacha 6x50 STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 |
: st6 PO 12 STAL St3S-215 1 3871,22 0,888 3,44 3,44 :
| 3,76 |
I | Pozycja=ST 7 Liczba=2 Masa-Catkowita=7.60(kg) I
: bl 34 Blacha 6x50 | STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 :
| st7 PO 12 STAL St3S-215 1 3919,56 0,888 3,48 3,48 I
| 38 |
: Pozycja=ST 8 Liczba=4 Masa-Catkowita=15.87(kg) :
| bl 34 Blacha 6x50 | STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 I
| st8 PO 12 STAL St3S-215 1 4106,43 0,888 3,65 3,65 |
: 397 :
| | Pozycja=ST 9 Liczba=4 Masa-Catkowita=16.11(kg) I
| bl 34 Blacha 6x50 | STAL St3S-215 1 160 0,32 0,32 |
: st9 PO 12 STAL St3S-215 1 4174,18 0,888 3,71 3,71 :
| 4,03 I
I | Pozycja=STP 1 Liczba=8 Masa-Catkowita=12.91(kg) |
: stp 1 | PO12 | STALS3S-215 | 1 | 18179 | o088 | 1,61 1,61 :
| 1,61 |
| Pozycja=STP 2 Liczba=8 Masa-Catkowita=15.00(kg) |
: stp 2 |  PO12  |STALSt3S-215] 1 | 2112 | o088 | 1,88 1,88 :
| 1,88 I
I | Pozycja=Sch 1 Liczba=2 Masa-Catkowita=187.35(kg) |
: bl 37 Blacha 10x70 | STAL St3S-215 1 180 0,95 0,95 :
| sch 1l C 180 STAL St3S-215 1 163,57 21,98 3,6 3,6 I
| sch 3 C 180 STAL St3S-215 1 284,86 21,98 6,26 6,26 |
: sch 5 C 180 STAL St3S-215 1 3770,22 21,98 82,87 82,87 :
| 93,68 |
I | Pozycja=Sch 2 Liczba=2 Masa-Catkowita=187.35(kg) |
: bl 37 Blacha 10x70 | STAL St3S-215 1 180 0,95 0,95 :
| sch 2 C 180 STAL St3S-215 1 163,57 21,98 3,6 3,6 I
| sch 4 C 180 STAL St3S-215 1 284,86 21,98 6,26 6,26 |
: sch 6 C 180 STAL St3S-215 1 3770,22 21,98 82,87 82,87 :
| 93,68 |
I | Pozycja=W 1 Liczba=3 Masa-Catkowita=111.95(kg) |
: bl 12 Blacha 5x48 | STAL St3S-215 2 100 0,19 0,37 :
| bl 16 Blacha 5x125 | STAL St3S-215 1 100 0,47 0,47 I
: bl 38 Blacha 5x120 | STAL St3S-215 1 180 0,83 0,83 |
| w1l RK100x3 | STALI8G% 1 3978,32 8,96 35,65 35,65 :
l 37,32 :
|| Pozycja=W 2 Liczba=3 Masa-Calkowita=116.03(kg) |
: bl 12 Blacha 5x48 | STAL St3S-215 2 100 0,19 0,37 :
| bl 16 Blacha 5x125 | STAL St3S-215 1 100 0,47 0,47 I
: bl 38 Blacha 5x120 | STAL St3S-215 1 180 0,83 0,83 |
| w2 RK100x3 | STALI8G% 1 412082 8,96 37 37 :
| 38,68 :
|| Pozycja=pt 1 Liczba=5 Masa-Calkowita=158.27(kg) |
: Pi | | 7250x6860x2 | STAL S350GD | 1 | 4946 | 6,4 | 31,65 31,65 :
| 31,65 |
|| Pozycja=pt 2 Liczba=5 Masa-Catkowita=158.27(kg) |
} Pi2 | Z250x6860x2 | STAL S350GD | 1 | 4946 | 64 | 3165 31,65 |
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: 31,65 :
| | Pozycja=pt3 Liczba=5 Masa-Catkowita=162.24(kg) |
| Pi3 | Z250x6860x2 | STAL S350GD | 1 | 5070 | 6.4 | 3245 32,45 |
: 32,45 :
| | Pozycja=pt4 Liczba=5 Masa-Catkowita=162.24(kg) |
| P 4 | Z250x6860x2 | STAL S350GD | 1 | 5070 | 6.4 | 3245 32,45 |
: 32,45 :
| | Pozycja=pt5 Liczba=1 Masa-Catkowita=57.91(kg) |
: PI5 250)(6560)(2 5 | STAL S350GD 1 7330 7.9 57,91 57,91 :
: 57,91 I
| |Pozycja=pt6 Liczba=1 Masa-Catkowita=58.30(kg) :
: PI6 s50x6asoxes | STAL S350GD 1 7380 7,9 58,3 58,3 |
: 58,3 |
| | Pozycja=pt7 Liczba=1 Masa-Calkowita=66.12(kg) :
| Z I
| P17 250x6860x2.5 | STAL S350GD 1 8370 7.9 66,12 66,12 |
: 66,12 |
| |Masa lgczna elementow (kg) 9989,52 :
| | Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 199,79 |
: Masa catkowita (kg) 10189,31 :
I |
| |
: 3. ZESTAWIENIE SRUB :
I |
I . |
| Sruby |
I |
| Srednica (mm) Klasa $ruby Dlugos¢ (mm) Opis |
: Tlogé Masa sztuki (kg) Masa ogélem (kg) | |
| |
: M 12 5,6 30 30 0,0619 1,857 :
|
| M 12 5,6 35 242 0,0663 16,0542 :
|
| M 12 5,6 40 220 0,0708 15,5716 :
I |
| M 12 5,6 45 8 0,0752 0,6018 |
I |
: M 16 8.8 45 12 0,1546 1,8554 I
|
: M 16 8,8 55 64 0,1704 10,906 |
|
: M 16 8,8 60 32 0,1783 5,7056 :
|
| | Laczny ciezar (kg) 52,5516 :
I |
I |
I |
| .
| 4. PRZYPORZADKOWANIE SRUB :
I |
I |
I |
: Poz. 1 Symbol Tlo$é Poz. 2 I
|
I |
: B2 4 M 16x60.00-8.8 1 S12 I
| B3 4 M 16x60.00-8.8 1 S10 :
: B4 1 M 12x40.00-5.6 1 ST8 |
| B5 1M 12x40.005.6 2 ST1 :
: B5 4 M 16x60.00-8.8 1 S 10 |
| B6 4 M 16x60.00-8.8 1 S13 :
: B7 1 M 12x40.00-5.6 2 ST9 |
| B7 4 M 16x55.00-8.8 2 S2 l
: B7 4 M 16x55.00-8.8 2 S5 :
[
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: B7 4 M 12x40.00-5.6 3 W2 :
I B7 4 M 12x40.00-5.6 3 w1 |
l BP 1 2 M 12x35.00-5.6 2 S5 :
I BP 1 2 M 12x35.00-5.6 1 S3 |
: BP 1 2 M 12x35.00-5.6 1 S2 :
I BP 2 2 M 12x40.00-5.6 1 Sch 2 |
: BP 3 2 M 12x40.00-5.6 1 Sch 2 :
: BP 4 4 M 12x40.00-5.6 2 S2 :
| BP 4 4 M 12x40.00-5.6 1 S5 |
: BP4 4 M 12x40.00-5.6 1 S7 :
| BP5 4 M 12x40.00-5.6 1 S5 |
: BP 6 4 M 12x40.00-5.6 1 S1 :
| BP7 2 M 12x30.00-5.6 2 BR5 |
: BP 7 2 M 12x35.00-5.6 6 BR5 :
| BP 7 2 M 12x35.00-5.6 4 BR 4 |
: BP 7 2 M 16x45.00-8.8 4 w1 :
| BP7 2 M 16x45.00-8.8 3 BP7 |
l BP7 2 M 12x35.00-5.6 1 BP2 :
| BP 7 2 M 12x35.00-5.6 2 BP 1 |
: BP 8 2 M 12x35.00-5.6 1 BR 3 :
| BP 8 2 M 12x30.00-5.6 4 BR5 |
: BPS 2 M 12x30.00-5.6 4 BR 3 :
| BP 8 4 M 12x30.00-5.6 1 BPS |
: BP 8 2 M 16x45.00-8.8 3 W2 :
| BP 8 2 M 16x45.00-8.8 3 BP 8 |
: BP 8 2 M 12x35.00-5.6 2 BP1 :
| BP 8 2 M 12x35.00-5.6 1 BP 3 |
: BP 8 2 M 12x35.00-5.6 5 BR5 :
| BR 1 2 M 12x40.00-5.6 6 Sch 2 |
: BR 2 2 M 12x40.00-5.6 8 Sch1 :
| BR 4 2 M 12x30.00-5.6 1 BP7 |
: BR5 2 M 12x30.00-5.6 1 BP 8 l
| BR5 2 M 12x35.00-5.6 2 BP 7 I
l Rs 1 2 M 12x35.00-5.6 1 512 :
I Rs 1 2 M 12x35.00-5.6 2 S10 |
l Rs 1 2 M 12x35.00-5.6 1 s11 :
I Rs 1 2 M 12x35.00-5.6 1 S13 |
: Rs 1 2 M 12x35.00-5.6 1 S6 :
| Rs1 2 M 12x35.00-5.6 2 S7 |
: Rs 2 2 M 12x35.00-5.6 1 512 :
| Rs 4 2 M 12x35.00-5.6 3 S5 |
: Rs4 2 M 12x35.00-5.6 1 S3 :
: Rs 4 2 M 12x35.00-5.6 1 S2 :
| Rs4 2 M 12x35.00-5.6 1 S9 |
: Rs 4 2 M 12x35.00-5.6 2 S7 :
| Rs5 2 M 12x35.00-5.6 1 S5 |
: Rs 6 2 M 12x35.00-5.6 2 S5 :
| Rs7 2 M 12x35.00-5.6 1 510 |
: S1 1 M 12x40.00-5.6 2 ST3 :
| S1 2 M 12x35.00-5.6 7 Rs 4 |
: S1 4 M 12x45.00-5.6 1 BP 2 :
| S1 4 M 16x55.00-8.8 2 B7 |
: s1 1M 12x40.00-5.6 4 ST1 l
: s1 1 M 12x40.00-5.6 2 ST4 :
|
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: 510 1M 12x40.00-5.6 1 ST1 :
| 510 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs1 |
: 510 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs8 :
| 510 1M 12x40.00-5.6 1 ST6 |
: s11 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs8 :
I s11 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs7 |
: s11 1 M 12x40.00-5.6 1 ST7 :
| s11 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs 3 |
: s11 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs1 :
| s11 1 M 12x40.00-5.6 1 ST1 |
: s11 4 M 16x60.00-8.8 1 B1 l
I s11 4 M 16x60.00-8.8 1 B5 |
: 512 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs1 :
I S12 1 M 12x40.00-5.6 1 ST7 |
l S12 4 M 12x40.00-5.6 1 BP7 :
I S12 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs8 |
I s12 2 M 12x35.005.6 1 Rs7 :
I S12 4 M 16x60.00-8.8 1 B6 |
: s13 4 M 16x60.00-8.8 1 B4 :
: S13 2 M 12x35.00-5.6 2 Rs 1 :
| S13 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs7 |
: S13 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs 8 :
| S13 1 M 12x40.00-5.6 1 ST1 |
: S13 1 M 12x40.00-5.6 1 ST6 :
| s2 2 M 12x35.00-5.6 5 Rs 4 |
: S2 1 M 12x40.00-5.6 1 ST3 :
| s2 1 M 12x40.00-5.6 2 ST1 |
: s3 4 M 16x55.00-8.8 2 B7 :
| s3 2 M 12x35.00-5.6 5 Rs 4 |
: s3 4 M 12x40.00-5.6 1 BP 6 :
| s3 4 M 12x40.00-5.6 1 BP 4 |
: 3 1 M 12x40.00-5.6 2 ST3 l
| s3 1 M 12x40.00-5.6 4 ST1 |
} S4 4 M 16x55.00-8.8 2 B7 |
| s4 1 M 12x40.00-5.6 2 ST2 |
: S4 1M 12x40.00-5.6 2 ST5 |
| s4 2 M 12x35.00-5.6 7 Rs 4 |
: S4 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs5 :
| S4 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs 6 |
: s4 4 M 12x45.00-5.6 1 BP 3 :
| s4 4 M 12x40.00-5.6 1 BP 5 |
: S4 1 M 12x40.00-5.6 4 ST1 :
| S5 4 M 16x55.00-8.8 2 B7 |
: S5 1 M 12x40.005.6 1 ST2 :
| S5 2 M 12x35.00-5.6 9 Rs 4 I
: S5 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs 6 :
| S5 1 M 12x40.00-5.6 2 ST5 I
I S5 1 M 12x40.00-5.6 6 ST1 l
I S5 4 M 12x40.00-5.6 2 BP 4 |
l S6 2 M 12x35.00-5.6 2 Rs3 :
I S6 4 M 16x55.00-8.8 1 B1 |
: s6 2 M 12x35.00-5.6 4 Rs 4 :
: S6 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs 1 l
| S6 4 M 12x40.00-5.6 1 Rs3 |
: |
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: S6 1 M 12x40.00-5.6 1 ST3 :
I S6 1 M 12x40.00-5.6 2 ST1 |
: S6 1 M 12x40.00-5.6 1 ST4 :
I s7 4 M 16x55.00-8.8 1 B2 |
: S7 2 M 12x30.00-5.6 1 S7 :
I S7 2 M 12x35.00-5.6 2 Rs 2 |
I S7 4 M 12x40.00-5.6 1 Rs 2 :
: S7 1 M 12x40.00-5.6 1 ST4 :
| S7 1 M 12x40.00-5.6 1 ST3 |
: S7 1 M 12x40.00-5.6 1 ST1 :
| S8 2 M 12x35.00-5.6 3 Rs 1 |
: S8 2 M 12x35.00-5.6 4 Rs4 :
| S8 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs5 |
: s8 4 M 16x55.00-8.8 1 B3 :
| S8 1 M 12x40.00-5.6 3 ST1 |
: s9 2 M 12x35.00-5.6 1 Rs5 :
| S9 2 M 12x35.00-5.6 2 Rs 4 |
l s9 2 M 12x35.00-5.6 3 Rs 1 :
| S9 4 M 16x55.00-8.8 1 B4 |
: s9 1 M 12x40.00-5.6 2 STs :
| S9 1 M 12x40.00-5.6 1 ST2 |
: S9 4 M 12x40.00-5.6 1 BP4 :
| ST1 1 M 12x40.00-5.6 4 B7 |
: ST1 1 M 12x40.00-5.6 1 S12 :
| ST1 1 M 12x40.00-5.6 2 S5 |
: ST1 1 M 12x40.00-5.6 1 S7 :
| ST1 1 M 12x40.00-5.6 1 S8 |
: ST1 1 M 12x40.00-5.6 2 S2 :
| ST1 1 M 12x40.00-5.6 1 B1 |
: ST1 1M 12x40.00-5.6 1 B3 :
| ST2 1 M 12x40.00-5.6 3 S5 |
: ST2 1 M 12x40.005.6 1 s9 l
| ST3 1 M 12x40.00-5.6 1 S2 I
l ST4 1 M 12x40.00-5.6 2 52 :
I ST4 1 M 12x40.00-5.6 2 S3 |
: ST5 1 M 12x40.00-5.6 2 S5 :
I ST8 1 M 12x40.00-5.6 2 B7 |
I ST8 1 M 12x40.00-5.6 1 B6 :
I ST9 1 M 12x40.00-5.6 1 B2 |
I ST9 1 M 12x40.00-5.6 1 B6 :
: Sch1 2 M 12x40.00-5.6 2 BR2 :
| Sch1 2 M 12x40.00-5.6 1 BP 3 |
: Sch1 2 M 12x40.00-5.6 1 BP 2 :
| Sch 2 2 M 12x40.00-5.6 4 BR 1 |
: w1 2 M 16x45.00-8.8 2 BP 7 :
| W2 2 M 16x45.00-8.8 3 BP 8 |
I |
| UWAGA: }
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
I |
: |




