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Usuwanie graffiti z powierzchni obiektéw inzynierskich poprzez
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zamalowanie.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét w zakresie zamalowania graffiti na powierzchni obiektéw inzynierskich
zarzadzanych przez Generalna Dyrekcje Drog Krajowych Oddziat w Olsztynie.

1.2 Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy oraz
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét, ustug i dostaw wymienionych w punkcie 1.1.
w ramach biezgcego utrzymania sieci drég krajowych zarzadzanych przez wskazany w
umowie Rejon Oddziatu GDDKIA.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z zamalowaniem graffiti na powierzchni obiektéw inzynierskich.
Ponizsza ST dotyczy:
- usuwania graffiti z powierzchni obiektéw inzynierskich poprzez zamalowanie.

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Likwidacja graffiti — proces obejmujacy czynnosci przywracajgce estetyke
powierzchni obiektu lub jego elementédw wyposazenia, polegajgcy na pokryciu graffiti
odpowiednig powtoka malarska
1.4.2. Powtoka malarska — powtoka ochronna otrzymywana przez natozenie materiatéw
malarskich na zabezpieczang powierzchnie.
1.4.3. Farba — pigmentowany materiat malarski, tworzacy powtoke ochronna.
1.4.4. Przyczepnosc¢ — zdolnosc¢ przylegania powtoki malarskiej do podtoza lub innej
powfoki.
1.4.5. System — co najmniej dwa wspotpracujgce ze sobg wyroby, stosowane razem lub
kolejno.
1.4.6. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” [1]
pkt 1.4.

1.1 Ogdélne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1],
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 2.

2.2. Zastosowane materiaty do zamalowywania
Ze wzgledu na charakter robét, zaleca sie stosowanie wyrobdw lub systeméw malarskich
tolerujacych gorzej przygotowane podfoze. Do wykonania robot objetych niniejszg SST,
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nalezy uzywac tylko takich materiatéw, ktére majg aktualne aprobaty techniczne
dopuszczajgce ich stosowanie na obiektach mostowych.

Przewiduje sie zastosowanie materiatu wykonywanej powtoki malarskiej mozliwie
identycznego z materiatem powtoki, na ktérej znajduje sie likwidowane graffiti.

W przypadku likwidacji graffiti na powierzchni betonu nie pokrytego powtoka malarskg
nalezy w wiekszosci przypadkéw zastosowac farby akrylowe przeznaczone na
powierzchnie betonowe. Stosowana farba powinna miec kolor jak najbardziej zblizony
do koloru podtoza, ponadto powinna by¢ odporna na promieniowanie stoneczne, opady
atmosferyczne i zanieczyszczenia atmosferyczne pochodzenia przemystowego oraz na
siarczany i chlorki.

Ostateczny dobdr rodzaju zastosowanych materiatow zalezy od stanu i rodzaju
istniejgcych powtok malarskich lub podtoza betonowego, w tym: rodzaju i stanu powtok
malarskich podlegajgcych naprawie, agresywnosci Srodowiska i narazen korozyjnych
wystepujacych na zabezpieczanych elementach obiektéw oraz warunkéw
technologicznych wystepujgcych na danym obiekcie (takich jak mozliwosci i warunki
przygotowania podtoza, warunki atmosferyczne, warunki ochrony Srodowiska itp.)
Wymagane jest, aby stosowana powtoka byta zgodna z pozostatymi powtokami. Kolory
stosowanych farb powinny odpowiadaé kolorom podtoza, chyba ze Inspektor
Nadzoru/upowazniony przedstawiciel Rejonu postanowi inaczej. Kolor nalezy dobra¢ w
terenie porownujac z wzornikiem koloréw producenta.

Sktadowanie materiatow

Materiaty nalezy przechowywaé w oryginalnych zamknietych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +52C i
nie wyzszej niz +352C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjg producenta.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

3.2

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne”[1], pkt 3.
Sprzet do wykonywania robot

Do wykonania robét objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany
przez producenta preparatéw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

- spalinowe lub elektryczne urzgdzenie do mycia wodg (o temp. ok. 30°C) pod
cisnieniem ok. 5-8MPa,

- odkurzacze przemystowe,

- szpachle, szczotki druciane,

- wolnoobrotowe mieszadto,

- watki malarskie i pedzle,

- spalinowe lub elektryczne urzadzenie do wykonywania powtok malarskich metoda
natryskowsa,

- sprzet pomiarowy (m.in. termometr do mierzenia temperatury powietrza i
temperatury powierzchni, wilgotnosciomierz powietrza).

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewniac ciggtos¢ wykonywanych prac oraz
uzyskanie wymaganej jakosci robot.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych urzadzen lub
narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robét,
Inspektor Nadzoru/upowazniony przedstawiciel Rejonu moze zazgdaé zmiany
stosowanego sprzetu.
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4. TRANSPORT
4.1 Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne”[1], pkt 4

4.2 Szczegétowe wymagania dotyczgce transportu
Uzyte Srodki transportowe muszg zapewnic transport oséb, materiatdéw oraz sprzetu
niezbednego do wykonania przedmiotu zamdwienia.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami poruszajgcymi sie po drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w SST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”[1],
pkt 5.
Wszelkie roboty nalezy prowadzi¢ w sposdb gwarantujgcy brak uszkodzen elementéw
obiektu w obrebie prowadzonych prac. Koszt usuniecia ewentualnych uszkodzen
obcigza Wykonawce.
Catosc¢ przebiegu proceséw technologicznych wbudowania materiatéw powtokowych,
musi $cis$le odpowiadaé wymaganiom producentdw materiatéw stosowanych do
wykonywania powtok malarskich, podanym w Kartach Technicznych.
Kazdorazowo przed zastosowaniem materiatéw nalezy sprawdzi¢ przyczepnos¢ pomiedzy
istniejgcym podtozem, a nowg powtokg malarska. W przypadku likwidacji graffiti na
powierzchni betonu nie pokrytego powtoka malarskg poprzez zamalowywanie z uzyciem
farb podktadowej i nawierzchniowej zalecane jest stosowanie systeméw materiatowych
jednego producenta.
Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrobki powinna zawierad sie w granicach
okreslonych w kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.
5.2 Roboty zasadnicze
5.2.1 Ocena stanu i rodzaju istniejgcego podtoza
Ocene stanu i rodzaju istniejgcego podtoza, na ktérym wystepuje likwidowane graffiti,
nalezy przeprowadzi¢ po oczyszczeniu powtoki z wszelkich zanieczyszczen. W wyniku
ogledzin przeprowadzonych przez Wykonawce robét i Zamawiajgcego, nalezy okresli¢
rodzaj materiatu istniejgcej powtoki malarskiej oraz orientacyjng powierzchnie, ktéra
nalezy pokry¢ nowg powtoka malarskg w celu przykrycia lub likwidacji graffiti. Ze
wzgledu na charakter i ograniczony zakres robot Inspektor Nadzoru/upowazniony
przedstawiciel Rejonu podejmuje decyzje o celowosci i kolejnosci wykonywanych
napraw.
5.2.2 Przygotowanie podtoza
Podczas czyszczenia fragmentdw podtoza, ktére sg pokryte graffiti, niedopuszczalne jest
trwate lub znaczace uszkodzenie tego podtoza i powtok otaczajgcych te fragmenty
powierzchni.
Oczyszczone miejsca powinny miec linie regularne, rownolegte i prostopadte do
krawedzi elementow.
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Pozostajgca na podtozu nieuszkodzona powtoka malarska, powinna by¢ trwatg i
przydatng czescig nowej powtoki malarskie;j.

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujgce prace:

— usuniecie pozostatosci zniszczonych powtok ochronnych,

— usuniecie produktéw procesu korozji,

— usuniecie wszelkich szkodliwych substancji moggcych mieé wptyw na potgczenie
naktadanych materiatéw z podtozem.

Podtoze, na ktérym wykonywana bedzie powtoka malarska pokrywajgca graffiti,
powinno by¢ jednorodne, czyste, wolne od mleczka cementowego, wykwitéw soli,
piasku, pytéw, olejow, ttuszczéw, i innych elementdéw pogarszajgcych przyczepnosc.
Jezeli producent nie podaje inaczej, to powtoke malarska nalezy wykonywaé na suchym
podtozu — podtoze w stanie powierzchniowo-suchym, bez widocznych sladéw wilgoci.
Prace przygotowawcze polegajgce na oczyszczeniu podtoza nalezy wykonywadé
metodami, ktdre nie naruszg materiatu konstrukcyjnego.

Przygotowujgc podtoze do malowania zleca sie:

- ostateczne oczyszczenie podtoza przez mycie myjka wysokocisnieniowsa,

- usuniecie wszelkich pytéw za pomocg odkurzacza przemystowego,

- odpylenie zabezpieczanej
5.2.3 Nakfadanie powtoki malarskiej

Materiat powtokowy powinien by¢ dostarczany na budowe jako gotowy do uzycia po
ewentualnym doktadnym wymieszaniu. Przy naktadaniu pierwszej warstwy, za zgoda
producenta, materiat mozna rozcienczaé¢ dodajgc odpowiedniego rozpuszczalnika.
Odstep czasowy miedzy naktadaniem poszczegdlnych warstw musi by¢ zgodny z
wymaganiami producenta.

Materiat malarski nalezy naktada¢ pedzlem, watkiem lub metoda natryskowa (zgodnie
z zaleceniami producenta) w zaleznosci od rodzaju materiatu powierzchni i rodzaju
elementu, na ktdry bedzie naktadany.

Miejsca napraw nalezy malowac cienkg, rbwnomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez
przerw i zaciekdw. Nalezy dazy¢ do otrzymania powtoki o mozliwie jednakowej grubosci
na catej malowanej powierzchni.

Powierzchnie malowane, powinny mie¢ regularne ksztatty o bokach réwnolegtych i
prostopadtych do krawedzi malowanych elementow.

Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to:

- nie nalezy wykonywac robo6t malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz
+5°C,

- temperatura powierzchni podfoza musi by¢ wyzsza o minimum 3°C od temperatury
punktu rosy otaczajgcego powietrza,

- wilgotnos¢ wzgledna nie moze przekracza¢ 80%,

- nie nalezy malowac¢ powierzchni ogrzanych do temperatury powyzej +35°C,

- niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody

— silnego wiatru, deszczu, we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni podtoza
rosie.

5.3 Zasady obliczania powierzchni graffiti:

Obliczenie powierzchni graffiti polega na obrysie zabrudzenia w forme figury
geometrycznej, np. prostokata, a nastepnie wyznaczenie jej pola (a x b), ktére
przyjmujemy do rozliczenia jako powierzchnia graffiti.

A. Graffiti wykonane w formie linii: powierzchnia graffiti a x b.
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b - wysokosc

a- szerokosc

B. Graffiti wykonane w formie napisu: powierzchnia graffiti a x b.

9radi,

a - szerokosc /

b - wysokosc

C. Analogicznie nalezy postepowa¢ przy obliczaniu powierzchni innych form graffiti

np.: symboli, szablonéw, murali, itp.

5.5. Bezpieczenistwo robot i ochrona srodowiska.
Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie
pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzegac
zasad podanych na kartach technicznych poszczegélnych materiatow.
Na okres robét strefa obiektu, w ktdrej realizowane sg roboty malarskie, powinna zostac
odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczeristwo
Zwigzane z pracg na wysokosci.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego
(zwtaszcza ciekéw wodnych), przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.
W catym okresie wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzegac wszystkich
obowigzujgcych przepiséw ppoz. i BHP.
Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie — na oraz pod obiektem —
ruchu drogowym, nalezy do Wykonawcy.
Wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostdw roboczych, podnosnikéw, uzycie Srodkéw
ptywajacych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub
zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robot.
Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI
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6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2 Kontrola jakosci materiatow
Wykonawca obowigzany jest przedstawic Inspektorowi Nadzoru/upowaznionemu
przedstawicielowi Rejonu do akceptacji, aprobate techniczng na materiaty przewidziane
do wbudowania.
Kontroli jakosci robét podlega zgodnos¢ wykonania robét z ustaleniami niniejszej
specyfikacji oraz wytycznymi instrukcji producenta materiatéw, a w szczegdlnosci:
- jako$¢ uzytych i przygotowanych materiatéw,
- przygotowanie podtoza,
- sposéb nanoszenia powtok malarskich,
- przestrzeganie wskazéwek technologicznych producenta materiatéw,
- kompatybilnos¢ poszczegdlnych materiatéw systemu lub powtoki malarskiej z
materiatami istniejgcego podtoza.
Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci, Inspektor
Nadzoru/upowazniony przedstawiciel Rejonu moze poddac je kontrolnemu badaniu w
petnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwigzane
obcigzajg Wykonawce.
Wykonaweca robdét zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji i terminu waznosci
do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatéw.

6.3 Kontrola jakosci sprzetu
Kontrola jakosci sprzetu polega na sprawdzeniu zgodnosci wykorzystywanego sprzetu,
maszyn i urzadzen z wymaganiami ST.
Tym samym Wykonawca jest zobowigzany posiada¢ w miejscu eksploatacji sprzetu,
maszyn i urzadzen i kazdorazowo okazywac na zgdanie organdw kontroli oraz
Przedstawiciela Zamawiajgcego niezbedne dokumenty, umozliwiajace identyfikacje tego
sprzetu, Instrukcje Obstugi Sprzetu i/lub Dokumentacje Techniczno-Ruchows,
Swiadectwo Badar Technicznych, Karty Przegladu i Konserwacji lub inne dokumenty
uprawniajace i dopuszczajgce wykorzystywany sprzet do eksploatacji zapewniajac
wiasciwe i zgodne z wymaganiami ST wykonanie robot.

6.4 Kontrola robot
Przedstawiciel Zamawiajgcego/Inspektor Nadzoru kontroluje zakres i jako$¢
prowadzonych robdt w trakcie wykonywania oraz po ich zakoriczeniu.
Na zadanie przedstawicieli Zamawiajgcego biorgcych udziat w czynnosciach kontrolnych,
Wykonawca obowigzany jest zapewni¢ dostep do miejsca prac utrzymaniowych w celu
dokonania kontroli jakosci ich wykonania.

7. OBMIAR
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét.
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 , Wymagania ogdlne” [1], pkt
8.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- 1 m2 powtoki malarskiej wykonywanej w celu pokrycia graffiti,
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8. ODBIOR

8.1 Ogolne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt
8.

8.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Nie dotyczy

8.3 Odbior czesciowy
Nie dotyczy

8.4 Odbior robot

Odbidr robét nalezy przeprowadzié zgodnie z pkt 8.3 ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1], pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostki obmiarowej za roboty zawigzane z zamalowaniem graffiti z 1m2

powierzchni obiektu mostowego obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do ich

wykonania, w tym:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie roboét,

- organizacje ruchu na czas wykonywania prac,

- wykonanie i rozbidrke niezbednych rusztowan i pomostow,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe, - przygotowanie podtoza pod

malowanie,

- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- wykonanie naprawy zgodnie z ST i ewentualnymi poleceniami Zamawiajacego,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie mostowym i pod obiektem, a

takze samej konstrukcji mostu, w czasie czyszczenia i malowania,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy,

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkdow bezpieczenstwa i higieny pracy,

- usuniecie i optaty za sktadowanie badz utylizacje odpadow.

Podstawa pfatnosci jest przyjecie przez Zamawiajgcego, wykonanych przez Wykonawce,

robot podstawowych oraz wszystkich robdt towarzyszgcych wynikajgcych z warunkow

realizacji i objetych niniejszg SST potwierdzonych przez Zamawiajacego.

Koszt opracowania, uzgodnienia i wykonania tymczasowej organizacji ruchu dla robét

pod ruchem, nalezy uwzgledni¢ w cenie jednostkowej robét.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dnia

19 marca 2003 r.)

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.
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PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci
powtok ochronnych.

PN-I1SO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany

badan na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane
podczas kontroli partii izolowanych.

ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania. Metoda tasmy
przylepnej.

ISO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych
zanieczyszczen. Metoda Bresla.

ISO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci
powierzchni.

11.ZALACZNIKI
Wykaz obiektow:

PzZD-1A 0+125 L+P 200
WD-3 2+495 P 20
WD-8 7+741 P 30
WD-11 9+893 P 24
WD-13 10+646 L 14

P 32
WD-14 11+764 L 19

P 10
WD-16 13+971 P 18
WD-19 17+816 P 20
WD-24B 21+406 P 11
WK-25 21+613 L 21

[5) 18
WD-26 214990 L 22

P 22
WD-29B 0+731 Olsztyn 5

S51d

KL-29A 23+857 L 14

500



