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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

Rysunek modelowy

Rysunek 1 Spodnic stuzbowes prrociwdeszezowe
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SPODNIE SLUZBOWE PREZECIWDESZCZOWE,

| Charakterystyka wyrobu
1. Opis

Spodnie przeciwdeszczowe z dopinana podpinka ocieplajaca. Spodnie wysokie w stanie,
zapinane z przodu na zamek biyskawiczny | nape. Gora spodni odszyta pasem. Pas tylu spodni
sciggany tasma elastyczna umieszczong w tunelu | zamocowana za pomoca patek dopinanych
tasmami samosczepnymi na bokach. Na pasie rozmieszczono 7 podtrzymywaczy pasa. Z przodu
ponizej odszycia pasa, wykonane kieszenie zamykane na zamek bryzgoszezelny, Worki kieszeni
przodu naszyte od wewnatrz na nogawke przodu. W dolnej czesci kieszeni wykonane otwory
odwadniajgce wykoriczone haftem lub w postaci metalowych oczek. Na elementach kolanowych
nogawek przodu zaszyta zaszewka dopasowujgca. Tylna nogawka spodni gltadka z odcinanym
karczkiem na wysokosci linii podkroju. Dol nogawek wykonczony obrebkiem. W szwie bocznym
nogawki od dolu do potowy tydki wykonany rozporek z klinem zapinany na zamek bryzgoszezelny.
Uchwyty zamkow kieszeni przodu wydiuzone elementami wykonanymi z tkaniny zasadniczej o
diugosci 5,0 cm. Wszystkie szwy decydujace o wodoszezelnosci sg podklejone. Na dole nogawki,
od wewngtrzne] strony w odleglosci okolo 7,0cm od dolnej krawedzi umieszczona tasma
zabezpieczajgca przed podciekaniem. Wewnatrz spodni na obwodzie pasa wszyty zamek, stuzacy
do dopiecia podpinki ocieplajacej. Zamek przykryty pliska maskujaca wykonana z tkaniny
termoizolacyjnej. W dolne] czesci nogawki, wewnatrz spodni, w szwie wewnetrznym,
umiejscowione zapinki z napa do przewleczenia przez petelki w podpince. Do kazdych spodni
nalezy dofgczyc komplet nap zapasowych w torebce strunowej zalaczone] wraz z etykieta
jednostkowg do spodni.

Podpinka ocieplajgca wykonana z dwustronnej pikowki. Podpinka przypinana do spodni za
pomocy zamka spiralnego wszytego na cbwodzie pasa. Na linii kolan po jedne] zaktadce. W dole
spodni w szwie zewnetrznym wszyty klin z dzianiny, a w szwie wewnetrznym doszyte petelki 2
tasiemki do mocowania zapinek w spodniach. Krawedz gérna spodni z rozporkiem oraz
krawedzie dolne nogawek wylamowane. Po dopieciu podpinki do spodni widoczna jest jej prawa

strona.
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2. Rysunki
Rysunek 2 Spodnie - przod i tyl
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SPODNIE SEUZBOWE PREZECIWDESZCZOWE

fysunel 3 Podpinka pod spodnia
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE
_— e —

3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Charakterystyka materiatu

Trojwarstwowy laminat z pcrliestmwz-; tkaning
wierzchnia w kolorze piaskowym z membrang
paroprzepuszczalng na bazie PU oraz
poliestrowa dzianing spodnig

Trojwarstwowy laminat z poliamidowa tkaning
wierzchnig w kolorze piaskowym 2 membrang
paroprzepuszczalng PTFE+PU oraz poliamidowa
dzianing spodnig

Wymagania
wedtug :

Tabhela 2

Poliester 100%, kolor czarny (stojka wewnatrz)
Tkanina termoizolacyjna 330g/m2 =30 g/m2 o
splocie kombinowanym o duiej nasigkliwosci nie
mniejszej niz 150 % wg PN-EN 29865 | sile
zrywajgcej nie mniejszej niz po osnowie 900 N i
po watku 250 N

specyfikac]i
techniczne]
producenta
dolaczonej
do
dokumentacji

Wykonana z tkaniny poliestrowej 52g/m2 + 7%
o wadze z witkning ocieplajgca 90g/m2 £20%
o oporze cieplnym Rct nie mnigjszym niz 0,40
(m2K/W)

Dwustronnie pikowana, pasy co 1505 em
Podszewka-+flizelina+wiéknina ocieplajgca

+flizelina+ podszewka

specyfikac]i
technicznej
producenta
dotgczanej
do
dokumentacji

Sciagacz czarny (na mankiety w podpince)
93+ 4% POLIAMID + 71 4% ELASTIC
gramatura 190 g/m’ £ 8%

specyfikacji
techniczng]

producenta

labels I

Lp. | Nazwa materiatu

1. Tkanina zasadnicza
Tkanina

2. lermoizolacyjna
(potnik)

3. Warstwa ocieplajgca

4, Dzianina sciaggaczowa

5. Whktad

6. Mici

Wiaknina bez kleju, odporna na czyszczenie

chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura 60
= 7 g/m?

specylikacji
technicznej

praducenta

Nici rdzeniowe ;mIiestmwn—pu-ﬁestmwe Mo 80 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze

tkaniny zasadnicze]
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SPODNIE SLUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

Mici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i

minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze

czarnym (do podpinki)

Nici z poliestrowych wiokien cietyclﬁ- Mo 80
minimalnej sile zrywajacej 10 N, w kolarze

czarnym (do podpinki)

Dzianinowa z membrang paroprzepuszczalng z

5 Tasma do naniesionym klejem spoinowym o srerokosei Tabgla b
) uszczelniania szwow | 22,0 £ 2,0 mm w kolorze spodnie] czesci / wzoru
materiatu zasadniczego
specyfikacji
, _ Hydrofobowa z membrang paroprzepuszezalng o | technicznej
8. | Tasma antyzaciekowa :
szerokosci 22,0 = 2,0 mm producenta
SWroru
3 : , punkt 1L.2.1
Maosigzna, oksydowana bez niklu, typu S, gtowka _—
ninigjszeaj
9. Mapa komplet matowa 2 tworzywa sztucznego, gladka, w =
. ) dokumentacji
kolorze czarnym o Srednicy 15,0 £ 2,0 mm
/ Wzoru
Szerokosc 25 mm, haczyk, w kolorze tkaniny punkt 11.2.2
. zasadnicze] niniejszej
10. | Tadma samosczepna = — g
Szerokosc 25 mm, petelka, w kolorze tkaniny dokumentacji
zasadniczej / wzoru
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy, w
kolorze czarnym,
Spiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,
11. | Zamek WZoru
bryzgoszezelny, w kolorze czarnym,
Spiralny, jednosuwakowy rozdzielny, w kolorze
czarnym
) Guma tkana, o szerokosci 35 mm, w kolorze
12. | Tasma elastyczna Wzoru
czarnym,
. Paoliestrowa lub bawelniano -poliestrowa szer.
13. | Lamowka Wzoru
38 2.0 mm, kolor crarny
) Wieszakowa, kolor czarny, szer. 6,0 = 1,0 mm
14, | Tasma _ ) o Wzaru
(na petelki do mocowania podpinki)
1b. | Oczko 7 podkiadka Ciemna oksyda o srednicy @okolo 5,5 = 0,1 mm Wezaru
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE
_-_———— e ———————

punkt V.1
16. | Wszywka Wszywka rozmiarowo informacyjna niniejszej
dokumentacji
] punkt V.2 |
Papierowa - jednostkowa hiniejsze]
_ dokumentacii
17. | Etykiety — — "-.f.3“ =
Maklejka zbiorcza na opakowanie zhiorcze niniejszej
dokumentacji
18. | Zawieszka do etykiety | Sztyft plastikowy wzory
19. | Torebka strunowa Foliowa strunowa '

20. | Worek foliowy

21. | Karton zbiorczy

Il Wymagania techniczne

Worek foliowy ¢ zakdadka

WZoru |

specyfikacji
techniczne]

producenta

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowe))

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabeia Za

Parametr

lednostka miary

Slitad surowcowy

Tray-warstwowa:

Wartost
wskainika

specyfikacji

techniczng]

| producenta

Metoda badania wg.

Pollester 100% tkanina wierzchnia
Poliuretan 100% membrana

Paliester 100% warstwa spodnia

Masa powierzchniowa laminatu

nie mniej niz

Wytrzymatosé na rozcigganie,

PMN-P-04604:1972
PM-P-04847-06: 1993

| nie mnig] nii:

Whytrzymatost na rozdzieranie,

40°C, nie wigcej niz :

Zmiana wymiarow po praniu w

" Odpornosé na scieranie przy
8kPa nie mniej niz:

Ret,
| nie wigcej niz:

Opdr przenikania pary wodnej

PR-EN 150 12947-2:2017-02

Waodoszczelnosid, nie mniej niz:

afm? 180 4 10 PN-EN 12127:2000
0 650
o8 | PNGENISD 13934-1: 2013
& W 650 e
8] 25
PN-EN IS0 13937-2: 2002
N W 25
0 3 PN-EN ISO 6330: 2012
% (procedura prania 4M)
W 5 PN-EN 150 5077: 2011
Cykl 60 000
mPa/W 10 PN-EN 150 11092:2014-11
mmHi0 wstanie 10000 PN EN ISO 811: 2018-07
nowWym
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

PMN-EM 150 6330: 2012
{procedura prania 4N)

PN-EN 150 4920; 2013-02

PN EM IS0 14419: 2010

FM-EM 150 105-E04: 2013

PMN-EM |50 105-B02: 2014-11

PMN-EM 150 105-C06: 2010

PH-EM 150 105-E04: 2013

PM-EM 150 105-X12:2016

PM-EM 150 105-K12:2016

PM-EM (S0 105-E01: 2013-06

PN-EM IS0 105-X05: 19949

po 3 praniach w
temp. 40 °C Six

Ddparnoici na zwilzanie
powierzchniowe [spray test), stopien i
nie mniej niz:
OleofobowosE, nie mniej nii stoplen 5

g Swiatto sztuczne 1

E ——

w Pranie temp. A

£ A40°C

P —

= Pot kwasny 4

= — — —l]

ot

= Pot alkaliceny stopier 4

m -]

% Tarcie suche 4

g Tar_cie mokre 3.4

g Waode 4

=]

o i RnZﬂuISIEZElI‘!FHT 4

0 c organicine

Warlost wspotrzednych ba_rw',r WE NOFTTY PN-EN 150 105-101- 2002,
Kolor PFM-EM 150 105-103:2009;
Wartosc CIELab: L=49,66; a=6,50, b=37 37, AE<1,5
Tabelo nr 2h
Parametr Jednostla miary W3 rh?sF
wsl_:aznlka
Treywarstwowa:

Sl stirgioawy FA 100% - thanina wierzchnia

Metoda badania wg.

FTFE+PU 100% membrana
PA 100% warstwa spodnia

PN-P-04604:1972
PN-EN IS0 1833-7:2017-12

nie mniej niz

Masa powierzchniowa laminatu

Wytrzymatosé na rozcigganle,

PN-EN 150 12934-1: 2013

Wytrzymatosé na rozdzieranie,
nie mniej ni:

Zmiana wymiardw po praniu w
40°C, nie wiecej niz :

PN-EN ISO 13937-2: 2002 |

Odpornost na scieranie przy
8kPa nie mnigj ni:

Opdr przenikania pary wodnej
Ret,
nie wigcej niz:

(procedura prania 4N)

FM-EM 150 5077:2011

PN-EN IS0 6330: 2012

PMN-EM I50 12947-2:2017-02

Odpornosci na zwilzanie

Wodoszezelnoid, nie mniej niz:

powierzchniowe (spray test),
nie mniej nii;

PN-EN 150 11092:2014-11

PN EM IS0 B11: 2018-07
PMN-EM ISD 6330: 2012

[procedura prania 4M)

PN-EN IS0 4520: 2013-02

g/m’ 180 %10 PM-EN 12127:2000
N ] B0
W 650
N 8] 25
W 25
0] 3
%
W/ 3
Cykl o0 000
m*Pa,/\W 10
"::;“’:ﬂ': 10000
mmH:0 v.
po 3 praniach w R000
temp. 40 °C
stopien 4
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SPODNIE SEUZBOWE PREZECIWDESZCZOWE
A e ———— =

DleofobowosE, nie mniej niz stopien 5 PN EN IS0 14419: 2010
ZEET Swiatlo sztuczne 4 PN-EN 150 105-B02; 2014-11
E L1 —
a Pranie temp. a PN-EN 150 105-C06:2010
e a0°c Metoda ALS
c Pot kwasny 4 PMN-EM 150 105-E04: 2013
= _ , .
% Pot alkaliczny | Stopieh . 4 PM-EN 150 105-E04: 2013
m
2 Tarcie suche 4 PH-EM |50 105-%12:2016
f Tarcie mokre 34 PM-EM 150 105-¥12:2016
2 Wade 4 PN-EN IS0 105-E01: 2013-06
E Rozpuszczalniki -
o P 4 PN-EN IS0 105-X05: 1999
L organiczneg

Wartosc wspolrzednych barwy wg narrmy PH-EM 150 105-101: EDDE;_
Kolor PMN-EM IS0 105-103:2009;
Wartosc CIELab: 1=49,66; a=6,50; b=27,37; AE<15

2. Wymagania techniczne dodatkow

2.1. Napy
Napa wykonana z mosiadzu, oksydowana bez niklu. Czteroelementowa skladajaca sig z
plastikowego wierzchu, metalowego gniazda, stupka, i lejka. Wymiar wierzchu @150 + 2 mm.
Wyrab spelnia wymagania normy EN 71-1 dotyczace sily odrywania, jeieli mocowanie jest
zgodne ze specyfikacja producenta oraz Oeko-Tex® Standard 100 klasa produktow Il i PN-1SO
1811-2:2001.

2.2. Tasma samosczepna

Tabela 3 Zestawienie wymagan dla tasmy samosczepnel (haczykowa i petellowa)

Parametr Wartosc wskaznika Wymagania | oznaczenla wg.
AHiRG: oo o (005, - PN-P 01703: 1996
rlal podstawowy: Poliami ]
Micteriel ot o - spacyllkacja techniczna
Powloka: Polluretan 100%
. producenta.
Konstrukcja materiatu Tasma thana - Wzoru
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3. Zestawienie elementow skladowych

Fabela 4
Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie llosé czesci

Podtrzymywacz pasa tyl 7

P

Klin rozporka dotu nogawki

Odszycie rozporka lewy

Listewka rozporka prawy spod

Zawieszki ramka

Czesc kolanowa nogawki przodu

Gorna czesé nogawki przodu prawa

Dolna czesc nogawki przodu

' Gorna czesc nogawki tylu

Tkanina zasadnicza
Dolna czesé nogawki tytu

= R g et = Bl Pd |

Pasek przod prawy wierzch

—

Pasek przod lewy wierzch
Pasek tyt
Zapinka pasa

B | Bt

Pasek przod prawy spod 1

| Pasek przod lewy spod 1

Gorna czesé nogawki przodu lewa 1

frd

Worek kieszeni przodu

(5]
=

Razem

Pasek przod lewy wierzch

Wkiady | Pasek przod prawy wierzch

HHZEH'I

Ostona pod zamek

Tkanina termoizolacyjna
Razem

Podpinka tyl
Pikowka ocieplana 100g Podpinka przéd

Razem

Klin dotu nogawlki

e T = oS- T T S = B I

Sciagacz
Razem
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4, Rodzaje szwow i Sciegow
Elementy spodni faczone sg za pomocy szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja |

pznaczenia, oraz sciegow wg PN-P-84502:1983 éciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci sciegow maszynowych:
o Stebnowych 35-40 sciegdw,/1dm,
s Overlockowych 40-50 sciegow /1dm,
¢ Ryglujgcych 100-120 sciegdw/1dm,
» Dziurek odziezowych 100-120 sciegow/1dm.

Niedopuszezalne jest wykonanie sciegow o nieprawidlowym przeplocie nici | naprezenia nitek
tworzgcych szew.

Szwy na poczatku i Koricu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy decydujace o wodoszezelnosci powinny byé podklejane tasmag uszczelniajgca, przy czym

tasmy:

o Nalezy rozmiescic¢ centralnie wzgledem szwa,
s Nalezy zastosowaé minimalna ilosc potaczen

s Nie moga wystepowac polaczenia szyte

Tabola § Wymagarmia techniceno-udythowe sawow podiclefanyoh

Lp. | Parametr Jednostka | Wartosé | Metodyka badan

Wytrzymatosc szwow podklejanych, )
.| T N 225 | PN-EN ISO 13935-2:2002
nie mniegj niz:

Wodoszczelnosc, nie mnigj niz:

PN-EN 20811
o Przed uzytkowaniem
2 hPa 200 PN-1S0 811:1997

e Po 10 praniach w temp. 40°C
PM-EN ISO 6330:2012

o Po b czyszezeniach chemicznych

Podklejane tasma uszczelniajgca szwy po badaniach wodoszczelnosci nie moga wykazywac
jakichkolwiek oznak odklejania sie. Badania szwow podklejanych przeprowadzié na wyrobie

gotowym w akredytowanym laboratorium badawczym,
5. Miejsce wykonania i odlegtosé przeszyé stebnowych od krawedzi:

¢ Szwy taczace elementy spodni, pasek, kieszenie przodu, patki regulacji obwodu pasa,
krawed? rozporka, listewka rozporka, rozporek dolu nogawki — przeszycie pojedyncze —
odleglosé stebnowki od krawedzi 1,5 + 0,5 mm
e Dol spodni  szerokosc stebnowki — 25,0 £ 1,0 mm
Strona 13 z 40



SI'ODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

e Dol klina w szwie bocznym — szerokosé stebnowki — 10,0 = 0,5 mm
e Tasémy samosczepne pelelka i haczyk - odleglosé stebnowki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

e Szew wszycia klinu w dole nogawki w podpince - 6,0 £ 1.0 mm
6. Miejsce wykonania, ilos¢ oraz wymiary przeszyé ryglowych:

e Kieszenie przodu (dotyczy tacznie obu kieszeni) ? x 2 PR o dlugosei 20,0 = 1,0 mm

e Zamocowanie rozporka 1 PR o diugosci 10,0 = 1,0 mm

= Podtrzymywacze pasa (dotyczy fgcznie siedmiu podtrzymywaczy) 7 x 1 PR o diugosci 25,0
+ 1,0 mm

o Zawieszki zamkdw — 2 x 1 PR o dlugesci 10,0 = 1,0 mm

7. Sztukowanie elementow
Mie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrabie
8. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkoéei | wymiarow ciala

W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne wzrost,

obwod pasa i bioder.

Zakresy i interwaly dla wymiarow kontrolnych

fabela 6 Zakresy {intorwaly dia werostidw

Wymiary Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
155- | 161 167- | 173- | 179- | 185- | 191- | 197- | z03- |
Lakres wom ; .
160 166 | 142 | 178 184 190 1496 202 208
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Tabala 7 Zakresy {inlerwaly dla obwodi pasa i biedar

SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

_ e e ee————————— . ., e e

Interwat obwodu pasa—4 cm
T4 78 82 86 a0 a4
Obwdad pasa
F'rzﬂdziah_.r 12-T5 TE-T9 80-83 84-87 88-91 §2-8%
Interwat obwodu bioder ~ 4 cm
Przedzlaty 82.85 86-89 90-93 04-97 98-101 | 102-105
Interwat obwodu pasa —4 ¢m
Obwad pasa 98 102 106 | 110 114 118
Pt’z&tizia‘]}r 95-99 100-103 104-107 108-111 112-115 116-119
Interwat obwodu bioder — 4 cm
Przedzialy 106-109 110-113 114-117 118-121 122-125 126-129
9. Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabola 8 Klasyiivacia wielkescl rozmiato-wzrostaw
74 78 g2 | 8 | 90 T o8 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118
obwad pasa w |2 | ol |o|le|l2 |88 |52 | 8|8
Sle|é|3 |82 |8 |2 |&|s]|¢
T 158
N X X b % X X
155 160
164
X X X X X X X X X
161-166
170
X X x X X X ¥ X X x X X
wzrost 167-172
176
X X x X X X X X X x X X
173-178
182
X x x X X X X X x = X X
179-184
188 B
X x x X b X X X x x X x
185-190
194 B
x x x X X X X X X X X X
191-196
200
X X X X x ¥ X X X X X
197 207
206
=: I X X X X X X X X X X X
203-208
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgeych poza ujete w powyzszej tabell oraz rozmiarach
nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecks, zasadami stopniowania, a takie zapewniac

funkcjonalnose, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estelyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wplywac na walory uzytkowe spodni.

10.  Wymiarowanie spodni stuzbowych przeciwdeszczowych

et T
S e s,
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SPODNIE SLUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE
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Podpinka ocieplajaca

SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

_—— e ——

——

T e,

f'
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SPODNIE SEUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

Tabela 10 wymiary stale § pamociniczs

L.p. Wyszczegolnienie Wymlaty | Jolerincn
cm + cm
3a |Dlugosé otworu kieszeni przodu 19,0 0,5
3b |Dtugosc worka kieszeni przodu od wszycia pasa 310 1.0
Srerokost worka kicszeni przodu dla rogmiarow: 74 i mniejsze] 16,0
2 78 - 860 180 05
ao-110y - 20,0
114 - 118 22,0
Odlegtosc garnej krawedzi otworu kieszeni przodu od wszycia pasa 2.0 0.5
4 |0dlegtosc zaszewhi od gorne| krawedzi elementu kolanowego 8,0 0.5
Dlugosd rozporka dotu nogawki dla werostow: 158 26,0
e 164-1760 28,0 oL
182-194 30,0
200-208) 32,0
- |Mugose patki regulac]i obwodu pasa 6,0 0.3
- [Szerokosé patki regulac)i obwodu pasa 3,5 0,2
- |Szerokosé paska 5,5 0,3
- |Szerokosc stebnowkd rozporka 3.0 0.3
- |Wysokosé szlufki{éwiatto szlufki) 5,0 0.5
Szerokosc szlufki 2.5 0.2
- [Tasma samosczepna haczyk  patka regulacii obwodu pasa 2.5x 50 0.2
- [Tasma samasczepna petelka — do praypiecia patki regulacji obwodu pasa [ 2,5 x 10,0 0,2

Il Wymagania uzytkowe

Spodnie stuzbowe przeciwdeszezowe powinny by¢ wykonane za pomoca technologii, ktéra
bedzie gwarantowata ich wysokie parametry uzytkowe., W szczegdlnosci wyrdb nie
powinien powodowac miejscowych uciskow, otarc podraznien skory uzytkownika.
Wszystkie surowee i dodatki wykorzyslywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny

zawierac substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.
IV Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposah
odbioru, sposab pobierania probek do badan oraz aceng wynikow badan realizowac wedlug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekeyjne — Badania odbiorcze. Bledy ustala sie metods

organoleptyczna, na wyrohie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
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SPODNIE SLUZBOWE PRZECIWDESZCZOWE

swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sig za
niedopuszczalne.
1. Niedopuszczalne biedy tkaninowe

o Zabrudzenia wielonitkowe

»  Plamy nietuste | otoczki po spraniu plam

s Mato widoczne | widoczne pasy (tzw. pomieszanie)

= Mieprawidtowy przeplot

s Zmechacenie

= Zaciggniecia nitki

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

® Skrzywienie stebndwelk,

s Znieksztalcenia | skrzywienia poszczegolnych elementow
m Miedoszycie, nieprawidiowe szwy lub sciegi

o Zle rozmieszczone elementy tasmy samosczepnej

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewnic¢ komfort uzytkowania. Mie powinny powodowac
uciskow i otarc ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy, ktore bezposrednio
dotykaja ciala powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajacych, ktore moga powodowac podraznienia.

Wyrdb powinien byé wykonany z materiatow i dodatkéw spelniajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r, w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolerh i stosownych ograniczend w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz.Urz UE z 2006r. Nr L396, 8 1 z pozniejszymi zmianami).

Tabala 11 Wymagania i metedvli datyczgee wybranyveh parametrdw bozpicorodstws wfpvthowsania

L.p. Parametr .Iec?nostka_ Wartosé Metodyka badan
Zawartoss amin aromatycznych, PM-EN 14362-1:2012
1 me/fke 30
nie wigcej niz | PN-EN 14362-3:2012
Zawarioid formaldehydu,
2 g mg/kg 7h PN-EM 150 14184-1:2011
hie wigcej niz
3 Odezyn pH - - 45-75 | PN-EN 150 3071:2007
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Uwaga: spelnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
7 badarn wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie réwniez, Zze wyrob spefnia
wymagania dolyczace bezpieczenistwa, jezell posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sig znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow 1),

4, Wymagania uzythowe dla wyrobéw gotowych

Dla podpinki ocieplajace] czyszezenie wodne delikatne 40°C
Z kazde] nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac wyroby, ktdre podlegaja
ocenie | badaniom w akredytowanym laboratorium badaweczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzic na wyrobach bez podpinki ocieplajagcej poddanych
zabiegowi konserwacji, tj. po:
= 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN 150 6330:2012
» 5 czyszczen chemicznych (proces fagodny, srodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN 150 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzic w zakresie:

o zmian roznicy barwy tkaniny (Tabela 2a lub 2b), pomiaru wartosci wspdlrzednych
barwy dokona¢ zgodnie z norma PN-EN I1SO 105-101:2002. Dopuszczalna
maksymalna wielkos¢ roznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN 1SO 105-103:2009
w stosunku do wartoséci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji
powinna wynosic, nie wiecej niz AE*ab = 2.5

« stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 9, Tabela 10)

» szczelnosci szwow i wytrzymatosé szwow podklejanych Tabela 5

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic:

o Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartej w Tabeli 2A lub
2B;

e Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce speinienie wybranych parametréow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 11 lub dopuszczone certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici:

e  Aktualne poswiadcrzenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne

producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabeli 1 dla
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(tkanina termoizolacyjna- potnik, warstwa ocieplajgca, dzianina sciggaczowa, wkiad,
nici, tasma antyzaciekowa, napa komplet );

= Dla kazde] nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic wyniki badan zgodne
z pkt. IV.4;

= Deklaracje wykonawcey dotyczaca przeprowadzonej klasyfikaciji jakosci i 100% kaontroli
koncowe] wyrobow;

o Gwarancja wykonawcy pkt. VI

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sig za aktualne jezeli

data ich wykonania nie przekracza 12 miesigcy.

UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych je

zastepujacych.

\f Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie

1. Wszywka

Wszywka rozmiarowo-informacyjna zawierajgca:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),
s nazwe wyrobu,

« wielkosc wyrobu,

« skiad surowcowy thaniny zasadniczej,

s jakosc wyrobu (stownie)

=« sposob konserwacii,

= date produkeji,

o znak kontroli jakosci (tylko w spodniach wierzehnich).

umieszczona:

- w spodniach wierzchnich doszyta do dolnej krawedzi pliski przykrywajace] zamek do

dopiecia podpinki, umieszczona na lewej nogawce, wewnatrz wyrobu

— w podpince ocieplajgcej w szwie lewego boku (wszywka ma by¢ widoczna po dopigeiu

podpinki do spodni)
Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012 wg ponizszego schematu

dla spodni wierzchnich

@ Maksymalna temperatura prania 40° C - proces normalny
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Nie stosowad bielenia / bez hielenia

Mie suszyc w suszarce bebnowa]

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolne] plyty 110° C, stosowac plotno

ochronne lub stosowac zelazko elektryczno - parowe z wykladzing teflonows.

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie | wszystkich

@ [

rozpuszezalnikach - proces fagodny

dla podpinki ocieplajacej

g

—— Maksymalna temperatura prania 40° C - proces lagodny

Mie stosowac bielenia / bez hielenia

&%

Mie suszyc w suszarce bebnowej

Nie prasowac

Nie czyscit chemicznie

)

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajacej ich czytelnodé przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabhiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2, Etykieta jednostkowa

Etykieta Jednostkowa — zamocowana w przedniej szlufce za pomoca sztyftu plastikowego

zawierajgca nastepujace informacje:

s nazwe i adres wykonawey (producenta),

s nazwe wyrobu,

e wiglkosc wyrobu,

e slkdad surowcowy tkaniny zasadniczej i ocieplacza,
s jakos¢ wyrobu (slownie)

»  sposob konserwacii

o date produkcji (m-c i rok),
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3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajaca nastepujace informacje:

« nazwa | adres wykonawey (producenta),
= nazwe wyrobu,

= wielkosc wyrobu,

« sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,

+  jakesc wyrobu (slownie)

= jlosc sztuk w opakowaniu zbiorczym,

« date produkeji {m-cirok),

4. Pakowanie

Do spodni dopigé podpinke ocieplajaca, nastepnie zapia¢ zamek i nape. Spodnie nalezy
zlozye na potowe wzdiuz bokow, nastepnie zlozyc na 3 rowne czesci. Pojedynczy wyrab
zapakowac w worek foliowy. Pakowadc pe 10 szl. jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego,
ktory naleizy zaklei¢ tasma i naklei¢ etykiete zbiorcza na wezszy bok kartonu. Dopuszcza
sie pakowanie mnigjszej ilosci sztuk oraz roznych rozmiardw 7 odpowiednim opisem na

etykiecie zbiorczej.
MNa wniosek wykonawcy zamawiajacy moze zmienic sposob pakowania.

5. Przechowywanie

Spodnie nalezy przechowywac w  pomieszczeniach  suchych,  przewiewnych,
nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapachow, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.

VI Gwarancja wykonawcy (producenta)

1. Na wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawey | przedstawicieli
Zamawiajacego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.

2. Wykonawea odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi
z tego tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajace jego wartosé lub uzytecznosc
wynikajaca z Jego przeznaczenia, nie ma wiasciwosci wymaganych przez
Zamawiajacego albo jezeli dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamowiono.

3. 0 wadach fizycznych wyrobow Zamawiajgey zawiadamia Wykonawee bezposrednio w

chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytutu uprawnien.
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Formg zawiadomienia stanowi ,Protokdt reklamacji” wykonany przez Zamawiajgcego,
przekazany Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

Wykonawca jest obowigzany do usunigcia wad fizycznych wyrobdw lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnia sie w ciggu okresu okreslonego w
gwaranc]i.

lezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Wykonawca dostarczyl Zamawiajgcemu
zamiast wyrohdw wadliwych takie same wyroby nowe - wolne od wad, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawea dokona bez
zadnej doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.

Gwarancja obejmuje rowniez wyroby nabyte przez Wykonawee od kooperantow,
Utrata roszczen z tytulu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uplywu terminu
gwarancji, jezeli Wykonawca wade podstepnie zatail.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych
wyrobach Wykonawea:

Rozpatrzy Protokol reklamacji® w ciagu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protoketu
reklamacji®,

Usunie wady w dostarczenych wyrobach w miejscu, w ktorym zostaly one ujawnione
lub na wlasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

Wyroby wolne od wad dostarczy na whasny koszt do miejsca, w ktdrym wady zostaly
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b,

Przedluzy termin gwarancji o czas, w ktdrym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancija,
uprawniony do gwarancji nie mégt z niego korzystac,

Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnege”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

Dokona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych
napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji,

Ponosi odpowiedzialnose z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w migjscu
ujawnienia wady,

Jezeli zamdwiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spelnia wymaganych kryteriow
Zamawiajacy moze odmowic jego przyjecia, a Wykonawca jest zobowiazany dostarczye
towar wolny od wad.

Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidlowego uzytkowania

lub konserwacji nie podlegaja warunkom gwarancji.
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