M-25.51.01 Wymiana wktadek neoprenowych

1.Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wymiang wktadki neoprenowej urzadzenia dylatacyjnego MAURER typ D80-
D960 na mosci MA-197.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wymianie wktadek neoprenowych
modutowych urzgdzen dylatacyjnych. W zakres robét wehodza:

- demontaz istniejgcych wktadek neoprenowych;

- oczyszczenie zamkow stalowych profili beleczek jezdni urzgdzenia,

- lokalne uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego zamkéw,

- montaz nowej wkfadki neoprenowe;j,

1.4. Okreslenia podstawowe

Urzadzenia dylatacyjne - Konstrukcje montowane w strefie dylatacji, umozliwiajgce swobodne
odksztatcenia przeset mostu oraz niezaktdcony przejazd pojazdéw mechanicznych.

Szczelne urzgdzenie dylatacyjne — urzadzenie dylatacyjne nieprzepuszczajgce wody pochodzgcej
z opaddéw atmosferycznych w gigb szczeliny dylatacyjne;.

Modutowe urzadzenie dylatacyjne — urzgdzenie dylatacyjne zbudowane w postaci ukfadu min.
dwéch stalowych beleczek, wbudowanych w ptaszczyZznie jezdni i potgczonych wkitadkg
elastomerowg. Przemieszczenia krawedzi szczeliny dylatacyjnej sg kompensowane przez zmiane
odlegtosci miedzy stalowymi beleczkami jezdni.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢
ze specyfikacjg techniczna.

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow.

Do wymiany wkiadek neoprenowych dylatacji modutowych nalezy uzyé nowych wkiadek
neoprenowych o ksztatcie i wymiarach dopasowanych do zamkow stalowych profili beleczek jezdni
urzadzenia. Przy dopasowaniu ksztattu i wymiaréw profilu neoprenowych (uszczelki dylatacyjnej)
nalezy wzigé pod uwage takze zuzycie eksploatacyjne istniejgcej wkiadki przewidzianej do wymiany.
2.2 Wktadki neoprenowe

Nowe wktadki neoprenowe powinny zapewniaé realizacje przesuwu do +/- 40 mm, a elastomer
z ktérego sg wykonane winien charakteryzowac sie wtasciwosciami wedtug tabeli 1.



Tabela 1. Witasciwosci elastomeru wktadek dylatacyjnych.

T Wymagana .
Lp. Wiasciwosci elastomeru Jednostka wartose Badanie wedtug
1 2 3 4 5
1 s , e o PN-EN ISO 868
Twardos¢ Shore’a, twardosciomierz typu A ShA 6315 lub I1SO 7619-1
2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa =210 PN-ISO 37
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu % > 350 PN-ISO 37
4 | Temperatura kruchosci °C <-30 PN-1SO 812
Odpornos¢ na starzenie ozonowe, w czasie co
najmniej 24 h, w temp. co najmniej 30°C, przy
5 | stezeniu ozonu co najmniej 50 pphm i przy - bez peknie¢ | PN-ISO 1431-1
rozciggnieciu poczgtkowym nie mniejszym niz
20 %

Wraz z dostarczonym materialtem producent wkitadki

Swiadectwo jakosci.
2.3 Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego

powinien dostarczy¢

oswiadczenie lub

Materiaty do lokalnego zabezpieczenia antykorozyjnego zamkéw stalowych profili beleczek jezdni oraz
blach przekrywajgcych chodniki powinny posiada¢ dokumenty jakosciowe zgodne z obowigzujgcym

prawem w zakresie tego rodzaju materiatéw.

Dobér materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjnego powinien byé zgodny z Zaleceniami do
wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow

mostowych — nowelizacja 2006 r. — IBDiM 2006
3. Sprzet

Wybor sprzetu do wykonania robdt zwigzanych z wymiang wkfadki neoprenowej w urzadzeniu
dylatacyjnym nalezy do Wykonawcy. Uzyty sprzet powinien zapewni¢ ciggtos¢ prac i uzyskanie
wymaganej jakosci robot. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania
wymagan jakosciowych robdét i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane
i niedopuszczone do robot.

4. Transport

Materiaty mogg byé przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Sposob transportu przez
Wykonawce materiatdw przeznaczonych do wykonywania robét nie moze powodowac obnizenia ich
jakosci lub uszkodzen trwatych.

Sposoéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetniaé wymagania przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania robot przed wbudowaniem powinny by¢
sktadowane zgodnie z zaleceniami instrukcji ich producenta.

5. Wykonanie robét

W ramach roboét naprawczych wykonywanych przez Wykonawce przewiduje sie¢ m in:
- demontaz istniejgcych wktadek neoprenowych;
- oczyszczenie zamkow stalowych profili beleczek jezdni urzadzenia,
- lokalne uzupetnienie zabezpieczenia antykorozyjnego zamkéw,
- montaz nowej wktadki neoprenowej,
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6. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci wykonywanych robo6t powinna odbywac sie na kazdym etapie prowadzenia robét. Za
kontrole na poszczegdélnych etapach robo6t odpowiedzialny jest Wykonawca.

Jakos¢ wykonywanych prac naprawczych podlega ocenie wizualnej. Sprawdzenie wilasciwosci
zastosowanych materiatbw na podstawie dokumentéw jakosciowych przedstawionych przez ich
producenta: wtasciwosci uszczelki elastomerowej na podstawie oswiadczenia lub swiadectwa jakosci.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne”.
Jednostkami obmiarowymi sa:
¢ mb wktadki neoprenowej — dla usuniecia istniejgcych i montazu nowych wktadek

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
Odbiér robdt bedzie dokonywany na podstawie dokumentéw przedstawionych przez producenta
materiatow i oceny wizualnej.

9. PLATNOSC

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podane sg w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Podstawg ptatnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez
cene jednostkowg ujetg w kosztorysie Wykonawcy.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

9.1.1. Cena jednostki obmiarowej na wymiane wktadek neoprenowych obejmuije:

- roboty przygotowawcze i pomiarowe,

- dostarczenie materiatow oraz wszelkich innych $rodkéw produkcji potrzebnych do wykonania
robdt,

- demontaz istniejacych wktadek neoprenowych,

- oczyszczenie i renowacje zabezpieczenia antykorozyjnego zamkow i profili stalowych,

- montaz nowych wktadek neoprenowych,

- zapewnienie bezpieczenstwa robot i ochrony srodowiska,

- uporzgdkowanie miejsca robot.

- ubytki i odpady.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN ISO 868:2005 Tworzywa sztuczne i ebonit -- Oznaczanie twardosci metodg wciskania
z zastosowaniem twardosciomierza (twardo$¢ metodg Shore'a)

- 1ISO 7619-1 Rubber, vulcanized or thermoplastic -- Determination of indentation hardness -- Part 1:
Durometer method (Shore hardness)

- PN-ISO 37:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanie wtasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu

- PN-ISO 812:1999 Guma -- Oznaczanie kruchos$ci w niskiej temperaturze
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- PN-ISO 1431-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Odporno$¢ na spekania ozonowe --
Badania przy odksztatceniu statycznym i dynamicznym

- PN-C-94126 Wyroby gumowe i ebonitowe -- Odchytki wymiaréw

- 1ISO 3302-1 Rubber -- Tolerances for products -- Part 1: Dimensional tolerances

- Zalecenia do wykonania | odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowwych drogowych

obiektéw mostowych — nowelizacja w 2006 r. — IBDIM - 2006
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