Specyfikacje Techniczne Wykonania 1 Odbioru Robot
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SPIS TRESCI

WYMAGANIA OGOLNE

Odtworzenie trasy 1 punktéw wysokosciowych
Usunigcie pni drzew

Usunigcie humusu — darniny

Wykonywanie wykopow

Wykonywanie nasypow

Przepusty z rur plastikowych

Koryto wraz z profilowaniem

Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych
Wyréwnanie podbudowy mieszankami asfaltowymi
Wyréwnanie nawierzchni kruszywem famanym
Nawierzchnia tluczniowa

Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych
Oznakowanie pionowe

Kod CPV

45233120-6 Roboty w zakresie budowy drog



DL-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogélne dotyczace wykonania i
odbioru robot na przebudowie drogi lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem przebudowy drogi lesnej — zjazdow, mijanek oraz regeneracj¢ nawierzchni poprzez podwojne
powierzchniowe utrwalenie, po uprzednim wyréwnaniu odcinka istniejacej nawierzchni bitumicznej. Zjazdy i
mijanki przebudowane na thuczniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia thuczniowa - warstwa z mieszanki kruszywa lub thucznia kamiennego, lezaca na podtozu
naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanym i uzdatnionym do bezposredniego przejmowania ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu i
czynnikoéw atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czgs¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktadaé si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktada¢ sie¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze
zawieraé warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.

1) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.2. Kruszywo tamane - material ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-
01100.

1.4.3. Kruszywo twarde famane zwykte magmowe, wykonane z granitu, bazaltu, gabro, diorytu, andezytu,
melafiru, gnejsu lub sjenitu- kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat litych i
rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawedzistymi o nieforemnych
ksztattach, wg PN-B-01100.

1.4.4. Thuczen - kruszywo tamane grube o wielkosci ziarna od 31,5 mm do 63 mm.
1.4.5. Kliniec - kruszywo tamane drobne o wielko$ci ziarna od 4 mm do 31,5 mm.
1.4.6. Mial, piasek lamany kruszywo zwykte drobne o wielkosci ziarna 0 - 4 mm.

1.4.7. Przepusty drogowe typu np. PECOR OPTIMA lub réwnowazne — przepusty z rur plastikowych
wykonanych z polietylenu wysokiej gestosci HDPE spiralnie karbowanych utozone na poduszce zwirowe;.

1.4.8. Betonowe $cianki oporowe (czotowe) ze skrzydetkami do przepustow

1.4.9. Plyty azurowe betonowe 40*60*10 cm typu EKO.



1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnos$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowsa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okre§lonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy wylesiony
teren budowy i dziennik budowy oraz dokumentacj¢ projektowa i ST.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawierac opis techniczny, rysunki i przedmiar robot
1.5.3. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub dobr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub
innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegdlny wzglad na $rodki ostroznosci i zabezpieczenia
przed:

¢) zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

d) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

1.5.6. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

1.5.7. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot
od daty rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia rob6t przez Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wyréwnania nawierzchni i krawedzi pobocza sa:
— mieszanka mineralno-asfaltowa 0/12,5 mm na wyréwnanie podtoza,
— kruszywo 0/31,5 mm z ze skat twardych,
— kruszywo famane 0/63 mm ze skat twardych do nawierzchni zjazdow i mijanek.



2.2. Zrédla uzyskania materialéw

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrodla zakupu materiatdéw oraz $wiadectwo jakosci lub inny dokument przydatnos¢ tych
materiatow. Dotyczy to szczegolnie materiatlow nawierzchniowych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami ST i Inspektora Nadzoru,

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inspektora pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jakosci materialow. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary robdt z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST
Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

6.2. Dokumenty budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczyé przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska shuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

— przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru.

— daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajgciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

Pozostale dokumenty budowy



Do dokumentéow budowy =zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace
dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu budowy,
b) protokoty odbioru robot,

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawcg.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresSla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robot i terminie obmiaru.

Wyniki obmiaru beda przekazane Inspektorowi Nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostana
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu platnosci na rzecz
Wykonawcy.

7.2. Zasady okreSlania iloSci robot i materialéw

Dhugosci 1 odlegloéci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST whasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekroj.

Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo beda rozliczone wedlug dowodéw wydania materiatow.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robot, a takze
w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiardw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgéciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu begdzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.



8.3. Odbiér czesSciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i1 jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartoSci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i
robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupehniajacych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i
nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:
1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona
w trakcie realizacji umowy,
szczegolowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdow umowy i1 ew. uzupelniajace lub
zamienne),
dziennik budowy (oryginat) i ksigzki obmiarow,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot.

N
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.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowsa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,



— wartos$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.



DL. 01.01.01. ODTWORZENIE TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy drogi lesnej w oddziale 176-181 w le$nictwie Dabrowa

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja na celu wyznaczenie granicy wilasnosci Lasow

Panstwowych - oddziatow nr 176 i 181 wraz ze zjazdami, odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej oraz
potozenia obiektow inzynierskich.
2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialow

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowac paliki drewniane.

3. SPRZET
Nie wystepuje

4. TRANSPORT
Nie wystepuje

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa. Hektometry nalezy
oznakowa¢ palikami na catej dtugosci drogi wraz ze zjazdami 1 mijankami.

Wykonawca wyznaczy geodezyjnie wszystkie state punkty graniczne Laséw Panstwowych i gruntow
obcych przy krawedzi oddziatow nr 1761 181.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidtowe] realizacji robot naleza do
obowigzkéw Wykonawcy.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jako$ci prac pomiarowych

Kontrole jako$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka pomiarowa



Jednostka pomiarowa jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Sposéb odbioru robét
Odbidr robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nast¢puje na podstawie projektu i pomiaru
powykonawczego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 km robét obejmuje:
- wyznaczenie petnej granicy Lasow Panstwowych w oddziatach nr 176 1 181,
- wyznaczenie elementow trasy oraz zjazdow i obiektow inzynierskich,

- inwentaryzacj¢ powykonawcza bez rejestracji w Starostwie.
Dhugo$¢ odtwarzanej trasy jest zgodna z przedmiarem i odnosi si¢ do catej szerokosci pasa drogowego



DL-01.02.01. USUNIECIE PNI DRZEW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z usunigciem pni drzew i karczowaniem zagajnikow na drodze lesnej w oddziale 176-181 w
les$nictwie Dabrowa.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z usunigciem
karp drzew wykonywanych w ramach robot przygotowawczych.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

Karczowanie nalezy wykonac koparka o pojemnosci tyzki od 0,6 m3.
4. TRANSPORT

Karczowane pnie i krzewy mozna pozostawi¢ poza granica robot za zgoda Inwestora.
5. WYKONANIE ROBOT

Roboty sg zwigzane z usunigciem pni o $rednicy 26-45 cm obejmuja wykarczowanie pni drzew i
wywiezienie poza TEREN NADLESNICTWA na koszt WYKONAWCY.

Krzewy 1 roslinno$¢ zielna oraz resztki po karczowaniu nalezy przemiescic poza pas drogi,
rozplantowa¢ warstwami o grubosci 20 do 30 cm a nadmiar wywiez¢é w miejsca wskazane przez miejscowego
lesniczego na odlegtos¢ do 3 km.

Wykonawce obowiazuje zasypanie dotow po wykarczowanych pniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykarczowania pni i zasypania
dotéw. Doty po pniach nie mogg by¢ zasypane humusem.

Zaggszczenie gruntu wypelniajacego doty powinno spelnia¢ wymagania dotyczace nasypow
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt zwigzanych z karczowaniem pni jest: sztuka
Jednostka obmiarowa karczowania krzakow jest: hektar

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega sprawdzenie dotow po wykarczowanych
pniach po zasypaniu i doktadno$¢ usunigcia krzewow.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wedtug pkt. 7.
Nalezy wykona¢ nastepujace roboty:

usuniecie pni drzew o Srednicy 26-45 cm wg przedmiaru robot
usuniecie krzakéw wg przedmiaru robét

Cena wykonania rob6t obejmuje:
- usuniecie pni z wywozem poza teren Nadle$nictwa,
- usuniecie krzewow poza pas drogi,
- usunigcie karpiny i korzeni poza pas drogi i rozplantowanie warstwami o grubosci 20 do 30 cm,
- zasypanie dotow,
- nadmiar wywiez¢ w miejsca wskazane przez miejscowego lesniczego na odlegltos¢ do 3 km.
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DL-01.02.02. ZDJECIE WARSTWY HUMUSU
1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt
zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu - darniny na drodze lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych ze zdjgciem
warstwy humusu — darniny z pasa drogi i poboczy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3 SPRZET
Do usunigcia humusu nalezy uzywaé réwniarki i/lub koparki.
4. TRANSPORT
Zdjety humus nalezy usuna¢ poza granicg robot.
5. WYKONANIE ROBOT
Roboty nalezy wykona¢ rowniarka lub/i koparka.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy zdjetej warstwy humusu.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlega powierzchnia usunigtego humusu przed wykonaniem kolejnych robot.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej.

Nalezy zdjac:
warstwe humusu - darniny wedlug przedmiaru

Cena | metra kwadratowego wykonania robot obejmuje usuni¢cie humusu — darniny z jej usunigciem

poza pas drogowy i rozplantowanie warstwami o grubosci 20 do 30 cm,
Nadmiar wywiez¢ w miejsca wskazane przez miejscowego lesniczego na odlegtos¢ do 3 km.
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DL-02.01.01. WYKONANIE WYKOPOW

1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wykopow na drodze lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji wykonanie wykopow rowdéw w gruntach kategorii 3 1 4
2. MATERIALY (GRUNTY)
Rodzaj i kategorie gruntow ustalono na podstawie wynikow badan geotechnicznych.
3. SPRZET
Do wykonania robot nalezy uzywac koparki
4. TRANSPORT

Do przemieszczania gruntu poprzecznie nalezy wykorzysta¢ koparke. Na wigksze odlegtosci grunt
nalezy transportowa¢ samochodami.

5. WYKONANIE ROBOT

Odspojone grunty (nadmiar) powinny by¢ wykorzystane do zasypania wykopow po karczowaniu lub
usuniete poza pas drogowy na koszt wykonawcy.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w pkcie 5 oraz z dokumentacja projektows.

Szczegbdlng uwage nalezy zwrocié na:
- wlasciwe ujgcie i odprowadzenie wod opadowych,

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzenia jakosci wykonania robdt okreslono w pkcie 6 OST D-
02.01.01, D-02.02.01 oraz D-02.03.01.

6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru korpusu ziemnego podaje tablica 2.
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Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych rob6t ziemnych

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow

1 | Pomiar szerokosci korpusu | Pomiar tasma w odstgpach co 200 m na
ziemnego

4 | Pomiar pochylenia skarp w miejscach, ktore budza watpliwosci

6.3.5. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest metr szescienny wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior wykopow nastepuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego. Odbior robot
zanikajacych i1 czeSciowych dokonuje Inspektor Nadzoru. Nadmiar wykopow nalezy zagarnagé do lasu obok i
rozplantowa¢ warstwa 20 do 30 cm.

Nie wolno zasypywa¢ upraw, mtodnikow i drzewostanow chronionych.

W przylegajacych do pasa drogowego uprawach lub drzewostanach chronionych, usuniety z pasa drogi
nadmiar gruntu z wykopow nalezy wywiez¢é w miejsce wskazane przez lesniczego i rozplantowaé warstwami
grubosci 20~30 cm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Nalezy wykonac:

Wykopy wg przedmiaru robét

Cena wykonania jednego metra szesciennego wykopow oraz w gruntach kategorii I1I-IV obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— wykonanie oczyszczenie rowow przydroznych,
— wykonanie wykopu zbiornika odparowujacego,
— wykonanie wykopow pod zjazdy i mijanki,
— rozplantowaé¢ nadmiar gruntu z wykopow lub wywiez¢é w miejsca wskazane przez miejscowego lesniczego
na odlegtos¢ do 3 km.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podzial i opis
gruntow

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i1 podloza przez obcigzenie ptyta

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu
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DL.02.03.01. WYKONANIE NASYPOW

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nasypow
przy przebudowie drogi lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie i1 zaggszczanie nasypéw i podloza z gruntu
dowiezionego G1 piasku.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa podane w SST DL.00.0.00.”Wymagania ogolne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Grunty i materialy do nasypow
Grunty i materialy dopuszczone do budowy nasypow powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-S-02205 :1998 [4].
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu gornej warstwy nasypu sa:

- grunt kategorii G1 pospotka - minimum piasek $redni

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywo do wykonania warstwy powinno spetnia¢ nastgpujgce warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

Dys

<5
dss

gdzie:
D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materialow stosowanych przy wykonywaniu warstwy warunek szczelno$ci musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta
nie jest uktadana na warstwie odcinajace;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zalezno$cia:

gdzie:
U - wskaznik rdéznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwg odcinajaca,
dy - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstwy powinien spelniaé wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.Zwir i
mieszanka stosowane do wykonywania warstwy powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

3. SPRZET

Sprzet do zaggszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT

Grunt nasypowy nalezy dostarczy¢ samochodami samowytadowczymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DL.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podloza polega na:
- usunigciu darniny, humusu lub gruntéw mineralnych
- zniwelowaniu nieréwnosci ze spadkami wedtug projektu.
5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu roéwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby
po jej zageszezeniu osiagnigto grubosé projektowana.

Warstwe o grubosci powyzej 20 cm, nalezy wykonac i zagegsci¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepne;j
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inspektora warstwy poprzednie;.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat
o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami
podtuznymi czgsciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy

15



rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czeSciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej goérnej
krawedzi.

Nierownosci lub zaglebienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢ wyrownywane na biezaco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usunig¢cie materiatu, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa powinna by¢ zaggszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.
5.4. Wykonanie nasypow

Przygotowanie podioza w obrebie podstawy nasypu polega na usuni¢ciu humusu, profilowaniu i zageszczeniu..

Ogoblne zasady zaggszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z zastosowaniem sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystgpujacych warunkow.

Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.
6.3. Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypow
6.3.1. Rodzaje badan i pomiarow

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypow polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:
a) badania przydatnosci gruntow do budowy nasypow,
b) badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,
d) pomiary ksztaltu nasypu,
e) odwodnienie nasypu.

Zageszczenie nasypu powinno wynosic¢ Is=0,95

6.3.5. Pomiary ksztattu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:
- prawidlowosci wykonania skarp,

- szerokos$ci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami dotyczacymi
pochylen i doktadnos$ci wykonania skarp, okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST oraz w pkcie 5.3.5 niniejszej
specyfikacji.

6.4. Sprawdzenie jako$ci wykonania odkladu

Sprawdzenie wykonania odktadu polega na sprawdzeniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w pkt 2 oraz 5.4
niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projektowej i SST.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

a) prawidtowos$¢ usytuowania i ksztatt geometryczny odktadu,

b) odpowiednie wbudowanie gruntu,

c) wlasciwe zagospodarowanie (rekultywacje) odktadu.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowsa jest m3 (metr szeScienny) nasypu.
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr nasypoéw nastepuje na podstawie projektu i pomiaru powykonawczego przed wykonaniem kolejnych robot
zwigzanych z podbudowa. Odbioru robét zanikajacych i czesciowych dokonuje Inspektor nadzoru.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.Cena jednostki obmiarowej
Nalezy wykonac:
- roboty zwigzane z dowozem gruntu G1 — pospdélki, formowaniem i zageszczeniem nasypéw, poboczy i podloza
wg przedmiaru robot
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
—  prace pomiarowe,
—  oznakowanie robot,
—  pozyskanie gruntu z ukopu lub/i dokopu, jego odspojenie i zatadunek na $rodki transportowe,
—  transport urobku z ukopu lub/i dokopu na miejsce wbudowania,
—  wbudowanie dostarczonego gruntu w nasypy i pobocza
—  zageszczenie gruntu,
—  profilowanie powierzchni nasypu, rowow i skarp,
—  wyprofilowanie skarp ukopu i dokopu,
— rekultywacje dokopu i terenu przylegtego do drogi,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacja techniczna DL.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

10.1. Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej
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4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obciazenie ptyta

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

10.2.2. Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998.
10.2.3. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.
10.2.4.  Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002.
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DL.03.02.02. PRZEPUSTY Z RUR PLASTIKOWYCH (HDPE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z przebudowa
przepustow drogi lesnej w oddziale 176-181 w le$nictwie Dabrowa.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem przepustu
drogowego rurowego z polietylenu wysokiej gestosci, dwusciennych, o gtadkiej Sciance wewngtrznej i zewnetrznej
wykonanej w formie karbow tworzacych spiralny zw¢j. (Nie wolno uklada¢ rur kanalizacyjnych !)
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Przepust- obiekt wbudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy do przeprowadzania wody
matych ciekow wodnych pod nasypami drogowymi.
2.MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustow z typowych prefabrykowanych rur
drogowych plastikowych HDPE, produkowanych z polietylenu wysokiej gestosci, spiralnie karbowanych -
SN-8, objetych niniejsza SST, sa:

- prefabrykaty rurowe z HDPE
- zwir na tawe fundamentows
- betonowe $cianki oporowe przepustow ze skrzydetkami

2.2. Rury

Ksztalt i wymiary prefabrykatow rurowych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST.
Prefabrykaty powinny by¢ wykonane zgodnie z aprobata techniczng IBDiM Nr AT/97-03-0115 i posiadaé
certyfikat. Powierzchnie elementow powinny by¢ gtadkie, bez pekniec i rys.

Handlowa dtugos$¢ rur moze zostac przedtuzona za pomoca facznikow.
Wymagania wobec rur:

- odchylenie §rednicy wewngtrznej od nominalnej * 0,5% $rednicy
- odchylenie grubosci $cian rur pomigdzy karbami + 1,0% grubosci
- znieksztatcenie $rednicy wewngtrznej rury + 0,5% $rednicy
- stan powierzchni zewnetrznej, wewnetrznej oraz karbow wzmacniajacych bez uszkodzen

- palnos¢ klasa V2

- sztywno$¢ przy deformacji rury (3% nominalnej $rednicy wewngtrznej) > 8 kPa

- odpornos¢ na przebicie > 1100 mm

- wytrzymatos$¢ na 30% deformacj¢ nominalnej Srednicy wewnetrznej rury bez uszkodzen

2.3. Mieszanka kruszywa naturalnego

Mieszanka zwirowa do wykonania tawy fundamentowej powinna spetnia¢ wymagania PN-B-11111
3.SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania przepustow

Wykonawca przystepujacy do wykonania przepustow pod korong drogi i zjazdami powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:
- koparki
- sprzetu do zageszcezania: ubijaki reczne 1 mechaniczne, zageszczarki ptytowe.

4. TRANSPORT

4.1. Transport materialéw
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Rury moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do ich dlugosci.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:
- odwodnienie
- wytyczenia osi przepustu i krawedzi wykopu

5.2. Wykop

Sposoéb wykonywania robot ziemnych pod lawe fundamentowa powinien by¢ dostosowany do
wielkoéci przepustu, gltgbokosci wykopu, uksztaltowania terenu i rodzaju gruntu.

Wykop nalezy wykonywa¢ w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto przystapi¢ do
wykonywania przepustu. Rury wykopanych starych przepustow nalezy wywiez¢é poza teren nadlesnictwa
staraniem i na koszt Wykonawcy.

5.3. Lawa fundamentowa pod przepust

Lawa fundamentowa powinna by¢ wykonana z kruszywa naturalnego — zwiru o uziarnieniu 2-32 mm
stabilizowanego mechanicznie grubosci 30 cm pod przepusty @50 cm.

Podloze pod przepustem nalezy uksztaltowaé w kierunku podtuznym i poprzecznym zgodnym z
posadowieniem przepustu. Lawe fundamentowa nalezy zageScic. Gorna warstwa fawy fundamentowej -
podsypki powinna by¢ luzna na grubos$¢ réwna wysokosci karbow.

Spadki podtuzne powinny by¢ dostosowane do spadkow istniejacych ciekow.

5.4. Ukladanie rur

Rury nalezy utozy¢ na przygotowanym podlozu i wytyczeniu osi przepustu. Jesli konce rury maja
wykonane $ciecia dostosowujace jej wyloty do ksztattu skarpy i kata przecigcia osi przepustu z nasypem, to
nalezy prawidlowo ja ustawi¢. Ulozone rury, po wykonaniu zasypki zapierajacej pachwiny przepustu i jej
zageszczeniu, lecz przed zasypaniem, nalezy zgtosi¢ do odbioru Inspektorowi Nadzoru.

5.5. Zasypka przepustow

Zasypke z pospotki o uziarnieniu 0-32 mm nalezy uktada¢ jednocze$nie z obu stron przepustu,
warstwami i jednakowej grubosci z jednoczesnym zageszczaniem 0,97.

5.6. Umocnienie wlotéw i wylotow

Umocnieniu podlegaja skarpy wlotow i wylotdw. Umocnienie nalezy wykona¢ montujac betonowe
scianki oporowe ze skrzydetkami. Scianki czolowe betonowe powinny by¢ o wytrzymalo$ci na $ciskanie nie
mniejszej niz C25/30 Mpa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Kontrola jako$ci wykonanych robot
Nalezy sprawdzi¢:
- grubo$¢ tawy fundamentowej tolerancja £ 5 cm
- spadek tawy tolerancja+ 2 cm
- odchylenie od projektowanej osi przepustu tolerancja £+ 10 cm
- spadek przepustu tolerancja + 2cm
- zageszczenie nasypu 0,97

7. OBMIAR ROBOT

7.1.Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej czesci przelotowej, m® (metr szescienny) przy robotach ziemnych
zwigzanych z przepustami i m” (metr kwadratowy) wykonanego umocnienia wlotu/wylotu
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gélne ustalenia dotyczace podstawy platnos$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DL.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowej
Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy wykonac:

e wykopy reczne pod przepusty wg przedmiaru robét
e ulozenie przepustow & 50 cm wg przedmiaru robot
e  zamontowanie betonowych $cianek oporowych ze skrzydetkami wg przedmiaru robot
e  zasypanie wngk i przepustu pospotka dowieziona wg przedmiaru robot

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze

- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem

- dostarczenie materiatow

- wykonanie taw fundamentowych ze zwiru

- montaz przepustow

- wykonanie zasypki i zaggszczenie

- umocnienie wlotow 1 wylotow kamieniem

- uporzadkowanie terenu

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne

- DL.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

- DL.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

- DL.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

- DL.03.02.02 PRZEPUSTY Z RUR PLASTIKOWYCH
- DL.05.02.01 NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA
10.2. Normy

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materialdw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie przejsciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne.
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DL.04.01.01. Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podloza

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem koryta oraz profilowaniem i zageszczaniem podtoza drogi lesnej w oddziale 176-181
w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
przebudowy drogi lesnej w lesnictwie Dgbrowa w Nadlesnictwie Kolumna.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z przygotowaniem
podtoza zjazddéw i mijanek.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w OST DL-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac sie¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych

Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT
Nie wystepuje
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza jest mozliwe wylacznie za zgoda
Inspektora nadzoru , w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podiozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wcze$niej
przygotowane.

21



Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé¢ w osi drogi i w rzgdach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektor nadzoru a. Rozmieszczenie palikow Iub szpilek powinno umozliwiaé
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wickszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzgtu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktoérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac rgeznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o malym zakresie. Sposob wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektor a nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na teren Laséw Panstwowych.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen..

Po oczyszczeniu powierzchni podloza wykonawca powinien dokonaé¢ spulchnienia podioza na
glebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora nadzoru jednak nie mniejszej niz 10 cm na calej dlugosci
przebudowywanej drogi. Nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu
zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym
do profilowania, Wykonawca, powinien dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zagescic¢
warstweg do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podtoza
nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa Minimalna warto$¢ Isdla:
korpusu
Ruch mniejszy
od cigzkiego
Na glebokosci od 0 do 20 cm od 0.97

powierzchni podtoza

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny
i wtorny modut odksztatcenia podioza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu
odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ roéwna wilgotnoSci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rozlozenie folii lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektor nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podloze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wilasny
koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
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Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta
i wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaré6w wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

L Wyszczegodlnienie badan i Minimalna czgstotliwo$¢
p- pomiaréw badan i pomiarow
1 Szerokos¢ koryta Na kazdym zjezdzie i mijance
) Zageszczenie, wilgotnosé w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podtoza rzadziej niz raz na 600 m2

6.2.2. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztalcenia, to
wartos¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02
[3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$§¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalne;j z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdéwnanie i
powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wyprofilowanego i zageszczonego podtoza zgodnie z
dokumentacja projektows.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior wyprofilowanego 1 zageszczonego podioza nastepuje na podstawie projektu i pomiaru
powykonawczego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— korytowanie z uformowaniem poboczy

— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,

— zageszczenie,

— utrzymanie koryta lub podtoza,

— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych i1 podloza przez obcigzenie ptyta

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni
planografem i latg

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1.WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni na drogi lesnej
w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2.Zakres stosowania ST

ST jest obowigzujacym dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robdt na
drodze.

1.3.Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych podbudowy i nawierzchni przed utozeniem nastgpne;j
warstwy nawierzchni.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 1.5
i.MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotyczgce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich sktadowania i pozyskiwania, podano w
ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 2.

2.2 Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych do skropienia podbudéw
asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

- kationowe emulsje modyfikowane C 69 BP3 PU (K1-70MP .wg. WT.EmA 1999- Zeszyt IBDiM nr 60)
2.3 Wymagania dla materialow

Wymagania dla kationowej emulsji modyfikowanej asfaltowej podano w EmA-99
2.4 Zuzycie lepiszczy do skropienia

Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 1.

Tab.1
PL. Potlaczenie nowych warstw Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu
wody z emulsji lub uptynniacza z
asfaltu w kg/m’.
1 |Podbudowa ttuczniowa 1,0
2 |Asfaltowa podbudowa 0,5
3 |Asfaltowa warstwa wyréwnawcza 0,3

Zuzycie lepiszczy powinno by¢ zaakceptowane przez Kierownika.
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2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakoSci.

Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostegpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si¢ magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych Iub zelbetowych przy spetnieniu tych warunkéw, jakie podano dla
zbiornikéw stalowych.

Emulsj¢ mozna magazynowaé w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni
cieczy ,.kozucha” asfaltowego, zatykajacego pozniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzegaé¢ zasad ustalonych przez producenta.

3.SPRZET
3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt 3.
3.2.Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
-sprezarek
-zbiornikow z woda
-szczotek recznych
-szczotek mechanicznych
Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych
elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen przylegajacych do warstwy
czyszczone]. Druga szczotka powinna posiada¢ migkki elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

3.3.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzagdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych
parametrow:

-temperatury rozktadanego lepiszcza

-ci$nienia lepiszcza w kolektorze

-obrotow pompy dozujacej lepiszcze

-predkosci poruszania si¢ skrapiarki

-wysokosci 1 dhlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza
-dozatora lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja do 10% od ilo$ci zatoZone;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 4.

4.2.Transport lepiszczy
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Asfalty moga by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych, posiadajacych
izolacj¢ termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczonych przed dostgpem
wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniem pod warunkiem, ze nie bgda korodowaty pod wplywem emulsji i nie bedg powodowaty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone przegrodami dzielagcymi je na
komory o pojemnosci nie wickszej niz 1 metr szeScienny, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie
umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki, zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek lepiszczy.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 5.
5.2 Oczyszczenie podbudowy

Oczyszczenie warstw podbudowy polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych
nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby na terenach niezabudowanych, bezposrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3 Skropienie warstw nawierzchni.

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapic¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mozna rozpocza¢ po oczyszczeniu jej i akceptacji przez Kierownika .

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, w miejscach trudno
dostgpnych - recznie, przy pomocy weza z dysza rozpryskowsg.

Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ si¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

tablica 3.
Ip rodzaj lepiszcza Temperatury
w °C
1 emulsja asfaltowa kationowa | od 65 do 85
C 69 BP3 PU

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzania wynosi co najmniej:

— 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m* emulsji lub asfaltu uptynnionego,

— 2h przyilosci 0,5 + 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,
0,5 h przy ilosci 0,2 + 0,5 kg/m* emulsji lub asfaltu uptynnionego

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0gdlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogélne" punkt 6.
6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od

rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
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6.3.Badania w czasie robét
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym , ze wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej warstwy wlasciwosci lepiszczy podane w Zeszycie Nr 60 IBDiM EmA-99 tabl. 1

Tablica 3. Wlasciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

S Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza g
wilasciwosci wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkos¢ EmA-99[5]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej w opracowaniu
"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".
7.0BMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-00.00.00."Wymagania ogolne" punkt 7.
7.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest:
- metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni
- metr kwadratowy powierzchni skropionej
8.0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne" punkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Kierownika ,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.
9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0gélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00. "Wymagania og6lne" punkt
Zakres prac zgodny z przedmiarem.
9.2.Cena jednostki pomiarowej
Cena metra kwadratowego oczyszczania warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczanie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym

polewaniem wodg lub uzyciem spr¢zonego powietrza
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen
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Cena metra kwadratowego skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- dostarczenie lepiszcza i napelnianie nim skrapiarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
2. PN-EN-12591:2004 Przetwory naftowe. Wilasciwosci asfaltow drogowych

10.1 Inne

1. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

2. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe WT.EmA 1999- Zeszyt IBDiM nr 60
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DL-04.08.01
WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wyrownania poprzecznego i podluznego nawierzchni mieszankami
mineralno-asfaltowymi drogi le$nej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania ST
Zaleca si¢ wykorzystanie ST przy zlecaniu rob6t na drogach.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu
wyrdéwnania jej nierownosci w profilu podhuznym i poprzecznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” oraz w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.

2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze, wykonywanych i wbudowywanych
na goraco, nalezy stosowac kruszywa spetniajagce wymagania okreslone w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego™ pkt 2.

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwnawcze nalezy stosowa¢ wypelniacz wapienny
spelniajacy wymagania podane w OST D-05.03.05 , Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

2.4. Lepiszcza

Lepiszcza powinny spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 2.

2.5. Skladowanie materialow

Dostawy i sktadowanie kruszyw, wypetniaczy i lepiszcz powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.

29



3.2. Sprzet do wykonania robot
Sprzet do wykonania warstw wyrdéwnawczych z mieszanek mineralno-asfaltowych zostat okreslony w
OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 3.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinien spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-05.03.05
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powinien spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-05.03.05
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltowych sa okreslone w OST D-05.03.05
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikow i ich mieszania sg okreslone w OST D-05.03.05
,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.4. Zarob prébny
Zasady wykonania i badania podano w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.

5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwnanie profilu masa mineralno-
asfaltowa
Przed wyroéwnaniem nalezy wykonaé obcigcie - krawedzi starej nawierzchni i usuniecie
skruszonych i rozwarstwionych fragmentéw.

Przed przystapieniem do wykonywania wyréwnania poprzecznego i podtuznego powierzchnia
podbudowy powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Warunki
wykonania oczyszczenia i skropienia podbudowy podane sg w OST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych”.

5.6. Ukladanie i zageszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubo$¢ warstwy wyréwnawczej uzalezniona jest od grubosci kruszywa w mieszance.
Najwigkszy wymiar ziarn kruszywa nie powinien przekraczaé¢ 0,5 grubo$ci uktadanej warstwy. Przed
przystapieniem do uktadania warstwy wyrownawczej Wykonawca powinien wyznaczy¢ niwelete ukladanej
warstwy wzdtuz krawedzi podbudowy lub jej osi za pomocg stalowej linki, po ktorej przesuwa si¢ czujnik
urzadzenia sterujacego uktadarka.

Maksymalna grubo$¢ uktadanej warstwy wyrownawczej nie powinna przekracza¢ 8 cm. Przy grubo$ci
przekraczajacej 8 cm warstwe wyréwnawczg nalezy wykona¢ w dwu lub wiecej warstwach nie przekraczajacych
od 6 do 8 cm. Projekt przewiduje Srednia grubo$¢ warstwy 2-4=3 cm.

Warstwe wyrownawcza uktada si¢ wedtug zasad okreslonych w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 5.
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Zaggszczenie warstwy wyrownawczej z mieszanki mineralno-asfaltowej wyprodukowanej i
wbudowanej na goraco odbywa si¢ wedtug zasad podanych w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 5.

Ze wzgledu na zmienng grubos$¢ zageszczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robot, na podstawie
przeprowadzonych prob, przedstawi Inzynierowi do akceptacji sposdb zageszczania warstw wyrownawczych w

zaleznosci od ich grubosci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyréownanej podbudowy we wiasciwym stanie, az do

czasu utozenia na niej nastgpnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca naprawi

na koszt wlasny.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejmujacym badania
warstw lezacych ponizej warstwy Scieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w cza6. Kontrola jako$ci robot
6.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okreslonymi w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy naleza do robot ulegajacych zakryciu. Zasady

ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt

Zakres prac zgodny z przedmiarem.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

A. Cena wykonania 1 m2 robét zwiazanych z frezowaniem na zimno i rozbiorka nawierzchni asfaltowej
obejmuje :

- prace pomiarowe,

- obcigcie 1 usunigcie asfaltu,

- transport i wywo6z materiatu,

B. Cena wykonania 1 Mg (t) wyréwnania podbudowy mieszankg mineralno-asfaltowa ACIIW50/70
obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materialow,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— posmarowanie gorgcym bitumem krawedzi urzadzen obcych,

— rozscielenie i zageszczenie mieszanki zgodnie z zalozonymi spadkami i profilem,

— przeprowadzenie pomiaréw i okazanie deklaracji zgodnos$ci z przedmiarem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankami mineralno-
asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco sa podane w OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 10.
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DL-04.08.05. WYROWNANIE NAWIERZCHNI KRUSZYWEM LAMANYM
STABILIZOWANYM MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wyréwnaniem krawedzi nawierzchni i poboczy kruszywem tamanym drogi lesnej w
oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach .

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem wyréwnaniem nawierzchni i poboczy kruszywami famanymi 0/31,5 mm stabilizowanymi
mechanicznie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu
wyrdéwnania jej krawedzi w profilu poprzecznym i podtuznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4 oraz w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw.
Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania wzmocnienia podbudowy kruszywem stabilizowanym
mechanicznie

Do wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie nalezy stosowa¢ materiaty
spelniajace wymagania okres$lone w:
OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2,
OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 2,

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania wzmocnienia podbudowy kruszywem tamanym stabilizowanym mechanicznie
Wykonawca powinien dysponowac sprzetem okreslonym w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw.
Wymagania og6lne” pkt 3.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Transport kruszyw powinien spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z
kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogodlne” pkt 5.
5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Zasady 1 warunki wytwarzania mieszanki kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-
04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 5.

5.3. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wzmocnienia kruszywem
stabilizowanym mechanicznie

Powierzchnia podbudowy ttuczniowej lub z kruszyw przewidziana do wyrownania powinna zostaé
przed uktadaniem warstwy wyrownawczej zoskardowana na gteboko$¢ 6 cm, co pozwoli na wlasciwe zwigzanie
wykonanej warstwy wyréwnawczej z istniejaca podbudowa -nawierzchnia.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajacy wykonanie wyrownania
podbudowy zgodnie z dokumentacja projektowa.

5.4. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej z kruszywa stabilizowanego mechanicznie nie
moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od najwigkszego wymiaru ziarna w kruszywie. Warstwe wyrdéwnawcza z
kruszywa stabilizowanego mechanicznie uktada si¢ i zageszcza wedtug zasad okreslonych w OST D-04.04.02
,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie” pkt .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w ST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie”

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaré6w w czasie wykonywania wzmocnienia podbudowy podano
w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wzmocnienia podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego wyréwnania
powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m” .
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru roboét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwiagzane z wykonaniem wzmocnienia podbudowy nalezg do robot ulegajacych zakryciu.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

roboty zwigzane z wyréwnaniem ubytkéw nawierzchni kruszywem lamanym 0/31,5 mm wg
przedmiaru robot

roboty zwiazane z ulozeniem poboczy z niesortu kruszywa lamanego 0/31,5S mm wg przedmiaru
robot

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m® wyréwnania podbudowy kruszywem famanym stabilizowanym mechanicznie i

utozeniem 1m? poboczy z niesortu kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie (jak nawierzchni
thuczniowej) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— obcigcie krawedzi jezdni,

— transport materiatu na plac budowy,

— przygotowanie mieszanki,

— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— wyrdwnanie nawierzchni,

— ulozenie poboczy,

— roztozenie i zaggszczenie mieszanki,

— przeprowadzenie pomiaréw i okazanie deklaracji zgodnos$ci z projektem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wzmocnienia kruszywem stabilizowanym mechanicznie sa

podane w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 10.
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NAWIERZCHNIA
DL.05.02.01. NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni
thuczniowej przy przebudowie drogi lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni
thuczniowej, wg PN-S-96023.

Nawierzchnig¢ thuczniowa wykonuje sig, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;j:
— na gruncie dowiezionym G1- piasku lub pospotce.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia tluczniowa - warstwa z thucznia kamiennego, lezaca na podtozu naturalnym lub ulepszonym,
zaklinowanym i uzdatnionym do bezpo$redniego przejmowania ruchu.
1.4.2. Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-B-01100.
1.4.3. Kruszywo tamane zwykte wykonane ze skal magmowych - granitu, bazaltu, gabro, diorytu, andezytu, melafiru, gnejsu
lub sjenitu - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia skat litych i rozsiania na frakcje lub
grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawedzistymi o nieforemnych ksztattach, wg PN-B-01100.
1.4.4. Thuczen - kruszywo tamane zwykle, grube o wielkosci ziarn od 31 do 63 mm na warstwe dolng gr 18 cm lub
mieszanka 0/63 mm na nawierzchni¢ jednowarstwowa gr 18 cm.

1.4.5. Kliniec - kruszywo famane zwykte o wielkosci ziarn od 4 mm do 31,5 mm na warstwe gorng gr 9 cm.
1.4.6. Miat - kruszywo tamane zwykte o wielko$ci ziarn do 4 mm na zamknigcie i zamialowamie.

1.4.7. Mieszanka drobna granulowana, piasek tamany lub miat - wykonana z granitu, bazaltu, gabro, diorytu,
andezytu, melafiru, gnejsu lub sjenitu uzyskana w wyniku rozdrobnienia w granulatorach, charakteryzujaca si¢
chropowatymi powierzchniami i foremnym ksztattem ziarn o stepionych krawedziach i narozach, o wielko$ci
ziarn od 0,075 mm do 4 mm.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni thuczniowej wg PN-S-96023 sa:
- kruszywo tamane zwykle - thuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [15],
- mieszanka drobna granulowana, wg PN-B-11112 [15],
- kruszywo do zamulenia gornej warstwy nawierzchni - miat, wg PN-B-11112
2.3. Wymagania dla materialow
Klasa i gatunek kruszywa, w zalezno$ci od kategorii ruchu, powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-S-96023:
kruszywo klasy II lub III gatunek 2,

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- réwniarek do rozscielania thucznia,

- walcow statycznych i walcow wibracyjnych minimum 8 tonowych.

4. TRANSPORT
Materiaty na budowe nalezy dowiezé samochodami samowyladowczymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Podloze pod nawierzchnie thuczniowa powinno by¢ przygotowane zgodnie z przekrojem konstrukcyjnym i zaggszczone.

Nawierzchnia ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
warstwy nawierzchni. Na gruncie spoistym, pod nawierzchnig thuczniowa powinna by¢ utozona warstwa gruntu G1.
5.2. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Grubo$¢ dolnej warstwy nawierzchni ttuczniowej nie moze by¢ po zaggszczeniu mniejsza od projektowanej.

Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i zaklinowaniu osiagnigto
grubos¢ projektowang.

Po zageszczeniu warstwy kruszywa nalezy zaklinowac ja poprzez stopniowe rozsypywanie grysu od 3 do 5 cm, piasku
tamanego i miatu przy cigglym zageszczaniu walcem statycznym gtadkim.
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W przypadku zaggszczania kruszywa walcami wibracyjnymi roboty nalezy przeprowadzaé bez skrapiania kruszywa
woda.

Kruszywo grube powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu ukladarki albo réwniarki.
Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu i zaklinowaniu osiagnigto grubosé
projektowana.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca statycznego gladkiego, o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zaggszczenie nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé si¢ od
krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi, czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi, czg§ciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi

Zaggszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestaja si¢ tworzy¢ fale, a ziarno thucznia o wymiarze okoto
40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza si¢ w nawierzchnig, lecz miazdzy si¢ na nie;j.

Zaggszczenie mozna uwazaé za zakonczone, jesli nie pojawiaja si¢ $lady po walcach i wybrzuszenia warstwy kruszywa
przed watami.

Jesli nie wykonuje si¢ zamulenia nawierzchni, to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawa¢ rowniez miat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i

przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa

okreslone w pkt. 2.3 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot
W czasie robot przy budowie nawierzchni thuczniowej nalezy kontrolowac z czgstotliwoscia podang ponizej, nastepujace

wlasciwosci:

a) uziarnienie kruszywa, zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie i zawarto$¢ ziaren nieforemnych w kruszywie - co
najmniej 1 raz na dziennej dzialce roboczej z tym, ze maksymalna powierzchnia nawierzchni przypadajaca na jedno
badanie powinna wynosi¢ 600 m?,

b) Scieralno$¢ kruszywa, nasigkliwo§¢ kruszywa, odporno$¢ kruszywa na dziatanie mrozu - przy kazdej zmianie zrodla
pobierania

6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych nawierzchni twardych nieulepszonych

podano w tablicy 1.

6.3.2. Rownos¢ nawierzchni
Nierowno$ci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [24].

Nierownosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [24].
Nierownosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm dla nawierzchni thuiczniowe;j

6.3.3. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja

10%.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni

Lp. Wyszczegblnienie badan Minimalna czestotliwos¢
i pomiarow badan i pomiarow
1 Szeroko$¢ nawierzchni na kazdym zjezdzie i mijance
4 Spadki poprzeczne na kazdym zjezdzie i mijance

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.5. Pomiar no$nosci nawierzchni

Pomiary no$nos$ci nawierzchni thuczniowej nalezy wykonacé ptyta o $rednicy 30 cm, zgodnie z BN-64/8931-02 [23]. Pomiar
nalezy wykona¢ na kazdym zjezdzie i mijance lub wedlug zalecen Inspektora nadzoru.

Nawierzchnia ttuczniowa powinna spelnia¢ wymagania dotyczace no$nosci podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagana no$no$¢ nawierzchni thuczniowe;j

Kategoria ruchu Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy
uzyciu ptyty o srednicy 30 cm, MPa
pierwotny wtorny
Ruch bardzo lekki i lekki 100 140

Zageszczenie nawierzchni thuczniowej nalezy uzna¢ za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtornego modutu odksztatcenia
do pierwotnego modutu odksztatcenia, mierzonych przy uzyciu ptyty o $rednicy 30 cm, jest nie wiekszy od 2, 2

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
6.6.1. Niewtasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spetniajace wymagan zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spetniajagce wymagan zostang
wbudowane, to na polecenie Inspektora, Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.
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6.6.2. Niewtasciwe cechy geometryczne nawierzchni

Wszystkie powierzchnie nawierzchni, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okre§lonych w
punkcie 6.3.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie na catg grubo$¢ warstwy, wyrownane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Roboty te Wykonawca wykona na whasny koszt. Po ich wykonaniu nastapi ponowny pomiar i ocena.
6.6.3. Niewtasciwa nosno$¢ nawierzchni

Jezeli no$nos¢ nawierzchni bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inspektora nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci nawierzchni wynikto z
niewtasciwego wykonania przez Wykonawce robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Odbior utozonej nawierzchni tluczniowej z kruszywa ltamanego nastepuje na podstawie projektu i1 pomiaru
powykonawczego. Odbior robot zanikajacych i czgsciowych dokonuje Inspektor Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nalezy wykonac:

- na odcinku od km 0+100 do km 0+210 dolng warstwe nawierzchni thuczniowej gr 18 em z mieszanki kruszywa
tamanego - 0/63 mm bez zamiatowania wg przedmiaru,

- na odcinku od km 0+210 do km 0+905 dolna warstwe nawierzchni ttuczniowej gr 18 em z ttucznia frakeji
31,5/63 mm wg przedmiaru

- na odcinku od km 0+210 do km 0+905 goérna warstwe nawierzchni thuczniowej gr 9 cm z klinca frakcji 4/31,5
mm zamkni¢tg kruszywem tamanym 0-4 mm wg do km +przedmiaru

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m® nawierzchni thuczniowej obejmuje:
e  prace pomiarowe i oznakowanie robot,

e  dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
e  rozlozenie warstwy kruszywa,
e  zaklinowanie warstwy kruszywa i zaggszczenie,
e  badanie no$no$ci nawierzchni plyta,
e  przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
2. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwo$ci woda
3. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie
4. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
5. PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na
uderzenie (zwigztos¢)
6. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen
7. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego
8. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren
9. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasiagkliwo$ci
10. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metoda bezposrednia
11. PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metoda krystalizacji
12. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci
zanieczyszczen organicznych
13.  PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $Scieralno$ci w bgbnie
Los Angeles
15. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych
20. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kami
22.  BN-64/8931-01 Oznaczanie wskaznika piaskowego
23. BN-64/8931-02 Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obciazenie plyta
24. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwno$ci nawierzchni planografem
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DL-05.03.08 PODWOJNE POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI
DROGOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonawstwem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni drogi
lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drodze.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na drodze lesne;.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na
kolejnym roztozeniu:
warstwy lepiszcza,
warstwy kruszywa,
drugiej warstwy lepiszcza,
warstwy drobniejszego kruszywa.

1.4.2. Pozostate okre$lenia

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Kruszywa
2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé grysy bazaltowe ptukane klasy I gat. I frakcji 5/8
mm i 8/11. Powinny one odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN -13043 oraz posiada¢ aktualng deklaracje
wlasno$ci uzytkowych.

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze
odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego
sktadowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek beda sktadowane oddzielnie, w sposob
umozliwiajgcy ich mieszanie si¢ zardwno w czasie sktadowania, jak rowniez tadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy
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Do wykonania podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowa¢ kationowa emulsje
asfaltowa, szybkorozpadowa oznaczong, jako K1-70MP spelniajaca wymagania zawarte w zalaczniku
krajowym NA do normy PN-EN 113808.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikéw, zbiornikow lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegaé nastepujace
zasady:
— czas skltadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 m-cy od daty jej wyprodukowania,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

Tablica 4. Wtasciwosci drogowych emuls;ji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emulsji
e Szybkorozpadowa
Badane wlasciwosci

K1-70MP
ZawartosC lepiszcza, % od 69 do 71
Lepkos$¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2], °E,
nie mniej niz:
Lepkos¢ BTA & 4 mm (s), nie mniej niz: 7
Jednorodnos¢, %, # 0,63 mm, nie wigcej niz: 0,20
Trwatosc¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wigcej niz: 0,5
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0
Przyczepno$¢ do kruszywa, %, nie mniej niz: 85
Indeks rozpadu, g/100 g, nie wiecej niz: 90

* przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp. powietrza powyzej 30°C i
nawierzchni powyzej 40°C) maksymalna warto$¢ indeksu rozpadu moze by¢ podniesiona do 100 g/100 g.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziarn po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia,
— skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
— rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
— walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.3. Wymagania dla sprzetu

3.3.1. Szczotki mechaniczne

Zaleca si¢ stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wehodzi szczotka wykonana z
twardych elementow czyszczacych, stuzaca do zdrapywania i usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka mickka
stuzagca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢ wyposazone w
urzadzenie pochlaniajace pyly oraz umozliwiajace czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robot jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na
jezdni przewidzianej ilo$ci lepiszcza rownomiernie, zarowno w kierunku podluznym jak i poprzecznym. Dla
zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢
wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie i
regulowanie parametrow takich jak:
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— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki (szczegolnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie zwykle od 3 do 6
km/h),

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozkladanego lepiszcza, skrapiarka powinna posiadac
zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢é wyposazony w dysze szczelinowe oraz
posiadac regulacje wysokosci swego polozenia nad powierzchnig jezdni, dla zapewnienia rownomiernego
pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktorych
kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe. ZaleznoSci pomi¢dzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych parametrow takich jak: ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza
powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Skrapiarke mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszczg si¢ w przedziale + 10% w kierunku
podhuznym i poprzecznym.

3.3.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z ponizszych typow
rozsypywarek kruszywa:
— doczepna do skrzyni samochodu z kruszywem,
— pchang przez samochod z kruszywem,
— samojezdna,
— doczepng do skrapiarki.

Rozsypywarke kruszywa mozna uznac za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli
pomierzone odchylenia iloéci dozowanego kruszywa nie roznig si¢ od przewidzianej ilosci wiecej niz o 1 1/m”.
3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w opony o
gtadkim biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto oraz lekkich walcow
statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda one powodowaty miazdzenia ziarn kruszywa.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zalozenia ogolne

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢ wyrdwnana,
posiada¢ wlasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchni¢ charakteryzujaca si¢ duza jednorodno$cia
pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1. Ocena stanu powierzchni istniejgcej nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza i wielkosci frakcji kruszywa pierwszej warstwy
powierzchniowego utrwalenia, nalezy oceni¢ stopien twardosci i tekstur¢ powierzchni istniejacej nawierzchni.
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5.3.2. Ustalenie ilosci grysow

Do podwojnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé grysy bazaltowe ptukane klasy I gat. I
frakcji 5/8 mm i 8/11. Powinny one odpowiada¢ wymaganiom normy PN EN -13043 oraz posiada¢ aktualng
deklaracje wtasnosci uzytkowych.

Ustalenie ostatecznej ilosci gryséw zostanie okreslone przez Inspektora przed przystgpieniem do
wykonania robot.

Ustala si¢ wstepnie ilosci gryséw dla podwojnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w ilosci
okoto:

a. dla pierwszej warstwy grysu (5-8mm) 15 kg/m2,

b. dla drugiej warstwy grysu (2-5) 10 kg/m2.

5.3.3. Ustalenie ilosci lepiszcza

Ustala si¢ wstepnie iloSci lepiszcza dla podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w ilo$ci
okoto:

a. dla pierwszej warstwy 1,5 kg/m2,

b. dla drugiej warstw 1,1 kg/m2.

5.4. Zapewnienie przyczepnoSci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystapic tylko wowczas, gdy
przyczepnos¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji bedzie wigksza od 85%.

Jezeli przyczepnos¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy ja zwigkszy¢ przez ogrzanie,
wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwalenia innych lepiszczy niz emulsja asfaltowa,
przyczepnos¢ aktywna mozna zwigkszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa na goraco.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia nie jest nizsza od
+10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowe;j i nie nizsza niz +15°C przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C przy emulsji asfaltowej i +10°C
przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza si¢ przystapienia do robot podczas opadow atmosferycznych.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien wykonac
odcinek probny.

5.7. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie oczyszczona za
pomoca sprzetu mechanicznego.

5.8. Oznakowanie robot
Ze wzgledu na specyfike robot ruch drogowy powinien zosta¢ zamknigty.
5.9. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadac nastepujacg temperature:
— emulsja K1-70MP - od 65 do 75°C.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtaé, ze wlasciwa jednorodnos$é i ilos¢ lepiszcza
uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krotkiej chwili od momentu otwarcia jego wyplywu. Zaleca si¢, aby w tym
krétkim czasie lepiszcze wyplywato na arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.10. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwa w ilo$ci ustalonej wg pkt. 5.3.2, na §$wiezo roztozonej
warstwie lepiszcza, z watka umieszczonego w zestawie tuz za kolektorem spryskowym nie pdzniej niz po 5s.

5.11. Walowanie
Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie p6zniej niz po 5 minutach nalezy przystapi¢ do jego

watowania, walcem ogumionym. Dla uzyskania wlasciwego przywatowania mozna przyja¢ co najmniej 5-krotne
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przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do 10 km/h i przy
ci$nieniu powietrza w oponach i obcigzeniu na koto okreslonym w pkt. 3 niniejszej SST. Przy wykonywaniu
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza warstwe kruszywa watuje si¢ tylko wstepnie (jedno
przejscie walca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania lepiszcza i kruszywa i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci lepiszczy i kruszywa.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaré6w w czasie wykonywania powierzchniowego utrwalenia
podano w tablicy 6.

6.3.2. Badania kruszyw

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, wlasciwosci kruszywa nalezy badac dla kazdej partii. Wyniki
badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.
6.3.3. Badania emulsji

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu) emulsji asfaltowej
nalezy badac:

— Dbarwe,
— jednorodnosc,
— lepkos¢ i indeks rozpadu.

Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow robot powierzchniowego utrwalenia

Czestotliwos¢ badan.

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna liczba badaf
1 | Badanie wlasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czystosci nawierzchni | w sposob ciagly
4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robot (odcinek
probny) 1 w przypadku watpliwo$ci
5 Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczgciem robot (odcinek

probny) i w przypadku watpliwosci

Sprawdzenie  temperatury  otoczenia

6 |. . . codziennie przed rozpoczeciem robot
1 nawierzchni

7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmian¢ robocza
Pomiary szerokosci powierzchniowego ..

8 Y p & w 10 miejscach na 1 km
utrwalenia

6.3.4. Sprawdzanie stanu czysto$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych robot Wykonawca powinien sprawdza¢ stan powierzchni nawierzchni, na
ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie.

6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa
Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe.
6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury otoczenia i

nawierzchni co do zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.5.
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6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia stalych pomiarow temperatury lepiszcza, co do
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego
utrwalenia

6.4.1. Szerokos$¢ nawierzchni
. Szerokos¢ nie powinna si¢ roznic¢ od projektowanej wiecej niz o + 5 cm.
6.4.2. Rownos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robdt przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem, na istniejacej
powierzchni dokonano pomiardw réwnosci, to po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie
nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i wedtug tej samej metody. Wyniki pomiardw réwnosci nie powinny
by¢ gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem robot.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym wygladem zewngtrznym.
Powierzchnia jezdni powinna by¢ rownomiernie pokryta ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu,
tworzacymi wyrazna gruba makrostrukturg. Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m* (metr kwadratowy) wykonanego podwojnego powierzchniowego
utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport i skladowanie kruszyw,
— transport i skladowanie lepiszczy,
— dostawe i prace sprzetu do robot,
— przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
— prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,
— podwdjne roztozenie lepiszcza,
— podwdjne roztozenie kruszywa,
— walowanie,
— przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy 1.

1. PN-EN 13043 —Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach
2.PN-EN 13614 -—asfalty i lepiszcza asfaltowe — oznaczenie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie- Metoda z kruszywem

3.PN-65/S -96033 —Drogi samochodowe. powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych.

4.PN-71/S -96034 —Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu
emulsji asfaltowe;.

5. PN-EN 13808 — Wymagania do kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Inne dokumenty

1.

Wymagania techniczne- kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na

drogach publicznych (WT-1 Kruszywa 2010)

2.
4.
5.

6.

Nawierzchnie pojedynczo powierzchniowo utrwalone GDDP (W-wa 1999)

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa 1994.

Wytyczne techniczne oceny jakosci gryso6w i zwirow kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

Zatacznik do OST - ,,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”.

Program projektowania powierzchniowych utrwalen ,,Allogen”.
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DL.07.02.01. Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego na
drogi lesnej w oddziale 176-181 w lesnictwie Dabrowa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach lesnych.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
- znakow ostrzegawczych
- znakow zakazu

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.4 oraz w ST D.07.02.01.”0Oznakowanie pionowe”

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST DL-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.
2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST DL.00.00.00
»,Wymagania ogdlne” pkt.2, a szczegétowe w SST DL.07.02.01.”Oznakowanie pionowe”

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy, musi posiadac
aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.

2.1. Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna
grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 120 pm.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powtoki od podioza.

2.2. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowiazany jest do wydania gwarancji na okres
trwalo$ci znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sg wlasciwosci techniczne konstrukcji
wsporczej lub elementéw mocujacych oraz trwato$¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

Stupki znakéw powinny by¢ ocynkowane.

2.3. Tarcza znaku

2.3.1. Trwato$¢ materiatdow na wpltywy zewngtrzne
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Materialy uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob
wykonczenia znaku, musza wykazywac pelng odpornos¢ na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawcg.

2.3.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent Iub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwatos§¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
— blacha aluminiowa,

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach zasolenia.

Wymagane grubosci:
— z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinna wynosi¢ dla tarcz ptaskich, co
najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan, wgiec,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie
itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe;j

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie techniczne;.

2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac pelne zwigzanie z tarcza znaku
przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakoéw na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej wystepowacé lokalne
nieréwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zardwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystgpowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcac tresci znaku - w przypadku wystgpowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siggajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej
gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.
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Wymagana jest taka wytrzymatos$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowsg farbg nieodblaskowa barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego
zalacznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”. Grubos¢ powloki farby nie moze by¢ mniejsza od
20 pum. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawgdzie moga pozostaé niezabezpieczone farbg ochronna.

Tarcze znakow pokryte folig odblaskowa powinny by¢ odporne na korozje, $wiatto i temperature.
Wszystkie metalowe taczniki znakéw powinny by¢ ocynkowane.

3.SPRZET

Wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3. oraz w SST
DL.07.02.01.”Oznakowanie pionowe” pkt 3

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.a
szczegotowe w SST D.07.02.01.”Oznakowanie pionowe” pkt 4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST DL.00.0.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:
— — lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,
— — wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata mozliwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.3. Wykonanie wykopdow i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakéw i szlabanu

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzgtu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa lub wskazaniami Kierownika.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentowych.

5.3.1. Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrdéwnac i1 zagescic. Wolne przestrzenie migdzy
Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materialem kamiennym, np. klincem i doktadnie zagescic
ubijakami recznymi.

5.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukeji przez caly okres uzytkowania znaku.

Zaleca si¢ stosowanie elementow zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajace;j
ich rozlaczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywaé peilng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegolnosci - zaden z segmentow lub elementow tarczy nie moze si¢ od nigj
odtacza¢ w sposodb powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.
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Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

5.5. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelna czytelno$¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wptywy zewnetrzne
dzialajgce na znak, nie moga powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowsg z:
a) nazwg, markg fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajagcym identyfikacje wytworcy lub dostawcy,
b) data produkc;ji,
¢) oznaczeniem dotyczagcym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sig¢, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobatg techniczng lub z deklaracja zgodnosci wydana
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
Czgstotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.

Tablica 6. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaré6w wyrobow
dostarczonych przez producentow

. . . , . , Ocena
Lp. | Rodzaj badania | Liczba badan Opis badan wynikéw bada
1| Sprawdzenie | Kazdy znak Powierzchnig zbada¢
powierzchni osobno nieuzbrojonym okiem. Do ew.

sprawdzenia gtebokosci wad Wiyniki badat
uzy¢ dostepnych narzedzi (np. powinny byé

liniatow z czujnikiem, zgodne z
suwmiarek, mikrometrow itp. wymaganiami
Przeprowadzi¢ uniwersalnymi punktu 2
2 | Sprawdzenie przyrzadami pomiarowymi lub
wymiaréw sprawdzianami (np. liniatami,

przymiarami itp.)

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:
— — zgodno$¢ wykonania znaku pionowego z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokos$¢
zamocowania znaku),
— — zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw
— — prawidlowo$¢ wykonania wykopu pod stupki — znak i szlaban
— — poprawnos$¢ wykonania fundamentu pod stupki
— — poprawno$¢ ustawienia stupkow

49



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa sa:
- sztuka, dla znakoéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych (stupkow)

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.
Okres gwarancyjny trwato$ci znakéw wynosi 24 miesigce.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0gdlIne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST DL.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Nalezy: - ustawic¢ i przymocowacé do stupka znaki:

-TL-1 prostokatne, duze foliowane o wymiarach 600*1000 mm, wykonane wg zalacznika nr 2 do
Zarzadzenia Dyrektora LP nr 54/2019 z dnia 08.10.2019, zarzadzenie oraz wzor znaku jest do
wgladu w siedzibie Nadlesnictwa;

- A-11a ,,Prog zwalniajacy” tréjkatny z tablica T-2 1,0 km”.

- na odcinku od km 0+250 do km 0+830 zamontowac 2 kompletne progi zwalniajace podrzutowe, gumowe,

kazdy o szerokosci 5,0 m oraz dlugosci najazdowej 40 cm i wysokosSci 7 cm.

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
- prace pomiarowe
- roboty przygotowawcze
- wykonanie wykopow
- wykonanie fundamentow
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczej (stupkow)
- zamocowanie tarczy znakow drogowych,
- zamontowanie kompletnych progéw zwalniajacych,
- przeprowadzenie pomiardéw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogoélnego zastosowania
2. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia

3. PN-H-82200 Cynk
4.  BN-89/1076-02  Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1. Zasady stosowania znakow i urzadzen bezpieczenstwa
ruchu. Zal. do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski 6,
poz. 120).
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