Załącznik nr 5
Opis przedmiotu zamówienia – opis wymagań/ parametrów technicznych 

Pionowy autoklaw laboratoryjny z chłodzeniem, próżnią i suszeniem do sterylizacji płynów i narzędzi 
	Lp.
	Wymagania techniczne
	Spełnia
TAK / NIE


	1. 1.
	Pionowy autoklaw laboratoryjny o pojemności roboczej 100 litrów.
	

	2. 
	Średnica komory ciśnieniowej nie mniejsza niż 50 cm, głębokość komory nie większa niż 50 cm. 

	

	3. 2.
	Wymiary zewnętrzne: szerokość maks. 65 cm, długość maks. 110 cm, wysokość z zamkniętą pokrywą maks. 100 cm. Wysokość rantu komory przy otwartej porywie (wysokość załadunku) maks. 80 cm.
	

	4. 
	Wytwornica pary o mocy 8-10 kW dla optymalizacji stosunku wydajności do zużycia energii, zapewniającą możliwość uzyskania pary o ciśnieniu do 4 barów, zainstalowana wewnątrz obudowy autoklawu. Zasilanie 3-fazowe 400 V.
	

	5. 
	System szybkiego chłodzenia wodnego do cieczy w naczyniach otwartych i szczelnie zamkniętych w warunkach podwyższonego ciśnienia.
	

	6. 
	Wentylator zainstalowany w pokrywie autoklawu, wspomagający chłodzenie cieczy przez wymuszony obieg powietrza w komorze. Wentylator nie może zmniejszać efektywnej pojemności roboczej autoklawu. 
	

	7. 
	Pokrywa komory musi być wklęsła - tak by zainstalowane w niej elementy konstrukcyjne - wentylator i sonda temperaturowa Pt100 - nie były narażone na uszkodzenie przy pełnym załadunku komory oraz by nie ograniczały pojemności komory. 
	

	8. 6.
	Odpowietrzanie wsadu i komory w procesach sterylizacji narzędzi i odpadów w workach musi być realizowane przez pompę próżniową metodą próżni frakcjonowanej (przez naprzemienne wytwarzanie w komorze próżni i nadciśnienia). Wymagana jest możliwość zaprogramowania przez użytkownika od 1 do 10 cykli odpowietrzających próżnia/para oraz regulacja ciśnienia i głębokości próżni do 7 kPa.
	

	9. 7.
	Wymagany jest system skutecznego suszenia próżniowego narzędzi na zakończenie procesu sterylizacji. Komora musi być dogrzewana do temperatury powyżej 80°C, co pozwala odparować z wsadu pozostałą w nim wilgoć. Po zakończeniu cyklu i otwarciu komory w opakowaniach i sterylizowanych narzędziach nie mogą pozostawać żadne widoczne resztki pary i skroplin.
	

	10. 9.
	W autoklawie musi być zainstalowana elastyczna sonda temperaturowa Pt100, na przewodzie w trwałej izolacji PTFE. Działanie autoklawu i przebieg procesów sterylizacji muszą być regulowane na podstawie pomiaru temperatury - a nie ciśnienia w komorze. Sterowanie procesami sterylizacji ciał stałych musi być prowadzone w oparciu o pomiar temperatury w najzimniejszym punkcie komory, tj. w spuście kondensatu, a procesami sterylizacji płynów - na podstawie pomiaru temperatury we wsadzie/w naczyniu referencyjnym. 
	

	11. 10.
	Komora i pokrywa autoklawu muszą być wykonane ze stali nierdzewnej, klasy AISI 316L lub wyższej. Obudowa autoklawu musi wykonana ze stali nierdzewnej klasy AISI 304 lub wyższej.
	

	12. 12. 
	Do izolacja termicznej komory musi być zastosowany materiał nieemitujący cząstek i zanieczyszczeń mechanicznych, przystosowany do pracy w strefach czystych. Nie jest dozwolone wykorzystanie wełny mineralnej lub szklanej.
	

	13. 13.
	Pokrywa autoklawu musi posiadać osłonę z materiału nienagrzewającego się, zapobiegającą oparzeniom. Pokrywa musi być wyposażona w system automatycznej blokady, zapobiegającej otwarciu jej, gdy w komorze panuje ciśnienie wyższe od atmosferycznego lub mogą się w niej znajdować ciecze przegrzane. System blokowania pokrywy musi działać równomiernie na całym jej obwodzie. Pokrywa musi być wyposażona w uszczelnienie mechaniczne bez konieczności napełniania uszczelki parą lub sprężonym powietrzem. Użytkownik musi mieć możliwość łatwej, samodzielnej wymiany uszczelki.  
	

	14. 15.
	Komora autoklawu musi być wyposażona w port walidacyjny, umożliwiający przeprowadzenie pomiarów temperatury i ciśnienia miernikami referencyjnymi w ramach kwalifikacji urządzenia.
	

	15. 16.
	Wymagany jest program do czyszczenia komory/armatury autoklawu - szczególnie w przypadku rozlania się podłoży agarowych lub innych cieczy -  za pomocą pary pod ciśnieniem do 4 barów i o temperaturze do 140°C. 
	

	16. 
	Wymagana jest funkcja schładzania kondensatu i pary na wyjściu do kanalizacji co najmniej do 60°C, co zapewnia ochronę instalację kanalizacyjnej, redukuje ilość pary i nieprzyjemnych zapachów oraz zmniejsza ryzyko wypadku w razie pęknięcia węża. 
	

	17. 17.
	Autoklaw wyposażony w perforowaną półkę na dno komory oraz dwa kosze z siatki ze stali nierdzewnej do ustawiania jeden na drugim.
	

	18. 20.
	Wymagany jest programowalny sterownik logiczny (plc), wyposażony w czytelny, kolorowy i wodoodporny, ekran dotykowym. Przekątna ekranu co najmniej 14 cm. Możliwość obsługi w rękawiczkach ochronnych. Intefejs użytkownika w języku polskim - w trakcie trwania cyklu sterylizacji dane prezentowane na ekranie muszą obejmować m. in.: aktualny numer cyklu pracy, czas sterylizacji, temperatura i ciśnienie w komorze, ciśnienie na wytwornicy pary, numer i nazwa wybranego programu, nazwa aktualnie realizowanej fazy programu, wykres przebiegu programu. Interfejs musi zapewniać dostęp do parametrów działania autoklawu, regulujących przebieg procesów. Pamięć obejmująca co najmniej 1000 ostatnich cykli pracy oraz rejestr błędów musi zawierć pliki ze szczegółowymi danymi, których odczyt jest możliwy przy pomocy ogólnie dostępnych narzędzi - bez konieczności instalowania dodatkowego oprogramowania (pliki PDF). 
	

	19. 21.
	Możliwość skonfigurowania i zapisania w pamięci sterownika co najmniej 50 różnych programów sterylizacji do ciał stałych, cieczy i odpadów mieszanych w workach. Możliwość zdefiniowania dla każdego z programów następujących parametrów:
- czas sterylizacji (od 1 do 120 minut) z dokładnością do 1 sekundy,
- temperatura sterylizacji (od 105°C do 140°C) z dokładnością do 0,1°C,
- ilość faz odpowietrzających próżnia/para 1-10
- procesy sterylizacji płynów, narzędzi, odpadów laboratoryjnych (w workach),    
  skażonych cieczy oraz program do testu Bowie-Dicka i próżniowy 
  test szczelności.
	

	20. 22.
	Użytkownik musi mieć możliwość nadania różnych poziomów dostępu poszczególnym członkom personelu obsługującego urządzenie (jak administrator, nadzór, operator). Dostęp musi być zabezpieczony hasłem innym dla każdego poziomu uprawnień.
	

	21. 24.
	Sterownik autoklawu musi mieć zdolność obliczania współczynnika letalności F0 oraz musi pozwalać realizować procesy sterylizacji w oparciu o ten parametr               oraz jego prezentację w raportach z danymi z przebiegu procesów.
	

	22. 25.
	Dane w raportach zapisanych w pamięci autoklawu muszą obejmować informację o zaprogramowanych parametrach procesu oraz zarejestrowane odczyty temperatury i ciśnienia z regulowanym interwałem rejestracji do 5 sekund. Wszystkie dane muszą być zapisywane w nieedytowalnych plikach PDF. Dane mogą być przeglądane na ekranie autoklawu bądź eksportowane na nośnik USB. Autoklaw winien być wyposażony w porty komunikacyjne USB i Ethernet. Jeżeli autoklaw zostanie podłączony do internetu, musi być możliwe doinstalowani opcji umożliwiającej śledzenie i rejestrowanie przebiegu procesu przez standardową przeglądarkę internetową. 
	

	23. 
	Autoklaw musi być dostarczony z wyposażeniem niezbędnym do zapewnienia jego prawidłowego działania - tj. z cichą sprężarką do programów sterylizacji cieczy z chłodzeniem w nadciśnieniu oraz ze zmiękczaczem i demineralizatorem wody, konduktometrem i z zestawem węży przyłączeniowych.
	

	24. 
	Możliwość rozbudowy w przyszłości o systemy identyfikacji użytkowników, system rejestrowania wszystkich zdarzeń (Dziennik nadzoru/Audit trail) oraz system automatycznego tworzenia kopii zapasowych plików z danymi procesowymi w sieci użytkownika.
	

	25. 27.
	Komplet dokumentacji wymaganej do rejestracji urządzenia ciśnieniowego przez UDT. 
	

	26. 
	Udokumentowana współpraca z co najmniej 5 serwisantami, którzy mają świadectwa ukończenia szkolenia serwisowego w siedzibie producenta, wydane przez producenta oferowanego autoklawu.
	

	27. 
	Wraz z ofertą należy przedstawić listę co najmniej 5 użytkowników, do których Wykonawca dostarczył, zainstalował i regularnie serwisuje autoklawy.
	

	28. 
	Po zainstalowaniu autoklawu należy przeprowadzić testy kwalifikacji instalacyjnej (IQ), operacyjnej (OQ) i procesowej/wydajnościowej (PQ). Pomiary wielkości fizycznych należy przeprowadzić przy pomocy sprzętu zapewniającego udokumentowane zachowanie spójności pomiarowej. Pomiary temperatury musza być wykonane w co najmniej 10 punktach. Analiza wyników musi obejmować obliczenia zakumulowanej letalności F0 oraz równoważnej temperatury i ciśnienia pary nasyconej - dla potwierdzenia skuteczności odpowietrzenia i sterylizacji. Wymagane jest wykonanie mapowania pustej komory oraz badania penetracji ciepła we wsadzie dla następujących cykli: dla płynów 10 ml (probówki), 300 ml (kolby) i 1500 ml (kolby) w temp. 121°C, 15 min i dla 300 ml (kolby) 117°C, 15 min. Procedura pomiarów i kryteria akceptacji zgodne z normami PN-EN 285 i PN-EN ISO 17665-1.
	

	29. 
	Autoklaw musi pochodzić z aktualnej seryjnej produkcji, nie może być prototypem
	

	30. 
	W przypadku dostarczenia przez Dostawcę autoklawu niezgodnego z wymaganiami określonymi w opisie przedmiotu zamówienia przez Zamawiającego, Dostawca jest zobowiązany do niezwłocznego odbioru dostarczonego urządzenia na własny koszt oraz do dostarczenia, również na własny koszt, autoklawu spełniającego wszystkie wymagania zawarte w tym postępowaniu, wskazanego przez Zamawiającego. Wszelkie koszty związane z demontażem, transportem, ponowną dostawą oraz ewentualną instalacją i kwalifikacją ponosi Dostawca.
	

	31. 
	Wykonanie testu poprawności działania. Przeszkolenie personelu z obsługi, konserwacji bieżącej oraz zasad bezpieczeństwa. Przekazanie instrukcji obsługi i konserwacji, dokumentacji technicznej i użytkowej w języku polskim. Przekazanie deklaracji zgodności CE oraz dokumentów potwierdzających spełnienie wymaganych norm. Warunki gwarancji i serwisu: Okres gwarancji - minimum 12 miesięcy od daty podpisania protokołu odbioru; Wykonawca zapewni autoryzowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie Polski; Czas reakcji serwisu: maksymalnie 48 godzin w dni robocze od zgłoszenia awarii. Dostępność części zamiennych przez minimum 10 lat od daty dostawy.
	



