Zatacznik nr 6 do SWZ

»Biezace utrzymanie i konserwacja drég lesnych w roku 2022 w Nadlesnictwie Brzeg”

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNE

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z profilowaniem
i zageszczeniem nawierzchni na drogach gruntowych i utwardzonych, oraz robotach
zwigzanych z konserwacjg drég lesnych oraz uzupetnieniem ubytkéw w nawierzchni
drog lesnych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) okresla wymagania jakie stawia
Zamawiajgcy wobec Wykonawcy, przestrzeganie zasad w niej okreslonych bedzie
podstawa prawidtowej realizacji robot.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robdt
zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem nawierzchni réwnanych drég
oraz uzupetnieniem ubytkdw w nawierzchni drog lesnych.

W ramach realizacji robot utrzymaniowych przewidziano rowniez:
- profilowanie nawierzchni bez uzycia dodatkowych materiatéw,
- odmulanie rowow przydroznych,

- wymiane rur betonowych w przepuscie o srednicy 0,5 m.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia sg zgodne 2z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
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Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonanych robdét oraz
za ich zgodnos¢ z wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi w zat. do SWZ, SST
oraz z zaleceniami Zamawiajgcego. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w
SST D-00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Do prawidlowego wykonania prac nalezy zastosowa¢ wyroby zgodne
z postanowieniem normy PN — EN 13043 ,Kruszywa do mieszanek bitumicznych
i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu”

3. SPRZET

Do wykonania robét nalezy stosowac réwniarki drogowe, koparko-tadowarki i walce.
Zamawiajgcy moze dopusci¢ wykonanie profilowania podioza z zastosowaniem
zwyktej spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny.
Do zageszczania podtoza nalezy uzywac walcéw oraz ewentualnie w miejscach trudno
dostepnych innego sprzetu zageszczajgcego, zapewniajgcego uzyskanie
wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Caty sprzet budowlany, maszyny,
urzgdzenia i narzedzia powinny by¢ w dobrym stanie, zapewniajgcym uzyskanie
odpowiednigj jakosci robot, w szczegdlnosci stosowany sprzet nie moze spowodowac
niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza. Sprzet budowlany pod
wzgledem typow i ilosci powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Zamawiajgcego. Sprzet powinien byc¢ stale utrzymywany w dobrym stanie
technicznym. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce
zachowania wymagan jakosciowych robot zostang przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. WYKONANIE ROBOT
4.1. ZASADY OGOLNE

Wykonawca moze przystgpi¢ do profilowania i zageszczania podtoza dopiero po
zakonczeniu robot ziemnych oraz wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem
elementéw odwodnienia w korpusie ziemnym. Wykonawca powinien przystgpi¢ do
profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robdt
zwigzanych z wykonaniem uzupetnien nawierzchni. Wczesniejsze przystgpienie do
profilowania i zageszczania poditoza i wykonanie tych robét z wyprzedzeniem jest
mozliwe wytgcznie za zgodg Zamawiajgcego, w korzystnych warunkach
atmosferycznych. Po wyprofilowaniu i zageszczeniu podtoza nie moze odbywac sie po
nim ruch budowlany, nie zwigzany bezposrednio z wykonaniem uzupetnien warstwy
nawierzchni.
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4.2. PROFILOWANIE PODLOZA | NAWIERZCHNI

Przed przystgpieniem do profilowania, podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usungc btoto. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma
byc¢ profilowane nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie
po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne podtoza
przed profilowaniem byty co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuje zanizenie poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢
zaakceptowang przez Zamawiajgcego dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy
wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe. Jezeli rzedne podtoza
przed profilowaniem nie wymagajg odwiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to
przed przystgpieniem do profilowania oczyszczonego poditoza jego powierzchnie
nalezy dogesci¢ 3 - 4 przejsciami sredniego walca stalowego, gtadkiego lub w inny
Sposob zaakceptowany przez Zamawiajgcego. Do profilowania podtoza Zamawiajgcy
moze dopuscié stosowanie koparko-spycharek. Sciety grunt powinien by¢
wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez
Zamawiajgcego.

4.3. ZAGESZCZENIE PODLOZA | NAWIERZCHNI

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez
watowanie lub ubijanie. Jakiekolwiek nierdwnosci powstate przy zageszczaniu
powinny by¢ naprawione przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez
Zamawiajgcego.

4.4. UTRZYMANIE KORYTA WYPROFILOWANEGO | ZAGESZCZONEGO

Podtoze po wyprofilowaniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uzupetnienia
nawierzchni kruszywem. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto
nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystgpieniem do uzupetnienia ubytkéw
kruszywem nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia. Po osuszeniu
podtoza Zamawiajgcy oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe
naprawy wykona on na wtasny koszt.

5. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét koniecznych i dodatkowych. Obmiar rob6t koniecznych
i dodatkowych bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonania robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie zestawienia ilosci poszczegolnych technologii (zatacznik nr 3
do SW2).
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Obmiaru wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonuje sie na budowie
w metrach kwadratowych (m? - jednostka ), poprzez pomiar $redniej dtugosci i $redniej
szerokosci drogi lesnej w m, wymagajgcej réwnania nawierzchni. W ten sposob
okreslmy powierzchnie drogi wymagajgcej rownania.

Obmiar robo6t naprawczych polegajacych na uzupetnieniu ubytkdw w nawierzchni drogi
lesnej bedzie sie odbywac poprzez okreslenie przez Zamawiajgcego w terenie Sredniegj
dtugosci, sredniej szerokosci i Sredniej gtebokosci naprawianego uszkodzenia. Na tej
podstawie zostanie okreslona ilo$¢ jednostek w m? oraz grubo$¢ warstwy.

Obmiar prac zwigzanych z wymiang rur w przepuscie bedzie wynika¢ z dtugosci
wymienianej rury w konserwowanym przepusci (mb), o okreslonej srednicy.

Obmiar prac zwigzanych z odmuleniem rowu bedzie odbywac sie na okresleniu
dtugosci drogi wzdtuz, ktorej przebiega row wymagajgcy konserwacji (mb).

6. ODBIOR ROBOT

Odbior wyprofilowanego i zageszczonego podioza dokonywany jest na zasadach
odbioru robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i powinien by¢ przeprowadzony
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu
robot. Wykonawca zgtasza Zamawiajgcemu do odbioru zakonczony odcinek
wyprofilowanego i zageszczonego podioza. Odbioru dokonuje uprawniony
przedstawiciel Zamawiajgcego.

W przypadku stwierdzenia usterek przedstawiciel Zamawiajgcego ustali zakres
wykonania robo6t poprawkowych, zakres i wielkos¢ potrgcen za obnizong jakos¢ lub
poleci powtdrzenie robét wedtug zasad okreslonych w niniejszej Specyfikacji. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym
z przedstawicielem Nadlesnictwa.

Odbidr uzupetnien nawierzchni z kruszyw odbywac sie bedzie poprzez sprawdzenie
prawidtowosci rozscielenia, wypetnienia ubytkdw nawierzchni oraz prawidtowosci
zageszczenia.

W celu kontroli grubosci warstwy wbudowanego kruszywa Zamawiajgcy w czasie
odbioru prac moze wskaza¢ Wykonawcy miejsce wykonania odkryweki.

Odbidr ostateczny realizacji zamoéwienia polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. W toku odbioru prac
komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg
projektowg. W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie wykonywania robot szczegdlnie robét poprawkowych
lub dodatkowych. W przypadku niewykonania robot poprawkowych lub dodatkowych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu wg
zasad opisanych w punkcie ,odbior ostateczny”.

7. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci bedzie protokdt odbioru zleconego zakresu robot wg technologii
okreslonej w zleceniu.

Kruszywo zastosowane w naprawach drég lesnych powinno posiada¢ swiadectwa
jakosci, ktore Wykonawca przedtozy w dniu odbioru.

Wycena wykonanego zakresu robot oparta bedzie o wartosci jednostkowe okreslone
w ofercie oraz zakres zrealizowanego zlecenia.



