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centrow dystrybucyjnych



MLEKOVITA

| i
‘nngﬂ‘m’
* Jeden z najwiekszych europejskich producentow i eksporteréw nabiatu, l l v

* Firma o ustalonej renomie na swiecie,
* Najcenniejszg marka w produkcyjnym sektorze polskiej gospodarki.

Potencjat Mlekovity to m.in.:

e 17 zaktadow produkcyjnych,

e 31 wtasnych centréw dystrybucyjnych (w tym pierwsze hurtownie firmowe w formacie Cash&Carry),

e 107 sklepow firmowych wtasnych,

* 40 tysiecy metrow powierzchni magazynowych,

* Pozwolenie na eksport do 144 krajéw na wszystkich kontynentach (28 panstw Unii Europejskiej i 116 poza UE),
* 6,5 miliondw litréw codziennego przerobu mleka,

e 24 wtasne laboratoria oraz Centrum Badan i Rozwoju,

* Blisko 5000 pracownikow,

e 150 linii produkcyjnych,

e 1000 produktow — najwiekszy wybor nabiatu w Polsce i w Europie.



150 linii produkcyjnych
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UKLAD KOGENERACYJNY W
TRZEBOWNISKU

- REALIZACJA IV 2017 — 11l 2018
- MOC ELEKTRYCZNA 1,2 MW
- MOC CIEPLNA 9,5 MW

- DWA AGREGATY O MOCY ELEKTRYCZNEJ 0,6MW KAZDY,

- PAROWY KOCIOL ODZYSKOWY 12BAR

- UKLAD ODZYSKU CIEPLA ZE SPALIN

- PAROWY KOCIOt GAZOWY O WYDAJNOSCI 8T/H (20BAR)
- WARTOSC INWESTYCJI 6 900 000,00 PLN

- WYKONAWCA ENERGOTECHNIKA SP. Z O.O.
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ROZWIAZANIA TECHNOLOGICZNE | §

Ciepto w zaktadach mleczarskich:

Para technologiczna 18bar(g) — proszkownia mleka
Para technologiczna 8bar(g) - dziat miejski

Para technologiczna 4bar(g) - dziat miejski
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UKLAD KOGENERACYINY W TRZEBOWNISKU
STRUKTURA OBIEKTU
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KOCIOL PAROWY AL®

Wydajnosc: 8t/h

Ciesninie koncesyjne: 20bar(g)

Ciesninie robocze: 18bar(g) 5 —
Zasilanie: Gaz ziemny grupy E '

Sprawnosg: >95,5%

Kociot o duzej dynamice pracy dostosowany do specyfiki zaktadu mleczarskiego.
Kociot spetnia wymogi dyrektywy MCP.
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UKLAD KOGENERACYINY W TRZEBOWNISKU
AGREGATY

llos¢: 2 szt.

Typ: SGE-36SL
Producent: SIEMENS ENGINES
Moc elektryczna: 610 kW

Catkowita moc cieplna 420kW

(bez odzysku ciepta ze spalin)

Obieg HT (70/82°C): 382kW

Obieg LT: 38kW

Paliwo: Gaz ziemny grupy E

Zuzycie paliwa: 1552kW
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SYSTEM ODZYSKU CIEPLA [ §

Uktad wyposazony w niezwykle nowoczesny sytemu odzysku ciepta sktadajacy sie z:

- Uktadu odzysku ciepta z Intercoolera | i Il stopnia

- Ukfadu chtodzenia oleju

- Uktadu chtodzenia bloku silnika

- Parowego kotta odzyskowego Typu ENERGO-R (o oddzielnych ciggach dla kazdego silnika)

- Wymiennika spalinowego Il i lll stopnia (IV generacji).

- Innowacyjny system zarzadzania cieptem pozwalajgcy na przesuniecia parametrow w zaleznosci
od chwilowych potrzeb.
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WYPROWADZENIE MOCY JI L

Kazdy agregat wyposazony we wtasny uktad synchronizacji.

Energia elektryczna wytworzona na obiekcie po transformacji 0,4/15kV wtaczona jest w gtéwng
rozdzielnie SN zaktadu.

Uktad pracuje w trybie minimalnego importu energii elektrycznej z sieci.
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NOWOCZESNE ZRODLO ENERGII | CIEPLA il

Elektrocieptownia jest drugim po obiekcie w Wysokim Mazowieckim Centrum Energetycznym i
czwartg elektrocieptownig w ramach Grupy Mlekovita.

Wybudowanie obiektu pozwoli na rezygnacje z istniejgcej kottowni weglowej w zaktadzie w
Trzebownisku.

Moc elektrocieptowni pozwoli na zmniejszenie ilosci energii elektrycznej pobieranej z systemu o
ok. 7000MWh/rok.

Zmniejszenie oddziatywania na srodowisko:
- Zmniejszenie emisji CO, o ok. 60%.

- Zmniejszenie emisji NO, o ok. 75%

- Zmniejszenie emisji SO, o ok. 99%

- Zmniejszenie emisji pytu o ok. 100%
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DZIEKUJE ZA UWAGE




