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OPIS WYKONANIA REGALOW PRZESUWNYCH

Przedmiotem zamowienia jest zaprojektowanie, wykonanie, dostawa i montaz :

A. 12 regatow jezdnych, dwustronnych, z napedem mechanicznym, spetniajgcych
ponizsze wymagania minimalne:

Gtebokos¢: wymagana 35cm X 2,

Wysokos¢ migdzy potkami: optymalna 38 cm,

Wysoko$¢ wewnetrzna miedzy potkami 35 cm,

Obcigzenie: 90 kg/mb,

usztywnienie konstrukcji regatow — stezenia krzyzakowe,

regulacja potek — co 20 mm,

kolor wykonania regatow: RAL 7035,

Maksymalna wysokos¢ regatéw jezdnych wraz z konstrukcja szyn i podtoga

nie moze przekroczy¢ 270 cm,

I. Maksymalna dlugosc¢ regatow 350 cm.
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B. 9regatow jezdnych, dwustronnych, z napedem mechanicznym, spetniajqcych ponizsze
wymagania minimalne:

Glebokos¢: wymagana 35 cm X 2,

Wysoko$¢ migdzy potkami: optymalna 38 cm,

Wysoko$¢ wewnetrzna miedzy potkami 35 cm,

Obcigzenie: 90 kg/mb,

usztywnienie konstrukcji regaléw — st¢zenia krzyzakowe,

regulacja potek — co 20 mm,

kolor wykonania regatow: RAL 7035,

Maksymalna wysoko$¢ regatow jezdnych wraz z konstrukcja szyn 1 podtoga

nie moze przekroczy¢ 240 cm,

I. Maksymalna dlugos¢ regatow 300 cm.
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Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych
1. Tory jezdne wykonane ze stali walcowanej na goraco, ktorej profil uzyskuje si¢ w poprzez

proces walcowania.

2. W celu zapewnienia prawidlowego toru jazdy regalu, szyny jezdne powinny by¢
uksztaltowane w ten sposob, ze beda posiada¢ wzdtuz swojej dtugosci dwa rowki.

3. Dla zapewnienia prawidtowego przeniesienia obcigzen od regaldw, szyny, po ktorej beda
poruszac si¢ kola jezdne regatow, powinny by¢ plaskie (ptaski profil, nie potokragly), ktory
to profil zapewni lepszy rozklad napre¢zen niz profil bedacy cze$cig wycinka kota.

4. W celu zabezpieczania przed korozjg, szyny powinny by¢ zabezpieczone poprzez proces
cynkowania.

5. Maksymalne wymiary szyn: szeroko$¢ 80 mm, wysoko$¢ 18 mm 344//24
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6. Tory jezdne moga by¢ ulozone w systemie nawierzchniowym na istniejacej posadzce

z zastosowaniem obustronnych najazdéw, lub w systemie, tzw. ,zatapianym”

w wykonywanej posadzce.

7. Dla wersji szyn nawierzchniowych winno zastosowa¢ si¢ dwustronne sko$ne najazdy na

szyny wykonane z blachy, ktore to umozliwiaja bezkolizyjne poruszanie si¢ wzdhuz regatow.

8. Ze wzgledu na przyszla eksploatacje i mozliwos¢ rozbudowy systemu oraz modutowosé

konstrukcji wszystkie szyny powinny by¢ identycznej konstrukcji, ktore petnig jednoczesnie

funkcj¢ szyny prowadzacej i szyny jezdne;.

Konstrukcja regalow
Podstawa regatu powinna by¢ wykonana ze stalowej blachy o grubosci 2 mm i dla zapewnienia

odpowiedniej sztywnosci podstawy regatu wygieta w specjalny profil ceowy o wysokosci 115
mm. Przyczyniajac si¢ do obnizenia ci¢zaru wilasnego regatu, nie powodujac nadmiernego
zbednego obcigzenia posadzki, oraz dzigki wysokosci ramy umozliwia¢ maksymalne
wykorzystanie przestrzeni pomi¢dzy posadzka a stropem pomieszczenia.

Podstawa regalu powinna by¢ konstrukcja wsporcza do mocowania kot jezdnych.

Dla prawidtowej wspolpracy kot jezdnych z szynami, kota jezdne powinny by¢ wykonane
z zeliwa.

Srednica két powinna wynosi¢ max 105 mm. Przyczyniajac sie to do ograniczenia
w maksymalnym stopniu nieuzasadnionego przyrostu wysokosci technicznej regatu.

Szerokos¢ kot powinna wynosi¢ 30 mm.

Sa dopuszczalne dwa rodzaje kot jezdnych. Kota plaskie jezdne oraz kota prowadzace
z obustronnym odpowiednio wyprofilowanym kotierzem wspotpracujacym z torem jezdnym.
W szynach do przesuwania regatu nie powinno si¢ Stosowa¢ lancuchow biegnacych wzdtuz
torow.

Wszystkie elementy obrotowe regatow tj. kota, watki, osadzone powinny by¢ na zakrytych
kulkowych tozyskach tocznych, samosmarownych.

Do ram winny by¢ zamocowane gumowe odboje dystansowe o dtugosci 30 mm, zabezpieczajace
przed uderzaniem regatu o regat.

Do ram regatdow powinny byé przymocowane specjalne blokady zabezpieczajace przed
przechylem regatow i zazgbiajace sie z podstawa szyny jezdnej regatu.

Podstawy regatu powinny by¢ pomalowane farba poliestrowa w kolorze RAL 7035.



10.
11.

12.

13.

Zatqcznik nr 2 do Zapytania
3007-7.262.11.2024
Konstrukcja i technologia wykonania Scian bocznych

Szerokos¢,, Sciany bocznej wynosi “X”
Szerokos¢ catkowita regalu powinna wynosi¢ 2x+4 cm
Sciana boczna regatu podwéjnego powinna sktada¢ si¢ z dwoch $cian pojedynczych potaczonych
ze sobg za pomoca polaczen srubowych.
Sciana boczna powinna byé wykonana z jednego formatu blachy stalowej zimno gietej o grubosci
0,8 mm.
Ze wzgledu na niepotrzebng strate dlugosci uzytkowej potek nie powinno stosowac si¢ $cian,
ktorych przekrojem sg profile zamknicte lub pototwarte. Sciana powinna byé wykonana z
ptaskiej blachy w maksymalnym stopniu zapewniajaca prawidlowe wykorzystanie dlugosci
regatu.
Od frontu w celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci $ciana powinna by¢ wyprofilowana
w ksztalcie teownika, natomiast od $rodka regatu odpowiednio wygigta z wykonanymi otworami
do zamocowania stezen krzyzowych wzdhiz regalu, oraz umozliwiajaca skrgcenie z druga
czescig Sciany regatu podwojnego.
Bok regalu dwustronnego powinny stanowi¢ dwie $ciany potaczone ze sobg za pomocg $rub
wraz ze stezeniami krzyzowymi biegnacymi wzdtuz regatu,
W $cianach bocznych regalu powinny by¢ wykonane dwa rzedy otworéw z rozstawem co 20
mm do mocowania zaczepdéw na potki.
Zaczepy powinny by¢ wykonane z ocynkowanej blachy o grubos$ci min. 3 mm
Zmiana potozenia potek powinna odbywac si¢ bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.
Sciana boczna regalu powinna byé mocowana do ramy regatu na dodatkowych elementach
poprzecznych tgczacych ramy regatu w specjalnie do tego przeznaczonych gniazdach oraz za
pomoca polaczen srubowych.
Dla zwigkszenia sztywnosci regatu, Sciany boczne powinny by¢ polaczone ze sobg poprzez potke
gbrng przykrecong do $ciany.
Sciany boczne powinny byé¢ malowane w kolorze RAL 7035. Malowanie powinno odbywaé sie

po wykonaniu wszystkich otworow.

Konstrukcja i technologia wykonania potek.
Potki powinny by¢ wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubosci blachy 0,8 mm, pomalowane

w kolorze RAL 7035,

W celu uzyskania odpowiedniej no$nosci grubos¢ potki powinna wynosi¢ 30 mm.
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3. Dhuzsza krawedzi potki powinna by¢ gigta trzykrotnie na swej diuzszej krawedzi oraz
dwukrotnie na swej krotszej krawedzi,
4. Na krotszym boku powinny by¢ wykonane odpowiednie wyciecia — otwory do zamocowania
potek na zaczepach,
5. Nosnos¢ potki powinna wynosi¢ 90 kg/mb
6. Pomiedzy sagsiednimi pétkami powinna by¢ montowana przegroda wykonana z tworzywa o
wysokosci 27 mm, zapobiegajgca przed przesuni¢ciem si¢ uktadanych dokumentéw na sasiednig
potke.
7. Wszystkie potki w regale ruchome powinny by¢ zawieszane na specjalnych plaskich zaczepach.

Panele frontowe
1. Panele frontowe powinny by¢ wykonane w calosci z blachy stalowej o grubosci 0,8 mm i

pomalowanej w kolorze RAL 7035

2. Panel frontowy powinien by¢ mocowany za pomoca zaczepéw do $ciany bocznej regatu. Ze
wzgledéw ergonomicznych uzytkowania regatow oraz na latwos¢ obstugi serwisowej nie
powinno stosowa¢ si¢ mocowania panelu frontowego na state, np. poprzez przykrecenie do
$ciany regaty.

3. Kazdy panel powinien by¢ wyposazony w tabliczke do opisu regatow o wysokosci 65 mm i
szerokosci dostosowanej do szerokos$ci regatu.

4. Tabliczka powinna by¢ mocowana na stale w dowolnym miejscu na panelu,

Konstrukcja i technologia wykonania napedu regaléw z napedem
Regaly przesuwne powinny by¢ wyposazone w naped tancuchowo - korbowy z odpowiednio

dobrang przektadnig redukcyjng, umozliwiajac sprawne przemieszczanie regatdéw przez osobe.
Przemieszczanie regatow powinno by¢ wykonywane sitg nie wigksza niz 50 N.

Wszystkie kota zgbate wystepujace w tancuchowej przektadni redukcyjnej powinny by¢ stalowe.
Przemieszczanie regatu powinno odbywac si¢ za pomocg trojramiennego pokretta zakonczonego
uchwytami, obracajacymi si¢ niezaleznie od obrotu catej korby.

Uchwyt powinien by¢ wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi
dtoni podczas obracania korba.

Uchwyt powinien by¢ wykonany w ergonomicznym ksztalcie (gruszkowym) o $rednicy min 45
mm.

Dhugo$¢ ramienia pokretta powinna wynosi¢ 200 mm.
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Uktad napedowy powinien by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby Dla

zapewnienia rOwnoleglego przesuwu regatow, naped na kota powinien by¢ przenoszony za pomoca
przektadni na wszystkie kota jezdne osi wzdtuz regatu (naped centralny)

Mechanizm napedowy z powinien by¢ zakryty poprzez petty panel frontowy

Wyposazenie dodatkowe:
1. Metalowe przegrody podwieszane.

Przegroda powinna zwigksza¢ swoja szeroko$¢ u podstawy, natomiast gorna jej cz¢$¢ powinna byé
dostosowana do gtebokosci poitki.

Przegroda powinna by¢ odpowiednio wygicta tak, aby zapewni¢ oparcie akt — dlatego nie
powinno stosowac si¢ prostego wygiecia w ksztatcie V.

Oba konce przegrody powinny by¢ zakonczone elementem z tworzywa sztucznego. Elementy z
tworzywa sztucznego powinny by¢ odpowiednio uksztaltowane do grubosci potki, powodujace

sztywne trzymanie si¢ przegrody.

Wymagania ogélne dotyczace jakosci wykonania regaléw oraz produkcji regalow.

Certyfikat jakosci ISO EN ISO 9001:2008 na ,, Projektowanie, produkcje, sprzedaz, dostawe,
montaz 1 serwis systemow regatowych i mebli metalowych”

Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien wedtug PN-EN 13501-1+A1: 2010

Certyfikat zgodnosci z polskimi normami: PN-M-78320:1978; PN-M-78321:1988

Atest Higieniczny

Dla regatow z napgdem eklektycznym: Certyfikat Bezpieczenstwa CE

Uwaga:
przy projektowaniu regatow nalezy uwzglednié, iz w pomieszczeniu, oprocz regatow, znajdowac
bedzie sie biurko oraz krzesto.



