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Wiszący gazowy kocioł kondensacyjny
jednofunkcyjny o mocy 14,7 – 56,9 kW z palnikiem
na gaz ziemny z wymiennikiem ze stali
kwasoodpornej z wbudowaną elektroniczną
pompą obiegową oraz min. 10-letnią gwarancją
producenta na całe urządzenie

11

czujnik temp.
sprzęgła T10

Oznaczenie Opis

1 Wiszący gazowy kocioł kondensacyjny o mocy 56,9 kW z zamkniętą komorą spalania
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Dedykowany zestaw przyłączy i zaworów kotła z zaworem bezpieczeństwa i ppoż.

Mosiężny separator powietrza i zanieczyszczeń 1 12" typ Spirocombi
Naczynie przeponowe instalacji ogrzewczej Reflex N80

Szybkozłączka z zaworem (zawór kołpakowy)

Kompletne sprzęgło hydrauliczne do 200 kW z przyłączami 2", izolacją termiczną,
odpowietrznikiem i zaworem spustowym - zestaw dedykowany do kotła gazowego

Zawór bezpieczeństwa 6 bar podgrzewacza c.w.u. 12" DN15 typ SYR 2115

Mosiężny zawór zwrotny sprężynowy (grzybkowy)

Mosiężny zawór kulowy odcinający z dławikiem

Elektroniczna pompa obiegowa z systemem Dynamic Adapt plus

11 Czujnik temperatury zewnętrznej sterowania pogodowego kotła

10 Pojemnościowy podgrzewacz c.w.u. o pojemności 80 dm3 wykonany w całości ze stali
nierdzewnej 316L z wężownicą z rury 21,3x2 mm o pow. 0,4 m2

Neutralizator
kondensatu

Filtr gazu

LEGENDA

- instalacja wody ciepłej z rur i kształtek systemu PE-Xc/Al./PE-RT
- instalacja wody zimnej z rur i kształtek systemu PE-Xc/Al./PE-RT

- instalacja ogrzewcza - zasilanie z rur i kształtek systemu PE-Xc/Al./PE-RT
- instalacja ogrzewcza - powrót z rur i kształtek systemu PE-Xc/Al./PE-RT
- istn. wewnętrzna instalacja gazu z rur stalowych łączonych przez spawanie
- instalacja kanalizacji sanitarnej grawitacyjnej z rur PVC

1,4 dm3/s
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Podgrzewacz c.w.u.
o pojemności 80 dm3

ze stali nierdzewnej 316L
o mocy wężownicy 10 kW

czujnik temp.
podgrzewacza T10
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Zimna wodaCiepła woda

Cyrkulacja c.w.u.

Mosiężny filtr skośny typ Y z siatką 200-300 mikronów ze stali nierdzewnej

Termomanometr tarczowy z zaworem stopowym

Stosować armaturę o minimalnym ciśnieniu roboczym 10 bar (PN10).
W instalacji wody zimnej, ciepłej i cyrkulacji c.w.u. należy zamontować termomanometry wyskalowane w
zakresie 1-6 bar oraz 0-120°C.
W instalacji ogrzewczej należy zamontować termomanometry wyskalowane w zakresie 1-4 bar oraz 0-120°C.
Po zmontowaniu i przeprowadzeniu prób szczelności cały zład instalacji ogrzewczej należy gruntownie
przepłukać i opróżnić z wody.
Instalację napełnić wodą wodociągową za pośrednictwem kompletnego demineralizatora wody grzewczej typu
3200 z wkładem z żywic jonowymiennych.
Wszystkie kształtki przyłączeniowe muszą być wykonane z mosiądzu lub stali nierdzewnej, aby uniknąć korozji
elektrochemicznej. W połączeniach armatury stosować śrubunki oraz połśrubunki z uszczelnieniem płaskim,
umożliwiające bezinwazyjny demontaż.
Wszystkie rurociągi muszą być prowadzone równolegle i prostopadle do ścian oraz względem siebie.
Niedopuszczalne są prowadzenia "na skróty" pod kątem innym niż wielokrotność 90°. Dla wszystkich instalacji
należy zamontować rury i kształtki od jednego producenta systemu rurowego.
Od wykonawcy wymagany jest wysoki standard wizualny oraz posiadanie udokumentowanego doświadczenia w
realizacji kotłowni o charakterze reprezentacyjnym.
Istniejąca wewnętrzna instalacja gazu wraz z automatycznym systemem odcinającym Gazex pozostaje bez
zmian.

Zawór trójdrogowy mieszający

78

8 Naczynie przeponowe podgrzewacza c.w.u. Refix DD8

9

Regulator czasowy pracy pompy obiegowej

9 Kompletny układ demineralizacji i napełniania instalacji ogrzewczej typ SYR 3200

- instalacja cyrkulacji wody ciepłej z rur i kształtek systemu PE-Xc/Al./PE-RT

Automatyczny odpowietrznik z korpusem z brązu G1
2" typ SPIROTOP AB050
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MODERNIZACJA ISTNIEJĄCEJ KOTŁOWNI GAZOWEJ W BUDYNKU
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RZUT KOTŁOWNI GAZOWEJ IS-02

MODERNIZACJA ISTNIEJĄCEJ KOTŁOWNI GAZOWEJ W BUDYNKU
PAŃSTWOWEJ INSPEKCJI PRACY - ODDZIAŁ W JELENIEJ GÓRZE

Przewód spalinowy Ø100 w systemie MKKSI DN100
o długości ok. 13 mb wyprowadzony ponad dach
i zakończony wyrzutnią spalin.
Pobór powietrza do spalania z szachtu kominowego za
pośrednictwem dedykowanej płyty dachowej

Przewód powietrzno-spalinowy współosiowy Ø100/150
w systemie MKPSI DN100-150 o długości ok. 5 mb

Wiszący gazowy kocioł kondensacyjny
jednofunkcyjny o mocy 14,7 – 56,9 kW z palnikiem
na gaz ziemny z wymiennikiem ze stali
kwasoodpornej z wbudowaną elektroniczną
pompą obiegową oraz min. 10-letnią gwarancją
producenta na całe urządzenie

Kanał zetowy nawiewny ze stali nierdzewnej
o powierzchni netto min. 200 cm2, Lc = 6,5 mb
doprowadzający świeże powietrze do kotłowni.

Czerpnia ażurowa na ścianie zewnętrznej,
dolna krawędź czerpni nie niżej niż 1,0 m nad poziomem terenu.
Dolna krawędź kratki nawiewnej w kotłowni nie wyżej niż 30 cm

nad poziomem posadzki.

Rozdzielacze obiegów grzewczych - wg rys. IS-01

Kompletne sprzęgło hydrauliczne do 200 kW z
przyłączami 2", izolacją termiczną,
odpowietrznikiem i zaworem spustowym - zestaw
dedykowany do kotła gazowego

Istniejący wyprowadzony ponad dach kanał
wentylacji naturalnej wywiewnej - bez zmian

Reflex N80

Pojemnościowy podgrzewacz c.w.u. o pojemności
80 dm3 wykonany w całości ze stali nierdzewnej
316L z wężownicą z rury 21,3x2 mm o pow. 0,4 m2

Istniejąca kotłownia gazowa
o mocy zainstalowanej

poniżej 60 kW

Refix DD8

Drzwi przeciwpożarowe w klasie EI60
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