zatacznik nr 14 do SWZ
SPECYFIKACJA TECHNICZNA nr referencyjny: A.270.09.2024 1 04.05.0]

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania podbudowy z mieszanki
zwiazanej spoiwem hydraulicznym w ramach realizacji zadania pn. ,Budowa drogi leSnej w lesnictwie
Niedzwiedz, droga p.poz. nr 45”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu warstwy ulepszonego
podtoza i podbudowy z mieszanki zwiazanej i obejmuja:

- Wykonanie warstwy ulepszonego podloza z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym o Rm =
2,5MPa gr. 40cm (stabilizacja metoda na miejscu).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka cementowo-gruntowa - mieszanka gruntu, cementu iwody, a wrazie potrzeby réwniez
dodatkéw ulepszajacych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w optymalnych ilo$ciach.

1.4.2. Grunt stabilizowany spoiwem hydraulicznym - mieszanka spoiwa hydraulicznego z gruntem zageszczona i
stwardniata w wyniku ukonczenia procesu wiazania spoiwa.

1.4.3. Podloze gruntowe ulepszone spoiwem hydraulicznym - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
spoiwa hydraulicznego i gruntu, na ktérej uktadana jest warstwa podbudowy.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz ST D-M.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, jako$¢ zastosowanych wyrobéw budowlanych
oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Wyroby budowlane (materialy)

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce wyrobéw budowlanych (materialow)

Og6lne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych podano w ST D.00.00.00 Wymagania ogélne.

Dla wykonania podtoza stabilizowanego spoiwem hydraulicznym RM>2,5 Mpa metoda na miejscu nalezy
uzywac spoiw hydraulicznych np. marki Terramix, Silment lub tozsamych.
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2.2. Spoiwa hydrauliczne

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania dla spoiwa Terramix

Lp Wtasciwosé Jm PF 2,5 N F22,5 F7 22,5 M 32,5 Metody badan wg
22,5
1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 MPa >5 >10 >15 >15 >20 PN-EN 196-1:2006
dniach po 28 dniach >10 >25 >25 >25 >30
2 Czas wigzania min >120 >120 >120 dekl >120 PN-EN 196-3:2006
Poczatek wigzania nie wezesniej niz | godz | >10 >10 >8 dekl >8

Koniec wigzania nie péZniej niz

3 Roéwnomiernos$¢ zmiany objetosci mm <5 PN-EN 196-3:2006
wg Le Chateliera nie wiecej niz

4 Wodozadno$é nie mniej niz % >55 | >25 | >45 | >45 | >25 PN-EN 196-3:2006

5 Zawartos$¢ siarczanéw nie wigcej niz % 6 PN-EN 196-2:2006

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagania dla spoiwa Silment

Lp Wrtasciwosé Jm SILMENT SILMENT Metody badan

CQ-25 CQP-15 wedtug

1 Wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 dniach MPa 14 8 PN-EN 196-
po 28 dniach 25 15 1:2006

2 Czas wigzania min 120 120 PN-EN 196-
Poczatek wigzania nie wczesniej niz godz 8 10 3:2006

Koniec wigzania nie pdZniej niz

3 Réwnomiernos¢ zmiany objetosci wg Le mm 5 5 PN-EN 196-
Chateliera nie wigcej niz 3:2006

4 Wodozadnos¢ nie mniej niz % 30 40 PN-EN 196-
3:2006

5 Zawarto$¢ siarczandw nie wigcej niz % 6 8 PN-EN 196-
2:2006

Do stabilizacji innymi spoiwami moga by¢ uzyte inne kwalifikowane spoiwa hydrauliczne. Spoiwa te winny by¢
uzywane zgodnie z kartami technicznymi wydanymi przez producentow.

2.3. Woda

Nalezy stosowa¢ wode¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN-1008. Zaleca si¢ stosowanie wody
wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
W przypadku poboru wody z innego Zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-EN-1008.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy lub ulepszonego podloza stabilizowanego
spoiwami powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
a) w przypadku wytwarzania mieszanek gruntowo-spoiwowych na miejscu:
— mieszarek jedno lub wielowirnikowych do wymieszania gruntu ze spoiwami,
— spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (phlugi, brony, kultywatory) do spulchniania gruntu,
— ciezkich szablonéw do wyprofilowania warstwy,
— rozsypywarek wyposazonych w ostony przeciwpylne i szczeliny o regulowanej szerokosci do rozsypywania
Spoiw,
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— przewoznych zbiornikdw na wodg, wyposazonych w urzadzenia do réwnomiernego i kontrolowanego
dozowania wody,

— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,

— zageszczarek plytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania
w miejscach trudnodostepnych.

3.3. Uzyty przez Wykonawce sprzet mechaniczny musi by¢ sprawny technicznie i uzyska¢ akceptacje Inspektora.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Warunki przystapienia do roboét

Warstwa gruntu stabilizowanego nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy podioze jest zamarznigte i podczas
opadéw deszczu. Nie nalezy rozpoczyna¢ stabilizacji jezeli prognozy meteorologiczne wskazuja na mozliwy
spadek temperatury ponizej 5°C w czasie najblizszych 7 dni.

5.2.2. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST D-04.01.01 ,,Koryto
wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza”.

Szpilki do prawidtowego uksztattowania ulepszonego podtoza powinny by¢ wczesniej przygotowane. Szpilki
powinny by¢ ustawione na krawedziach drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét.

5.2.3. Stabilizacja metodg mieszania ''na miejscu''

Do stabilizacji gruntu metoda mieszania na miejscu mozna uzy¢ specjalistycznych mieszarek wieloprzej$ciowych
lub jednoprzejsciowych. Przed wykonaniem stabilizacji nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ gruntu i w razie potrzeby ja
zwiekszy¢ w celu ufatwienia rozdrobnienia. Woda powinna by¢ dozowana przy uzyciu beczkowozéw
zapewniajacych réwnomierne i kontrolowane dozowanie. Jezeli wilgotno$¢ naturalna gruntu jest wigksza od
wilgotnosci optymalnej o wigcej niz 10% jej wartosci, grunt powinien by¢ osuszony przez mieszanie i
napowietrzanie w czasie suchej pogody.

Po sprawdzeniu wilgotnosci gruntu nalezy doda¢ i przemiesza¢ z gruntem spoiwa hydrauliczne w ilodci
okres$lonej w recepcie laboratoryjnej. Spoiwa powinny by¢ dodawane przy uzyciu rozsypywarek lub w inny
spos6b zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Grunt powinien by¢ wymieszany ze spoiwami w sposob
zapewniajacy jednorodno$¢ na okreslona gtebokos¢, gwarantujaca uzyskanie projektowanej grubodci warstwy po
zageszczeniu.

Po wymieszaniu gruntu ze spoiwami nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ mieszanki. Jezeli jej wilgotno$¢ jest mniejsza
od optymalnej o wiecej niz 20%, nalezy doda¢ odpowiednia ilo§¢ wody i mieszanke ponownie doktadnie
wymiesza¢. Wilgotno$¢ mieszanki przed zageszczeniem nie moze rézni¢ si¢ od wilgotno$ci optymalnej o wiecej
niz +10%, -20% jej wartosci. Czas od momentu roztozenia do momentu zakonczenia mieszania dla innych spoiw
zgodnie z instrukcjami poducenta. Po zakonczeniu mieszania nalezy powierzchnie¢ warstwy wyréwnaé i
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wyprofilowa¢ do wymaganych w dokumentacji projektowej rzednych oraz spadkéw poprzecznych i podtuznych.
Do tego celu nalezy uzy¢ réwniarek lub spycharek.

5.2.4. Grubos$¢ warstwy
Grubos¢ warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa
5.2.5. Zageszczanie

Zageszczanie warstwy kruszywa stabilizowanego spoiwem hydraulicznym nalezy prowadzi¢ przy uzyciu walcow
gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych, w zestawie wskazanym w SST.

Zageszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ si¢ od nizej potozonej
krawedzi i przesuwa¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sig, w strone wyzej potozonej krawedzi.
Pojawiajace si¢ w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, musza by¢ natychmiast
naprawiane przez wymiang mieszanki na peina glebokos$¢, wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Powierzchnia
zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekréj poprzeczny i jednolity wyglad.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrébki powierzchniowej musza by¢
zakonczone nie pdzniej niz w ciagu 5 godzin, liczac od momentu rozpoczecia mieszania gruntu ze spoiwem.
Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaZnika zageszczenia mieszanki okreslonego wg BN-
77/8931-12 [25] nie mniejszego od podanego w PN-S-96012 [17] i SST.

Specjalna uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sasiedztwie spoin roboczych podluznych i
poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych.

Wszelkie miejsca luZzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb wadliwe, musza by¢
naprawione przez zerwanie warstwy na petna grubos$¢, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim sktadzie i
ponowne zageszczenie. Roboty te sa wykonywane na koszt Wykonawcy.

5.26. Spoiny robocze

Nie dopuszczalne jest wykonanie poprzecznych i podtuznych spoin roboczych. Warstwe ulepszonego podtoza
nalezy wykona¢ w catosci na catym odcinku drogi.

5.2.7. Pielegnacja warstwy z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedhlug jednego z nastgpujacych sposobdw:

a) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie woda w ciagu dnia, w czasie co najmniej 7
dni,

b) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folia z tworzywa sztucznego, ulozong na zaktad o szerokosci co
najmniej 30 cm i zabezpieczona przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatr,

c) skropienie woda i przykrycie warstwa kruszywa tfamanego podbudowy utrzymywanie jej w stanie wilgotnym
w czasie co najmniej 7 dni.

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materiaty przeznaczone do pielegnacji moga

by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po stabilizacji w okresie 7 dni po wykonaniu. Po tym

czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywac si¢ wyltacznie za zgoda Inzyniera.

6. Kontrola jakosci roboét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania spoiw, kruszyw i gruntéw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi w celu akceptacji.
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6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robét

Badania w czasie prowadzenia robét polegaja na sprawdzeniu przez Inspektora na biezaco, w miare postepu
rob6t, jakosci uzywanych przez Wykonawce wyrobéw izgodnosci wykonywanych robdt z projektem
i wymaganiami niniejszej specyfikacji:

- badanie wyrob6w,
- badania jakoS$ci produkowanej mieszanki.

Wykonawca w obecnosci Inspektora wykona 1 serie (6 prébek) z kazdej dziennej dziatki roboczej do badania

wytrzymato$ci na $ciskanie.

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania ulepszonego podioza zwiazanego spoiwami
podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

Czestotliwos$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na Maksymalna p(_)WIerZChma.
. . . ulepszonego podtoza przypadajaca
dziennej dzialce roboczej . .
na jedno badanie
1 Uziarnienie mieszanki
2 Wilgotno$¢ mieszanki 2 600 m?
3 Zageszczenie warstwy
4 Grubo$¢ podbudowy lub ulepszonego podioza 3 400 m?
Wytrzymato$¢ na Sciskanie . N
5 71 28-dniowa 6 probek 400 m'
6 Badania spoiwa: przy projektowaniu sktadu mieszanki i przy kazdej zmianie
7 Badania wody dla kazdego watpliwego Zrodta
8 Badania wlasciwosci lub kruszywa dla kazdej partii i przy kazdej zmianie rodzaju gruntu lub kruszywa
9 Mrozoodpornos¢ przy projektowaniu i w przypadkach watpliwych
6.3.2.Uziarnienie

Préobki do badan nalezy pobiera¢ z mieszarek przed podaniem spoiwa. Uziarnienie kruszywa powinno by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w ST.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki gruntu
Wilgotno$¢ mieszanki powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie sktadu tej mieszanki,
z tolerancja +10%-20% jej wartosci.

6.3.4 Zageszczenie warstwy

Mieszanka powinna by¢ zageszczona do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00
oznaczonego zgodnie z PN-S-02205.

6.3.5 Grubo$¢ podbudowy lub ulepszonego podioza

Grubos$¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtos¢ co najmniej 0,5 m od krawedzi.
Grubos$¢ warstwy nie moze rézni¢ si¢ od projektowanej o wiecej niz:
— dlaulepszonego podtoza i podbudowy + 10%,.

6.3.6. Wytrzymalos¢ na Sciskanie

Wiytrzymato$¢ na $ciskanie okreéla si¢ na probkach walcowych o $rednicy i wysokosci 8 cm. Prébki do badan
nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w warstwie roztozonej przed jej zageszczeniem. Probki w ilosci 6
sztuk nalezy formowac i przechowywac zgodnie z norma PN-S-96012:1997. Trzy prébki nalezy bada¢ po 7
dniach lub po 14 dniach oraz po 28 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na $ciskanie powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w ST.
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6.3.7. Mrozoodpornos$é

Wskaznik mrozoodpornosci okre$lany przez spadek wytrzymatosci na $ciskanie préobek poddawanych cyklom
zamrazania i odmrazania powinien by¢ > zapisanego w p. 5.2.1

6.3.8. Badania spoiwa

Dla kazdej dostawy spoiwa Wykonawca powinien okresli¢ whasciwosci podane w niniejszej ST.

6.3.9 Badania wody

W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody wg PN-EN-1008 .

6.3.10 Badanie wlasciwosci gruntu lub kruszywa

Wtasciwosci kruszywa nalezy bada¢ przy kazdej zmianie rodzaju gruntu. Wiasciwo$ci powinny by¢ zgodne
z wymaganiami podanymi w niniejszej ST.

6.4. Badania odbiorcze

6.4.1 Wymagania dotyczace cech geometrycznych i wytrzymatosciowych.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podaje tabl. 6.

Tablica 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego ulepszonego podioza stabilizowanego

spoiwem.
Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiar6w Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ 10 razy na 1 km
2 Rownos¢ podiuzna :;bs(l)) (Ziégocﬁglz;) iilnz(;%/rr?lf;?sie ruchu
3 Ro6éwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokosciowe osi i krawedzi co 20 m, a na krzywych co 10m
6 Uksztattowanie osi w planie* co 100 m

w 3 punktach dziatki roboczej lecz nie rzadziej

7 Grubo$¢ warstwy niz raz na 600 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gléwnych tukéw poziomych.

6.4.2 Szerokos¢ ulepszonego podloza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 10 cm,- 5
cm.

6.4.3 R6wno$¢ ulepszonego podloza
Nieréwnosci podtuzne ulepszonego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z norma
BN-68/8931-04. Nier6wnosci poprzeczne ulepszonego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nieréwnosci nie powinny przekracza¢:
- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 15 mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza.

6.4.4 Spadki poprzeczne ulepszonego podioza
Spadki poprzeczne warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4.5 Rze¢dne wysokosciowe ulepszonego podloza
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej warstwy podbudowy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 0 cm, i — lcm, a dla warstwy podtoza i podbudowy pomocniczej +Ocm i -2cm.

104



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.04.05.01

6.4.6 Uksztaltowanie osi ulepszonego podloza
Of$ ulepszonego podtoza w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowej o wiecej niz + 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ ulepszonego podloza

Grubo$¢ ulepszonego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podioza +10%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami ulepszonego podloza

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne ulepszonego podtoza

Jezeli po wykonaniu badan na ulepszonym podiozu stwierdzi si¢, ze odchylenia cech geometrycznych
przekraczaja wielkosci okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie zerwana na cala grubos$¢ i ponownie wykonana na
koszt Wykonawcy. Dopuszcza si¢ inny rodzaj naprawy wykonany na koszt Wykonawcy, o ile zostanie on
zaakceptowany przez Inspektora.

Jezeli szeroko$¢ ulepszonego podioza jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm inie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien poszerzy¢ ulepszone podtoze przez
zerwanie warstwy na petna grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza si¢ mieszania sktadnikéw mieszanki na miejscu. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ ulepszonego podtoza i podbudowy pomocniczej

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubo$ci Wykonawca wykona naprawe ulepszonego
podioza ipodbudowy pomocniczej przez zerwanie wykonanej warstwy, usunigcie zerwanego materiatu
i ponowne wykonanie warstwy o odpowiednich wlasciwosciach i o wymaganej grubosci. Roboty te Wykonawca
wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubo$ci warstwy, na koszt
Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa wytrzymato$¢ ulepszonego podtoza i podbudowy pomocnicze;j
Jezeli wytrzymato$¢ $rednia prébek bedzie mniejsza od dolnej granicy okreslonej w ST dla ulepszonego podtoza

i podbudowy pomocniczej, to warstwa wadliwie wykonana zostanie zerwana iwymieniona na nowa
o odpowiednich wtasciwosciach na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar robét
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy ulepszonego podloza i podbudowy
z stabilizowanego mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym.

W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe rob6t obmierzane wedlug innych jednostek.

8. Odbior robot

8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Inspektor oceni wyniki badan i pomiaréw przedtozone przez Wykonawce zgodnie z niniejsza ST.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Platno$é¢ za 1 m? wykonanej warstwy ulepszonego podtoza i warstwy podbudowy nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem, ocena jakosci uzytych materiatéw iocena jakosci wykonanych robdt, na podstawie wynikéw
pomiaréw i badan .

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa zaktada sie:
- Wykonanie warstwy ulepszonego podloza z gruntu stabilizowanego spoiwem hydraulicznym o Rm =
2,5MPa gr. 40cm,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m” ulepszonego podtoza przy stabilizacji na miejscu obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze oraz opracowanie receptury,

- oznakowanie robot,

- zakup wyrob6éw budowlanych i materiatow,

-dostarczenie wyrob6éw i materiatéw,

- zakup 1 dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkc;ji,

- montaz, demontaz oraz przemieszczanie sprzetu, niezbednego do wykonania ulepszonego podloza na miejscu,
wymaganego w ST,

-spulchnienie gruntu,

-dostarczenie i rozscielenie sktadnikéw zgodnie z recepta laboratoryjna

-wyprodukowanie mieszanki na miejscu (wymieszanie gruntu rodzimego lub ulepszonego kruszywem ze
spoiwem w korycie drogi),

-dostarczenie, ustawienie, rozebranie iodwiezienie prowadnic oraz innych materiatow 1 urzadzen
pomocniczych,

- wykonanie odcinka prébnego,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST,

- koszt odpadéw i ubytkéw materiatowych,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawarto$ci zanieczyszczen obcych

PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych

PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci siarki metoda bromowa

PN-EN 197-2 Ocena zgodnosci

PN-EN-1008 Woda zarobowa do betonu.

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenia wskaZnika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatlcenia nawierzchni podatnych
i podtoza przez obciazenie plyta.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata

Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym dla drég krajowych WT-% 2010 Wymagania techniczne

PN-EN 933-1 Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Cze$¢ 1 : Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-3 Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika plaskoSci.

PN-EN 933-5 Oznaczanie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
Iub tamania kruszyw grubych.

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca wskaznika
ptaskosci

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej

1 jamistosci
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PN-EN 1097-6 Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1242 Kruszywa do niezwiazanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym”.

PN-EN 13286-2 Metody okreslania gestosci w odniesieniu do zawarto$ci wody. Zageszczanie metodg Proctora.
PN-EN 13286-47 Metoda oznaczania wytrzymatosci na $ciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem
hydraulicznym.

PN-EN 13286-50 Metoda sporzadzania probek zwiazanych hydraulicznie za pomoca aparatu Proctora lub
zageszczania na stole wibracyjnym.
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