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1. WSTEP.
Zgodnie z Zarzgdzeniem Nr 44 Dyrektora Generalnego Lasow Paristwowych
z dnia 14.05.2012 r. ulegajg zmianom rozwigzania materialowe skarpet do
mundurow leénika.
W zwigzku z powyZzszym korekcie poddana zostaje dokumentacja techniczno-

technologiczna, ktéra pozostaje w formie uproszczone;.

2. PRZEDMIOT DOKUMETACJI

Skarpety do munduréw lesnika: letnie, przejsciowe, zimowe.
2.1. OPIS OGOLNY.

Skarpety letnie

Skarpety letnie wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny lewoprawe] platerowanej
z wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg  swobodny ,ruch stopy
jednoczesnie powodujac odpowiednie przyleganie do stopy Sciggacz z dzianiny
lewo prawej podstawowej z wrobiong przedzg poliuretanowg w formie przetozonego
mankietu do wewnatrz. Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe

antybakteryjne oraz termoregulacyjne .Skarpety posiadajg ptaski szew przy palcach

Skarpety przej $ciowe

Skarpety przejsciowe wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny pluszowej frotte
lewoprawej platerowanej z wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg
swobodny ,ruch stopy jednoczes$nie powodujgc odpowiednie przyleganie do stopy
Sciggacz z dzianiny lewo prawej podstawowej z wrobiong przedza poliuretanowg

w formie przetozonego mankietu do wewnatrz. Skarpety posiadajg wysokie walory
wytrzymatosciowe , antybakteryjne oraz termoregulacyjne .Skarpety posiadajg ptaski

szew przy palcach



Skarpety zimowe

Skarpety specjalne zimowe wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny pluszowej frotte
lewoprawej platerowanej z wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg
swobodny ,ruch stopy jednoczes$nie powodujac odpowiednie przyleganie do stopy
Sciggacz z dzianiny lewo prawej podstawowej z wrobiong przedza poliuretanowa

w formie przetozonego mankietu do wewnatrz. Skarpety posiadajg wysokie walory
wytrzymatos$ciowe , antybakteryjne oraz termoregulacyjne .Skarpety posiadajg ptaski

szew przy palcach



2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-P-04613:1997 Tekstylia. Dzianiny. Wyznaczanie masy liniowej.

PN-92/P-84751 Wyroby dziewiarskie i ponczosznicze. Badania odbiorcze.
PN-P-84251:1997/Az1:2001 Wyroby ponczosznicze. Wielkosci

PN-EN ISO 8388:2005. Dzianiny. Rodzaje. Technologia

PN-84/P-04882 Wyroby ponczosznicze. Wyznaczenie wymiarow

PN-71/P-046721 Wyroby ponczosznicze. Stopnie jakosci.

PN-P/84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi

PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli

graficznych



3. RYSUNEK MODELOWY
3.1. SKARPETA LETNIA




3.2. SKARPETA PRZEJSCIOWA




3.3 SKARPETA ZIMOWA




4. WYMAGANIA TECHNICZNE
WYKAZ MATERIALOW — STOSOWANE DZIANINY
SKARPETA LETNIA, PRZEJSCIOWA, ZIMOWA

4.1.

Typ, rodzaj, charakterystyka

Lp. Nazwa materiatu materiatu Wymaganie wg
Dzianina zasadnicza dzianina lewoprawa platerowana typu
1 frotte
pluszowa
w kolorze czarnym
Dzianina lewoprawa —podstawowa
2 |Dzianina sciggaczowa platerowana z wyrobionym watkiem
w kolorze czarnym .
— tablicy 2
- Dzianina lewoprawa —podstawowa
Dzianina np. strefy . :
3 L platerowana z wyrobionym watkiem
stabilizujgcej stope
w kolorze czarnym
. Dzianina np. strefy ﬁélt?gma lewoprawa platerowana typu
amortyzacji piety w kolorze ciemnym dostosowanym
jedwab poliamidowy teksturowany o PN-ISO
5 Nici do taczenia masie liniowej 33 dtex x 2 lub 44 dtex 1139:1998
czubkow X 2 PN-EN
w kolorze czarnym 12590:2002
lateksowe nitki elastyczne typu
6 |Nitki elastyczne gumiteks PN-P-
04682:1989-

tylko w Sciggaczu

4.2. SCIEGI MASZYNOWE

Sciegi wg normy PN-P84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi maszynowe.




5. ZESTAWIENIE WYMAGAN TECHNICZNO-UZYTKOWYCH W ODNIESIENIU
DO MATERIALOW

5.1. DZIANINA NA: SKARPETY LETNIE

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Dzianina
70% wiokna bawetniane
2 Sktad 18% wk?kna pol@estrowe PN-72/P-04604
surowcowy 10% wiokna poliamidowe
2% wiokna elastomerowe
3 Kolor w(g ustalonego wzorca
wg ustalonego wzorca PN-EN ISO
4 | Sploy 8388:2005
5 Wiasciwosci zwiekszona zdolnos¢ do odprowadzania wilgoci
6 Konstrukcja i(r:rilqgacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokosc¢ skarpety: 22
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Liczba kolumienek l.o/lcm 8,72+0,44 cholewka, 11,1+0,56 Sciggacz
1 i rzgdkow lub 15,12+0,76 cholewka, 8,4+0,42 $ciggacz
Masa liniowa przedzy tex/dtex
wyprutej
Zmiana wymiaréw po %
jednokrotnym praniu
I suszeniu
dtugosc¢ stopy <+12
5 diugos¢ catkowita <+12
PN-EN ISO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania:
6A(40°C), metoda suszenia A - na
sznurze
3 Rozciagliwos¢ cm > 20
poprzeczna $ciggacza PN-P-04887:1991
Wytrzymatos¢ na N
przebicie:
4 | - wzmocnienie palcéw > 400
- wzmochnienie piet > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybarwien
na:
5 | na pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
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zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
zmiana barwy
zabrudzenie bieli >3
tarcie mokre stopien | Metoda badania PN EN ISO 105-
zmiana barwy X12:2005
zabrudzenie bieli
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5.2. SKARPETA PRZEJSCIOWA

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu | Dzianina
70% widkna bawetniane
2 Sktad 18% W’fc:)kna polﬁestrowe PN-72/P-04604
surowcowy 10% wiokna poliamidowe
2% witOkna elastomerowe
3 Kolor wg ustalonego wzorca
wg ustalonego wzorca PN-EN ISO
4 | Sploty 8388:2005
5 Wiasciwosci zwiekszona zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci
6 Konstrukcja i(r:ri]agacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokosc¢ skarpety: 27
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Liczba kolumienek /cm Wg wzorca
1 i rzadkow lub
Masa liniowa przedzy tex/dtex
wyprutej
Zmiana wymiarow po %
jednokrotnym praniu
i suszeniu
dtugos¢ stopy <+12
5 dtugos¢ catkowita <+12
PN-EN ISO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania:
6A(40°C), metoda suszenia A - na
sznurze
3 Rozciagliwosc¢ cm > 20
poprzeczna $ciagacza PN-P-04887:1991
Wytrzymatos¢ na N
przebicie:
4 | - wzmocnienie palcéw > 400
- wzmochienie piet > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybarwien
na:
na pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
5 | zabrudzenie bieli
pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
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tarcie suche
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

stopien

24

>3
Metoda badania PN EN ISO 105-
X12:2005
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5.2. DZIANINA NA: SKARPETY ZIMOWE

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1 Rodzaj wyrobu Dzianina rzadkowa
55% widkna wetniane
5 Skiad 30% wk:)kna poI!est(owe PN-72/P-04604
surowcowy 12% widkna poliamidowe
3% widkna elastomerowe
Kolor wg ustalonego wzorca
wg ustalonego wzorca PN-EN ISO
4 | Sploy 8388:2005
5 Wiasciwosci izolacja termiczna, zwiekszona zdolno$¢ odprowadzanie
wilgoci
6 Konstrukcja $ciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos¢ skarpety
34 cm
WYMAGANIA DLA WYROBU
L.p. Parametr Jednostka Wymaganie/metoda badania
Liczba kolumienek /cm 8,8510,44 cholewka, 9,32+0,47 Sciggacz
1 i rzgdkow lub 11,47+0,57 cholewka, 4,48+0,22 Sciag.
Masa liniowa przedzy tex/dtex
wyprutej
Zmiana wymiaréw po %
jednokrotnym praniu
I suszeniu
dtugosc¢ stopy < 12
5 diugo$¢ catkowita < +12
PN-EN ISO 5077:2011
Metody prania i suszenia PN-EN ISO
6330:2002+A1:2011, procedura prania:
6A(40°C), metoda suszenia A — ha
sznurze
3 Rozciagliwos¢ cm > 20
poprzeczna $ciggacza PN-P-04887:1991
Wytrzymatos¢ na N
przebicie:
4 | - wzmocnienie palcéw > 400
- wzmochnienie piet > 400
PN-EN ISO 9073-5:2008
Odpornos¢ wybawien
na:
na pranie stopien >4
zmiana barwy PN-EN ISO 105-C06:2010, metoda A1S
zabrudzenie bieli
= pot kwasny i alkaliczny stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli >3-4
PN EN ISO 105-E04:2011
tarcie suche stopien >4
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zmiana barwy
zabrudzenie bieli
tarcie mokre
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

>3
Metoda badania PN EN ISO 105-
X12:2005
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6. RYSUNEK TECHNICZNY
SKARPETA LETNIA

SKARPETA PRZEJSCIOWA
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SKARPETA ZIMOWA




7. TABELA WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO
SKARPETA LETNIA

Oznacze Wielko §¢ |
nie yrobu 27 — Dopuszczq n
na 25 - 26 o8 29 - 30 |e odchylenia
rysunku | Wymiar wymiarow
a  |Dtugosc 215 | 225 | 235 £15
cholewki
Dlugosé
ai , .
sciggacza 3
b Dlugos¢ stopy 20 21 22 +1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Wielko$¢ wyrobu
25-26 27-28 29-30
w centymetrach
Masa wyrobu gotowego 35 37 39
w gramach tolerancja 5 %
SKARPETA PRZEJSCIOWA
Oznacze Wielko §¢ |
nie yrobu 27 — Dopuszczq n
na 25-26 o8 29 - 30 |e odchylenia
rysunku | Wymiar wymiarow
a  |Dtugosc 19 | 21 |2326| 15
cholewki
Dlugosé
a1 . .
Sciggacza 4
b Dlugos$¢ stopy 20 225 | 245 +1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Wielko$¢ wyrobu
25-26 27-28 29-30
w centymetrach
M t
asa wyrobu gotowego 50 58 64
w gramach tolerancja 5 %
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SKARPETA ZIMOWA

Oznacze Wielko §¢ |
nie yrobu 27 — Dopuszczq n
na 25 - 26 o8 29 - 30 |e odchylenia
rysunku | Wymiar wymiarow
a  |Dtugosc 26 | 28 |3033| +15
cholewki
Dlugosé
ai , .
$ciagacza
b Dlugosé¢ stopy 20 225 | 24,5 +1,0
Zestawienie wielko $ci skarpet i mas jednostkowych
Wielko$¢ wyrobu
25-26 27-28 29-30
w centymetrach
Masa wyrobu gotowego 27 84 90
w gramach tolerancja 5 %
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8. WARUNKI ODBIORU

CECHOWANIE, SKEADANIE, PAKOWANIE

8.1.CECHY wg DOSTAWCY
Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe,
adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

numer wzoru,

kolor wyrobu,

skfad surowcowy z podaniem udziatdbw procentowych grup surowcowych,
rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego,

wielkos¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci,

jakos¢ wyrobu podang stownie,

znak kontroli jakosci,

miesigc i rok produkcji wyrobu.

8.2. SKLADANIE
Para skarpet jednakowej wielkosci potaczy¢ na Sciggaczu z jednoczesnym

zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po diugosci.

8.3. PAKOWANIE

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za pomoca
banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w kartonie o wymiarach 400
x 300 x 260 mm. Po oklejeniu tasma samoprzylepng i ostemplowaniu pieczatka

firmowag na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.
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9. OZNAKOWANIE
WZOR ETYKIETY

Etykieta powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:

- adres firmy

- znak firmowy

- nazwa wyrobu
- symbol wyrobu
- wielkos¢

- jakosc¢

- numer zlecenia

- sktad surowcowy

Rewers etykiety powinien zawieraé przepis konserwaciji.

Przyktadowa etykieta rynkowa

JAKOSCE PIERWSZA

Sposob konserwacji wg:
PN-EN ISO 3758:2006 Znaki informacyjne o sposobie konserwacji w postaci symboli

graficznych
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10. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN.

Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i
ewentualnej tresci zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi
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11. PROBKI DZIANIN.

SKARPETA LETNIA
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SKARPETA PRZEJSCIOWA
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SKARPETA ZIMOWA
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12. ZAt ACZNIKI (dotgcza producent)

Certyfikaty lub wyniki bada n laboratoryjnych materiatéw
(potwierdzenie spetnienia wymaga n techniczno-u zytkowych)
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