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Rysunek modelowy

Rys. 1. Koszula wyjsciowa z diugim rekawem damska

Strona 3 2 27



KOSZULA WY]SCIOWA Z DEUGIM REKAWEM DAMSKA
_————

| CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Koszula z diugim rekawem damska wchodzi w skiad ubioru wyjsciowego funkcjonariuszek
Panstwowej Strazy Pozarnej. Koszula wykonana jest z tkaniny w kolorze bialym, zapinana
na siedem guzikow w kolorze koszuli.

Na przodach wykonane zaszewki: piersiowa i taliowa, na wysokosci piersi na lewym
przodzie przyszyta kieszen z dofem w szpic. Na kieszeni 1 cm od gdéry po Srodku
wyhaftowany napis PSP w kolorze tkaniny. Krawedz kieszeni przyszyta jednym
przeszyciem, wzmocniona gorg dodatkowymi dwoma bocznymi przeszyciami. Prawy przéd
wykonczony plisa o szerokedci 3,8cm. Przad lewy przewinigty do wewnatrz tworzy
oblozenie. Krawed? oblozenia obrzucona averlockiem trzynitkowym. Tyl koszuli z odcietym
karczkiem podwojnym uszylym do wewnatrz i stebnowanym. Szwy barkowe przechodza
na przod koszuli szyte do wewnatrz | slebnowane.

Regkaw prosty jednoczesciowy # zakladkami u dolu. W dole rekawa wykonany rozporek
z plisg. Dot rekawa wszyty w mankiet zapinany na jeden guzik. Drugi guzik na mankiecie
do regulacji obwodu. Kolnierz z odciets stojka, mankiety i plisa usztywnione. Krawedzie
mankietow, kolnierza, stojki i plisa stebnowane. Dot koszuli wykoriczony obrgbem na 0,8

cm. Na obfozeniu przodu prawego u dolu, od wewnetrznej strony przyszyty guzik zapasowy.
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Rys. 2. Przod koszuli

Rys. 3. Tyt koszuli
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2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

fabela 1
T Nazwa Rodzaj i charakterystyka materiatu Wymagania wg
materiatu
1 Tkanina Tkanina koszulowa, bawelniano- Tabela 2
zasadnicza poliestrowa o zawartosci min 52%
hawetna, masa powierzchniowa 115-
160g/m®
2 | wkiad Skiad surowca - 100 % bawelna, masa Specyfikacji
rasadniczy powierzchniowa -168+ 20 g/m? rodzaj technicznej
kleju - polietylen, producenta
4 Mapis Mapis PSP w kolorze bialym, czcionka Arial | We wzoru
Nova
b Mici Mici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No | Specyfikacj
120 o minimalnej sile zrywajacej 900cN, w | technicznegj
kolorze tkaniny zasadniczej producenta
6 Guziki Guziki poliestrowe dwuotworowe w We wzoru
kolorze thkaniny zasadniczej: @ 12+ 1 mm
8 Wezywhki rozmiarowa Rozdziat V,
informacyjna pkt 1
EI—_ Etykieta Rozdzial V,
pkt 2
10 Worek . .
foliowy
11 Pasek - -
naprezacz
kotnierza
12 | Podidadka | - =
tekturowa
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I WYMAGANIA TECHNICZNE

KOSZULA WYJSCIOWA Z DEUGIM REKAWEM DAMSKA
- ———————————————— BB

1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

Tabela 2.
Wartosé
Parametr Jednostka miary ] Metoda badania wg.
wskainika
Skiad d i ] COmin. b2 £ 3% PM-P-01703: 1995
RSIonnaE Rty I W PES maks, 48 £ 3% PM-P-04847-10: 1993
Splot ) Skasny/Rzadkowy PN-P-01701
Masa powierzchniowa g/m? 115-160 PN-150 3801:1993
Rodza] wykoriczenia: apreturowanie niemngce
Sit j i igj nii M o = FM-EM IS0 13534-1
ita zrywajaca, nie mniej niz W 200 S0 1390
Zmiana wymiaréw po | praniu w . J__ 4 PN-EN IS0 6330; 2012
temp 60°C, nie wigce] niz - W PR-CM 150 3759
Zmiana wymiardw po V praniu " 0 " PN EN 5077: 2011
w temp 60'C, nle wigca] niz ' W
Filling po 2h, nie mnig| niZ Stopien g PM-EN 150 12945-1
i
Swiatho stopieh | oo 5 PN-EN IS0 105-B02
barwy
Zmiana 6
| Pranie temp conion | 22 PN-EN 150 105-C08
5 [{&)]
60°C 7R Fabrudzenie 3 Ci5
bieli bawelny
ek 5
= Zmiana ]
& 5
[= harwy
E Pot alkaliczny stopien | = PN-EM 150 105-E04
o Zabrudzenle
c 4
e biell bawetny
{ g o
= Zabrudreni
2 Tarcie suche stopien a _ru R 4 PN-EN IS0 105-X12
E bieli bawetny
= Zabrudzenie
= Tarcle mokre stopign ) 3 PM-EN 150 105-X12
0 bieli bawelny B
E fmiana
a b 5
arw
s Woda stopief | Y = PMN-EN 150 105-E01
Labrudzenie &
| bieli bawelny
Zmiana 5
I h
CIOSVMMEND | bgiah: LMY PN-EN IS0 105 X11
wilgotno Zabrudzenie &
hieli bawelny
Kolor Bialy
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UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
techniczno-technologiczne], dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych
je zastepujacych.

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajgcemu przysiuguje prawo do zmiany parametrow
uzytego materiatu z wytaczeniem zmiany koloru materialu zasadniczego.

2. Napisy

Mapis PSP wykonany haftem komputerowym na lewej kieszeni. Litery w kaolorze bialym,

na polu o wymiarach 22 mmx 9 mm = 1 mm

s Wysokosc litery: 9,0 mm (£ 1mm)

o Grubosc litery: 2,0 mm(=1mm)

o Dlugosc napisu w rzedzie:22 mm( % 1mm)
o Kroj czcionki: Arial Nova

3. Zestawienie elementow skitadowych

Tabela 3
Rodza] materiatu L.p. Wyszczegdlnienie elementu llosé
elementow
1 | Przod prawy 1
Tkanina zasadnicza | Frail ey !
BEIRT 1
4 | Karczek 2
5 | Rekaw g
6 | Kotnierz wierzchni 1
1| Kotnierz spuc.i.ni 1
8 | Stojka wierzchnia 1
" 9| Stojka spodnia "
10 | Kieszen piersiowa .1
11 | Mankiet - 2
13 | Plisa odszycia rozporka w rekawie 2
llosc elementow 16 |
1 ] I'{'::ijerz wierzchni i 1
2 | Stojka wierzchnia 1
Whktad zasadniczy 3 | Plisa odszycia rnzperké w rekawie 2
4 | Mankiet " 2
5 | Plisa prawego przodu 1
= llos¢ elémentt’:w 7
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4, Rodzaje szwow i Sciegow

Zalecane gestosci Sciegdw maszynowych:
= stebnowych 35-40 sciegdw/1dm,
e overlockowych 40-50 sciegow/1dm,

o dziurki bielizniane 100-120 sciegdow/1dm,

Szwy na poczatku i koncu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zahezpieczenia przed pruciem.

5. Misjsce wykonania i odlegtos¢ przeszyé stebnowych od krawedzi:

s kolnierz, mankiet (boczna i dolna krawedi)- przeszycie pojedyncze- odleglosc
przeszycia od krawedzi- 1,0mm = 0,5mm

o plisa lewego przodu — przeszycie od krawedzi 5,0 mm * 0.5 mm

e mankiety (od strony wszycia do rekawa) stojka kotnierza ( od strony wszycia
w podkrdj szyi) przeszycie podwdjne- rozstaw stebnowsk 60mm £ 05mm,
odleglos¢ od brzegu pierwszej stebnowki 1,0mm £ 0,5mm.

« stojka kotnierza (od strony wszycia kolnierza), plisa rozporka, naszycie kieszeni-
przeszycie pojedyncze- odleglosé przeszycia od krawedzi stebnowki 1,0mm =
0. brmm.

o karczek- stebnowanie pojedyncze na 1,0mm < 0,5mm.

e dol koszuli- przeszycie pojedyncze- odleglosé przeszycia od  krawedzi

8,0mm=1,0mm.

6. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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7. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkogci odziezy i wymiardw ciata

Tabela klasyfikacji wielkosci

Fabela 4-Tabels klasyfikacii wiellosci

Qbwaod szyi

woeost | 34 | 35 [ 38 [ 37 [ 38 | 39 [ 40 [ 41 | 42 [43 [ 44 |45 |46 [47 |48 |49
| Obwod | 80 | 84 | B8 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 |116 | 120 |124 |128 |132 |136 |140
Klatki

piersiowej

152 X [ X[ x| x| x| x| x| x

158 X [ X[ x[x[x | x[|[x | x !

164 "AESAEIAEIAELIERARIAEIEZSE: i

170 X [ X | x| x| x| x| x| x| x| x|
176 X | x| x| x | " AEAETEANEIEAE:
BETE X | X | x| x| x| x| x| x| x| x
| 188 - AEINEAEIEIEEEAEAEAE R A
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8. Wymiarowanie koszuli z dlugim rekawem damskiej
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Wymiary stale i pomoenicze dla koszuli

Tabela 6
L.p. Okresienie wielkosci Wymiary | Tolerancja ]I
wem wem £
Przod
1g Szerokosd plisy 38 0,3 N
| 3b Szerokosé stojki 3,0 0,2
I 3c maéé kotnierza, mierzona na srodku ti.f.iu 4.0 0,2
| 2e Hugase prrednie] krawedzi kolnierza . 52 0,3
- ab | Szerokesé mankietu | 60 0,5

Sorty dla funkejonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajacych poza rozmiary
zawarte w labelach, powinny byc szyte wedlug przekazanych wymiardw faktycznych lub

Woserwisie miarowym.

Il WYMAGANIA UZYTKOWE

Koszule powinny byc¢ wykonane za pomoca technologii, ktéra bedzie gwarantowata ich
wysokie parametry uzytkowe. W szezegolnosci wyréb nie powinien powodowad
miejscowych uciskow, otarc ani podraznien skéry uzytkownika. Wszystkie surowce i
dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie moga zawiera¢ substancii

uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszceza sig jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposdb
odbioru, sposéb pobierania probek oraz oceng wynikéw badan realizowaé wedlug PN-P

84506:1983, wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze.

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe:

zabrudzenia wielonitkowe,

= plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,
¢« malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
o nieprawidtowy przeplot,

« zmechacenie,
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s zaciggniecia nitki,
e zatamki,
e nierownomiernosc barwy

2. Niedopuszczalne btedy konfekecyjne:

o skrzywienie stebnowek,

o znieksztatcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow,

s« niedoszycie, nieprawidiowe szwy lub sciegi,
Bledy ustala sie metoda organoleptyczng, na wyrobie swobodnie rozioZzonym Iub
zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego

metra uznaje sie za niedopuszezalne.

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Forma i konstrukcja wyrobu powinna zapewnic komfort uzytkowania. Nie powinny
powodowad uciskow i otarc ciala oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy, kiore
bezposrednio dotykaja ciala powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i
elementow wystajacych, ktore moga powodowacd podraznienia.

Wyrdb powinien byé wykonany z materialdw i dodatkéow speiniajgeych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zerwolen istosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 iRozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pozniejszymi zmianami).

Wyrob powinien by¢ wykonany z tkanin i dodatkow potwierdzonych certyfikatami,
spetniajacymi wymagania. Uznaje sie, Ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace
bezpieczerstwa, jezeli posiada aktualna autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie
znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow I
materiatow z ktoryeh wyprodukowany jest wyréb lub potwierdzono brak szkodliwych

substancji badaniami laboratoryjnymi.
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4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Wyroby golowe majg zapewniac komfort uzytkowania oraz maja by¢ bezpieczne dla skory.
Wyrab nie moze zawierac szkodliwych srodkow dla zdrowia.

Wyrdb powinien byc wykonany z thkanin i dodatkéw potwierdzonych odpowiednimi
certyfikatami, speiniajgcymi wymagania. Na zyczenie zamawiajacego wymagania musza
by¢ udokumentowane raportami z badan wykenanymi w akredytowanym laboratorium lub
przedstawione odpowiednie dokumenty (certyfikaty) potwierdzajace bezpieczenstwo

uzytkowania.

5. Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan dokumentaciji
Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

» Oswiadczenie wykonawey o zgodnosci uzytych materiatow z DTT.

0 Oswiadeczenie wykonawey o stosowaniu bezpiecznych dla zdrowia materialéw i
elementéw  skltadowych zgodnych 2z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa
uzytkowania. Na wniosek Zamawiajgcego przedstawi¢ stosowne dokumenty {certyfikaty)
lub wyniki badan.

u Na wniosek Zamawiajgcego, Wykonawca ma obowigzek przedstawic specyfikacje
producenta lub dostawcey lub wyniki badan laboratoryjnych na material zasadniczy zawarte
w tabeli nr 2

» Na wniosek Zamawiajacego, Wykonawca ma obowiazek przedstawic
poswiadczenia (specyfikacje materialu) producenta lub dostawcy na dodatki wymienione
w Tabeli nr 1 podpunkt 25

o Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzone] klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli kofcowe] wyrobow.

= Gwarancja wykonawey pkt. VI
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V CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

1. Wszywka

Wszywka rozmiarowa, wszyta pod stajke kotnierza na srodku tylu, zawierajaca nastepujgce
dane:

s rozmiar.

Wszywka informacyjna, wszyta w lewy szew boczny 20 cm ponize] wszycia rekawa,
zawierajgca nastepujace dane:

e nazwa wyrobu,

o skiad surowcowy tkaniny,

o data produkcji,

s preepis konserwacii,

e jakosc wyrobu (slownie).

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN |S0 3758:2012 wg ponizszego schematu

-maksymalna temperatura prania 40°C — proces normalny
- prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej plyty 150°C, stosowac
ptotno  ochronne lub  stosowaé  zelazko  elektryczno-  parowe

z wyktadzing teflonows,

- nie stosowad biglenia/ bez bielenia,

- nie czyscic chemicznie.

- dopuszczalne suszenie w suszarce bebnowej

AR X [

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywhkach powinny by¢ czytelne i wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach

konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat,
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa— przymocowana do wyrobu, powinna zawieraé naslepujace
informacje:

«  nazwa i adres wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

» pazrwa wyrobu,

= wielkos¢ wyrobu,

» data produkcji { m-c i rak),

= sposob konserwacii,

« jakogé wyrobu (stownie).

3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza umieszezona na kartonie powinna zawierac nastepujace informacje:
= nazwa wykonawcy,
« skitad surowcowy tkaniny zasadnicze,
= nazwe wyrobu,
« wielkos¢ wyrobu,
« jlose,
« data produkcji ( m- ¢ i rok),
= sposob konserwaci,
jakosé wyrobu (stownie).

4. Pakowanie

Koszule nalezy sfozyc na tekturce, nastepnie wlozyé do worka foliowego i worek zakleié.
Pakowac po 10szt. jednego rozmiaru koszul do kartonu, ktory nalezy zaklei¢ tasma | nakleid
etykiete zhiorcza.

MNa wniosek Wykonawcy, Zamawiajacy moze dopuscic inny sposob pakowania.

b. Przechowywanie

Koszule nalezy przechowywac w pudelkach kartonowych. W pomieszczeniach suchyeh,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obeych zapachow, w warunkach

zabezpieczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz

uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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VI GWARANCJA WYKONAWCY ( PRODUCENTA)

1. Na wyroby Wykonawca udzieli gwaranc]i na okres minimum 24 miesigcy liczgc od daty
podpisania protokotu odhioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajacego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujgto w umowie.

2.  Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi
z tego tytulu wszystkie zobowiazania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajgcego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajace jego wartosc lub uzylecznosc
wynikajaca z jego przeznaczenia, nie ma wladciwosei wymaganych przez
Zamawiajacego, albo jezeli dostarczono go w ilodci lub stanie innym niz zamowiono.

3. 0 wadach fizycznych wyrobéw Zamawiajacy zawiadamia Wykonawce bezposrednio
w chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytulu
uprawnien. Forme zawiadomienia stanowi ,Protokdél reklamacji” wykonany przez
Zamawiajacego, przekazany Wykonawecy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

4. Wykonaweca jest obowiazany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobdw wolnych od wad, jezeli wady te ujawniag sie w ciggu okresu okreslonego w
gwarancii.

5. Jezeli w wykonaniu swoich obowiazkow Wykonawca dostarczyl Zamawiajgcemu
zamiast wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe —wolne od wad, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobdw Wykonawca dokona bez
zadnej doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.

4. Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.

7. Utrata roszezen z tytulu wad fizycznych nie nastepuje pomimo uplywu terminu
gwarancji, jezeli Wykonawca wadg podsigpnie zatail.

8. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizyeznych w dostarczonych
wyrobhach Wykonawca:

a. rozpatrzy ,Protokol reklamacji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,

b. usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokelu
reklamacji”,

¢. usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktérym zostaly one ujawnione
lub na wtasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

d. wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly

ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.
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Przedluzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mogt z niego korzystac.

Wymienia wadliwy wyrdb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreslonego w pkt. b,

Dokeona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczagcych zakresu wykonanych
napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji.

Ponosi odpowiedzialnosc 7 tytulu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
Ujawnienia wady.

Jezeli zamawiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajgcy moze odmowic jego przyjecia, a wykonawca jest zobowiazany dostarczyd
towar wolny od wad.

Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajgce z nieprawidiowego uzytkowania

lub konserwacji nie podlegaja warunkom gwarancji.

VIl ZDJECIA POGLADOWE:

Zdjecie guzika: Zdjecie haftu:
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