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OSADZENIE OSCIEZNIC STALOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru osadzenia o$cieznic stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie
czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu osadzenie o$cieznic stalowych w $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe Okreslenia podstawowe niniejszej ST sa zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi formami, oraz okre§leniami podanymi w specyfikacji
Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonywania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne OS$cieznice stalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong
dokumentacjg techniczna, lub instrukcja wbudowania, akceptowang przez Inspektora. Montaz
oscieznic powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor
techniczny winny si¢ dokladnie zaznajomi¢ z calo$cia dokumentacji technicznej, oraz z
projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku
zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mieé
wplyw na nos$nos$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow. Przed
rozpoczeciem robot nalezy zapoznaé si¢ z warunkami istniejacymi w miejscu osadzania
oscieznic 1 upewnic si¢, ze zapewniaja one mozliwos¢ bezusterkowego wykonywania prac.

2.MATERIALY

2.1 Zastosowane materiaty. Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu oscieznic stalowych
s3: - oScieznice stalowe o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacja techniczna,
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajace §wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie; - elementy taczace i materialy spawalnicze odpowiadajace
wymogom norm; - elastyczne materialy uszczelniajace;

3.SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora.



4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, stateczno$ci
elementow i wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia. Warunki przechowywania elementow
o$cieznic, elementdéw taczonych elementéw pomocniczych powinny zapewnia¢ statg gotowos¢
ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych,
o wilgotnosci 70% lub w magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozja i wplywami atmosferycznymi). Nalezy rowniez odizolowac je
od materiatéw budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw
budowlanych, kwaséw.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy osadzeniu o$cieznic stalowych. Przed przystgpieniem do robot
zwigzanych z osadzaniem o$cieznic stalowych nalezy oceni¢ mozliwo$¢ bezusterkowego
wykonania prac, poprzez: - ocen¢ miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu
o$ciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci 1 wypoziomowania; - sprawdzanie odpowiednie;j
jakosci elementow przewidzianych do wbudowania; - sprawdzenie mozliwosci wiasciwego
potaczenia o$cieznicy z konstrukcja budynku; Wbudowywanie elementéw mozna rozpoczaé
dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czgsci nosne budynku. Warunkiem prawidlowego
wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomig¢dzy ich wymiarami a wymiarami
oscieza, w ktore majg zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne
odchylki wymiarowe. Elementy o$cieznic powinny by¢ oczyszczone z brudu, rdzy i innych
zanieczyszczen.

5.3. Opis ogdlny. Do mocowania o$cieznic stalowych nie wolno uzywac¢ materialow, ktére
moglyby uszkodzi¢ wbudowywane elementy. Mozliwe jest mocowanie o$cieznic za pomoca: -
zakotwienia w konstrukcji budynku; - koltkéw rozporowych; - kolkow lub gwozdzi
wstrzeliwanych; - spawania do marek lub rygli osadzonych w $cianach; - o ile tym sposobem
nie przeciwstawiaja si¢ inne wymagania techniczne. Zamocowania o$cieznic powinny
zapewnial przenoszenie sit, wywolanych ci¢zarem wbudowanego elementu oraz parciem
wiatru na konstrukcje budynku. Potaczenia elementéw metalowych nalezy wykona¢ w sposéb
zapewniajacy mozliwos¢ swobodnego wydiluzania i kurczenia si¢ pod wplywem zmian
temperatury.

5.3.1. Montaz w $cianach murowanych OScieznic¢ nalezy osadzac¢ tak, aby jej srodek pokrywat
si¢ doktadnie z osig otworu drzwiowego w $cianie. Ustawienia o$cieznicy w wysokosci otworu
nalezy dokona¢ z uwzglednieniem glebokosci wpuszczenia ponizej poziomu podtogi.
Zewngtrzne plaszczyzny oscieznicy stalowej powinny by¢ oddalone od ptaszczyzny $cianek w
stanie surowym o 25 mm. Oscieznice drzwiowe w $cianach cienkich (do 25 cm) murowanych
powinny by¢ osadzone w trakcie ich murowania poprzez wpuszczenie elementéw $cian w
ksztattowniki stojakow min. 150 mm. W murach grubych kotwy nalezy osadzi¢ na glebokosci
250 mm. Przy osadzaniu oscieznic w czasie murowania $cian nalezy je doktadnie podeprze¢
rozporkami, po wypionowaniu stojakow usztywni¢ je za pomocg desek lub w inny sposob.
OScieznice nalezy ustawi¢ w poziomie i pionie za pomocg poziomicy i pionu murarskiego, oraz



zabezpieczy¢ przez podklinowanie i podparcie zastrzatami. Kotwy w o$cieznicach powinny
by¢ tak rozmieszczone, aby ich dostep do progu i nadproza byt nie wigkszy niz 250 mm, a ich
rozstaw nie przekraczat 800 mm. Odlegto$¢ miedzy cztonem $cianki dzialowej a stojakiem
o$cieznicy powinna wynosi¢ min. 15 mm, a wolna przestrzen powinna by¢ wypelniona zaprawa
murarska. Oscieznice w trakcie osadzania powinny by¢ zabezpieczone przed odksztatceniami
pod wplywem bocznego nacisku muru 1 zaprawy przez odpowiednie rozparcie.
Obmurowywania o$cieznicy dokonuje si¢ rownocze$nie murowaniem $cian. Kotwy powinny
by¢ zalewane zaprawa cementowa. Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtoka
antykorozyjna. Przy osadzaniu o$cieznic w $§cianach uprzednio wykonanych nalezy wyku¢
gniazda na kotwy, a nastgpnie po ustawieniu i wypionowaniu stojakow oraz wpuszczeniu
kotew, zaklinowa¢ o$cieznice w murze. Nastgpnie nalezy zala¢ kotwy tak usztywnionej
oscieznicy od goéry zaprawg cementowa (marka zaprawy min 3,0) Koncowsa fazg osadzania
oscieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy progowej. Styk oscieznicy z
osciezem powinien zosta¢ uszczelniony w taki sposob, aby nie nastgpowato przewiewanie,
przemarzanie, lub przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny powinny zosta¢ wypelnione
elastycznym materialem uszczelniajacym. Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy
dostosowa¢ do spodziewanej rozszerzalnosci elementu metalowego zgodnie z zaleceniami
producenta mas uszczelniajacych. Materialy uszczelniajace powinny by¢ odporne na drgania i
wstrzasy wynikajace z uzytkowania wbudowanych elementow. Uszczelnienia w przegrodach
zewngtrznych powinny spetnia¢ wymagania ograniczonej przepuszczalno$ci powietrza i
spelnia¢ wymagania izolacyjnosci cieplnej, okreslone norma.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania osadzenia o$cieznic obejmuje odbiory materiatow, oraz odbior
koncowy po wykonaniu robét.

Odbiér materialdbw powinien obejmowaé ocen¢ jakosci elementéw przeznaczonych do
wmontowania, polegajaca na sprawdzeniu:

- zaswiadczen jako$ci 1 $wiadectw wystawianych przez producenta, - podstawowych
wymiardow (dopuszczalnych odchytka = 1 mm),

- zabezpieczenia antykorozyjnego: powtoki bez pecherzy, odpryskow, peknigé, tuszczenia,
- standow powierzchni (bez ostrych krawedzi, uszkodzen mechanicznych);

Powyzsze sprawdzenia nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii dostarczonych wyrobow, i
sporzadzi¢ na ich podstawie protoko6t odbioru, wraz z oceng dostarczonych wyrobow. Zaprawa
cementowa stosowana przy osadzaniu o$cieznic w §cianach murowanych powinna posiada¢
wytrzymato$¢ na S$ciskanie min. 3,0 MPa (marka 105 — 3,0). Cement stosowany do
wykonywania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-88/B-30000 ,,Cement portlandzki” i PN-
88/B30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”. Sktad objetosciowy zapraw nalezy ustalaé
doswiadczalnie. Kontrola jakosci (marki i konsystencji) zaprawy przygotowanej na budowie
powinna by¢ przeprowadzana w sposob podany w obowigzujacych normach PN-90/B-14501,
PN-B-19401 :96, PN-B19402 :96.



7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest 1 szt. osadzonych o$cieznic stalowych. Zaréwno Inspektora jak i
wykonawca moga, w razie watpliwosci, zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu. Zadanie wykonawcy musi zosta¢ przedstawione na pi§mie.

8.0DBIOR ROBOT
Przy odbiorze osadzenia o$cieznic stalowych powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;

- odchylenie od pionu i poziomu: max 2mm na 1 m i max 3 mm na catej dtugosci stojaka lub
nadproza o$cieznicy;

- zwichrowana z plaszczyzny pionowej max 2 mm;
- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j

- poprzez ocen¢ sposobu i rozmieszczenia miejsc zamocowania, oraz stanu i wygladu
wykonczenia o$cieznicy;

- doktadno$¢ uszczelnienia os$cieznic z o$ciezami otwordw budowlanych, zapewniajaca
ochrong przed infiltracja powietrza i przenikaniem wod opadowych przez element;

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Osadzanie oscieznic stalowych platne jest wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora
zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

- transport do miejsca wykonywanych prac

- osadzenie oScieznic,

- dwukrotne pomalowanie farbg olejng z dwukrotnym podszpachlowaniem
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. 2019 poz 1065 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”

- PN-B-91003 ,,Drzwi. Zasady ustalania wymiarow skoordynowanych modularnie.”
- PN-B-92010 ,,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota.”

- PN-H-04651 ,,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk”

- PN-M.-02046 ,,Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretow”
- PN-M.-82054 , Sruby, wkrety, nakretki”

- PN-B-14501 ,,Zaprawy betonowe zwykte.”



