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POSADZKI Z PLYTEK GRANITOGRESU
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST. Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru podtég z posadzka z ptytek granitogresu.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST. Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie
czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie podtég z posadzka z ptytek granitogresu
w budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe. Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z
obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w specyfikacji
Wymagania Ogoélne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich
wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne. Wykonanie podlég z posadzkami z plytek z granitogresu winno by¢
zlecone przedsigbiorstwu majacemu wilasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujacemu wlasciwa jakos¢ wykonania.

Wykonawstwo podldg i posadzek zgodnie z wymaganiami norm (PN-B-10145).

1.5.2. Warunki organizacyjne. Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor
techniczny winny si¢ dokladnie zaznajomi¢ z calo$cia dokumentacji technicznej, oraz z
projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robdt. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6lnych
opracowan przed przystapieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji techniczne;j
moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na no$no$¢ obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty. Zastosowanym materialem do wykonania posadzek sa ptytki z
granitogresu.

Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji
cieplnej lub akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajace pod wzgledem
wytrzymatosci PN-B-04500. Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac si¢
niska nasigkliwo$cig 1 $cieralnoscig (kl. min. IV), antyposlizgowoscia, odpornoscia na
uderzenia, plytki stosowane na zewnatrz budynkow mrozoodpornoscig. Nalezy zastosowac
ptytki 1 gatunku. Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin
zostang uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania



charakteryzuja si¢ wodoodpornoscia, mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscia.
Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednia atesty.

3. SPRZET

Uktadanie ptytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zgbatej, zaprawe klejaca przygotowuje si¢
przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ptytki pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowa¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej
posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi
burtami. Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i
przechowywa¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Opis ogdlny.
5.2.1. Podktad pod posadzke z ptytek granitogresu.

Podktad powinien by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu
nie spadnie ponizej 5°C. Podktady pod posadzki z plytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na
$ciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15). Podktad
posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementéw budynku paskiem papy
lub paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do §cian. W podktadzie cementowym nalezy
wykona¢ szczeliny dylatacyjne: — w miejscach dylatacji konstrukcji budynku, — oddzielajace
fragmenty podlogi o réznych wymiarach, — w miejscach styku podidg o réznej konstrukeji, —
przeciwskurczowe, dzielagce powierzchni¢ podktadu na pola 6 x 6 m, o glebokosci 1/3-1/2
grubosci podktadu. Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z
zatozonym spadkiem. Zaprawe cementowa nalezy przygotowac przez mechaniczne zmieszanie
sktadnikow wg okreslonej receptury. Zaprawa powinna mie¢ gesta konsystencje. Zaprawe
cementowq nalezy uktada¢ bezzwlocznie po przygotowaniu mig¢dzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej wysokosci podkladu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego
zagegszczania z rownoczesnym zatarciem 1 wyrownaniem powierzchni. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podktadu ze spadkiem) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu
pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym. Podktad betonowy
zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretow utozonych
krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe rowna
potowie grubosci podktadu, a po ulozeniu zbrojenia uzupeti¢ mieszanka betonowa do
przewidywanej catkowitej grubosci podktadu.

5.2.2. Uktadanie posadzek.

Do uktadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robdt budowlanych stanu surowego
1 robot tynkarskich, oraz robdt instalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji.



Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek
chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. Przed ukladaniem ptytki nie powinny by¢
moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowac mieszajac, zgodnie z recepturg producenta,
suchg mieszanke z odmierzong ilo$cig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez
grudek. Zaprawe klejowa nanosi si¢ na podtoze za pomocg pacy, przy uktadaniu posadzek na
zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca si¢ natozenie zaprawy réwniez na
spodnig cze$¢ plytki. Grubo$¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7
mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od ulozenia pojedynczych plytek wyznaczajacych
poziom posadzki i pasow prostopadtych ustalajacych kierunki spoin. Grubo$¢ spoin powinna
wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschni¢ciu zaprawy klejowej,
oczyszczone i wypelnione odpowiednig masa do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu
spoiny usuwa si¢ nadmiar masy, a po wyschnigciu oczyszcza calg posadzke. Posadzke z plytek
nalezy wykonczy¢ wokot $cian cokolikiem z ksztaltek cokotowych, przycietych plytek lub
specjalng listwa z tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podidg z posadzkami z plytek granitogresu polega
na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staly i bezposredni nadzor nad robotami
personelu technicznego budowy i Inspektora.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac: — sprawdzenie materiatow pod wzgledem ich zgodnosci
z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i niniejsza ST, — sprawdzenie wykonania
podktadu, — sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z plytek granitogresu.

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gresowych, przeznaczonych do wykonania posadzek

nalezy sprawdzi¢: — zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta, — gatunek
dostarczonych plytek (ptytki w I gatunku), — jednolito§¢ barwy, — stan powierzchni (brak
peknig¢ 1 odpryskow), — prawidlowos¢ zachowania ksztaltu (nie moze wystepowac

zwichrowanie, tukowato$¢, rombowatos¢ ptytek), — prawidlowos$¢ zachowania wymiardw.

Ptytki gresowe powinny odznaczaé si¢ nastepujacymi cechami: — nasigkliwoscig nie wigksza
niz 3%, — wytrzymato$cig na zginanie co najmniej 27 N/mm?2, — twardo$cig co najmniej 6 w
skali Mohsa, — S$cieralnoscia mniejsza niz 150 mm3, — odpornoscig termiczna,
mrozoodpornoscia.

Odchytki wymiaréw moga wynosic¢: — dtugosc¢ i szeroko$¢ krawedzi £0,6%, — grubos$¢ ptytek
+5%, — prostoliniowo$¢ krawedzi +0,5%, — prostopadtos¢ +0,6%, — wypaczenia krawedzi
+0,5%.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer
normy. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek,
wymiarow, barwy i gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej
do zastosowania po wymieszaniu z wodga powinna charakteryzowac¢ si¢: — mrozoodpornoscia,
— elastycznos$cia, — odpornoscia na wilgo¢, — przyczepnoscig ok. 1,1 MPa, — czasem otwartego
klejenia ok. 20 min., — czasem stygnigcia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznacza¢ si¢: — mrozoodpornoscia, — elastycznoscia, —
odpornoscig na wilgo¢, — czasem utwardzania do ok. 24 h.



Zaprawy klejowe i1 zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta, oraz atest
PZH.

7. OBMIAR ROBOT
Posadzki oblicza si¢ w m2.

Zarowno Inspektor jak i wykonawca moga zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego
materialu w przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w fazach odpowiadajacych kolejnosci
wykonywanych robdt zanikajacych.

Odbioér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach: — po utozeniu
warstwy materiatu izolacyjnego, — podczas uktadania podktadu, — po catkowitym stwardnieniu
podktadu.

Odbior podkladu powinien obejmowacé sprawdzenie: — jako$ci zastosowanych materiatow, —
grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach, — réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem i
zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podkladu: £2 mm/m i +5 mm na catlej
dhugosci lub szerokosci, — prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie, —
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior posadzki powinien obejmowac: — ocenge wygladu zewnetrznego, — sprawdzenie
prawidlowosci uksztaltowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwna, gladka
powierzchni¢ o nachyleniu zgodnym z projektem, — dopuszczalne nierdéwnosci moga wynosi¢
max. 3 mm na dlugosci 2 m taty, — dopuszczalne odchylenie posadzki od plaszczyzny
zatozonego spadku nie moze by¢ wigksze niz =5 mm na calej dlugosci pomieszczenia, — spoiny
powinny przebiega¢ prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm
na catej dlugosci pomieszczenia, — sprawdzenie polaczenia posadzki z podktadem, — oceng
prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.

Odbior koncowy robot podtogowych powinien obejmowaé: — ocene zgodno$ci wygladu
wykonanej podlogi z dokumentacja techniczng, — jakosci zastosowanych materialow, —
sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty przy wykonywaniu podkladu ptatne s3 wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej,
ktéra zawiera:

— zakup materiatow,

— transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
— transport do miejsca wykonywania prac,

— oczyszczenie 1 zagruntowanie podtoza,

— wykonanie podktadu betonowego.



Roboty przy wykonywaniu posadzek z plytek z kamieni sztucznych ptatne sa wg obmiaru na
podstawie ceny jednostkowej, ktora zawiera:

— zakup materiatow,

— transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
— transport do miejsca wykonywania prac,

— przycigcie tynku,

— oczyszczenie 1 zagruntowanie podtoza,

— wymierzenie i ustalenie punktoéw wysokosciowych,
— sortowanie plytek,

— przycigcie i dopasowanie ptytek,

— obrobienie wnek, przej$¢ i pilastrow,

— wyrobienie zalaman,

— wypetnienie spoin,

— oczyszczenie plytek,

—umycie posadzki i cokolika,

— uprzatni¢cie miejsc pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. 2019 poz 1065 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”

- Polskie normy:

* PN-B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

* PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

* PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

* PN-EN 99: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.
* PN-EN 100: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.
* PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci wg skali Mohsa.

* PN-EN 102: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornos$ci na
wglebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

* PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.



* PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki
nieszkliwione.

* PN-EN 163: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

* PN-B-12032 Ptytki i ksztaltowniki podtogowe kamionkowe.

* PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Ptytki.

* PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

* PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

* PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-B-06256 Beton odporny na $cieranie.



