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Rysunek modelowy

Rys. 1. Koszula z dlugim rgkawem
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KOSZULA Z DEUGIM REKAWEM
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| CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Koszula meska 7 diugim rekawem wchodzi w skiad ubioru stluzbowego funkcjonariuszy

Fanstwowe] Strazy Pozarne].

Wykonana jest z tkaniny w kolorze piaskowym, lekko dopasowana szwami bocznymi,
zapinana na guziki w kolorze kaszuli.

Na lewym przodzie, posrodku odszyta plisa przestebnowana po obu stronach.

Na listwie przodu prawego, u dofu, od wewnstrznej strony przyszyte guziki zapasowe.

Na wysokosci piersi naszyte symetrycznie kieszenie z patkami zapinanymi na guziki,
Posrodku kieszeni odszyte na zewnatrz kontrafatdy przestebnowane. Patka lewa naszyta
w ten sposdb, aby 2 jej prawej strony zostal otwor na diugopis.

Tyt z odcigtym karczkiem. Karczek podwaojny. Szwy barkowe przesuniete do przodu. Rekaw
prosty jednoczesciowy. Dot rekawa wszyty w mankiet zapinany na jeden guzik w kolorze
koszuli. Na mankiecie przyszyty drugi guzik do regulacji obwodu. W dole rekawa wykonany
rozporek z plisg oraz z zapigciem na guzik maly. Na srodku rekawa od lewej strony przyszyta
plisa z dziurkag do podtrzymania podwinigtych rekawow. Na zewnatrz rekawa, w miejscu
mocowania plisy przyszyty guzik w kolorze koszuli. Na rekawach koszuli naszyte oznaki
przynaleznosci (flaga RP).

Na ramionach koszuli lekko ku przodowi umieszczone sa naramienniki wszyte w szew
faczacy kule rekawa z barkami, o dlugosci dopasowanej odpowiednio do diugosci ramienia.
Maramienniki zapinane na guzik w kolorze koszuli.

Kolnierz usztywniony z odcieta stojka. Rogi kolnierza przypiele do koszuli guzikiem
crterootworowym w kolorze tkaniny o Srednicy 9,0+/-0,5mm.

Krawedzie patek, mankietow, kieszeni, naramiennikow, kolnierza, stojki, plisy przodu
stebnowane.

Nad prawg patkq kieszenl, centralnie przyszyty miekki (wetenka) element (stanowigcy
czest tasmy samosczepnej) o wymiarach 85 x 50 mm w kolorze tkaniny zasadnicze].
Narozniki rzepa zaokraglone na ksztalt identyfikatora imiennego, metoda zabezpieczajgcy
brzegi tasmy przed strzepieniem sig.

Nad lews patka kieszeni, centralnie umieszczony napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA w

kolorze czarnym.

Slrona & z 37



KOSZULA Z DEUGIM REKAWEM

Rys. 2. Przod
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KOSZULA 7 DEUGIM REKAWEM

2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Nazwa Rodzaj | charakterystyka materiatu Wymagania wg
materiatu
1 | Tkanina Tkanina typu rip-stop, 50% bawetna, 50% | Tabela2 |
zasadnicza poliester,
2 | Wkiad Sklad surowca - 100 % bawelna, masa Tabela 3
zasadniczy powierzchniowa - 162 £ 13 g/m?, rodzaj kleju
- polietylen, ilosc kleju 23 +1,6 g/m?
3 Emblemat - Haft maszynowy DTT Oznaka
flaga przynaleznosci
panstwowe] -
flaga
4 | Napis Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA w Rozdziat I,
kolorze czarnym pkt 3
5 | Nici Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 120 specyfikacji
@ minimalne] sile zrywajgcej 9,8 N, w kolorze | technicznej
tkaniny zasadnicze;j producenta
] Guziki Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze | We wzoru
tkaniny zasadniczej: @ 114 0,5 mm
Guziki poliestrowe czterodziurkowe w kolorze | Wg wzoru
tkaniny zasadniczej: @ 9£0,5 mm
(7 Tasma Szerokosc: 5,0 em +/-0,2cm, pod kolor tkaniny | -
samosczepna zasadniczej
(migkka czesce)
8 | Wszywki rozmiarowa Rozdziat V,
informacyjna pkt 1
9 Etykieta - Rozdzial V,
_ pkt 2
10 | Worek - "
| 11 | Podkiadka 2 ] 1
tekturowa

Il WYMAGANIA TECHNICZNE
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1. Wymagania techniczne tkaniny zasadniczej

KOSZULA % DEUGIM REKAWEM

Parametr

Skitad surowcowy przedzy

Tabela 2.
Jednostka miary
0
i
W

Wartosd wskadnika

(CO50 PESRD) £ 1
{CO50 PESSO) + 4

Metoda badania wg.

PN-FP-01703; 1936
PH-P-04847-10; 1993

Rip-stop na bazie splotu plociennego ze

Splot zdwaojonag 20 nitka osnowy 1 zdwajong 11 PN-P-01704:1992
nitka walhku
Masa powierzchniowa gfm” 205 © 15 PN-150 3801: 1993
Rodzaj wykonczenia: apreturowanie wodoodporne | oleoodporne
| o - o | 1100
Sita zrywajgca, nie mniaj niz 4 PM-EM 150 13934-1: 2013
W 60D
Wytrzymatosé na rozdzieranie, 8} ; 45 i
T N f - PN-EM 1S0 13937-2: 2002
nia mniaj niz W 44
. s 3 0 | 305 £ 145
Liczba nitek na 1 dm [nitak/dm] T - PMN-FEMN 1049-2: 2000
w 175 =10
Zmilana wymiardw po | praniu, i ) " PM-EM 150 8330: 2012
nie wiece| ni¢ 60st. C w procedura 6N, suszenie w
_ o ) 0 407 C, lub przez
Zmiana wymiardw po V' praniu, ) )
I —— % 3 rozwieszenis
nie wigce] niz
e w P EN 5077: 2011
Piling po 2h, nie mnigj niz Stopien 4 PH-EMN 150 12945-1: 2002
i Odpornosc na scieranie pray
¥ e Tkl 26000 PM FM IS0 12947-2: 2000
9kPa, nie mniej niz
Przepuszczalnosc powietrza, e
S mmy/s 140 PM-EM IS0 9237: 1998
nie mnie niz
Zwilzanie powierzchniowe _
o wWostania B
(spray test) (ENF+/E), nie slopien 5 PN-EM 24920: 1997
2 i, MOy
mniej niz
wostanie
Efelt oleofobowy, nie mniej niz stopien ] PN EN SO 14419: 2010
| MY
N Swiatho stoplen | Zmiana baray 5 PHN-EM 150 105-B02: 2014
=
T Fmiana banay 4
= Pranle temp. . ) PMN-EMN IS0 105-C06: 2010
E . stopien | Zabrudzenie o
© | 60° C ; 4 €18
E bieli bawetny
= . - [ Fmiana barwy 4
g Pot alkaliczny i o = ==
= . stopien Fabrudzenis PMN-EMN IS0 105-FED4; 2013
g kwasny 4
2 —— bieli bawetny
g . .| Zabrudzenis
B Tarcie suche stopian o 4 PM-EM 150 105-X12:2016
! bieli hawelny
2 Fabrudranio _
) Tarcie mokre stopier i 3 FR-EN 150 105-K12:2016
o bieli hawetny
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KOSZULA 7 DREUGIM REKAWEM
_ . . —— .

Zmiana barwy 4
Rozpuszezalnikl | stopien Zabrudzenio x PM-EN IS0 105-X05; 1999
Liell bawsiny
) Zmiana barwy 5
Prasowanie na =
) stopien Zabrudzenio PM-EM IS0 106-411; 2000
wilgotno 5

bieli bawetny

Piaskowy

Wartosc wspolrzednyeh barwy wg normy PH-FN IS0 105 J01: 2002
PH-EM 150 105-103:2009;

Wartose CIELab: |L=55,85; a=7.67: b=2874; AF=15

Kolor

2. Wymagania techniczne dodathow

Tabela 3

1 | Wkiad zasadniczy | Sklad surowca - 100 % bawetna, masa powierzchniowa - 162 + 13

g/m’, rodzaj kleju - polietylen, ilos¢ kleju 23 £1.5 g/m?

2 | Tasma Sklad: material podstawowy - poliamid 100%, powloka — poliuretan -
|
samosczepna 100%,

konstrukcja materiatu: tasma tkana

3. Mapisy

Mapis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng litera 2", wykonany z
materiatu typu flex, naniesiony metoda termotransferowa na lewej piersi. Litery czarne,
matowe, na polu o wymiarach 98 x 31,5mm I 2Zmm. Napis umieszczony w dwoch rzedach
wyposrodkowany w pionie.

e Wysokosd litery 122 mm (£1 mm)

o Grubosé litery 3,0 mm (£0,5 mm)

e Diugosé napisu w gérmym rzedzie 80mm (£ 1mm)

e Dlugodé napisu w dolnym rzedzie 98mm (£ 1mm)

+ Odleglosc miedzy wierszami 4 6mm (£0,5mm)

¢ Kroj czeionki Impact

BLimm

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Y98mm

Strona 8 £ 37
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4, Wizerunek oznaki przynaleznosci panstwowej - flagi

5. Zestawienie elementow sldadowych

Tabela 4.

Rodzaj materiaiu Wyszczegblnienie elementu | llosé

r
k=

l alementow

Przod prawy

Przod lewy |
Tad
Karczek tylu

Rekaw
Mankiet

Plisa odszycia rozporka w rekawie

Kolnierz wierzchni

[ S " R Y R IR - 5 T I o B )

Tkanina zasadnicza Kotnierz spodni

Sidjka wierzchnié

[
=

(S
[y

Stajka spodnia

Maramiennik

=
%]

13 | Patka kieszeni piersiowej

14 | Kieszen piersiowa prawa

15 | Kieszen piersiowa lewa

Nl—lr-l.l:a-l‘:nl-ﬂl—ﬁ|!—ll—lml\amr\.‘ll—'r-*l-4

16 | Plisa do podtrzymania podwinietego
rekawa

logé elementow 27

Kolnierz wierzchni

1 .
Whktad zasadniczy 2 | Kolnierz spodni . 1
3

Stojka wierzchnia

Shrona 9 z 37
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4 | Patki 2
5 | Naramiennik 2 N
6 | Plisa przodu lewego 1
7 | Mankiet wierzchni 2
llosé elementdw 0

6. Rodzaje szwdw | Sciegdw

Zalecane gestosci sciegow maszynowych:
@ stebnowych 35-40 sciegdw/1dm,

@ overlockowych 40-50 sciegow,/1dm,

@ dziurki odziezowe 100-120 sciegow,/1dm,

Szwy na poczatku i koncu powinny byé zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

7. Miejsce wykonania | odleglosé przeszyé stebnowych od krawedzi:

e Patki, kotnierz, kontrafaldy na kieszeniach, plisa przodu lewego, naramienniki,
mankiet (boczna i dolna krawedz) - przeszycie pojedyncze — odleglodé przeszycia
od krawedzi — 5,0 mm + 0,5 mm.

o Mankiety (od strony wszycia do rekawa), stéjka kotnierza (od strony wszycia w
podkrd] szyi) — przeszycie podwojne - rozstaw stebnowek 50 mm=* 0,5 mm a
odleglosc od brzegu pierwszej stebnowki 1,0 mm £ 0,5 mm.

o Stojka kolnierza (od strony wszycia kolnierza), plisa rozporka w rekawie naszycie
kieszeni - przeszycie pojedyncze - odleglosé przeszycia od krawedzi stebnéwki 1,0
mm = 0,5 mm.

« Dol koszuli — przeszycie pojedyncze  odleglosé przeszycia od krawedzi stebndwki
10,0 mm *& 1,0 mm.

e Tasmy samosczepne — petelka — przeszycie pojedyncze — odleglosé stebnowki od
brzegu 2.0 mm & 2,5 mm

¢ Oznaka przynaleznosci panstwowe] — flaga - nastebnowana przy wewnetrznej

krawedzi obszycia

8. Sztukowanie elementow

Mie dopuszecza sie sztukowania elementdow.
9. Wymagania odnosnie oznaczenia wielkosci odziezy i wymiardw ciata

Tabela klasyfikacji wielkosci

Strona 10 £ 37



KOSZULA Z DHUIGIM REKAWEM

Tabela & - Tabela klasyfikac]i wielkosci
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e
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KOSZULA Z DEUGIM REKAWEM

10.  Wymiarowanie koszuli z dlugim rekawem

| 2d

[ | S

i2a
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KOSZULA Z DEUGIM REKAWEM

Wymiary state | pomocnicze
Tabela 7

L.p. Okreslenie wielkosci Wymiary Tﬂf&r&ncjé .
w e wem =+
o Przod
1f| Szerokosd plisy lewero przodu 3.0 0,2
f | Wysokose naszycia flagi RP od glowki rekawa 3,0 0,2
11| Szerokosé mankietu . 7.0 0,3
Kieszen | patka
| Zc| Szerokosd kontrafaldy 3,0 0,2
2f | Odleglosc pomiedzy I-:ieszer;iq a patka 1,0 01
Fagon
 5b Ddleglosd dziurki od wierzcholka pagonu 1,0 0.2
Ac | Szerokosc pagonu przy wszyciu rekawa 4.8 0,3
5d - Szerokost pagonu przy dziurce é,ﬁ 0,3
|: - | Dlugosé paska do podirzymywania podwinigtego rekawa 250 1,0
- | Szerokosc paska do podtrzymywania podwinietego 2,0 0,2
rekawa
e Odlegiose naszycia miekkie] czesci tasmy samosczepne] 1,0 0,2
od patki kieszeni
- | Odlegtosé dolnej krawedzi napisu PANSTWOWA STRAZ 15 0,2
POZARMA od patki kieszeni
- | Miekka czesc tadmy samosczepne] umieszczona - -
cenlralnie nad patkg kieszeni
- | Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA umieszczony = =
centralnie nad patka kieszeni
- | Guzik na plisie rozporka rekawa umieszczony centralnie - -
pomiedzy mankietem a stebnowka zamykajgeg rozporek |
- | Dziurka na palce kieszeni od dolnej krawedzi 1.7 0.2
- | Dziurka na mankiecie od krawgdzi 1,0 0,2
- | Szerokosc tunelu na diugopis w lewe| kieszeni mierzona 3,0 0,3
jako swiatto tunelu
- | Szerokosc otworu na diugopis pod lewa patka kieszeni 3.7 0,2

mierzona od krawedzi kieszeni
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Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajaeych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedlug przekazanych wymiarow faktyeznych lub
W serwisie miarowym.

I WYMAGANIA UZYTKOWE

Koszule powinny byé wykonane za pomoea technologii, ktora bedzie gwarantowata ich
wysokie paramelry uiytkowe, W szczegdlnosci wyrdb nie powinien powodowad
miejscowych uciskéw, otaré ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzyslywane do konfekcjonowania wyrobu nie

powinny zawierad substancii uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszeza sie jedynie koszule wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposdb
odbioru, sposdh pobierania probek oraz ocene wynikow badan realizowaé wediug PN-P

adb06:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbioreze.

1. Niedopuszczalne bledy thaninowe:

¢ zabrudzenia wielonitkowe,

« plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

e mato widoczne i widoczne pasy (tzw. Pomieszanie),
= nieprawidtowy przeplot,

« zmechacenie,

e zaciagniecia nitki,

e zatamki,

e nierownomiernosc barwy.

2. Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

e skrzywienie stebnowek,

e znieksztalcenia i skrzywienia poszezegolnych elementow,

¢ niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub sSciegi,

o nieprawidiowo rozmieszczone elementy tasmy samosczepnej,
» nieprawidiowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA.
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Bledy ustala sic metodg organcleptyczng, na wyroble swobodnie roztozonym lub
Zawieszonym na wieszaku, w swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego

melra uznaje sie za niedopuszezalne.

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny
powodowac uciskéw i otaré ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy,
kiore bezposrednio dotykaja ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych
brzegow i elementow wystajacych, ktore moga powodowad podraznienia.

Wyrob powinien by¢ wykonany z materialéow | dodatkow spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 18
grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen | stosownych
ograniczeri w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencii
Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z

pozniejszymi zmianami)

Tabela 8 Wymagania | metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczenstwa

uzytkowania

L.p. | Parametr Jednostka Wartosc | Metodyka badan
1 Zawartosc amin mg/ kg 30 PM-EM 14362-1:2012
aromatycznych, PN-EN 14362-3:2012

nie wigcej niz

2 Zawartosé farmaldahydu, | me/ke | 75 | PN-EN ISO 14184-1:2011

nie wiece| niz

3 Odczyn pH - 4,5-75 | PN-EN 1S03071:2007

Uwaga: spelnianie wymagan wymienionych w tabeli musi byé udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie réwniez, ze
wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aklualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania sie znakiem QEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow [1).
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4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych

Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktdre podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzic na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacii, tj. po:
s 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C | suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z norma PN-EN 150 6330:2012
o 5 czyszeczen chemicznych (proces lagodny, $rodek typu P) wykonanych zgodnie z
norma PN-EN 150 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzic w zakresie:

» zmian roznicy barwy tkaniny (Tabela 2), pomiaru wartodci wspolrzednych barwy
dokena¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna
wielkosc raznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN IS0 105-J03:2009 w stosunku
do wartosci wspdtrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosic, nie wiecej niz AE¥ah = 25

¢ trwalosci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA

» stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 6, Tabela 7)

b. Dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagari dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

= Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spelnienie wymagan dla tkaniny zasadnicze] zawartych w Tabeli 2;

e Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spelnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania
Tabela 8 lub rownowazne certyfikaty dla tkaniny zasadniczej i nici:

s  Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowecdw ujetych w Tabela 1.
(napis, nici):

o Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic wyniki badan zgodnie
z pkt. IV.4;

¢ Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikac]i jakosci | 100% kontroli
koncowej wyrobow;

= Gwarancja wykonawcy pkt. VI:

Przedstawione wyniki badan oraz poswiadczenia producenta uznaje sie za aktualne jezeli

data ich wykonania nie przekracza 12 miesiecy.
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UWAGA: w przypadku zastapienia lub wycofania norm przywolanych w Dokumentaci
Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je
zastgpujgcych.

VV CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

1. Wszywka

Wszywka rozmiarowa, wszyta pod stojke kotnierza na Srodku tylu, zawierajaca nastepujace
dane:

- nazwa producenta,

- rozmiar.

Wszywka informacyjna, wszyta w lewy szew boczny 20 cm ponizej wszycia rekawa,
zawierajgca nastepujgce dane:

- hazwa wyrobu,

- sktad surowcowy thaniny,

- dala produkcji,

- przepis konsenwac]i,

- jakosé wyrobu (stownie).

Oznaczenia sposobu kensernwacji zgodne z PN-EN 150 3758:2012 wg ponizszego schematu

Maksymalna temperatura prania 40C - proces normalny

Mie stosowadé bielenia / bez bielenia

Dopuszezalne suszenie w suszarce bebnowe]

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolne] ptyty 1107 C, stosowac ptotno

ochronne lub stosowac zelazko elekiryczno —parowe z wyktadzing teflonowa.

Profesjonalne chemiczne czyszezenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

@ I DKXE

rozpuszczalnikach - proces lagodny

Na wszywce umieszczony napis :
LMNie dopuszeza sie prasowania napisu Panstwowa Straz Pozarna”

«Prac odwrocone na lewa strong”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny byc czytelne i wykonane w technologii
zapewniajace] ich czytelnosc przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabisgach

konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
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2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — przymocowana do wyrobu, powinna zawieraé nastepujace

informacje:

nazwa i adres wykonawecy,

sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwa wyrobu,

wielkosé wyrobu,

data produkeji ( m-c i rok),

sposab konserwacii,

jakosé wyrobu (stownie).

Etykieta — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac nastepujace

informacje:

nazwa i adres wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwa wyrobu,

wielkosc wyrobu,

data produkeji (m-c i rok),

sposab konserwacii,

jakosé wyrobu (slownie).

3. Etykieta zbiorcza

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac nastepujace informacje:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwe wyrobu,

wielkosc wyrobu,

ilosé,

data produkcji ( m- ¢ i rok),

sposob konserwacii,

jakosé wyrobu (stownie).
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4. Pakowanie

Koszule nalezy zlozyc na tekiurce, naslepnie wiozyd do worka foliowego i worek zakleic.
Pakowac po 10 szt. jednego rozmiaru koszul do kartonu, ktory nalezy zakleié tagma i nakleié
etykiete zbiorcza.

Ma wniosek Wykonawey, Zamawiajgcy moze dopuscic inny sposob pakowania,

5. Przechowywanie

Koszule nalety przechowywac w pudelkach kartonowych. W pomieszczeniach suchych,
przewiewnych, nienastonecznionych, pozbawionych obeoych zapachow, w warunkach
zahezpieczajacych je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

VI GWARANCIA WYKONAWCY ( PRODUCENTA)

I, Nawyroby Wykonawca udzieli gwarancji na ckres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokotu odbioru przez przedstawicieli Wykonawcy i przedstawicieli
Zamawiajacego z zastrzeZzeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.

2. Wykonaweca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi
z tego tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego,
jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajgce jego wartosc lub uzytecznosé
wynikajacg z jego przeznaczenia, nie ma wlasciwosci wymaganych przez
Zamawiajacego, albo jezeli dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz zamowiono.

3. 0 wadach fizycznych wyrobdw Zamawiajacy zawiadamia Wykonawece bezposrednio w
chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytudu uprawnien.
Formg zawiadomienia stanowi ,Protokot reklamacji” wykonany przez Zamawiajacego,
przekazany Wykonawcy w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

4. Wykonaweca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu okreslonego w
gwarancji.

5. lezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Wykonawea dostarczyl Zamawiajgcemu
zamiast wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe —wolne od wad, termin gwarancji
biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez
7adnej doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie.

6. Gwarancja obejmuje rdwniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.

7. Utrata roszczen z tytulu wad fizyeznych nie nastepuje pomimo uplywu terminu

gwarancji, jezeli Wykonawca wade podstepnie zatail.

Strona 36 7 37



KOSZULA Z DEUGIM REKAWEM

8.

10.

1.

12,

13.

14.

W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych
wyrobach Wykonawea:

rozpatrzy Protokdl reklamacj” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,

usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania Protokotu
reklamacii”,

usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktorym zostaly one ujawnione
lub na wlasny koszt dostarczy je do swojg] siedziby w celu ich usprawnienia,

wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktdrym wady zostaly
ujawnione w terminie akreslonym w pkt. b.

Przedluzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie mégl z niego korzystac.

Wymienia wadliwy wyrob w terminie 21 dni, liczae od daty otrzymania Protokolu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotreymal terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

Dokona stosownych zapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych
napraw oraz zmiahy okresu udzielongj gwarancji.

Ponosi odpowiedzialnosé z tytulu przypadkowe] utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie
od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w migjscu
Ujawnienia wady.

Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajacego nie spetnia wymaganych kryteriow
Zamawiajacy moze odmowic jego przyjecia, a wykonawea jest zobowigzany dostarczyc
towar wolny od wad.

Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace 2 nieprawidiowego uzytkowania

lub konserwac]i nie podlegajg warunkom gwarancji.
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