DYREKTORA GENERALNEGO LASOW PANSTWOWYCH

2 dnia =2 QG 2025 1

w sprawie dokumentacji techniczno-technologicznej wybranych elementéw munduréw lesnika
wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw
munduréw leénika i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia — stanowiacych materiat
wyjéciowy do sporzadzania opisu przedmiotu zamoéwienia w postgepowaniach na dostawy
sortow mundurowych.

(Znak: EZ.240.4.2024)

Na podstawie art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 28 wrze$nia 1991 r. o lasach’, w zwigzku z § 6 Statutu
Panstwowego Gospodarstwa Le$nego Lasy Panstwowe? — w wykonaniu zadania Dyrektora
Generalnego Lasow Paristwowych, o ktérym mowa w art. 33 ust. 3 pkt 1a ustawy o lasach®, majgc na
wzgledzie art. 35a ust. 1iart. 46 ust. 1 pkt 1 ustawy o lasach?,

- zarzgdzam, co nastepuje:

§1.

1. Zatwierdzam dokumentacje techniczno-technologiczne wybranych elementéw munduréw lesnika
i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia, wedtug wzoréw okreslonych rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw mundurdw lesnika i oznak dla oséb
uprawnionych do ich noszenia (Dz. U. z 2022 r. poz. 2391).

2. Dokumentacja techniczno-technologiczna:

1)  marynarki damskiej, spodni damskich oraz spédnicy w kolorze oliwkowozielonym — stanowi
zatgcznik nr 1 do zarzadzenia;

2) marynarki meskiej, spodni meskich w kolorze oliwkowozielonym — stanowi zatgcznik nr 2 do
zarzgdzenia;

3) ptaszcza z podpinkg damskiego w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 3 do
zarzadzenia,

4) pfaszcza z podpinkg meskiego w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 4 do
zarzadzenia,

5) koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze biatym — stanowi zatgcznik nr 5 do zarzgdzenia;

6) koszuli meskiej z dtugim rekawem w kolorze biatym — stanowi zatgcznik nr 6 do zarzgdzenia;

7) czapki typu maciejéwka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godita — stanowi zatgcznik
nr 7 do zarzadzenia,

8) kapelusza w kolorze ciemnozielonym z gatagzkg modrzewiowg — stanowi zatgcznik nr 8 do
zarzgdzenia;

T Art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 28 wrzes$nia 1991 r. o lasach (t. j. Dz. U. z 2025 r. poz. 567) stanowi, ze ,Lasami
Panstwowymi kieruje Dyrektor Generalny przy pomocy dyrektoréw regionalnych dyrekcji Laséw Parnstwowych”.

2 Statut Panstwowego Gospodarstwa Lesnego Lasy Panstwowe zostat nadany zarzgdzeniem nr 50 Ministra
Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa z dnia 18 maja 1994 r.; w § 6 Statut Laséw Panstwowych
stanowi, ze w wykonaniu zadan okreslonych przez ustawe (o lasach) oraz przez przepisy wykonawcze do ustawy,
a takze innych przepisow prawnych, Dyrektor Generalny wydaje zarzadzenia i decyzje obowigzujgce w Lasach
Panstwowych.

3 Art. 33 ust. 3 pkt 1a ustawy o lasach stanowi, ze Dyrektor Generalny ,inicjuje, koordynuje oraz nadzoruje
dziatalno$¢ dyrektoréw regionalnych dyrekcji Laséw Panstwowych oraz kierownikéw innych jednostek
organizacyjnych Lasow Panstwowych o zasiegu krajowym”.

4 Art. 35a ust. 1 ustawy o lasach stanowi, ze pracownicy Laséw Parnstwowych uprawnieni sg do noszenia munduru
lesnika, a art. 46 ust. 1 pkt 1 tej ustawy stanowi, ze pracownicy Stuzby Le$nej majg prawo do otrzymywania
bezptatnego umundurowania i oznak stuzbowych, z obowigzkiem ich noszenia w czasie petnienia obowigzkéw
stuzbowych.
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paska waskiego skérzanego do spodni lub spddnicy w kolorze brazowym — stanowi zatgcznik
nr 9 do zarzadzenia,

krawata w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 10 do zarzadzenia;

rekawic skorzanych damskich w kolorze brazowym — stanowi zatgcznik nr 11 do zarzgdzenia;
rekawic skoérzanych meskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 12 do zarzgdzenia;
szalika w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 13 do zarzgdzenia;

skarpet do munduru wyjsciowego w kolorze oliwkowym - stanowi zatgcznik nr 14 do
zarzadzenia;

czotenek damskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 15 do zarzgdzenia;

potbutéw meskich w kolorze bragzowym — stanowi zatgcznik nr 16 do zarzgdzenia;

kozakéw zimowych damskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 17 do zarzgdzenia;
trzewikow zimowych meskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 18 do zarzgdzenia;
spodni damskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 19 do
zarzadzenia;

spodni meskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 20 do
zarzgdzenia;

kamizelki letniej damskiej w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 21 do
zarzadzenia,

kamizelki letniej meskiej w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 22 do zarzgdzenia;
czapki przejsciowej, ocieplanej z membrang w kolorze ciemnozielonym z wizerunkiem godta —
stanowi zatgcznik nr 23 do zarzadzenia,

swetra damskiego w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 24 do zarzadzenia;
swetra meskiego w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 25 do zarzgdzenia;

paska szerokiego skérzanego do spodni w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 26
do zarzadzenia;

skarpet przejsciowych termoaktywnych w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 27
do zarzadzenia;

skarpet zimowych termoaktywnych w kolorze oliwkowym - stanowi zatgcznik nr 28 do
zarzgdzenia;

trzewikow ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 29 do
zarzgdzenia;

oznak noszonych na klapach marynarki do munduru wyjsciowego — stanowi zatgcznik nr 30 do
zarzadzenia,

oznak noszonych nad lewg kieszenig koszuli — stanowi zatgcznik nr 31 do zarzgdzenia;
naszywki ,Lasy Panstwowe” — stanowi zatgcznik nr 32 do zarzgdzenia;

naszywki ,Straz Lesna” — stanowi zatgcznik nr 33 do zarzgdzenig;

oznaka ,Straz Lesna” i ,Stuzba Lesna” - stanowi zatgcznik nr 34 do zarzgdzenia;

bluzy codziennej damskiej w kolorze ciemnooliwkowym, o charakterze softshell” - stanowi
zatgcznik nr 35 do zarzadzenia;

bluzy codziennej meskiej w kolorze ciemnooliwkowym, o charakterze softshell - stanowi
zatgcznik nr 36 do zarzadzenia,

spodni codziennych damskich w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell - stanowi
zatgcznik nr 37 do zarzgdzenia,

spodni codziennych meskich w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell - stanowi
zatgcznik nr 38 do zarzgdzenia,

potbutéw do munduru codziennego — stanowi zatgcznik nr 39 do zarzgdzenia;

trzewikow do munduru codziennego — stanowi zatgcznik nr 40 do zarzgdzenia.

§2.

. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw munduréw lesnika
i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia (Dz. U. z 2022 r. poz. 2391) okresla rodzaje, zestawy




i wzory umundurowania, ktére mogg by¢ noszone przez osoby uprawnione do dnia 31 grudnia
2025 .

2. Dokumentacja zatwierdzona niniejszym zarzgdzeniem stanowi materiat wyjsciowy do sporzgdzenia
opisu przedmiotu zamoéwienia na dostawe poszczegéinych elementéw umundurowania i oznak na
potrzeby jednostek organizacyjnych Laséw Panstwowych.

§3.

Traci moc Zarzadzenie nr 107 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 23 sierpnia
2024 roku w sprawie dokumentacji techniczno-technologicznej wybranych elementow munduréw
leénika wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw
mundurdw lesnika i oznak dla os6b uprawnionych do ich noszenia (EZ.240.4.2024).

§4.

Zarzgdzenie wchodzi w zycie z dniem podpisania.




ZARZADZENIE NR 53
DYREKTORA GENERALNEGO LASOW PANSTWOWYCH

z dnia 23 czerwca 2025 .

w sprawie dokumentacji techniczno-technologicznej wybranych elementéw mundurow lesnika
wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw
mundurow lesnika i oznak dla os6b uprawnionych do ich noszenia — stanowigcych materiat
wyjsciowy do sporzadzania opisu przedmiotu zaméwienia w postepowaniach na dostawy
sortéw mundurowych.

(Znak: EZ.240.4.2024)

Na podstawie art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 28 wrzesnia 1991 r. o lasach’!, w zwigzku z § 6 Statutu
Parnistwowego Gospodarstwa Lesnego Lasy Parstwowe? — w wykonaniu zadania Dyrektora
Generalnego Laséw Parnstwowych, o ktérym mowa w art. 33 ust. 3 pkt 1a ustawy o lasach?®, majgc na
wzgledzie art. 35a ust. 1 i art. 46 ust. 1 pkt 1 ustawy o lasach?,

- zarzadzam, co nastepuje:

§1.

1. Zatwierdzam dokumentacje techniczno-technologiczne wybranych elementéw munduréw lesnika
i oznak dla os6b uprawnionych do ich noszenia, wedtug wzoréw okreslonych rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw munduréw lesnika i oznak dla oséb
uprawnionych do ich noszenia (Dz. U. z 2022 r. poz. 2391).

2. Dokumentacja techniczno-technologiczna:

1) marynarki damskiej, spodni damskich oraz spddnicy w kolorze oliwkowozielonym — stanowi
zatgcznik nr 1 do zarzadzenia;

2) marynarki meskiej, spodni meskich w kolorze oliwkowozielonym — stanowi zatgcznik nr 2 do
zarzadzenia;

3) ptaszcza z podpinkg damskiego w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 3 do
zarzadzenia;

4) plaszcza z podpinkg meskiego w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 4 do
zarzadzenia;

5) koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze biatym — stanowi zatgcznik nr 5 do zarzgdzenia;

6) koszuli meskiej z dlugim rekawem w kolorze biatym — stanowi zatgcznik nr 6 do zarzgdzenia;

7) czapki typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godta — stanowi zatgcznik
nr 7 do zarzadzenia;

8) kapelusza w kolorze ciemnozielonym z gatgzka modrzewiowg — stanowi zatgcznik nr 8 do
zarzadzenia;

T Art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 28 wrzesnia 1991 r. o lasach (t. j. Dz. U. z 2025 r. poz. 567) stanowi, ze ,Lasami
Panstwowymi kieruje Dyrektor Generalny przy pomocy dyrektoréow regionalnych dyrekcji Lasow Panstwowych”.

2 Statut Panstwowego Gospodarstwa Lesnego Lasy Panstwowe zostat nadany zarzadzeniem nr 50 Ministra
Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Le$nictwa z dnia 18 maja 1994 r.; w § 6 Statut Laséw Parnstwowych
stanowi, ze w wykonaniu zadan okreslonych przez ustawe (o lasach) oraz przez przepisy wykonawcze do ustawy,
a takze innych przepiséw prawnych, Dyrektor Generalny wydaje zarzgdzenia i decyzje obowigzujgce w Lasach
Panstwowych.

3 Art. 33 ust. 3 pkt 1a ustawy o lasach stanowi, ze Dyrektor Generalny ,inicjuje, koordynuje oraz nadzoruje
dziatalno$¢ dyrektorow regionalnych dyrekcji Lasow Panstwowych oraz kierownikow innych jednostek
organizacyjnych Lasow Panstwowych o zasiegu krajowym”.

4 Art. 35a ust. 1 ustawy o lasach stanowi, ze pracownicy Laséw Panstwowych uprawnieni sg do noszenia munduru
lesnika, a art. 46 ust. 1 pkt 1 tej ustawy stanowi, ze pracownicy Stuzby Lesnej majg prawo do otrzymywania
bezptatnego umundurowania i oznak stuzbowych, z obowigzkiem ich noszenia w czasie petnienia obowigzkow
stuzbowych.
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paska waskiego skdrzanego do spodni lub spddnicy w kolorze brazowym — stanowi zatgcznik
nr 9 do zarzgdzenia;

krawata w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 10 do zarzadzenia;

rekawic skérzanych damskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 11 do zarzgdzenia;
rekawic skérzanych meskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 12 do zarzgdzenia;
szalika w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 13 do zarzgdzenia;

skarpet do munduru wyjsciowego w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 14 do
zarzgdzenia;

czobtenek damskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 15 do zarzgdzenia;

potbutdw meskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 16 do zarzgdzenia;

kozakow zimowych damskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 17 do zarzgdzenia;
trzewikéw zimowych meskich w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 18 do zarzadzenia;
spodni damskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 19 do
zarzadzenia;

spodni meskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 20 do
zarzadzenia;

kamizelki letniej damskiej w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 21 do
zarzgdzenia;

kamizelki letniej meskiej w kolorze ciemnooliwkowym — stanowi zatgcznik nr 22 do zarzadzenia;
czapki przejsciowej, ocieplanej z membrang w kolorze ciemnozielonym z wizerunkiem godta —
stanowi zatgcznik nr 23 do zarzadzenia;

swetra damskiego w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 24 do zarzadzenia;
swetra meskiego w kolorze ciemnozielonym — stanowi zatgcznik nr 25 do zarzadzenia,;

paska szerokiego skorzanego do spodni w kolorze brgzowym — stanowi zatgcznik nr 26
do zarzadzenia;

skarpet przejsciowych termoaktywnych w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 27
do zarzadzenia;

skarpet zimowych termoaktywnych w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 28 do
zarzadzenia;

trzewikow ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym — stanowi zatgcznik nr 29 do
zarzadzenia;

oznak noszonych na klapach marynarki do munduru wyjsciowego — stanowi zatgcznik nr 30 do
zarzadzenia;

oznak noszonych nad lewg kieszenig koszuli — stanowi zatgcznik nr 31 do zarzgdzenia;
naszywki ,Lasy Panstwowe” — stanowi zatgcznik nr 32 do zarzadzenia;

naszywki ,Straz Lesna” — stanowi zatgcznik nr 33 do zarzadzenia;

oznaka ,Straz Lesna” i ,Stuzba Lesna” - stanowi zatgcznik nr 34 do zarzgdzenia;

bluzy codziennej damskiej w kolorze ciemnooliwkowym, o charakterze softshell” - stanowi
zatgcznik nr 35 do zarzadzenia;

bluzy codziennej meskiej w kolorze ciemnooliwkowym, o charakterze softshell - stanowi
zatgcznik nr 36 do zarzadzenia;
spodni codziennych damskich w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell - stanowi
zatgcznik nr 37 do zarzadzenia;
spodni codziennych meskich w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell - stanowi

zatgcznik nr 38 do zarzadzenia;
potbutdéw do munduru codziennego — stanowi zatgcznik nr 39 do zarzgdzenia;
trzewikdw do munduru codziennego — stanowi zatgcznik nr 40 do zarzadzenia.

§ 2.

. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw munduréw leénika
i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia (Dz. U. z 2022 r. poz. 2391) okresla rodzaje, zestawy



i wzory umundurowania, ktére moga by¢ noszone przez osoby uprawnione do dnia 31 grudnia
2025,

2. Dokumentacja zatwierdzona niniejszym zarzgdzeniem stanowi materiat wyjsciowy do sporzadzenia
opisu przedmiotu zamowienia na dostawe poszczegdlnych elementéw umundurowania i oznak na
potrzeby jednostek organizacyjnych Laséw PahAstwowych.

§ 3.

Traci moc Zarzadzenie nr 107 Dyrektora Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 23 sierpnia
2024 roku w sprawie dokumentacji techniczno-technologicznej wybranych elementéw munduréw
le$nika wedtug rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. w sprawie wzoréw
munduréw lesnika i oznak dla oséb uprawnionych do ich noszenia (EZ.240.4.2024).

§4.
Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem podpisania.

DYREKTOR GENERALNY
LASOW PANSTWOWYCH

WITOLD KOSS



Zatacznik nr 1 do zarzadzenia
nr5 grektora Generalnego
Las@w Panstwowy

z dnia 23 czerwca 2025 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR WYJSCIOWY

marynarka damska w kolorze oliwkowozielonym
spodnie damskie w kolorze oliwkowozielonym

spoédnica w kolorze oliwkowozielonym

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela zabronione.




Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego 22
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Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE
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Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Marynarka damska w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Marynarka damska jednorzedowa z kotnierzem i wytogami, zapinana na dwa guziki
z wizerunkiem orta, w pasie lekko dopasowana do sylwetki. Ramiona spadziste,
o naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi. Gora wykonczona
kotnierzem ze stdjkg. Przody z zaszewkami dopasowujgcymi do sylwetki — od
wierzchotka piersi do linii wypustki kieszeni, pod klapg od linii wszycia kotnierza oraz
od linii pachy zaszewka typu redingot biegngca do dolnej krawedzi marynarki.
W przodach wykonane sg dwie kieszenie boczne 2-wypustkowe z patkami szerokimi
na 4,5 cm od wypustki. Na lewym przodzie u gory kieszonka wykonczona listewkg. Tyt
dopasowany poprzez ciecie pionowe przechodzgce przez sSrodek plecow
i zakonczone odszytym rozporkiem oraz ciecie typu redingot biegngce od linii pachy
do dolnej krawedzi marynarki.

Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem w szwie tokciowym u dotu, wykonczone imitacjg
dziurki i jednym guzikiem z wizerunkiem orta, przyszytym nie na wylot. Poczgtek szwa
tokciowego w rekawie jest usytuowany na tym samym poziomie co poczatek ciecia
redingotowego w tyle marynarki. Kotnierz spodni wykonany z filcu.

Marynarka cata na podszewce dopasowanej kolorystycznie do tkaniny zasadniczej.
Na linii sSrodka tytu ponizej wszywki znajduje sie zaktadka. Obtozenie przodu proste.
W podszewce przodu na wysokosci biustu zaktadka. Wewnagtrz marynarki na
podszewce tytu 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta na stebnéwce wszywka
"Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

Spodnie damskie w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spodnie wykonane z tej samej tkaniny zasadniczej co marynarka. Linia spodni jest
prosta z kantami (z naturalnym wybraniem w linii kolana) z nogawka o szerokosci lekko
zwezajgcej sie ku stopie. Przody nogawek proste. Kieszenie boczne klinowe, (goérny
rygielek wykonany zaraz pod paskiem, a dolny przed ,wejSciem” w szew boczny
kieszeni). Na nogawkach tylnych po jednej zaszewce, na prawej nogawce jedna
kieszen tylna 2-wypustkowa niezapinana.

Goéra spodni wykonczona paskiem tkaninowym z podkroju o szerokosci 4,0 cm.
Wewnetrzny pasek lamowany dotem lamowkg z kieszeniowki (osobno lewy, osobno
prawy). Pasek prawy bez przedtuzenia, odszyty na prosto, zapinany na 1 hak. Pasek
lewy z przedtuzeniem na 3,5 cm, odszyty na prosto, zapiety od spodu na 1 guzik.
W pasku znajduje sie 6 podtrzymywaczy o szer. 1,0 cm obnizone 0 0,5 cm. Do spodniej
czesci paska doszyte 3 wieszaczki z tasmy w kolorze tkaniny zasadniczej. Rozporek
zapiety na zamek btyskawiczny, dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej. Worki
kieszeni bocznych i tylnej wykonczone na overlocku (ze wzmocnieniem ze stylonowej
lamowki). Doty nogawek wykonczone na overlocku.

Wewnatrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji
I rozmiarem.

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 3



Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

Spédnica w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spddnica wykonana z tej samej tkaniny co marynarka i spodnie, prosta, lekko
zwezajgca sie ku dotowi, dopasowana 4 zaszewkami w przodzie i 4 zaszewkami w
tyle. Kolor podszewki dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej. Gora spdodnicy
wykonczona paskiem tkaninowym z podkroju o szerokosci 3,5 cm zapinanym od
spodu na zapinke wszytg w pasek na 1 guzik. W pasku (miedzy zaszewkami
w przodzie i w tyle) znajdujg sie 4 podtrzymywacze waskie szer. 1,0 cm obnizonych o
0,5 cm. Wewnatrz do paska przyszyte na bokach 2 wieszaczki w kolorze tkaniny
zasadniczej.
Spddnica na podszewce, w przodzie i w tyle po 2 zaktadki. Podszewka doszyta do
rozporka tytu i zamka. Dot spodnicy wykonczony owerlokiem i podszyty Sciegiem
krytym. Podwiniecie spédnicy dotem 4 cm.
Przéd:

— prosty, po dwie zaszewki na bokach.
Tyt

— prosty sktadajacy sie z dwoch czesci,

— w dole kryty rozporek — dtugos¢ uzalezniona od dtugosci spddnicy,

— W gore srodka tylu wszyty zamek kryty, nieostebnowany,

— po dwie zaszewki na kazdej czesci,

— zapiecie spodnicy w tyle od strony wewnetrznej paska na guzik,

— wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji i rozmiarem wszyta pod

pasek spddnicy na wysokosci tylnej lewej zaszewki.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Tkanina 50% witdkna wetniane, 47% widkna poliestrowe, 3%
zasadnicza widkna elastomerowe
2. | Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat, 35% PES,
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m?
3. | Klejonka tkana nosna 63 g/m?, 42p/cm?

tkana 33 g/m?, 52p/cm?

tkana 33 g/m?, 110p/cm?

witokninowa 32g/m?, 52 p/cm?

witoknina przeszywana 36g/m?, 52p/cm?
witdkninowa 42g/m?, 37p/cm?
witokninowa 50g/m?, 110p/cm?
puszysta, widkninowa 74g/m?, 1p/cm?

4. | Witdknina bez kleju 35 g/m?

5. | Kamela 230 g/m?
167 g/m?

6. | Kieszeniowka podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-
180 g/m?

7. | Filc filc zaszewkowy 130 g/m?

PE 50%/50 wool, 100% wool
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o

Pianka

pianko-watolina 1,2 110g/m?

Lacet

lacetoklejonka

Nici

nici poliestrowe filamentowe
— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, wierzchnie, do
guzikéw i dziurek
nici poliestrowe teksturowane
— Nm 150 overlock — tkanina zasadnicza
— Nm 200 overlock — podszewka

11.

Guziki

Marynarka:

36" — 4 guziki z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do Pantone
19-0617 TPX — rant guzika, Pantone 19-1314
TPX — $rodek guzika,

— 1 guziki do kieszeni wewnetrznej

Spodnie:

— 2 guziki — 1 szt. kieszen tylna + 1 szt. zapas

— 1 guzik — zapiecie paska

Spddnica:

— 1 guzik

12.

Tasmy

tasma perforowana do paska (prawy, lewy)

tasma ochronna do dotu nogawek

laméwka kieszeni bocznych i tylnych ze stylonu
(spodnie)

zamek btyskawiczny — tasma (spodnie)

pasek wewnetrzny — gotowy (gurt)

13.

Hak

pasek spodni — 2 sztuki

14.

Wieszaczek

tasma wieszaczkowa

15.

Zamek kryty

do spddnicy

20 cm do obw. pasa 68-72
21 cm do obw. pasa 76-80
22 cm do obw. pasa 84-88
23 cm do obw. pasa 94-100
24 cm do obw. pasa 106

16.

Etykiety

papierowa — jednostkowa

naklejka na worek

17.

Wszywki

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych”
- haft zakardowy, o wymiarach 7cm x 4,5 cm

18.

Wieszak

z metalowym uchwytem
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy
zdeformowania elementow.

2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarobwno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.

3. Wyréb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac¢ do swojej pierwotnej formy.

4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.

5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przebieg
Sciegu.

2.2  Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy z
1. Rodzaj wyrobu mieszanki wtdkien wetnianych i poliestrowych z
udziatem nitek elastomerowych

50% witdkna wetniane
2. Sktad surowcowy 47% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% witdkna elastomerowe
Splot splot skosny 2/1 (S lub 2) PN-P-01701:1952
4 Kolor Warto$¢ CIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? 210 +20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: .
6. osnowa /lcm 35-40 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
. SPzr\fvei‘:uwalnosc nitek w - PN-EN 1SO 13936-
' <4 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiarow po
zamoczeniu w wodzie 0 ,
9| Zkierunek wzdtuzny % < 4p | PNASO7771:1994
— kierunek poprzeczny < 2
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Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym

Metoda prania
chemicznego

10. | czyszczeniu chemicznym %
— kierunek wzdtuzny < +2 g';oEllg ISO 3175-
— kierunek poprzeczny < %2 '
11. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
Sktonnosc¢ do PN-EN ISO 12945-
12. | mechacenia stopien >4 2:2002 (2000
i pillingu SUWOW)
o PN-EN ISO
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 14419:2010
14. | Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T:oElT ISO 14184-
15 Wartos¢ pH wyciagu 45do | PN-ENISO
* | wodnego B 7,5 | 3071:2007
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z mg/kg =30 1.2012
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2013-08,
metoda 2
pot_ kwasny i alkaliczny o PN EN I1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 ]
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche
i o >4
zmiana barwy stopien
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2005
zmiana barwy stopien >3
zabrudzenie bieli
17. | na wode . >4 | PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien _
T E01:2013
zabrudzenie bieli
na prasowanie na
wilgotno stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X05:1999
zabrudzenie bieli
- D01:2010

zabrudzenie bieli
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Podszewka

Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki wtokien

L Rodzaj wyrobu wiskozowych i poliestrowych
2. | Skiad surowcowy | 2070 Wiokna wiskozowe PN-P-04604:1972
50% wtokna poliestrowe
3. Splot splot ptocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. Kolor wg ustalonego wzorca
Cigg dalszy tabeli nr 3
Lp. Parametr Jednostka Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na
6 jednostke dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 45-50 metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
' osnowa =250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnos$¢ nitek w
8 szwie: mm PN-EN ISO 13936-
" | osnowa <4 2:2005
watek <4
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym
9 czyszczeniu % PN-EN ISO 3175-
" | chemicznym: 2:2010
osnowa <13
watek <3
Warto$¢ pH wyciggu PN-EN ISO
10- 1 wodnego ) 45d0 7.5 | 3071:2007
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
11 formaldehydu mg/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
12. redukujgcych sie z mg/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornosc¢ wybarwien PN-EN ISO 105-
13 na Swiatto sztuczne stopien B02:2013-08
" | zmiana barwy >4 metoda 2
zabrudzenie bieli >4
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Odpornosc¢ wybarwien
na pot kwasny | . PN-EN ISO 105-
14. | alkaliczny stopien )
) E04:2013
zmiana barwy 24
zabrudzenie bieli >4
Odpornosc¢ wybarwien ] ]
15. | natarcie suche i mokre stopien 24 PN I_EN 150 105
S X12:2005
zabrudzenie bieli
16. | ensonamp " stopien >4 | PN-ENISO105-
- | hap P z X11:2000
wilgotno
gsp?;g?esc wybarwien PN-EN ISO 105-
17. p stopien >4 C06:2010 (metoda
zmiana barwy >4 rania)
zabrudzenie bieli B P
Odpornos¢ wybarwien
18 2? g)nziggrféczalmkl stopien PN-EN ISO 105-
- |98 P >4 | X05:1999
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli B
Czyszczenie chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien >4 ]
Y D01:2010
zabrudzenie bieli >4

2.3 Zestawienie elementéw skiadowych
Marynarka
Tabela 4
Wyszczegodlnienie Lp. Wyszczegolnienie elementéow Liczba’
elementéw
1. Przod 2
2. Boczek przodu 2
3. Boczek tytu 2
4. Obtozenie przodu 2
5. Tyt (prawy, lewy) 1+1
6. Rekaw wierzchni 2
Tkanina zasadnicza 7. Rekaw spodni 2

8. Kotnierz wierzchni do uktadu 1
9. Stojka do ukfadu 1
10. Listewka kieszeni piersiowej 1
11. Worek kieszeni piersiowej 1
12. Obsadzenie kieszeni bocznej 2
13. Klapka kieszeni bocznej 16x5 2
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14. Rozszycie zaszewki przodu gorg 2
Razem 24
1. Przod 2
2. Boczek przéd 2
3. Boczek tyt 2
4. Tyt 2
5. Rekaw wierzchni 2
Podszewka 6. Rekaw spodni 2
7. Worek kieszeni bocznej 2
8. Worek kieszeni piersiowej 2
9. Klapka kieszeni bocznej 2
10. P[iskg dp mocowania pachy 5
gora i dot
Razem 20
Klejonka — tkana nosna Przod
63 g/m?, 42 p/cm? 2. | Boczek przod
Razem
g(l)egj] (;:15a — widkninowa 1. | Listewka kieszeni piersiowe;j 2
Razem 2
Klejonka — wiékninowa | 1. \é\iljgocmenie Wylogu gorg - 2
przeszywana 36 g/m? — -
2. | Wzmocnienie poty dotem — biata 2
Razem
1. | Wzmocnienie tytu gérg 2
o V\(zmocni_enie gtéwki rekawa >
wierzchniego
3. | Obtozenie przodu 2
4. | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
Klejonka — tkana 33 5. | Kotnierz wierzchni w potowie 2
g/m? 6. | Wktad do dotu tytu 2
7. | Wktad do dotu boczka 2
8. | Wzmocnienie boczka géra 2
9. Z\él;’rg? do dotu rekawa (wierz., 542
10. | Obsadzenie kieszeni bocznej 2
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11. | Wzmocnienie rozporka tytu 2
Razem 23
Z;eé c/)rrrzlga — wiokninowa 1. | Klapka kieszeni bocznej 2
Razem 2
Wiéknina bez kleju 35 1. | Wzmocnienie wytogu gorg 2
g/m? 2. | Wzmocnienie poty 2
Razem 4
Kamela 167 g/m? 1. Wy’rozgpzii dgl’;c')wki rekawa z 5
Razem 2
i)lg‘; I\E/V?)O;f)/SO% Wool, 1. | Kotnierz spodni 1
Razem
Pianko-watolina 1. | Wylozenie gtéwki rekawa
Razem
Spodnie
Tabela 5
Wyszczegodlnienie Lp. | Wyszczegdlnienie elementéw Liczba’
elementéw
1. |Nogawka przednia prawa 1
2. |Nogawka przednia lewa 1
3. [Nogawka tyt 2
4. |Pasek prawy 1
5. [|Pasek lewy z przedtuzeniem 1
6. |Pasek prawy spod 1
Tkanina zasadnicza 7. Z?)Sé%k lewy z przedtuzeniem 1
Listewka lewa 1
Podktad kieszeni bocznej 2
10. |Odszycie kieszeni bocznej 2
11. |Obsadzenie kieszeni tylnej 1
12. |Podkfad kieszeni tylnej 1
13. |Podtrzymywacze waskie 6
Razem 21
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Worek kieszeni bocznej

1. s 2+2
Kieszeniéwka 2-czgsciowy
2. |Worek kieszeni tylnej 2-czesciowy 2
Razem 6
Klejonka — tkana 33 g/m? | 1. |Pasek prawy 1
52 p/cm? 2. |Pasek lewy z przedtuzaczem 1
3. |Obsadzenie kieszeni tylnej 2
4. |Odszycie kieszeni bocznej 2
5. |Pasek prawy spéd 1
6. Pa’sek lewy z przedtuzaczem 1
spod
Listewka lewa
Wzmocnienie rozporka przodu 1
9. Wzmocnienie pod guzik na 1
prawym spodnim pasku
Razem 11
g}rﬂfi‘fg&éﬁf‘fa 33 1. | Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1
Kamela 1. |Wzmocnienie haka lewego
Razem 1
Klejonka puszysta 74 g/m?| 1. Zz_albezpieczenie haka na pasku 1
wierzch.
Razem 1
Spédnica
Tabela 6
Wyszczegodlnienie Lp.| Wyszczegodlnienie elementow Liczba'
elementéw
1. |Przod 1
2. | Tyt prawy 1
3. | Tyt lewy 1
4. |Pasek przodu — wierzch 1
Tkanina zasadnicza 5. |Pasek przodu — spod 1
6. |Pasek tytu — wierzch 2
7. |Pasek tytu — spdd 2
8. |Zapinka 2
9. |Podtrzymywacze waskie 2
Razem 13

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

12



Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

1. |Przéd 1
Podszewka 2. | Tyt prawy 1
3. |Tytlewy 1
Razem 3
Klejonka — tkana 33 g/m? | 1. |Pasek przodu — wierzch 1
52 p/cm? 2. |Pasek przodu — spdd 1
3. |Pasek tytu — wierzch 2
4. |Pasek tytu — spod 2
5. |Wzmocnienie pod zamek 2
6. |Zapinka 1
7 Wzmocnienie rozporka prawego 1
tytu
3. Wzmocnienie rozporka lewego 1
tytu
Wzmocnienie pod guzik na
. prawym spodnim pasku tytu 1
Razem 12
g}rﬂfi‘fg&éﬁ;‘a 33 1. | Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1

2.4 Rodzaje szwoéw i sciegéow
Wymagane szerokosci szwow:

1,0cm Marynarka:
— odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z boczkiem
— szew tgczenia boczku z tytem
— Szew zSzycia ramion
— Szew zszycia rekawa
Spodnie:
— szew po boku (zewnetrzny)
Spddnica:
— krawedz gorna paska
— szew fgczenia paska ze spddnicag
— szew tgczenia srodka tytu

0,6 cm — szew odszycia krawedzi przodu (marynarka)
1,5cm — szew srodka tytu — (marynarka)
2,0cm — szew tgczenia przodu z tytem — (spodnica)
3,5¢cm — podwiniecie dotu — (marynarka)

— szew siedzeniowy — (spodnie)
4,0 cm — szerokos¢ podwiniecia dotu — (spodnie)

— szerokos$¢ podwiniecia dotu — (spddnica)
50cm — podwiniecie rekawa — (marynarka)
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Wymagane gestosci sciegdw stebnowki:
— do szycia 40 + 50 $ciegéow/1 dm
— do stebnowania 30 + 40 $ciegéw/1 dm
— overlockowy 40 + 50 sciegow/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnéwki od krawedzi:

0,1 cm — stdjka kotnierza wierzchniego (marynarka)
— gbrna krawedz paska (spddnica)
0,7 cm — kieszenie boczne (spodnie)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
WIELKOSCI
Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd klatki piersiowej, obwdd pasa w celu dopasowania

ubioréw do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 7
Wymiary Wzrost — interwat 4 cm
podstawowe
Wzrost w cm 156 160 164 168 172 176

Zakreswcm | 154-158 | 158-162 | 162-166 | 166-170 | 170-174 | 174-178
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Tabela 8
Wymiary Obwadd klatki piersiowej
podstawowe
Obwéd
klatki 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 110 | 116 | 122
piersiowej w
cm
Zakres w cm 98- 102- 108- | 114- | 120-
82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 | 120 | 126
Interwat 4 4 4 4 4 6 6 6
Tabela 9
Wymiary Obwdéd pasa
podstawowe
Obwodpasa | oo | 75 | 76 | 80 | 84 | 88 | 94 | 100 | 106
wcecm
Zakres w cm 66-70 | 70-74 | 74-78 |78-82| 82-86 | 86- 91| 91-97 97- | 103-
103 | 109
Interwat 4 4 4 4 4 6 6 6
Tabela 10
Wymiary Obwéd bioder
podstawowe
Obwéd 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 118 | 124 | 130
bioder w cm
98- 102- | 106- | 110-
Zakres w cm |90-94|94-98 102 106 110 115 115-1211121-127|127-133
Interwaf 4 4 4 4 4 6 6 6 6
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2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 11

Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

84 88 92 96 100 | 104 110 116 122
Wzrost Obwaéd pasa (w cm)
68 72 76 80 84 88 94 100 106
Obwaéd bioder (w cm)

92 96 100 104 108 112 118 124 130
156 X X X X X
160 X X X X X X
164 X X X X X X X X
168 X X X X X X X X
172 X X X X X X X
176 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Marynarka — przéd

Rysunek 2 — Marynarka — tyt
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Rysunek 3 — Marynarka — wnetrze

Rysunek 4 — Marynarka — rekaw
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Rysunek 5 — Marynarka — kotnierz

36”

Rysunek 6 — Marynarka — guzik

Rysunek 7 — Spodnie — przéd
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Rysunek 8 — Spodnie — tyt

KX XXX X

2

ALEHRRXXX

Rysunek 9 — Spodnie — wnetrze
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Rysunek 10 — Spoédnica — przéd Rysunek 11 — Spoédnica — tyt

Rysunek 12 — Spédnica — wnetrze — przéd i tyt
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2.9

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: wzrost 164 cm, obwdd klatki piersiowej 88
cm, obwdd tali 72 cm, obwadd bioder 96.

Marynarka
Tabela 12
22 2
o C eni — O
N2 Wyszczegodlnienie wymiaréw cm =
S = o E
N 35
O c =
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 60,0 1,0
1b | szerokos¢ ramion na wysokosci szwow barkowych 38,0 0,6
2 Przéd
22 d#ugqsc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 63.0 1,0
dolnej krawedzi
2b | dtugos¢ ramienia 11,1 0,5
2f | dtugosc¢ patki mierzona w gornej krawedzi 13,0 0,5
2g | odlegtosc kieszeni bocznej od krawedzi przodu 9,5 0,5
2i | odlegtos¢ miedzy dziurkami 10,0 0,5
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 48,5 1,0
3b | w stanie mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 43,5 1,0
3c | w biodrach mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 51,0 1,0
4 Rekawy
4a | dlugosc od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 60,0 1,0
4b | szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 16,5 1,0
4c | szerokosc¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 12,5 0,5
5 Kotnierz
5a | dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 40,5 0,5
krawedziami
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Spodnie
Tabela 13
= 2 8
L < s . ©
N 3 Wyszczegolnienie wymiaréw cm =
T = o E
g S ch:
O c = +
1a dtugoscé _zewne,trzna po boku od gory (bez paska) do 1050 | 1.5
krawedzi dotu
1b dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi 82.2 15
dotu
2a | szerokosc¢ na linii pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym
. 37,0 0,5
pasku, wierzchem
2b | szerokos¢ na linii bioder, mierzona w ztozeniu 48,0 1,0
2c | szerokos¢ nogawki na linii krocza, mierzona w ztozeniu
; 29,5 0,5
zaraz pod podkrojem
2d | szerokosc¢ dolna nogawki, mierzona w ztozeniu, 21,0 0,5
3a | dlugosc¢ kieszeni tylnej 10,0 0,2
Spédnica
Tabela 14
£ 3 <
o C e _ =
N 3 Wyszczegdlnienie wymiaréw cm =
S = o E
g G S S
O c =+
1a dtugoscé na linii Srodka tylu od paska (bez paska) do 58.0 1.0
krawedzi dotu
1b | dlugosc¢ rozporka 20,0 0,3
2a | szerokos¢ w pasie, mierzona w ztozeniu przy zapietym
. 36,0 1,0
pasku, wierzchem
2b | szerokos¢ na wysokosci bioder, mierzona w ztozeniu 49,0 1,0
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2.10 Tabela wymiaréw statych wyrobu gotowego

Marynarka
Tabela 15
£2 s
o C o
D 7 Wyszczegolnienie wymiarow cm S
sc -
N
O < 2
2 | Przéd
2c | dlugosc listewki piersiowej 9,5 0,2
2d | szerokos$¢ listewki piersiowej 2,2 0,3
2e | szerokosc patki kieszeni 4,5 0,2
2h | odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ przyszycia guzikdw od krawedzi przodu 15 0,2
4 | Rekaw
- | dlugosc rozporka 11,5 0,5
- | odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi rozporka 15 0,2
4d odlegiosp przyszycia pierwszego guzika od dolnej 5.0 05
krawedzi rekawa
5 | Kotnierz
5b | szerokos¢ kotnierza na linii Srodka 5,0 0,2
5c | szerokosc stéjki na linii Srodka 1,7 0,2

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materialy = zastosowane do produkcji munduru wyjsciowego damskiego
w kolorze oliwkowozielonym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania,
wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny
sposdb szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (marynarki damskiej, spdodnicy, spodni damskich do munduru
wyjsciowego w kolorze oliwkowozielonym) nie powinny zawiera¢ substanciji
powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
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nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji

91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII

do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985. ,Wyroby

konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym

stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51  Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

WX A2 e -

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach: firmowej i informacyjnej ze sposobem
konserwacji wyrobu:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,
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— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy wyrobu.

Wszywki wszyte:

— W szew boczny — marynarka damska

— pod paskiem na wysokosci tylnej zaszewki — spodnie damskie

— pod paskiem na wysokosci tylnej zaszewki — spodnica
Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2  Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W marynarkach damskich do munduru wyj$ciowego mocowana w dolnym brzegu
rekawa oraz do przedniej szlufki spodni i spodnicy. Etykieta zawiera:

— hazwa, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzenh odziezy.
Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposob czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejnos$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwa, adres i znak firmowy producenta,

— nhazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 26



Marynarka damska, spodnie damskie i spédnica w kolorze oliwkowozielonym

53 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobdéw ,na wiszgco”.
Mundur wyjsciowy — wyrdb zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym
z metalowym uchwytem, przoéd marynarki zapig¢ na guziki, rekawy przewing¢ do
przodu i utozy¢ wzdtuz bokéw, spodnie zawieszone na wieszaku, ztozone na potowe i
wzdtuz kantow, spodnica zawieszona na wieszaku odziezowym z klipsami. Wielko$¢
wieszaka dostosowac do rozmiaru odziezy.

Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci zarowno
w czasie przechowywania, jak i transportu. WielkoS¢ opakowan jednostkowych
— workéw foliowych powinna by¢é zgodna z formatem wyrobu. Pakowanie
w opakowania jednostkowe. Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek
foliowy. Worek dotem zamkng¢ — zgrza¢ lub zszyc¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczyc¢ etykietg, ktorg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepoéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9.  NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
i _ G : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
4. 3-2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | /Yroby konfekcyjne. Badania Tekstylia
odbiorcze
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci | Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobdéw Wyr_ot.)y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyroby konfekcyjne z ptaskich Wvrob
11. | PN-P-84750:1992 | wyrobdéw witokienniczych — yroby -
) Y konfekcyjne
Wyznaczanie wymiarow
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — yrooy
. . odziezowe
Wymagania ogolne

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 28



Za}aé:znlk nr 2 do zarzadzenia
nr5 zrektora Generalnego
Laséw Panstwowych z dnia
23 czerwca 2025T.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR WYJSCIOWY

marynarka meska w kolorze oliwkowozielonym

spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1. Rysunek modelowy 2
1.2. Opis ogdiny wyrobu 3
1.3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw 4
2. Wymagania techniczne 5
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu 5
2.2 Wymagania techniczne materiatow 5
2.3 Zestawienie elementow sktadowych 8
2.4 Rodzaje szwéw i sciegdw 11
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow 12

2.6 Wymagania dotyczgce oznaczenia wielkosci odziezy i
wymiarow ciata 12
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci 13
2.8 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 14
2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego 18
2.10 Tabela wymiarow statych wyrobu gotowego 19
3. Wymagania bezpieczenstwa uzytkownika 20
4. Wymagania jakosciowe 20
5. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, transport, przechowywanie 20
5.1 Wszywki 20
5.2 Etykiety 21
5.3 Pakowanie 22
54 Transport 22
5.5 Przechowywanie 22
6. Gwarancja producenta 23
7. Badania odbiorcze 23
8. Nadzor nad wyrobem 23
9. Normy 24

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Marynarka meska w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Marynarka meska jednorzedowa z kotnierzem i wytogami, zapinana na dwa guziki
z wizerunkiem orta, w pasie lekko dopasowana do sylwetki. Ramiona spadziste,
o naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi. Przody
z zaszewkami dopasowujgcymi do sylwetki. Poty przodéw proste. W przodach
wykonane sg dwie kieszenie boczne 2-wypustkowe z patkami szerokimi na 5,0 cm od
wypustki. Na lewym przodzie u gory kieszonka wykonczona listewka. Tyt ze szwem
posrodku, bez rozporka. Rekawy dwuczesciowe z rozporkiem w szwie tokciowym
u dotu, wykonczone imitacjg dziurki i jednym guzikiem z wizerunkiem orta. Kotnierz
spodni wykonany z filcu.

Marynarka cata na podszewce dopasowanej kolorystycznie do tkaniny zasadniczej,
w podszewce kieszenie wewnetrzne zachodzg na obtozenie przodu. W podszewce
przodu 2 duze kieszenie wewnetrzne 2-wypustkowe z podszewki. W prawej kieszeni
wewnetrznej zapinka kopertowa z podszewki + zapinka podtrzymywacz z podszewki
zapieta na guzik. U dotu podszewki kieszonka papierosowa 2-wypustkowa
z podszewki. W lewej kieszeni gornej wewnetrznej wszyta jest wszywka ze sktadem
tkaniny i przepisem konserwacji ubrania razem z rozmiarem. Wewnagtrz marynarki na
podszewce tytu 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta na stebnéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

Spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym do munduru wyjsciowego

Spodnie wykonane z tej samej tkaniny co marynarka. Linia spodni jest prosta
(z lekkim, naturalnym wybraniem w linii kolana) z nogawkg o szerokosci lekko
zwezajgcej sie ku stopie. Doty nogawek podwiniete i zabezpieczone tasmg ochronng.
Nogawki przednie wzmocnione kolandéwkg. Spodnie z zaprasowanymi kantami.
Kieszenie boczne klinowe, (gorny rygielek wykonany zaraz pod paskiem,
a dolny przed ,wejsciem” w szew boczny kieszeni). Na nogawkach tylnych po dwie
zaszewki, na prawej nogawce jedna kieszen tylna 2-wypustkowa zapinana na
1 guzik. Do szwa krocza tytu przyczepione siodetko, klin zabezpieczajgcy szew
siedzeniowy. Rozporek zapiety na zamek btyskawiczny (tasma zamkowa). Worki
kieszeni bocznych i tylnej wykonczone na overlocku (ze wzmocnieniem ze stylonowej
lamoéwki). Gora spodni wykonczona paskiem o szerokosci 4 cm. Pasek przeciety w linii
srodka tylu (wewnatrz zapas umozliwiajgcy regulacje obwodu). Lewy pasek z
przedtuzeniem, odszyty na prosto, zapiety kryto na 2 haki. Pasek prawy odszyty w
szpic i zapiety od spodu na 1 guzik. W pasku znajduje sie
6 podtrzymywaczy waskich szer. 1,0 cm obnizonych o 1,0 cm. Listewka prawa french,
listewka lewa lamowana przez pasek. Pasek wewnetrzny gotowy. Wewnatrz spodni
wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwacji i rozmiarem.
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Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.

Nazwa
materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Tkanina
zasadnicza

50% witdkna wetniane, 47% widkna poliestrowe, 3%
widkna elastomerowe

Tkanina
podszewkowa

podszewka tkana, gtadka, 65% acetat, 35% PES, masa
powierzchniowa 70-90 g/m?

Klejonka

tkana nosna 80 g/m?, 37 p/cm?

tkana 33g/m?, 110p/cm?

wtokninowa 32g/m?, 52 p/cm?

wtoknina przeszywana 36g/m?, 52p/cm?

witdkninowa 42g/m?, 37p/cm?

wtokninowa 50g/m?, 110p/cm?

puszysta, widkninowa 74g/m?,1p/cm?

Widknina

bez kleju 35 g/m?

Sl Ea

Kamela

230 g/m?

167 g/m?

Kieszenidwka

podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-180
g/m?

Filc

filc zaszewkowy 130 g/m?

PE 50%/50 wool, 100% wool

Pianka

pianko-watolina 1,2 110 g/m?

Lacet

lacetoklejonka

Nici

nici poliestrowe filamentowe
— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, wierzchnie, do
guzikéw i dziurek
nici poliestrowe teksturowane
— Nm 150 overlock — tkanina zasadnicza
— Nm 200 overlock — podszewka

11.

Guziki

Marynarka:

36” — 4 guziki z wizerunkiem orta +1 zapas, na stopce, w
catosci wykonane z tworzywa poliestrowego w
kolorze zblizonym do Pantone 19-0617 TPX — rant
guzika, Pantone 19-1314 TPX — $rodek guzika,

— 1 guziki do kieszeni wewnetrznej

Spodnie:

— 2 guziki — 1 szt. kieszen tylna + 1 szt. zapas

— 1 guzik — zapiecie paska

12.

Tasmy

tasma perforowana do paska (prawy, lewy)

tasma ochronna do dotu nogawek

lamowka kieszeni bocznych i tylnych ze stylonu
(spodnie)

zamek btyskawiczny — tasma

pasek wewnetrzny — gotowy (gurt)

13.

Hak

pasek spodni — 2 sztuki

14.

Wieszaczek

tasma wieszaczkowa

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE




Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

15. | Etykiety papierowa — jednostkowa
naklejka na worek
16. | Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem pielegnacii
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” -
haft zakardowy, o wymiarach 7cm x 4,5 cm
17. | Wieszak Z metalowym uchwytem
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:
1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczagtku jak i na
koncu przeszycia.
3. Wyréb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchéw ciata i powracac¢ do swojej pierwotnej formy.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przebieg
Sciegu.
2.2  Wymagania techniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy
1. | Rodzaj wyrobu Z mieszanki wtokien wetnianych i poliestrowych
z udziatem nitek elastomerowych
50% wtdkna wetniane
2. | Skfad surowcowy 47% wtdkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% witdkna elastomerowe
3. | Splot splot skosny 2/1 (S lub Z) PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ ClIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 2

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 210 £ 20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: PN-EN 1049-2:2000
6. osnowa /1 cm 35-40 metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
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Przesuwalnos$¢ nitek w PN-EN SO 13936-
8. szwie mm <4 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie o )
9 | Zkierunek wzdtuzny % < 4p | PNAISO 7771:1994
— kierunek poprzeczny < 12
. L PN-EN ISO 3175-
Zmiana wymiarow po :
, . 2:2010
jednokrotnym czyszczeniu Metoda prania
10. | chemicznym % 1a p
. . chemicznego
— kierunek wzdtuzny < 2 PN-EN ISO 3175-
— kierunek poprzeczny < 12 22010
11. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do mechacenia PN-EN SO 12945-
12. oillinou stopien >4 2:2002
PIing (2000 suwéw)
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 3\141%\12'5’100
" Wartos¢ pH wyciggu 45do |PN-ENISO
+ | wodnego - 7,5 3071:2007
15. | Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T;OEIT SO 14184-
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z mg/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornosc¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 | B02:2013-08,
metoda 2
pot kwasny i alkaliczny PN EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 £04:2013
zabrudzenie bieli >4 '
tarcie suche S
zmiana barwy stopien -
17. | zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2005
zmiana barwy stopien >3
zabrudzenie bieli
na wode | >4 | PN-ENISO 105-
zmiana barwy stopien £01:2013
zabrudzenie bieli :
na prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 .
T X11:2000
zabrudzenie bieli
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na rozpuszczalniki
organiczne stopien >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne - PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 ]

o D01:2010
zabrudzenie bieli

Podszewka
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki wtokien

1. |Rodzaj wyrobu wiskozowych i poliestrowych
5 - .
2. |Sktad surowcowy 50? wk?kna WIS'kOZOWG PN-P-04604:1972
50% witdkna poliestrowe
3. |[Splot splot ptocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. |Kolor wg ustalonego wzorca

Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢é |Metoda badania
. . . PN-1SO
2
5. |Masa powierzchniowa g/m min. 70 3801:1993
3 I(;lscnzct))ve;;ltek na jednostke dtugosci: o 4550  |PN-EN 1049-
' 30-35 |2:2000 metoda A
watek
Sita maksymalna przy rozcigganiu:
PN-EN ISO
7. |oshowa N =250 )
watek > 250 13934-1:2013-07
. (I;’;ii\tlj;valnosc nitek w szwie: - < PN-EN 1SO
watek <4 13936-2:2005
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym czyszczeniu
9 Jchemiczny)r/n' ’ % PN-EN ISO
' ' 3175-2:2010
osnowa <13
watek <13
‘s . PN-EN ISO
10. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do7,5 3071:2007
‘ PN-EN ISO
11. |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 14184-1:2011
Zawarto$¢ amin aromatycznych ] ]
12. |redukujacych sie z barwnikow ma/kg <30 |PN-EN 14362
1:2012
azotowych
g)zrilcj)(r:r;ﬁzc wybarwien na swiatto PN-EN 1SO 105-
13. ) stopien B02:2013
zmiana barwy 24
zabrudzenie bieli >4
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Opornos¢ wybarwien na pot
14. kwgény i alkaliczny stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy =4 E04:2013
zabrudzenie bieli =4
Odpornosc¢c w ien [
15. sucF;\e i mokrgbarwIen na tarcie stopien >4 PN'I_EN ISO 105-
zabrudzenie bieli X12:2005
rnosc¢ wybarwien n . PN-EN I 105-
16. [C))rirs)gwgr?i% ngbv?/ilgoetno i stopien 24 x11:200§o %
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO 105-
17. |zmiana barwy stopien =4 C06:2010
zabrudzenie bieli 24 (metoda prania)
Odpornosc¢ wybarwien na
18. rozpuszczalniki organiczne stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy >4 X05:1999
zabrudzenie bieli 24
1o, [ceaszsnie shemicane
zabrudzenie bieli >4 '
2.3 Zestawienie elementéw skiadowych
Marynarka
Tabela 4
. . s . Liczba
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegolnienie elementéow .
elementéw
1. |Przdd 2
2. |Boczek przodu 2
3. |Obtozenie przodu 2
4. | Tyt 2
5. |Rekaw wierzchni 2
6. |Rekaw spodni 2
Tkanina zasadnicza 7. |Kotnierz wierzchni do uktadu 1
8. |Stdjka do uktadu 1
9. |Listewka kieszeni piersiowej 1
10. |Podktad kieszeni piersiowej 1
11. |Obsadzenie kieszeni bocznej 2
12. |Klapka kieszeni bocznej 16x5 2
13. |Rozszycie zaszewki przodu gorg 2
Razem 22
1. | Przéd 2
2. |Boczek 2
Podszewka 3. | Tyt 2
4. | Rekaw wierzchni 2
5. | Rekaw spodni 2
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6. | Worek kieszeni piersiowej 1+1
7. | Podktad kieszeni wewnetrznej 2
8 Worek ki_eszeni wew. papierosowej 1
" | w catosci
9. |Klapka kieszeni bocznej 2
10. |Podkfad kieszeni bocznej 2
11. | Odszycie koncow kotnierza 2
12. | Obsadzenie kieszeni wewnetrznej 2
13. Obs_adzenie I_(ieszeni wewnetrznej 1
papierosowej
14. | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
prawej — podtrzymywacz
15. | Zapinka kieszeni wewnetrznej 1
prawej — kopertowa
Razem 26
g/lrijgnsl;ap—/ CtrI;azna nosna 80 1. |Przed 2
Razem 2
g/'rf‘]lfnka — wiokninowa 50 1. |Listewka kieszeni piersiowej 2
Razem 2
1. |Wzmocnienie wytogu goérg — biata 2
Klejonka — wtékninowa 2. |Wzmocnienie poty dotem — biata 2
przeszywana 36 g/m? 3. |Wzmocnienie pachy przodu dotem 2
4. |Pliska prosta do szwa barku 2
Razem 8
1. |Wzmocnienie barku i szyjki tytu 2
5 V\(zmocni_enie gtéwki rekawa 5
wierzchniego
3. |Obtozenie przodu 2
4. |Stéjka kotnierza wierzchniego 1
Klejonka — wiékninowa 32 | 5. |Kotnierz wierzchni w potowie 2
g/m? 6. |Wktad do dotu tytu 2
7. |Wktad do dotu boczka 2
8. |Wzmocnienie boczka géra 2
9. |Wktad do dotu rekawa (wierz. spod) 2+2
10. |Obsadzenie kieszeni bocznej 2
11. | Wzmocnienie pod dziurki w rekawie 2
Razem 23
g/lrenjgnka — wiokninowa 42 1. | Klapka kieszeni bocznej 2
Razem 2
Wiéknina bez kleju 35 g/m? \ 1. \ Obsadzenie kieszeni wew. 2
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1 Obsadzenie kieszeni wew. 1
" | papierosowej
Razem 3
1. | Wzmocnienie wytozenia przodu 2
Kamela 230 g/m? 5 Rozszycie zaszewki i wytozenia 5
" | przodu
Razem 4
Kamela 167 g/m? 1. Wytozenie giqwkl rekawa z przodu i 24049
tytu — 3 czesci
Razem 6
Filc zaszewkowy \ 1. ‘Wy’rozenie kameli 2
Razem 2
Filc PE 50%/50% Wool, : .
100% Wool 1. | Kotnierz spodni 1
Razem 1
. .. 1. | Worek kieszeni bocznej w cato$ci 2
Kieszenidwka : - oy
2. | Worek kieszeni wew. w catos¢ 2
Razem 4
1. | Obsadzenie kieszeni wew. 2
Widknina (bez kleju) 35 g/m? 2 Obsadzenie kieszeni wew. 1
" | papierosowej
Razem 3
Pianko-watolina \ 1. ‘Wy’rozenie gtéwki rekawa 2
Razem 2
Spodnie
Tabela 5
. . et . Liczba
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegdlnienie elementéw .
elementéw
1. |Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |Pasek prawy 1
4. |Pasek lewy 1
5. |Listewka prawa 1
Tkanina zasadnicza 6. |Listewka lewa 1
4 Podktad kieszeni bocznej — 5
" |podwijany
8 Odszycie kieszeni bocznej — 5
" | podwijane
9. |Obsadzenie kieszeni tylnej
10. |Podktad kieszeni tylnej — podwijany
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11, Podtrzymywacze waskie obniz. ok. 6-8
0,5cm 6-8 szt.
Razem 20-22
1. |Worek kieszeni bocznej 2-czeSciowy 2+2
. L 2. |Worek kieszeni tylnej 2-czeSciowy 2
Kieszeniowka :
3. |Siodefko tytu 1
4. |Listewka prawa — french 1
Razem 8
Kolanéwka 1. |Nogawka przednia 2
Razem 2
1. |Listewka prawa — french 1
Klejonka — wiékninowa 2. |Listewka lewa 1
32 g/m? 3. |Obsadzenie kieszeni tylnej 1
4. |Odszycie kieszeni bocznej 2
Razem 5
Klejonka —tkana 33 g/m? | 1. |Wzmocnienie kieszeni tylnej 1
Razem 1
Kamela 1. |Wzmocnienie haka lewego 1
Razem 1
Klejonka puszysta 74 gim?| 1. | Zabezpieczenie haka na pasku 1
Razem 1
2.4 Rodzaje szwoéw i sciegéow
Wymagane szerokosci szwow:
1,0cm — odszycie krawedzi przodu

— szew tgczenia przodu z boczkiem

— szew tgczenia boczku z tytem

— Szew zSzycia ramion

— szew zszycia rekawa

— szew po boku (zewnetrzny) — spodnie

0,6 cm — szew odszycia krawedzi przodu
1,5cm — szew Srodka tytu
3,5cm — podwiniecie dotu

— szew siedzeniowy — spodnie
4,0 cm — szerokos¢ podwiniecia dotu — spodnie
5,0cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow stebnowki:
— do szycia 40 + 50 sciegow/1 dm
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— do stebnowania 30 + 40 $ciegéw/1 dm
— overlockowy 40 + 50 sciegow/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnéwki od krawedzi:

0,1 cm — stojka kotnierza wierzchniego (marynarka)
0,7 cm — kieszenie boczne (spodnie)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciala

WIELKOSCI

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej, obwdd pasa w celu dopasowania
ubioréw do uzytkownikéw o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6

Wymiary

podstawowe Wzrost — interwat 4 cm

Wzrostwcm | 164 168 172 176 180 184 188 192

162- | 166- 170- 174- 178- 182- 186- 190-

Zakreswem | g5 | 170 | 174 | 178 | 182 | 186 | 190 | 194
Tabela 7
Wymiary Obwad klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwadd klatki

SR 88 92 96 | 100 | 104 | 108 | 112 116 | 120
piersiowej w cm

Zakres w cm 86 90 94- | 98- | 102- | 106-| 110- | 114- | 118-
-90 -94 98 | 102 | 106 | 110 | 114 118 122
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Tabela 8
povt\gg\i/str)zve Obwdéd pasa
Corz""éd pasaw | 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 99 | 104 | 109 | 114
Zakres w cm 76- 80- 84- 88- 92- 97- | 102- | 107- | 112-
80 84 88 92 97 102 | 107 | 112 | 117
Interwat 4 4 5 5 5 5 5
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 9
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
88 92 96 100 104 108 | 112 | 116 120
Obwéd pasa (w cm)
Wzrost 78 82 86 90 94 99 104 109 114
164 X X X X X
168 X X X X X X
172 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X
180 X X X X X X X
184 X X X X X X
188 X X X X X X
192 X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Marynarka — przéd

Rysunek 2 — Marynarka — tyt

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE 14



Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

Rysunek 3 — Marynarka — wnetrze

Rysunek 4 — Marynarka — rekaw
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Rysunek 5 — Marynarka — kotnierz

36"

Rysunek 6 — Marynarka — guzik

Rysunek 7 — Spodnie — przéd
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Rysunek 8 — Spodnie — tyt

AT AT LN RO N T
nnnnnnn - P

.

Rysunek 9 — Spodnie — wnetrze

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

17



Marynarka meska, spodnie meskie w kolorze oliwkowozielonym

2.9

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 184 cm wzrost, 100 cm obwodd klatki
piersiowej, obwod pasa 90 cm.

Marynarka
Tabela 10
23 S
L c s " ©
N 3 Wyszczegoblnienie wymiaréow cm =
T = o E
g S ek
O c =+
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 76,5 1,0
1b | szerokos¢ ramion na wysokosci szwow barkowych 48,0 0,6
1c | szerokos¢ plecow 45,0 0,6
2 Przéd
22 d’fugo_éé od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 775 1,0
dolnej krawedzi
2b | dtugo$¢ ramienia 15,2 0,5
2g | odlegtosc¢ kieszeni bocznej od krawedzi przodu 11,1 0,5
2i | odlegtos¢ miedzy dziurkami 11,0 0,5
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 55,5 1,0
3b | w pasie mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 51,5 1,0
3c | u dotu mierzony od krawedzi przodu do $rodka tytu, na
- 55,5 1,0
wysokosci 10 cm od dotu
4 Rekawy
4a | dtugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 65,0 1,0
4b | szeroko$¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 19,7 1,0
4c | szerokosc¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 14,0 0,5
5 Kotnierz
5a | dlugos¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 44,5 0,5
krawedziami
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Spodnie
Tabela 11
.qE) | =
N 3 et _— S
& 5 & Wyszczegoblnienie wymiaréw cm | = £
Ncd o ©
O o g = © +
la |dtugosc¢ boczna od goéry (bez paska) do krawedzi dotu 103,0| 1,5
1b |dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi dotu| 83,0 1,5
2a |2 obwodu pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym pasku, 45 0 10
wierzchem ’ '
2b |obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu zaraz pod podkrojem 34,0 0,5
2c |obwod nogawki, mierzony w ztozeniu, u dotu 22,0 0,5
3a |dtugosc kieszeni tylngj 13,3 0,5
2.10 Tabela wymiaréow statych wyrobu gotowego
Marynarka
Tabela 12
235
A= &
N S5 sp e . . ~ c
S 0 Wyszczegolnienie wymiarow cm | @
c 3 E
O & © #
2 |Przéd
2c |dtugos¢ listewki piersiowej 11,0| 0,2
2d |szerokosc listewki piersiowej 2,7 0,3
2e |szerokos$¢ patki kieszeni 5,0 0,2
2f |dtugosc¢ patki mierzona w gornej krawedzi 16,0 0,3
2h |odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 1,5 0,2
- |odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 1,5 0,2
4 |Rekaw
- |dlugosé rozporka 120| 0,5
- |odlegtosc¢ przyszycia guzikdéw od krawedzi rozporka 1,3 0,2
4d odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej krawedzi 50 05
rekawa
5 |Kotnierz
5b |szeroko$c¢ kotnierza na linii Srodka 5,2 0,2
5¢c |[szerokos¢ stojki na linii Srodka 2,0 0,2
6 |Kieszenie wewnetrzne
6a |dtugosc kieszeni wewnetrznych — duzych 135| 0,5
6b |dtugos¢ kieszeni papierosowej 9,0 0,5
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3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty  zastosowane do produkcji munduru  wyjsciowego meskiego
w kolorze oliwkowozielonym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania,
wydziela¢ substancji toksycznych, rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny
sposob szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (marynarki meskiej i spodni do munduru wyjsciowego w kolorze
oliwkowozielonym) nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
I utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51  Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— hnazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.
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Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
w lewg kieszeh wewnetrzng marynarki oraz pod paskiem w czesci przedniej spodni.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

WX A6 HE

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2  Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W marynarkach meskich do munduru wyjsciowego mocowana w dolnym brzegu
rekawa oraz do przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkgcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.
Etykieta powinna zwieraé znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposoéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Kolejno$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.
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Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

53 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobdéw ,na wiszgco”.
Mundur wyjsciowy — wyrdb zawiesi¢ na wieszaku odziezowym, profilowanym
z metalowym uchwytem, przdéd marynarki zapig¢ na guziki, rekawy przewing¢ do
przodu i utozy¢ wzdtuz bokéw, spodnie zawieszone na wieszaku, ztozone na potowe i
wzdtuz kantow. Wielkos¢ wieszaka dostosowac do rozmiaru odziezy.

Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci zaréwno
w czasie przechowywania, jak i transportu. Wielkos¢ opakowan jednostkowych
— workéw foliowych powinna byé zgodna 2z formatem wyrobu. Pakowanie
w opakowania jednostkowe. Zawieszone na wieszaku wyroby zapakowa¢ w worek
foliowy. Worek dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszy¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktorg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepoéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
. _ G : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary
4. 3-2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobdéw Wyr_ol?y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 Wyrqby konfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

0golne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Ptaszcz damski z tkaniny ptaszczowej dwuwarstwowej na podszewce i z podpinkg
ocieplang. Kroj ptaszcza z lekko zaakcentowang talig, dtugos¢ przykrywajgca
spodnice. Jednorzedowy, z krytym zapieciem na damska strone (4 guziki kryte + 1 pod
szyjg z wizerunkiem godfa oraz 5 podguzikdéw). Podkréj szyi wykonczony kotnierzem
na stojce. Przdd ptaszcza posiada trojkgtne ciecia modelujgce. Kieszenie boczne
umieszczone sg w cieciach i mocowane rygielkami. Zaszewki piersiowe od ciecia
modelujgcego. Tyt prosty z lekko zaznaczong talig, dwuczesciowy zakonczony
rozporkiem. Rekawy trzyczesciowe z rozporkiem. W dole rekawa przy rozporku
imitacja dziurki oraz przyszyty jeden guzik z wizerunkiem orta, przyszyty nie na wylot.
Ptaszcz caty na podszewce. W podszewce na wysokosci biustu zaktadka. Kolor
podszewki dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej ptaszcza. Wewnatrz, na
podszewce tylu, 2,5 cm pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano
dla Lasow Panstwowych”. Wieszaczek gotowy doszyty do wewnetrznej strony stojki.
Obtozenie przodu ptaszcza proste.

Podpinka tylko w korpusie, mocowana do ptaszcza za pomocg zamka wszytego
miedzy obtozenie a podszewke. Zamek przykryty plisg z tkaniny zasadniczej podpinki.
Pod pachami podpinka przypinana na dwa guziki wszyte w pasze od strony
przylegajgcej do ptaszcza. W pachy wszyte dwie zapinki podtrzymywacze
z podszewki. Wierzch podpinki dzielony: goérna czes¢ z pikdwki bawetnianej
z ociepling, dolna czes¢ z tkaniny bawetnianej z podtozong ociepling od wewnatrz. Na
tgczeniu goéry z dotem naszyty pas z podszewki. Spod podpinki z tkaniny bawetniane;.
Na wysokosci 2,5 cm od podkroju tytu szyi naszyta na stebndéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1. | Tkanina zasadnicza | tkanina ptaszczowa z witdkien bawetnianych
i z przedzy witokien poliestrowych

2. Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat 35% PES,
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m?

3. | Tkanina — podpinka | tkanina bawetniana

4. | Klejonka widknina 32 g/m?, 52 p/cm?

widknina przeszywana 36g/m?, 52 p/cm?
tkana 1/1,33 g/m?, CP52 p/cm?

5. | Pikbwka tkanina dodatkowa + ocieplina

6. | Ocieplina 50 g/m?

7 Kieszeniowka podszewka bawetniana, masa powierzchniowa
' 120-180 g/m?, kolor czarny

8. | Pianka igtowana pianko-watolina 110 g/m?

9. Lancet lancetoklejonka

10. | Nici nici poliestrowe filamentowe

— Nm 80 stebnowki zewnetrzne

— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, do guzikdw,
dziurki

— Nm 150 overlock tkanina zasadnicza
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11. | Guziki 40” — 1 guzik z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do
Pantone 19-0617 TPX — rant guzika, Pantone
19-1314 TPX — srodek guzika,

— 4 guziki czterodziurkowe w krytym zapieciu + 1
zapas, materiat — zywica poliestrowa + pasta
koloryzujaca, kolor zblizony do Pantone 19-
0912,
36" — do rekawow 2 guziki z wizerunkiem orta + 1
zapas, na stopce, w catosci wykonane z
tworzywa poliestrowego w kolorze zblizonym
do Pantone 19-0617 TPX — rant guzika,
Pantone 19-1314 TPX — $rodek guzika,
— 2 guziki do podpinki
— podguziki 5 szt.
12. | Wieszaczek wieszaczek gotowy
13 Zamek do podpinki zamek rozdzielczy 1 sztuka dtugosc¢ 170 cm (dla
" | rozdzielczy rozmiaru 164/88)
. papierowa — jednostkowa
14. | Etykiety naklejka na worek
15. | Wszywki wszywka pielegnacyjna
wszywka rozmiarowa
16. | Wieszak Z metalowym uchwytem

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrdb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.

o s

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
Wszystkie szwy powinny by¢é zabezpieczone, zaréwno na poczagtku jak i na

kohcu przeszycia.

Odpornoscig na deformacje, wypychanie, aby podczas uzytkowania utrzymac
pierwotng forme i ksztait wyrobu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
Dobrg odpornoscig na pilling zarowno przed praniem jak i po wielokrotnym

praniu chemicznym.

Sciegu. Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.
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2.2 Wymaganiatechniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA
Wyréb dwuwarstwowy
1 |Rodzai wvrobu warstwa zewnetrzna — tkanina ptaszczowa z witokien
' Wy bawetnianych i z przedzy wtokien poliestrowych
warstwa wewnetrzna — dzianina rzgdkowa — poliester
60 % widkna
warstwa bawetniane
o .
5. Skfad zewnetrzna 40 ./o widkna PN-P-04604:1972
surowcowy poliestrowe
warstwa 100% poliester
wewnetrzna
warstwa splot skosny
3 Splot — tkanina zewnetrzna 212 S PN-P-
" |zewnetrzna warstwa splot rzgdkowy 01701:1952
wewnetrzna interlokowy
4. |Kolor Wartos¢ CIELab: L-26,35; a=2,85; b=-7,78; AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 310 £10 |PN-EN 12127:2000
Sita maksymalna przy
6 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" |- kierunek wzdtuzny >1200 [1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 1100
; Ezrjvei:uwalnosc nitek w - PN-EN 1SO 13936-
- <2 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie 0 .
8. kierunek wzdtuzny & < 13 PN-ISO 7771:1994
— kierunek poprzeczny < 13
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3175-
9. |chemicznym % 2:2010
— kierunek wzdtuzny < #3
— kierunek poprzeczny < 3
10. |Odpornos¢ na deszcz % < 30 |PN-P-04629:1991
nasigkliwos¢
11. |Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
12 Sktonnos¢ do mechacenia stopien S 4.5 PN-EN ISO 12945-
i pillingu P = 2:2002
13. |Efekt oleofobowy stopien >4-5 |PN-EN ISO 14419:2010
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14, |WVartosc pH wyciagu - 4,5do  |PN-EN ISO 3071:2007
wodnego 7’5
15. |Zawarto$¢ formaldehydu mg/kg <75 T;OElT SO 14184-
Zawartos¢ amin
16, [aromatycznych mg/kg <30 |PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikow azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
- . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien > 4-5 B02:2013-08, metoda 2
wod stopien >4 |PN-ENISO 105-
€ P = E01:2013
pot_ kwasny i alkaliczny - PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 )
T E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche stopien S
. }’;?;eé‘/r‘:gi‘(?;"a PN-EN ISO 105-
" lwatek/osnowa stopien >3-4 |X12:2005
na prasowanie na wilgotno o PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 )
T X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopien S 4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne . PN-EN 1SO 105-
zmiana barwy stopien >4 .
T D01:2010
zabrudzenie bieli
Podszewka do ptaszcza
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki

L Rodzaj wyrobu widkien wiskozowych i poliestrowych
5 Skiad surowcowy 50% widkna wis.kozowe PN-P-

' 50% witokna poliestrowe 04604:1972
Splot - tkanina splot ptécienny 1/1 PN-P-
zewnetrzna plotp y 01701:1952
Kolor wg ustalonego wzorca

Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp.

Parametr

Jednostka

Wartos¢

Metoda badania

5.

Masa powierzchniowa

g/m?

min. 70

PN-ISO 3801:1993
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Liczba nitek na jednostke
dtugosci:

zabrudzenie bieli

6. 0SNOWA /1 cm 45-50 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
Z rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
" |losnowa =250 |1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnosé nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. |osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym czyszczeniu i i
9. |chemicznym: % P_N ENISO 3175
2:2010
osnowa <+3
watek <+3
. . PN-EN ISO
10. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 4,5do 7,5 |3071:2007
11. |(Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 P_N'EN ISO 14184-
1:2011
Zawartos¢ amin
12. |aromatycznych redukujgcych mg/kg <30 |PN-EN 14362-1:2012
sie z barwnikow azotowych
i R
18. | e P >4  |B02:2013-08
wy Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny i alkaiczny: o, PN-EN ISO 105-
14. zmiana barwy stopien 24 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na
15. |tarcie suche i mokre stopien >4 PN'I_EN ISO 105-
o X12:2005
zabrudzenie bieli
Odporno$¢  wybarwien na . > PN-EN ISO 105-
16. prasowanie na wilgotno stopien 24 X11:2000
Orir;(i)ernosc wybarwien na PN-EN 1SO 105-
17. [P@ stopien >4  |C06:2010 (metoda
zmiana barwy rania)
zabrudzenie bieli P
Odpornos$¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne . PN-EN ISO 105-
18. zmiana barwy stopien 24 X05:1999
zabrudzenie bieli
' wy P = D01:2010
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Tkanina na podpinke

Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina na podpinke z widkning ocieplajacg
PN-P-
(0]
2. Sktad surowcowy 100% bawetna 04604:1972
Splot — tkanina o PN-P-
3| zewnetrzna splot ptocienny 1/1 01701:1952
4. Kolor Wartos¢ CIELab: L-20,64; a=2,84; b=2,88; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 4

zabrudzenie bieli

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ | Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 805 |PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-
osnowa 42-45 |2:2000
watek 34-39
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
" |osnowa =250 [1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnosc¢ nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. |osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym czyszczeniu PN-EN 1SO 3175-
9. |chemicznym: % 22010
osnowa <#3 '
watek <+3
10. |Warto$é pH wyciggu wodnego - 45do7.5 ?I?(I)\IHEI;IOI(?;)
11. |Zawarto$é formaldehydu mg/kg <75 T;OElT SO 14184-
Zawartos¢ amin aromatycznych
12, |redukujacych sie z barwnikow mg/kg <30 [TDeED 1496
azotowych )
Odpornos¢ wybarwien na PN-EN 1SO 105-
13. imizt:]c;sbz;?x;ne. stopien >4 B02:2014-11
zabrudzenie bieli Metoda 2
Odpornos¢ wybarwien na pot
kwasny i alkaliczny: . PN-EN ISO 105-
14. zmiang barwy ! stopien 24 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na tarcie PN-EN 1SO 105-
15. |[suche i mokre stopien >4 X12:2016-08
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16. Odpornoé_é w_ybarwieh na stopier >4 PN-EN ISO 105-
prasowanie na wilgotno X11:2000
Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO 105-

17. |zmiana barwy stopien >4 C06:2010 (metoda
zabrudzenie bieli prania)
Odpornosc¢ wybarwien na

18. ;cr)rz]gl;]sazggz;l\ll\r;;kl organiczne stopier >4 )FzglsElNgslgo 105
zabrudzenie bieli

19. ZC;g;zg;:@; nemiczne stopien >4 |PN-ENISO105-
zabrudzenie bieli D01:2010

20. |Opor cieplny Ret m2K/\W 20(?’00(?51 E\IOQEZI\IZI(?B,M

2.3 Zestawienie elementow skiadowych
Tabela 5
Rodzaj materiatu Lp.| Wyszczegolnienie elementéw L|C2ba,
elementéw
1. |Przod 2
2. |Bok przodu 2
3. |Obtozenie przodu prawe 1
4. |Obtozenie przodu lewe 1
5. | Tyt (rozporek) 2
6. |Odszycie szyjki tytu 1
. . 7. |Rekaw wierzchni — przod 2
Tkanina zasadnicza : :
8. |Rekaw wierzchni — tyt 2
9. |Rekaw spodni 2
10.|Kotnierz spodni do uktadu 1
11.|Kotnierz wierzchni do uktadu 1
12.|Stéjka kotnierza spodniego 1
13.|Stdéjka kotnierza wierzchniego 1
14.|Podkfad zapiecia krytego 1
Razem 20
1. |Przdd 2
2. | Tyt prawy 1
3. | Tytlewy 1
Podszewka 4. | Rekaw w?erzchn? — przod 2
5. | Rekaw wierzchni — tyt 2
6. | Rekaw spodni 2
7. | Odszycie zapiecia krytego 1
8. | Zapinka podpinki pod pachg 2
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9. | Pas podpinki 1
Razem 14
1. | Prz6d — wzmocnienie krawedzi 2
2. | Obtozenie przodu prawe 1
3. | Obtozenie przodu lewe 1
Klejonka — tkana 1/1,33 4. | Kotnierz wierzchni 1
g/m? 5. | Stéjka kotnierza wierzchniego 1
6. | Stojka kotnierza spodniego 1
7. | Wktad do dotu rekawa 5
wierzchniego
Razem 9
Klejonka — wiékninowa 1. | Wzmocnienie rozporka 2
przeszywana 36g/m? 2. | Wzmocnienie kieszeni na 5
przodzie
3. | Wzmocnienie ramienia przodu 2
Razem 6
gzj;)r:zka ~ wiokninowa 1. | Odszycie zapiecia krytego 1
Razem 1
1. | Tyt—spdd czes¢ gorna 1
2. | Przéd — spdd czes¢ goérna 2
Tkanina dodatkowa 3. | Tyt—czes¢ dolna 2
4. | Przéd — czesc dolna 4
5. | Wypustka do przykrycia zamka w 5
obtozeniu
Razem 11
Pikéwka - tkanina 1. | Tyt — czesc dolna 1
dodatkowa + ocieplina 2. | Przéd — wierzch czesé goérna 2
Razem 3
Ocieplina — 50g 1. | Tyt — wierzch czesc¢ dolna 1
2. | Przéd — wierzch czes$é dolna 2
Razem 3
Kieszenidéwka ‘3. ‘Worek kieszeni bocznej 2
Razem 2
Pianka igtowana — 110 g/m? ‘1. ‘ Wytozenie gtowki rekawa 2
Razem 2

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

10



Pfaszcz z podpinka damski w kolorze ciemnooliwkowym

2.4 Rodzaje szwoéw i Sciegoéw

Wymagane szerokosci szwow:

1,0 cm — odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z tytem
— Szew ramienia
— Szew zszycia rekawa

1,5cm — szew Srodka tytu
4,5 cm — podwiniecie dotu
50cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowanych 40 + 50 sciegéw/1 dm,
— overlockowych 30 + 40 Sciegow/1 dm,
— podszywajgcych 25 + 30 $ciegow/1 dm,
— ryglujgcych 100 + 120 Sciegéw/1 dm,
— dziurki odziezowe 100+ 120/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakohczeniu zamocowacC poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnowki od krawedzi:

na 0,7 cm — Kotnierz, krawedzie przodu, ciecie trojkatne, wlot kieszeni bocznej,
szew Srodka tytu, rozporek tytu, podpinka — krawedzie podpinKi
wokoto, pachy podpinki,

na 0,1 cm - stéjka kotnierza wierzchniego i spodniego po stojce, krawedz prawego
rozporka, mocowanie rozporka tytu po wierzchu, szew doszycia plisy
(po obtozeniu), podpinka — pas z podszewki stebnowany gorg
i dotem,

col,0cm - stdjka kotnierza spodniego po szerokosci (dwa razy),

wg szablonu — kryte zapiecie.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej w celu dopasowania ubiorow do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6
Wymiary podstawowe Wzrost — interwat 6 cm
Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173 -179
Tabela 7
Wymiary Obwéd klatki piersiowej
podstawowe
Obwad klatki

o : 84 | 88 | 92 | 96 100 104 110 116 122
piersiowej w cm

Zakres w cm 82- | 86- | 90- | 94- 98- 102- | 108- | 114- | 120-
86 90 94 98 102 108 114 120 126

Interwaft 4 4 4 4 4 6 6 6 6

2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 8
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
Warost |84 | 88 | 92 | 96 \ 100 | 104 | 110 | 116 | 122
Obwaéd bioder (w cm)
92 96 100 104 108 112 118 124 130
158 X X X X X X
164 X X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikdéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Tyt Rysunek 2 — Przéd
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Rysunek 3 — Wnetrze

Rysunek 4 — Podpinka — czesé widoczna
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Rysunek 5 — Podpinka — czesé przylegajaca do ptaszcza

Rysunek 6 — Rekaw
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Rysunek 7 — Kotnierz

40" 36”

Rysunek 8 — Guziki
2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla ptaszcza damskiego w rozmiarze 164/88/96 podano
w tabeli nr 9

Tabela 9
23 S
o C L. _ =
N 2 Wyszczegolnienie wymiarow cm S
T > o E
g S
O c =+
1 Tyt
la | dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 102,0 1
1c | szerokosc tytu na wysokosci szwow barkowych 42,0 0,6
2 Przéd
22 d’fugo_sc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 1050 | 1.0
dolnej krawedzi
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b diugosc’ szwow barkowych mierzona po przodzie w 12.8 0.5
odlegtosci 1,0 cm od szwu
2c | dtugos¢ linii ciecia od wszycia rekawa do punktu zagiecia 19,0 0,5
dtugos¢ krawedzi przodu od dolnej krawedzi do punktu
2d . L 33,5 0,5
przeszycia zapiecia krytego
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 55,5 1,0
3b | w pasie mierzony na wysokosci kieszeni od krawedzi
. 54,0 1,0
prawego przodu do srodka tytu
3c | u dotu mierzony od krawedzi prawego przodu do srodka
64,0 1,0
tytu
4 Rekawy
4a | dtugos¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona $rodkiem | 59,5 1,0
4b | szerokos$¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 18,5 0,5
4c | szerokos¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 14,0 0,5
5 Kotnierz
5a | dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
o 39,5 0,5
krawedziami
2.10 Tabela wymiaréw statych
Tabela 10
£3 3
o C o
S @ Wyszczegélnienie wymiaréw cm G
S ©
o & 2
1 | Tyt
1b | dtugos¢ rozporka od zamocowania do dolnej krawedzi 36,5 0,5
2 | Przéd
- | odlegtos¢ dziurek krytych od krawedzi przodu 2,0 0,2
- | odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 4,5 0,2
- | szerokos¢ obtozenia dotem 9,5 0,2
4 | Rekaw
dtugosc¢ rozporka 13,0 0,3
odlegtos¢ przyszycia guzikdédw od krawedzi rozporka 2,0 0,2
4d | odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej 35 03

krawedzi rekawa
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5 Kotnierz

5b | szerokos¢ podkotnierza z tytu dla obwodu klatki

. : 6,0 0,2
piersiowe;j

5¢c | szerokosc stojki z tytu na linii sSrodka 4,0 0,2

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji ptaszcza z podpinkg damskiego w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé¢
substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradac;ji.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszcza
damskiego z podpinkg do munduru wyjsciowego w kolorze ciemnooliwkowym nie
powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-85/P-84507 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg

techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
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— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana =z tkaniny poliestrowej cietej na goraco,
umieszczona w lewym szwie bocznym podszewki ptaszcza 20 cm ponizej wszycia
rekawa oraz w szwie lewym bocznym podpinki ptaszcza 20 cm ponizej podkroju pachy.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

dla ptaszcza

WX a2 0®

dla podpinki

WX XA E®H

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjne;j:

— nazwe wykonawcy,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty. W ptaszczach z podpinkg mocowana w dolnym brzegu rekawa zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— hazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
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Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

5.3 Pakowanie

Sposob pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobow ,na wiszgco”.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci zarbwno
w czasie przechowywania, jak i transportu.

Pakowanie pojedynczych sztuk:

Ptaszcz z podpinkg w kolorze ciemnooliwkowym — wyréb zawiesi¢ na wieszaku
odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem, przod zapig¢ na guziki, rekawy
przewing¢ do przodu i utozy¢ wzdtuz bokdéw. Wielkos¢ wieszaka dostosowaé do
rozmiaru odziezy. Wielko$¢ workéw foliowych powinna by¢ zgodna z formatem
wyrobu. Worek dotem zamkng¢ — zgrza¢ lub zszy¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktdrg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez ple$n, bakterie,
mole i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-83/P-84506 —
"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. |PN-P-84502:1983 |Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
i ) o . Wyroby
2. |PN-P-84501:1983 |[Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaty
4. |PN-P-84506:1983 |Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze |Tekstylia
5. |PN-P-84530: 1990 [Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
6 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" |3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 |PN-P-84507:1985 Wyroby kopfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8. |PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia Wyroby
9. |PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow Wvrob
10. |PN-P-84750:1992  |widkienniczych — Wyznaczanie yroby -
o, konfekcyjne
wymiarow
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. |PN-P-84509:1997 |przechowywanie i transport — yroby
. ) odziezowe
Wymagania ogolne
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

1.2 Opis ogéiny wyrobu

Ptaszcz meski z tkaniny ptaszczowej dwuwarstwowej na podszewce i z podpinkag
ocieplang. Jednorzedowy, z krytym zapieciem (4 guziki kryte + 1 pod szyjg
z wizerunkiem orta oraz 5 podguzikow). Wykroj szyi wykonczony kotnierzem na stéjce.
Przdd ptaszcza posiada trojkgtne ciecia modelujgce. Kieszenie boczne umieszczone
sg w cieciach i mocowane rygielkami. Tyt prosty z lekko zaznaczong talig,
dwuczesciowy zakonczony rozporkiem. Rekawy trzyczesciowe z rozporkiem.
W dole rekawa przy rozporku imitacja dziurki oraz przyszyty jeden guzik
z wizerunkiem orfa, przyszyty nie na wylot.

Ptaszcz caty na podszewce. Kolor podszewki dopasowany do koloru tkaniny
zasadniczej ptaszcza. Wewnatrz, na podszewce tytu, 2,5 cm pod szwem linii kotnierza
naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Wieszaczek gotowy
doszyty do wewnetrznej strony stojki. Obtozenie przodu ptaszcza proste. W obtozeniu
kieszen wpuszczana, pionowa.

Podpinka tylko w korpusie, mocowana do ptaszcza za pomocg zamka wszytego
miedzy obtozenie a podszewke. Zamek przykryty plisg z tkaniny zasadniczej podpinki.
Pod pachami podpinka przypinana na dwa guziki wszyte w pasze od strony
przylegajgcej do ptaszcza. W pachy wszyte dwie =zapinki, podtrzymywacze
z podszewki. Wierzch podpinki dzielony: goérna czes¢ z pikdwki bawetnianej
z ociepling, dolna cze$¢ z tkaniny bawetnianej z podtozong ociepling od wewnatrz. Na
tgczeniu goéry z dotem naszyty pas z podszewki. Spdd podpinki z tkaniny bawetniane;j.
Na wysokosci 2,5 cm od podkroju tytu szyi naszyta na stebndéwce wszywka
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
. , tkanina ptaszczowa z widkien bawetnianych i z
1. | Tkanina zasadnicza s .
przedzy wtokien poliestrowych
2 Tkanina podszewka tkana, gtadka, 65% acetat 35% PES,
. R ; 2
podszewkowa masa powierzchniowa 70-90 g/m
3. | Tkanina - podpinka | tkanina bawetniana
witdknina 32 g/m?, 52 p/cm?
4. | Klejonka witdknina przeszywana 36 g/m?, 52 p/cm?
tkana 1/1,33 g/m?, CP52 p/cm?
5. | Pikowka tkanina dodatkowa + ocieplina
6. | Ocieplina 50 g/m?
. . podszewka bawetniana, masa powierzchniowa 120-
7. | Kieszeniowka 5
180 g/m?, kolor czarny
8. Pianka igtowana pianko-watolina 110 g/m?
9. Lacet lacetoklejonka
10 NiCi nici poliestrowe filamentowe
' — Nm 80 stebndwki zewnetrzne
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

— Nm 120 stebnéwki wewnetrzne, do guzikow,
dziurki
— Nm 150 overlock tkanina zasadnicza

11.

Guziki

40” — 1 guzik z wizerunkiem orta +1 zapas, na
stopce, w catosci wykonane z tworzywa
poliestrowego w kolorze zblizonym do
Pantone 19-0617 TPX — rant guzika, Pantone
19-1314 TPX — srodek guzika,

— 4 guziki czterodziurkowe w krytym zapieciu +
1 zapas, materiat — zywica poliestrowa + pasta
koloryzujaca, kolor zblizony do Pantone 19-
0912,

36" — do rekawow 2 guziki z wizerunkiem orta + 1
zapas, na stopce, w catosci wykonane z
tworzywa poliestrowego w kolorze zblizonym
do Pantone 19-0617 TPX — rant guzika,
Pantone 19-1314 TPX — srodek guzika,

— 2 guziki do podpinki,

— podguziki 5 szt.

12.

Wieszaczek

wieszaczek gotowy

13.

Zamek do podpinki
rozdzielczy

zamek rozdzielczy 1 sztuka dtugos¢ 170 cm (dla
rozm. 164/88)

14.

Etykiety

papierowa — jednostkowa

naklejka na worek

15.

Wszywki

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

16.

Wieszak

z metalowym uchwytem

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

1.

koncu przeszycia.

Odpornoscig na deformacje, wypychanie, aby podczas uzytkowania utrzymac
pierwotng forme i ksztaft wyrobu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
Dobrg odpornoscig na pilling zarowno przed praniem jak i po wielokrotnym

praniu chemicznym.

Sciegu. Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.2 Wymagania techniczne materiatéw
Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Wyréb dwuwarstwowy
1. |Rodzaj wyrobu warstwa zewnetrzna — tkanina ptaszczowa z widkien
bawetnianych i z przedzy wtdkien poliestrowych
warstwa wewnetrzna — dzianina rzgdkowa — poliester
warstwa 60 % witdkna bawetniane
5 f::z\(ljvcowy jvzv:;zt;zna 40% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
100% poliester
wewnetrzna
warstwa .
3 Splot — tkanina |zewnetrzna splot skosny 2/2'S PN-P-01701:1952
zewnetrzna warstwa splot rzgdkowy
wewnetrzna |interlokowy
4. |Kolor Wartos¢ CIELab: L-26,35; a=2,85; b=-7,78; AE<1,5

Cigg dalszy tabeli nr 2

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. [Masa powierzchniowa g/m? 310 +10 |PN-EN 12127:2000
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" |- kierunek wzdtuzny >1200 [1:2013-07
— kierunek poprzeczny >1100
7 Przesuwalno$¢ nitek w szwie mm PN-EN ISO 13936-
" |osnowa/watek <2 2:2005
Zmiana wymiaréw po
g [ramoczeniuw wodzie % PN-ISO 7771:1994
— kierunek wzdtuzny < 13
— kierunek poprzeczny < #3
coyzceonis chomiczrym PN-EN SO 3175-
0 .
% L kierunek wzdtuzny o < +3 2:2010
— kierunek poprzeczny < 3
10, |09POmose na deszez % <30  |PN-P-04629:1991
nasigkliwos¢
11. |Odpreznosé po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
12 Sktonnos¢ do mechacenia stopien > 4.5 PN-EN ISO 12945-
" i pillingu P - 2:2002
. PN-EN I1SO
13. |Efekt oleofobowy stopien > 4-5 144192010
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i , PN-EN ISO
14. |Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do7.5 [3071:2007
PN-EN ISO 14184-
15. |Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 ] SO 8
1:2011
Zawart.osc amlr.1 aromatyc.zr)ych PN-EN 14362-
16. [redukujgcych sie z barwnikow mg/kg <30 1:2012
azotowych '
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4-5 B02:2013-08,
metoda 2
wod stopien >4 PN EN IS0 105-
¢ P . E01:2013
pot. kwasny i alkaliczny o PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
tarcie suche stopien -
17, oo N N 150 105
' - >3-4  [X12:2005
watek/osnowa stopien
wy P = X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stoier; >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P B X05:1999
zabrudzenie bieli
enabay T lsopen | sa  PVENISO105
o P . D01:2010
zabrudzenie bieli
Podszewka do ptaszcza
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki

1 Rodzaj wyrobu widkien wiskozowych i poliestrowych
5 Skiad SUrowcow 50% witdkna wiskozowe PN-P-

' y 50% wickna poliestrowe 04604:1972
3 Splot — tkanina zewnetrzna | splot ptocienny 1/1 PN-P-

| P ¢ plotp y 01701:1952
4, Kolor wg ustalonego wzorca
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Cigg dalszy tabeli nr 3

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: _
6. 0Snowa /1 cm 45-50 PN-EN 1049-2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
' osnowa = 250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalno$¢ nitek w
szwie: PN-EN ISO 13936-
8. mm <4
osnowa <4 2:2005
watek B
Zmiana wymiaréw po
Jedno.krotnym czyszczeniu PN-EN ISO 3175-
0. chemicznym: %
2:2010
osnowa <13
watek <3
1o, | Wartos¢ pH wyciagu ] 4,5do PN-EN I1SO
" | wodnego 7,5 3071:2007
PN-EN | 14184-
11. | Zawarto$¢ formaldehydu mg/kg <75 _ SO 8
1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych < PN-EN 14362-
12. redukujgcych sie z ma/kg =30 1:2012
barwnikow azotowych
cinto s | stopier PN-EN IO 105-
13, | OVE e P >4 | B02:2013-08
_wy_ . Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornosc¢ wybarwien na
pot kwasny i alkaliczny: o S PN-EN ISO 105-
14. zmiana barwy stopien =4 E04:2013
zabrudzenie bieli
Odpprnosc V\{ybar\men na o PN-EN ISO 105-
15. tarcie suche i mokre stopien 24
o X12:2005
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na . PN-EN ISO 105-
16. . . t >4
6 prasowanie na wilgotno stopien X11:2000
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Orc;?]ci)ernosc wybarwien na PN-EN 1SO 105-
17. | P@ stopien >4 | C06:2010 (metoda

zmiana barwy rania)

zabrudzenie bieli P

Odpornosc¢ wybarwien na

rozpuszczalniki organiczne . S PN-EN ISO 105-
18. zmiana barwy stopien 24 X05:1999

zabrudzenie bieli

Czyszczenle chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien 24

S D01:2010
zabrudzenie bieli
Tkanina na podpinke
Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina na podpinke z wtdkning ocieplajgca
2. Skfad surowcowy 100% bawetna PN-P-04604:1972
3. Splot — tkanina zewnetrzna | splot ptécienny 1/1 PN-P-01701:1952
4 Kolor Warto$¢ CIELab: L-20,64; a=2,84; b=2,88;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 4
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 8015 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: PN-EN 1049-
S | osnowa 1 cm 42-45 | 2:2000
watek 34-39
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN ISO 13934-
"~ | osnowa > 250 1:2013-07
watek > 250
Przesuwalnos¢ nitek w szwie: PN-EN 1SO 13936-
8. | osnowa mm <4 2:2005
watek <4 '
Zmiana wymiarow po
. jcehdenrﬁ:lr::]nyr/nm czyszczeniu ” PN-EN ISO 3175-
| ym. ° 2:2010
osnowa <3
watek <3
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s : PN-EN ISO
10. | Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45d07,5 | 3071-2007
PN-EN | 14184-
11. | Zawartosc formaldehydu mg/kg <75 _ S0 8
1:2011
Zawartos¢ amin
. PN-EN 14362-
12. | aromatycznych redukujgcych mg/kg <30 1-2012 36
sie z barwnikow azotowych '
12 |switoszmomer | stopien PN-EN IS0 106-
B e P >4 | B02:2014-11
.Wy. : Metoda 2
zabrudzenie bieli
Odpornos¢ wybarwien na pot
14. | kwasny i alkaliczny: stoier; >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy P B E04:2013
zabrudzenie bieli
5. e soche imote | sopien | =4 | PNENISOL0S
| ©1me P = X12:2016-08
zabrudzenie bieli
Odpornos¢  wybarwien na . PN-EN ISO 105-
>
16. prasowanie na wilgotno stopien 4 X11:2000
Ori;:]ci)ernosc wybarwien na PN-EN ISO 105-
17. | P stopien >4 | C06:2010 (metoda
zmiana barwy rania)
zabrudzenie bieli P
Odpornosc¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne o PN-EN ISO 105-
18. . >4
8 zmiana barwy stopien X05:1999
zabrudzenie bieli
Czyszczenle chemiczne o PN-EN ISO 105-
19. | zmiana barwy stopien >4 ]
T D01:2010
zabrudzenie bieli
>0,08+ | PN-ENISO
o ) ,
20. | Opdr cieplny Rct m<K/W 0.005 11092:2014-11
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5

Liczba

Rodzaj materiatu .
elementéw

Wyszczegodlnienie elementéw

—
©

Przéd 2

Bok przodu

Obtozenie przodu prawe

Obtozenie przodu lewe

Tyt (rozporek)

Odszycie szyjki tytu

Rekaw wierzchni — przéd

Tkanina zasadnicza , -
Rekaw wierzchni — tyt

© o N g ~w N E

Rekaw spodni

|_\
©

Kotnierz spodni do ukfadu

|_\
|_\

Kotnierz wierzchni do uktadu

H
N

Stéjka kotnierza spodniego

H
w

Stojka kotnierza wierzchniego

RlRr|RrRr[RINININ RN RR|N

H
B

Podktad zapiecia krytego

N
o

Razem

Przoéd

Tyt prawy

Tyt lewy

Rekaw wierzchni — przéd

Rekaw wierzchni — tyt

Rekaw spodni

Odszycie zapiecia krytego

Worek kieszeni wew. mniejszy

Podszewka

©lo N O ArONE
Rl Rr[NININ RPN

Worek kieszeni wew. wigkszy

[EnN
©

Obsadzenie kieszeni wewnetrznej (1-
kiesz. 2-wyp.)

[EnN

[N
=

Zapinka kiesz. wew. lewej z
podtrzymywacza

12.| Zapinka do kiesz. wew. Lewej —
kopertowa

13.| Zapinka podpinki pod pachg 2

14.| Pas podpinki 1

Razem 19
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

1. | Przéd — wzmocnienie krawedzi 2
2. | Obtozenie przodu prawe 1
3. | Obtozenie przodu lewe 1
Klejonka - tkana 4. | Kotnierz wierzchni 1
1/1,33 g/m?
5. | Stojka kotnierza wierzchniego 1
6. | Stojka kotnierza spodniego 1
7. | Wkiad do dotu rekawa wierzchniego 2
Razem 9
Klejonka — Wzmocnienie rozporka 2
wiokninowa Wzmocnienie kieszeni na przodzie 2
przeszywana 36g/m* Wzmocnienie ramienia przodu 2
Razem 6
\'fvll(z::il:liv_va 32g/m? = Odszycie zapiecia krytego 1
Razem 1
1. | Tyt—spdd czesé gorna 1
2. | Przod — spod czesé gorna 2
Tkanina dodatkowa | o | 11— c2esc dolna 2
4. | Przdd — czesc dolna 4
5. | Wypustka do przykrycia zamka w 5
obtozeniu
Razem 11
Pikéwka - tkanina Tyt — czes$¢ dolna 1
dodatkowa + ]
ocieplina Przéd — wierzech czes¢ gorna 2
Razem 3
Ocieplina — 509 1. | Tyt—wierzch czes¢ dolna 1
2 Prz6d — wierzch czes$é dolna 2
Razem 3
Kieszenidéwka 1. | Worek kieszeni bocznej 2
Razem 2
Z\gg/?;na (bez kleju) | 1. Obsadzenie kieszeni wewnetrzne;j 1
Razem 1
Pianka iglowana 1. | Wytozenie gtéwki rekawa
Razem
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéw
Wymagane szerokosci szwow:

1,0cm - odszycie krawedzi przodu
— szew tgczenia przodu z tytem
— Szew ramienia
— szew zszycia rekawa

1,5cm - szew srodka tytu

4,5cm — podwiniecie dotu

5,0cm — podwiniecie rekawa

Wymagane gestosci sciegow:
— stebnowanych 40 + 50 sciegow/1 dm,
— overlockowych 30 + 40 sciegéw/1 dm,
— podszywajgcych 25 + 30 sciegéow/1 dm,
— ryglujacych 100 + 120 sciegéw/1 dm,
— dziurki odziezowe 100+ 120/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

Odlegtosci stebnowki od krawedzi:
na 0,7 cm — kotnierz, krawedzie przodu, ciecie trojkgtne, wlot kieszeni bocznej, szew
srodka tytu, rozporek tytu, podpinka — krawedzie podpinki wokoto,
pachy podpinki,
na 0,1 cm - stojka kotnierza wierzchniego i spodniego po stojce, krawedz prawego
rozporka, mocowanie rozporka tytlu po wierzchu, szew doszycia plisy
(po obtozeniu), podpinka — pas z podszewki stebnowany goérg i dotem,

col,0cm - stdjka kotnierza spodniego po szerokosci (dwa razy),

wg szablonu — kryte zapiecie.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Wymiary kontrolne: wzrost, obwod klatki piersiowej w celu dopasowania ubioréw do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.
Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 6
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakres w cm 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 7
wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwdd klatki
piersiowej w 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120
cm
Zakres w cm 86-90 90- 94- 98- | 102- | 106- | 110- | 114- | 118-
94 98 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 8
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
Wzrost | 88 92 96 100 104 108 112 116 120
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X
182 X X X X X X X
188 X X X X X X
194 X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2.8 Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 - Tyt Rysunek 2 — Przéd
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

Rysunek 3 — Wnetrze
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

Rysunek 5 — Podpinka — czesé przylegajgca do ptaszcza

Rysunek 6 — Rekaw
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

Rysunek 7 — Kotnierz

40” 36"

Rysunek 8 — Guziki

2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla ptaszcza meskiego w rozmiarze: 182 cm wzrost, 100
cm obwdd klatki piersiowej podano w tabeli nr 9.

Tabela 9
232 <
o c i . o
N > Wyszczegdlnienie wymiaréw cm S
(4] g = E
g S S
O c = H
1 Tyt
la | dlugosc¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 93,5 1
1c | szerokosé tytu na wysokosci szwow barkowych 49,5 0,6
2 Przéd
24 d’fugogc od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do 95.0 1.0
dolnej krawedzi
b d’fUQOSC, s'zwow barkowych mierzona po przodzie w 15,5 0.5
odlegtosci 1,0 cm od szwu
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

2c | dtugosc linii ciecia od wszycia rekawa do punktu zagiecia 21,5 0,5
2d dtugosc¢ Ifrawec_im .przodu od dolnej krawedzi do punktu 25.0 0.5
przeszycia zapiecia krytego
3 Obwody
3a | pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 61,5 1,0
3b | w pasie mierzony na wysokosci kieszeni od krawedzi
; 61,5 1,0
prawego przodu do srodka tytu
3c | u dotu mierzony od krawedzi prawego przodu do $rodka
65,0 1,0
tytu
4 Rekawy
4a | dtugosc¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem | 67,0 1,0
4b | szeroko$¢ pod pachg mierzona w ztozeniu 21,5 0,5
4c | szerokos¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 15,5 0,5
5 Kotnierz
5a | dlugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy
_— 46,5 0,5
krawedziami
2.10 Tabela wymiaréw statych
Tabela 10
©
c
2 o
@ E Wyszczegodlnienie wymiarow cm 2
= ©
S 2 S5
O 2 2
1 | Tyt
1b | dtugos¢ rozporka od zamocowania do dolnej krawedzi 33,0 0,5
2 | Przéd
- | odlegtos¢ dziurek krytych od krawedzi przodu 2,0 0,2
- | odlegtosc¢ przyszycia guzikow od krawedzi przodu 4,5 0,2
- | szerokos¢ obtozenia dotem 10,0 0,2
4 | Rekaw
- | dlugosc rozporka 13,0 0,3
- | odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi rozporka 15 0,2

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

18




Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

4d odlegiosg przyszycia pierwszego guzika od dolne;j 35 0.3
krawedzi rekawa

5 | Kotnierz

5b | szerokos¢ podkotnierza z tytu dla obwodu klatki 60 02
piersiowe;j ’ ’

5¢ | szerokosc¢ stojki z tytu na linii Srodka 4,0 0,2

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji ptaszcza z podpinkg meskiego w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé
substancji toksycznych, rakotwoérczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacii.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania ptaszcza
meskiego z podpinkg do munduru wyjsciowego w kolorze ciemnooliwkowym nie
powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:

— nazwe wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,

— 0znaczenie rozmiaru odziezy,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposéb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco,
umieszczona w lewym szwie bocznym podszewki ptaszcza 20 cm ponizej wszycia
rekawa oraz w szwie lewym bocznym podpinki ptaszcza 20 cm ponizej podkroju pachy.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

WX A6

dla podpinki

WX AN ®

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkciji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.
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Plaszcz z podpinka meski w kolorze ciemnooliwkowym

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W ptaszczach z podpinkg mocowana w dolnym brzegu rekawa zawiera:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac¢ uszkodzen odziezy.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposoéb czytelny, trwaty i estetyczny.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Sposdb pakowania odziezy powinien umozliwia¢ transport wyrobéw ,na wiszgco”.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci zaréwno
w czasie przechowywania, jak i transportu.

Pakowanie pojedynczych sztuk:

Ptaszcz z podpinkg w kolorze ciemnooliwkowym — wyréb zawiesi¢ na wieszaku
odziezowym, profilowanym z metalowym uchwytem, przod zapig¢ na guziki, rekawy
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przewing¢ do przodu i utozy¢ wzdtuz bokdéw. Wielkos¢ wieszaka dostosowac do
rozmiaru odziezy. Wielkos¢ workéw foliowych powinna by¢ zgodna z formatem
wyrobu. Worek dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszyc¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykieta, ktdérg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepdw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyréb przed
zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie,
mole i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 — ,Wyroby
konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
) S . Wyroby
2. | PN—-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- N - . Wymiary
3. 3201711 Oznaczenie wielkosci odziezy | interwaty
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji Tekstviia
" | 3758:2012 z zastosowaniem symboli y
2 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 | PN-P-84518:1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10/ PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov’v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
11) PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport - Wymagania odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy



1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Koszula damska z dtugim rekawem do munduru wyjsciowego. Wykonana z tkaniny
bawetnianej w kolorze biatym. Przéd zapinany na guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Kotnierz typu ,Kent” usztywniony
w rogach za pomocg fiszbin, potgczony ze stdjkg, zapinang na jeden guzik.

Krawedz prawego przodu — jest imitacjg plisy na 3 cm. Przéd lewy odwiniety 1+2,5 cm
pod spodu i podwiniety. Na lewym przodzie naszyta kieszen o scietych rogach. Gora
kieszeni podwinieta 1,5 + 3 cm. Przody koszuli dopasowane zaszewkami piersiowymi
i zaszewkami podpiersiowymi wyszczuplajgcymi o gtebokosci srodkowej rownej 1 cm.
Tyt gtadki z zaszewkami wyszczuplajacymi o gtebokosci srodkowej rownej 1 cm.
Rekawy diugie wszyte w mankiety — 6 cm o rogach zaokraglonych zapinane na 2 guziki
do regulacji. Rozporek wykonczony plisg z zakonczeniem trojkatnym klasycznym,
zapinany na guzik. D6t koszuli zaokraglony, podwiniety do spodu 0,5 cm na aparacie.
Wewnatrz pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.| Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1. [Tkanina zasadnicza |tkanina bawetniana 100% bawetna w kolorze biatym

2. |Wkiady odziezowe |skiad surowca — 100% bawetna

powlekane masa powierzchniowa — 145 g/m? (I wktad) + 100 g/m?
(I wktad)

rodzaj kleju — polietylen

ilos¢ kleju (CP) — 160 CP

3. |Fiszbiny PVC (polichlorek winylu), 2 szt.
4. |Nici — poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny,
5. |Guziki guziki bluzkowe czterodziurkowe, przyszywane na krzyz,

wykonane ze sztucznej masy pertowej w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”;

ilos¢ guzikow: wzrost 158-176 - 18"— 12 szt.+14” — 3 szt.
guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14" — 5 cm od dotu na
plisie lewego przodu




Wszywki

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych” —
tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku, , ma
by¢ umiejscowiona po wewnetrznej stronie karczku,
centralnie 2 cm od linii wszycia karczku do szyijki

wszywka z rozmiarem - doszyta pod stéjke na tyt 2cm
od lewego ramienia

wszywka firmowa

wszywka ze sktadem i sposobem pielegnacii

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidiowych $ciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdéw na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

2.2

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

Rodzaj wyrobu

Tkanina koszulowa z przedzy witdkien bawetnianych

Skfad surowcowy

100% witdkna

) PN-P-04604:1972
bawetniane

Splot

splot skosny 3/1 Z PN-P-01701:1952

Kolor

Biaty zgodny ze wzorem
AEab<15

Warunki pomiaru:
Spektrofotometr: Datacolor

650 PN-EN ISO 105-J03:2009

Geometria pomiarowa d/8. ) ] _
Swiatto D65 PN-EN ISO 105-J01:2002

Obserwator 10°
Duze okno pomiarowe
Lustrzanka: wytgczone
UV: wylgczone




Sposéb pomiaru: probka
ztozona czterokrotnie
Sposdéb pomiaru: prébka
ztozona czterokrotnie
Organoleptyczne badanie
koloru bieli probki
materiatu bedzie odbywac
sie przy Swietle dziennym

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 110 -130 | PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, SPzrjvei;uwalnosc nitek w . PN-EN ISO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
ZMmiana Wymiarow po PN-P-04624:1974
g | Prasowaniu %
— kierunek wzdtuzny <3
— kierunek poprzeczny <#3
Zmiana wymiarow po
o dnokrotr’}’ym pranii | PN-EN ISO 5077:2011
. PN-EN ISO 3759:2011
9. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <43 | Metodasuszeniawg
) PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <+3
Ocena wygladu po
domowym praniu i o _
10. suszeniu stopien PN-ISO 7768:2002
— stopien gtadko$ci >3
11 Sktonnosc¢ do stopier >4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu - 2:2002 (2000 suwow)
12, | Wartosc pH wyciagu _ 4,5do 7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
13. formaldehydu ma/kg =75 1:2011
Zawartos¢ amin
14, | dromatycznych mg/kg <30 | PN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych




Odpornos¢ wybarwien na:

pot kwasny i alkaliczny
- . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
15. , PN-EN ISO 105-
o fARA >
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
o P . X11:2000
zabrudzenie bieli
2.3 Zestawienie elementéw sktadowych
Tabela 3
. . Lp. . . Liczba
Rodzaj tkaniny Nazwa czesci sktadowych .
czesci
1. Przéd 2
2. Tyt 1
3. Karczek 2
4. Rekaw 2
_ _ 3. Mankiet 4
Tkanina zasadnicza
6. Domek klasyczny rekawa 2
7. Kotnierz 2
8. Stojka 2
9. Kieszen 1
Razem: 18
1. Kotnierz (wierzch) 1
. o 2. Plisa 1
Pierwszy wktad odziezowy 3 Mankiet 2
powlekany — ,
4. Stojka (wierzch) 1
Razem: 5
1. Kotnierz (wierzch) 1
Drugi wktad odziezowy 2. Plisa 1
powlekany 3. Mankiet 2
4. Stojka (wierzch) 1
Razem: 5
RAZEM 28




2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéow

Szwy tgczgce wykonane na maszynach dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdbw maszynowych winna wynosic¢ 4-5 na 1 cm,
b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 Sciegéw na 1 cm.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy

i wymiarow ciata

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych

Tabela 4

Wymiary podstawowe

Wzrost — interwat 6 cm

Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179
Tabela 5
Wymiary Obwéd klatki piersiowej
podstawowe
Obwaéd
klatki 84 88 92 96 100 104 110 | 116 | 122
piersiowej
98- 102- | 108- | 114-| 120-
Zakreswcm | 82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 120 | 126
Interwaf 4 4 4 4 4 6 6 6 6
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
C°ﬁ':‘”°d SZYIW | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43
Zakres w cm 35 36 37 38 39 40 41 42 43




2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7

Obwaéd szyi (w cm)

Wzrost | 35 36 37 38 39 40 41 42 43

Obwéd klatki piersiowej (w cm)

84 88 92 96 100 104 110 116 122
158 X X X X X X X
164 X X X X X X X X
170 X X X X X X X X
176 X X X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — koszula w zlozeniu



Rysunek 2 — tyt koszuli

Rysunek 3 — przéd koszuli



mankiet rekawa

Rysunek 4 — rekaw koszuli

Rysunek 5 — kotnierz koszuli

Rys. 6. Usytuowanie wszywki Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 35 36 37 38 Dop
Lp. Wyszczegélnienie\cl)vliro,sé _— 158 [ 164|158 |164|170]176|158|164|170|176 /158|164 |170|176 tolerancja
owoga Kratkl 84 88 92 96 x
piersiowej
1a |~ dgOSC od wszycia kolnjerza do dolne] 61|63 |61 |63|65|67|61|63|65|67|61|63]65] 67 1,0
rawedzi koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej
1b krawedzi karczka 85/85/85(85/85/85(85(85(85[|85(85[85(85|8,5 0,5
1c [tyt — szerokosc¢ karczka na linii doszyciadotytu | 36 | 36 | 37 | 37 | 37 | 37 | 38 | 38| 38|38 |39 |39 |39 39 0,5
przdd — diugosé ramienia mierzona w odlegtosci
2a 1.0 om od krawedzi karczku 13 | 13 |13,3|13,3|13,3|13,3|13,5|13,5/13,5/13,5/13,8|13,8/13,8(13,8 0,5
2b |przéd — odlegtos¢ kieszeni od szwu barkowego | 18 (18 |18 (18 (18 (18 |18 |18 (18 |18 |18 |18 |18 |18 0,5
2c |przéd — odlegtosé kieszeni od plisy przodu 55(55(55|55|55|55[55|55|55|55|55|55|55]|5,5 0,2
3a |obwdd zapietej koszuli mierzony pod pachg 92 |92 |96 | 96 | 96 | 96 | 100|100 (100 |100 |104 [104 |104 |104 2,0
3b |obwdd zapietej koszuli mierzony w pasie 77| 7718118181818 |8 8585|8989 89| 89 2,0
3c |obwod zapietej koszuli mierzony u dotu 100]100|104 104 |104 |104 |108 |108 |108 |108 |112 |112 |112 |112 2,0
4a |dtugosc rekawa z mankietem, mierzona
srodkiem od wszycia do dolnej krawedzi 58 | 60 | 58 | 60 | 62 | 64 |58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 1,0
mankietu
4b ;foezrgr'fl‘l’fc rekawa pod pacha mierzona w 14,7|114,7| 15 | 15 | 15 | 15 | 16 | 16 | 16 | 16 |16,8/16,8]16,8/16,8] 0,5
4c [szerokos$¢ mankietu mierzona w linii wszycia 23 | 23 |23,5|123,5(23,5|23,5| 24 | 24 | 24 | 24 |24,5|24,5|24,5|24,5 0,5
5a |dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej od
Srodka guzika do Srodka dziurki 35|35 |36 |36 |36 |36 |37 |37|37|37|38|38| 38| 38 0,5
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Tabela 8 ciag dalszy (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Rozmiar 39 40 41 42 43 Dop
Lp.| Wyszczegéinienie \(/)vérift 158164 |170|176158[164[170[176 158164 |170|176]158]164[170[170[176|;, erancja
. . i
viersiowe] 100 104 110 116 122
1a [V} — diugosc od wszycia kotnierza | g, | g3 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 67 | 61 | 63 | 65 | 65|67 | 1,0
do dolnej krawedzi koszuli
tyt — dtugos¢ od wszycia kotnierza
1b | 1 dolne) krawedyi karoeka 85(85|85(85|85|85|85|85|85|85|85/(85|85|85/|85/85|85| 05
1c |t — szerokosc karczka na liniil 4o | 40 | 40 | 40 | 41 | 41 | 41 | 41 | 43 | 43 | 43 | 43 |445|4a5|a45| 46 | 46| 05
doszycia do tytu
przod — dtugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cm od |14,3(14,3|14,3|14,3|14,8|14,8|14,8|14,8|15,3|15,3|15,3|15,3|15,8|15,8|15,8(16,3/16,3| 0,5
krawedzi karczku
ol [Przod — odlegiosc kieszeni od 18 |18 |18 | 18 | 18 |18 | 18 |18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 | 18 |18 | 18| 05
szwu barkowego
przod — odlegtos¢ kieszeni od
26 | lisy przodu 55|55|55(55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55|55| 02
3a gg‘g‘;‘;jﬁg'etej koszuli mierzony | 448 | 108 | 108 | 108 | 114 [ 114 | 114 | 114 | 120 | 120 | 120 | 120 | 126 | 126 | 126 |132|132| 2,0
3b \?Vbr‘;"aos?ezap'etej koszuli mierzony | g3 | 93 | 93 | 93 | 97 | 97 | 97 | 97 | 105|105 | 105 | 105 | 112 | 112|112 |119/119| 2,0
3¢ |obwod zapiete] koszull mierzony Ul 116 | 116 | 116 | 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 128 | 128 128 | 128 | 134 | 134 | 134 140|140| 2,0
4a |dtugosc¢ rekawa z mankietem,
mierzona srodkiem od wszyciado| 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 64 | 58 | 60 | 62 | 62 | 64 1,0
dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pachg 17,5/17,5|17,5(17,5/18,1|18,1|18,1|18,1|19,4(19,4|19,4|19,4|20,5|20,5|20,5[21,7|21,7| 0,5
mierzona w ztozeniu
4c ﬁﬁﬁ@';g;gi;"a”k'et“ mierzonaw | o5 | o5 | 25 | 25 |255/25,5|25,5(25.5| 26 | 26 | 26 | 26 |26,5|26,5/26,5| 27 | 27| 05
5a |dlugos¢ kotnierza mierzona w linii
prostej od srodka guzika do 39 (39 | 39| 39|40 |40 | 40 | 40 | 41 | 41 | 41 | 41 | 42 | 42 | 42 | 43 | 43 0,5
srodka dziurki

12




2.10 Tabela wymiaréw statych

Tabela 9
©
c
2 o
) Wyszczegolnienie wymiarow cm 2
S S
< 3 S5
N
o 2
2 | Przéd
2d | szerokos¢ podwiniecia przodu lewego oraz zachodzenia 30 02
przodow prawego na lewy ' '
2e | kieszen — dtugosc 11,5 0,3
2f | kieszen — szerokosc¢ 11,0 0,3
- | odlegto$¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegto$¢ miedzy guzikami 8,0 0,2
4 | Rekaw
4d | mankiet — wysoko$¢ 6,0 0,2
4e | dtugos¢ rozporka 10,5 0,3
- | dziurki w mankiecie — odlegtos¢ pierwszej dziurki od
: : ; 1,0 0,2
pionowej krawedzi
5 | Kotnierz
5b | szerokos¢ kotnierza z przodu 6,0 0,3
5c | szerokosc¢ kotnierza posrodku tytu 4,0 0,3
5d | szerokos¢ stojki 3,0 0,3

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze
biatym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (koszuli damskiej z dtugim rekawem w kolorze biatym) nie powinny
zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
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i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan

W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic
wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce spetnienie
wymagan dla tkaniny zasadniczej zgodnie z tabelg 2.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X206 E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach — firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawierac¢:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,

15



— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy — jednostkowy,

— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong koszule na wktadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie rozmiaréw
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem
I uszkodzeniem mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania
promieni stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.
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8.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518-1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ok_)y
odziezowych) odziezowe
_ Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12 | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odziezowe

0ogolne
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Zatgcznik nr 6 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy



1.2

Opis ogoiny wyrobu

Koszula meska z dlugim rekawem do munduru wyjsciowego. Wykonana z tkaniny
bawetnianej w kolorze biatym. Przéd zapinany na guziki czterodziurkowe w kolorze
biatym z ttoczonym napisem ,Lasy Panstwowe”. Kotnierz typu ,Kent” usztywniony
w rogach za pomocg fiszbin, szyty na odcinanej stéjce zapinanej na jeden guzik.
Krawedz lewego przodu — imitacja plisy na 3 cm. Przéd prawy odwiniety 1+2,5 cm do
spodu i podwiniety. Na lewym przodzie naszyta kieszeh o Scietych rogach. Goéra
kieszeni podwinieta 1,5 + 3 cm. Rekawy ditugie wszyte w mankiety — 7 cm o rogach
okragtych zapinane na 2 guziki z mozliwoscig regulacji obwodu. Rozporek wykonczony
domkiem klasycznym, zapinany na guzik.

Dot koszuli zaokrgglony, podwiniety do spodu 0,5 cm.

Wewnatrz pod szwem linii kotnierza naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”.

1.3

Wykaz materialdow zasadniczych i dodatkow

Tabela 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

1.| Tkanina zasadnicza

tkanina bawetniana 100% bawetna w kolorze biatym

2.| Wkiady odziezowe

sktad surowca — 100% bawetna

powlekane masa powierzchniowa — 145 g/m? (I wkfad) + 100 g/m?
(Il wktad)
rodzaj kleju — polietylen
ilos¢ kleju (CP) — 160 CP
3.| Fiszbiny PVC (polichlorek winylu), 2 szt.
4.| Nici — poliestrowe — Nm 120, dobrane do koloru tkaniny
5.| Guziki guziki bluzkowe czterootworowe, przyszywane na krzyz,

wykonane ze sztucznej masy pertowej w kolorze tkaniny
zasadniczej, z ttoczonym napisem ,LASY
PANSTWOWE”;

ilos$¢ guzikow: wzrost 164-170 — 18"— 12 szt.+ 14" — 3 szt.
wzrost 176-194 — 18" 13 szt.+ 14" — 3 szt.

guziki zapasowe — 18" —3 cm i 14” — 5 cm od dotu na
plisie prawego przodu




.| Wszywki wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” —

tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x 4,5 cm
naszyta dookota po stronie wewnetrznej karczku, ma
by¢ umiejscowiona po wewnetrznej stronie karczku,
centralnie 2 cm od linii wszycia karczku do szyijki.

wszywka z rozmiarem - doszyta pod stojke na tyt 2cm
od lewego ramienia

wszywka firmowa

wszywka ze sktadem i sposobem pielegnaciji

2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

2.2

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig guzikdw na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
konhcu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. Rodzaj wyrobu Tkanina koszulowa z przedzy wtdkien bawetnianych
5 :
2. Sktad surowcowy 100% vyiokna PN-P-04604:1972
bawetniane
Splot splot skosny 3/1 Z PN-P-01701:1952
Biaty zgodny ze wzorem
AEab<1,5

Warunki pomiaru:
Spektrofotometr: Datacolor
Kolor 650

Geometria pomiarowa d/8.
Swiatto D65

Obserwator 10°

Duze okno pomiarowe

PN-EN ISO 105-J03:2009
PN-EN I1SO 105-J01:2002




Lustrzanka: wytgczone
UV:wytgczone

Sposéb pomiaru: préobka
ztozona czterokrotnie
Organoleptyczne badanie
koloru bieli probki
materiatu bedzie odbywac
sie przy swietle dziennym

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 110 -130 | PN-ISO 3801:1993
Sita maksymalna przy
5 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — kierunek wzdtuzny > 200 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 200
, z’zrjv?suwalnosc nitek w - PN-EN I1SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiarow po
prasowaniu 0 . )
8 | kierunek wzdtuzny o < +3 PN-P-04624:1974
— kierunek poprzeczny < 13
.Zergr';':(aro"t‘g'r?f“r’:;]ioi PN-EN 1SO 5077:2011
‘ omymp PN-EN 1SO 3759:2011
9. | suszeniu % .
— kierunek wzdtuzny <13 Metoda suszenia wg
. T PN-EN ISO 6330:2012
— kierunek poprzeczny <3
Ocena wygladu po
10, | domowym praniu stopien PN-ISO 7768:2002
suszeniu
— stopien gtadkosci >3
11 Sktonnosc¢ do stopien >4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu P - 2:2002
12, | Wartosc pH wyciagu _ 45do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
<
13 formaldehydu ma/kg s 1:2011
Zawartos¢ amin
<
14, | romatycznych mg/kg 30| pN-EN 14362-1:2012
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych




15.

Odpornos¢ wybarwienh na:

pot kwasny i alkaliczny
: . PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4
o E04:2013
zabrudzenie bieli >4
pranie 40°C stopien - PN-EN ISO 105-
B C06:2010
prasowanie na wilgotno PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 X11:2000
zabrudzenie bieli

2.3

Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3

Rodzaj tkaniny

,_
©

Nazwa czesci sktadowych

Liczba
czesci

Tkanina zasadnicza

Przod

2

Tyt

Karczek

Rekaw

Mankiet

Domek klasyczny rekawa

Kotnierz

Stojka

© @ N o gk W N

Kieszen

R INININIPAPINIDN|PEP

Razem:

=
[o¢]

Pierwszy wktad
odziezowy
powlekany

Kotnierz (wierzch)

Plisa

Mankiet

rlw NP

Stojka (wierzch)

Razem:

Drugi wkfad odziezowy

powlekany

Kotnierz (wierzch)

Plisa

Mankiet

PN

Stojka (wierzch)

Razem

glRr|IN|R|R|OR[N|R|R

RAZEM

N
(00}




2.4 Rodzaje szwéw i sciegéw
Szwy tgczgce wykonane na maszynach dwuigtowych i stebnéwkach.
Sciegi maszynowe:

a) ilos¢ sciegdw maszynowych winna wynosi¢ 4-5 na 1 cm
b) przy obrabianiu dziurek po 12-14 $ciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych
Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188 194
Zakreswcm | 161-167 | 167-173 | 173-179 | 179-185 | 185-191 | 191-197
Tabela 5
Wymiary Obwaéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwéd
klatki
o . 88| 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
piersiowej
w cm
Zakres w e 86-| 90- | 94- | 98- | 102-| 106- | 110-| 114- | 118-| 122-
90 | 94 | 98 | 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 126
Tabela 6
Wymiary Obwéd szyi — interwat 1 cm
podstawowe
Obwodszyi | 57 | 35 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46
w cm
Zakreswecm | 37 | 38 | 39 | 40 | 41 | 42 43 44 45 46




2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Obwéd szyi (w cm)

37 38 39 40 41 42 43 44 45 46

Wzrost
Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

92 96 100 104 108 112 116 120 124 | 128
164 X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X
194 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — koszula w ztozeniu



Rysunek 2 — tyt koszuli

Rysunek 3 — przéd koszuli



Mankiet rekawa

Rysunek 4 — rekaw koszuli

Rysunek 5 — kotnierz koszuli

Rys. 6. Usytuowanie wszywki Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego
Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)
Rozmiar 37 38 39 40 Dop
Lp. | Wyszczegélnienie \évér?(lst 164 | 170 ]164[170]176] 182 [164]170]176|182|188| 164 |170]176]182] 188 [194 tolerancia
0. Kl 92 96 100 104 x
piersiowej
1a |t~ diugosc od wszycia koinierza | ;5 | 27 | 75| 77 | 79 | 81 | 75 | 77 | 79 |81 |83 | 75 | 77 | 79 |81 | 83 | 85 | 1,0
do dolnej krawedzi koszuli
1p |Vt~ diugosc od wszycia kotnierza 4 5114 3110 3/10,3|10,3| 10,3|10,3/10,3| 10,3]10,3| 10.3| 10,3 [10,3]10,3[10,3] 10,3| 10.3| 05
do dolnej krawedzi karczka
1c |t — szerokosC karczka na liniil o | 45 | 46 | 46 | 46 | 46 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 47 | 48 | 48 | 48 | 48 | 48 0,5
doszycia do tylu
przoéd — dtugosc ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cmod |15,8| 15,8 |16,2|16,2|16,2| 16,2 |16,6|16,6|16,6|16,6(16,6| 17 | 17 | 17 | 17 | 17 | 17 0,5
krawedzi karczku
op [Przod - odiegtosc kieszeni od 21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21| 21 |21 |21 |21 | 21| 21 0,5
szwu barkowego
g [Przed - odlegtosc kieszeni od 2N A 2 B 2 2 I 2 N 2 20 2 A A0 A 2 A 20 N 20 I 20 I 20 B 2N B 0,2
krawedzi przodu
3a gg\évgigsgleta koszuli mierzony | 16| 106 |110| 110 | 110 | 110 | 114 [114 | 114 | 114 | 114 | 118 | 118 | 118|118 | 118 | 118 | 2,0
3b \‘,’vb;’)";s?ezap"?tej koszuli mierzony | 444 | 100 104|104 [ 104 | 104 [ 108|108 | 108 | 108 | 108 | 112 |112 | 112|112 112 | 112 | 2.0
3¢ gm"d zapietej koszuli mierzony u| 146 | 106 (110|110 | 110 | 110 | 114 | 114 | 114 | 114|114 | 118 | 118|118 |118 | 118 | 118 | 2,0
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszyciado | 61 | 61 |61 | 61 | 63 | 65 |61 |61 | 63 | 65| 67 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pacha 21 | 21 |21,521,5(21,5(21,5| 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22,5|22,5|22,5|22,5|22,5|22,5| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona W | g | 55 | o6 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 | 26 0,5
linii wszycia
5a |dtugosc kotnierza mierzona w linii
prostej od $rodka guzika do 37 | 37 |38 |38 |38 |38 |39|39|39|39|39| 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 0,5
srodka dziurki
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Rozmiar 41 42 43 b
Lp.| Wyszczegél- |\wzrost  |164|170] 176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 |176 | 182 | 188 | 194 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188 | 194 toler‘;ﬁ’]‘qa
) nienie Ob. kI +
0. Kl 108 112 116 %
piersiowej
tyt — dtugos¢ od wszycia
1a |Kotnierza do dolnej krawedzi | 75 | 77| 79 | 81 |83 | 85 | 75 | 77 | 79 | 81 |83 |85 | 75 | 77 | 79 | 81 | 83 | 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia
1b |kotnierza do dolnej krawedzi|10,4|10,4| 10,4 | 10,4 |10,4|10,4 10,4 |10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 10,4|10,4|10,4|10,4|10,4| 10,4 | 0,5
karczka
1¢ |Y} — szerokosc karczka na linii| g | g | 49 | 49 | 49 | 49 | 50 | 50 | 50 | 50 |50 | 50 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 | 51 0.5
doszycia do tylu
przod — dtugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0 cm |17,4(17,4 17,4 | 17,4 |17,4|17,4|17,8|17,8|17,8|17,8|17,8| 17,8 |18,2|18,2|18,2|18,2|18,2| 182 | 0,5
od krawedzi karczku
op [Przod —odlegiosc kieszeniod | 51 | 51 | 59 | 29 |21 | 21 | 21 |21 | 21 |21 |21 | 21 |21 |21 |21 |21 |21 | 21 0,5
szwu barkowego
g |Pr2od —odleglosckieszeniod | o | 7 | 7 | 7 | 7 | 7 | 7|7 |7 |7 7| 7|7 |77 |7 |7 7 0,2
krawedzi przodu
3a lobwod zapietej koszul 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 116|116| 116 | 116 |116| 116 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 124 | 2,0
mierzony w pasie
3c jobwod zapigtej koszull 122(122] 122 | 122 | 122|122 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 126 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 | 130 2,0
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona $rodkiem od wszycia| 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 |67 | 69 | 61 | 61 | 63 | 65 | 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokos¢ rekawa pod pacha | o4 | 5o | 93 | 23 | 23 | 23 |23.5(23,5(23.5(23,5(235/235| 24 | 24 | 24 | 24 | 24 | 24 0,5
mierzona w ztozeniu
Ac |szerokosc mankietu mierzona | o7 | 57 | 57 | o7 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 |27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 | 27 05
w linii wszycia
5a |dtugos¢ kotnierza mierzona w
linii prostej od érodka guzika | 41 |41 | 41 | 41 |41 | 41 | 42 | 42 | 42 | 42 |42 | 42 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 | 43 0,5
do srodka dziurki
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Rozmiar 44 45 46
p.|Wyszezegél- | wzrost 170 176 | 182 | 188 | 194 | 170 |176| 182 | 188 |194| 176 | 182 | 188 |194 tolgr‘;?]'cja
‘Inienie

+

Ob.kl. 120 124 128 =

piersiowej
tyt — dlugos¢ od wszycia
1a |kotnierza do dolnej krawedzi 77 79 81 83 85 77 79 81 83 85| 79 81 83 85 1,0
koszuli
tyt — dlugos¢ od wszycia 10
1b [kohnierza do dolnej krawedzil 10,4 | 104 | 104 | 104 |104| 104 [104| 104 | 104 |7,’| 104 | 104 | 104 (104| 05
karczka
1¢ |t — szerokosC karczka na liniil 5, 52 | 52 | 52 | 52 53 | 53| 53 53 |53| 54 | 54 | 54 | 54| 05
doszycia do tylu
przéd — diugos¢ ramienia
2a |mierzona w odlegtosci 1,0cm | 18,6 | 186 | 186 | 186 |186| 19 |19 | 19 19 |19] 19,4 | 19,4 | 19,4 |19,4| 0,5
od krawedzi karczku
o [Pr2od — odleglosc kieszeniod | 5, 21 | 21 | 21 | 21 21 |21 | 21 21 |21| 21 | 21 | 21 |21| 05
szwu barkowego
o¢ |Pr2od — odleglos¢ kieszeni od 7 7 7 7 7 75 |75| 75 | 75 |75/ 75 | 75 | 75 |75| 02
krawedzi przodu
3a jobwod zapigtej koszul 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony pod pachg
3b jobwdd zapigte] koszuli 128 128 | 128 | 128 | 128 | 134 |134| 134 | 134 |134| 140 | 140 | 140 |140| 2,0
mierzony w pasie
3c |obwod zapigtej koszuli 134 134 | 134 | 134 | 134 | 138 |138| 138 | 138 |138| 142 | 142 | 142 |142| 20
mierzony u dotu
4a |dlugos¢ rekawa z mankietem,
mierzona srodkiem od wszycia 61 63 65 67 69 61 63 65 67 |69| 63 65 67 | 69 1,0
do dolnej krawedzi mankietu
4b |szerokosc rekawa pod pachg 24 24 | 24 | 24 | 24 25 | 25| 25 25 |25| 26 | 26 | 26 | 26| 05
mierzona w zfozeniu
4c |szerokos¢ mankietu mierzona | 27 | 27 | 27 | 27 28 | 28| 28 28 |28| 28 | 28 | 28 |28 0,5
w linii wszycia
5a |dtugosé kotnierza mierzona w
linii prostej od srodka guzika 44 44 44 44 44 45 45 45 45 45| 46 46 46 46 0,5
do srodka dziurki
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2.10 Tabela wymiaréow statych

Tabela 9
e
o 3
g 3 Wyszczegolnienie wymiarow cm %
s
O 2+
2 | Przéd
2d szerolfoéé podwiniecia przodu lewego oraz zachodzenia 30 02
przodow prawego na lewy ' '
2e | kieszen — dlugos¢ 13,0 0,3
2f | kieszeh — szerokosé 12,0 0,3
- | odlegtos¢ dziurek od pionowej krawedzi przodu 15 0,2
- | odlegtos¢ od wykroju szyi do Srodka pierwszej dziurki 5,0 0,2
- | odlegtos¢ miedzy guzikami 8,5 0,2
4 | Rekaw
4d | mankiet — wysokos¢ 7,0 0,2
4e | dtugosé rozporka 16 0,3
- | dziurki w mankiecie — odlegto$¢ pierwszej dziurki od
pionowej krawedzi 1.0 02
5 | Kotnierz
5b | szerokosc¢ kotnierza z przodu 7,0 0,3
5¢ | szerokos¢ kotnierza posrodku tytu 4,6 0,3
5d | szerokosc stojki 3,0 0,3

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji koszuli meskiej z dtugim rekawem w kolorze
biatym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (koszuli meskiej z diugim rekawem w kolorze biatym) nie powinny
zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
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oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawieraé¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

4.1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan
W celu potwierdzenia spetnienia wymagan niniejszej dokumentacji nalezy
przedstawi¢ wyniki badan wydane przez akredytowane laboratoria, potwierdzajgce

spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zgodnie z tabelg 2.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok 12 cm od dotu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X206 E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej koszuli i zawierac¢:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy — jednostkowy,

— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

53 Pakowanie

Ztozong koszule na wkiadzie tekturowym wiozy¢é do torby foliowej, a nastepnie
pakowac po 10 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie rozmiarow
rosngco.

Karton sklei¢ tasma, na krétszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorcza.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.
Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrddet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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7.

BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
] S . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekayjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- o L . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
. PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor\felkcyjr\el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ok.)y
odziezowych) odziezowe
Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 . .
Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750-1992 Wyrc?by Ifonfekcyjne z p+ask|c.h wyropovy Wyroby -
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogdlne
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Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy



Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

1.2 Opis ogélny wyrobu

Czapka z daszkiem typu maciejowka wykonana jest z tkaniny ubraniowej,
dopasowanej do munduru wyjsciowego.

Czapka posiada denko owalne. Denko oraz kwatery wykonane na podszewce
potiedwabnej.  Posrodku
~Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Tkanina zasadnicza czapki podklejona
witokning materiatowg. Na bocznych kwaterach umieszczone sg po dwa otwory
wentylacyjne (oczka szewskie). Z przodu kwater przymocowany jest orzet (oczka
szewskie). Otok czapki wykonczony tasmg zakardowg o szerokosci 3,5 centymetra z
motywem lisci debu. Od wewnatrz czapka wykonczona jest skérzanym potnikiem.
Daszek czapki koloru brgzowego z brgzowym spodem. Nad daszkiem przymocowany
jest pasek skorzany ze szlufkami i dwoma guzikami.

denka na podszewce naszyta jest naszywka

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
50% witdkna wetniane
1. | tkanina zasadnicza 47% wtdkna poliestrowe
3% widkna elastomerowe
podszewka 50% wiskoza 50% poliester
ptyta z fibry grubosc¢ 2 mm
4 |folia PCV laméwka daszka, kolor dopasowany do koloru
daszka
5. | plastik ze spieniaczem otok
24” — 2 guziki z wizerunkiem orta wykonane z
tworzywa poliestrowego, kolor zblizony do -
6. | guziki rant guzika: Pantone 19-0617 TPX, Srodek
guzika: Pantone 19-1314 TPX, mocowane na
wagsach,
potnik skora licowa perforowana
7. A
grubosc¢ 0,8 mm
lamowka (piping) z plastikowym rdzeniem” — kolor
: bragz (dopasowany do koloru potnika) szerokosc¢
8. | wypustka potnika laméwki 1cm, $rednica rdzenia 0,5-0,75 mm
skfad tasmy lamowki 100% bawetna
9. | pasek skora naturalna brgzowa
10. | oczka szewskie 4’ — w kolorze oliwkowym
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poliestrowe
11. | nici 120 dtex x 3, 240 dtex x 3
kolor nici dobrany do koloru tkaniny
12. | tasma otokowa sktad — PES 100%
— wymiar 36x40 mm, ttoczony dwustronnie w
blasze mosieznej,
— blacha mosiezna o grubosci 0,5-0,6 mm
13. | orzet metalowy gatunek CuNil2Zn24, w kolorze srebrnym,
oksydowana i polerowana,
— mocowany na 2 sruby mosiezne (M2x6mm) z
nakretkami (otwér M2, Srednica zew. & 13 mm)
14. | podporka orta preszpan
15. | klejonka ubraniowa 50% poliester, 50% poliamid
16. | pianka poliuretanowa szerokos¢ 2,5 cm, grubos¢é 67 mm
17. | kokardka tasma attasowa o szerokosci 6 mm w kolorze
brgzowym (dopasowanym do koloru potnika)
wszywka tkana (zakardowa), wszywka o wymiarach 7cm x
18. | ,\Wyprodukowano dla 4,5 cm naszyta dookota po stronie wewnetrzne;j
Laséw Panstwowych” czapki
19. Wszyyvka firmowo - tkanina poliestrowa cieta na gorgco
rozmiarowa
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.
3.

stabilnoscig wykonania,

odpornoscig na dziatanie czynnikow fizykomechanicznych,
estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy

zdeformowania elementow,

wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

koncu przeszycia,

odpornoscig na deformacije,

forme i ksztait wyrobu,

aby podczas uzytkowania utrzymac pierwotng

réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow,
nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

Daszek w czapce powinien
i charakteryzowac¢ sie duzg odpornoscig na deformacje oraz zginanie.

mie¢ odpowiednig sztywno$¢, sprezystosé
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Tkanina ubraniowa wetnopodobna z przedzy
1. Rodzaj wyrobu z mieszanki widkien wetnianych i poliestrowych
z udziatem nitek elastomerowych
50% wtokna wetniane
2. Sktad surowcowy | 47% widkna poliestrowe PN-P-04604:1972
3% wtokna elastomerowe
3. Splot splot skosny 2/1 (S lub Z) PN-P-01701:1952
4. Kolor Warto$¢ CIELab: L-36,97; a=1,40; b=9,66; AE<1,5
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé | Metoda badania
5. Masa powierzchniowa g/m? 210 + 20 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
5 dtugosci: fem PN-EN 1049-
" | osnowa 35-40 | 2:2000
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | = kierunek wzdtuzny > 400 1:2013-07
— kierunek poprzeczny > 300
. zzrjveisuwalnosc nitek w . PN-EN SO 13936-
osnowa/watek <4 2:2005
Zmiana wymiaréw po
g, |Zamoczeniuw wodzle % PN-ISO 7771:1994
— kierunek wzdtuzny < 12
— kierunek poprzeczny < 12
: o PN-EN ISO 3175-
Zmiana wymiaréw po _
jednokrotnym czyszczeniu 2:2010 .
10. | chemicznym % Metoda prania
— kierunek wzdtuzny chemicznego
— kierunek poprzeczny = 2 | PN-ENISO 3175-
< +2 2:2010
11. | Odpreznosé po zmieciu stopien >4 PN-1SO 9867:1999
Sktonnos¢ do mechacenia PN-EN ISO 12945-
12. | . stopien >4 2:2002 (2000
i pillingu .
SUWOW)
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. PN-EN ISO
13. | Efekt oleofobowy stopien >4 14419:2010
‘s . PN-EN ISO
14. | Wartos¢ pH wyciggu wodnego - 45do 7,5 3071:2007
15. | Zawartos¢ formaldehydu mg/kg <75 P_N_EN IS0 14184-
1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych PN-EN 14362-
16. redukujgcych sie z ma/kg =30 1:2012
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2013-08,
metoda 2
pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopien >4 PN EN ISO 105-
zabrudzenie bieli >4 E04:2013
tarcie suche stopien
zmiana barwy >4
zabrudzenie bieli PN EN ISO 105-
tarcie mokre . X12:2005
. stopien
zmiana barwy >3
17. | zabrudzenie bieli
na wode stopien PN-EN ISO 105-
zmiana barwy >4
T E01:2013
zabrudzenie bieli
na prasowanie na wilgotno
zmir;na barwy ’ stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. X11:2000
zabrudzenie bieli
na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zmiana barwy - X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne
zn:/iana barwy stopien >4 PN-EN 1SO 105-
. D01:2010
zabrudzenie bieli
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Podszewka

Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU | WYMAGANIA

1. | Rodzaj wyrobu Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki widkien
wiskozowych i poliestrowych
2. | Skiad surowcowy 50% Wk?kna wis_kozowe PN-P-04604:1972
50% witdkna poliesterowe
3| Spt otrzna tkanina | o510t piocienny 1/1 PN-P-01701:1952
4. | Kolor dopasowany do koloru tkaniny zasadniczej
Lp. Parametr Jednostka Wartosé Metoda badania
5. |Masa g/m? min. 70 | PN-ISO 3801:1993
powierzchniowa
Liczba nitek na
6 jednostke dtugosci: /1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 45-50 Metoda A
watek 30-35
Sita maksymalna przy
7 rozcigganiu: N PN-EN I1SO 13934-1:2013-
" | osnowa = 250 07
watek > 250
8. Przesuwalno$¢ nitek
W SZWIE: mm PN-EN 1SO 13936-2:2005
osnowa <4
watek <4
9. Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym
czyszezeniu % PN-EN SO 3175-2:2010
chemicznym:
osnowa <z3
watek <+3
10. | Wartos¢ pH wyciagu - 4,5do7,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
11. fzjm:lﬁoesﬁy d mg/kg <75 PN-EN ISO 14184-1:2011
12. | Zawartos¢ amin
aromatycznych
redukujgcych sie mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012
Z barwnikéw
azotowych
13. | Odpornos¢
wybarwien na Swiatto PN-EN ISO 105-B02:2013-
sztuczne stopien >4 08
Zmiany barwy > 4 Metoda 2
zabrudzenie bieli B
14. | Odpornosc¢
wybarwien na pot
kwasny i alkaliczny stopien >4 PN-EN I1SO 105-E04:2013
Zmiany barwy ;4
zabrudzenie bieli B
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15.

Odpornosé
wybarwien na tarcie
suche i mokre
zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-X12:2005

16.

Odpornosé
wybarwien na
prasowanie na
wilgotno

stopien

PN-EN ISO 105-X11:2000

17.

Odpornosé¢
wybarwien na pranie
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-C06:2010
(metoda prania)

18.

Odpornosé
wybarwien na
rozpuszczalniki
organiczne
Zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopienh

PN-EN I1SO 105-X05:1999

19.

Czyszczenie
chemiczne
zmiana barwy
zabrudzenie bieli

stopien

PN-EN ISO 105-D01:2010

Tasma otokowa

Tabela 4

L.p.

Parametr

Jednostka

Wartos¢
liczbowa

Metoda badania

Zawartos¢ procentowa
surowca:

- osnowa

- watek

%

PES 100%

PN-P-04604:1972

Masa liniowa:

- ni¢ zielona

- widoczna srebrna ni¢
metalizowana

Tt

78 dtex
150 dtex

PN-1SO 3801:1993T
Metoda 5

Szerokosc

mm

35

PN-P-04742:1973

Liczba nitek

- osnowa (cata szerokos¢
tasmy)

- watek na 1 cm

szt.

6950£5%
200£5%

PN-EN 1049-2:2000

Kolor

wg ustalonego wzorca

Rysunek 1
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Wizerunek godta

Rysunek 2

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 5
. . et . llos¢
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegodlnienie elementow .
elementéw

1. Denko 1
2. Kwatera przdd 1

Tkanina zasadnicza
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
1. Denko 1
Podszewka 2. Kwatera przéd 1
3. Kwatera tyt 1
Razem 3
1. Denko 1
2. Kwatera przéd 1

Klejonka ubraniowa
3. Kwatera tyt 1
4. Otok 1
Razem 4
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Plastik ze

. 1. Otok
spieniaczem

Razem

Potnik

Szlufki na pasek

Daszek

Pasek

Guziki na wgsach

Inne -
Tasma otokowa

Lacet

Oczka szewskie

© O N~ w NP

Pianka poliuretanowa

|_\
©

Kokardka z tasmy attasowej

RPlRr| olRP| RPN RP|RPlO|R|R

Razem

N
=

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

— szwy zgodnie z PN-P-84501:1983
— wystepujgce szwy: 0,6 cm; 1 cm; 2 cm
— $ciegi maszynowe zgodnie z PN-P 84502:1983

a) maszyna stebndéwka 4-5 Sciegéw na 1 cm,
b) maszyna overlock 2-3 $ciegéw na 1 cm,
C) maszyna czapnicza 3-4 Sciegéw na 1 cm,
d) maszyna zygzakowa 3 sciegina 1 cm,

e) maszyna do wszywania daszkow 3 sciegina 1 cm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

10




Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

2.6 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 3 —widok z przodu

Rysunek 4 — denko, widok z géry

11
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Rysunek 5 — wnetrze, widok z goéry

24”

Rysunek 6 — guzik

12
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2.7 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Czapki powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 54 do 61

Tabela 6
Wyszczegolnienie
rozmiarow — obwod Tolerancja
Lp. \ 54 | 55 | 56 | 57 | 58 59 60 61 J
gtowy (wymiary w *cm
cm)
A |Denko — dugo$¢ (cm) | 24,1 |24,4|24,7|25,0(25,3| 25,6 | 25,9 26,2 0,3
g |Denko —szerokos¢ 221 (22.4122,7123.0|23.3| 236 | 239|242 | 02
(cm)
K ry — kos¢
c |Rwatery —wysokosc | o 1 60|60 |60|60| 60 | 60|60 | 02
przodu (cm)
p |Kwatery —wysokosC | o | 616060 60| 60 | 60| 60| 02
tytu (cm)
E [Otok —wysokos¢ (cm) | 45 |45 |45 |45 |45 | 45 | 45| 45 0,1
F Daszek — szerokosé 20,0 {20,0/20,0|20,0|20,0| 20,0 | 20,0 | 20,0 0,3
(cm)
G Daszek_WySOkOSC 50 | 50|50 |50|50| 50 50 1| 50 0,1
(cm)
P k — szerokosé
H || 258K — Szerokosc 16 |16 (1616|116 1.6 | 1.6 | 16 0.1
(cm)
H2 Pasek—d’fugoéc': (Cm) 30,0 {30,0/30,0|30,0|30,0| 30,0 | 30,0 30,0 0,2
| |SZlufka —szerokosé | o 521 67 07 07| 07 | 07| 07 01
(cm)
Mocowanie wizerunku
J |orta — odlegtos¢ 11 (1121121111} 1,1 |11 11 0,1
miedzy otworami (cm)
Wywietrzniki —
K |odlegtosé miedzy 40 |40 ]40|40 (40| 40 |40 | 40 0,2
wywietrznikami (cm)
L (F::cr)]:r)“k_szemkosc 45 (45145145145 | 4,5 45 | 45 0,1

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla

uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

3. WYMAGANIA UZYTKOWE

Wyréb nie powinien powodowa¢ miejscowych uciskow, otarc, ani podraznien skory
uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie
gwarantowata wysokie parametry uzytkowe.

Materiaty zastosowane do produkcji czapki nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania munduru
wyjsciowego (czapki typu maciejowka) nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetniaC wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu/wzor,
— rozmiar,
— jakos¢,
— sposoéb konserwacji wyrobu,
— date produkcji (miesigc i rok).

14



Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

Wszywka firmowo-rozmiarowa przyszyta do potnika. Wykonana w technologii
zapewniajgcej jej czytelnoS¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.
Etykieta na opakowanie naklejona na czotowg $cianke opakowania jednostkowego
(pudetko kartonowe) zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilose,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

15



Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

5.3 Pakowanie

Kazda czapka powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe). Wymiary
pudetek nalezy dobra¢ do wymiarow czapki. Pudetka nalezy zapakowac do opakowan
zbiorczych (pudfa). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka z czapkami
w jednakowym rozmiarze. Wielkos¢ opakowania zbiorczego nalezy tak dobierac
w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen pudta. Pudetka
z czapkami nalezy wktadac¢ do pudet po 12 lub 18 sztuk, etykietami w strone wieka
pudta.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8 NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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Czapka typu maciejowka w kolorze oliwkowozielonym z wizerunkiem godfa

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1 | PN=P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- _ - . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
| 3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 | PN-P-84507-1985 Wyroby korlwfe.kcyjpe.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
3 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 W;I/rc.)by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h wyropov’v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogodlne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy



Kapelusz w kolorze ciemnozielonym z gatagzka modrzewiowa

1.2. Opis ogolny

Kapelusz wykonany jest w 100% 2z weilny puchu kréliczego w kolorze
ciemnozielonym, ksztatowanym na formach kapeluszowych. Kapelusz
0 powierzchni zamszowej posiada impregnacje wodoodporng. Usztywniony
szelakiem (naturalna zywica). Rondo kapelusza jest rowne na catym obwodzie
(przod, boki, tyt) i wynosi 6 cm.

Kapelusz ozdobiony paskiem ze skory naturalnej w kolorze brgzowym o szerokosci
1,5 cm. Pasek jest przestebnowany brgzowg nitkg na szerokos¢ 2 mm od obu
krawedzi. Potnik wszyty od strony wewnetrznej wykonany jest ze skory naturalnej
(dwoina bydleca) w kolorze ciemnobrgzowym, o szerokosci 4 cm. Potgczenie koncowe
potnika zakonczone jest kokardkg z attasowej tasiemki o szerokosci 6 mm w kolorze
czarnym. Wewnatrz kapelusza jest wklejona podszewka w kolorze czarnym z wszytg
centralnie wszywkg ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Na lewym boku nad
tgczeniem paska pod kgtem 45° przymocowana jest gatgzka modrzewiowa.

1.3. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Lp. | Wyszczegolnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

100% wetna z puchu kroéliczego

1. | Stozek kapeluszowy (180 g wsadu puchu dla 1 sztuki kapelusza)

tkanina podszewkowa w kolorze czarnym
sktad surowca —

50% wiskoza

50% poliester

masa powierzchniowa — 90-110 g/m?
splot — attas 5-cio nitkowy

2. Podszewka

3. | Pasek skorzany skora naturalna licowa w kolorze brgzowym

4. | Potnik dwoina bydleca w kolorze ciemnobrgzowym

5. | Wypustka potnika tasma skoropodobna w kolorze brgzowym

6. | Kokardka attasowa tasiemka w kolorze czarnym o szerokosci
6 mm

7. | Nici 120 dtex

— dlugosc¢ 64 mm,

— ttoczona dwustronnie w blasze mosieznej,

— blacha mosiezna wysokoniklowana MZN12

8. | Gatgzka modrzewia o grubosci 0,5-0,6 mm gatunek CuNi12Zn24,
w kolorze srebrnym, oksydowana i polerowana,

— mocowana do kapelusza za pomocg wasow
z drutu cietego i lutowanego do gatgzki
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Wszywki

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych

— tkana (zakardowa), o wymiarach 7cm x 4,5 cm

satynowa wszywka firmowo-informacyjna

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatow

Stozka kapeluszowego

Tabela 2
Lp. Wyszczegodlnienie Jedr!ostka Wartosc Metoda badania
miary liczbowa
100% wetna
1. | Skfad surowca % z puchu PN-P-04604:1972
kroliczego
2. | miersonavwrondzie | mm | LGmM | PNENISO 9073,
kapel (x0,3) 2:2002 — metoda A
pelusza)
3. | Kolor ciemnozielony kolor wedtug ustalonego wzorca
Podszewki
Tabela 3
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU U WYMAGANIA
1 Rodzaj wyrobu Tkanina podszewkowa z przedzy z mieszanki widkien
wiskozowych i poliestrowych
2 Skfad surowcowy | 50% widkna wiskozowe PN-P-04604:1972
50% witdkna poliestrowe
3 Splot — tkanina | splot attasowy 5-cio nitkowy PN-P-01701:1952
zewnetrzna
4 Masa 90-110 g/m? PN-P-01701:1952
powierzchniowa
5 Kolor czarny

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 4
. . ol s . Liczba
Rodzaj materiatu Wyszczegoblnienie elementow .
elementéw
Stozek kapeluszowy Rondo z gtéwka 1
Podszewka Rondo podszewki 1
Gtowka podszewki 1
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Pasek skorzany Zdobienie gtowki 1
Skora — dwoina bydleca Potnik 1
Tasma skéropodobna Wypustka potnika

Razem 6

2.3. Rodzaje szwow i sciegow

— Szwy zgodne z PN-P 84501:1983 szew 6.02.01 scieg 301
— Sciegi maszynowe zgodne z PN-P 84501:1983 $cieg 301 gestos$é 3/1 cm
— Przyszywanie wypustki w potniku szwem typu zyg-zak, gestosc sciegu 3/1 cm

— Przyszywanie potnika szwem 1.02.01, $cieg 301, gestos¢ sciegu 2/1 cm

2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — widok ogdlny
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Rysunek 2 — wnetrze kapelusza

Rysunek 3 — gatgzka modrzewiowa
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2.5. Tabela wymiaréw

Kapelusze powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 54 do 61

Tabela 5
Lp.| Wyszczegolnienie +cm
54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 B
A |Wysokos¢ gtowki 10 |10 | 10 | 10 | 10 | 10 | 10| 10 0,5
Szerokos¢ gtowki
B |mierzona na 15 |15,5/16,0|16,5/17,0|17,5/18,0| 18,5 0,5
wysokosci ronda
Dtugosc¢ gtowki
C |mierzona na 19,0/19,5(20,0|20,5(21,0|21,5(22,0| 22,5 0,5
wysokosci ronda
D [Szerokos¢ ronda 6,060(60|60|60 |60 |6,0| 6,0 0,3

*Rozmiar kapelusza to obwod jego gtéwki w cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wyréb nie powinien powodowaé miejscowych uciskow, otarc, ani podraznien skory
uzytkownika. Powinien by¢é wykonany za pomocg technologii, ktéra bedzie
gwarantowata wysokie parametry uzytkowe.

Materiaty zastosowane do produkcji kapelusza nie powinny w warunkach normalnego
uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradac;ji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania kapelusza nie
powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetniaC wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

S. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywkKi

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:

nazwe producenta,
informacje o rozmiarze,
oznaczenie stopnia jakosci,
sposoOb konserwacji wyrobu.

Wszywka firmowo-informacyjna — satynowa, przyszyta do potnika. Wykonana
w technologii zapewniajgcej jej czytelnosc przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawierac:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

jakos$¢ wyrobu podang stownie,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwaciji,

kod kreskowy jednostkowy,

skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.

Etykieta na opakowanie naklejona na czotowg $cianke opakowania jednostkowego
(pudetko kartonowe) zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,
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— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakosc¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— wielkos¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy,
— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Kazdy kapelusz powinien by¢ ostoniety z zewnagtrz kapturkiem foliowym i krgzkiem
pianki poliuretanowej o szerokosci 2-3 cm. Kapelusze pakowane po 24 sztuki
w kartony z tektury 5 warstwowej. Wewnatrz kartonu znajdujg sie trzy przektadki
w celu zabezpieczenia kapeluszy.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci
zarOéwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wyladowanie powinny odbywaé¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Kapelusz nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
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mechanicznym. Z dala od Zzrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

10



Kapelusz w kolorze ciemnozielonym z gatagzka modrzewiowa

9. NORMY
Lp.| Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. |PN-P-84502:1983 |Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
_ G : Wyroby
2. |PN-P-84501:1983 |Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekeyjne
PN-EN 13402- L . . Wymiary i
3. 3:2014 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. |PN-P-84506:1983 |Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze  [Tekstylia
5. |PN-P-84530: 1990 |Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" |3758:2012 zastosowaniem symboli y
2 |PN-P-84507-1985 Wyroby ko?fe.kcyjpe.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 |PN-P-84518:1996 Terrlnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9 |PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. |PN-P-84750:1992 W)I/rc.)by Ifonfekcyjne z piasklc.h wyropov'v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw |konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
11. |PN-P-84509:1997 Eézéelzr(i(r;owywanle I transport — Wymagania odziezowe
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1. OPIS OGOLNY PASKA DO SPODNI LUB SPODNICY

Fot. 1. Wzér paska skorzanego do spodni lub spddnicy

Pasek sktada sie z: czesci zasadniczej skorzanej, klamry metalowej, przesuwki
skorzanej.

Pasek skorzany do spodni lub spodnicy wykonany ze skory bydlecej garbowanej
roslinnie — blankowej barwionej z wykonczeniem w kolorze ciemny brgz. Pasek o
ustalonej szerokosci 30 mm = 1,5 mm wyciety maszynowo z ptata skéry blankowe;j.
Pasek posiada otwory wybijane maszynowo w okreslonej odlegtosci 25 mm. Brzegi
paska wykonczone poprzez malowanie farbg poliuretanowg czarng.

Pasek zapinany na klamre metalowg w kolorze ciemny btyszczgcy nikiel z trzpieniem,
mocowang do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania). Pasek posiada jedng
przesuwke.

Pasek wykonany w gatunku pierwszym.



2. WYMAGANIA TECHNICZNE DLA PASKA DO SPODN

LUB

SPODNICY

Pasek do spodni lub spddnicy produkowany zgodnie z modelem wzorcowym
1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

przedstawionym na fot.

Pasek musi by¢ wykonany z jednego kawatka skory. Nie dopuszcza sie sztukowania
wyrobu. Powierzchnia skory paska jednolita. Skéra nie moze wykazywac¢ uszkodzen
takich jak: zadrapania, plamy, zabrudzenia, zatamania.
Zastosowana klamra nie moze mie¢ zadrapan i zarysowan. Krawedzie klamry nie

mogg by¢ ostre.

W tab.1. podano orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajgcy mu rozmiar
paska i catkowitg dtugos¢ paska.

Orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajagcy mu rozmiar paska
| catkowita dlugos¢ paska.

Tabela rozmiarow

Tabela 1
Onwadw pase ol | O e ey
70+80 75 95
75+85 80 100
80+90 85 105
85+95 90 110
90+100 95 115
95+105 100 120
100+110 105 125
105+115 110 130
110+120 115 135
115+125 120 140

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.




Rys. 1. Rysunek paska z oznaczeniem rozmiaru

1 — Rozmiar paska — odlegto$¢ mierzona od poczatku klamry do srodkowego otworu.
2 — Pasek posiada 7 otworéw w odstepach co 25 mm.
3 — Catkowita dtugosc¢ paska

2.1. Konstrukcja paska do spodni lub spédnicy

Pasek do spodni lub spddnicy do munduru wyjsciowego skftada sie
Z nastepujgcych elementow (rys.2):
e czesC zasadnicza paska — pas o szerokosci 30 mm = 1,5 mm z wybitymi
7 otworami, umieszczonymi w odstepach co 25 mm = 1,0 mm
e przesuwka — przy tgczeniu na styk dlugos¢ 80 mm £ 1,5 mm, a przy tgczeniu
na zatozenie nalezy doda¢ 10 mm, szeroko$¢ 10 mm = 1,0 mm
e klamra metalowa z trzpieniem, o szerokosci 38 mm £ 1,5 mm i dtugosci 63 mm
+1,5mm

Pasek wykonany z jednego kawatka skéry blankowej. Skéra jest cieta na pasy wg
ustalonej szerokosci, ktérg ustawia sie na maszynie do ciecia skory. Nalezy zaznaczyc¢
otwory i wybi¢ je maszynowo. Nalezy wygtadzi¢ krawedzie i pomalowac¢ obrzeza.
Klamra metalowa zamocowana do paska na samozacisk (bez nitowania i zszywania).

Na rys. 2 przedstawiono rysunek konstrukcyjny paska =z zaznaczonymi
poszczegblnymi wymiarami, ktore dotyczg paska w kazdym rozmiarze.

Rys. 2. Pasek skorzany z metalowg klamrg



2.2. Zestawienie elementéw skiadowych paska do spodni lub
spédnicy przedstawiono w tab. 2.

Zestawienie elementéw sktadowych i dodatkéw

Tabela 2
Lp. Czes¢ paska Liczba sztuk
1. | Zasadnicza 1
2. | Przesuwka 1

Klamra metalowa w kolorze ciemny btyszczgcy
3. | nikiel z trzpieniem, montowana na zatrzask 1
(samozacisk)

2.3. Wykaz materiatéw stuzacych do wykonania paska

W tab.3. przedstawiono wykaz materiatow i dodatkéw stuzgcych do wykonania paska
do spodni lub spédnicy.

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw stuzacych do wykonania
paska do spodni lub spédnicy.

Tabela 3
Lp. Czes¢ paska Materiat Wymagania
Skoéra bydleca blankowa (roslinnie Grubos¢
1. | Zasadnicza garbowana) wybarwiona w kolorze 3,5+3,9 mm
ciemny brgz
Skéra bydleca blankowa (roslinnie Grubosc¢
2. | Przesuwka garbowana) wybarwiona w kolorze 2,0-2,5 mm
ciemny brgz

Klamra metalowa z trzpieniem w

. 0 wg
kolorze ciemny btyszczgcy nikiel, .
3. | Klamra zatwierdzonego
montowana na zatrzask
. wzoru
(samozacisk)
Farba do Farba wodna poliuretanowa
4. | malowania zawierajgca barwnik w kolorze nie dotyczy
brzegéw czarnym
5. | Nici Syntetyczne poliestrowe nie dotyczy




2.4. Wymagania techniczne dla materiatdbw na pasek do spodni

lub spédnicy

W tab. 4. zestawiono szczegotowe wymagania dla materiatu — skéry do wykonania
paska do spodni lub spddnicy, a w tab.5. wymagania dla metalowej klamry.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny

Zz wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla skéry stuzgcej do wykonania paska do spodni

lub spédnicy.

Tabela 4

Skéra bydleca blankowa, kolor ciemny braz

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 2589:2016-05
1. |Grubosc 35+39mm | Skorawyprawiona —Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci
s PN-EN ISO 4045:2009
2. Wartosc pH 35+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji, 0,7 Skoéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
Wytrzymatosc¢ na PN-EN ISO 3376:2012
4. |rozcigganie, 18 N/mm? Skora wyprawiona — Badania
nie mniej niz fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie
5 Wydtuzenie maksymalne, 60% wytrzymatos$ci na rozcigganie
" |nie wiecej niz i wydtuzenia wyrazonego
w procentach
PN-EN ISO 3378:2005
Wytrzymatos¢ lica na Skéra wyprawiona — Badania
zginanie na walcu, w : fizyczne
6. . . min.8 . . :
temperaturze pokojowej, i mechaniczne — Wyznaczanie
nr walca odpornosci na pekanie lica
i wskaznika pekania lica
Odpornosc¢ powtoki na PN-P-22142:1974
tarcie, liczba obrotow Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
— na sucho min. 300 odpornosci wybarwien i powtok
— na mokro min. 200 kryjacych na tarcie




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
niektorych azobarwnikow
w skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.

Formaldehyd, nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie izomerow
tetrachlorofenolu, trichlorofenolu,
dichlorofenolu, monochlorofenolu
oraz zawartosci pentachlorofenolu

11.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu (VI)
w skorze wyprawionej — Czesc 1:
Metoda kolorymetryczna

Wymagania dla metalowej klamry w kolorze ciemny btyszczacy nikiel

Tabela 5

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Nikiel
(w elementach
metalowych)

<0,5
pg/cm?/tydzien

PN-EN 1811+A1:2015-09
Zalecana metoda badania
uwalniania sie niklu z czesci
wyrobow umieszczanych w
przektluwanych miejscach
ludzkiego ciata oraz produktow
przeznaczonych do
bezposredniego i dlugotrwatego
kontaktu ze skorg



http://sklep.pkn.pl/pn-en-1811-a1-2015-09e.html

3. ZNAKOWANIE PASKA ORAZ PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

3.1. Znakowanie paska

Cechy, ktére nalezy oznaczy¢ na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym przedstawiono w tab. 6.

Cechy, oznaczone na pasku, na etykiecie jednostkowej przywieszonej do
paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym paskow.

Tabela 6
Wystepowanie znaku
etykieta na opakowaniu
Lp. Rodzaj znaku na jednostkowa zbiorczym/
pasku |(przymocowana | na opakowaniu
do paska) transportowym

1 Nazwa lub znak firmowy « « «
" | producenta (lub dostawcy)

Petna nazwa i adres producenta
2. | (lub dostawcy) oraz kraj X X
pochodzenia towaru

3. | Nazwa wyrobu X X

4. |Rozmiar X X X

5. | Sktad surowcowy X X X

6. | Symbol wzoru paska X X X

7. | Oznaczenie gatunku? (gat. 1) X X X
Liczba zapakowanych paskéw/

8. |liczba kartonéw w opakowaniu X
zbiorczym

9. | Rok produkcji X X X

1/ brak oznaczenia gatunku jest rGwnoznaczny z tym, ze pasek jest
wyprodukowany w gatunku pierwszym.

3.2. Pakowanie i przechowywanie
e Pakowanie

Paski nalezy zwijaé po jednej sztuce w rolki lub spina¢ konce paskow i skfadacé,
a nastepnie przygotowane paski ustawia¢ obok siebie w pudetkach — opakowania
zbiorcze, maksymalnie po 24 szt. Klamra przy kazdym pasku musi by¢




zabezpieczona bibutg lub folig. Pudetka nalezy uktada¢é w opakowaniach
transportowych — kartonach (pudtach).

e Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i kartony) z paskami odpowiednio oznakowac za
pomocg naklejonej etykiety. Etykieta umieszczona na czotowej Sciance
opakowania zbiorczego i w lewym gdérnym rogu scianki czotowej opakowania
transportowego. Informacje jakie znajdujg sie na etykiecie podano w punkcie 3.1.
dokumentaciji.

e Przechowywanie

Paski przechowywa¢ w opakowaniu zbiorczym w sposéb zabezpieczajgcy przed
zamoczeniem, zawilgoceniem, zabrudzeniem i zniszczeniem. Wyroby nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych i zabezpieczonych przed
zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych i suchych, czystych,
zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i grzybdéw, z dala od srodkéw
chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna wynosi¢ okoto 1 m. Warunki
przechowywania: temperatura w pomieszczeniu magazynowym powinna wynosic
od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniach powinna
zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

e Srodki transportu

Paski moga by¢ przewozone roznymi sSrodkami transportu. Nalezy uzywac srodkéw
krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze. Zatadowanie,
przewdéz i wyladowanie nalezy odbywaé w warunkach gwarantujgcych
zabezpieczenie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zaréwno paskow, jak i opakowan, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH PRZYWOLANYCH
W OPRACOWANEJ DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosSci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3378:2005 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie odpornos$ci na pekanie lica i wskaznika pekania
lica

e Norma PN-P-22142:1974 Skéra wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
wybarwien i powtok kryjgcych na tarcie!

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skora wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektérych azobarwnikow w skérach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e NormaPN-EN ISO 17075:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

1 — norma zostata wycofana z katalogu PN w 2015 r. bez zastgpienia.
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Krawat w kolorze ciemnozielonym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy



Krawat w kolorze ciemnozielonym

1.2 Opis ogoéiny wyrobu

Krawat w kolorze ciemnozielonym wchodzi w sktad munduru wyjsciowego lesnika.
Trzy elementy tworzgce krawat zszyte sciegiem stebnowym. Poszczegodine elementy
krojone sg pod katem 45 stopni w stosunku do uktadu osnowa — watek. Wewnatrz
krawata umieszczany jest wktad poliestrowy, ktdry wypetnia i usztywnia krawat oraz
powoduje, ze dobrze sie on uktada, jest przyjemny w dotyku i przy wigzaniu mozliwe
jest fatwe uformowanie estetycznego wezita.

Przod oraz tyt krawata majg trojkatne zakonczenie. Szyte sg Sciegiem stebnowym na
wywrotke. Koncéwki krawata majg kat 45 stopni. Na obu jego koncach, réwniez
maszynowo, wszywana jest podszewka.

Krawat na lewej stronie posiada szlufke wykonang z tego samego materiatu,
z ktorego jest uszyty. Na koncu krawata wszyta jest metka poliestrowa zawierajgca
sklad surowcowy oraz przepis konserwacji produktu. Szerokos¢ krawata
W najszerszym miejscu wynosi 7,5 cm. Dlugos¢ krawata 148 cm.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Artykut — okreslenie
1. Przedza barwiona 100% poliester
2. Nici Poliestrowe 150D
3. Podszewka 100% poliester
4, Wktad poliestrowy 100% poliester 420 g
firmowa
5. Wszywka z przepisem konserwacji i sktadem
surowcowym




Krawat w kolorze ciemnozielonym

2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrob powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegdéw czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.
3. Odpornoscig na deformacje, aby podczas uzytkowania utrzymaé pierwotng
forme i ksztalt wyrobu.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.
6. Elementy krawata sg sztukowane przez konfekcjonowanie trzech zasadniczych
elementow wyrobu.
2.2 Wymagania techniczne materiatéw
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu Tkanina z przedz widkien poliestrowych
2. | Sktad surowcowy 100% poliester PN-P-04604:1972
3. | Splot kombinowany PN-P-1701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L=35,64; a=0,67; b=9,57; A E<1,5

cigg dalszy tabeli 2

L.p. Parametr Jednostka Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 133+ 10 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: .
6. osnowa /cm 110-120 PN-EN 1049-2:2000
watek 59-61
Zmlana wymiaréw po PN-EN ISO 3172-
jednokrotnym )
: : 2:2010
7. czyszczeniu chemicznym % .
. . Metoda prania
- kierunek wzdtuzny <%2 chemicznedo
- kierunek poprzeczny <%2 9
g. | Odpreznosé po zmigciu stopien > 4 PN-ISO 9867:1999
9. Sktonnos¢ do stopier >4 PN-EN ISO 12945-

mechacenia i pillingu 2:2002 (2000 suwow)




Krawat w kolorze ciemnozielonym

Efekt oleofobowy . PN-EN ISO
10. stopien =24 14419:2010
Odpornos¢ wybarwien na:
pot_ kwasny i alkaliczny o PN-EN ISO 105-
zmiana barwy stopien >4 E04:2013
zabrudzenia beli >4 )
tarcie suche
zmiana barwy stopien 24
zabrudzenie bieli PN-EN ISO 105-
tarcie mokre X12:2016-08
zmiana barwy stopien >3
11 zabrudzenie bieli
) na swiatto sztuczne PN-EN ISO 105-
stopien =4 B02:2014-11
Metoda 2

na rozpuszczalniki
organiczne stopier >4 PN-EN ISO 105-
zZmiana barwy B X05:1999
zabrudzenie bieli
czyszczenie chemiczne - PN-EN 1SO 105-
Zmiana barwy stopien >4 D01:2010
zabrudzenie bieli '

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3

Lp.

Rodzaj materiatu

Nazwa elementu

Liczba
sztuk

Tkanina zasadnicza

Czes¢ z duzym szpicem

=

Czes¢ z matym szpicem

tacznik

Szlufka

Razem

Podszewka poliestrowa

Podszycie duzego szpica

Podszycie matego szpica

Razem

Wktad poliestrowy

Wktad przodu

Wkiad tytu

Razem

Razem

0 N RIRPRINR R AR R R




Krawat w kolorze ciemnozielonym

2.4 Rodzaje szwow i sciegow

Wszystkie szwy wykonane sg z uzyciem maszyn stebnowych. Gestos¢ sciegu to 5-6
nalcm.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci
Wyréb produkowany jest w jednej wielkoSci.

2.6 Rysunki techniczne (zwymiarowane)

Rysunek 1



Krawat w kolorze ciemnozielonym

Rysunek 2



Krawat w kolorze ciemnozielonym

Rysunek 3

1 — przdd krawata — tkanina zasadnicza
2 — tyt krawata — tkanina zasadnicza

3 — srodek krawata — tkanina zasadnicza
4 — wktad poliestrowy przod

5 — wktad poliestrowy tyt

6 — podszewka poliestrowa przéd

7 — podszewka poliestrowa tyt

8 — szlufka — tkanina zasadnicza



Krawat w kolorze ciemnozielonym

2.7 Tabela wymiaréow

Tabela 4
=
ol <
= i e — S E
g5 Wyszczegolnienie wymiaréw cm S G
s e S +
S 5 =
o &
A |Dtugosc w ztozeniu/dtugosc¢ catkowita po roztozeniu 74/148 2,0
B [Szerokosé tytu 3,5 0,3
C |Szerokosc¢ przodu 7,5 0,3
D |Szerokosc¢ podtozenia przodu 0,7 0,2
E |Szerokos¢ podtozenia tytu 0,7 0,2
F  |Szerokosc¢ szlufki 15 0,2
G |Rygielek przodu 5,0 0,5
H |Rygielek tytu 2,5 0,5
Odlegtosc¢ szlufki od szczytu szerszego zakonczenia
I 24,5 1,0
krawata

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji krawata w kolorze ciemnozielonym powinny,
w warunkach normalnego uzytkowania, nie wydziela¢ substancji toksycznych,
rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania krawata
w kolorze ciemnozielonym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych
za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak roéwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.



Krawat w kolorze ciemnozielonym

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng, w pierwszym stopniu jakosci.

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985. ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywka

Wszywka firmowa — zawiera nazwe wykonawcy i znak producenta.
Wszywka informacyjna — umieszczona na wezszym koncu krawata, zawiera:

— nazwe wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji wyrobu,

— kod kreskowy.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakdw:

XK AR K

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— adres firmy,

— znak firmowy,

— nazwe wyrobu,

— symbol wyrobu,

— jakosc¢,
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Krawat w kolorze ciemnozielonym

— numer zlecenia,
— sktad surowcowy,
— przepis konserwacji.

5.3 Pakowanie

Kazdy krawat zapakowany pojedynczo w folie ochronng dopasowang do wyrobu.
Krawaty spiete papierowg opaskg po 10 szt. Pakowane w kartonie po 100 szt.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewoz i wytadowanie odbywajg sie w warunkach zabezpieczajgcych
przed zamoczeniem, uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczaé
wyréb przed zawilgoceniem poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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Krawat w kolorze ciemnozielonym

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
b _ o , Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-83/P-84506 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
4 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
5 | PN-P-84507:1985 Wyroby kopfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
6. | PN-P-84518:1996 Terrnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b _ Oznaczenia Wyroby
7. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
8. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z p’rasklc_h wyro_bow Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
9. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);ie%we

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy



1.2.  Opis ogdélny wyrobu

Przedmiotem dokumentaciji sg rekawice skorzane damskie do munduru wyjsciowego.

Rekawiczki skorzane pieciopalcowe z anatomicznym uktadem kciuka, wykonane ze
skor owczych rekawiczkowych w kolorze brgzowym, szyte maszynowo. Sposéb szycia
— na wywrotke. Wewnatrz ocieplone dzianing z mieszanki przedzy wetnianej
z poliestrowg. Na stronie grzbietowe] rekawiczek jest haft ozdobny, 3 netki
dwurzedowe o dtugosci 7 centymetrow, szyte na maszynach hafciarkach. Rekawiczka
jest podtozona i zastebnowana razem z wktadem dzianinowym, szeroko$¢ przeszycia
to 1 cm. Dodatkowo w przegubie od strony wewnetrznej wszyta jest gumka
zapewniajgca lepsze dopasowanie rekawiczki. Wktad ocieplany jest wykonany z
dzianiny wetnianej z domieszkg poliestru (70% wetny, 30% poliestru). Kazda
rekawiczka sktada sie z 2-czesciowego gryfu, kciuka i 6 szt. strzatek. Miejsca zszycia
kciuka oraz pozostatych palcéw sg od wewnatrz zabezpieczone specjalng
wzmacniajgcg tasma poliestrowa, dzieki czemu rekawiczki sg odporne na najczesciej
powstajgce w trakcie uzytkowania uszkodzenia.

Catos¢ szyta jest nicmi poliestrowymi o podwyzszonej wytrzymatosci, $ciegiem
ptaskim, stebnowym, gestos¢ sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm. Wewnagtrz rekawiczek
wszyte sg wszywki informacyjne.

1.3. Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Lp. Wyszczegolnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Skdra owcza rekawiczkowa grubos¢ 0,45 — 0,8 mm

dzianina o sktadzie surowca:70% wetna,
2. Wkitad ocieplajacy 30% poliester w kolorze jasny braz,

melanz
3. Gumka ptaska szerokos¢ 20 mm
4, Nici poliestrowe, brgzowe

firmowo-informacyjna

5. Wszywka
rozmiarowa




2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Skoéra owcza rekawiczkowa

Tabela 2
L.p. | Nazwa wskaznika Jednostka _ Wymagania Metoda badania
miary (jednostka miary)
1. | Grubosé mm 0,45-0,8 PN-EN ISO 2589:2016
2. | Wartosc¢ pH - =32 PN-EN ISO 4045:2009
3. | Formaldehyd mg/kg <50 PN-EN ISO 17226-2:2009
4 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny PN-EN ISO 17075-1:2017-
| (v) g/kg <3 05
Wytrzymatos¢ na
5. | rozdzieranie N > 20 PN-EN 1SO 3377-2:2016
wzdtuz
w poprzek
g, | Odpornoscbarwy | s >3 PN-EN 1SO 15700:2001
na krople wody
Odpornosé barwy
na tarcie
- suche po 50 23
cyklach o i ,
7. | mokre po 20 stopien 23 PN-EN ISO 1164:2013
cyklach >3

- z udziatem potu
po 20 cyklach

Ciag dalszy tabeli nr. 2

Wymagania kolorystyczne

8. Kolor

Wartos¢ CIELab: L=25,84; a=2,77,

b=1,52; A E<1,5

PN-EN ISO 105-J01:2002




2.2. Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3
Lp. Nazwa Liczba sztuk
1. Gryf — strona grzbietowa 2 w parze
2. Gryf - strona chwytna 2 w parze
3. Kciuki 2 w parze
4. Strzatki 12 w parze
5. Wkiad dzianinowy 1 w parze

2.3. Rodzaje szwoéw i Sciegow

Sciegi i szwy wedtug PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Boki rekawiczek oraz palce szyte sg szwem maszynowym prostym na wywrotke, na
maszynach laszoéwkowych:

- szycie rekawiczek szwem maszynowym,
- szycie netek.

Gestosc¢ sciegdbw wynosi 5-6 na 1 cm.



2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Rekawiczka — strona grzbietowa

Rysunek 2 — Rekawiczka — strona chwytna



2.5. Tabela wymiaréw

Rysunek 3 — elementy sktadowe rekawiczek

Tabele wymiaréw elementéw skiadowych rekawiczek

Tabela 4
Rozmiar mm 16 17 18 19 20 21
A Dtugosé catk. mm 258 263 267 269 271 273
B Szerokos¢ mm 180 184 188 196 202 208
C Dtugos¢ kciuka mm 121 122 123 124 125 126




Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 5
Rozmiar mm 16 17 18 19 20 21 Odchyl.

A | Diugos¢catk. | mm | 241 | 246 | 250 | 252 | 254 | 256 |2 mm
B Szerokosé mm 168 172 176 184 190 196 |2 mm
c | Dtugose mm | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120 |*2 mm

kciuka
p |Dfugose mm| 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 |*2mm

mankietu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania rekawic skorzanych
damskich w kolorze brgzowym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia. Wyrdb nie powinien powodowac miejscowych
uciskow, otar¢, ani podraznien skoéry uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg
technologii, ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry uzytkowe. Powinny spetnia¢
wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z
dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji
Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzgdzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez
dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wiékienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w 1 stopniu jakosci.

Wady skoéry
Nr btedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Kruchos¢ warstwy licowej i pekania lica




Niejednolitos¢ grubosci poszczegdlinych elementow

Nietrwato$¢ apretury, odstawanie lica

Uszkodzenia mechaniczne

Nietrwatos¢ barwy

Dziury w skorze

© N oA W

Nieprzegarbowane skory

Wady podszewki

Nr btedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie

1. Wszelkie perforacje oczek i inne uszkodzenia mechaniczne

Niedopasowanie wktadu

Niepotgczenie wktadu w palcach

Przerywanie sciegu

2
3
4, Niewtasciwy dobor
5
6

Uszkodzenia mechaniczne

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— sktad surowcowy,
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka rozmiarowa — powinna zawierac:
— rozmiar.

Wszywki umieszczone na linii zszycia wkfadu dzianinowego ze skorg, od strony
wewnetrznej.

Wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:



— nazwe, adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakosc¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).
Etykieta na opakowanie naklejona na opakowanie (pudetko kartonowe) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Rekawiczki tej samej wielkosci potgczone w pary pakowane sg w woreczek foliowy, a
nastepnie w karton po 20 par. Na opakowanie zbiorcze nalezy naklei¢ etykietg
zbiorcza.

Kazda para rekawiczek powinna by¢ potgczona ze sobg w sposéb trwaty za pomocg
tasiemki lub nitki, umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wytadowanie powinny odbywaé¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywaé w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyc
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od Zzrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.
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Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania wyrobu
oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983
— ,Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- . . . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
2 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor.1fe.kcyjr1e.. Stopnie jakosci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8 | PN-P-84518:1996 Terr'nl.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
9. | PN-P-84531-1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 W)’/r(.)by lfonfekcyjne z p’fasklch Wyl’Ol;.)OV\’I Wyroby .
widkienniczych -- Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe -- Pakowanie,
. Wyroby
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport -- o
odziezowe

Wymagania ogdlne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy



1.2. Opis ogolny wyrobu

Przedmiotem dokumentacji sg rekawice skorzane meskie do munduru wyjsciowego.
Rekawiczki skérzane pieciopalcowe z anatomicznym uktadem kciuka, wykonane ze
skor owczych rekawiczkowych w kolorze brgzowym, szyte maszynowo. Sposéb
szycia — na wywrotke. Wewnatrz ocieplone dzianing z mieszanki przedzy wetnianej
z poliestrowg. Na stronie grzbietowej rekawiczek jest haft ozdobny, 3 netki
dwurzedowe o dtugosci 7 centymetrow, szyte na maszynach hafciarkach.
Rekawiczka jest podifozona i zastebnowana razem z wkfadem dzianinowym,
szerokosc¢ przeszycia to 1 cm. Wktad ocieplany jest wykonany z dzianiny wetnianej
z domieszkg poliestru (70% wetny, 30% poliestru). Kazda rekawiczka sktada sie
z 2-czesciowego gryfu, kciuka i 6 szt. strzatek. Miejsca zszycia kciuka oraz
pozostatych palcéw sg od wewngtrz zabezpieczone specjalng wzmacniajgcg tasmag
poliestrowg, dzieki czemu rekawiczki sg odporne na najczesciej powstajgce w trakcie
uzytkowania uszkodzenia.

Cato$¢ szyta jest nicmi poliestrowymi o podwyzszonej wytrzymatosci, Sciegiem
ptaskim, stebnowym, gestos¢ sciegow wynosi 5-6 na 1 cm. Wewnatrz rekawiczek
wszyte sg wszywki informacyjne.

1.3. Wykaz materiatlow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Skoéra owcza rekawiczkowa grubosc¢ 0,45 - 0,8 mm
dzianina o skfadzie surowca:70% wetna,
2. | Wkiad ocieplajacy 30% poliester w kolorze jasny bragz,
melanz
3. | Nici poliestrowe, brgzowe

firmowo-informacyjna

4. | Wszywka
rozmiarowa




2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Skoéra owcza rekawiczkowa

Tabela 2
L.p. | Nazwa wskaznika Jednostka _Wymagania Metoda badania
miary (jednostka miary)

1. | Grubosc¢ mm 0,45-0,8 PN-EN ISO 2589:2016

2. | Wartos¢ pH - =32 PN-EN ISO 4045:2009

3. | Formaldehyd mg/kg <50 PN-EN ISO 17226-2:2009

4 Zawartos¢ chromu ma/k niewykrywalny PN-EN ISO 17075-1:2017-

(v 9/kg <3 05

Wytrzymatos¢ na

5. | rozdzieranie N 2 20 PN-EN ISO 3377-2:2016
wzdtuz
w poprzek

6. | Qdpormoscbarwy | g >3 PN-EN ISO 15700:2001
na krople wody
Odpornos¢ barwy
na tarcie
- suche po 50 23
cyklach . i .

7. | mokre po 20 stopien >3 PN-EN ISO 1164:2013
cyklach
- Z udziatem potu 23
po 20 cyklach

Cigg dalszy tabeli nr. 2
Wymagania kolorystyczne
8. Kolor Wartos¢ CIlELab: L=25,84; a=2,77; | PN-EN ISO 105-J01:2002
b=1,52; AE<1,5

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 3
Lp. Nazwa Liczba sztuk
1. Gryf — strona grzbietowa 2 w parze
2. Gryf — strona chwytna 2 w parze
3. Kciuki 2 w parze
4. Strzalki 12 w parze
5. Wktad dzianinowy 1 w parze




2.3. Rodzaje szwéw i Sciegow

Sciegi i szwy wedtug PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Boki rekawiczek oraz palce szyte sg szwem maszynowym prostym na wywrotke, na
maszynach laszowkowych:

- szycie rekawiczek szwem maszynowym,

- szycie netek.

Gestos¢ Sciegdw wynosi 5-6 na 1 cm.

2.4. Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Rekawiczka — strona grzbietowa



Rysunek 2 — Rekawiczka — strona chwytna

Rysunek 3 — elementy sktadowe rekawiczek



2.5. Tabela wymiaréw

Tabele wymiaréw elementéw skladowych rekawiczek

Tabela 4
Rozmiar mm 20 21 22 23 24 25
A |Dtugosc catk. mm 261 264 268 274 279 284
B |Szerokosc¢ mm 214 220 226 234 240 246
C |Dtugosc kciuka mm 131 132 133 134 135 136

Tabele wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 5
Rozmiar | mm | 20 | 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | ©dehyl.
A | Dlugos¢catk. | mm | 244 | 247 | 251 | 257 | 262 | 267 | £2mm
B Szerokosé mm 202 208 214 222 228 234 2 mm
c | Dtugosc mm | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130 | +2 mm
kciuka
p | Dtugosc mm | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | 45 | +2mm
mankietu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabeli dla
uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania rekawic
skorzanych meskich w kolorze brgzowym nie powinny zawiera¢ substancji
powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia. Wyréb nie powinien powodowaé
miejscowych uciskéw, otar¢, ani podraznien skéry uzytkownika. Powinien byé
wykonany za pomocg technologii, ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry
uzytkowe. Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie
Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substanciji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby konfekcyjne.
Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu jakosci.

Wady skéry
Nr biedu Nazwa btedu i blizsze okreslenie
1. Brak ciggliwosci i miekkosci
2. Kruchos¢ warstwy licowej i pekania lica
3. Niejednolito$¢ grubosci poszczegdinych elementow
4, Nietrwatos$¢ apretury, odstawanie lica
5. Uszkodzenia mechaniczne
6. Nietrwatos¢ barwy
7. Dziury w skorze
8. Nieprzegarbowane skory

Wady podszewki

Nr biedu

Nazwa btedu i blizsze okreslenie

1.

Wszelkie perforacje oczek i inne uszkodzenia mechaniczne

Niedopasowanie wktadu

Niepotgczenie wktadu w palcach

Niewfasciwy dobér

Przerywanie sciegu

o0 AW

Uszkodzenia mechaniczne

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT

PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-informacyjna — powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— sktad surowcowy,
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka rozmiarowa — powinna zawierac:

—  rozmiar.

Wszywki umieszczone na linii zszycia wktadu dzianinowego ze skorg, od strony

wewnetrzne;j.




Wykonane w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa — naklejka — naklejona na worek foliowy powinna zawierac:
— nazwe, adres producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakosc¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta na opakowanie naklejona na opakowanie (pudetko kartonowe) zawierajgca
nastepujgce dane:

— nazwe, adres wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy jednostkowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Rekawiczki tej samej wielkosci potgczone w pary pakowane sg w woreczek foliowy,
a nastepnie w karton po 20 par. Na opakowanie zbiorcze nalezy naklei¢ etykietg
zbiorcza.

Kazda para rekawiczek powinna by¢ potgczona ze sobg w sposob trwaty za pomocg
tasiemki lub nitki, umozliwiajgcy ich roztgczenie bez uszkodzenia rekawiczek.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wytadowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.
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5.5 Przechowywanie

Rekawiczki nalezy przechowywac w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé

wyréb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9.

NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- N . . Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
4. | PN-P-84506:1083 | Yroby konfekcyjne. Badania | Lo iia
odbiorcze
5. | PN-P-84530: 1990 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji Tekstvlia
© | 3758:2012 z zastosowaniem symboli y
7. | PN-p-84507:1985 | WYroby konfekcyjne. Stopnie Wyroby -
jakosci (Wymagania jakosciowe) | konfekcyjne
_ Terminologia (Elementy wyrobow | Wyroby
8. | PN-P-84518:1996 . .
odziezowych) odziezowe
9 | PN-P-84531:1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
Wyrob’y komfelfcyjr?e z ptaskich Wyroby
10. | PN-P-84750:1992 wyroboéw widkienniczych — :
. o konfekcyjne
Wyznaczanie wymiaréw
Wyroby odziezowe — Pakowanie,
11. | PN-P-84509:1997 rzecho anie i transport — Wyroby
' ' P WYW P odziezowe

Wymagania ogdlne
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Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1. Rysunek modelowy



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

1.2.

Opis ogoliny

Szalik w kolorze ciemnooliwkowym wchodzi w sktad munduru wyjsciowego lesnika.
Wykonany jest z wybarwionej na wtasciwy kolor przedzy o sktadzie surowcowym 100%
wetny. Wyrdb tkany jest w pasmo o szerokosci, jakg finalnie bedzie posiadat szal.

1.3. Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Wyszczegdlnienie Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Materiat zasadniczy 100% przedza wetniana
2. | Nici poliestrowe
3. | Wszywka tkanina poliestrowa cieta na gorgco
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu Tkanina na szalik
PN-P-04604:1972
0
2. | Sktad surowcowy 100% wetna PN-EN 1SO 1833:2010
3. | Splot splot skosny 2/2 S PN-P-01701:1952
Wartos¢ CIELab: L=25,35; a=0,23; b=10,22; AE<1,5
4. | Kolor Wartos¢ wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO
105-J01:2002




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

Fredzelki stanowig przedtuzenie wszystkich nici osnowy.

Tabela 3
L.p. | Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
_ _ PN-1SO 3801:1993
1. Masa powierzchniowa g/m? 226 + 10
pkt. 6.7 metoda 5
Zmiana wymiarow po PN-ISO 5077:2011
jednokrotnym praniu i PN-EN ISO
2. suszeniu % 3759:2011
-kierunek wzdtuzny + 1
-kierunek poprzeczny 10
PN-EN ISO 12945-
Sktonnosc¢ do
3. o stopien =1 2:2002 (2000
mechacenia i pillingu )
suwow)
Wartos¢ pH wyciggu PN-EN ISO
4. P YEIag - 45do 7,5
wodnego 3071:2007
Zawartos¢ PN-EN ISO 14184-
5. mg/kg <75
formaldehydu 1:2011
Zawartos¢ amin PN-EN 14362-
aromatycznych 1:2012
6. . _ mg/kg <30
redukujgcych sie z
barwnikéw azotowych
Odpornos¢ wybarwien na:
pot kwasny i alkaliczny PN EN ISO 105-
zmiana barwy stopien > E04:2013
zabrudzenie bieli >
7 tarcie suche PN EN ISO 105-
watek stopien > X12:2016-08
osnowa >
tarcie mokre
watek stopien >
osnowa >




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

- kierunek poprzeczny
szalika

pranie 40°C PN EN ISO 105-
stopien >4 C06:2010
met. CIS
Rzeczywista masa PN-P-04625:1998
liniowa nitki wyprutej z pkt.2.4
tkaniny PN-ISO 1139:1998
8. - kierunek wzdtuzny -
szalika 70-80 tex




Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

2.2. Rysunek techniczny (zwymiarowany)

Rysunek 1



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

2.3. Tabela wymiaréw

Tabela 4
Lp. Wyszczegodlnienie Wymiar w cm Dopuszgzalne
odchylenie w cm
A Dtugos¢ z fredzlami 172 2,0
B Szerokos¢ 30 1,0
C | Dlugosé¢ fredzli 2 0,5

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania szalika w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia. Wyrdb nie powinien powodowac¢ miejscowych uciskéw, otarc,
ani podraznien skory uzytkownika. Powinien by¢ wykonany za pomocg technologii,
ktora bedzie gwarantowata wysokie parametry uzytkowe. Powinien spetniaé
wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z
dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie moze on zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVIl do przedmiotowego Rozporzadzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywka firmowo-rozmiarowa wszyta w odlegtosci 1 cm (£ 0,5 cm) od krawedzi
dtuzszego boku i 4 cm (x 0,5 cm) od krawedzi krétszego boku szala.

Wszywka firmowo-rozmiarowa — powinna zawierac:
- nazwe producenta,

- nazwe wyrobu,

- sktad surowcowy,

- date produkcji (miesigc i rok),

- sposob konserwacji wyrobu.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgcy uktad

X A | E

Wykonana w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa
Etykieta — naklejona na opakowanie foliowe, powinna zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy jednostkowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe wykonawcy,
— hazwe wyrobu,
— skiad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Kazdy szalik jest zapakowany w woreczek foliowy. Szale pakowane sg w pudetka
tekturowe po 50 szt.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczac
wyrob przed zawilgoceniem poplamieniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn,
bakterie i inne czynniki zewnetrzne, takze przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.



Szalik w kolorze ciemnooliwkowym

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
3. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
4. | PN-P-84530: 1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
5 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
6. | PN-P-84507:1985 Wyroby korlwfelkcyjr)el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
2 | PN-P-84518:1996 Terrnllnologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
8. | PN-P-84531:1990 Oznaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
9 | PN-P-84750:1992 W;I/r(')by Ifonfekcyjne z p’rasklc.h wyropov’v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
10. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania y. .y
odziezowe

ogolne

10
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy



1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Skarpety do munduru wyjsciowego w Kkolorze oliwkowym przeznaczone sg do
uzytkowania w skorzanym obuwiu wyjsciowym.

Skarpety wykonane sg w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej platerowanej z bawetny
dtugowtdknistej merceryzowanej z dodatkami elastycznymi. Umozliwiajg swobodny
niekrepujgcy ruch stopy. Sciggacz bezuciskowy, podwojny z wrobiong przedza
poliuretanowg w formie przetozonego mankietu do wewnatrz zapewnia komfortowe
przyleganie do ciata. Bezszwowe ftgczenie pod palcami zapobiega obtarciom,
Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz
termoregulacyjne.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatow i dodatkéw konfekcyjnych

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
oliwkowym

dzianina lewoprawa platerowana w kolorze
2. | Dzianina $ciggaczowa | oliwkowym

+ poliamid + elastan

1. | Dzianina zasadnicza

Nici do fgczenia

czubkéw palcéw polipropylen

4. | Nitki elastyczne lateksowe nitki elastyczne tylko w Sciggaczu




2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
Rodzaj wyrobu | Dzianina
76% wtokna bawetniane PN-P-04604:1972
Sktad 21% widkna poliamidowe PN-P-04846:1992
surowcowy 3% witdkna elastomerowe PN-EN ISO 1833-
12:2010
Sploty rzadkowy lewoprawy platerowany PN-EN ISO
(trzy nitki) 8388:2005
Kolor Wartos¢ CIELab: L-36,40; a=1,73; PN-EN ISO 105-
b=9,07; AE<1,5 J01:2002
Wiasciwosci zwiekszona zdolno$¢ do odprowadzania wilgoci
Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy, wysokos¢
skarpety: 22 cm

Cigg dalszy tabeli nr 2

barwnikéw azotowych

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
7. | Masa liniowa przedzy Tt 15tex x2 | PN-P-04653:1997
Wytrzymatosé na
przebicie kulka: N PN-EN ISO 9073-
8. |. wzmocnienie palcow > 400 5:2008
- wzmocnienie piet > 400
g, |Rozciagiiwose cm >20 | PN-P-04887:1991
poprzeczna $ciggacza
_Zergiﬁovt‘g”;arf;i Oi PN-EN 1SO 5077:2011
’ otnym p PN-EN 1SO 3759:2011
10. | suszeniu % .
dhugosé stopy <114 Metoda suszenia wg
dtugosé catkowita <114 |PNENISO6330:2012
17, | Wartosc pH wyciagu - 4,5d07,5 | PN-EN ISO 3071:2007
wodnego
Zawartosc PN-EN ISO 14184-
<
12. formaldehydu ma/kg =150 1:2011
Zawartos¢ amin
aromatycznych
13. | redukujgcych sie z mg/kg <30 PN-EN 14362-1:2012




Odpornos¢ wybarwien na:

pot kwasny i alkaliczny
zmiana barwy stopier - PN EN ISO 105-
14. L B E04:2013
zabrudzenie bieli >4
. PN-EN ISO 105-
o P >
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
tarcie suche
— kolumienka ier >4
_ rzadek stopien - Metoda badania
15| o . PN EN 1SO 105-
. . X12:2016-08
— kolumienka stopien >4
— rzadek >4

2.2 Rysunek techniczny pogladowy (zwymiarowany)

Rysunek 1




2.3 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Skarpety do munduru wyjsciowego lesnika

Tabela 3
L S Wielkos¢ wyrobu
c X
o < o . .
N 2 Wyszczegolnienie Tolerancja
c< wymiarow 23-24 | 2526 |27-28 | 29-30 *cm
O c
1, |Dlugosc 22 cm | 23 24 25 1,0
" cholewki cm cm cm '
o, Diugosc 4 cm 0,5
Sciggacza
3. |Dlugosc¢ stopy 23cm | 25cm [27cm | 29cm 1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Tabela 4
Wielkosc¢ wyrobu w 23-24 25-26 27-28 29-30
centymetrach
Masa wyrobu gotowego w
gramach, tolerancja £ 5% 29 31 33 35

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji skarpet do munduru wyjsciowego w kolorze
oliwkowym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substanciji
toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych.
Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradaciji.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.



W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P 06721:1971 ,Wyroby
ponczosznicze. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu
jakosci.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

5.1 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej pary i zawieraé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.



5.2 Skladanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potgczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym
zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po dtugosci.

5.3 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za pomocg
banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w kartonie
o wymiarach 400 x 300 x 260 mm. Po oklejeniu tasmg samoprzylepng
i ostemplowaniu pieczagtkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na
opakowanie zbiorcze.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Skarpety nalezy przechowywac¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachdéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢
wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych. Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty
wyprodukowania wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84751:1992 ,Wyroby
dziewiarskie i ponczosznicze. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.



9. NORMY
Lp Numer normy Tytut normy Czego
' dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia yroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- L - . Wymiary
2. 3201711 Oznaczenie wielkosci odziezy | interwaty
3 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
"~ | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
4. | PN-P-04613:1997 | Wyznaczanie masy liniowej. Tekstylla.
Dzianiny
5 | PN-P-84751:1992 Wyroby d2|eYV|arsk|e i ponczosznicze. Tekst)./lla.
Badania odbiorcze Dzianiny
PN-P- Tekstylia
6. | 84251:1997/Az1:2 | Wyroby ponczosznicze. Wielkosci . y '
Dzianiny
001
PN-EN ISO - . . . Tekstylia.
7. 8388:2005 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia Dzianiny
8 | PN-P-04882:1984 Wyrc.)by’ponczosznlcze. Wyznaczenie Tekst)./lla.
wymiarow Dzianiny
9. | PN-P 06721:1971 Wyr(?by ponczosznicze. Stopnie Tekstylla.
jakosci Dzianiny
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogoéiny obuwia

Czotenka damskie sktadajg sie z dwdch podstawowych elementow: cholewki (wierzch
I podszewka) i spodu (wysSciotka, podpodeszwa, podeszwa wykrawana oraz obcas z
wykonczeniem imitujgcym skfadke).

Wierzchy gtadkie, bez zadnych ozddb, przeszyé, wyttoczen i perforaciji.

Wierzchy cholewek wykonane ze skoéry bydlecej licowej w kolorze brgzowym. Na
podszewki i wysciolki nalezy zastosowaé skére podszewkowg swinskg w kolorze
koniakowym.

W obuwiu nalezy zastosowaC podeszwy w kolorze ciemnobrgzowym, wykonane
z microlitu oraz obcasy typu stupek o wysokosci max 60 mm (mierzac
z wierzchnikiem), w kolorze brgzowym (imitacja skfadki).

Kolory wierzchu, podszewki, wysciotki, zapietka oraz podeszwy takie same jak w
modelu wzorcowym.

Cholewki nalezy potgczy¢ z podeszwami klejonym systemem montazu, przy
zastosowaniu metody zaciggania cholewki na podpodeszwe.

Kazde obuwie wtozone w opakowanie kartonowe.
Obuwie musi by¢ wykonane w gatunku pierwszym.

Obuwie nalezy wykona¢ zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii
1 i dostepnym do wglgdu w Os$rodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych
w Bedoniu.



1.3 Charakterystyka czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzér czétenek damskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Czotenka damskie muszg by¢ produkowane zgodnie z modelem wzorcowym (fot. 1),
dostepnym do wgladu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w
Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 35 do 41 w numeracji francuskiej. Dla osob
o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 37 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 37.



2.1. Kopyta do czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do czotenek damskich nalezy wykonaé na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 37 dostepnego do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow
Panstwowych.

Wymiary kopyta do czétenek damskich o numerze diugosciowym 37
w numeracji francuskiej

Tabela 1
Kopyto do czétenek damskich

Szerokosé ‘
NI Dlugos¢| podstaw Szerokos¢
diugosci | , g . P y podstawy | Obwéd kopyta Metoda
Sciofkki kopyta .
wg kopyta w pomiaru
.. | kopyta w . .
numeraciji . w piecie | przedstopiu (mm) kopyta
.| wmm |przedstopiu
francuskiej (mm)
(mm)
Norma
PN-O-
37 248 82 50 224 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamowienia obuwia o wiekszej tegosci.

2.2. Opis konstrukcyjny czétenek damskich do munduru
wyjsciowego

Wierzchy czotenek damskich skfadajg sie z przyszwy i obftozyny wewnetrznej
potgczonych ze sobg poprzez naszywanie. W piecie elementy nalezy potgczy¢ szwem
zszywanym. W czesci pietowej przyszwa zakonczona jest bezpiecznikiem naszytym
na obtozyne wewnetrzng. Goérne brzegi wierzchow nalezy potaczy¢ z podszewkami
Szwem przeginanym.

Obcas nalezy przymocowac stosujgc srube centralng i 5 sztuk gwozdzi.

5



Zestawienie elementéw skiadowych czétenek damskich

zapietek

podszewka

przyszwa

podeszwa

Rys.1. Czétenka damskie

obcas

Tabela 2

Lp. Wyszczegdlnienie Liczba sztuk na 1 pare
Wierzchy:

1. przyszwy 2
obtozyny wewnetrzne 2

2. Podszewki 2

3. Zapietki 2
Miedzypodszewki:

4. przyszew 2
obtozyn wewnetrznych 2
Podnoski 2

6. Zaktadki 2

7. Podpodes_zwy ze wzmocnieniem i piankg w 5
przedstopiu
Wysciotki 2

9. P.ianlgallalteksoyva pod wysciotkg (w czesci 5
piety i Srédstopia)

10. Podeszwy 2

11. Obcasy 2




2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania
czétenek damskich

Tabela 3
W .
Lp. | Wyszczegodlnienie Materiat ym’a’gama
grubos¢ w mm
. skora bydleca licowa gtadka .
1. | Wierzchy kolor brazowy 1,0+1,2
. skora naturalna podszewkowa

2. |P Kk =

odszewk w kolorze koniaku 06+08

3 Zapietki widknina zapietkowa w kolorze 07+08

' Ple podszewek ’ ’
. , widknina z klejem :

4. | Miedzypodszewki termoplastycznym nie dotyczy
Podnoski termoplastyczne 0,6 +0,7
Zaktadki wtorna skora 1,5+1,6
Podpodeszwy warstwa pianki lateksowej

wzmocniona tkaning +
. celulozowe 20+22
" | + wzmocnienie
podpodeszwy tektura naklejkowa
+ usztywniacz stalowy
s skora podszewkowa, kolor .

8. Wysciotki koniakowy 0,6 +0,8
Warstwa materiatu
piankowego pod

9. | wysciotkg w pianka lateksowa 3,0
tytostopiu i
Srodstopiu

Microlit
10. | Pod 4,0+41
odeszwy kolor ciemnobrgzowy 04,
tworzywowe ‘N_ySC’koié
nieprzekra-
z dodatkowym kompletem .
11. | Obcasy wierzehnikow czajaca 60 mm
(mierzac z
kolor brgzowy wierzchnikiem)




2.4. Wymagania techniczne dla materialéw i dodatkéw na czétenka
damskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegdtowe wymagania dla materiatéw i dodatkéw, z ktérych
nalezy wykonac czétenka damskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001.

WIERZCHY OBUWIA - skéra naturalna bydleca licowa, kolor bragzowy
(patrz: model wzorcowy)

Wymagania techniczne dla materiatow i dodatkéw na czétenka damskie do
munduru wyjsciowego

Tabela 4
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?- h) | Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN I1SO 4045:2009
2. |Wartos¢ pH, 35+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencii, 0,7 Skéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH

PN-EN ISO 3376:2012
Skora wyprawiona — Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie wytrzymatosci na
rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

Wytrzymatosé na
4. |rozcigganie, 15 N/mm?
nie mniej niz

PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skora wyprawiona — Badania

Sita rozdzierajgca, fizyczne i mechaniczne

5. ) . 30 N o
nie mniej niz — Wyznaczanie sity
rozdzierajgcej — Czesc 2:
Rozdzieranie dwustronne
Odpornos¢ na
wielokrotne zginanie w PN-EN ISO 5402-1:2017-04
temp. pokojowej ) .
: L Skéra wyprawiona
6. |M€ mnieniz. — Wyznaczanie odpornosci na
" |— nasucho 50 000 zgie¢ bez inanie — Czesé 1 d
uszkodzen zglnar}llek— zes¢ 1. Metoda
— na mokro 10 000 zgie¢ bez exsometryczna
uszkodzen




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)

Odpornosc¢ barwy na
tarcie
nie mniej niz:

— mokre po 50 suwach

— suche po 100 suwach

3° szarej skali na
materiale trgcym

PN-EN ISO 11640:2013-05
Skora wyprawiona — Badanie
odpornosci barwy — Odpornos¢
barwy na cykliczne tarcie
ruchem posuwisto-zwrotnym

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych

sie z azobarwnikow

Formaldehyd,
nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona —
Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu —
Czesc¢ 2: Metoda z
wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu

11.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona
— Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w
skorze wyprawionej — Czes¢ 1:
Metoda kolorymetryczna

PODSZEWKI | WYSCIOLKI - skéra naturalna podszewkowa w kolorze
koniakowym (patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Przepuszczalnosc¢ pary

PN-EN ISO 20344:2012

1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?- h) | Srodki ochrony indywidualne;
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra
2. |Wartos¢ pH 3,5+7,0 wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH



http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009 Skora
3. |liczba dyferencji, 0,7 wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skéra wyprawiona — Badania
4 Sita rozdzierajgca, 15 N fizyczne i mechaniczne —
" | nie mniej niz Wyznaczanie sity rozdzierajgce;
— Czes$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
Odpornosc¢ na sScieranie,
podczas badania nie
powinny powsta¢ zadne PN-EN ISO 20344:2012
5. |dziury przed osiggnieciem Srodki ochrony indywidualne;
nastepujgcej liczby cykli — Metody badania obuwia
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykli
Odpornosc¢ barwy na
tz"srg;eh szarej skall) PN-EN ISO 11640:2013-05
Skéra wyprawiona — Badanie
— suche po 100 suwach o iy
6. | mokre po 50 suwach odpornosci barwy - Odpor_nosc
. barwy na cykliczne tarcie
~ Z udziatem potu po 50 | 30 szarej skalina | rychem posuwisto-zwrotnym
suwach materiale trgcym
nie mniej niz
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
. . niektorych azobarwnikéw w
7. | Aminy aromatyczne niewykrywalne skérach barwionych — Cze$é 1:
Oznaczenie niektérych amin
aromatycznych uwalniajgcych
sie z azobarwnikow
PN-EN ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
8 Formaldehyd, 125 mglkg oznaczanie zawartosci
" |nie wiecej niz formaldehydu - Cze$¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej
PN-EN ISO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
9. | Pentachlorofenol niewykrywalny izomeréw tetrachlorofenolu,

trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skora wyprawiona — Chemiczne
10. | Zawartos¢ chromu (V1) niewykrywalny oznaczanie zawartosci chromu

(VI) w skorze wyprawionej
— Cze$¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

ZAPIETKI — wibéknina zapietkowa w kolorze podszewki
(patrz: model wzorcowy)

Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytul normy lub nr i tytut
miary) procedury)
Odpornosc¢ na scieranie,
podczas badania nie
o oo _PrLEN 50 203442012
1. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
nastepujacej liczby cykli _ — Metody badania obuwia
— nha sucho 25600 cykl!
12 800 cykli
— na mokro
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—=suche po 10 suwach wybarwien — Czes¢ X12:
— mokre po 10 suwach 3° szarej skali | Odpornosc¢ wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 na materiale
suwach tracym
PODPODESZWY - celulozowe
Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
Absorpcja wody ] PNTEN ISO 2_0344:.2012 _
1. : L 2, 70 mg/cm? Srodki ochrony indywidualnej
nie mniejsza niz : )
— Metody badania obuwia
Desorpcja wody ~ PN-EN ISO 20344:2012
2. 80% Srodki ochrony indywidualnej

nie mniejsza niz

— Metody badania obuwia
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PODESZWY - microlit w kolorze ciemnobragzowym
(patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)

min. 8 KN/m
dla materiatéw
o gestosci > 0,9

PN-EN ISO 20344:2012

Y4 3 ,
1. Wytrzyma%psc na . g/em Srodki ochrony indywidualnej
rozdzieranie min. 5 kN/m . )
L — Metody badania obuwia
dla materiatéw
o gestosci < 0,9
g/cm?
po 30 000 cykli
Wyznaczanie odpornosci | zgie¢ - wzrost ~ PN-EN1SO 20344:2012
2. |na wielokrotne zginanie w | naciecia nie Srodki ochrony indywidualnej
temp. +20°C wiecej niz 4 — Metody badania obuwia
mm
max 250 mm?
dla materiatow
Wyznaczanie odpornosci ° gestosc:|3s 0.9 PN-EN ISO 20344:2012
. : g/cm . . . : :
3. |na Scieranie Srodki ochrony indywidualnej

nie wiecej niz

max 150 mm?3
dla materiatow
o gestosci > 0,9
g/lcm?

— Metody badania obuwia

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.5 zestawiono szczegétowe wymagania dla gotowego obuwia — czétenek
damskich do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone

wynikami badan wykonanymi

w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001.

12




Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — czétenka damskie do munduru

wyjsciowego

Tabela 5
Metoda badan
Lp. | Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr
i tytut procedury)
4,0 N/mm
s chyba zZe nastepuje
Wytrzymatosc rozdzieranie jakiej$ czesci | PN-EN ISO 20344:2012
potgczenia . - .
podeszwy, wowczas Srodki ochrony
1. |podeszwy z iy ; : . :
wierzchem wytrzymatoSc¢ potgczenia | indywidualnej — Metody
, L nie powinna by¢ mniejsza badania obuwia
nie mniej niz niz
3,0 N/mm
. o PN-EN ISO 20344:2012
Okreslenie cech wszystkie odp_omedm Srodki och
2. . zawarte w kwestionariuszu | rodki-ochrony
ergonomicznych s indywidualnej - Metody
g pozytywne . :
badania obuwia

3. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE

OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Cechy, ktére nalezy oznaczy¢ na obuwiu i opakowaniu jednostkowym oraz zbiorczym

przedstawiono w tab. 6.

Cechy, ktére powinny by¢ oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym
i na opakowaniu zbiorczym czétenek damskich do munduru wyjsciowego

Tabela 6
Wystepowanie znaku
Lp. Rodzaj znaku na na na na
obuwiu | ulotce | opakowaniu |opakowaniu
jednostkowym | zbiorczym
Nazwa lub znak x? X X X
1. |firmowy producenta
(lub dostawcy)
Petna nazwa i adres X X X
2 |producenta (lub
dostawcy) oraz kraj
pochodzenia towaru
3. | Nazwa wyrobu X X
(czotenka damskie)
4. | Numer dtugosciowy x1:2:3 X X
obuwia
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Wystepowanie znaku

Lp. Rodzaj znaku na na na na
obuwiu | ulotce | opakowaniu |opakowaniu
jednostkowym | zbiorczym

Materiaty uzyte do X
wykonania wierzchu,

5. | Ppodszewkiielementow
spodu stykajgcych sie
ze stopg oraz

podeszwy *
6. | Symbol wzoru obuwia x1:3 X X
7 | Oznaczenie gatunku® X X X
(gat. 1)
Liczba zapakowanych X

8. |par i sortyment

wielkosciowy

9. |Miesigcirok produkcii X X

(np. 12-2017)

Informacje dotyczace X

10. |warunkéw uzytkowania

i konserwaciji (zgodnie

z punktem 3.2)

1/ znak nalezy umie$cic¢ na obu potparach

2/ znak nalezy umiescic na podeszwie

3/ znak nalezy umiescic¢ na podszewce

4/ oznaczenie podac zgodnie z Rozporzgadzeniem Rady Ministrow z dnia 19
pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240,
poz. 2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, Zze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku 1

3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary czétenek damskich nalezy dotgczyC¢ ulotke zawierajgcg informacije
0 sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponize;j:

Zasady konserwacji i uzytkowania czétenek damskich

1. Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie migkkg tkaning lub gabka zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

2. Nie nalezy stosowac¢ silnych detergentow do czyszczenia obuwia. Silne
zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentéw w trakcie usuwania kurzu lub btota
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moze spowodowaé ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

3. Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zrédet
ciepta (piece, grzejniki).

4. Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanieS¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.

5. Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub ggbki zwilzonej w letniej wodzie.

6. Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy tyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementow cholewki.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowa¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),

a nastepnie w opakowania  zbiorcze. @ Obuwie nalezy zapakowac

i przechowywac w nastepujgcy sposob:

e Pakowanie
Kazda para obuwia powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe),
a obydwie potpary nalezy przetozyc¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy
dobiera¢ do wymiarow zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego W pudetku nie byly zatamane. Nalezy wypetniCc cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
te przestrzeh wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielko$¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobiera¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktada¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

e Znakowanie opakowan
Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem powinno by¢é odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej Sciance opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki
czotowej opakowania zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych
cech w trwaty i czytelny sposéb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie
powinny znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentacji.

e Przechowywanie
Obuwie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybow, z dala od $rodkéw chemicznych i od grzejnikow — odlegto$¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
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magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.
o Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywac
srodkoéw krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w Scianach i podfodze.
Zatadowanie, przewo6z i wyladowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie  przed  zamoczeniem,  zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

7. WYKAZ DOKUMENTOW _ NORMATYWNYCH I INNYCH
DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH w OPRACOWANEJ
DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci

e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania
obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach
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Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie
odpornosci na zginanie — Czes$¢ 1. Metoda fleksometryczna

Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektorych azobarwnikow w skérach barwionych — Czesc¢ 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikéw

Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie izomerow tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

Norma PN-EN ISO 17075:2017-05 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu(VI) w skorze wyprawionej — Czes¢ 1. Metoda
kolorymetryczna

Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skora wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Cze$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skoéra wyprawiona - Badanie odpornosci
barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym
Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badanie odpornosci
wybarwien — Czes$¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 19 pazdziernika 2004 r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2. Opis ogoiny wyrobu

Potbuty sktadajg sie z nastepujgcych elementow:

e wierzch: przyszwa, obtozyna, jezyk, kotnierz

e podszewka przyszwy, obtozyny, zapietka i jezyka

e spod: wyscidtka, podpodeszwa, podeszwa wraz z obcasem.
W cholewkach obtozyny naszyte sg na przyszwy (kroj derbowy). Na podbiciu
zastosowa¢ sznurowanie na cztery pary dziurek, co ufatwi wkifadanie obuwia
i dopasowanie go do stop o réznych wymiarach wysokosci podbicia i obwodu przez
podbicie.
Wierzchy cholewek wykonane ze skoéry bydlecej licowej w kolorze brgzowym. Na
podszewki zastosowa¢ skére naturalng podszewkowg w kolorze koniakowym. W
obuwiu zastosowacC wysciotki wykonane rowniez ze skoéry naturalnej w kolorze
koniakowym.
W obuwiu zastosowac¢ podeszwy w kolorze czarnobrgzowym, z wydzielonym niskim
obcasem =z imitacjg sktadki, wykonane z TR (kauczuk termoplastyczny),
0 wiasciwosciach antyposlizgowych takie same jak w modelu wzorcowym.
Obuwie wykonac klejonym systemem montazu.
Obuwie wykonane w gatunku pierwszym.
Obuwie wykona¢ zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii 1
i dostepnym do wglagdu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych
w Bedoniu.



1.3. Charakterystyka potbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzér pétbutow meskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Potbuty meskie muszg by¢é produkowane zgodnie z modelem wzorcowym
przedstawionym na fot. 1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 39
do 46 w numeracji francuskiej. Dla os6b o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie
w niestandardowych rozmiarach.

W Os$rodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 42 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 42.



2.1. Kopyta do pétbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do pétbutow meskich nalezy wykona¢ na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 42 w numeracji francuskiej dostepnego do wglgdu w Osrodku
Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

W tab.1 przedstawiono podstawowe wymiary kopyta do obuwia o numerze
dtugosciowym 42 w numeraciji francuskiej.

Wymiary kopyta do pétbutéw meskich o numerze dtugosciowym 42
w numeracji francuskiej

Tabela 1

Kopyto do poétbutdéw meskich

Nr .. | Szerokosé Szerokos¢ .
. . |Dlugosé Obwéd
diugosci AR podstawy podstawy Metoda
Sciotki kopyta w .
wg kopyta w kopyta : pomiaru
.. | kopyta : . przedstopiu
numeracji przedstopiu w piecie kopyta
S wmm (mm)
francuskiej (mm) (mm)
Norma
PN-O-
42 293 97 60 255 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamowienia obuwia o wiekszej tegosci.




2.2. Opis konstrukcyjny pétbutéw meskich do munduru wyjsciowego

W potbutach nalezy zastosowac cholewke o kroju derbowym ze sznurowaniem na
cztery dziurki. Wierzch obuwia sktada sie z przyszwy, jezyka, obtozyny
i kotnierza — potaczonych ze sobg poprzez naszywanie (szew podwajny). Gérne brzegi
cholewek w miejscu piety nalezy wykonczy¢ metodg przeginania tgczonych
elementow, natomiast gtbwke obtozyny nalezy zawing¢ i obszy¢ z podszewkg. Gérng
czesC obtozyny w piecie nalezy wylozyC piankg i obszy¢. Obtozyny potgczone
W piecie szwem zszywanym a nastepnie rozszyte. W obuwiu nalezy wykonacé
pojedynczy szew ozdobny w dwdch miejscach obtozyny — w czesci pietowej i na
podbiciu.

sznuréwki obtozyna

szew pojedynczy

szew pojedynczy kotnierz

szew podwajny

przyszwa

sra, pojedynczy szew
ozdobny

podeszwa szew podwojny

Rys.1. Potbuty meskie




Zestawienie elementéw skitadowych pétbutéw meskich

Tabela 2
Lp. Wyszczegodlnienie Liczba sztuk na 1 pare
Wierzchy:
przyszwy 2
1. | obtozyny 2
kotnierze 2
jezyki 2
Podszewki:
2 przyszew 2
' obtozyn 2
jezykow 2
3. Zapietki 2
4. Pianka kotnierzy 2
Miedzypodszewki:
5. przyszew 2
obtozyn 2
6. Wzmocnienie pod oczka 4
7. Podnoski 2
8. | Zakfadki 2
9 Podpodeszwy ze wzmocnieniem 5
' + usztywniacz
10. | Wysciotki 2
Warstwa pianki lateksowej pod
11. iz 2
wysScidtkg
12. | Podeszwy 2
13. | Krazki Slepe 16
14. | Sznurowadta 2
15. | Nici odpowiednio na pare




2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania

poétbutéw meskich

Tabela 3
i . Wymagania
Lp. Wyszczegodlnienie Materiat Grubosé mm
. skora bydleca licowa gtadka,
1. +
Wierzchy hydrofobizowana, kolor brgzowy 1.2+1.4
2. | Podszewki skora sSwinska pods_zewkowa, 0,7+0.8
licowa, kolor koniakowy
L widknina zapietkowa
3. | Zapietki w kolorze podszewki 0.9
. . tkanina bawetniana z klejem .
4.
Miedzypodszewki termoplastycznym nie dotyczy
5. | Wzmocnienie pod o .- .
oczka wioknina wzmacniajgca nie dotyczy
6. | Pianka kolnierzy pianka lateksowa lub PU 3.0
utwardzone
7. | Podnoski termoplastyczne 0,8+0,9
8. | Zakfadki termoplastyczne 1,1+1,3
9 Podpodeszwy celulozowe (typu Texon)
" | ze wzmocnieniem i tektura naklejkowa 2,0
usztywniaczem stalowy 2,0
10. | Wysciski sko.ra sSwinska pods;ewkowa, 0.7:0.8
licowa, kolor koniakowy
Warstwa materiatu
piankowego pod pianka lateksowa z weglem
11. | wysciotka aktywnym wzmocniona tkaning 2,0
(na calej powierzchni z klejem samoprzylepnym
wySciotki)
7,3+7,5
(pomiar grubosci
12 | Podeszw TR (kauczuk termoplastyczny) podeszwy w
' y kolor czarnobrgzowy przedstopiu
wraz z
bieznikiem)
13. | Sznurowadta okragte, woskowane, kolor 2.5 mm
brgzowy




sk . Wymagania
Lp. w | Materiat
p yszczegOlnienie ateria Grubogé mm
14. | Krazki Slepe metalowe nie dotyczy
15. | Nici syntetyczne, kolor brgzowy ,4071,10”

2.4. Wymagania techniczne dla materiatow i dodatkéw na pétbuty

meskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegdtowe wymagania dla materiatéw i dodatkéw, z ktérych
nalezy wykonac¢ pétbuty meskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny
z wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkéw na pétbuty meskie do
munduru wyjsciowego
Tabela 4

WIERZCHY OBUWIA - skoéra bydleca licowa, hydrofobizowana, kolor brazowy
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2 mg/(cm?-h) Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009
2. |Wartosc¢ pH, 3,5+7,0 Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferenciji nie 0,7 Skdra wyprawiona — Badania
wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3376:2012
Wytrzymatosé na Skéra wyprawiona — Badania
4. |rozcigganie 15 N/mm? fizyczne
nie mniej niz I mechaniczne — Wyznaczanie
wytrzymatosci na rozcigganie




Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
i wydtuzenia wyrazonego w
procentach
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Sita rozdzierajgca SkF')ra wypr_awiona N Badania
5. | . . 40 N fizyczne i mechaniczne —
nie mniej niz . L
Wyznaczanie sity rozdzierajgcej —
Czes¢ 2: Rozdzieranie dwustronne
Odpornosc na
wielokrotne zginanie w
temp. pokojowej PN-EN ISO 5402-1:2017-04
nie mniej niz Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
6.1 na sucho 50 000 zgie¢ | odpornosci na zginanie — Czesc¢ 1:
bez uszkodzen Metoda fleksometryczna
— na mokro 10 000 zgiec¢
bez uszkodzen
Odpornosc¢ barwy na PN-EN ISO 11640:2013-05
tarcie . . Skéra wyprawiona — Badanie
. . 3° szarej skali s s
7. |nie mniej niz . odpornosci barwy — Odpornosc¢
na materiale . .
— suche po 100 suwach tracym barwy na cykliczne tarcie ruchem
— mokre po 50 suwach posuwisto-zwrotnym
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
8. |Aminy aromatyczne niewykrywalne niektorych azobarwnikow w
' skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektoérych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.
PN-EN ISO 17226-2:2009
Skdra wyprawiona — Oznaczanie
9. :ioeruzgzjhr{idz’ 125 mg/kg zawartosci formaldehydu — Czesé
2: Metoda z wykorzystaniem
analizy kolorymetrycznej
PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
10. | Pentachlorofenol niewykrywalny izomeréw tetrachlorofenolu,

trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci
pentachlorofenolu

10


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
11. | Zawartos¢ chromu (VI) niewykrywalny | oznaczanie zawartosci chromu

(VI) w skorze wyprawionej —
Czes¢ 1:Metoda kolorymetryczna

PODSZEWKI | WYSCIOLKI — skéra swinska podszewkowa licowa, w kolorze
koniakowym (patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

L Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
P procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm? - h) Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
PN-EN ISO 4045:2009
2. |Wartosc pH, 3,5+7,0 Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji, 0,7 Skéra wyprawiona — Badania
nie wigcej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skora wyprawiona — Badania
Sita rozdzierajgca, fizyczne i mechaniczne
4. | . . 20 N o S
nie mniej niz — Wyznaczanie sity rozdzierajgce;j
— Cze$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
Odpornosc¢ na sScieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
zadne dziury przed . . . p .
5. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
ST . — Metody badania obuwia
nastepujgcej liczby cykli
—na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykii
Odpornosc¢ barwy na
tarcie 30 szarei skali PN-EN ISO 11640:2013-05
6. | (stopien szarej skali) " matériale Skora wyprawiona — Badanie
nie mniej niz tracym odpornosci barwy — Odpornos¢
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Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan

(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

— suche po 100 suwach

— mokre po 50 suwach

— z udziatem potu po 50
suwach

barwy na cykliczne tarcie ruchem
posuwisto-zwrotnym

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skora wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczenia
niektérych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych sie
Z azobarwnikow.

Formaldehyd,
nie wiecej niz

125 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci
pentachlorofenolu

10.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu(VI)
w skorze wyprawionej- Czes¢ 1:
Metoda kolorymetryczna

ZAPIETKI — widéknina zapietkowa w kolorze podszewki (patrz: model wzorcowy)

Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
O:gggg Z‘;g:nsi:iir:me’ PN-EN ISO 20344:2012
1. |P Srodki ochrony indywidualnej

powinny powstawac
zadne dziury przed

— Metody badania obuwia
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Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
osiggnieciem
nastepujgcej liczby cykli 25 600 cykli
— nha sucho 12 800 cykili

— na mokro

Odpornos¢ barwy na
tarcie

(stopien szarej skali)
nie mniej niz

PN-EN ISO 105-X12:2016-08
Tekstylia — Badania odpornosci

2. |- suche po 10 suwach . | wybarwien Czgs¢ X12: Odpornosé

— mokre po 10 suwach 3° szarej skali wybarwien na tarcie

— z udziatem potu po 10 na materiale

suwach tragcym

PODPODESZWY - celulozowe
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 20344:2012

Absorpcja wody Srodki ochrony inQywidua!nej
1. | L - 70 mg/cm? — Metody badania obuwia

nie mniejsza niz

Desorpcja wody ] PN-.EN ISO 2_0344:.2012 _
2. 80% Srodki ochrony indywidualnej

nie mniejsza niz

— Metody badania obuwia

PODESZWY - TR (kauczuk termoplastyczny) w kolorze czarnobragzowym

(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Oznaczanie 8 kN/m dla PN-EN ISO 20344:2012
wytrzymatosci na d>0,9 g/cm - . . . .
1. d : Srodki ochrony indywidualnej
rozdzieranie 5 kN/m dla . X
. . 3 — Metody badania obuwia
nie mniej niz d<0,9 g/cm
3 PN-1SO 4649:2007
. . .| 150 mm?3dla :
Wyznaczanie odpornosci d>0.9 a/em? Guma i kauczuk termoplastyczny
2. |na Scieranie ’ 93 — Oznaczanie odpornosci na
nie wiecej niz 250 mm* dla Scieranie za pomocg aparatu z
cel d<0,9 g/cm? P aap

obracajgcym sie bebnem
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Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Wyznaczanie nie mniej niz
odpornosci na 30 000 cykli PN-EN ISO 20344:2012
3, |Wwielokrotne zginaniew | zgieC (wzrost Srodki ochrony indywidualnej
temp. +20°C naciecia : .
SRR — Metody badania obuwia
nie wiecej niz 4
mm)

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.5 zestawiono szczegotowe wymagania dla gotowego obuwia — pétbutow
meskich do munduru wyjsciowego.
Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badan wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny
z wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — pétbuty meskie do munduru

wyjsciowego

Tabela 5
Metoda badan
Lp. | Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr
i tytut procedury)
4,0 N/mm
Wytrzymatogé gh}’ba ze ’77{3,"?6’“/9 | PN-EN ISO 20344: 2012
. potaczenia podeszwy | f0Zdzieranie jakiejs czesci $rodki ochrony
- | 7 wierzchem podeszwy, wowczas

nie mniej niz

wytrzymatoSc potgczenia
nie powinna by¢ mniejsza

indywidualnej — Metody
badania obuwia

niz 3,0 N/mm
wszystkie odpowiedzi PN-EN ISO 20344: 2012
5 Okreslenie cech Zzawarte w Srodki ochrony
" |ergonomicznych kwestionariuszu sg indywidualnej — Metody
pozytywne badania obuwia
Wyznaczanie
wytrzymatosci szwu ,
nie mniej niz Ob_UW|e - Metody badanlla
3. | dla. sz wierzchow, podszewek i
podwéjnego (w 25 N/mm wyscidtek — Wytrzymatosc

miejscu potgczenia
przyszwy z obtozyng)

Szwu
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3. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE

OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Cechy, oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym i na opakowaniu
zbiorczym poétbutéw meskich do munduru wyjsciowego

Tabela 6
Wystepowanie znaku
Lp. Rodzaj znaku na na na opakowaniu na
. ! opakowaniu
obuwiu | ulotce | jednostkowym .
zbiorczym
1 Nazwa lub znak firmowy v « « N
producenta (lub dostawcy)
Petna nazwa i adres
9 producenta (lub dostawcy) X « «
oraz kraj pochodzenia
towaru
3 Nazwa wyroby (potbuty « «
meskie)
4, Numer dtugos$ciowy obuwia x1:2:3 X X
Materiaty uzyte do
wykonania wierzchu,
S. podszewki i elementéw X
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy*
Symbol wzoru obuwia x13 X X
Oznaczenie gatunku® (gat. 1) X X X
8. Liczba zapakowanych par «
i sortyment wielkosciowy
0. Miesigc i rok produkgciji « N
(np. 12-2017)
Informacje dotyczace
10. warunkow uzytkowania i X
konserwaciji (zgodnie z
punktem 3.2)
1/ znak nalezy umiescic¢ na obu pétparach
2/ znak nalezy umiesci¢ na podeszwie
3/ znak nalezy umiescic¢ na podszewce
4/ oznaczenie podac zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004
r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest wyprodukowane
w gatunku 1
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3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary potbutow meskich nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacije
o sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponize;j:

Zasady konserwacji i uzytkowania pétbutéw meskich

1.

Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie miekkg tkaning lub ggbkg zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

. Nie nalezy stosowac silnych detergentow do czyszczenia obuwia. Silne

zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentéw w trakcie usuwania kurzu lub bfota
moze spowodowac ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zrodet
ciepta (piece, grzejniki).

Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanies¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.
Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w letniej wodzie.

Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy tyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementéw cholewki.

Podczas uzytkowania obuwia w pomieszczeniach zamknietych przez kilka godzin
dziennie bedzie odczuwalne zawilgocenie stép. W zwigzku z tym zaleca sie
stosowanie do obuwia wymiennych wktadek higienicznych dobrze pochtaniajgcych
pot, ktére mozna kupi¢ w sklepie obuwniczym.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowaé dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),
a nastepnie w opakowania zbiorcze. Obuwie nalezy zapakowac i przechowywac
w nastepujgcy sposoéb:

Pakowanie

Kazda para obuwia wiozona do pudetka (opakowanie jednostkowe), a obydwie
potpary nalezy przetozy¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy dobierac
do wymiaréw zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego w pudetku nie byty zatamane. Nalezy wypetniCc cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
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te przestrzeh wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawieraC¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielko$¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobieraC¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktadac¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem odpowiednio oznakowaC za
pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na czotowej Sciance
opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki czotowej opakowania
zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych cech w trwaty i
czytelny sposdb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie powinny
znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentaciji.

Przechowywanie

Obuwie nalezy przechowywac w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybdéw, z dala od srodkow chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywaé
Srodkdéw krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze.
Zatadowanie, przewOz i wytadowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie  przed  zamoczeniem,  zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH | INNYCH

19

DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH W OPRACOWANEJ

DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzgdzania jako$cig — Wymagania
e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci
e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania

obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne

— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne

i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne

i mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

e Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie

odpornosci na zginanie — Cze$¢ 1: Metoda fleksometryczna

e Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skoéra wyprawiona — Badanie odpornosci

barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne

w celu oznaczenia niektorych azobarwnikdéw w skérach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczanie niektérych amin aromatycznych uwalniajgcych sie z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie

zawartosci formaldehydu — Czes$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —

Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e Norma PN-EN [ISO 17075-1:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne

oznaczanie zawartosci chromu(VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1:Metoda
kolorymetryczna

e Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien

Czes¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

e Norma PN-EN ISO 17697:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchow,

podszewek i wysciotek — Wytrzymatos¢ szwu

e Norma PN-ISO 4649:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie

odpornosci na scieranie za pomocg aparatu z obracajgcym sie bebnem

e Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004r. w sprawie

dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2 Opis ogdélny obuwia

Kozaki sktadajg sie z nastepujgcych elementéw:
e wierzch: przyszwa, tylnik zewnetrzny i wewnetrzny, cholewa dzielona,
e podszewka przyszwy i cholewy oraz zapietek, ramka i ochraniacz zamka,
e spod: wyscidtka, podpodeszwa, podeszwa i obcas.

Cholewy zapinane na zamek btyskawiczny umozliwiajgcy wktadanie obuwia oraz
posiadajg wstawke gumowg w gornej czesci, umozliwiajgcg dopasowanie cholewy do
réznych wymiaréw obwodu tydki.

Wierzchy cholewek wykonane ze skéry bydlecej licowej wodoodpornej w kolorze
brgzowym. Na podszewki nalezy zastosowa¢ witoknine ocieplajgcg w kolorze
brgzowym. W obuwiu nalezy zastosowac wysSciotki wykonane z widkniny ocieplajgcej
impregnowanej w kolorze brgzowym.

Obuwie posiada podeszwy w kolorze ciemnobrgzowym wykonane z TR (kauczuk
termoplastyczny) o wtasciwosciach antyposlizgowych. W obuwiu nalezy zastosowac
obcas stupkowy o wysokosci max 65 mm, mierzgc z wierzchnikiem.

Kolory wierzchu, podszewki, wyscidtki, zapietka oraz podeszwy takie same jak
w modelu wzorcowym.

Obuwie nalezy wykona¢ klejonym systemem montazu.
Obuwie wykonane w gatunku pierwszym.

Obuwie nalezy wykonaé zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii
1 i dostepnym do wgladu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych
w Bedoniu.



1.3. Charakterystyka kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

Fot.1 Wzo6r kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

strona boczna strona przysrodkowa

podeszwa

4. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ
MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE
OBUWIE

Kozaki damskie muszg by¢ produkowane zgodnie z modelem wzorcowym
przedstawionym na fot. 1 i dostepnym do wglgdu w Osrodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 35



do 41 w numeracji francuskiej. Dla oséb o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie
w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 37 oraz model kopyta oznaczony
rozmiarem 37.

2.1. Kopyta do kozakéw damskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do kozakéw damskich nalezy wykona¢ na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 37 w numeracji francuskiej dostepnego do wglgdu w Osrodku
Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych w Bedoniu.

W tab.1 przedstawiono podstawowe wymiary kopyta do obuwia o numerze
dtugosciowym 37 w numeracji francuskie;j.

Wymiary kopyta do kozakéw damskich o numerze dlugosciowym 37 w numeracji
francuskiej
Tabela 1

Kopyto do kozakéw damskich

Szerokosé ‘oz
Nr ‘s Szerokosé
diugosci Dlugos¢| podstawy odstaw Metoda
9 sciotki | kopyta | P Y| obweéd kopyta w .
wg kopyta : pomiaru
.. | kopyta w L przedstopiu (mm)
numeracji . w piecie kopyta
2| wmm |przedstopiu
francuskiej (mm)
(mm)
Norma
PN-O-
37 250 81 52 214 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamdwienia obuwia o wiekszej tegosci



2.2. Opis konstrukcyjny kozakéw damskich do munduru
wyjsciowego

Wierzchy  kozakdéw  sktadajg sie z  przyszwy, tylnika zewnetrznego
i wewnetrznego oraz dzielonej cholewy (rys.1). Przyszwa potgczona
z tylnikiem zewnetrznym szwem przeginanym. Tego samego szwu nalezy uzy¢ do
potgczenia cholewy z przyszwg i tylnikami. W czesci tylnej elementy cholewy i tylniki
nalezy potgczyé szwem zszywanym. Cholewa zapinana na zamek btyskawiczny
i posiada regulacje obwodu w gornej czesci poprzez zastosowanie gumy obuwnicze;j.
Gorne brzegi cholew nalezy wykonczy¢é szwem przeginanym z uzyciem ramka.

cholewa

tylnik
zewnetrzny

przyszwa

i obcas

podeszwa =

Rys.la. Kozaki damskie



guma
obuwnicza

zamek

cholewa
tylna
wewnetrzna

tylnik

cholewa

wewnetrzny

przyszwa

obcas

//,/

il

podeszwa

Rys.1b. Kozaki damskie

Zestawienie elementéw sktadowych kozakéw damskich

Tabela 2

Lp.

Wyszczegblnienie

Liczba sztuk na 1 pare

Wierzchy:
przyszwy

cholewy

cholewy wew. tylne
tylniki zewnetrzne
tylniki wewnetrzne

NNMNNDNDN

Podszewki:

przyszwy

cholewy zewnetrznej
cholewy wewnetrznej
Slizgacz (ochrona zamka)

Ramka

N NDNDNDN

Zapietki

Miedzypodszewki:
przyszew
tylnikow wewnetrznych

tylnikéw zewnetrznych

NDNDN




Lp. Wyszczegoblnienie Liczba sztuk na 1 pare
6. Podnoski 2
7. | Zaktadki 2
8. Podpodeszwy 2
9. | Wysciotki 2
10. | Podeszwy 2
11. | Obcasy 2
12. | Zamki 2
13. | Gumy obuwnicze 2

2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materialdw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania

kozakow damskich

Tabela 3
p . Wymagania
Lp. | Wyszczegdlnienie Materiat Grubogé w mm
1 Wierzchy gkora bydleca wodoodporna, 1214
licowa gtadka, kolor brgzowy
2. widknina ocieplajgca kolor masa
Podszewki brazow powierzchniowa
qzowy 250+5% g/m?
3 Ramka skora bydlc?,ca licowa, gtadka, 0.6+0.8
kolor ciemnobrgzowy
4. Slizgacz materlaff skoropodobny kolor 0,6+0,8
ciemnobrgzowy
o widknina impregnowana .
S Zapigtki zapietkowa kolor koniakowy 0.7+08
Miedzypodszewki dzianina z klejem
przyszew termoplastycznym .
6. Miedzypodszewki widknina z klejem nie dotyczy
tylnikow termoplastycznym
7. Podnoski termoplastyczne 0,6 +0,7




i . Wymagania
Lp. | Wyszczegdlnienie Materiat Grubosé w mm
8. Zaktadki wtorna skora 1,5+1,6
Podpodeszwy celulozowe 17+20
9 + wzmochienie ’ ’
' podpodeszwy tektura naklejkowa
+ usztywniacz stalowy
grubos¢ 3,5+15%
AL wioknina ocieplajgca masa
10. Wysciolki impregnowana PES 100% powierzchniowa
650+10% g/m?
TR (kauczuk 9 mm
11. Podeszwy termpplastyczny) 2 otokiem 13,0+13,2
kolor ciemnobrgzowy
o tworzywowe wysokos¢ nieprzekra-
1o | Obcasy imitujace z dodatkowym kompletem czajgca 65 mm
sktadke wierzchnikow (mierzac z
kolor brgzowy wierzchnikiem)
13. Zamki zamki obuwnicze, spiralne, nie dotyczy
tworzywowe, kolor brgzowy
14. Guma obuwnicza guma obuwnicza, kolor nie dotyczy
brgzowy
15. Nici syntetyczne, kolor brgzowy nie dotyczy

2.4. Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkédw na kozaki

damskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczegodtowe wymagania dla materiatéw i dodatkow, z ktérych
nalezy wykonac¢ kozaki damskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy ISO 9001.




Wymagania techniczne dla materiatébw i dodatkdéw na kozaki damskie do
munduru wyjsciowego

Tabela 4

WIERZCHY OBUWIA - skora bydleca licowa, kolor brgzowy
(patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)

Przepuszczalnosc¢ pary

PN-EN ISO 20344:2012

1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?-h) |  Srodki ochrony indywidualnej
nie mniej niz — Metody badania obuwia
Warto$é pH PN-EN ISQ 4045:2009

2. ’ 35-7,0 Skéra wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009

3. |liczba dyferenciji nie wiecej 0,7 Skéra wyprawiona — Badania

niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3376:2012
Wytrzymatos$é na Sl;éra wyprawiona — Badania
4. |rozcigganie 15 N/mm? izyczne i mechaniczne —
. L Wyznaczanie wytrzymatosci na
nie mniej niz rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Sita rozdzierajaca Skéra wyprawiona — Badania
5. | BN 40 N fizyczne i mechaniczne —
nie mniej niz W i sit dvieraiacei
yznaczanie sity roz jacej
— Czes¢ 2: Rozdzieranie dwustr.
Odpornosc¢ na wielokrotne
zginanie w temp. PN-EN ISO 5402-1:2017-04
pokojowej Skéra wyprawiona —

6. |nie mniej niz: 50 000 zgie¢ Wyznaczanie odpornosci na

—na sucho bez uszkodzen zginanie — Czes¢ 1: Metoda
10 000 zgiec fleksometryczna
— na mokro bez uszkodzen
PN-EN ISO 5402-1:2017-04
Odpornosc¢ na wielokrotne . Skéra wyprawiona —
7. |zginanie w temp. — 15°C b30 000 291e¢. Wyznaczanie odpornosci na
; ... ez uszkodzenh ; ) L s
nie mniej niz zginanie — Czes¢ 1: Metoda
fleksometryczna
PN-EN ISO 5403-1:2012
Skéra wyprawiona —
Przepuszczalnos¢ wody Wyznaczanie odpornosci na
8. |po 60 minutach 0,29 wode skér miekkich — Czesc 1:

nie wiecej niz

Wielokrotne $ciskanie liniowe
(penetrometr)

10




Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy
lub nr i tytut procedury)

Absorpcja wody po 60
minutach
nie wiecej niz

30%

PN-EN ISO 5403-1:2012
Skéra wyprawiona —
Wyznaczanie odpornosci na
wode skér miekkich — Czesé 1:
Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)

10.

Odpornosc¢ barwy na
tarcie

nie mniej niz:

— suche po 100 suwach
— mokre po 50 suwach

3° szarej skali
na materiale
tracym

PN-EN ISO 11640:2013-05
Skéra wyprawiona — Badanie
odpornosci barwy — Odpornos¢
barwy na cykliczne tarcie ruchem
posuwisto-zwrotnym

11.

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skdra wyprawiona — Badania

chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w

skorach barwionych — Cze$¢ 1:
Oznaczanie niektorych amin

aromatycznych uwalniajgcych sie
Z azobarwnikow

12.

Formaldehyd, nie wiecej
niz

125 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skdra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

13.

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu

14.

Zawarto$¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skdra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
chromu(VI) w skérze wyprawionej
— Cz.1: Metoda kolorymetryczna

11
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PODSZEWKI — witdknina ocieplajgca w kolorze brgzowym (patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
s PN-EN ISO 20344:2012
1 \Ij’v:)zder?eujszczalnosc pary 2,0 mg/(cm? - h) Srodki ochrony indywidualnej
T L ’ — Metody badania obuwia
nie mniej niz
PN-EN ISO 13937-2: 2002
Tekstylia- Metody badania
: o rozdzierania ptaskich wyrobdéw
2. S."a roz.d_z |(=T.rajaca, 15N — Czesc¢ 2: Wyznaczanie sity
nie mniej niz rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)
Odpornos¢ na Scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac zadne PN-EN ISO 20344:2012
3. |dziury przed osiggnieciem Srodki ochrony indywidualne;
nastepujacej liczby cykli — Metody badania obuwia
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykKili
Odpornosc¢ barwy na tarcie
(stopien szarej skali) PN-EN 1SO 105-X12:2016-08
nie mniej niz: ) . .
4. - suche po 10 suwach Tekst)_/lla} B Ba,d’anle odpornosc[ .
° i i |wybarwien Czes¢ X12: Odpornos¢
— mokre po 10 suwach 3° szarej skali  |WY gsc 2P
7 udziatem potu po 10 na materiale wybarwien na tarcie
suwach tragcym
PN-EN ISO 14362-1: 2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin aromatycznych
pochodzgcych z barwnikéw
5. |JAminy aromatyczne niewykrywalne azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych
barwnikow azowych dostepnych
metodg
z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien
PN-EN ISO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
6. Fp_rmaldehyd, nie wiecej 150 mglkg formaldehydu — Czes¢ 1.

niz

Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji

wodne))

12
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WKLADKI — widknina ocieplajgca jednostronnie impregnowana w kolorze brgzowym
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Odpornosc¢ na Scieranie,
podczas badania nie
S L _Preniso zosszone
1. o Srodki ochrony indywidualnej
osiggnieciem : )
T . — Metody badania obuwia
nastepujacej liczby cykli
— ha sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykili
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—suche po 10 suwach o . . wybarwien — Czes¢ X12:
— mokre po 10 suwach 3°szarej skali | Odpornos¢ wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 na materiale
suwach trgcym
PN-EN ISO 14362-1: 2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektérych amin aromatycznych
pochodzgcych z barwnikow
3. |Aminy aromatyczne niewykrywalne | azowych — Cze$é 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych
barwnikéw azowych dostepnych
metodg z ekstrakcjg i bez
ekstrakcji widkien
PN-EN ISO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
4. Fgrmaldehyd, nie wiecej 150 mg/kg formaldehydu — Czes¢ 1.:

niz

Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda
ekstrakcji wodnej)

ZAPIETKI — widknina zapietkowa w kolorze koniakowym (patrz: model wzorcowy)

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Odpornos¢ na Scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
zadne dziury przed . . : ] .
1. N L Srodki ochrony indywidualnej
osiagnieciem nastepujace] — Metody badania obuwia
liczby cykli
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykli
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz Tekstylia — Badanie odpornosci
" |- suche po 10 suwach . ) ) wybarwien — Czes¢ X12:
— mokre po 10 suwach 3° szarej skali | Odpornosé wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 na materiale
suwach trgcym
PODPODESZWY - celulozowe
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Absorpcja wody ] PNTEN ISO 2.0344:.2012 '
1. . 2 2, 70 mg/cm? Srodki ochrony indywidualnej
nie mniejsza niz : :
— Metody badania obuwia
Desorpcja wody ] PNTEN ISO 2_0344:.2012 _
2. . o 2 80% Srodki ochrony indywidualnej
nie mniejsza niz : )
— Metody badania obuwia

PODESZWY — TR (kauczuk termoplastyczny) w kolorze ciemnobrgzowym

(patrz: model wzorcowy)

Lp.

Nazwa
wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy lub nr i
tytut procedury)

Wyznaczanie
odpornosci na
Scieranie

nie wiecej niz

150 mm? dla d>0,9 g/cm?
250 mm? dla d<0,9 g/cm?

PN-I1SO 4649:2007
Guma i kauczuk
termoplastyczny —
Oznaczanie odpornosci na
Scieranie za pomocg aparatu
z obracajgcym sie bebnem

Wyznaczanie
odpornosci na
wielokrotne

+20°C

zginanie w temp.

nie mniej niz 30 000 cykKli
zgie¢ (wzrost naciecia
nie wiecej niz 4 mm)

PN-EN ISO 20344:2012

Srodki ochrony indywidualne;
— Metody badania obuwia

Wyznaczanie
odpornosci na
wielokrotne

—15°C

zginanie w temp.

nie mniej niz 30 000 cykili
zgie¢ (wzrost naciecia
nie wiecej niz 4 mm)

PN-EN ISO 20344: 2012

Srodki ochrony indywidualne;
— Metody badania obuwia
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2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.5 zestawiono szczegdétowe wymagania dla gotowego obuwia — kozakow
damskich do munduru wyjsciowego.
Spetnienie wymagan powinno byC¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy 1SO 9001.

Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — kozaki damskie do munduru

wyjsciowego

Tabela 5
Metoda badan
Lp. | Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i
tytut procedury)
4,0 N/mm

chyba Ze nastepuje

Wytrzymatos$c¢ rozdzieranie jakiej$ cze$ci| PN-EN 1SO 20344: 2012
1 potgczenia podeszwy podeszwy, wowczas Srodki ochrony
" |z wierzchem wytrzymatoSc potgczenia | indywidualnej — Metody
nie mniej niz nie powinna by¢ mniejsza badania obuwia
niz
3,0 N/mm
wszystkie odpowiedzi PN-EN ISO 20344:2012
2 Okreslenie cech zawarte w Srodki ochrony
" |ergonomicznych kwestionariuszu sg indywidualnej
pozytywne — Metody badania obuwia
Wspobtczynnik tarcia 0.15 Procedura badawcza IPS
3. |spoddéw obuwia (test ’ PB 11/NO
chodu) nie mniegj niz (wydanie 111 2015 r.)
Wyznaczanie PN-EN ISO 17697:2016-08
wytrzymatosci szwu- Obuwie — Metody badania
4. |cholewki nie mniej niz wierzchow, podszewek i
—dla szwu 12 N/mm wysciotek — Wytrzymatosé

pojedynczego

SZwWUu
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5. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE
OBUWIA

5.1. Znakowanie obuwia

Cechy, ktére powinny byé oznaczone na obuwiu, na opakowaniu
jednostkowym i na opakowaniu zbiorczym kozakéw damskich do munduru
wyjsciowego
Tabela 6

Wystepowanie znaku
. na
Lp. Rodzaj znaku ha na na opakowaniu opakowaniu
obuwiu | ulotce | jednostkowym :
zbiorczym
1 Nazwa lub znak firmowy x1 X X X
" | producenta (lub dostawcy)
Petna nazwa i adres X X X
5 producenta (lub dostawcy)
' oraz kraj pochodzenia
towaru
Nazwa wyrobu (kozaki X X
damskie)
Numer dtugo$ciowy obuwia | x'23 X X
Materiaty uzyte do X
wykonania wierzchu,
5. podszewki i elementéw
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy *
6. | Symbol wzoru obuwia x13 X X
" Oznaczenie gatunku ° (gat. X X X
D
3 Liczba zapakowanych par i X
" | sortyment wielko$ciowy
9 Miesigc i rok produkc;ji (np. X X
"~ 103-2017)
Informacje dotyczace X
warunkoéw uzytkowania i
10. . :
konserwacji (zgodnie z
punktem 3.2)

1/ znak nalezy umie$cic¢ na obu potparach

2/ znak nalezy umiesci¢ na podeszwie

3/ znak nalezy umie$cic¢ na podszewce

4/ oznaczenie podac¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19
pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz.
2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku 1

16




3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary kozakow damskich nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacje
o sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponizej:

Zasady konserwacji i uzytkowania kozakoéw damskich

1.

Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie miekkg tkaning lub gabkg zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

Nie nalezy stosowac silnych detergentow do czyszczenia obuwia. Silne
zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentéw w trakcie usuwania kurzu lub btota
moze spowodowac ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od Zrodet
ciepta (piece, grzejniki).

Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanieS¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.
Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub ggbki zwilzonej w letniej wodzie.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowa¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),
a nastepnie w opakowania zbiorcze. Obuwie nalezy zapakowac i przechowywac
w nastepujgcy sposoéb:

Pakowanie

Kazda para obuwia powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe),
a obydwie potpary nalezy przetozyc¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy
dobiera¢ do wymiarow zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego w pudetku nie byty zatamane. Nalezy wypetni¢c cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
te przestrzeh wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielkos¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobiera¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktadac¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

Znakowanie opakowan
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Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem powinno by¢ odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej Sciance opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki
czotowej opakowania zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych
cech w trwaty i czytelny sposéb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie
powinny znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentacji.

Przechowywanie

Obuwie nalezy przechowywaé w pomieszczeniach: zamknietych i zabezpieczonych
przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych i suchych, czystych,
zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni i grzybéw, z dala od srodkéw
chemicznych i od grzejnikow — odlegtosc ta powinna wynosi¢ okoto 1m. WarunKi
przechowywania: temperatura w pomieszczeniu magazynowym powinna wynosic
od 5°C do 24°C; wilgotnos¢ wzgledna powietrza w pomieszczeniach powinna
zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywac
Srodkoéw krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze.
Zatadowanie, przewOz i wytadowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych zabezpieczenie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

5.

BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW _NORMATYWNYCH | INNYCH
DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH W OPRACOWANEJ
DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci

e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania
obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

e Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie
odpornosci na zginanie — Cze$¢ 1: Metoda fleksometryczna

e Norma PN-EN ISO 5403-1:2012 Skora wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
na wode skor miekkich — Czes¢ 1: Wielokrotne Sciskanie liniowe (penetrometr)

e Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skéra wyprawiona — Badanie odpornosci
barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczenia niektérych azobarwnikow w skorach barwionych — Czesc¢ 1:
Oznaczanie  niektérych  amin  aromatycznych uwalniajgcych  sie
z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skora wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Cze$¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skora wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie izomerdéw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e PN-EN ISO 17075-1:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

e Norma PN-EN ISO 13937-2: 2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania
ptaskich wyrobéw — Czes¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda pojedynczego rozdzierania)

e Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badanie odpornosci
wybarwien Czesc¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

e Norma PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektorych
amin aromatycznych pochodzgcych z barwnikéw azowych — Czes¢ 1:
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Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych dostepnych metodg
z ekstrakcjg i bez ekstrakcji wtokien

Norma PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu —
Czes¢ 1: Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)
Norma PN-ISO 4649:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie
odpornosci na scieranie za pomocg aparatu z obracajgcym sie bebnem
Norma PN-EN ISO 17697:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchow,
podszewek i wysciotek — Wytrzymatos¢ szwu

Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004 r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)

Procedura badawcza IPS PB 11/NO (wydanie Il 2015 r.)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy




1.2. Opis ogdliny obuwia

Trzewiki sktadajg sie z nastepujgcych elementow:
e wierzch: przyszwa, obtozyna, tylnik, jezyk, kotnierz
e podszewka przyszwy i obtozyny, podkrazki zewnetrzny i wewnetrzny, ramka
kotnierza, zapietek, Slizgacz
e spod: wktadka wymienna, podpodeszwa, podeszwa wraz z obcasem.

W obuwiu obtozyny naszyte na przyszwy (kroj derbowy). W cholewkach nalezy
zastosowaC sznurowanie na pieC par dziurek oraz zamek btyskawiczny od strony
przysrodkowej. Takie rozwigzanie utatwi wktadanie obuwia i dopasowanie go do stop
o roéznych wymiarach wysokosci podbicia oraz obwodu przez podbicie
i przegub.

Wierzchy cholewek wykonane z wodoodpornej skéry bydlecej licowej w kolorze
brgzowym. Na  podszewki nalezy zastosowa¢  wioknine  ocieplajgca
w kolorze brgzowym. Obuwie posiada trojwarstwowe wktadki wymienne,
w ktorych warstwa stykajgca sie z podeszwowg strong stopy bedzie wykonana
z wtdkniny ocieplajgcej w kolorze brgzowym.

W trzewikach nalezy zastosowa¢ podeszwy z wydzielonym obcasem, w kolorze
czarnobrgzowym wykonane z TR (kauczuk termoplastyczny), o witasciwosciach
antyposlizgowych.

Kolory wierzchu, podszewki, wysciotki, zapietka oraz podeszwy takie same jak
w modelu wzorcowym.

Obuwie nalezy wykonaé klejonym systemem montazu.

Obuwie wykonane w gatunku 1.

Obuwie nalezy wykona¢ zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fotografii
1 i dostepnym do wglgdu w Os$rodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych
w Bedoniu.



Charakterystyka trzewikéw meskich do munduru wyjsciowego

W2z6r trzewikéw meskich do munduru wyjsciowego

strona boczna

strona przysrodkowa

podeszwa

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ

MATERIALOW, Z KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE

OBUWIE

Trzewiki meskie muszg by¢ produkowane zgodnie z modelem wzorcowym
i dostepnym do wgladu w Os$rodku Rozwojowo-
Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu. Podstawowe rozmiary obuwia od 39
do 46 w numeracji francuskiej. Dla osob o nietypowej budowie dopuszcza sie obuwie
w niestandardowych rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych w Bedoniu znajdujg sie
szablony konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 42 oraz model kopyta oznaczony

przedstawionym na fot. 1

rozmiarem 42.




2.1. Kopyta do trzewikéw meskich do munduru wyjsciowego

Kopyta do trzewikow meskich nalezy wykona¢ na podstawie modelu kopyta
w rozmiarze 42 w numeracji francuskiej dostepnego do wglgdu w Osrodku
Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych w Bedoniu.

W tab.1 przedstawiono podstawowe wymiary kopyta do obuwia o numerze
dtugosciowym 42 w numeraciji francuskiej.

Tab.1. Wymiary kopyta do trzewikéw meskich o numerze diugosciowym 42
w numeracji francuskiej

Kopyto do trzewikdéw meskich

Szerokos¢ L
Nr ‘oz Szerokos¢ .
. . |Dlugosé| podstawy Obwaéd
diugosci AR podstawy Metoda
Sciofkki kopyta kopyta w .
wg kopyta : pomiaru
.. | kopyta w . przedstopiu
numeracji . w piecie kopyta
.| wmm | przedstopiu (mm)
francuskiej (mm)
(mm)
Norma
PN-O-
42 293 97 60 255 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamdwienia obuwia o wiekszej tegosci.

2.2. Opis konstrukcyjny trzewikéw meskich do munduru
wyjsciowego

W cholewkach nalezy zastosowac kréj derbowy (rys.1). Obtozyny naszyte na przyszwy
szwem podwojnym. Na obtozyny nalezy naszy¢ tylnik stosujgc takze szew podwajny.
Takiego samego szwu nalezy uzy¢C do naszycia kotnierza na obtozyne
i tylnik. Kotnierz wypetniony piankg i obszyty. Przyszwe nalezy naszy¢ na jezyk dwoma



rzedami szycia. Od strony przysrodkowej nalezy wszy¢ zamek dwoma rzedami
Sciegdw zwartych. Gorne brzegi kotnierza wykonczone przez przeginanie a gérne
brzegi obtozyn zawiniete i obszyte z podszewkg. Na obtozynie nalezy wykonac
podwdjny szew ozdobny.

obtozyna
sznurowki zewnetrzna kotnierz

7 . szew

szew podwajny / podwdjny
ozdobny V4 3§
V4 Y g
=~ 7
',"'" ////// \,
przyszwa T

] tylnik

szew
podwojny

podeszwa
kotnierz zamek obtozyna wewnetrzna
/ przednia
7 i 7 sznurowki
: . ‘ "
obtozyna // szew podwdjny

wewnetrzna v ozdobny

tylna

o przyszwa
szew i
podwajny \\\\\
) L\
tylnik \
podeszwa

Rys.1. Trzewiki meskie



Tab. 2 Zestawienie elementéw sktadowych trzewikéw meskich

Lp.

Wyszczegolnienie

Liczba sztuk na 1 pare

Wierzchy:

przyszwy

obtozyny zewnetrzne

obtozyny wewnetrzne przednie
obtozyny wewnetrzne tylne
tylniki

kotnierze

jezyki

Podszewcki:

przyszew

obtozyn zewnetrznych
obtozyn wewnetrznych
podkrgzkow zewnetrznych
podkrazkow wewnetrznych
ramka kotnierzy

jezykow

Slizgacze (ramko zamka)

NNDNPNDNDNDDNDN INNNMNNDNDDNDN

Zapietki

N

Miedzypodszewki:

przyszew

obtozyn zewnetrznych

obtozyn wewnetrznych przednich
obtozyn wewnetrznych tylnych
tylnikdw

kotnierzy

Podnoski

Zaktadki

Pianki kotnierzy

®|~| o|on

Podpodeszwy wraz ze wzmocnieniem
+ usztywniaczem

Wkiadki wymienne

10.

Podeszwy

11.

ZamKi

12.

Sznurdéwki

NINININ N NN N NDNNMNDNDDNDNDDN

13.

Krazki slepe

20

14.

Nici

odpowiednio do pary butow




2.3. Wykaz materiatéow, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Tab. 3 Zestawienie materialow zasadniczych i dodatkow,
stuzgcych do wykonania trzewikoéw meskich

i . Wymagania
Lp. | Wyszczegodlnienie Materiat Grubogé w mm
skora bydleca licowa
1. | Wierzchy gtadka, hydrofobizowana, 1,2+1,4
kolor brgzowy
Podszewki widknina ocieplajgca masa powierzchniowa
2. e kolor brgzowy 250+£5% g/m?
Podszewka jezyka
Podkrazki skdra sSwinska
3. . podszewkowa licowa, kolor 0,7+0,9
Slizgacze ciemnobrgzowy
Ramka kotnierzy
4. | Zapietki wioknlpa zapietkowa 0.9
kolor ciemnobrgzowy
5 Miedzypodszewki dzianina z klejem nie dotyczy
przyszew termoplastycznym
6. M|e,d.zypodszewk| tkanina bawetniana z klejem nie dotyczy
obtozyn termoplastycznym
7. | Podnoski termoplastyczne 0,8+0,9
8. | Zaktadki termoplastyczne 1,1+1,3
9. | Pianki kotnierzy pianka lateksowa 50
Podpodeszwy celulozowe (typu Texon) 20
10. | Wzmocnienie tektura naklejkowa 210
podpodeszwy
usztywniacz stalowy
Troi widknina ocieplajgca w
rojwarstwowe :
. . kolorze brgzowym + folia
11. | wktadki izolujgce od - o 3,5
. aluminiowa+ widknina
zimna
podpodeszwowa
TR (kauczuk ( om7ié13r+7r’u5boéci
12. | Podeszwy termoplastyczny) P 9 .
podeszwy w przedstopiu
kolor brgzowoczarny L
wraz z bieznikiem)
13. | Krgzki slepe metalowe nie dotyczy




Wymagania

Lp. | Wyszczegodlnienie Materiat L .
P y g Grubos¢ w mm

zamki obuwnicze, spiralne

14. | Zamki nie dotyczy
tworzywowe, kolor brgzowy
15. | Sznurewki okragte, woskowane, kolor 2.5 mm
brgzowy
16. | Nici syntetyczne, kolor brgzowy nie dotyczy

2.4. Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkéw na trzewiki
meskie do munduru wyjsciowego

W tab.4 zestawiono szczego6towe wymagania dla materiatow i dodatkow, z ktorych
nalezy wykonac trzewiki meskie do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badah wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny
Zz wymaganiami normy ISO 9001.

Tab. 4 Wymagania techniczne dla materiatéw i dodatkéw na trzewiki meskie do
munduru wyjsciowego

WIERZCHY OBUWIA - skéra bydleca licowa, hydrofobizowana, kolor brazowy
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy
lub nr i tytut procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?2-h)| Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniej niz Metody badania obuwia
PN-EN I1SO 4045:2009
2. |Wartosc¢ pH, 3,5+7 Skoéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencji 0,7 Skéra wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3376:2012
Wytrzymatos$é na Sl;_éra wyprawiona — Badania
4. |rozcigganie 15 N/mm? izyczne | mechaniczne —
. L Wyznaczanie wytrzymatosci na
nie mniej niz rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach




Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy
lub nr i tytut procedury)
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skéra wyprawiona — Badania
Sita rozdzierajgca fizyczne i mechaniczne —
5 |7 . 40 N . S
nie mniej niz Wyznaczanie sity rozdzierajgcej —
Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
Odpornos¢ na
wielokrotne zginanie w PN-EN ISO 5402-1:2017-04
temp. pokojowe Skéra wyprawiona - Wyznaczanie
6. |nie mniej niz 50 000 zgige | ¢ ypre A i
_ na sucho bez uszkodzen | © p_ornosm na zginanie — Czesc¢
10 000 zgieé 1: Metoda fleksometryczna
— na mokro bez uszkodzen
Odpornos¢ na PN-EN ISO 5402-1:2017-04
wielokrotne zginanie w 30 000 zgie¢ | Skoéra wyprawiona - Wyznaczanie
7. 0 . . O
temp. -15°C bez uszkodzen odpornosci na zginanie —
nie mniej niz Czes¢ 1: Metoda fleksometryczna
PN-EN ISO 5403-1:2012
P s Skora wyprawiona —
rzepuszczalnos¢ wody W . -
) yznaczanie odpornosci na
8. |po 60 min 0,29 de skor miekkich Czesé 1-
nie wiecej niz wodg Skor migkKich Lzesc 1.
Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)
PN-EN ISO 5403-1:2012
. Skdra wyprawiona —
At_)sorpc:]a wody po 60 Wyznaczani)é odpornosci na
9. |min. 30 % e oA
nie wiecej niz wqde skor m!e,kklch .CZ.Q§C 1:
Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)
Odpornosc¢ barwy na PN-EN ISO 11640:2013-05
tarcie Skéra wyprawiona — Badanie
10. | nie mniej niz 3° szarej skali | odpornosci barwy — Odpornosé
— suche po 100 suwach na materiale | barwy na cykliczne tarcie ruchem
— mokre po 50 suwach trgcym posuwisto-zwrotnym
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
. , niektorych azobarwnikéw w
11. | Aminy aromatyczne niewykrywalne skérach barwionych — Czesé 1:
Oznaczenie niektérych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.
PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skoéra wyprawiona — Oznaczanie
12. Formaldehyd, 125 mg/kg | zawartosci formaldehydu — Cz. 2:

nie wiecej niz

Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

10
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Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy
lub nr i tytut procedury)
PN-EN ISO 17070:2015-04
Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
13. | Pentachlorofenol niewykrywalny izomerow tetrachlorofenolu,
trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz
zawartosci pentachlorofenolu
PN-EN ISO 17075-1:2017-05
Skora wyprawiona — Chemiczne
14. | Zawartos¢ chromu (V1) niewykrywalny | oznaczanie zawartosci chromu
(VI) w skorze wyprawionej —
Czes¢ 1: Metoda kolorymetryczna
PODSZEWKI — widknina ocieplajgca w kolorze bragzowym
(patrz: model wzorcowy)
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
Przepuszczalnosc¢ pary PN-EN ISO 20344:2012
1. |wodnej, 2,0 mg/(cm?- h)| Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniej niz Metody badania obuwia
PN-EN ISO 13937-2:2002
Tekstylia- Metody badania
. o rozdzierania ptaskich wyrobow —
2. S.”a roz.d.z |e.|.’ajaca, 15N Czes¢ 2: Wyznaczanie sity
nie mniej niz rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)
Odpornos¢ na
scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
3 zadne dziury przed Srodki ochrony indywidualnej
" | osiggnieciem M y Indy ineJ
T — Metody badania obuwia
nastepujgcej liczby
cykili
— na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykli
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopien szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
4 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—=suche po 10 suwach o . | wybarwien Czes$¢ X12: Odpornosé
— mokre po 10 suwach | 3° szarej skali wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po na materiale
10 suwach trgcym

11
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw
5. |Aminy aromatyczne niewykrywalne | azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych
barwnikow azowych dostepnych
metodg z ekstrakcjg i bez
ekstrakcji wiokien
PN-EN- 1SO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
6 Fprm_aldehy_q, 150 mglkg formaldehydu — Czeéc’:. 1:
nie wiecej niz Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakciji
wodne)j)
ZAPIETKI — wiéknina zapietkowa w kolorze podszewki
(patrz: model wzorcowy)
Wymaganie Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika (jednostka (nr i tytut normy lub nr i tytut
miary) procedury)
Odpornosc¢ na
Scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
zadne dziury przed - . . . .
1. oo Srodki ochrony indywidualnej —
osiggnieciem : :
S Metody badania obuwia
nastepujgcej liczby
cykli
—na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykli
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopien szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz: Tekstylia — Badanie odporno$ci

— suche po 10 suwach

— mokre po 10 suwach

— z udziatem potu po
10 suwach

3° szarej skali

na materiale
trgcym

wybarwien Czes$¢ X12: Odpornosé
wybarwien na tarcie

12
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WKLADKI WYMIENNE - tréjwarstwowe: wiéknina ocieplajgca w kolorze
brazowym, folia aluminiowa, widknina podpodeszwowa
(patrz: model wzorcowy)

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Odpornos¢ na Scieranie,
podczas badania nie
powinny powstawac PN-EN ISO 20344:2012
1 zadne dziury przed Srodki ochrony indvwidualnei —
: A y indywidualnej
osiaghieciem . Metody badania obuwia
nastepujacej liczby cykli
—na sucho 25 600 cykli
— na mokro 12 800 cykKili
Odpornosc¢ barwy na
tarcie
(stopienh szarej skali) PN-EN ISO 105-X12:2016-08
5 nie mniej niz Tekstylia — Badanie odpornosci
" |—suche po 10 suwach . | wybarwien Czes¢ X12: Odpornosé
— mokre po 10 suwach | 3° szarej skall wybarwien na tarcie
— z udziatem potu po 10 | na materiale
suwach trgcym
PN-EN ISO 14362-1:2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin aromatycznych
pochodzacych z barwnikéw
3. |Aminy aromatyczne niewykrywalne | azowych — Czes¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektérych
barwnikow azowych dostepnych
metodg z ekstrakcjg i bez
ekstrakcji wtokien
PN-EN- I1SO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
4. Fgrmaldehyd, nie wiecej 150 mglkg formaldehydu — Czeéé. 1:
niz Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda ekstrakcji
wodnej)
PODPODESZWY - celulozowe
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Absorpcja wody - PN'EN ISO .20344.:2012 .
1. . T e 70 mg/cm? Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniejsza niz : )
Metody badania obuwia
Desorpcja wody . PN-EN SO 20344:2012
2. 80% Srodki ochrony indywidualnej —

nie mniejsza niz

Metody badania obuwia

13



http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

PODESZWY - TR (kauczuk termoplastyczny) w kolorze czarnobragzowym model

WZOrcowy)
Nazwa Metoda badan
Lp. wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
oznaczatie | gkN/mdiad>09 g/lem® | PN-EN ISO 20344:2012
1. |WyHrzy 5 kN/m dla d<0,9 g/cm?® |  Srodki ochrony indywidualnej —

na rozdzieranie
nie mniej niz

Metody badania obuwia

Wyznaczanie

5 odpornosci na g/cm?3
" | $cieranie 250 mm? dla d<0,9
nie wiecej niz g/cm?

150 mm?3 dla d>0,9

PN-1SO 4649:2007
Guma i kauczuk termoplastyczny —
Oznaczanie odpornosci na
Scieranie za pomocg aparatu
z obracajgcym sie bebnem

Wyznaczanie
odpornosci na
3. |wielokrotne
zginanie w
temp. +20°C

nie mniej niz 30 000
cykli zgie¢ (wzrost
naciecia
nie wiecej niz 4 mm)

PN-EN ISO 20344:2012
Srodki ochrony indywidualnej —
Metody badania obuwia

Wyznaczanie
odpornosci na
4. |wielokrotne
zginanie w
temp. - 15°C

nie mniej niz 30 000
cykli zgie¢ (wzrost
naciecia
nie wiecej niz 4 mm)

PN-EN I1SO 20344:2012
Srodki ochrony indywidualnej —
Metody badania obuwia

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tabeli 5 zestawiono szczegdétowe wymagania dla gotowego obuwia — trzewikow

meskich do munduru wyjsciowego.

Spetnienie wymagan potwierdzone wynikami badan wykonanymi w laboratoriach
badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania jakoscig zgodny

z wymaganiami normy ISO 9001.
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Tab. 5 Wymagania techniczne dla gotowego obuwia — trzewiki meskie do

munduru wyjsciowego

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nri
tytut procedury)
4,0 N/mm
chyba Ze nastepuje
Wytrzymatos$¢ rozdzieranie jakiej$ czesci | PN-EN ISO 20344: 2012
1 potgczenia podeszwy z podeszwy, wowczas Srodki ochrony
" |wierzchem wytrzymatoSc¢ potgczenia | indywidualnej — Metody
nie mniej niz nie powinna byc¢ mniejsza badania obuwia
niz
3,0 N/mm
wszystkie odpowiedzi PN-EN ISO 20344: 2012
5 Okreslenie cech zawarte w Srodki ochrony
" | ergonomicznych kwestionariuszu sg indywidualnej — Metody
pozytywne badania obuwia
Wspdtczynnik tarcia 0.15 Procedura badawcza IPS
3. [spodoéw obuwia (test ’ PB 11/NO
chodu) nie mniej niz (wydanie 111 2015 r.)
PN-EN ISO 17697:2016-
Wyznaczanie 08
4. |Wwytrzymatosci szwu Obuwie — Metody badania
" | cholewki nie mniej niz wierzchéw, podszewek
— dla szwu podwdjnego 25 N/mm i wysciotek —

Wytrzymatosc¢ szwu
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3. ZNAKOWANIE | KONSERWACJA OBUWIA ORAZ PAKOWANIE

OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Tab. 6 Cechy, ktére powinny byé oznaczone na obuwiu, na opakowaniu
jednostkowym i na opakowaniu zbiorczym trzewikéw meskich

Wystepowanie znaku

na

Lp. Rodzaj znaku ,
obuwiu

na
ulotce

na opakowaniu
jednostkowym

na
opakowaniu
zbiorczym

Nazwa lub znak firmowy xt
1. |producenta (lub
dostawcy)

X

X

X

Petna nazwa i adres
2 |producenta (lub
dostawcy) oraz kraj
pochodzenia towaru

3. |Nazwa wyrobu (trzewiki
meskie)

4. |Numer dtugosciowy x1:2.3
obuwia

Materiaty uzyte do X
wykonania wierzchu,

3. |podszewki i elementéw
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy*

6. |Symbol wzoru obuwia x13

7 |Oznaczenie gatunku ° X
(gat. )

Liczba zapakowanych
8. |par i sortyment
wielkosciowy

9. |Miesigc i rok produkgiji
(np. 12-2017)

Informacje dotyczace
10. |warunkéw uzytkowania i
konserwacji obuwia
(zgodnie z punktem 3.2)

1/ znak nalezy umiescic¢ na obu potparach
2/ znak nalezy umieScic¢ na podeszwie
3/ znak nalezy umieScic¢ na podszewce

24009)

wyprodukowane w gatunku 1.

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest

4/ oznaczenie poda¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19
pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz.
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3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary trzewikdw meskich nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacije
0 sposobie konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponizej:

Zasady konserwacji i uzytkowania trzewikéw meskich

1. Zabrudzone obuwie nalezy oczysci¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej szczotki
lub przetrze¢ delikatnie miekkg tkaning lub ggbkg zwilzong w letniej wodzie. Nie
moczy¢ catego obuwia.

2. Nie nalezy stosowac¢ silnych detergentéw do czyszczenia obuwia. Silne
zamoczenie obuwia oraz uzycie detergentow w trakcie usuwania kurzu lub btota
moze spowodowac ostabienie spoiny klejowej, deformacje obuwia oraz
uszkodzenie powtoki materiatu.

3. Przemoczone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z dala od zrédet
ciepta (piece, grzejniki).

4. Po oczyszczeniu i wysuszeniu obuwia, nalezy nanies¢ na powierzchnie obuwia
niewielkg ilos¢ pasty brgzowej, a po wyschnieciu natozonej pasty, wypolerowac.

5. Przed natozeniem nastepnej warstwy pasty, nalezy usung¢ poprzednig warstwe,
uzywajgc miekkiej tkaniny lub gabki zwilzonej w letniej wodzie.

6. Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy tyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementéw cholewki.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowaé dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),

a nastepnie w opakowania zbiorcze. @ Obuwie nalezy zapakowac

i przechowywac w nastepujgcy sposob:

e Pakowanie
Kazda para obuwia powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe),
a obydwie potpary nalezy przetozyc¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek nalezy
dobiera¢ do wymiarow zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki obuwia
umieszczonego w pudetku nie byly zatamane. Nalezy wypeti¢ cholewki
w przedstopiu wktadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna takze
te przestrzen wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowaC do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielkos¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobiera¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktada¢ do pudet w zaleznosci od ich wymiaréw
po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone wieka pudetka.

e Znakowanie opakowan
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Kazde opakowanie (pudetka i pudta) z obuwiem powinno by¢ odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej Sciance opakowania jednostkowego i w lewym gornym rogu Scianki
czotowej opakowania zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk wymaganych
cech w trwaty i czytelny sposéb na opakowaniach jednostkowych. Informacje jakie
powinny znajdowac sie na etykiecie podano w punkcie 3.1. dokumentacji.
Przechowywanie

Obuwie nalezy przechowywa¢  w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybdéw, z dala od srodkow chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywac
srodkow krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w Scianach i podtodze.
Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie  przed  zamoczeniem,  zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport obuwia
w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH | INNYCH
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DOKUMENTOW PRZYWOLANYCH W OPRACOWANEJ

DOKUMENTACJI

Norma PN-EN I1SO 9001:2015-10 Systemy zarzgdzania jakoscig — Wymagania
Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci

Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania
obuwia

Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie pH

Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skora wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatoSci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skora wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Czes$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
odpornosci na zginanie — Cze$¢ 1: Metoda fleksometryczna

Norma PN-EN ISO 5403-1:2012 Skéra wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
na wode skor miekkich Czes¢ 1: Wielokrotne Sciskanie liniowe (penetrometr)
Norma PN-EN ISO 11640:2013-05 Skora wyprawiona — Badanie odpornosci
barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym
Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczenia niektérych azobarwnikdw w skérach barwionych — Czesc¢ 1:
Oznaczanie  niektérych  amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
Z azobarwnikow

Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

Norma PN-EN ISO 17075-1:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci chromu (VI) w skorze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

Norma PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania
ptaskich wyrobow — Czes¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda pojedynczego rozdzierania)

Norma PN-EN ISO 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych
amin aromatycznych pochodzgcych z barwnikow azowych — Cze$é 1:
Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikéw azowych dostepnych metodg
z ekstrakcjg i bez ekstrakcji widkien


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Norma PN-EN- ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu —
Czes¢ 1: Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)
Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badanie odpornosci
wybarwien Czesc¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

Norma PN-ISO 4649:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie
odpornosci na Scieranie za pomocg aparatu z obracajgcym sie bebnem

Norma PN-EN ISO 17697:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchéw,
podszewek i wysciotek — Wytrzymatos¢ szwu

Procedura badawcza IPS PB 11/NO (wydanie Ill 2015 r.)

Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu
Spodnie damskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym

Linia spodni prosta, nogawki przednie gtadkie. Kieszenie boczne klinowe, (gorny
rygielek wykonany zaraz pod paskiem (nie wiecej niz 5 mm), a dolny przed ,wejsciem”
w szew boczny kieszeni (nie wiecej niz 5 mm). Rygielki wykonane symetrycznie po
obu stronach. Kieszenie przestebnowane na stebndéwce dwuigtowej (pierwsza
stebnoéwka od krawedzi 1 mm, przestrzen miedzy stebnéwkami 6 mm). W podktadach
kieszeni dodatkowe kieszenie zapinane na zamek kryty, mocowane rygielkiem od
gory. Na bokach nogawek naszyte sg kieszenie naktadane (z mieszkami u dotu i z
boku od strony tytu, z kontrafatdg posrodku), z patkami zapinanymi kryto na dwie napy.
Goérne krawedzie kieszeni naktadanych sg podwinigete i przestebnowane na szerokosé
2,0 cm. Na wysokosci kolan naszyte po skosie wzmocnienie (taty z tkaniny
zasadniczej). Wzmocnienia wpuszczone sg w szwy boczne i wewnetrzne.

Na nogawkach tylnych po dwie zaszewki, naszyte dwie kieszenie naktadane
z patkami, zapinane kryto na napy (po dwie napy). Na wysokosci siedzenia naszyte
wzmochnienie (taty) z tkaniny zasadnicze;.

Goéra spodni wykonczona paskiem o szerokosci 3,5 cm. Prawa i lewa strona pasa bez
przediuzenia i odszyta na prosto, zapinana na jeden guzik typu hak. Pasek
wewnetrzny z tkaniny zasadniczej na ktory jest naszyta tasma (gurt spodniowy).
W pasku znajduje sie 7 podtrzymywaczy podwodjnych o szerokosci 1,0 cm.
Podtrzymywacze obnizone o ok. 2,0 cm, sg przyszyte na ryglowce u dotu (po wierzchu)
i u gory. Listewka lewa prosta, lamowana do paska, listewka prawa prosta, lamowana
do paska. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny metalowy. Worki kieszeni
bocznych klinowych wykonczone na overlocku.

Doty nogawek podwiniete dwa razy i przestebnowane na 2,0 cm od krawedzi. Od
wewnagtrz na dole nogawek (po catym obwodzie) naszyta tasma bawetniana rypsowa,
lekko wysunieta poza krawedz nogawki (1 mm + 1,5 mm). Spodnie prasowane bez
"kantow”. Wewnagtrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem
konserwacji i rozmiarem.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 Tkanina tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien bawetnianych
" | zasadnicza | poliestrowych

2. | Wkiad witokninowy z klejem 32 g/m?, 52 p/cm?
tkanina podszewkowa, 100% bawetna, masa

3. | Kieszeniowka powierzchniowa 110-120 g/m?, kolor dostosowany do
tkaniny zasadniczej
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4. | Lamowka laméwka bawetniana o szerokosci ok. 15 mm
5. | Nici — Nm 120 - do szycia
— Nm 120 — do obrzucania
— Nm 80 - do stebnowania
6. | Guzik metalowy oksydowany lub pokryty inng powtokg
antykorozyjng typu hak do paska o srednicy - 15 mm
2 mm
7. | Napy metalowe oksydowane lub pokryte inng powtoka
antykorozyjng o srednicy -18 mm = 2 mm
8. | Tasma (gurt) poliestrowo-bawetniany z gumkg
9. | Tasma rypsowa o szerokosci - 2,0 cm
10. | Zamek gotowy, metalowy o dtugosci - 14 cm
11. | Zamki nierozdzielny spiralny z tworzywa o dtugosci - 18,0
cm
12. | Wszywki tkanina poliestrowa

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy

2.

2.2

zdeformowania elementow.

Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na
koncu przeszycia.
Wyréb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt

dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac do swojej pierwotnej formy.
Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegdow w szwach, nieprawidtowy przebieg

Sciegu.

Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Rodzaj wyrobu

tkanina ubraniowa z mieszanki widkien bawetnianych
i poliestrowych

Skiad 85 % bawetna,15% poliester PN-P-04604:1972
surowcowy
Splot 2/2 ripstop PN-P-01701:1952
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Kolor

Wartos¢ CIELab: L*=27,075;
a*=0,771; b*=4,925; AE<1,5

PN-EN ISO 105-
J01:2002
PN-EN ISO 105-
J03:2009

cigg dalszy tabeli 2

Lp. Parametr Jednos. | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 200+10 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 581+20 | metoda A
watek 293110
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | — osnowa >700 1:2013-07
— watek >500
Przesuwalno$¢ nitek w
8. | szwie mm <4 PN-EN I1SO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i < 42 PN-EN ISO 5077:2011
9. | jednokrotnym suszeniu % < ;2 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny T
— kierunek poprzeczny
10. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >3 PN-1SO 9867:1999
1. | mechacenia stopien | za4 | DNENISO 12045
- | mec P = 2:2021-04 (2000 suwdw)
i pillingu
12, | Przepuszczalnose mm/s >30 | PN-EN ISO 9237:1998
powietrza
‘2 ‘L . liczba PN-EN ISO 12947-
13. | Odpornosc¢ na scieranie suwoew | 2 30 000 2:2017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien > PN-EN ISO 105-

B B02:2014-11, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien > PN-EN ISO 105-

14 tarcie mokre stopien > X12:2016-08
' L PN-EN ISO 105-
wode stopien >4 £01:2013
prasowanie na wilgotno stopien >4 PN-EN IS0 105-

B X11:2000
rozpuszczalniki stopien >4 PN-EN ISO 105-
organiczne b - X05:1999
czyszczenie chemiczne stopien >4 PN-EN ISO 105-

y P = D01:2010
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3
. . s . Liczba
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegoblnienie elementow .
elementéw

1. [Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |kata kolana — nogawka przod 2
4. |tata nogawki — tyt 2
5. [Klin 1
6. |Pasek wierzch 1
7. |Pasek spdd 1
8. |Listewka prawa w ztozeniu 1
9. |Listewka lewa 1
10 Podktad kieszeni bocznej — 5

Tkanina " |loverlockowany

zasadnicza 11. |Odszycie kieszeni bocznej 2
12. |Podktad kieszeni dodatkowej — cz.1 2
13. |Podktad kieszeni dodatkowej — cz.2 2
14. |Kieszen boczna nakfadana z kontrafatdg 2
15. |Mieszek kieszeni bocznej naktadanej 2
16. |Klapka kieszeni bocznej naktadane;j 4
17. |Kieszen tylna naktadana 2
18. |Klapka kieszeni tylnej naktadane;j 4

Podtrzymywacze podwojne obnizone ok.
19. 7
2,0cm
20. |Pasek 2
Razem 44

1. [Worek kieszeni bocznej 2-czesciowy 2+2

Kieszeniowka
2. |Worek kieszeni dodatkowej 2
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Razem 6
1. |Listewka lewa 1
2. |Listewka prawa 1
3. | Odszycie kieszeni wpuszczanej bocznej 2
4. |Klapka kieszeni bocznej naktadanej 4
Wkiad Klejony 5. |Klapka kieszeni tylnej naktadane;j 4
Wzmocnienie gorne krawedzi kieszeni
6. : . 2
bocznej naktadane;j
Wzmocnienie gorne krawedzi kieszeni
7. . : 2
tylnej naktadanej
8. |Pasek 1
g9 |Podtrzymywacze 7
Razem 24
1 |Obszycie listewki prawej rozporka 1
Tasma lamoéwka
2 |Obszycie listewki lewej rozporka 1
Razem 2
Guzik 1. |Zapiecie pasa 1
Razem 1
1 | Kieszenie boczne nakfadane 4
Napy
2 |Kieszenie tylnie naktadane 4
Razem 8
Tasma
poliestrowo- 1 |pasek 1
gumowa (gurt
spodniowy)
Razem 1
Tasmarypsowa | 1 |Odszycie dotu nogawek 2
Razem 2
Zamek metalowy | 1 |Rozporek 1
Razem 1
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Zamek . .
1 |Kieszenie boczne wpuszczane 2

tworzywowy

Razem 2
]\c/.VSZkaf 1 |Worek kieszen prawej 1
irmowa

Razem 1
Wszywka . 1 |Worek kieszen prawej 1
rozmiarowa

Razem 1

* Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwdch wszywek zawierajgcych oznaczenia zawarte na
wszywkach firmowej i informacyjne;j.

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Wymagane gestosci sciegbw maszynowych:
— do szycia 40 + 50 $ciegéw/1 dm,
— do stebnowania 30 + 40 sciegdéw/1 dm,
— overlockowy 40 + 50 sciegow/1 dm.
— ryglujacy 100 + 120 sciegéw/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

WIELKOSCI

Wymiary kontrolne: wzrost, obwodd bioder — w celu dopasowania spodni do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.

Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 4

Wymiary

podstawowe Wzrost — interwat 6 cm
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Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179
Tabela 5
Wymiary Obwéd bioder (w cm)
podstawowe
Obwod

g 92 96 100 104 108 112 118 124
bioder w cm

Zakreswcm | 90-94 | 94-98 | 98-102 (102-106(106-110/110-116|116-122|122-128

Interwat 4 4 4 4 4 6 6

2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 6
Wzrost Obwéd bioder (w cm)
92 96 100 104 108 112 118 124
158 X X X X X
164 X X X X X X
170 X X X X X X X
176 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Spodnie — przéd
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Rysunek 2 — Spodnie — tyt
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]

Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze
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Rysunek 4 - Kieszen boczna

Rysunek 5 - Klin w kroku

13
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Rysunek 6 - Kieszen boczna

Rysunek 7 - Kieszen tylna

14
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 164 cm wzrost, obwaod tali 78 cm, obwdd
bioder 96 cm.

Tabela 7

O

23 ©
o c L f . Q
N 2 Wyszczegoblnienie wymiaréow cm =
T > o=
C - et

N © o (8]
O c — -+

la | dtugosé¢ boczna od goéry (bez paska) do krawedzi dotu 100,5 15

1b dtugosé yvewnetrzna od szwu siedzeniowego do 78.0 15
krawedzi dotu

1c | dlugosc¢ otworu kieszeniowego kieszeni skosnej 16 0,3
odlegtosc taty kolanowej od krawedzi dotu — mierzona

1d . . 33,5 1,0
przy szwie zewnetrznym nogawki
odlegtosc taty kolanowej od krawedzi dotu — mierzona

le . . 39,5 1,0
przy szwie wewnetrznym nogawki

1f szerokos$¢ taty kolanoyvej — mierzona przy szwie 115 05
zewnetrznym nogawki

1g szerokosc taty kolanovyej — mierzona przy szwie 145 05
wewnetrznym nogawki

1h odlegtosc¢ patki kieszeni — mierzona od dolnej krawedzi 26 1.0
paska

2a | 2 obwodu pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym 39 10
pasku, wierzchem '

2b | 2 obwodu nogawki, mierzona w ztozeniu zaraz pod

: 31,0 0,5

podkrojem

2c | %2 obwodu nogawki, mierzona w ztozeniu, u dotu 20,0 0,5

2d | odlegtos¢ wzmocnienia (taty) od dolnej krawedzi paska 10,0 0,5

2e | odlegtos¢ patki kieszeni tylnej — mierzona od dolnej

krawedzi paska 5.5 0.5
2f | gtebokos$¢ mieszka kieszeni naktadane;j 1,5 0,2
29 | szerokosc listewki prawej rozporka 4.5 0,2
2h | szerokosc listewki lewej rozporka 4.5 0,2
2i | wysokos¢ kieszeni bocznej naktadanej wraz z patkg 19,5 0,2
2] | wysokosc kieszeni bocznej naktadanej 17,5 0,2
2k | szerokosc kieszeni bocznej naktadane;j 17,5 0,2
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2m | dtugosc¢ patki kieszeni bocznej naktadanej na linii 18 0.2

przyszycia
2n | dtugosc¢ dolnej krawedzi patki kieszeni bocznej

naktadanej 15 0.2
20 | wysokos¢ bocznej krawedzi patki 4,5 0,2
2p | wysokos$¢ bocznej krawedzi patki (skos) 1,5 0,2
2r | szerokos¢ mieszka kieszeni bocznej naktadane;j 3,0 0,2
2s | szerokosc¢ kontrafatdy kieszeni bocznej naktadanej 6,5 0,2
2t | szerokosc patki kieszeni bocznej naktadane;j 6,0 0,2
3a | wysokos¢ kieszeni tylnej 17 0,2
3b | szerokos¢ kieszeni tylnej 15 0,2
3c | dlugosé patki kieszeni tylnej na linii przyszycia 15 0,2
3d | dlugosc dolnej krawedzi patki kieszeni tylnej 15 0,2
3e | wysokosc¢ bocznej krawedzi patki kieszeni tylnej 12 0,2
3f | wysokos¢ bocznej krawedzi patki (skos) kieszeni tylnej 4,5 0,2
3g | wysokos¢ kieszeni tylnej (skos) 1,5 0,2
3h | szeroko$¢ dolnej krawedzi kieszeni tylnej 1,5 0,2
3i | szerokos¢ patki kieszeni tylnej 11,5 0,2
3] | szeroko$¢ patki kieszeni bocznej naktadanej 6,0 0,2

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji spodni damskich z kieszenia w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé
substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania spodni damskich
z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym nie powinny zawierac substancji powszechnie
uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
w szew boczny 5 cm ponizej paska po prawej stronie.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

W XK E A @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwdch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjne;j:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,
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— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W spodniach damskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym mocowana do
przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkgcji (miesigc i rok),

— sposbb konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.

Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposob czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejnos¢ podawania na etykiecie danych o wielko$ci wyrobéw powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jako$¢ wyrobu podang stownie,

— date produkgcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).
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5.3 Pakowanie

Sposob pakowania powinien umozliwiac transport wyrobu ,na wiszgco”.

Spodnie damskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym zawiesi¢ na wieszaku,
ztozone na potowe. Zawieszony na wieszaku wyrob zapakowaé w worek foliowy.
Worek dotem zamkngé — zgrzaC lub zszyé, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktdérg naklei¢ na prawym gérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepow pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
. ) o . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby ,
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
© | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Terrnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11 | PN-P-84750:1992 Wyrqby konfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — yroby
. . odziezowe
Wymagania ogolne
13. | PN-ISO 3801:1993 Te_kstyl_lq - Tk_anlny - _\Nyz_naczame masy Teks?ylla -
liniowej i powierzchniowe)j. Tkaniny
i i Tekstylia -- Metody analizy struktury
14. P.N EN 1049 wyrobéw tkanych -- Wyznaczanie liczby | Tekstylia
2:2000 metoda A . . .
nitek na jednostke dtugosci
PN-EN 1SO Tekstylia -- Metody analizy struktury
15. , wyrobow tkanych -- Wyznaczanie liczby | Tekstylia
13934-1:2013-07 : : .y
nitek na jednostke dtugosci
Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci na
PN-EN ISO : e ) .
16. , przesuwanie w szwie nitek w tkaninach -- | Tekstylia
13936-2:2005 s . o
Czes¢ 2: Metoda statego obcigzenia
PN-EN ISO Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany .
17. 5077:2011 wymiarOw po praniu i suszeniu Tekstylia
Tekstylia -- Przygotowanie, znakowanie i
PN-EN ISO pomiar probek ptaskiego wyrobu i .
18. 3759:2011 odziezy do wyznaczania zmiany Tekstylia

wymiarow
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Tekstylia -- Ocena odpreznosci ptaskich

zastosowaniem czterochloroetylenu jako
rozpuszczalnika

19. | PN-ISO 9867:1999 | wyrobdw po zmieciu -- Metoda oceny Tekstylia
wygladu
Tekstylia -- Wyznaczanie sktonnosci
PN-EN ISO powierzchni ptaskiego wyrobu do .
20. 12945-2:2021-04 | mechacenia i pillingu -- Cze$¢ 2: Tekstylia
Zmodyfikowana metoda Martindale'a
PN-EN 1SO Tekstylia -- Wyzpa}czan_le ’ _
21. ) przepuszczalnosci powietrza wyrobdéw Tekstylia
9237:1998 e
wiokienniczych
Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci
20 PN-EN ISO ptaskich wyrobéw na sScieranie metodag Tekstvlia
" | 12947-2:2017-02 Martindale'a -- Czes¢ 2: Wyznaczanie y
zniszczenia prébki roboczej
Tekstylia -- Badania odpornosci
i i wybarwien -- Czes¢ B02: Odpornosc
23. PN I_EN ISO 105 wybarwien na dziatanie Swiatta Tekstylia
B02:2014-11 _ c SWene
sztucznego: Test ptowienia w Swietle
tukowej lampy ksenonowej
Tekstylia -- Badania odpornosci
24, | PNENISO 1051\ barwien -- Czesé E04: Odpornosé | Tekstylia
E04:2013 o . .
wybarwien na dziatanie potu
Tekstylia -- Badania odpornosci
PN-EN ISO 105- o iy . ‘s .
25. X12:2016-08 wybarw!er) - Cze,sp X12: Odpornosé Tekstylia
wybarwien na tarcie
Tekstylia -- Badania odpornosci
0. | PN-ENISO105- 1\ vharwien -- Czesé EO1: Odpornosé Tekstylia
E01:2013 o . .
wybarwien na dziatanie wody
Tekstylia -- Badania odpornosci
PN-EN ISO 105- o 2 . .
27. %11:2000 wybar\Nlen -- Odpornos$¢ wybarwien na Tekstylia
prasowanie
i i Tekstylia -- Badania odpornosci
28. PN I,EN IS0 105 wybarwien -- Odpornos¢ wybarwien na Tekstylia
X05:1999 g :
rozpuszczalniki organiczne
Tekstylia -- Badania odpornosci
PN-EN 1SO 105- Wybarw!er,l -- Czesc¢ DO1 : Odporn_osc _
29. D01:2010 wybarwien na czyszczenie chemiczne z | Tekstylia
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu
Spodnie meskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym

Linia spodni prosta, nogawki przednie gtadkie. Kieszenie boczne klinowe, (gérny
rygielek wykonany zaraz pod paskiem (nie wiecej niz 5 mm), a dolny przed ,wejsciem”
w szew boczny kieszeni (nie wiecej niz 5 mm). Kieszenie przestebnowane na
stebnowce dwuigtowej (pierwsza stebndwka od krawedzi 1 mm, przestrzen miedzy
stebnéwkami 6 mm). W podktadach kieszeni dodatkowe kieszenie zapinane na zamek
kryty, mocowane rygielkiem od gory. Na bokach nogawek naszyte sg kieszenie
naktadane (z mieszkami u dotu i z boku od strony tytu, z kontrafatdg posrodku), z
patkami zapinanymi kryto na dwie napy. Gorne krawedzie kieszeni naktadanych sg
podwiniete i przestebnowane na szerokosc¢ 2,0 cm. Na wysokosci kolan naszyte po
skosie wzmocnienie (faty z tkaniny zasadniczej). Wzmocnienia wpuszczone sg w szwy
boczne i wewnetrzne.

Na nogawkach tylnych po dwie zaszewki, naszyte dwie kieszenie nakladane
z patkami, zapinane kryto na napy (po dwie napy). Na wysokosci siedzenia naszyte
wzmochnienie (taty) z tkaniny zasadnicze;.

Goéra spodni wykonczona paskiem o szerokosci 4 cm. Prawa i lewa strona pasa bez
przedtuzenia i odszyta na prosto, zapinana na jeden guzik typu hak.

Pasek wewnetrzny z tkaniny zasadniczej na ktory jest naszyta tasma (gurt spodniowy).
W pasku znajduje sie 7 podtrzymywaczy podwojnych o szerokosci 1,0 cm.
Podtrzymywacze obnizone o ok. 2,0 cm, sg przyszyte na rygléwce u dotu (po wierzchu)
i u gory. Listewka lewa prosta, lamowana do paska, listewka prawa prosta, lamowana
do paska. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny metalowy. Worki kieszeni
bocznych klinowych wykonczone na overlocku.

Doty nogawek podwiniete dwa razy i przestebnowane na 2,0 cm od krawedzi. Od
wewngtrz na dole nogawek (po catym obwodzie) naszyta tasma bawetniana rypsowa,
lekko wysunieta poza krawedz nogawki (1 mm + 1,5 mm). Spodnie prasowane bez
.kantow”. Wewnagtrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem
konserwacji i rozmiarem.
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1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
Nazwa . .
Lp. materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1 Tkanina tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien bawetnianych i
" | zasadnicza poliestrowych
2. | Wkiad witdkninowy z klejem 32 g/m?, 52 p/cm?
tkanina podszewkowa, 100% bawetna, masa
3. | Kieszeniowka powierzchniowa 110-120 g/m?, kolor dostosowany do
tkaniny zasadnicze]
4. | Lamodwka laméwka bawetniana o szerokosci ok. 15 mm
5. | Nici — Nm 120 - do szycia
— Nm 120 — do obrzucania
— Nm 80 - do stebnowania
6. | Guziki metalowy oksydowany lub pokryty inng powtokg
antykorozyjng typu hak do paska o srednicy -15 mm
£2mm
7. Napy metalowe oksydowane lub pokryte inng powtokag
antykorozyjng o srednicy -18 mm = 2 mm
8. | Tadma (gurt) poliestrowo-bawetniany z gumkg
9. | Tasmarypsowa | o szerokosci- 2,0 cm
10. | Zamek gotowy, metalowy o dtugosci -14 cm
11. | Zamki nierozdzielny spiralny z tworzywa o dtugosci - 18,0 cm
12. | Wszywki tkanina poliestrowa
2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrdb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegéw czy

zdeformowania elementow.

Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

kohcu przeszycia.

Wyréb powinien cechowaé sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt

dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac¢ do swojej pierwotnej formy.
Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegdw w szwach, nieprawidtowy przebieg

Sciegu.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
. Tkanina ubraniowa z mieszanki wtdkien poliestrowych i
1. | Rodzaj wyrobu i
bawetnianych
° - .
2. | Sktad surowcowy 850/° w’quna bavye’rmane PN-P-04604:1972
15% widkna poliestrowe
3. | Splot 2/2 ripstop PN-P-01701:1952
PN-EN ISO 105-
4. | Kolor Warto$¢ CIELab: L*=27,075; J01:2002
' a*=0,771; b*=4,925; AE<1,5 PN-EN ISO 105-
J03:2009

cigg dalszy tabeli 2

Lp. Parametr Jednostka | Wartos¢ Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 200 + 10 [PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" |osnowa 581+ 20 |metoda A
watek 293 £10
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" |- osnowa >700 |1:2013-07
— watek > 500
. SPzrjvf-i):uwalnosc nitek w - PN-EN 1SO 13936-
' <4 2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i PN-EN ISO 5077:2011
9. |jednokrotnym suszeniu % < 12 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny < ;2
— kierunek poprzeczny T
10. |Odpreznos¢ po zmieciu stopien >3 PN-1SO 9867:1999
Sktonno$é do mechacenia PN-EN1SO 12945-
11. Cillinau stopien >4 2:2021-04
piing (2000 suwow)
12. |Przepuszczalnosc powietrza mm/s >30 |PN-EN ISO 9237:1998
‘s o , liczba PN-EN ISO 12947-
13.|0Odpornos¢ na Scieranie suwow | 2 30 000 2:9017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
14.
$wiatto sztuczne stopien >4 |[PN-ENISO 105

B02:2014-11, metoda 2
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pot kwasny i alkaliczny stopien >4 E§4E2I\CI)BO 105-

tarcie suche stopien >4  |PNEN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 X12:2005

wod stopien >4  |PN-EN ISO 105-
i P E01:2013

prasowanie na wilgotno stopien > 4 PN-EN IS0 105-
— X11:2000

rozpuszczalniki stopien >4 PN-EN ISO 105-
organiczne P 2 %05:1999

czyszczenie chemiczne stopien > 4 [P)glEZI\(.!)i(S)O 105-

2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegodlnienie elementow Liczba’
elementow
1. [Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |kata kolana — nogawka przod 2
4. |tata nogawki — tyt 2
5. |Klin 1
6. |Pasek wierzch 1
7. |Pasek spdd 1
8. |Listewka prawa w ztozeniu 1
Tkanina 9. |Listewka lewa 1
zasadnicza 10. |Podktad kieszeni bocznej — overlockowany 2
11. |Odszycie kieszeni bocznej 2
12. |Podktad kieszeni dodatkowej — cz.1 2
13. |Podktad kieszeni dodatkowej — cz.2 2
14. |Kieszen boczna nakfadana z kontrafatdg 2
15. |Mieszek kieszeni bocznej naktadanej 2
16. |Klapka kieszeni bocznej naktadanej 4
17. |Kieszen tylna naktadana 2
18. |Klapka kieszeni tylnej naktadanej 4
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Podtrzymywacze podwaojne obnizone ok. 2,0

19. 7
cm
20. |Pasek 2
Razem 44
1. |Worek kieszeni bocznej 2-czesciowy 2+2
Kieszeniowka : ) .
2. |Worek kieszeni dodatkowej 2
Razem 6
1. |Listewka lewa 1
2. |Listewka prawa 1
3. |Odszycie kieszeni bocznej 2
4. |Klapka kieszeni bocznej naktadane;j 4
5. |Klapka kieszeni tylnej naktadanej 4
Wktad klejony —— — -
Wzmocnienie gorne krawedzi kieszeni
6. : . 2
bocznej naktadane;j
v Wzmocnienie gorne krawedzi kieszeni tylnej 5
" |nakfadanej
8. |Pasek 2
9 |Podtrzymywacze 7
Razem 25
1 |Obszycie listewki prawej rozporka 1
Tasma lamoéwka — - )
2 |Obszycie listewki lewej rozporka 1
Razem 2
Guzik 1. |Zapigcie pasa 1
Razem 1
Kieszenie boczne nakfadane 4
Napy . . .
2 |Kieszenie tylnie naktadane 4
Razem 8
Tasma
poliestrowo- 1 |pasek 1
gumowa (gurt
spodniowy)
Razem 1
Tasma rypsowa 1 |Odszycie dotu nogawek 2
Razem 2
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Zamek metalowy 1 |Rozporek

Razem

Zamek

1 |Kieszenie boczne wpuszczane
tworzywowy

Razem

Wszywka firmowa*| 1 |Worek kieszen prawej

Razem

Wszywka

rozmiarowa * 1 |Worek kieszen prawe;j

Razem

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych oznaczenia zawarte na
wszywkach firmowej i informacyjne;.

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Wymagane gestosci sciegdw maszynowych:
— do szycia 40 + 50 sciegow/1 dm
— do stebnowania 30 + 40 $ciegéw/1 dm
— overlockowy 40 + 50 sciegoéw/1 dm
— ryglujgcy 100 + 120 sciegéow/1 dm

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
WIELKOSCI
Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd pasa — w celu dopasowania ubiorow do

uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.

Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.
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Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 166 172 178 184 190
Zakres w cm 163-169 169-175 175-181 181-187 187-193
Tabela 5
Wymiary Obwaéd pasa
podstawowe
Cor'g""°d pasaw 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 99 | 104 | 109 | 114
Zakres w cm 76- 80- 84- 88- 92- 97- | 102- | 107- | 112-
80 84 88 92 97 102 107 | 112 | 117
Interwaf 4 4 4 4 5 5 5 5 5
2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci
Tabela 6
Obwéd pasa (w cm)
Wzrost
78 82 86 90 94 99 104 109 114
166 X X X X X
172 X X X X X X
178 X X X X X X X X X
184 X X X X X X X X
190 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.




Spodnie meskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym

2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Spodnie — przéd
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Rysunek 2 — Spodnie — tyt
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Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze
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Rysunek 4 - Kieszen boczna

Rysunek 5 - Klin w kroku
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Rysunek 6 - Kieszen boczna

Rysunek 7 - Kieszen tylna
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2.9 Tabela wymiarow wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsSciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 184 cm wzrost, obwdd pasa 90 cm.

Tabela 7
£2 3
o c frs s i . =
N 2 Wyszczegodlnienie wymiaréw cm =
T = o E
¥ S
O c =+
1a dtugos¢ boczna od gory (bez paska) do krawedzi 103.0 15
dotu
1b dtugosc¢ yvewnetrzna od szwu siedzeniowego do 83.0 15
krawedzi dotu
1c dtugosc¢ otworu kieszeniowego kieszeni skosnej 17 0,3
odlegtos¢ taty kolanowej od krawedzi dotu —
1d : . . 38 1,0
mierzona przy szwie zewnetrznym nogawki
odlegtos¢ taty kolanowej od krawedzi dotu —
le : . . 45,5 1,0
mierzona przy szwie wewnetrznym nogawki
1f szerokos¢ taty kolanoyvej — mierzona przy szwie 125 1.0
zewnetrznym nogawki
1g szerokos$¢ taty kolanov_vej — mierzona przy szwie 145 1.0
wewnetrznym nogawki
1h odleg’fosp patki kieszeni — mierzona od dolnej o5 1,0
krawedzi paska
2a Y2 obwodu pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym
: 45,0 1,0
pasku, wierzchem
2b Y2 obwodu nogawki, mierzona w ztozeniu zaraz pod
: 34,0 0,5
podkrojem
2C Y2 obwodu nogawki, mierzona w ztozeniu, u dotu 23,0 0,5
2d odlegtos¢ wzmocnienia (taty) od dolnej krawedzi 95 10
paska ’ '
2e odlegtos¢ patki kieszeni tylnej — mierzona od dolnej
. 4,5 1,0
krawedzi paska
2f gtebokos¢ mieszka kieszeni naktadanej 1,5 0,2
29 szerokos¢ listewki prawej rozporka 4.5 0,2
2h szerokosc¢ listewki lewej rozporka 4.5 0,2
2i wysokosc¢ kieszeni bocznej naktadanej wraz z patkg 21,0 0,2
2j wysokosc¢ kieszeni bocznej naktadanej 19,0 0,2

15
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2k szeroko$¢ kieszeni bocznej naktadanej 18,0 0,2
2m dtugosc¢ patki kieszeni bocznej naktadanej na linii 185 02
przyszycia ' '
2n dtugo$¢ dolnej krawedzi patki kieszeni bocznej 135 02
naktadanej ’ '
20 wysokos¢ bocznej krawedzi patki 3,5 0,2
2p wysokos¢ bocznej krawedzi patki (skos) 2,5 0,2
2r szeroko$¢ mieszka kieszeni bocznej naktadanej 3,0 0,2
2s szeroko$¢ kontrafatdy kieszeni bocznej nakfadanej 5,7 0,2
2t szerokos¢ patki kieszeni bocznej naktadanej 6,0 0,2
3a wysokos$¢ kieszeni tylnej wraz z patkg 18 0,2
3b wysokos$¢ kieszeni tylnej 16 0,2
3c szerokos¢ kieszeni tylnej 16 0,2
3d dtugos¢ patki kieszeni tylnej na linii przyszycia 15,5 0,2
3e dtugosc¢ dolnej krawedzi patki kieszeni tylnej 10,5 0,2
3f wysokos¢ bocznej krawedzi patki kieszeni tylnej 3,5 0,2
39 wysqkoéé bocznej krawedzi patki (skos) kieszeni o5 02
tylnej ’ '
3h wysokosc¢ kieszeni tylnej (skos) 2,5 0,2
3i szerokos¢ dolnej krawedzi kieszeni tylnej 10,0 0,2
3j szerokos¢ patki kieszeni tylnej 6,0 0,2

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji spodni meskich z kieszenig w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé
substancji toksycznych, rakotwoérczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradac;ji.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania spodni meskich z
kieszenig nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla
zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.
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W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— o0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposéb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
w szew wszycia paska, 15 cm od krawedzi rozporka po prawej stronie.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

W XK IEAG
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Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty.
W spodniach meskich z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym mocowana do
przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposbb konserwacii,
kod kreskowy,

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.

Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakosci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejno$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
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— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

5.3 Pakowanie

Sposodb pakowania powinien umozliwiac transport wyrobu ,na wiszgco”.

Spodnie meskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym zawiesi¢ na wieszaku,
ztozone na potowe. Zawieszony na wieszaku wyrob zapakowaé w worek foliowy.
Worek dotem zamkngé - zgrza¢ lub zszy¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed
wysuwaniem.

Opakowanie jednostkowe oznaczy¢ etykietg, ktdérg naklei¢ na prawym gdérnym rogu
worka.

5.4 Transport

Na wieszakach w foliach w pionie z zachowaniem luzu pomiedzy wieszakami.
Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepdw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdw.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
L PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. . ) o . Wyroby
PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
4. | PN-EN 13402- o - . Wymiary
3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaly
5 | PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6 | PN-P-84530:1990 Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7. | PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwaciji z Tekstvlia
3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. PN-P-84507:1985 Wyroby konfgkcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. PN-P-84518:1996 Terrnl_nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
10. b ) Oznaczenia Wyroby
PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | BN-P-84750:1992 Wyrqby konfekcyjne z p’fasklc.h wyropovy Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie,
12. PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania Wyroby
' ogélne odziezowe
13. | PN-ISO Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy | Tekstylia -
3801:1993 liniowej i powierzchniowej. Tkaniny
i i Tekstylia -- Metody analizy struktury
14. P,N EN 1049 wyrobéw tkanych -- Wyznaczanie liczby Tekstylia
2:2000 metoda A . . .
nitek na jednostke dtugosci
) Tekstylia -- Metody analizy struktury
15. | PN-EN I,SO wyrobow tkanych -- Wyznaczanie liczby Tekstylia
13934-1:2013-07 : : .y
nitek na jednostke dtugosci
16. | PN-EN 1SO Tekstylia --_Wyznac_zan_le odporno_sm na _
13936-2:2005 przesuwanie w szwie nitek w_tkanlrjach -- | Tekstylia
' Czes¢ 2: Metoda statego obcigzenia
17. | PN-EN ISO Tekstylia -- Wyznaczanie zmiany Tekstvlia
5077:2011 wymiarOw po praniu i suszeniu y
i Tekstylia -- Przygotowanie, znakowanie i
18. g;\lngl;IOIfi) pomiar probek ptaskiego wyrobu i odziezy | Tekstylia

do wyznaczania zmiany wymiarow

21




Spodnie meskie z kieszenig w kolorze ciemnooliwkowym

Tekstylia -- Ocena odpreznosci ptaskich

19. | PN-ISO . L .
9867:1999 wyrobdw po zmieciu -- Metoda oceny Tekstylia
wygladu
Tekstylia -- Wyznaczanie sktonnosci
20. | PN-EN ISO powierzchni ptaskiego wyrobu do Tekstvlia
12945-2:2021-04 | mechacenia i pillingu -- Czesc¢ 2: y
Zmodyfikowana metoda Martindale'a
21 | PN-EN 1SO Tekstylia -- Wyzpa}czan_le ’ _
) przepuszczalnosci powietrza wyrobdéw Tekstylia
9237:1998 e
wiokienniczych
Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci
22. | PN-EN ISO ptaskich wyrobow na scieranie metodg Tekstvlia
12947-2:2017-02 | Martindale'a -- Czesc¢ 2: Wyznaczanie y
zniszczenia prébki roboczej
Tekstylia -- Badania odpornosci
i i wybarwien -- Czes¢ B02: Odpornosc
23. | PN I_EN ISO 105 wybarwien na dziatanie Swiatta Tekstylia
B02:2014-11 _ c SWene
sztucznego: Test ptowienia w Swietle
tukowej lampy ksenonowej
i Tekstylia -- Badania odpornosci
24. | PN EN 15O 105~ |\ barwien -- Czesc E04: Odpornosé Tekstylia
E04:2013 o . .
wybarwien na dziatanie potu
Tekstylia -- Badania odpornosci
25. | PN-EN ISO 105- . iy ) s .
X12:2016-08 wybarw!er) - Cze,sp X12: Odpornosé Tekstylia
wybarwien na tarcie
Tekstylia -- Badania odpornosci
26. | PN-EN ISO 105- 1\ vh o rwien -- Czesé E01: Odpornosé Tekstylia
E01:2013 o . .
wybarwien na dziatanie wody
Tekstylia -- Badania odpornosci
27. | PN-EN ISO 105- . o . .
%11:2000 Wybar\Nlen -- Odpornos$¢ wybarwien na Tekstylia
prasowanie
Tekstylia -- Badania odpornosci
28. PN'I,EN IS0 105- wybarwien -- Odporno$é wybarwien na Tekstylia
X05:1999 g :
rozpuszczalniki organiczne
Tekstylia -- Badania odpornosci
59. | PN-EN 1SO 105- Wybarw!er,l -- Czesc¢ DO1 : Odpornpsc _
D01:2010 wybarwien na czyszczenie chemiczne z Tekstylia

zastosowaniem czterochloroetylenu jako
rozpuszczalnika

22




Zalacznik nr 21 do zarzadzenia
nrs grektora Generalnego
Lasow Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025T.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CODZIENNY

kamizelka lethia damska

w kolorze ciemnooliwkowym

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Kamizelka letnia damska w kolorze ciemnooliwkowym

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1. Rysunek modelowy 2
1.2. Opis 0goiny wyrobu 3
1.3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw 3
2. Wymagania techniczne 4
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu 4
2.2 Wymagania techniczne materiatow 5
2.3 Zestawienie elementow sktadowych 6
2.4 Rodzaje szwow i sciegow 7
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementow 7

2.6 Wymagania dotyczgce oznaczenia wielkosci odziezy i
wymiaréw ciata 7
2.7 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 9
2.8 Tabela wymiarow wyrobu gotowego dla rozmiaru 13

wyjsciowego

3. Wymagania bezpieczenstwa uzytkownika 13
4. Wymagania jakosciowe 14
5. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, transport , przechowywanie 14
5.1 Wszywki 14
5.2 Etykiety 15
5.3 Pakowanie 15
54 Transport 16
5.5 Przechowywanie 16
6. Gwarancja producenta 16
7. Badania odbiorcze 16
8. Nadzér nad wyrobem 16
9. Normy 17




Kamizelka letnia damska w kolorze ciemnooliwkowym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu
Kamizelka letnia damska w kolorze ciemnooliwkowym

Kamizelka na podszewce w kolorze wyrobu, zapinania na metalowy zamek
btyskawiczny. Na przodzie i tyle karczki. Przody posiadajg pionowe zaszewki
piersiowe. Na lewym przodzie na wysokosci piersi naszyta jest kieszeh naktadana z
zaszewkami tworzgcymi mieszek i z patkg zapinang kryto na dwie napy. Na wysokosci
pasa znajduje sie kieszen wpuszczana, dwuwypustkowa zapinana na metalowy
zamek btyskawiczny. Ponizej pasa doszyta jest kieszen naktadana z mieszkami u dotu
i od strony boku, z kontrafatdg posrodku. Kieszen przykryta patkg zapinang kryto na
dwie napy. Prawy przdd posiada réowniez na wysokosci pasa kieszen wpuszczang,
dwuwypustkowg zapinang na metalowy zamek btyskawiczny. Ponizej znajduje sie
kieszen naktadana z mieszkami u dotu i od strony boku oraz z patkg zapinang kryto
na dwie napy. Na kieszeni naszyta jest druga mniejsza kieszen z zaszewkami
tworzgcymi mieszek i z patkg zapinang kryto na dwie napy. Tyt kamizelki prosty
z odcinanym karczkiem. Od wewnatrz, kamizelka wykonczona podszewkg siatkowa.
Obtozenie przodu i szyi z tkaniny zasadniczej. Pachy wykonczone laméwkg z tkaniny
zasadniczej o szerokosci 1 cm. Na plecach, od wewnatrz 5 cm pod podkrojem szyjki
naszyta tata 12 cm x 14 cm z wieszakiem o wymiarach 1,5 cm x 10 cm oraz wszywkag
"Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Na lewym przodzie od wewnagtrz naszyta
kieszeh pionowa zamykana na zamek btyskawiczny kryty. Odszycie dotu tworzy tunel
z regulacjg stoperami, gumkg i nabitymi na bokach oczkami. W szwie tgczgacym
siatkowg podszewke z obtozeniem (odszyciem dotu/tunelem), w miejscach styku ze
szwami bocznymi wszyte sg 2 petelki/lupki podtrzymujgce gumke nad przetozonymi
stoperami. Petelka/lupka wykonana jest z tkaniny zasadniczej. Petelka / lupka odszyta
na zwijaczu i przestebnowana z brzegu. Szeroko$¢ lupki na gotowo wynosi 7 mm,
dtugo$¢ catkowita na gotowo 3 cm (czyli w potowie od wszycia do czubka petelki
1,5 cm).

1.3 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1

Nazwa . .
Lp. materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Tkanina tkanina o sktadzie: 85% bawetna, 15% poliester

zasadnicza
2. | Podszewka dzianina typu siatka, 100% wtdkna poliamidowe
3. | Klejonka tkana 1/1, 33g/m?, 52 p/cm?
4. | Tasma cieta witokninowa, krojona prosto i przeszywana 36g/m?, 52
p/cm?
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5. | Zamki — gotowy, metalowy rozdzielczy w kolorze czarnym (zabki,
tasma puller w kolorze czarnym), 34 cm — 1 sztuka
— gotowy, metalowy w kolorze czarnym (zgbki, tasma puller
w kolorze czarnym), 15 cm — 2 sztuki
Oba zamki posiadajg doczepione do pullera prostokagtne
przywieszki zamkowe —metalowe w kolorze czarnym.
— kryty do kieszeni pionowej wewnetrznej w kolorze wyrobu
17,0 cm — 1 sztuka
6. | Napy metalowe, kryte — 8 sztuk
7. | Oczka metalowe kaletnicze, w kolorze oksydowanego niklu —
4 sztuki wielkoscig dobrane do gumosznurka.
8. | Stopery dwuotworowe z blokadg — 2 sztuki
9. | Gumosznurek okragty, kolor czarny, 2,5-3mm
10. | Nici poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny,
— grubosc¢ 120 do szycia
— grubosc¢ 80 do stebnowania
11. | Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem pielegnaciji
wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych” —
tkana zakardowa, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5 cm
naszyta centralnie 5 cm od géry taty

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyrdb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegdéw czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig nap na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC zabezpieczone, zarowno na poczagtku jak i na

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

Tkanina ubraniowa z mieszanki wtdkien bawetnianych i

1. | Rodzaj wyrobu poliestrowych
2. | Sktad surowcowy 85% bawetna, 15% poliester | PN-P-04604:1972
3. | Splot 2/2S rip-stop PN-P-01701:1952
4 Kolor Wartosc¢ CIELab: L*=27,075; a*=0,771; b*= 4,925;
' AE<1,5
cigg dalszy tabeli 2
Lp. Parametr Jednos. | Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 200+10 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 cem PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 581+20 | metoda A
watek 293+10
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
" | —osnowa >700 |1:2013-07
— watek > 500
Przesuwalnos¢ nitek w
8. | szwie mm <4 PN-EN ISO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym praniu i <42 PN-EN ISO 5077:2011
9. | jednokrotnym suszeniu % ;;2 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny -
— kierunek poprzeczny
10. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
Skionnosc do . PN-EN SO 12945-2:2002
11. | mechacenia stopien >4 s
S (2000 suwow)
i pillingu
12, | Przepuszczalnose mm/s >30 | PN-EN ISO 9237:1998
powietrza
s - , liczba > 30 PN-EN ISO 12947-
13. | Odpornos¢ na $cieranie SUWOW 000 2:9017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
14| swiatio sztuczne stopien >4 | PN-ENISO 105-
P = B02:2014-11, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
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tarcie suche stopien >4 PN EN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 | X12:2016-08

wode stopien >4 EylEZ'\é 1I§O 105-
prasowanie na wilgotno stopien >4 ;?1%'\(1) égo 105-

2.3 Zestawienie elementéw skladowych

Tabela 3
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci sktadowych I;'z(;zst::?
1. |Przéd 2
2. |Karczek przodu 2
3. |Tvt 1
4. |Karczek tytu 1
5. |Lata pod wszywke 1
6. | Wieszak 1
7. | Obtozenie przodu 2
8. | Odszycie szyi tyt 1
9. |Tunel 1
10.  |Ppliska suwaka 4
11. |worek kieszeni wierzchniej z zamkiem 4
Tkanina zasadnicza 12. | Kieszeri géma !
13. |Kieszen dolna — lewa 1
14. | Mieszek kieszeni lewej 1
15.  |Kieszen dolna — prawa, duza 1
16. | Mieszek kieszeni prawej 1
17. | Kieszen dolna — prawa, mata 1
18. |Kieszen wewnetrzna* 1
19. |Plisa kieszeni wewnetrznej 1
20. | patka kieszeni gornej 2
21. | Patka kieszeni dolnej matej 2
22. | patka kieszeni dolnych 4
23. |Laméwka pachy 1

Razem

w
hy]
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Podszewka

Przodd

Tyt

Razem:

Klejonka

Obtozenie przodu

Odszycie szyi tyt

Kieszen gérna — w czesci gornej

Kieszen dolna — lewa - w czesci gornej

Kieszen dolna — prawa, duza - w czesci gornej

Kieszen dolna — prawa, mata - w czesci gornej

Patka kieszeni gornej

Patka kieszeni dolnej matej

© XN ORI WN

Patka kieszeni dolnych

H
©

Odszycie suwaka kieszeni
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2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Szwy tgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) szycie stebnéwkg — liczba $ciegéw 4-5 Sciegéw na 1 cm,

Stebnowania dwuigtowe nalezy wykona¢ w odlegtosci 0,1i 0,7 cm od

krawedzi (1 mm)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementoéw w wyrobie.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy

| wymiaréw ciata

Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 4
Wymiary XS s M . oL Xt
podstawowe
v?bl;’ivt?s’dcie 80 88 96 104 112 120

7
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Zakres w cm 74-82 82-90 90-98 98-106 106-114 114-122
Interwat 8 8 8 8 8
Tabela 5
Wymiary XS S M L XL XXL
podstawowe
Obwéd 86 94 102 110 118 126
w biodrach
Zakres w cm 80-88 88-96 96-104 | 104-112 112-120 120-128
Interwat 8 8 8 8 8
Tabela 6
Wymiary XS S-M L — XXL
podstawowe
Wzrost 158 164 170
Zakres w cm 156-162 162-168 168-174
Wzrost — interwat 6 cm
Tabela 7
Rozmiar XS S M L XL XXL
Wzrost - cm 156-162 | 162-168 | 162-168 | 168-174 | 168-174 168-174
O_bvyo_d w 74-82 82-90 90-98 08-106 | 106-114 114-122
biuscie - cm
waod w 80-88 88-96 96-104 | 104-112 | 112-120 120-128
biodrach - cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach

dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.7 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — przéd kamizelki

Na tyle szyjki naszyta jest tata o wymiarach 12,0 cm na 14,0 cm wraz z wszywkag
"Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych” i wieszakiem. Odlegtos¢ gornej krawedzi
taty do podkroju szyjki wynosi 5 cm.
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Rysunek 2 — tyt kamizelki

Rysunek 3 — kieszen goérna

10
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Rysunek 4 — kieszen dolna prawa

Rysunek 5 — kieszen dolna lewa

Dopuszczalna tolerancja w wyzej wymienionych wymiarach + 0,2 cm

11
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Rysunek 6 Kieszen wewnetrzna

12
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2.8 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla kamizelki letniej damskiej w rozmiarze M podano
w tabeli nr 8.

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

L S
23 ©
o C eni . 3
N > Wyszczegodlnienie wymiaréw cm =
T = o E
N o 3 6
O c = H
tyt — dtugos¢ mierzona srodkiem tytu od podkroju szyi do
la . : N 60 1,0
dolnej krawedzi kamizelki
1b | tyt — szerokos$¢ ramion 35 0,5
2a | przod — dtugos¢ ramienia 9,5 0,5
2b | Y2 obwodu zapietej kamizelki mierzony 2 cm pod pachg 53 1,0
2c | Y2 obwodu zapietej kamizelki mierzony u dotu 56 1,0

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji kamizelki letniej damskiej nie powinny
w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaC substancji toksycznych,
rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania kamizelki letnigej
damskiej nie powinny zawieraé substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla
zdrowia. Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93
i rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach wtokienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia.

13
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w kieszeh wewnetrzna.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— o0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposéb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

W XKIE A G

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwdch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

14
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— sposob konserwacji,
— kod kreskowy wyrobu,
— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej kamizelki i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong kamizelke wtozy¢ do torby foliowej, a nastepnie pakowac po 10 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym nalezy
naklei¢ etykiete zbiorczg.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrdb przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

15
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5.4 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

16
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- L - . Wymiary i
4, 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby korl1felkcyjr1el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobdéw Wyr.ol_)y
odziezowych) odziezowe
_ Oznaczenia — Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)'/r(.)by lfonfekcyjne z p’faSkIC.h wyropov'v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odziezowe

0ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu
Kamizelka letnia meska w kolorze ciemnooliwkowym

Kamizelka na podszewce w kolorze wyrobu, zapinania na metalowy zamek
btyskawiczny. Na przodzie i tyle karczki. Na lewym przodzie na wysokosci piersi
naszyta jest kieszen naktadana z zaszewkami tworzgcymi mieszek i z patkg zapinang
kryto na dwie napy. Na wysokosci pasa znajduje sie kieszen wpuszczana,
dwuwypustkowa zapinana na metalowy zamek btyskawiczny. Ponizej pasa doszyta
jest kieszen naktadana z mieszkami u dotu i od strony boku, z kontrafatdg posrodku.
Kieszen przykryta patkg zapinang kryto na dwie napy. Prawy przéd posiada rowniez
na wysokosci pasa kieszen wpuszczang, dwuwypustkowg zapinang na metalowy
zamek btyskawiczny. Ponizej znajduje sie kieszen naktadana z mieszkami u dotu i od
strony boku oraz z patkg zapinang kryto na dwie napy. Na kieszeni naszyta jest druga
mniejsza kieszen z zaszewkami tworzgcymi mieszek i z patkg zapinang kryto na dwie
napy. Tyt kamizelki prosty z odcinanym karczkiem. Od wewnagtrz, kamizelka
wykonczona podszewka siatkowg. Obtozenie przodu i szyi z tkaniny zasadniczej.
Pachy wykonczone lamowkg z tkaniny zasadniczej o szerokosci 1 cm. Na plecach, od
wewnatrz 5 cm pod podkrojem szyjki naszyta tata 12 cm x 14 cm z wieszakiem
owymiarach 1,5 cm x 10 cm oraz wszywkg ,Wyprodukowano dla Lasow
Panstwowych”. Na lewym przodzie od wewnatrz naszyta kieszen pionowa zamykana
na zamek btyskawiczny kryty. Odszycie dotu tworzy tunel z regulacjg stoperami,
gumka i nabitymi na bokach oczkami. W szwie tgczgcym siatkowg podszewke
z obtozeniem (odszyciem dotu/tunelem), w miejscach styku ze szwami bocznymi
wszyte sg 2 petelki/lupki podtrzymujgce gumke nad przetozonymi stoperami.
Petelka/lupka wykonana jest z tkaniny zasadniczej. Petelka/lupka odszyta na zwijaczu
i przestebnowana z brzegu. Szeroko$¢ lupki na gotowo wynosi 7 mm, dtugosé
catkowita na gotowo 3 cm (czyli w potowie od wszycia do czubka petelki 1,5 cm).

1.3 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Tkanina tkanina o sktadzie: 85% bawetna, 15% poliester
zasadnicza
2. Podszewka dzianina typu siatka, 100% widkna poliamidowe
Klejonka tkana 1/1, 33g/m?, 52 p/cm?
Tasma cieta witdkninowa, krojona prosto i przeszywana 36g/m?, 52
p/cm?
5. Zamki — gotowy, metalowy rozdzielczy w kolorze czarnym
(zabki, tasma puller w kolorze czarnym), 43 cm —
1 sztuka
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— gotowy, metalowy w kolorze czarnym (zgbki, tasma
puller w kolorze czarnym), 15 cm — 2 sztuki
Oba zamki posiadajg doczepione do pullera prostokatne
przywieszki zamkowe — metalowe, w kolorze czarnym.
— kryty do kieszeni pionowej wewnetrznej w kolorze
wyrobu, 16,0 cm — 1 sztuka

6. Napy metalowe, kryte — 8 sztuk

7. | Oczka metalowe kaletnicze, w kolorze oksydowanego niklu
— 4 sztuki wielko$cig dobrane do gumosznurka.

Stopery dwuotworowe z blokadg — 2 sztuki
Gumosznurek okragty, kolor czarny, 2,5-3 mm

10. | Nici poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny
— grubosc¢ 120 do szycia
— grubos¢ 80 do stebnowania

11. | Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnaciji
wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych”
— tkana zakardowa, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5
cm naszyta centralnie 5 cm od gory taty

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyrdb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, prawidtowym sklejeniem wktadu odziezowego
z tkaning zasadniczg, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sSciegow czy
zdeformowania elementow.

Odpornoscig nap na proces konserwaciji.

Wszystkie szwy powinny byC zabezpieczone, zarowno na poczagtku jak i na
kohcu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot
Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tkanina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
. Tkanina ubraniowa z mieszanki wtdkien bawetnianych i
1. | Rodzaj wyrobu .
poliestrowych
2. | Sktad surowcowy 85% bawetna, 15% poliester | PN-P-04604:1972
3. | Splot 2/2S rip-stop PN-P-01701:1952
4 Kolor Wartoé¢ CIELab: L*=27,075; a*=0,771; b*= 4,925;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednos. | Wartosc Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 20010 | PN-ISO 3801:1993
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" | osnowa 581+20 | metoda A
watek 293110
Sita maksymalna przy
- rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-
— oshowa >700 1:2013-07
— watek >500
Przesuwalno$¢ nitek w
8. | szwie mm <4 PN-EN ISO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym praniu i PN-EN ISO 5077:2011
9. | jednokrotnym suszeniu % PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny <12
— kierunek poprzeczny < +2
10. | Odpreznos¢ po zmieciu stopien >4 PN-ISO 9867:1999
Skionnosc do - PN-EN 1SO 12945-2:2002
11. | mechacenia stopien >4 g
oo (2000 suwow)
i pillingu
12, | Przepuszczainose mm/s >30 | PN-EN ISO 9237:1998
powietrza
s ‘. , liczba PN-EN ISO 12947-
13. | Odpornos$¢ na sScieranie SUWOW > 30 000 2:2017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
14. | . . . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2014-11, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
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tarcie suche stopien >4 PN EN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08

wode stopien >4 EylEZI\CI) 1I§O 105-
prasowanie na wilgotno stopien >4 ;?1%'\(1) cl)go 105-

2.3 Zestawienie elementéw skladowych

Tabela 3
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci sktadowych I;'z(;zst::?
1. |Przéd 2
2. |Karczek przodu 2
3. |Tvt 1
4. |Karczek tytu 1
5. |Lata pod wszywke 1
6. |Wieszak 1
7. | Obtozenie przodu 2
8. | Odszycie szyi tyt 1
9. |Tunel 1
10.  |Ppliska suwaka 4
11. |worek kieszeni wierzchniej z zamkiem 4
Tkanina zasadnicza 12. | Kieszeri géma !
13. |Kieszen dolna — lewa 1
14. | Mieszek kieszeni lewej 1
15.  |Kieszen dolna — prawa, duza 1
16. | Mieszek kieszeni prawej 1
17. | Kieszen dolna — prawa, mata 1
18. |Kieszen wewnetrzna 1
19. |Plisa kieszeni wewnetrznej 1
20. | patka kieszeni gornej 2
21. | Patka kieszeni dolnej matej 2
22. | patka kieszeni dolnych 4
23. |Laméwka pachy 1

Razem

w
hy]
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Podszewka

Przodd

Tyt

Razem:

Klejonka

Obtozenie przodu

Odszycie szyi tyt

Kieszen gérna — w czesci gornej

Kieszen dolna — lewa - w czesci gornej

Kieszen dolna — prawa, duza - w czesci gornej

Kieszen dolna — prawa, mata - w czesci gornej

Patka kieszeni gornej

Patka kieszeni dolnej mate;j

© XN ORI WN

Patka kieszeni dolnych

H
©

Odszycie suwaka kieszeni

NIAININRFPIFRPIRPIRPIERPIN®WIELIN

Razem

[EEN
\l

RAZEM

al
g

2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Szwy fgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:

a) szycie stebnowkg — liczba sciegoéw 4-5 sciegéw na 1 cm,
Stebnowania dwuigtowe nalezy wykona¢ w odlegtosci 0,1 0,7 cm od

krawedzi (1 mm)

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.
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2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 4
Wymiary s M L XL XXL 3XL
podstawowe
Obwod
klatki
piersiowej w 90 98 106 114 126 138
cm
Zakres w cm 86-94 94-102 | 102-110 | 110-118 118-130 | 130- 142
Interwat 8 8 8 12 12
Tabela 5
Wymiary S M L XL-3XL
podstawowe
Wzrost 168 174 180 186
Zakres w cm 164-170 170-176 176-182 182-188
Wzrost — interwat 6 cm
Tabela 6
Rozmiar S M L XL XXL 3XL
Wzrost -cm | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 182-188 | 182-188
Obwéd
klatki
o . 86-94 94-102 | 102-110 | 110-118 118-130 | 130-142
piersiowej -
cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikow o nietypowej budowie ciata.
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2.7 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — przéd kamizelki

Na tyle szyjki naszyta jest tata o wymiarach 12,0 cm na 14,0 cm wraz z wszywkag
"Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych” i wieszakiem. Odlegtos¢ gérnej krawedzi
taty do podkroju szyjki wynosi 5 cm.
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Rysunek 2 — tyt kamizelki

Rysunek 3 — kieszen gérna

10
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Rysunek 4 — kieszen dolna prawa

Rysunek 5 — kieszen dolna lewa

Dopuszczalna tolerancja w wyzej wymienionych wymiarach £ 0,2 cm

11



Kamizelka letnia meska w kolorze ciemnooliwkowym

Rysunek 6 Kieszen wewnetrzna

12
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2.8 Tabela wymiarow wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsSciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla kamizelki letniej meskiej w rozmiarze M podano
w tabeli nr 7.

Tabela 7 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

235 -
c X 8
o C s . o
N > Wyszczegoblnienie wymiaréow cm =
S 2> o £
N © o O
O c — 4+
tyt — dtugos¢ mierzona Srodkiem tytu od podkroju szyi do
la . : o 69 1,0
dolnej krawedzi kamizelki
1b | tyt — szerokos¢ ramion 41 0,5
2a | przéd — dtugosc¢ ramienia 12,5 0,5
2b | 2 obwodu zapietej kamizelki mierzony 2 cm pod pachg 56 1,0
2c | Y2 obwodu zapietej kamizelki mierzony u dotu 58 1,0

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji kamizelki letniej meskiej nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych,
wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas normalnego
uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania kamizelki letnigej
meskiej nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla
zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisiji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegodlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

13
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczna.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w kieszeh wewnetrzna.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposéb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

W XK E A @

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwdch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nhazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

14
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— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej kamizelki i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong kamizelke wiozy¢ do torby foliowej, a nastepnie pakowac po 10 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym nalezy
naklei¢ etykiete zbiorczg.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zaréwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

15
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5.4 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

16
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- L - . Wymiary i
4, 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
7 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby korl1felkcyjr1el. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrnl.nologla (Elementy wyrobdéw Wyr.ol_)y
odziezowych) odziezowe
_ Oznaczenia — Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)'/r(.)by lfonfekcyjne z p’faSkIC.h wyropov'v Wyroby _
widkienniczych — Wyznaczanie wymiaréw | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odziezowe

0ogolne
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrang w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Czapka przejsciowa, ocieplana z membrang w kolorze ciemnozielonym
z wizerunkiem godia

Czapka przejsciowa ocieplana podszewkg dzianinowg typu polar. Gtoéwka czapki
wykonana z 4 klinbw bocznych — 2 tylnych i 2 przednich oraz jednego klina
przedniego. Szwy gtéwki czapki przestebnowane po klinach. Przednia czes¢ czapki
wzmocniona od srodka witokning w kolorze czarnym. Do przedniej czesci czapki
doszyty jest daszek z tkaniny zasadniczej i usztywniony tworzywem niepodlegajgcym
pekaniu pod wptywem naginania. Daszek dwukrotnie przestebnowany. Na klinie
przednim naszyty emblemat z wizerunkiem godta. Tylne kliny posiadajg symetrycznie
wyciete potkole zamykane paskiem z tkaniny zasadniczej i zapinanym na rzep z
mozliwoscig regulacji obwodu czapki. Po bokach, do podstawy czapki doszyte
podwijane do Srodka mankiety z tkaniny zasadniczej — tworzace funkcjonalne
nauszniki. Od wewnatrz podszyte sg tkaning flanelowg. Goérna krawedz nausznikow
wykonczona czarng lamowkg bawetniang i doszyta do gtowki czapki. Oba nauszniki
potgczone sg gumg o szerokosci 4 cm i oblamowang razem z dolnymi krawedziami
nausznikow elastyczng tasmag w kolorze czarnym. Od wewnatrz, wzdiuz catego
obwodu wszyty 2,5 centymetrowy potnik z tkaniny bawetnianej. W miejscu tgczenia
klinow podszewki naszyta wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

warstwa zewnetrzna — mieszanka widkien

1. tkanina zasadnicza poliestrowo poliamidowych, warstwa
wewnetrzna — membrana

2. podszewka — ocieplina dzianina typu polar

3 tkanina dodatkowa tkanina — flanela bawetniana w kolorze
czarnym

4. lamowka cieta po skosie w kolorze czarnym

5. 321 dt:;emat z wizerunkiem | _ wykonany za pomocg haftu zakardowego

6. wktad daszka ptyta polietylanowa zmodyfikowana
poliestrowe

7. nici 120 dtex, 80 dtex,

kolor nici dobrany do koloru tkaniny

— tasma gurtowa o szerokosci 25 mm w
kolorze czarnym — potnik

— tasma elastyczna do lamowania nausznikéw

8. tasmy w kolorze czarnym

— tasma utrzymujgca rozmiar — typu Texon

— tasma samoczepna szer. 2 cm, kolor
dopasowany do tkaniny zasadniczej
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wszywka haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x
9. ~Wyprodukowano dla 4,5 cm naszyta dookota po stronie
Lasow Panstwowych” wewnetrznej czapki
10. wszywka z rozmiarem tkanina poliestrowa cieta na gorgco
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. stabilnoscig wykonania,
2. odpornoscig na dziatanie czynnikow fizykomechanicznych,
3. estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegéw czy
zdeformowania elementow,
4. wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczgtku jak i na
konhcu przeszycia,
5. odpornoscig na deformacje, aby podczas uzytkowania utrzymac pierwotng
forme i ksztatt wyrobu,
6. réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow,
7. nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.
Daszek w czapce powinien mie¢ odpowiednig sztywnos¢, sprezystosc
i charakteryzowacé sie duzg odpornoscig na deformacje oraz zginanie.
2.2 Wymagania techniczne materiatow
Tkanina zasadnicza
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu | Wyréb dwuwarstwowy
warstwa 83% witdkna poliestrowe
zewnetrzna | 17% widkna poliamidowe
5 Sktad PN-72/P-
* | surowcowy warstwa me_mbrana/pow’foka 04604
wewnetrzna | polimerowa — wodoszczelna
przepuszczajgca pare wodng
splot modyfikowany PN-P-
3. | Splot 01701:1952
Wartosci CIE
L*a*b* AE wg
Kolor ustalonego
Wartoéci CIE L*=23,16, a*=0,67, b*=3,93 wzorca —
4. | (warstwa 15 Strzedn
zewnetrzna) AE ’ \t/;/spo rzedne
arwy wg
PN-EN ISO

105-J01:2002
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Cigg dalszy tabeli nr 2

WYMAGANIA DLA WYROBU

Wymaganie/metoda

Lp. Parametr Jednostka| Wartosé badania
5. |Masa powierzchniowa g/m? 220 £10 |PN-EN 12127:2000
Sita zrywajaca :
6. - kierunek Wzd*uzny N > 700 PN-EN ISO 14212017'02
- kierunek poprzeczny > 500 metoda paska
Sita rozdzierania: > 40 PN-EN ISO 4674-1:2017-
7. |- kierunek wzdtuzny N ;40 02
- kierunek poprzeczny - metoda B
Zmiana wymiaréw po PN-EN ISO 5077:2011
jednokrotnym PN-EN 3759:2011
praniu i suszeniu Procedura prania i
8. |- kierunek wzdtuzny % suszenia wg PN-EN ISO
- kierunek poprzeczny s 13 6330:2012; (temp. 40°C),
< 43 suszenie w stanie
rozwieszonym — metoda A
Zmiana wymiarow po PN-EN ISO 5077:2011
pieciokrotnym PN-EN 3759:2011
praniu i suszeniu Procedura prania i
9. |- kierunek wzdtuzny % < +3 suszenia wg PN-EN I1SO
- kierunek poprzeczny < ;3 6330:2012; 5x/4N (temp.
- 40°C), suszenie w stanie
rozwieszonym — metoda A
Skionnosc do " PN-EN ISO 12945-2:2002
10. |mechacenia stopien >4 ]
oo (2000 suwow)
i pillingu
Odpornosé na liczba PN-EN ISO 12947-2:2017-
11. Scieranie SUWOW 235000 102
Obcigzenie 12 kPa
Odpornosc¢ na
12, |2wilzanie stopier >4 |PN-EN ISO 4920:2013-02
powierzchniowe
Wodoszczelno$¢ PN-EN 20811:1997
(przed uzytkowaniem) =24 000 PN-ISO 811:1997; 5 x /4N
Procedura prania i
po 5 praniach suszenia wg PN-EN I1SO
13. cmH20 6330:2012;
> 4 000 5x/4N (temp. 40°C),

suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
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Wodoszczelnosé PN-EN 20811:1997
SZWOW po PN-ISO 811:1997,
pieciokrotnym praniu i Procedura prania i
suszeniu suszenia PN-EN ISO
14, cmH20 >22000 [6330:2012
5x/4N (temp. 40°C),
suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
Trwatos¢ laminatu po PN-EN ISO 6330:2012
piecdziesieciokrotnym brak 50x/4N (temp. 40°C),
15. |praniu i suszeniu - delaminacji |suszenie w stanie
rozwieszonym
— metoda A
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien >4 PN-EN 1SO 105-B02:2014-
11, metoda 2
Wode stopien >4 PN-EN I1SO 105-E01:2013
pot_ kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
zmiana barwy
tarcie suche:
osnowa stopien >4
16 watek PN EN ISO 105-X12:2016-
- |tarcie mokre: 08
osnowa stopien >3
watek
pranie 40 °C . PN-EN ISO 105-C06:2010,
zmiana barwy stopien >4
A metoda A1S
zabrudzenie bieli
rozpuszczalniki
organiczne stopien =4 PN-EN ISO 105-X05:1999
zmiana barwy
zabrudzenie bieli
Dzianina na ocieplenie
Tabela 3

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

Dzianina typu polar z przedzy z widkien

1. | Rodzaj wyrobu . ¢ f
poliestrowych, dwustronnie rozwtokniona
2. | Sktad surowcowy Widkna poliestrowe 100% PN-72/P-04604
PN-EN ISO
3. | Splot Rzadkowy pluszowy 83882005
Wartosci CIE
Kolor warstw L*a*b AE wg
) rStwy Wartosci CIE L*=26,19, a*=1,87, | ustalonego wzorca
4. | wierzchniej i *=5 61 AE = 1.5 trred
spodniej b*=5,6 =1, — wspotrzedne
barwy wg PN-EN
ISO 105-J01:2002
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wizerunkiem godfta

Cigg dalszy tabeli nr 3

Wymaganie/metoda

Lp. | Parametr Jednostka | Wartosé .
badania

5. | Masa powierzchniowa g/m? 290 +15 | PN-EN ISO 12127:2000

6. | Grubosc¢ mm 3,7 PN-EN ISO 5084:1999
Liczba rzgdkow 13 _

1. Liczba kolumienek /1 cm 13 PN-EN 14971:2007
.Zergr']"’:)r:(?o"t"grma“r’a‘f;ﬁf PN-EN ISO 5077:2011
J nym p PN-EN ISO 3759:2011

8. |isuszeniu: % - :
kierunek wzdtuzny < 14 Metody prania i suszenia

) — 7 PN-EN ISO 6330:2012

kierunek poprzeczny < 14
Sktonnosc¢ do

9. | mechacenia stopien >4 PN-EN ISO 12945-1:2002
i pillingu

10. | Wytrzymatosc na N >150 | PN-EN ISO 9073-5:2008

" | przebicie kulkg - )

11. | Opér cieplny m2K/W > 0,04 TlN_EN SO 11092:2014-
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien =4 PN-EN ISO 105-

P B02:2014-11, metoda 2
pot kwasny stopien =4 PN EN ISO 105-E04:2013
pot alkaliczny
tarcie suche:

12. | kolumienki i stopien >4
rzgdki PN EN ISO 105-
tarcie mokre: X12:2016-08
kolumienki i stopien >4
rzadki
pranie 40 °C stopien >4 PN-EN IS0 105-

C06:2010, metoda A1S

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE

7



Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z

wizerunkiem godfta

2.3 Emblemat z wizerunkiem godta

Posrodku przodu czapki
zakardowego z wizerunkiem stylizowanego orta na lisSciach debu. Krawedzie

emblematu powinny by¢ obszyte gestym sciegiem overlokowym, o szerokos$ci 3 mm.

Rysunek 1

naszyty jest emblemat wykonany technikg haftu

Orzet wykonany w kolorze srebrnym (ni¢ metalizowana) oraz biatym, a korona, dziob
i szpony w kolorze ztotym (ni¢ metalizowana). Liscie w kolorze biatym. Tto w kolorze

ciemnozielonym.

2.4  Zestawienie elementéw skitadowych

Tabela 4

Rodzaj materiatu

—
©

Wyszczegdblnienie elementéw

llosé

elementow

Tkanina zasadnicza

Klin przodu — duzy

1

Klin przodu — maty

Klin boczny — przedni

Klin boczny — tylny

Klin tylny

Daszek — wierzch

Daszek — spdd

Listwa boku

© NI g~ IwINE

Pasek regulacji obwodu

[EnN
©

Nauszniki

N RPN FPIFPINDNDNDIDN

Razem

=
(o]
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
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1. Klin przodu — duzy 1

2. Klin przodu — maty 2

Podszewka 3. Klin boczny — przedni 2
4. Klin boczny — tylny 2

5. Klin tylny 2

Razem 9

Tkanina dodatkowa | 1. Nauszniki — wewnatrz 2
Razem 2

Tasma 1. | Potnik 1
Razem 1

Lamoéwka 1. Oblamowanie gory nausznikéw 2
Razem 2

1. Ptyta — wktad daszka 1

2. | Tasma do zachowania rozmiaru 1

Inne 3. Guma tgczgca nauszniki 1
4. | Oblamowanie dotu nausznikbw-guma 1

5. | Tasma samoczepna 1

Razem 5

2.5 Rodzaje szwéw i sciegéow

— szwy zgodnie z PN-P-84501:1983
— $ciegi maszynowe zgodnie z PN-P 84502:1983

a) maszyna stebnoéwka 4-5 Sciegéw na 1 cm,
b) maszyna overlock 2-3 $ciegéw na 1 cm,
C) maszyna czapnicza 3-4 $ciegéw na 1 cm,

d) maszyna do wszywania daszkow 3 sciegi na 1 cm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.6 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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2.7 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 2 —widok z boku
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Rysunek 3 — widok z tytu
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2.8

Rysunek 4 —widok z przodu

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Czapki powinny by¢ wykonane w rozmiarach od 52 do 62

Tabela 5
Tole-
Lp.| Wyszczegodlnienie 52 54 56 58 60 62 | rancja
cm
Klin przedni -wysokos¢
A 80 | 80 | 85 | 85 | 85 | 85 0,3
(cm)
g |Klin przedni - 19,0 | 19,0 | 20,0 | 200 | 20,0 | 20,0 | 03
szerokosc¢ (cm)
c D’_rugos_c Szwu _po_mledzy 75 0.3
klinami przednimi (cm)
p |Plugosc szwu pomiedzy| 465 | 165 | 170 | 17,0 | 175 | 180 | 0.3
klinami boku (cm)
g |Dlugosc szwu pomiedzy| 145 | 170 | 115 | 12,0 | 125 | 130 | 03
klinami tytu (cm)
= Daszek — szerokos¢ 7.0 0.3
(cm)
G Gtebokosc¢ wyciecia tytu 25 03
(cm)
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H Szerokos¢ wyciecia tytu 6.0 0.3
(cm)
Wysokos¢ nausznika —

| |mierzona w 10,0 0,3
najszerszym miejscu

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikdéw o nietypowej budowie ciata.

3. WYMAGANIA UZYTKOWE

Czapka przejsciowa, ocieplana, z membrang w kolorze ciemnozielonym nie powinna
powodowac miejscowych uciskow, otaré, ani podraznien skéry uzytkownika. Powinna
by¢ wykonana za pomocg technologii, ktéra bedzie gwarantowata wysokie parametry
uzytkowe. Materiaty zastosowane do produkcji czapki nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotwdrczych,
wywotujgcych alergie. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulegac
degradacji. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania
czapki przejsciowej nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢é wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i
utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie Komisiji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE. W szczegolnosci nie mogg one
zawieraC substancji zabronionych do stosowania w wyrobach widkienniczych
zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII do przedmiotowego
Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.
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5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE
5.1 WszywkKi

Wszywka firmowo-rozmiarowa powinna zawierac:

nazwe producenta,

nazwe wyrobu/wzor,

rozmiar,

jakos¢,

Sposob konserwacji wyrobu,
date produkciji (miesigc i rok).

Instrukcja konserwacji wyrobow odziezowych zawierajgca znaki informacyjne ujete w
PN-82/P- 04608.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

& X AKX NE

Wszywka firmowo-informacyjna wszyta w szew klindw tylnych podszewki. Wykonana
w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu i okresowych zabiegach
konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 2 lata.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa zamocowana do potnika powinna zawierac:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

jakos¢ wyrobu podang stownie,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwacji,

kod kreskowy jednostkowy,

skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen wyrobu.

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:

nazwe wykonawcy,

nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
ilos¢,

jakos¢ wyrobu podang stownie,
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— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— numer zamawiajgcego/numer zlecenia.

53 Pakowanie

Pakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jako$ci w czasie
transportu i przechowywania.

Czapki przejsciowe zapakowac po uprzednim utozeniu w pakiety po 20 sztuk
jednego rozmiaru w karton, ktéry nalezy oklei¢ tasmg samoprzylepng oraz naklei¢
etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami
mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywa¢ w opakowaniach, w pomieszczeniach przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢

wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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Czapka przejsciowa, ocieplana z membrana w kolorze ciemnozielonym z
wizerunkiem godfta

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
_ L : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
PN-EN 13402- L . .. Wymiary i
3. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
4. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
5. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
6 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" 1 3758:2012 zastosowaniem symboli y
7 | PN-P-84507:1985 Wyroby kor_wfe_kcymg Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
8. | PN-P-84518:1996 Termlpologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia Wyroby
9. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
10. | PN-P-84750:1992 Wyrgby konfekcyjne z piasquh wyropovy Wyroby _
wiokienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
11. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

ogolne
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Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

Sweter jest elementem munduru codziennego lesnika. Sweter typu golf, wykonany
jest z przedzy w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90% witdkna wetniane, 10%
widkna akrylowe. Dot swetra oraz mankiety wykonane z dzianiny Sciggaczowej
o splocie dwuprawym 2x2, a w krawedzie (pierwszy rzgdek dzianiny) wprowadzona
jest gumka dziewiarska. Podkroj szyi wykonczony jest golfem pojedynczym. Golf od
wewnagtrz podszyty tkaning poliamidowg w kolorze swetra, zapinany na zamek
btyskawiczny spiralny, zewnatrz kryty plisami okragtymi, a od wewnatrz doszyta
wstawka z tkaniny poliamidowej. Na barkach i rekawach naszyte sg wzmocnienia
(taty) z tkaniny w kolorze ciemnozielonym. Wzmocnienia przeszyte maszyng typu
,renderka”. Na wysokosci 16 cm od szwu barkowego, na lewym rekawie naszyta jest
naszywka wykonana technikg zakardu tkanego z logo Lasow Panstwowych.
Poszczegolne elementy swetra zszyte stebndwkg tancuszkows. Plisa przyszyta za
pomocy tgczarki. Wszystkie czesci swetra wykonane sg sposobem fully fashion. Od
wewnatrz, ok 2 cm ponizej podkroju szyi znajduje sie naszywka ,Wyprodukowano dla
Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
zasadnicza wetna, 10% akryl, splot rzagdkowy dwuprawy
potmediolanski
2. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
Sciggaczowa wetna, 10% akryl, splot dwuprawy 2x2
3. Tkanina na tkania w kolorze ciemnozielonym o sktadzie:
wzmocnienia 100% poliester
4. Tkanina na tkania — sktad 100% poliamid w kolorze
podszycia ciemnozielonym, splot ptécienny 1/1, gramatura 41
g/m?
5. Zamek — spiralny w kolorze dopasowanym do koloru swetra,
btyskawiczny 26 cm — 1 sztuka
6. Gumka 110 dtex w kolorze dzianiny zasadniczej pierwszy
dziewiarska rzgdek sciggacza
7. Nici poliestrowe, dobrane do koloru swetra
(ciemnozielone),
— grubosc¢ 120 Nm
8. Naszywka wymiary @ 75 mm, zakard tkany
9. Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”
— haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5
cm naszyta centralnie 5 cm od podkroju szyi.

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.

3.

2.2

Cieptochtonnosécig

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegdw czy
zdeformowania elementéw.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

konhcu przeszycia.

Sciegu.

. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Dzianina zasadnicza

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. | Rodzaj wyrobu Dzianina
PN-P-04604:1972
2. | Skfad surowcowy 90% wetna, 10% akryl | PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
3. | Splot Rzadkowy dwuprawy | o\ e\ SO 8388:2005
potmediolanski
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=22,97; a*= 1,66 ; b*= 5,98;
' AE<15
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednos. | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 810 +10 | PN-EN 12127:2000
Liczba rzgdkow 3,2+0,2 )
©- | Liczba kolumienek flem | 3410 | PN-EN14971:2007
iré‘;%”ker‘o"t"g”:frmﬁfi PN-EN 1SO 5077:2011
J. ymp . PN-EN I1SO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . .
. . Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny +10,0 .
. roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny +5,0
Wytrzymatosé na :
8. orzebicie kulka N >500 | PN-EN ISO 9073-5:2008
Sktonnos¢ do
9. | mechacenia stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
i pillingu
Odpornos¢ wybarwien na:
10. $wiatto sztuczne stopien >4 PN-EN IS0 105-
P = B02:2014-11 Metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013

4
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Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

tarcie suche stopien >3 PN EN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
PN-EN ISO 105-
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
Metoda A1S
Tkanina na wstawki
Tabela 3
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu tkanina
PN-P-04604:1972
2. | Skfad surowcowy 100% poliester PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
Splot satynowy PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=24,14; a*= 0,38; b*= 5,30;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 3
Lp. Parametr Jednos. | Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 270 £ 05 | PN-EN 12127:2000
Sita rozdzierania
6. | - kierunek wzdtuzny N >15 PN-EN ISO 13937-2:2002
- kierunek poprzeczny >15
irgr'%”kﬁo"t"g”:frmﬁoi PN-EN ISO 5077:2011
J. ymp . PN-EN I1SO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . .
. . Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny <%3 .
: roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny <*3
Przesuwalnosé nitek w
8. | szwie: mm PN-EN ISO 13936-2:2005
osnowa/watek <4
g, | Skionnoscdo stopien 4 | PN-EN ISO 12945-2:2002
mechacenia i pillingu
iy L . liczba PN-EN ISO 12947-
10. | Odpornosé na Scieranie SUWOW > 30 000 2:9017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
- . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2014-11, Metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien > PN EN ISO 105-
11. | tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
rasowanie na wilgotno stopien >4 PN-EN IS0 105-
P g P z X11:2000
PN-EN ISO 105-
pranie 40°C stopien >4 C06:2010
Metoda A1S
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Tkanina na podszycia

Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. | Rodzaj materiatu

Tkanina z przedzy wiokien poliamidowych

2. | Sktad surowcowy

100% wibdkna poliamidowe

PN-P-04604:1972
PN-EN ISO 1833:2010

3. | Splot

1/1 splot ptécienny

PN-P-01701:1952

4. | Kolor

Wartos¢ CIELab: L*=
27,75 a*=1,55 b*=6,84
AE<1,5

PN-EN ISO 105-
J01:2002

Cigg dalszy tabeli nr 4

Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m2 4145 ElN_EN IS0 2286-2:2016-
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" |osnowa 92 £3
watek 67 £3
Sita maksymalna przy
2 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-1:2013-
" |- osnowa 200 07
— watek 200
Przesuwalno$¢ nitek w
8. |szwie mm <4 PN-EN I1SO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i <3 PN-EN ISO 5077:2011
9. [jednokrotnym suszeniu % <‘;3 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny -
— kierunek poprzeczny
Skionnosc do - PN-EN ISO 12945-2:2002
10 |mechacenia stopien >4 .
oo (2000 suwow)
i pillingu
‘ - . liczba PN-EN ISO 12947-2:2017-
11. |Odpornos¢ na $cieranie SUWOW > 30 000 02
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien >4  |PN-ENISO 105-802:2014-
P - 11, metoda 2
12 pot kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien 4 |PNEN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >3 08
. o . PN-EN ISO 105-C06:2010
pranie 40°C stopien >4 Metoda A1S
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Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

2.3 Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 5
Wyszczegodlnienie L Nazwa czesci sktadowych Liczba
y g P. e y czesci
1. [Przdd 2
2. | Tyt 1
Elementy dzianinowe 3. |Rekaw 2
4. |Golf 1
Razem 6
_ 1. |Wzmocnienie ramion 2
Tkanina na - -
S 2 Wzmocnienie rekawow 2
wzmocnienia
Razem: 4
1. |Podszycie kotnierza (golfu) 1
Tkanina na podszycia 2. |Podszycie zapiecia 1
Razem: 2
RAZEM 12

2.4 Rodzaje szwoéw i sciegéow
Szwy fgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.
Sciegi maszynowe:
a) szycie stebnoéwkg — liczba sciegow 4-5 sciegéw na 1 cm,
b) owerlock — 12-14 $Sciegéw na 1 cm.
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

2.6  Specyfikacja naszywki ,Lasy Panstwowe”

Naszywka ,Lasy Panstwowe” jest wykonana z tkaniny ciemnozielonej, o sktadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).
Naszywka ma postac dwodch okregdw wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa
iglastego. Pomiedzy okregami — koliécie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki Swierku. Zaréwno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi
pionowej okregéw. Po wykonaniu naszywki na krosnach tkackich (zakardowych) jest
ona podklejana tremoning z klejem. Nastepnie wycinana laserem wedtug szablonu.

Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.
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Tabela 6

Dane techniczne

Lp. Nazwa materiatu
Rodzaj
1. | Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
2. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4. | Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor ciemnozielony
5. | Nici poliester 100%, grubo$¢ 40 — kolor ciemnozielony
6. | Usztywnienie termonina
7. | Wymiar kétka Srednica 75 mm +/- 1,5 mm
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2.7 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaty dla wymiardw kontrolnych.
Tabela 7
Wymiary XS S M L XL XXL
podstawowe
Obwod w biuscie | 4 88 26 104 112 120
wcm
Zakres w cm 74-82 | 82-90 90-98 98-106 | 106-114 | 114-122
Interwat 8 8 8 8 8
Tabela 8
Wymiary XS S-M L — XXL
podstawowe
Wzrost 158 164 170
Zakres w cm 156-162 162-168 168-174
Wzrost — interwat 6 cm
Tabela 9
Oznaczenia wielkosci
Rozmiar XS S M L XL XXL
Wzrost - cm 156-162 | 162-168 | 162-168 | 168-174 | 168-174 | 168-174
Obwodklatki | 2/ o5 | 8590 | 90-98 | 98-106 | 106-114 | 114-122
piersiowej - cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — przéd swetra

Rysunek 2 — tyt swetra

10
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Sweter damski w kolorze ciemnozielonym

Rysunek 3 —wzmocnienie ramienia

Rysunek 4 — wzmocnienie rekawa

11
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Rysunek 5 — podszycie zapiecia

Rysunek 6 — podszycie golfu

12
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla swetra damskiego podano w tabeli nr 10.

Tabela 10 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Oznaczenie
narysunku

Wyszczegodlnieni
e wymiarow

XS

XL

XXL

Tolerancja
tcm

dtugos¢ — odlegtos¢
od najwyzszego
punktu na linii barku
do dolej krawedzi
swetra

58,0

60,0

60,0

62,0

62,0

62,0

1,5

szerokos¢ plecow
na wysokosci
szwow barkowych

35,0

37,0

39,0

41,0

43,0

45,0

1,0

szerokos¢ plecow
na wysokosci
ramion

34,0

35,0

36,0

37,0

38,0

39,0

1,0

Y2 obwodu
mierzona pod
pachg

42,0

44,0

46,0

48,0

50,0

52,0

1,0

2 obwodu
mierzona u dotu na
krawedzi $ciggacza

30,0

32,0

34,0

36,0

38,0

40,0

1,0

dtugosc¢ ramienia

10,0

11,0

12,0

13,0

14,0

15,0

0,5

dtugosc¢ rekawa od
wszycia do dolnej
krawedzi mierzona
srodkiem

58,0

60,0

60,0

62,0

62,0

62,0

1,0

szerokos¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu na
wysokosci pachy

13,0

14,0

15,0

16,0

17,0

18,0

1,0

szeroko$¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu u dotu
Sciggacza

7,0

7,0

7,0

8,0

9,0

10,0

0,5

dtugosc¢ sciggacza
dotu

0,5
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szerokosc¢
Sciggacza golfu

0,5

szerokosc¢
Sciggacza u dotu
swetra

0,5

Wzmochnienie rekawa

m-1

szerokosé
wzmochienia
rekawa

11,0

11,0

11,0 | 12,0

12,0

12,0

0,5

m-2

dtugosc¢
wzmochienia
rekawa

19,0

19,0

19,0 | 20,0

20,0

20,0

0,5

Wzmochnienie ramienia

n-1

dtugosc
wzmaochienia
ramienia — krotszy
bok

10,5

0,5

n-2

dtugosc¢
wzmochnienia
ramienia — dluzszy
bok

15,0

0,5

szerokosé
wzmocnienia
ramienia — krotszy
bok

10,5

11,0

11,5 | 12,0

13,0

14,0

0,5

n-4

szerokosé
wzmochienia
ramienia — dluzszy
bok

12,0

12,5

13,0 | 13,5

14,5

15,5

0,5

Podszycie golfu

szeroko$¢ odszycia
golfu

9,0

0,5

dtugosc¢ odszycia
golfu

38,0

38,0

40,0 | 42,0

44,0

46,0

1,0

Podszycie zapiecia

szerokos$¢ gorna

18,0

0,5

szerokosé dolna

7,0

0,5

dtugosc¢

18,0

1,0
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3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji swetra damskiego nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych, rakotworczych,
wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas normalnego
uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradacji.

Wszystkie surowce 1 dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania swetra
damskiego nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe
dla zdrowia. Powinny spetniaC wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzadzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-06723:1972 ,Wyroby
dziewiarskie. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok wyrobu 3 cm nad Sciggaczem po
wewnetrznej stronie wyrobu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.
Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

& X a2 M e

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilosc¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.
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53 Pakowanie

Ztozony sweter wtozy¢ do torby foliowej, a nastepnie pakowac¢ po 10 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym
nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie inny sposob pakowania uzgodniony
pomiedzy dostawcg a odbiorca.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zaréwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od Zzrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Czego
Lp. Numer normy Tytut normy dotyczy
1. | PN-P-8388:2005 | Sploty dzianin Wyroby
dziewiarskie
2. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby
konfekcyjne
. _ L : Wyroby
3. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
4. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkoSci Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- L o . Wymiary i
5. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
6. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
7. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Skfadanie Tekstylia
8 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
9. | PN-P-84507:1985 Wyroby konfe_kcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
10. | PN-P-06723-1972 Wyroby dZ|_e\A_/|arsl,<|g. Stopnie jakoSci Wyropy _
(Wymagania jakosciowe) dziewiarskie
11. | PN-P-84518:1996 Term|polog|a (Elementy wyrobow Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia — Wyroby
12. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
. Oznaczenia — Wyroby
13. | PN-P-84753:1990 Wyroby dziane dziewiarskie
14. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z piasklc.h wyropovy Wyroby _
wiokienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
15. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o diiezgwe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Sweter meski w kolorze ciemnozielonym

Sweter jest elementem munduru codziennego lesnika. Sweter typu golf, wykonany
jest z przedzy w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90% witdkna wetniane, 10%
widkna akrylowe. Dot swetra oraz mankiety wykonane z dzianiny Sciggaczowej
o splocie dwuprawym 2x2, a w krawedzie (pierwszy rzgdek dzianiny) wprowadzona
jest gumka dziewiarska. Podkroj szyi wykonczony jest golfem pojedynczym. Golf od
wewnagtrz podszyty tkaning poliamidowg w kolorze swetra, zapinany na zamek
btyskawiczny spiralny, zewnatrz kryty plisami okragtymi, a od wewnatrz doszyta
wstawka z tkaniny poliamidowej. Na barkach i rekawach naszyte sg wzmocnienia
(taty) z tkaniny w kolorze ciemnozielonym. Wzmocnienia przeszyte maszyng typu
,renderka”. Na wysokosci 16 cm od szwu barkowego, na lewym rekawie naszyta jest
naszywka wykonana technikg zakardu tkanego z logo Lasow Panstwowych.
Poszczegolne elementy swetra zszyte stebndwkg tancuszkows. Plisa przyszyta za
pomocy tgczarki. Wszystkie czesci swetra wykonane sg sposobem fully fashion. Od
wewnatrz, ok 2 cm ponizej podkroju szyi znajduje sie naszywka ,Wyprodukowano dla
Laséw Panstwowych”.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
zasadnicza wetna, 10% akryl, splot rzgdkowy dwuprawy
potmediolanski
2. Dzianina dzianina w kolorze ciemnozielonym o sktadzie: 90%
Sciggaczowa wetna, 10% akryl, splot dwuprawy 2x2
3. Tkanina na tkania welurowa w kolorze ciemnozielonym o sktadzie:
wzmocnienia 100% poliester
4. Tkanina na tkania — sktad 100% poliamid w kolorze
podszycia ciemnozielonym, splot ptécienny 1/1, gramatura 41
g/m?
5. Zamek — spiralny w kolorze dopasowanym do koloru swetra,
btyskawiczny 26 cm — 1 sztuka
6. Gumka 110 dtex w kolorze dzianiny zasadniczej pierwszy
dziewiarska rzgdek sciggacza
7. Nici poliestrowe, dobrane do koloru swetra
(ciemnozielony),
— grubosc¢ 120 Nm
8. Wszywki wszywka firmowa
wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”
— haft zakardowy, wszywka o wymiarach 7 cm x 4,5
cm naszyta centralnie 5 cm od podkroju szyi.
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2.

2.1

WYMAGANIA TECHNICZNE

Wymagania techniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.
2.

3.

2.2

Cieptochtonnosécig

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegdw czy

zdeformowania elementow.

Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarowno na poczatku jak i na

konhcu przeszycia.

Sciegu.

. Niedopuszczalny jest brak ciagtosci Sciegow w szwach, nieprawidtowy przelot

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.

Wymagania techniczne materiatow

Dzianina zasadnicza

Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu Dzianina
PN-P-04604:1972
2. | Skfad surowcowy 90% wetna, 10% akryl | PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
3. | Splot Rzadkowy dwuprawy | b e S0 8388:2005
potmediolanski
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=22,97; a*= 1,66 ; b*= 5,98;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 2
Lp. Parametr Jednos. | Wartosé Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 810 +10 | PN-EN 12127:2000
Liczba rzgdkow 3,2 10,2 ,
®- | Liczba kolumienek flem | 371 +0p | PN-EN 14971:2007
.Zergf(‘)r;(aro"tvgrmar‘r’e‘f;‘ﬁfi PN-EN ISO 5077:2011
! ymp . PN-EN SO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . i
. . +10,0 Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny .
. +5,0 roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny
Wytrzymatosé na :
8. przebicie kulka N >500 | PN-EN ISO 9073-5:2008
Sktonnosc¢ do
9. | mechacenia stopien 4 PN-EN ISO 12945-1:2002
i pillingu
Odpornos¢ wybarwien na:
10. | 4. . PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien > B02:2014-11 Metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013

4
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tarcie suche stopien >3 PN EN ISO 105-

tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
PN-EN ISO 105-

pranie 40°C stopien >4 C06:2010
Metoda A1S

Tkanina na wstawki

Tabela 3
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA
1. | Rodzaj wyrobu tkanina
PN-P-04604:1972
2. | Skiad surowcowy 100% poliester PN-P-04847.03:1993
PN-EN ISO 1833-4:2010
3. | Splot satynowy PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=24,14; a*= 0,38; b*= 5,30;
' AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 3
Lp. Parametr Jednos. | Wartos¢ Metoda badania
5. | Masa powierzchniowa g/m? 270+ 05 | PN-EN 12127:2000
Sita rozdzierania
6. | - kierunek wzdtuzny N > 15 P_N_EN ISO 13937-
) 2:2002
- kierunek poprzeczny >15
irgr'%”kﬁo"t"g”:frmﬁfi PN-EN SO 5077:2011
J. ymp . PN-EN ISO 3759:2011
7. | jednokrotnym suszeniu % . ;
. . Suszenie w stanie
— kierunek wzdtuzny <%3 .
: roztozonym — metoda C
— kierunek poprzeczny <%3
Prze_sywalnosc nitek w PN-EN 1SO 13936-
8. | szwie: mm 2:2005
osnowa/watek <4 ]
9 Sktonnosc¢ do stopier 4 PN-EN ISO 12945-
" | mechacenia i pillingu P 2:2002
iy L . liczba PN-EN ISO 12947-
10. | Odpornosé na Scieranie SUWOW > 30 000 2:9017-02
Odpornos¢ wybarwien na:
- L, PN-EN ISO 105-
Swiatto sztuczne stopien >4 B02:2014-11, Metoda 2
o : L, PN EN ISO 105-
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 E04:2013
11. | tarcie suche stopien >3 PN EN ISO 105-
tarcie mokre stopien >3 X12:2016-08
prasowanie na wilgotno | stopien >4 PN-EN IS0 105-
= X11:2000
o . PN-EN ISO 105-
pranie 40°C stopien Z4 | c06:2010, Metoda A1S
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Tkanina na podszycia

Tabela 4

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA | WYMAGANIA

1. | Rodzaj materiatu Tkanina z przedzy wiokien poliamidowych
] - PN-P-04604:1972
o
2. | Sktad surowcowy 100% witdkna poliamidowe PN-EN I1SO 1833:2010
3. | Splot 1/1 splot ptécienny PN-P-01701:1952
Wartos¢ CIELab: L*= PN-EN ISO 105-
4. | Kolor 27,75 a*=1,55 b*=6,84 J01:2002
AE<1,5
Cigg dalszy tabeli nr 4
Lp. Parametr Jednostka | Wartosé Metoda badania
5. |Masa powierzchniowa g/m2 4145 ElN_EN IS0 2286-2:2016-
Liczba nitek na jednostke
6 dtugosci: 1 em PN-EN 1049-2:2000
" |osnowa 92 £3
watek 67 £3
Sita maksymalna przy
2 rozcigganiu N PN-EN ISO 13934-1:2013-
" |- osnowa 200 07
— watek 200
Przesuwalnos¢ nitek w
8 |[szwie mm <4 PN-EN ISO 13936-2:2005
osnowa/watek
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i <3 PN-EN ISO 5077:2011
9. [jednokrotnym suszeniu % <‘;3 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny -
— kierunek poprzeczny
Skionnos¢ do . PN-EN ISO 12945-2:2002
10. |mechacenia stopien >4 .
oo (2000 suwow)
i pillingu
‘ - . liczba PN-EN ISO 12947-2:2017-
11. |Odpornos¢ na $cieranie SUWOW > 30 000 02
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien > PN-EN ISO 105-B02:2014-
P - 11, metoda 2
pot kwasny i alkaliczny stopien >4 PN EN ISO 105-E04:2013
12 ltarcie suche stopien 4 |PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >3 08
wode stopien >4 PN-EN ISO 105-E01:2013
rozpuszczalniki stopien > PN-EN ISO 105-X05:1999
organiczne
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2.3 Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 5
Wyszczegolnienie Lp Nazwa czesci sktadowych Liczba
' czesci
1. [Przdd 2
2. | Tyt 1
Elementy dzianinowe 3. |Rekaw 2
4. |Golf 1
Razem 6
_ 1. |Wzmocnienie ramion 2
Tkanina na —— -
S 2. | Wzmocnienie rekawéw 2
wzmocnienia
Razem: 4
Podszycie kotnierza (golfu) 1
Tkanina na podszyc|a 2. POdszyCie ZapiQCia 1
Razem: 2
RAZEM 12

2.4 Rodzaje szwoéw i Sciegéw
Szwy fgczgce wykonane na maszynach overlock, dwuigtowych i stebnéwkach.

Sciegi maszynowe:
a) szycie stebndéwkg — liczba sciegoéw 4-5 sciegéw na 1 cm,
b) owerlock — 12-14 sciegéw na 1 cm.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementoéw w wyrobie.
2.6  Specyfikacja naszywki ,Lasy Panstwowe”

Naszywka ,Lasy Panstwowe” jest wykonana z tkaniny ciemnozielonej, o sktadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).
Naszywka ma posta¢ dwoch okregow wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa
iglastego. Pomiedzy okregami — kolicie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki Swierku. Zarowno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi
pionowej okregow. Po wykonaniu naszywki na krosnach tkackich (zakardowych) jest
ona podklejana tremoning z klejem. Nastepnie wycinana laserem wedtug szablonu.
Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.
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Tabela 6

Dane techniczne

Lp. Nazwa materiatu
Rodzaj
1. Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
2. Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4, Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor ciemnozielony
5 NiCi p.oliester. 100%, grubos¢ 40 — kolor
' ciemnozielony
6. Usztywnienie termonina
7. Wymiar kétka Srednica 75 mm +/- 1,5 mm
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2.7 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata
Zakresy i interwaty dla wymiardw kontrolnych.
Tabela 7
Wymiary S M L XL XXL 3XL
podstawowe
Obwéd klatki 90 98 106 114 126 138
piersiowej w cm
Zakres w cm 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118-130 113;%'
Interwaft 8 8 8 12 12
Tabela 8
Wymiary S M L XL — 3XL
podstawowe
Wzrost 168 174 180 186
Zakres w cm 164-170 170-176 176-182 182-188
Wzrost — interwat 6 cm
Tabela 9
Oznaczenia wielkosci
Rozmiar S M L XL XXL 3XL
Wzrost - cm 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 182-188 | 182-188
Obwod klatki | o0 o/ | 94102 | 102-110 | 110-118 | 118-130 | 130-142
piersiowej —cm

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — przéd swetra

Rysunek 2 — tyt swetra
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Rysunek 3 —wzmocnienie ramienia

Rysunek 4 — wzmocnienie rekawa
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Rysunek 5 — podszycie zapiecia

Rysunek 6 — podszycie golfu
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2.9

Wymiary wyrobu gotowego dla swetra meskiego podano w tabeli nr 10.

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Tabela 10 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

Oznaczenie na

rysunku

Wyszczegodlnieni
€ wymiarow

XL

XXL

3XL

Tolerancja
tcm

dtugosc¢ — odlegtos¢
od najwyzszego
punktu na linii barku
do dolej krawedzi
swetra

66,0

68,0

70,0

72,0

72,0

72,0

1,5

szerokosc¢ na
wysokosci szwow
barkowych

41,0

43,0

45,0

47,0

50,0

52,0

1,0

szerokos¢ plecow
na wysokosci
ramion

40,0

41,0

42,0

43,0

45,0

46,0

1,0

2 obwodu
mierzona pod
pachg

50,0

52,0

54,0

56,0

60,0

63,0

1,0

% obwodu
mierzona u dotfu na
krawedzi $ciggacza

36,0

38,0

40,0

42,0

45,0

47,0

1,0

dtugosc¢ ramienia

13,0

14,0

15,0

16,0

17,5

18,5

0,5

dtugosc¢ rekawa od
wszycia do dolnej
krawedzi mierzona
Srodkiem

62,0

64,0

66,0

68,0

68,0

68,0

1,0

szeroko$¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu na
wysokosci pachy

18,0

19,0

20,0

21,0

19,0

20,0

1,0

szeroko$¢ rekawa
mierzona w
ztozeniu u dotu
Sciggacza

8,0

8,0

9,0

10,0

11,0

11,0

0,5
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dtugos$c¢ Sciggacza
dotu

0,5

szerokos¢
Sciggacza golfu

0,5

szerokos¢
Sciggacza u dotu
swetra

0,5

Wzmocnienie rekawa

m-1

szerokosé
wzmochienia
rekawa

11,0

11,0

12,0 | 12,0

13,0

13,0

0,5

m-2

dtugosé
wzmochienia
rekawa

19,0

19,0

20,0 | 20,0

21,0

21,0

0,5

Wzmochnienie ramienia

n-1

dtugosé
wzmochienia
ramienia

10,5

0,5

n-2

dtugosé
wzmochienia
ramienia

15,0

0,5

n-3

szerokosé
wzmochienia
ramienia — krotszy
bok

12,5

1,0

13,5 | 145

16,0

17,0

0,5

n-4

szerokosé
wzmochienia
ramienia — dtuzszy
bok

14,0

14,5

15,0 | 16,0

17,5

18,5

0,5

Podszycie golfu

szerokos$¢ odszycia
golfu

9,0

0,5

dtugosc¢ odszycia
golfu

42,0

44,0

46,0 | 48,0

50,0

52,0

1,0

Podszycie zapiecia

szerokos¢ gérna

18,0

0,5

szerokosé dolna

7,0

0,5

dtugosé

18,0

1,0
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3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji swetra meskiego nie powinny w warunkach
normalnego uzytkowania, wydziela¢c substancji toksycznych, rakotworczych,
wywotujgcych alergie, lub w inny sposob szkodliwych. Podczas normalnego
uzytkowania nie powinny ulegac¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania swetra meskiego
nie powinny zawierac substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla zdrowia.
Powinny spetniaC wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-06723:1972 ,Wyroby
dziewiarskie. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 Wszywki

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w lewy bok wyrobu 3 cm nad Sciggaczem po
wewnetrznej stronie wyrobu.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.
Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X A ®

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna znajdowac sie na wierzchu wyrobu i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrocony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilosc¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.
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53 Pakowanie

Ztozony sweter wtozy¢ do torby foliowej, a nastepnie pakowac¢ po 10 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym
nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg. Dopuszcza sie inny sposob pakowania uzgodniony
pomiedzy dostawcg a odbiorca.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zaréwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przew6z i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od Zzrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Czego
Lp. Numer normy Tytut normy dotyczy
1. | PN-P-8388:2005 | Sploty dzianin Wyroby
dziewiarskie
2. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby
konfekcyjne
. _ L : Wyroby
3. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
4. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielko$ci Wyroby
konfekcyjne
PN-EN 13402- o - . Wymiary i
5. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
6. | PN-P-84506:1983 | yroby konfekcyjne. Badania Tekstylia
odbiorcze
7. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Sktadanie Tekstylia
8 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
9 | PN-P-84507-1985 Wyroby konfe_kcyjpg. Stopnie jakosci Wyroby _
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
10. | PN-P-06723-1972 Wyroby d2|_evs_/|arsl,<|§. Stopnie jakoSci Wyropy _
(Wymagania jakosciowe) dziewiarskie
11. | PN-P-84518:1996 Term|polog|a (Elementy wyrobow Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
. Oznaczenia — Wyroby
12. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
. Oznaczenia — Wyroby
13. | PN-P-84753:1990 Wyroby dziane dziewiarskie
Wyroby konfekcyjne z ptaskich Wvrob
14. | PN-P-84750:1992 | wyrobdw widkienniczych — yroby -
W ) Y konfekcyjne
yznaczanie wymiaréw
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
15. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — yrooy
odziezowe

Wymagania ogolne
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Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

1. OPIS OGOLNY

Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

Fot. 1. Wz6r paska

Pasek powinien sktadacC sie z: czesci zasadniczej skorzanej, klamry metalowej, 2
przesuwek skorzanych.

Pasek szeroki, skérzany do spodni powinien by¢ wykonany ze skory bydlecej
garbowane;j roslinnie — blankowej barwionej z wykonczeniem w kolorze ciemny braz.
Pasek o ustalonej szerokosci 40 mm £ 1,5 mm powinien by¢ wyciety maszynowo
z ptata skéry blankowej. Pasek powinien posiada¢ otwory wybijane maszynowo
w okreslonej odlegtosci 25 mm. Brzegi paska powinny by¢ wykonczone poprzez
malowanie farbg poliuretanowg czarna.

Pasek powinien by¢ zapinany na klamre metalowg w kolorze postarzatego niklu
z trzpieniem, mocowang do paska za pomocg zszywania i nitowania. Pasek powinien
posiada¢c 2 przesuwki. Jedna przesuwka mocowana przy klamrze, miedzy
przeszyciem a nitem.

Pasek powinien by¢ wykonany w gatunku pierwszym.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

Pasek szeroki skorzany do spodni w kolorze brgzowym powinien by¢ produkowany
zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fot. 1 i dostepnym do wgladu
w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

Pasek musi by¢ wykonany z jednego kawatka skoéry. Nie dopuszcza sie sztukowania
wyrobu. Powierzchnia skéry paska powinna by¢ jednolita. Skéra nie moze wykazywac
uszkodzen takich jak: zadrapania, plamy, zabrudzenia, zatamania.

Zastosowana klamra nie moze mie¢ zadrapan i zarysowan. Krawedzie klamry nie
mogq byc¢ ostre.
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Orientacyjny zakres obwodu w pasie i odpowiadajacy mu rozmiar paska
| catkowita dlugos¢ paska.

Tabela rozmiaréw

Tabela 1
Obworw pasie e | e e ey
70+80 78 95
75+85 83 100
80+90 88 105
85+95 93 110
90+100 98 115
95+105 103 120
100+110 108 125
105+115 113 130
110+120 118 135
115+125 123 140

Rys. 1. Rysunek paska z oznaczeniem rozmiaru

1 — Rozmiar paska — odlegto$¢ mierzona od poczatku klamry do srodkowego otworu.
2 — Pasek powinien mie¢ 7 otworéw w odstepach co 25 mm.
3 — Catkowita dtugos¢ paska
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2.1. Konstrukcja paska szerokiego skdérzanego do spodni
Pasek powinien sktada¢ sie z nastepujgcych elementow (rys.2):
e cze$C zasadnicza paska — pas o szerokosci 40 mm = 1,5 mm z wybitymi
7 otworami, umieszczonymi w odstepach co 25 mm £ 1,0 mm
e przesuwki — przy tgczeniu na styk dtugosé¢ 110 mm £ 1,5 mm, a przy tgczeniu
na zatozenie nalezy doda¢ 10 mm, szerokos¢ 14 mm £ 1,0 mm

e klamra metalowa z trzpieniem, o szerokosci 55 mm £ 1,5 mm i dtugosci 42 mm
+1,5mm

Pasek powinien by¢ wykonany z jednego kawatka skéry blankowej. Skora jest cieta na
pasy wg ustalonej szerokosci, ktdrg ustawia sie na maszynie do ciecia skory. Nalezy
zaznaczy¢ otwory i wybi¢ je maszynowo. Nalezy wygtadzi¢ krawedzie
i pomalowaé¢ obrzeza. Klamra metalowa powinna by¢é zamocowana do paska za
pomocg zszywania i nitowania.

Na rys. 2 przedstawiono rysunek konstrukcyjny paska z zaznaczonymi
poszczegblnymi wymiarami, ktore dotyczg paska w kazdym rozmiarze.

Rys. 2. Pasek szeroki skérzany z metalowg klamrg

2.2. Zestawienie elementow skiadowych

Tabela 2
Lp. Czes¢ paska Liczba sztuk
1. | Zasadnicza 1
2. | Przesuwka 2
Klamra metalowa w kolorze postarzatego niklu
3. | z trzpieniem, montowana za pomocg zszywania 1
I nitowania
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2.3. Wykaz materiatéow stuzacych do wykonania paska

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw stuzacych do wykonania
paska szerokiego skérzanego do spodni

Tabela 3
Lp. Czes¢ paska Materiat Wymagania
Skora bydleca blankowa (roslinnie Grubosc¢
1. | Zasadnicza garbowana) wybarwiona w kolorze 4,0-4,5 mm
ciemny brgz
Skoéra bydleca blankowa (roslinnie Grubos¢
2. | Przesuwki garbowana) wybarwiona w kolorze 3,0-3,5mm
ciemny brgz
Klamra metalowa z trzpieniem w |wg
3 | Klamra kolorze postarzatego nilflu: zatwierdzonego
montowana za pomocg zszywania i | wzoru
nitowania
Farba do Farba wodna poliuretanowa
4. | malowania zawierajgca barwnik w kolorze
brzegéw czarnym
5. | Nici syntetyczne poliestrowe
2.4. Wymagania techniczne dla materiatbw na pasek szeroki

skérzany do spodni

Spetnienie wymagan powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w laboratoriach badawczych akredytowanych lub majgcych system zarzgdzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy ISO 9001.

Wymagania techniczne dla skéry stuzacej do wykonania paska szerokiego

do spodni

Skéra bydleca blankowa, kolor ciemny braz

Tabela 4

Lp.

Metoda badan

Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut

procedury)

Grubos¢

PN-EN ISO 2589:2016-05
Skora wyprawiona — Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci

40+45mm
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Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
Wartoé pH PN-EN ISQ 4045:2009 .
2. 35+7,0 Skdra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz 4 PN-EN ISO 4045:2009
3. |liczba dyferencii, 0,7 Skora wyprawiona — Badania
nie wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
Wytrzymatos¢ na PN-EN ISO 3376:2012
4. |rozcigganie, 18 N/mm? Skdra wyprawiona — Badania
nie mniej niz fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie
5 Wydtuzenie maksymalne, 60% wytrzymato$ci na rozcigganie
" |nie wiecej niz i wydtuzenia wyrazonego
w procentach
PN-EN ISO 3378:2005
Wytrzymatos¢ lica na Skora wyprawiona — Badania
zginanie na walcu, w . fizyczne
6. . . min.8 . . ,
temperaturze pokojowej, i mechaniczne — Wyznaczanie
nr walca odpornosci na pekanie lica
i wskaznika pekania lica
Odpornos¢ powtoki na PN-P-22142:1974
5 tarcie, liczba obrotéw Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
" | = nasucho min. 300 odpornosci wybarwien i powtok
— na mokro min. 200 kryjacych na tarcie
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skora wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczenia
8. |Aminy aromatyczne niewykrywalne niektorych azobarwnikow
w skérach barwionych — Cze$c¢ 1:
Oznaczenie niektorych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow.
PN-EN- ISO 17226-2:2009
Skdra wyprawiona — Chemiczne
o oznaczanie zawartosci
9. |Formaldehyd, nie wiecej niz 125 mg/kg formaldehydu — Czesé 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej
PN-EN ISO 17070:2015-04
10. |Pentachlorofenol niewykrywalny Skéra wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie izomeréw




Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

tetrachlorofenolu, trichlorofenolu,
dichlorofenolu, monochlorofenolu
oraz zawartosci pentachlorofenolu

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Chemiczne
11. |[Zawartos¢ chromu (V1) niewykrywalny | oznaczanie zawartosci chromu (VI)
w skorze wyprawionej — Czesc 1:

Metoda kolorymetryczna

Wymagania dla metalowej klamry w kolorze postarzatego niklu

Tabela 5

Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

PN-EN 1811+A1:2015-09
Zalecana metoda badania
uwalniania sie niklu z czesci

Nikiel <05 wyrobow umieszczanych
1. |(w elementach e i w przektuwanych miejscach
Mg/cme/tydzien ] ) i
metalowych) ludzkiego ciata oraz produktow
przeznaczonych do
bezposredniego i dtugotrwatego

kontaktu ze skorg



http://sklep.pkn.pl/pn-en-1811-a1-2015-09e.html

Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

3. ZNAKOWANIE PASKA ORAZ PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

3.1. Znakowanie paska

Cechy, ktéore powinny by¢é oznaczone na pasku, na etykiecie jednostkowej
przywieszonej do paska, na opakowaniu zbiorczym i transportowym paskoéw.

Tabela 6
Wystepowanie znaku
etykieta na opakowaniu
Lp. Rodzaj znaku na jednostkowa zbiorczym/
pasku |(przymocowana | na opakowaniu
do paska) transportowym

1 Nazwa lub znak firmowy « « «
" | producenta (lub dostawcy)

Petna nazwa i adres producenta
2. | (lub dostawcy) oraz kraj X X
pochodzenia towaru

3. | Nazwa wyrobu X X

4. | Rozmiar X X X

5. | Sktad surowcowy X X X

6. | Symbol wzoru paska X X X

7. | Oznaczenie gatunku? (gat. 1) X X X
Liczba zapakowanych paskéw/

8. |liczba kartonéw w opakowaniu X
zbiorczym

9. | Rok produkcji X X X

1/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze pasek jest
wyprodukowany w gatunku pierwszym.

3.2. Pakowanie, znakowanie, przechowywanie i transport

e Pakowanie
Paski nalezy zwija¢ po jednej sztuce w rolki lub spina¢ konce paskow i sktadac,
a nastepnie przygotowane paski ustawia¢ obok siebie w pudetkach — opakowania
zbiorcze, maksymalnie po 24 szt. Klamra przy kazdym pasku powinna byc¢
zabezpieczono bibutg lub folig. Pudetka nalezy uktadaé w opakowaniach
transportowych — kartonach (pudtach).




Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

Znakowanie opakowan

Kazde opakowanie (pudetka i kartony) z paskami powinno by¢ odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej Sciance opakowania zbiorczego i w lewym gérnym rogu Scianki czotowej
opakowania transportowego. Informacje jakie powinny znajdowac sie na etykiecie
podano w punkcie 3.1. dokumentaciji.

Przechowywanie

Paski powinny by¢ przechowywane w opakowaniu zbiorczym w sposob
zabezpieczajgcy  przed  zamoczeniem,  zawilgoceniem,  zabrudzeniem
i zniszczeniem. Wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
i grzybdéw, z dala od srodkéw chemicznych i od grzejnikow — odlegtos¢ ta powinna
wynosi¢ okoto 1 m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotnos$¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawiera¢ sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Paski mogg by¢ przewozone ré6znymi srodkami transportu. Nalezy uzywac srodkéw
krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w $cianach i podtodze. Zatadowanie,
przewoz i wyladowanie powinny sie odbywa¢ w warunkach gwarantujgcych
zabezpieczenie przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniem
mechanicznym i chemicznym zaréwno paskéw, jak i opakowan, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami transportowymi.

4, GWARANCJA PRODUCENTA
Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6._NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.




Pasek szeroki skérzany do spodni w kolorze brazowym

8. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH
PRZYWOLANYCH
W OPRACOWANEJ DOKUMENTACJI

e Norma PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig
— Wymagania

e Norma PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 4045:2009 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne
— Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skora wyprawiona — Badania fizyczne
I mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3378:2005 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie odpornosci na pekanie lica i wskaznika pekania
lica

e Norma PN-P-22142:1974 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie odpornosci
wybarwien i powtok kryjgcych na tarcie /*

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skora wyprawiona — Badania chemiczne
w celu oznaczania niektorych azobarwnikow w skérach barwionych — Czes¢ 1:
Oznaczanie  niektérych ~ amin  aromatycznych  uwalniajgcych  sie
z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie izomeréw tetrachlorofenolu, trichlorofenolu, dichlorofenolu,
monochlorofenolu oraz zawartosci pentachlorofenolu

e NormaPN-EN ISO 17075:2017-05 Skoéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci chromu (VI) w skérze wyprawionej — Czes¢ 1: Metoda
kolorymetryczna

/* — norma zostata wycofana z katalogu PN w 2015, bez zastgpienia.
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

1.2 Opis ogoiny wyrobu
Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

Skarpety przejsciowe termoaktywne przeznaczone do uzytkowania w obuwiu
wyposazonym w membrane paroprzepuszczalng. Skarpety przejsciowe wykonane
z mieszanki przedz technicznych z dodatkami elastycznymi z wydzielonymi strefami
konstrukcyjnymi. Umozliwiajg swobodny ruch stopy jednoczesnie powodujgc
odpowiednie przyleganie do stopy. Sciggacz bezuciskowy z wrobiong przedza
poliuretanowg w formie przetozonego mankietu do wewnagtrz. Pieta typu ,Y”,
odpowiednio wyprofilowana. Posrodku srodstopia znajduje sie strefa z elastyczng
opaskg zapobiegajgcg przekrecaniu i zsuwaniu sie skarpety. Bezszwowe tgczenie
pod palcami zapobiega obtarciom. Skarpety posiadajg wysokie walory
wytrzymatosciowe, antybakteryjne oraz termoregulacyjne.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materiatéw i dodatkéw konfekcyjnych.

Tabela 1

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dzianina zasadnicza rzgdkowa platerowana

1. ' Dzianina zasadnicza :
w kolorze oliwkowym

dzianina pluszowa rzgdkowa typu frotte w kolorze

2. Dzianina pluszowa .
oliwkowym

dzianina $ciggaczowa podstawowa platerowana z

3. Dzianina sciggaczowa wrobionym watkiem w kolorze oliwkowym

Nici do fgczenia polipropylen YP teksturowany o masie liniowej
czubkow 84/25X2 dtx w kolorze oliwkowym

5. Przedze elastyczne przedze elastomerowe
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymagania techniczne materiatow
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu | Dzianina
50% bawetna PN-P-
35% coolmax 04604:1972
5 Sktad 10% poliamid PN-P-
" | surowcowy 3% elastan 04846:1992
2% prolen PN-EN ISO
1833-12:2010
3 | splot rzgdkowy lewoprawy platerowany PN-EN ISO
- | =PIOY (trzy nitki) 8388:2005
4. | Kolor wedtug ustalonego wzorca PN-EN ISO
' 105-J01:2002
.| Wiasciwosci zwiekszona zdolnos¢ do odprowadzania wilgoci
6. | Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy

Cigg dalszy tabeli nr 2

Oznaczenia i

Lp. Rodzaj parametru Jedr!ostka Wartos¢ metoda
miary .
badan
7. Przedza zasadnicza
7.1 Sktad surowcowy przedzy CO/ % Bawetna |PN-72P-04604
zasadniczej PE /Coolmax |PN-92P-04846
7.2 Masa liniowa przedzy Tt 33 tex PN-P-
04653:1997
8. Przedza platerowana
8.1 Skfad surowcowy przedzy PA/ | % PA 06 PN-72P-04604
zasadniczej PU teksturowa | PN-92P-04846
ny z PU
8.2 Masa liniowa przedzy Tt 78/24/S/22 | PN-P-
platerowanej dtx 04653:1997
9. Przedze elastyczne
9.1 Skfad surowcowy przedzy - PA/PU w |PN-72P-04604
elastycznej kolorze PN-92P-04846
oliwkowym
9.2 Masa liniowa przedzy elastycznej |Tt 78/24/ S |PN-P-
/130/22 04653:1997
dtx
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

Cigg dalszy tabeli nr 2

Lp. Rodzaj parametru Jednostka Wartosé Oznaczenia i
miary metoda badan
10.  Splot dzianin
10.1 Splot dzianiny - rzadkowy PN-EN ISO
zasadniczej platerowany z  4921:2002
wrobionymi PN-EN ISO
watkami 8388:2005
p. 3.1.11
10.2 Splot dzianiny - rzgdkowy PN-EN ISO
pluszowej typu frotte platerowany z  4921:2002
nitkg pluszowg PN-EN ISO
na lewej stronie 8388:2005
dzianiny p. 3.1.16
Masa liniowa przedzy Tt 30 tex PN-P-04653:1997
zasadniczej tworzacej
dzianine
pluszowg typu frotte
na lewej stronie
dzianiny
10.3 |Splot dzianiny - podstawowy PN-EN ISO
Sciggaczowej platerowany z 14921:2002
wrobionym PN-EN ISO
elastycznym 8388:2005
watkiem 1x1 p. 3.1.30
11. | Liczba rzadkow Liczba 8,0+/- 0,5 PN-EN 14971:2007
dzianiny zasadniczej |/cm
12. Liczba kolumieniek 10,0 +/- 0,5
dzianiny zasadnicze;j
Wytrzymatosc¢ na
rz ;
15, | Preemoonionie N PN-EN IS0 9073-
palcow > 400 5:2008
- wzmochienie piet = 400
Rozciggliwosc¢
14. | poprzeczna cm > 20 PN-P-04887:1991
Sciggacza
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i PN'E_N ISO
suszeniu 5077:2011
dtugosc stopy o PN'E_N ISO
15. dtugos$c¢ catkowita L 3759:2011 .
<114 Metoda suszenia wg
<14 PN-EN ISO
6330:2012
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

Wartos¢ pH wyciggu PN-EN ISO
16. wodnego B 45do7.5 | 3071.0007
Odpornos¢ wybarwienh na:
pot kwasny i
alkaliczny stopieri >4 PN EN ISO
17. | zmiana barwy S 4 105-E04:2013
zabrudzenie bieli -
pranie 40°C stopien >4 TONSECI\(I)EISSZ?HO
tarcie suche
— kolumienka stopien >4 Metoda
18 — rzadek >4 badania PN
" | tarcie mokre EN ISO 105-
— kolumienka stopien >4 X12:2016-08
— rzadek >4
2.2 Rysunek techniczny pogladowy (zwymiarowany)

Rysunek 1
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

2.3 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 3

Wielkos¢ wyrobu

Wyszczegolnienie Tolerancja

wymiarow 35-38 | 39-42 | 43-46 *om

Oznaczenie
narysunku

Dtugosc

1. . 27 cm 29 cm 3lcm 1,0
cholewki

2. I?%ggosc 4 cm 0,2
Sciggacza

3. |Dtugosc stopy 22 cm 24 cm 26 cm 1,0

Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych

Tabela 4
Wielkos¢ wyrobu w 35 - 38 39.42 4346
centymetrach
Masa wyrobu gotowego w
gramach, tolerancja + 5% 60 65 70

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji skarpet przejsciowych termoaktywnych w
kolorze oliwkowym nie powinny w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielac¢
substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposoéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradac;ji.
Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikalibw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P 06721:1971 ,Wyroby
ponczosznicze. Stopnie jakosci”’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu
jakosci.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE

5.1 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej pary i zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.2 Skladanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potgczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym
zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po dtugosci.

53 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za
pomocg banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w Kkartonie
o wymiarach 400 x 300 x 260 mm. Po oklejeniu tasmg samoprzylepng
i ostemplowaniu pieczatkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na
opakowanie zbiorcze.

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84751:1992
~Wyroby dziewiarskie i pohczosznicze. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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Skarpety przejsciowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

9. NORMY
Lp Numer normy Tytut normy Czego
' dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- L . . Wymiary i
2. 3:2017°11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
3 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
4. | PN-P-04613:1997 | Wyznaczanie masy liniowe;. Tekstylla.
Dzianiny
5 | PN-P-84751:1992 Wyroby dZ|e\(V|arsk|e i ponczosznicze. Tekstylla.
Badania odbiorcze Dzianiny
PN-P-
6. | 84251:1997/Az1:2 | Wyroby ponczosznicze. Wielkosci
001
PN-EN I1SO L . : .
7. 8388:2005 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia
8. | PN-P-04882:1984 Wyrqby’ponczosznlcze. Wyznaczenie
wymiarow
9 | PN-P 06721:1971 Wyroby ponczosznicze. Stopnie

jakosci
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Skarpety zimowe termoaktywne w kolorze oliwkowym

Skarpety przeznaczone do uzytkowania w obuwiu wyposazonym w membrane
paroprzepuszczalng. Skarpety specjalne, zimowe wykonane sg w rozwigzaniu
dzianiny pluszowej frotte lewoprawej, platerowanej z mieszanki przedz technicznych
z dodatkami z wydzielonymi strefami konstrukcyjnymi. Umozliwiajg swobodny ruch
stopy jednoczesnie, powodujgc odpowiednie przyleganie do stopy. Sciggacz
bezuciskowy z wrobiong przedzg poliuretanowg w formie przetozonego mankietu do
wewnatrz. Pieta typu ,Y”, odpowiednio wyprofilowana. Bezszwowe fgczenie pod
palcami zapobiega obtarciom. Skarpety posiadajg wysokie walory wytrzymatosciowe,
antybakteryjne oraz termoregulacyjne.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Zestawienie podstawowych materiatow i dodatkéw konfekcyjnych
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Merino Wool, Thermolite, Poliamid, Elastan w Scisle

1. Dzianina zasadnicza okreslonym kolorze wzorca

Merino Wool, Poliamid + Elastan w Scisle

2. Dzianina sciggaczowa .
okreslonym kolorze wzorca

Nici do fgczenia polipropylen YP teksturowany o masie liniowej
czubkow 84/25X2 dtx w kolorze oliwkowym

4. Przedze elastyczne przedze elastomerowe
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2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymagania techniczne materiatow
Tabela 2
PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. | Rodzaj wyrobu | Dzianina
62% merino wool
20% thermolite PN-P-04604:1972
5 Skfad 12% poliamid PN-P-04846:1992
" | surowcowy 3% prolen PN-EN ISO 1833-
3% elastan 12:2010
3 | splot rzgdkowy lewoprawy platerowany PN-EN ISO
- | =PIl (trzy nitki) 8388:2005
4. | Kolor wedtug ustalonego wzorca PN-EN IS0 105-
' 9 9 J01:2002
.| Wiasciwosci zwiekszona zdolnos¢ do odprowadzania wilgoci
6. | Konstrukcja Sciggacz — nieuciskajacy, ptaskie szwy
Cigg dalszy tabeli nr 2
. Jednost L Oznaczenia i
Lp. Rodzaj parametru ka miary Wartosé metoda badar
7. Przedza zasadnicza
7.1 Sktad surowcowy przedzy WO/PE % Merino PN-72P-04604
zasadniczej Wool/Thermo PN-92P-04846
lite
7.2 Masa liniowa przedzy Tt 46 tex PN-P-
04653:1997
8. Przedza platerowana
8.1 Sktad surowcowy przedzy PA/PU % PA 06 PN-72P-04604
zasadniczej teksturowany PN-92P-04846
zPU
8.2 Masa liniowa przedzy platerowanej Tt 78/24/S/22 PN-P-
dtx 04653:1997
9. Przedze elastyczne
9.1 Sktad surowcowy przedzy % PA/PU z PN-72P-04604
elastycznej kolorze PN-92P-04846
oliwkowym
9.2 Masa liniowa przedzy elastycznej Tt 78124/ S PN-P-
/130/22 dtx ~ 04653:1997
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Cigg dalszy tabeli nr 2

. Jednostka ‘2 Oznaczenia i
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ metoda badar

10.  Splot dzianin

10.1 Splot dzianiny zasadniczej rzgdkowy PN-EN ISO
platerowany z 4921:2002

wrobionymi PN-EN ISO

watkami 8388:2005
p. 3.1.11
10.2 Splot dzianiny pluszowej - rzgdkowy PN-EN ISO
typu frotte platerowany z 1 4921:2002
nitkg pluszowg PN-EN ISO
na lewej 8388:2005
stronie p. 3.1.16
dzianiny
Masa liniowa przedzy Tt 30 tex PN-P-04653:1997
zasadniczej tworzgcej
dzianine
pluszowg typu frotte na
lewej stronie dzianiny
10.3 |Splot dzianiny - podstawowy |PN-EN ISO
Sciggaczowej platerowany z |4921:2002

wrobionym PN-EN ISO
elastycznym | 8388:2005
watkiem 1x1 | p. 3.1.30

11. | Liczba rzadkow dzianiny | Liczba 9,0+/- 0,5 PN-EN 14971:2007
zasadniczej /cm
12.  Liczba kolumieniek 10,0 +/- 0,5

dzianiny zasadniczej

Wytrzymatos¢ na
13 przebicie kulka: N PN-EN ISO 9073-
" | - wzmocnienie palcéw > 400 5:2008
- wzmocnienie piet > 400
Rozciggliwosc¢
14. | poprzeczna cm > 20 PN-P-04887:1991
Sciggacza
Zmiana wymiaréw po PN-EN ISO
jednokrotnym praniu i 5077:2011
suszeniu PN-EN ISO
15. | dtugos¢ stopy % 3759:2011
dtugos¢ catkowita <14 Metoda suszenia wg
<tl14 PN-EN ISO
6330:2012
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Wartos¢ pH wyciggu B PN-EN ISO
16| wodnego 45do7.5 | 5071.0007
Odpornos¢ wybarwien na:
pot kwasny i alkaliczny
17 | Zmiana barwy stopien > 4 Eg 4|-52|\(I)£O 105-
" | zabrudzenie bieli >4 :
pranie 40°C stopien >4 2'816E2|\(I)BO 105-
tarcie suche
_ i iar; >
3 I:;Ilér;l(enka stopien S j Metoda badania PN
18- | tarcie moakre B EN 1SO 105-
. . X12:2016-08
— kolumienka stopien >4
— rzadek >4
2.2 Rysunek techniczny pogladowy (zwymiarowany)

Rysunek 1
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2.3 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Tabela 3
QL s Wielkos¢ wyrobu
c X
o < sp = . .
N 2 Wyszczegoblnienie Tolerancja
iaré +
c< wymiarow 35-38 | 39-42 43-46 em
O c
1. |Dlugose 28cm | 30cm 32 cm 1,0
cholewki
2. P*PQOSC 4 cm 0,2
Sciggacza
3. |Dtugosc¢ stopy 22 cm 24 cm 26 cm 1,0
Zestawienie wielkosci skarpet i mas jednostkowych
Tabela 4
Wielkos¢ wyrobu w 35 .38 39-42 43-46
centymetrach
Masa wyrobu gotowego w
gramach, tolerancja £ 5% 68 74 8

3. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji skarpet zimowych termoaktywnych nie powinny
w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢ substancji toksycznych,
rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradaciji.

Powinny spetniaC wymagania Rozporzgadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh w zakresie chemikalibw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.
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4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzic wg PN-P 06721:1971 ,Wyroby
ponczosznicze. Stopnie jakosci’. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym stopniu
jakosci.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE

5.1 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej pary i zawieracé:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielkos¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.2 Skladanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci potaczy¢ na $ciggaczu z jednoczesnym
zamocowaniem etykiety jednostkowej i ztozy¢ na potowe po dtugosci.

53 Pakowanie

Ztozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za
pomocg banderoli. Nastepnie 100 par skarpet umieszcza sie w kartonie
o wymiarach 400 x 300 x 260 mm. Po oklejeniu taSmg samoprzylepng
i ostemplowaniu pieczatkg firmowg na karton naklejana jest etykieta na
opakowanie zbiorcze.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84751:1992
~Wyroby dziewiarskie i pohczosznicze. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp Numer normy Tytut normy Czego
' dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- L . . Wymiary i
2. 3:2017°11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaly
3 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
4. | PN-P-04613:1997 | Wyznaczanie masy liniowe;. Tekstylla.
Dzianiny
5 | PN-P-84751:1992 Wyroby dZ|e\(V|arsk|e i ponczosznicze. Tekstylla.
Badania odbiorcze Dzianiny
PN-P-
6. | 84251:1997/Az1:2 | Wyroby ponczosznicze. Wielkosci
001
PN-EN I1SO L . : .
7. 8388:2005 Dzianiny. Rodzaje. Terminologia
8. | PN-P-04882:1984 Wyrqby’ponczosznlcze. Wyznaczenie
wymiarow
9 | PN-P 06721:1971 Wyroby ponczosznicze. Stopnie

jakosci
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2. Opis ogdlny obuwia

Warunki uzytkowania trzewikéw ocieplanych z membrang w kolorze
oliwkowym

Obuwie bedzie uzytkowane:

e przez pracownikow Lasow Panstwowych wykonujgcych prace siedzgco-

chodzaca,

e codziennie, w okresie 2 lat,

e na zewnatrz, w okresie jesienno-zimowym.
Uwagi: Obuwie nadaje sie do uzytkowania na terenach lesnych, na tgkach i polach
uprawnych. Obuwie nie chroni przed ostrymi przedmiotami, ktére mogtyby przebié
podeszwe oraz nie ochrania palcow przed urazem wskutek uderzenia ciezkim
przedmiotem.

1.3. Charakterystyka trzewikéw ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym

Fot.1 Wzor trzewikoéw ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym

strona boczna strona przysrodkowa

urzezbienie podeszwy
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Trzewiki powinny sktadac sie z nastepujgcych elementow:

e wierzch: przyszwa, obtozyna wewnetrzna, podkrgzek, wstawka podkrgzka,
tylnik, wstawka tylnika, jezyk miechowy z nadstawkg gorng i dolng, kotnierz,
oktad tylny i przedni,

e podszewka zewnetrzna i wewnetrzna, podszewka jezyka gorna i dolna,
podszewka kotnierza, podszewka gornej czesci tylnika, scidtka wszywana,

e spod: wkladka wymienna, podpodeszwa, podeszwa.

W cholewkach nalezy zastosowac¢ sznurowanie na trzy pary uchwytow zamknietych
pojedynczo nitowanych, jedng pare hakéw samoblokujgcych otwartych podwdjnie
nitowanych, trzy pary hakéw otwartych podwdjnie nitowanych i jedna pare hakow
otwartych pojedynczo nitowanych. Takie rozwigzanie utatwi wktadanie obuwia i
dopasowanie go do stéop o réznych wymiarach wysokosci podbicia oraz obwodu
przez podbicie i przegub. W trzewikach nalezy zastosowac jezyk miechowy.
Wierzchy cholewek powinny by¢ wykonane z wodoodpornej skory bydlecej w kolorze
oliwkowym w potgczeniu z oliwkowg skérg nubukowg wodoodporng. Dodatkowo
wierzchy obuwia powinny by¢ zabezpieczone przed otarciami okladem wykonanym z
dwoiny bydlecej powlekanej PU w kolorze czarnym. Podszewki powinny by¢
wykonane z laminatu z membrang paroprzepuszczalng i wodoodporng.

Obuwie powinno posiadaé dobre witasciwosci cieptochronne dzieki zastosowaniu
ocieplenia przyszwy wykonanego z materiatu typu Thinsulate B200.

Obuwie powinno posiada¢ dwuwarstwowe, profilowane, perforowane wktadki
wymienne, w ktérych warstwa stykajgca sie z podeszwowg strong stopy bedzie
wykonana z materiatu typu Cambrelle w kolorze czarnym.

W trzewikach nalezy zastosowa¢ dwuwarstwowe podeszwy (klin PU + bieznik
z gumy), w kolorze czarnym, o wtasciwosciach antyposlizgowych.

Kolory wierzchu, podszewki, wysciotki oraz podeszwy powinny by¢ takie same jak
w modelu wzorcowym.

Obuwie nalezy wykona¢ klejonym systemem montazu.

Obuwie powinno by¢ wykonane w gatunku pierwszym.

2. WYMAGANIA TECHNICZNE DOTYCZACE OBUWIA ORAZ MATERIALOW, Z
KTORYCH POWINNO BYC WYKONANE OBUWIE

Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym powinny by¢ produkowane
zgodnie z modelem wzorcowym przedstawionym na fot.1 i dostepnym do wglgdu w
Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych w Bedoniu. Docelowo
nalezy wykona¢ obuwie w rozmiarach od 22,5 do 30 w numeracji metrycznej.
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$s¢ zamowienia obuwia w niestandardowych
rozmiarach.

W Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Lasow Panstwowych dostepne sg szablony
konstrukcyjne modelu obuwia w rozmiarze 27 w numeracji metrycznej oraz model
kopyta oznaczony rozmiarem 27.
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2.1. Kopyta do trzewikéw ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym

Kopyta do trzewikow ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym nalezy wykonac
na podstawie modelu kopyta w rozmiarze 27 w numeracji metrycznej, dostepnego do
wgladu w Osrodku Rozwojowo-Wdrozeniowym Laséw Panstwowych w Bedoniu.

Wymiary kopyta do trzewikow ocieplanych z membrang o numerze
diugosciowym 27 w numeracji metrycznej

Tabela 1

Kopyto do trzewikdéw ocieplanych z membrang

Nr DIUGOSE Szerokosé Szerokosé
dtugosci 1ugos podstawy podstawy [Obwdd kopyta
Scidtki . Metoda
wg kopyta kopyta w przedstopiu .
. | kopyta . o pomiaru kopyta
numeraciji w przedstopiu w piecie (mm)
| (mm)
metrycznej (mm) (mm)
Norma
PN-O-
27 280 94 63 253 91055:1987
Kopyta.
Wielkosci

Uwaga: Lasy Panstwowe zastrzegajg sobie prawo zamowienia obuwia o wiekszej lub
mniejszej tegosci.
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Przelicznik numeracji metrycznej obuwia na numeracje francuska zgodny
z normg PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci.

Tabela 2
Diugos¢ stopy w mm
Srednia dlugosé min max Numeracja Numeracja
stopy metryczna sztychowa
(polska) (francuska)
225 223 227 22,5 35
230 228 232 23 36
235 233 237 23,5 36,5
240 238 242 24 37
245 243 247 24,5 38
250 248 252 25 39
255 253 257 25,5 39,5
260 258 262 26 40
265 263 267 26,5 41
270 268 272 27 42
275 273 277 27,5 42,5
280 278 282 28 43
285 283 287 28,5 44
290 288 292 29 45
295 293 297 29,5 45,5
300 298 302 30 46

2.2. Opis konstrukcyjny trzewikow ocieplanych z membrang w kolorze
oliwkowym

Na podkrazki nalezy naszy¢ wstawki podkrgzka. Podkrgzek wewnetrzny nalezy
potgczy¢ z obtozyng wewnetrzna i przyszwa. Przyszwe nalezy potgczyé
z podkragzkiem zewnetrznym. Do tak otrzymanej cholewki nalezy wszy¢ kotnierz,
a nastepnie naszyc¢ jezyk i tylnik. Elementy wierzchu nalezy potgczy¢ dwoma rzedami
szycia z wyjatkiem tgczenia elementéw jezyka i wstawki podkrgzka (szew
pojedynczy) oraz naszycia przyszwy od strony wewnetrznej (szew potréjny).
Elementy podszewki i sciétki wykonane z laminatu z membrang paroprzepuszczalng
nalezy potgczy¢ w taki sposéb, aby powstata ,skarpeta”. Szwy ,skarpety” nalezy
zabezpieczy¢ tasmami uszczelniajgcymi.

Podszewke kotnierza i jezyka nalezy zszy¢ ze skarpeta.

Gorny brzeg cholewki nalezy wykonczy¢ metodg przeginania tgczonych elementow.
Gorny brzeg jezyka nalezy wykonczy¢é szwem obszywanym. Kotnierz, jezyk
i wstawke tylnika nalezy wytozy¢ pianka.
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Rys.1. Trzewiki ocieplane z membrang (od strony przysrodkowej)

Zestawienie elementow sktadowych zastosowanych do wykonania trzewikéw
ocieplanych z membrang

Tabela 3
Lp. Wyszczegodlnienie llos¢ sztuk na 1 pare
1. Oktad przedni 2
2. Oktad tylny 2
3. Przyszwa 2
4. Tylnik 2
5. Obtozyna wewnetrzna 2
6. Podkrazek 4
7. Wstawka podkrgzka 4
8. Nadstawka jezyka dolna 2
9. Nadstawka jezyka gérna 2
10. | Kotnierz 2
11. | Jezyk miechowy 2
12. | Wstawka tylnika 2
13. | Podszewka wewnetrzna 2
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Lp. Wyszczegodlnienie llos¢ sztuk na 1 pare

14. | Podszewka zewnetrzna

15. | Podszewka dolna jezyka

16. | Podszewka gorna jezyka

17. | Podszewka gornej czesci tylnika

18. Podszewka kotnierza

19. | Sciétka wszywana

20 Wzmocnienie pod haki (czes¢ gérna)
" | Wzmocnienie pod haki (cze$¢ dolna)

21. | Wzmocnienie jezyka miechowego

22. | Ocieplenie przyszwy

23. | Wypetnienie kotnierza |

24. | Wypetnienie kotnierza |l

25. | Wypetnienie jezyka

26. | Wypetnienie wstawki tylnika

27. | Miedzypodszewka przyszwy

o8 Miedzypodszewka obtozyny
" | wewnetrznej

29. | Miedzypodszewka podkrgzka

30. | Miedzypodszewka kotnierza

31. | Miedzypodszewka tylnika

32. | Miedzypodszewka wstawki tylnika

33. Podnosek

34. Zaktadka

35. | Wkiadki

36. | Podpodeszwa

37. | Wzmocnienie podpodeszwy

NINININININININNNG N INNININNINRIE BDINININININN

38. Podeszwa

39. | Nici
40. | Uszczelnienie szwow
41. | Sznurowadta 2
Uchwyty obuwnicze
e uchwyty zamkniete pojedynczo
nitowane 142:22:
42. | ¢ haki samoblokujgce otwarte
podwajnie nitowane 12 szt
e haki otwarte podwajnie nitowane 4 st

e haki otwarte pojedynczo nitowane
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

2.3. Wykaz materiatéw, z ktérych nalezy wykona¢ obuwie

Zestawienie materiatéw zasadniczych i dodatkéw, stuzacych do wykonania
trzewikéw ocieplanych z membrang

Tabela 4
Lp. Wyszczegodlnienie Materiat Wymagania
1. |Oklad przedni Dwoina bydleca powlekana PU, kol. | gr. 1,4-1,6 mm
czarny
2. |Oktad tylny Dwoina bydleca powlekana PU, kol. | gr. 1,4-1,6 mm
czarny
3. |Przyszwa Slfora bydleca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
oliwka
4. |Tylnik Slfora bydleca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
oliwka
5. |Oblozyna wewnetrzna iﬁxﬂz bydleca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
6. |Podkrazek Slfora bydleca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
oliwka
7. |Wstawka podkrgzka glii(v(\)/lr(Z bydlgca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
8. |Nadstawka jezyka dolna 3?@@ bydlgca, wodoodporna, kol. gr. 1,8-2,0 mm
9. |Nadstawka jezyka gérna Skora_nubuk migdlony wodoodporny gr.1,2-1,4 mm
kol. oliwka
10. |Kotnierz Skora_nubuk miedlony wodoodporny gr. 1,2-1,4 mm
kol. oliwka
. Skéra nubuk miedlony wodoodporny
11. |Jezyk miechowy kol. oliwka gr.1,2-1,4 mm
12. |Wstawka tylnika Skora_nubuk miedlony wodoodporny gr. 1,2-1,4 mm
kol. oliwka
Laminat wiokienniczy z membrang
paroprzepuszczalng i wodoodporng
Podszewka zewnetrzna i ZP_ES (typu Sympatex) sktadajacy sie masa
13. \évg,l\r/:/;lgtrzznkz Z%?;iZWka - dzianiny (kontakt ze stopg) — 83% |powierzchniowa
el Jgng ’ PA / 17% PES, 3209/m2£10%
yw - pianki — 100% PUR,
- dzianiny — 100% PA z membrang
100% PES
Wzmocnienia pod haki
14. (czes¢ gorna | dolna), Skéra wierzchnia gr. 1,2 mm
wzmochienie jezyka
miechowego
15. P odszewka gorna Skoéra bydleca podszewkowa gr. 0,8-0,9 mm
jezyka, kotnierza
16. Podszewka gornej czesci SI_<ora bydleca, wodoodporna, kol. gr. 1,2-1,4 mm
tylnika oliwka
9
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Lp. Wyszczegodlnienie Materiat Wymagania
Thinsulate B200 gr. 4 mm masa
17. |Ocieplenie przyszwy Sktad: 88% polipropylenu, powierzchniowa
12% poliestru 226 g/m?t 10%
18. |Wypetnienie kotnierza | |Pianka PU utwardzona gr. 8 mm
19. |Wypetnienie kotnierza Il |Pianka PU utwardzona z klejem gr.3 mm
20. |Wypefnienie jezyka Pianka PU utwardzona gr. 8 mm
21. Wype’mleme wstawki Pianka PU utwardzona gr. 8 mm
tylnika
Miedzypodszewka
przyszwy, oblozyny Dzianina i wisknina z klejem
22. |wewnetrznej, termoplastycznym
podkrgzka, kotnierza,
tylnika, wstawki tylnika
23. |Podnosek Materiat termoplastyczny gr. 0,9-1,0 mm
24. |Zakfadka Materiat termoplastyczny gr. 1,5 mm
Profilowana, wykonana z wtokniny gr. w
o5 [Wkiadki termoformoyvalnel pc,)k_rytej 'od strony orzedstopiu
stopy materiatem witdkienniczym
3,5-3,8 mm
typu Cambrelle w kol. czarnym
26. |Podpodeszwa Sk’é.ra podpodeszwowa garbowana gr. 3,0-3,5mm
roslinnie
27. Wzmocnienie Tektura naklejkowa gr. 2,0 mm
podpodeszwy
zgodnie
28. |Podeszwa Dwuwarstwowa, guma-+klin PU Z modelem
wzorcowym
29. |Nici Syntetyczne, wodoodporne, kol. 20
oliwka + czarne
30. |Uszczelnienie szwow Tasma uszczelniajgca szwy szer. 20 mm
31. |Sznurowadta Hydrofobowe, okragte
e Uchwyty zamkniete pojedynczo
nitowane 12 szt/1 pare
e Haki samoblokujgce otwarte
32. |Uchwyty obuwnicze podwadjnie nitowane 4 szt/1 pare

e Haki otwarte podwdjnie nitowane
e Haki otwarte pojedynczo
nitowane w kolorze czarnym

12 szt/1 pare
4 szt/1 pare

10
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

2.4. Wymagania techniczne dla materialow i dodatkéw na trzewiki ocieplane z
membrang w kolorze oliwkowym

W tab.5 zestawiono szczeg6towe wymagania dla materiatdow i dodatkow, z ktorych
nalezy wykonac trzewiki jesienno-zimowe do munduru codziennego.

Spetnienie wymagan powinno by¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w niezaleznym laboratorium badawczym specjalizujgcym sie w badaniach materiatow
i obuwia.

WIERZCHY OBUWIA

skora bydleca, wodoodporna, kolor oliwkowy
(patrz: model wzorcowy)

Tabela 5
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN 1SO 2589:2016-05
1 | Grubose 1,8-2,0 mm Skoéra wyprawiona — Badania

fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci

Przepuszczalnos¢ pary PN-EN ISO 20344:2012

0,8 mg/(cm?h)

2. |wodnej, Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniej niz Metody badania obuwia
Wartosé pH PN-EN ISO 4045:2018-09.

3. 32+7,0 Skora wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz PN-EN ISO 4045:2018-09

4. |4 liczba dyferencji, nie 0,7 Skéra wyprawiona — Badania

wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH

PN-EN ISO 3376:2012
Skora wyprawiona — Badania
fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie wytrzymatosci na
rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

Wytrzymatosc¢ na
5. |rozcigganie, 20 N/mm?
nie mniej niz

PN-EN ISO 3377-2:2016-06

Skora wyprawiona — Badania

Sita rozdzierajaca, 120 N fizyczne i mechaniczne —

nie mniej niz Wyznaczanie sity rozdzierajgcej —

Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

11
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Odpornos¢ na
wielokrotne zginanie w
temp. pokojowej,

nie mniej niz

PN-EN ISO 5402-1:2017-4

- na sucho 100 000 zgie¢ bez . .
. Skdra wyprawiona —
uszkodzen : .
7. Wyznaczanie odpornosci na
- na mokro SN or oA
o zginanie — Czes$¢ 1: Metoda
50 000 zgiec fleksometryczna
Odpornos¢ na bez uszkodzen y
wielokrotne zginanie w
temp. ujemnej — 15°C 30 000 zgieé
nie mniej niz bez uszkodzen
PN-EN ISO 5403-1:2012
Odpornos¢ na wode w Skdra wyprawiona —
8 warunkach 180 minut bez Wyznaczanie odpornosci na
" |dynamicznych, przenikania wode skor miekkich — Czes¢ 1:
nie mniej niz Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)
Odpornosc barwy na PN-EN ISO 11640:2018-12
tarcie, . ) :
. C Skéra wyprawiona — Badanie
nie mniej niz o , : o o
9. | suche (po 100 3° szarej skali na | odpornosci barwy — Odporno$é
suwach) materiale trgcym | barwy na cykliczne tarcie ruchem
_ mokre (po 50 suwach) posuwisto-zwrotnym
PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skora wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skérach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie niektérych amin
10. | Aminy aromatyczne niewykrywalne aromatycznych uwallnlfajacych sie
z azobarwnikow
PN-EN ISO 17234-2:2011
Skora wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skorach barwionych — Czesc 2:
Oznaczanie 4-aminoazobenzenu
PN-EN ISO 17226-2:2009
Skéra wyprawiona — Chemiczne
11, Formaldehyd, nie 75 mg/kg oznaczanie zawartosci

wiecej niz

formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

12
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Metoda badan

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 17070:2015-04
12. | Pentachlorofenol niewykrywalny Skora wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie
zawartosci pentachlorofenolu

13.

Zawartos¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skora wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
zawartosci chromu (VI)

WIERZCHY OBUWIA
nubuk miedlony wodoodporny, kolor oliwkowy (patrz: model wzorcowy)

Tabela 6
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 2589:2016-05
1 | Grubose 1,2-1.4mm Skéra wyprawiona — Badania

fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci

Przepuszczalnos¢ pary

3,0 mg/(cm?h)

PN-EN ISO 20344:2012

2. |wodnej, Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniej niz Metody badania obuwia
Wartosé pH PN-EN ISO 4045:2018-09_

3. 32+7,0 Skéra wyprawiona — Badania

chemiczne — Oznaczanie pH
Dla pH mniejszego niz PN-EN ISO 4045:2018-09

4. |4 liczba dyferencji, nie 0,7 Skoéra wyprawiona — Badania

wiecej niz chemiczne — Oznaczanie pH
PN-EN ISO 3377-2:2016-06
Skéra wyprawiona — Badania

Sita rozdzierajgca, fizyczne i mechaniczne —

5. |7 120 N . S

nie mniej niz Wyznaczanie sity rozdzierajgcej —
Czes¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne
PN-EN ISO 5403-1:2012
Odpornos¢ na wode Skdra wyprawiona —
6 |W warunkach 180 minut Wyznaczanie odpornosci na

dynamicznych,
nie mniej niz

bez przenikania

wode skér miekkich — Cze$¢ 1:
Wielokrotne Sciskanie liniowe
(penetrometr)

13
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Lp.

Nazwa wskaznika

Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skorach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie niektérych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow
PN-EN ISO 17234-2:2011
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skorach barwionych — Czesc 2:
Oznaczanie 4-aminoazobenzenu

Formaldehyd, nie
wiecej niz

75 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skora wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda
z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN ISO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
zawartosci pentachlorofenolu

10.

Zawartos¢ chromu (VI)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
zawartosci chromu (V1)

14
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

WIERZCHY OBUWIA

dwoina bydleca powlekana PU, kolor czarny (patrz: model wzorcowy)

Tabela 7
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 2589:2016-05
1. | Grubose 1.4-1.6 mm Skoéra wyprawiona — Badania

fizyczne i mechaniczne —
Wyznaczanie grubosci

Odpornosc¢ na wode w
warunkach
dynamicznych,

nie mniej niz

180 minut bez
przenikania

PN-EN ISO 5403-1:2012
Skéra wyprawiona — Wyznaczanie
odpornosci na wode skér miekkich
— Czes$¢ 1: Wielokrotne Sciskanie

liniowe (penetrometr)

Zawartosc¢ chromu (V1)

niewykrywalny

PN-EN ISO 17075:2017-05
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
zawartosci chromu (VI)

Aminy aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN ISO 17234-1:2015-07
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skorach barwionych — Czesc 1:
Oznaczanie niektérych amin
aromatycznych uwalniajgcych sie
z azobarwnikow
PN-EN ISO 17234-2:2011
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne w celu oznaczania
niektorych azobarwnikéw w
skorach barwionych — Czesc 2:
Oznaczanie 4-aminoazobenzenu

Formaldehyd, nie
wiecej niz

75 mg/kg

PN-EN ISO 17226-2:2009
Skora wyprawiona — Chemiczne
oznaczanie zawartosci
formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda z
wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

Pentachlorofenol

niewykrywalny

PN-EN I1SO 17070:2015-04
Skéra wyprawiona — Badania
chemiczne — Oznaczanie
zawartosci pentachlorofenolu

15

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE




Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

PODSZEWKA OBUWIA

laminat widkienniczy z membrang paroprzepuszczalng i wodoodporng
(patrz: model wzorcowy)

Charakterystyka ogolna laminatu:
- dzianina zewnetrzna (kontakt ze stopg) — 83% PA/ 17% PES,
- pianka — 100% PUR,
- dzianina 100% PA z membrang 100% PES (typu Sympatex)

Tabela 8
Nazwa Metoda badan
Lp. wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN 12127:2000
Tekstylia — Ptaskie wyroby
1 Masa 320 g/m?+10% | widkiennicze — Wyznaczanie
" |powierzchniowa masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem
matych probek
Przepuszczalnosé ~ PN-ENISO 20344:2012
2. |pary wodnej, 3,0 mg/(cm?- h) | Srodki ochrony indywidualnej —
nie mniej niz Metody badania obuwia
PN-EN ISO 13937-2:2002
Tekstylia — Metody badania
Sita rozdzierania rozdzierania ptaskich wyrobow
3. : . ’ 20N — Czes$¢ 2: Wyznaczanie sity
nie mniej niz . . f
rozdzierania probek roboczych
w ksztatcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania)
Odpornos¢ na
scieranie,
podczas badania
nie powinny
powstawac zadne ~ PN-ENISO 20344:2012
4. |dziury przed Srodki ochrony indywidualnej —
osiggnieciem Metody badania obuwia
nastepujacej
liczby cykli
- na sucho 200 000
- ha mokro 50 000
Odpornosc¢ barwy
na tarcie (stopien
szarej skali, PN-EN ISO 105-X12:2016-08
nie mniej niz . )
Tekstylia — Badania
- suche (po 10 o . . e o s
5. 3° szarej skali | odpornosci wybarwien — Czesc¢
suwach) i o "
X 12: Odporno$¢ wybarwien
- mokre (po 10 :
na tarcie
suwach)
- Z udziatem potu
(po 10 suwach)
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Metoda badan

nie mniej niz

Nazwa . . .
Lp. wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i tytut
procedury)
PN-EN ISO 811:2018-07
6 Wodoszczelnosc, 100 000 Pa Tekstylia — Wyznaczanie

wodoszczelnosci — Metoda
ci$nienia hydrostatycznego

Aminy
aromatyczne

niewykrywalne

PN-EN 14362-1:2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin
aromatycznych powstatych z
barwnikéw azowych — Czes¢
1: Wykrywanie zastosowania
niektorych barwnikéw azowych
dostepnych metodg z
ekstrakcjg i bez ekstrakcji
widkien
PN-EN 14362-3:2017-04
Tekstylia — Metody oznaczania
niektorych amin
aromatycznych powstatych z
barwnikéw azowych — Czes¢
3: Wykrywanie zastosowania
niektorych barwnikéw
azowych, moggcych uwalnia¢
4-aminoazobenzen

Formaldehyd, nie
wiecej niz

75 mg/kg

PN-EN ISO 14184-1:2011
Tekstylia — Oznaczanie
formaldehydu — Cze$¢ 1:
Formaldehyd wolny i
zhydrolizowany (metoda
ekstrakcji wodnej)
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

OCIEPLENIE PRZYSZWY
witéknina ocieplajgca Thinsulate B200

Sktad: 88% polipropylenu, 12% poliestru

Tabela 9

Lp.

Nazwa wskaznika Wymaganie

Metoda badan
(nr i tytul normy lub nr i tytut
procedury)

Grubosé 4 mm

PN-EN ISO 9073-2:2002
Tekstylia — Metody badania
widknin — Czesc¢ 2:
Wyznaczanie grubosci

Masa

. . 226 g/m?t 10%
powierzchniowa

PN-EN 12127:2000
Tekstylia — Ptaskie wyroby
wiokiennicze — Wyznaczanie
masy na jednostke
powierzchni z zastosowaniem
matych probek

Opér cieplny

. I 0,1 m?K/W
nie mniej niz

PN-EN ISO 11092:2014-11
Tekstylia — Wiasciwosci
fizjologiczne — Pomiar oporu
cieplnego i oporu pary wodnej
w warunkach stanu ustalonego
(metoda pocace;j sie
zaizolowanej cieplnie ptyty)

WKLADKI WYMIENNE
dwuwarstwowe: widknina w kolorze biatym, pokryta od strony stopy materiatem typu
Cambrelle w kolorze czarnym (patrz: model wzorcowy)

Tabela 10
Metoda badan
Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie | (nri tytut normy lub nri
tytut procedury)
Odpornosc¢ na sScieranie,
podczas badania nie powinny PN-EN ISO 20344:2012
powstawac zadne dziury Srodki ochron
1. |przed osiggnieciem , . . y
A . indywidualnej — Metody
nastepujacej liczby cykli badania obuwia
- na sucho 100 000 cykii
- na mokro 50 000 cykli
Qdpornos¢ barwy na tarcie PN-EN ISO 105-X12:2016-
(stopien szarej skali), 08
nie mniej niz L .
2. |- suche po 10 suwach Tekstyh'a. Badan!e'
o . .| odpornosci wybarwien
- mokre po 10 suwach 3° szarej skali i _ iy
) . Czes¢ X12: Odpornosc¢
- z udziatem potu po 10 na materiale . )
wybarwien na tarcie
suwach trgcym
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https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+12127%3A2000P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+12127%3A2000P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+12127%3A2000P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+12127%3A2000P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+12127%3A2000P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=EWL4fw8o&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+ISO+11092%3A2014-11E&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

Metoda badan
(nr i tytut normy lub nr i
tytut procedury)
PN-EN 14362-1:2017-04
Tekstylia — Metody
0znaczania niektorych amin
aromatycznych powstatych
z barwnikéw azowych —
Czesc¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych
barwnikéw azowych
dostepnych metodg z
ekstrakcjg i bez ekstrakcji
3. |Aminy aromatyczne niewykrywalne widkien
PN-EN 14362-3:2017-04
Tekstylia — Metody
oznaczania niektorych
amin aromatycznych
powstatych z barwnikéw
azowych — Czes¢ 3:
Wykrywanie zastosowania
niektorych barwnikdéw
azowych, moggcych
uwalniac 4-
aminoazobenzen
PN-EN ISO 14184-1:2011
Tekstylia - Oznaczanie
4. |Formaldehyd, nie wiecej niz 75 mg/kg for?ﬁ%i?ggﬁy d (v:vzo?rslyc/: L
i zhydrolizowany (metoda
ekstrakcji wodnej)

Lp. Nazwa wskaznika Wymaganie
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

PODESZWY

dwuwarstwowe (PU + GUMA), w kolorze czarnym (patrz: model wzorcowy)

Tabela 11
Nazwa Metoda badan
Lp. wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub
nr i tytut procedury)
Oznaczanie PN-EN ISO
wytrzymalosci na 8 kN/m dla gestosci d>0,9 g/cm?3 ,20344:2012
rozdzieranie, o 3 Srodki ochrony
1. . . ... |5 kN/m dla gestosci d<0,9 g/cm . ) .
nie mniej niz indywidualnej —
Metody badania
obuwia
PN-ISO 4649:2007
Guma i kauczuk
3 o —
Wyznaczanie 150 mm dIa/gezﬁosm d>0,9 terrgoplastycz_ny
odpornosci na giem® Zhaczanie
2. Scieranie 250 mm? dla gestosci d<0,9 odpornosci na
ST T g/cm? Scieranie za pomocg
nie wiecej niz
aparatu
Z obracajgcym sie
bebnem
Wyznaczanie PN-EN ISO
odpornosci na | . L D 20344:2012
wielokrotne ~ |'€ MNiej niz 3.0 OQO C.yk“ zglec - Srodki ochrony
3. . wzrost naciecia nie wiecej niz 4 , . :
zginanie w temp. mm indywidualnej —
+20°C Metody badania
obuwia
Wyznaczanie PN-EN ISO
odpornosci na | nie mniej niz 30 000 cykli zgie¢ 20344:2012
4 wielokrotne - Srodki ochrony
" |zginanie w temp. | wzrost naciecia nie wiecej niz 4 indywidualnej —
15°C mm Metody badania
obuwia
Wytrzymatosé PN-EN ISO
) 4,0 N/mm .
po’;agczema 3,0 N/mm (dotyczy przypadku . 20344'2012
miedzy ) . " . Srodki ochrony
5. . kiedy nastepuje rozdzieranie . . .
warstwami L . ) indywidualnej —
Jakiej$ czesci badanej .
podeszwy, Metody badania
) A podeszwy) :
nie mniej niz obuwia
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

2.5. Wymagania techniczne dla gotowego obuwia

W tab.12 zestawiono szczegotowe wymagania dla gotowego obuwia — trzewikow
ocieplanych z membrang w kolorze oliwkowym.

Spetnienie wymagan powinno byC¢ potwierdzone wynikami badan wykonanymi
w niezaleznym laboratorium badawczym specjalizujgcym sie w badaniach materiatéw
i obuwia.

Wymagania techniczne dla gotowego obuwia - trzewiki ocieplane z membranag
do munduru codziennego

Tabela 12
Metoda badan
Lp.| Nazwa wskaznika Wymaganie (nr i tytut normy lub nr i
tytut procedury)
4,0 N/mm
chyba Ze nastepuje
Wytrzymatosé rozdzieranie jakiej$ PN-EN ISO 20344: 2012
1 potgczenia podeszwy z czesci podeszwy, Srodki ochrony
" |wierzchem wowczas wytrzymato$¢ | indywidualnej — Metody
nie mniej niz potgczenia nie powinna badania obuwia
by¢ mnigjsza niz
3,0 N/mm
wszystkie odpowiedzi PN-EN ISO 20344: 2012
, | Okreslenie cech zawarte w Srodki ochrony
" | ergonomicznych kwestionariuszu sg indywidualnej — Metody
pozytywne badania obuwia
Wspoétczynnik tarcia 0.15 Procedura badawcza IPS
3. | spodow obuwia (test ’ PB 11/NO (wydanie llI
chodu), nie mniej niz 2015r.)
Wyznaczanie PN-EN ISO 17697:2016-08
wytrzymatosci szwu Obuwie — Metody badania
4. | cholewki, nie mniej niz wierzchow, podszeweK i
—dla szwu 25 N/mm wysciotek — Wytrzymatos¢
podwojnego Szwu
PN-0-91123:1990
iy . Obuwie — Wyznaczanie
Przemakalnos¢ obuwia . .
360 min przemakalnosci
5 |W warunkach bez przemakania Uwaga: obuwie nalezy
dynamicznych, nie . . .
mnigj niz zanurzyc 10 mm powyzej
goérnego brzegu
podeszwy w piecie
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

3. ZNAKOWANIE, KONSERWACJA ORAZ PAKOWANIE OBUWIA

3.1. Znakowanie obuwia

Cechy, ktére powinny byé oznaczone na obuwiu, na opakowaniu
jednostkowym i na opakowaniu zbiorczym trzewikéw ocieplanych z membrang

Tabela 13

Wystepowanie znaku

na
opakowaniu
zbiorczym

na na na opakowaniu

Lp. Rodzaj znak
p 0dza) znaku obuwiu | ulotce | jednostkowym

Nazwa lub znak firmowy

1
producenta (lub dostawcy) |~ X X X

Petna nazwa i adres
producenta (lub dostawcy)
oraz kraj pochodzenia
towaru

Nazwa wyrobu (trzewiki
jesienno-zimowe)

Numer dtugosciowy 1.2
obuwia

Materiaty uzyte do
wykonania wierzchu,
5. |podszewki i elementéw X
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy *

6. | Symbol wzoru obuwia x13 X X

Oznaczenie gatunku °
(gat. I)

Liczba zapakowanych par
i sortyment wielkosciowy

Miesigc i rok produkgciji
(np. 12-2018)

Informacje dotyczace
warunkéw uzytkowania i
konserwacji obuwia
(zgodnie z punktem 3.2)

10.

1/ znak nalezy umie$cic¢ na obu potparach

2/ znak nalezy umie$cic¢ na podeszwie

3/ znak nalezy umie$cic na podszewce

4/ oznaczenie poda¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19
pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240,
poz. 2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, Zze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku pierwszym
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

3.2. Konserwacja obuwia

Do kazdej pary trzewikéw nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacje o sposobie
konserwacji obuwia. Przyktad instrukcji dotyczgcej konserwacji obuwia
przedstawiono ponizej. Wykonawca, opracowujgc ostateczng instrukcje konserwacji
obuwia, powinien uwzgledni¢ wtasne doswiadczenia w tym zakresie.

Zasady konserwacji i uzytkowania trzewikow ocieplanych z membrang

e Zabrudzone obuwie nalezy oczyscic¢ z kurzu i btota przy uzyciu miekkiej, wtosianej
szczotki lub wilgotnej szmatki/ggbki.

e Po wysuszeniu obuwia w temperaturze pokojowej nalezy zastosowac srodek
konserwujgcy - nattuszczajgcy przeznaczony do tego typu skory.

e Przemoczone/zawilgocone obuwie nalezy suszy¢ w temperaturze pokojowej z
dala od zrédet ciepta (piece, grzejniki). Wskazane jest wyjecie wktadek z obuwia i
wysuszenie ich osobno.

e Obuwie nalezy wktada¢ przy pomocy ftyzki obuwniczej. Zapobiegnie to
deformacjom obuwia oraz mozliwosci uszkodzenia elementow cholewki.

3.3. Pakowanie i przechowywanie

Obuwie nalezy zapakowaé dwustopniowo: w opakowania jednostkowe (pudetka),

a nastepnie w opakowania zbiorcze. Obuwie nalezy zapakowac i przechowywac

ponizej przedstawiony sposob.

e Pakowanie
Kazda para obuwia powinna by¢ wtozona do pudetka (opakowanie jednostkowe),
a obydwie poétpary nalezy przetozy¢ bibutkg lub papierem. Wymiary pudetek
nalezy dobiera¢ do wymiaréw zewnetrznych pakowanego obuwia, aby cholewki
obuwia umieszczonego w pudetku nie byly zalamane. Nalezy wypetni¢ cholewki
w przedstopiu wkiadkg wykonang z tektury lub tworzywa sztucznego. Mozna
takze te przestrzen wypetni¢ papierem. Pudetka nalezy zapakowa¢ do opakowan
zbiorczych (pudta). Kazde opakowanie zbiorcze powinno zawiera¢ pudetka
z obuwiem w jednakowym rozmiarze. Wielko$¢ opakowania zbiorczego nalezy tak
dobieraC¢ w stosunku do pudetek, aby te wypetniaty catg wewnetrzng przestrzen
pudta. Pudetka z obuwiem nalezy wktada¢ do pudet w zaleznosci od ich
wymiarow: po 5, 10 lub 20 sztuk (w uktadzie pionowym), etykietami w strone
wieka pudetka.

e Znakowanie opakowan
Kazde opakowanie z obuwiem (pudetka i pudfa) powinno by¢é odpowiednio
oznakowane za pomocg naklejonej etykiety. Etykieta powinna znajdowac sie na
czotowej $ciance opakowania jednostkowego i w lewym gdérnym rogu $cianki
czotowej opakowania zbiorczego. Dopuszcza sie bezposredni nadruk
wymaganych cech w trwaty i czytelny sposob na opakowaniach jednostkowych.
Informacje, jakie powinny znajdowac sie na etykiecie, podano w punkcie 3.1.
dokumentaciji.

e Przechowywanie
Obuwie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach: zamknietych
i zabezpieczonych przed zamoczeniem, nienastonecznionych, przewiewnych
i suchych, czystych, zabezpieczonych przed gryzoniami, wolnych od plesni
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

i grzybow, z dala od srodkow chemicznych i od grzejnikow — odlegtosc ta powinna
wynosi¢ okoto 1 m. Warunki przechowywania: temperatura w pomieszczeniu
magazynowym powinna wynosi¢ od 5°C do 24°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza
w pomieszczeniach powinna zawierac¢ sie w zakresie od 50% do 70%.

Srodki transportu

Obuwie moze by¢ przewozone réznymi srodkami transportu. Nalezy uzywac
srodkow krytych ze szczelnym dachem, bez szczelin w Scianach i podtodze.
Zatadowanie, przewoOz i wytadowanie powinny odbywac¢ sie w warunkach
gwarantujgcych  zabezpieczenie przed  zamoczeniem, zabrudzeniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym zaréwno obuwia, jak i opakowan,
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. Zaleca sie transport

obuwia w jednostkach tadunkowych — europalety.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —

~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

7. WYKAZ DOKUMENTOW NORMATYWNYCH | INNYCH DOKUMENTOW
PRZYWOLANYCH W OPRACOWANEJ DOKUMENTACJI

e Norma PN-0-91055:1987 Kopyta. Wielkosci

e Norma PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci

e Norma PN-EN ISO 2589:2016-05 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne i
mechaniczne — Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 20344:2012 Srodki ochrony indywidualnej — Metody badania
obuwia

e Norma PN-EN ISO 4045:2018-09 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie pH

e Norma PN-EN ISO 3376:2012 Skéra wyprawiona — Badania fizyczne
i mechaniczne — Wyznaczanie wytrzymatoSci na rozcigganie i wydtuzenia
wyrazonego w procentach

e Norma PN-EN ISO 3377-2:2016-06 Skoéra wyprawiona — Badania fizyczne i
mechaniczne — Wyznaczanie sity rozdzierajgcej — Czes$¢ 2: Rozdzieranie
dwustronne

e Norma PN-EN ISO 5402-1:2017-04 Skoéra wyprawiona - Wyznaczanie
odpornosci na zginanie — Cze$¢ 1 Metoda fleksometryczna

e Norma PN-EN ISO 5403-1:2012 Skoéra wyprawiona — Wyznaczanie odporno$ci
na wode skor miekkich — Czes¢ 1: Wielokrotne Sciskanie liniowe (penetrometr)

e Norma PN-EN ISO 11640:2018-12 Skéra wyprawiona — Badanie odporno$ci
barwy — Odpornos¢ barwy na cykliczne tarcie ruchem posuwisto-zwrotnym

e Norma PN-EN ISO 17234-1:2015-07 Skoéra wyprawiona — Badania chemiczne w
celu oznaczania niektérych azobarwnikbw w skoérach barwionych — Czesé 1:
Oznaczanie niektérych amin aromatycznych uwalniajgcych sie z azobarwnikow

e Norma PN-EN ISO 17234-2:2011 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne w celu
oznaczania niektorych azobarwnikédw w skorach barwionych — Cze$¢ 2:
Oznaczanie 4-aminoazobenzenu

e Norma PN-EN ISO 17226-2:2009 Skéra wyprawiona — Chemiczne oznaczanie
zawartosci formaldehydu — Czes¢ 2: Metoda z wykorzystaniem analizy
kolorymetrycznej

e Norma PN-EN ISO 17070:2015-04 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie zawartosci pentachlorofenolu

e Norma PN-EN ISO 17075:2017-05 Skéra wyprawiona — Badania chemiczne —
Oznaczanie zawartosci chromu (VI)

e Norma PN-EN 12127:2000 Tekstylia — Ptaskie wyroby widkiennicze -
Wyznaczanie masy na jednostke powierzchni z zastosowaniem matych probek

e Norma PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia — Metody badania rozdzierania
ptaskich wyrobow — Czes¢ 2: Wyznaczanie sity rozdzierania prébek roboczych w
ksztatcie spodni (metoda pojedynczego rozdzierania)

e Norma PN-EN ISO 105-X12:2016-08 Tekstylia — Badania odpornosci wybarwien
— Czes¢ X12: Odpornos¢ wybarwien na tarcie

e Norma PN-EN ISO 811:2018-07 Tekstylia — Wyznaczanie wodoszczelnosci —
Metoda ci$nienia hydrostatycznego

e Norma PN-EN 14362-1:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin
aromatycznych powstatych z barwnikbw azowych — Czesé¢ 1: Wykrywanie
zastosowania niektorych barwnikow azowych dostepnych metodg z ekstrakcjg i
bez ekstrakcji wtokien

25
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE


http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=476015&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=460644&page=1
https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=460644&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=476015&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=535312&page=1

Trzewiki ocieplane z membrang w kolorze oliwkowym

e Norma PN-EN 14362-3:2017-04 Tekstylia — Metody oznaczania niektérych amin
aromatycznych powstatych z barwnikow azowych — Czes¢ 3: Wykrywanie
zastosowania niektorych barwnikow azowych, mogagcych uwalnia¢c 4-
aminoazobenzen

e Norma PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia — Oznaczanie formaldehydu — Czes¢
1: Formaldehyd wolny i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej)

e Norma PN-EN ISO 9073-2:2002 Tekstylia — Metody badania wtoknin — Czes¢ 2:
Wyznaczanie grubosci

e Norma PN-EN ISO 11092:2014-11 Tekstylia — Wtasciwosci fizjologiczne — Pomiar
oporu cieplnego i oporu pary wodnej w warunkach stanu ustalonego (metoda
pocacej sie zaizolowanej cieplnie piyty)

e Norma PN-ISO 4649:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny — Oznaczanie
odpornosci na Scieranie za pomocg aparatu z obracajgcym sie bebnem

e Procedura badawcza IPS PB11/NO, wydanie Il z 13.08.2015 r.

e Norma PN-EN ISO 17697:2016-08 Obuwie — Metody badania wierzchow,
podszewek i wysciotek — Wytrzymatosc¢ szwu

e Norma PN-0-91123:1990 Obuwie — Wyznaczanie przemakalnosci

e Rozporzgdzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004 r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do
sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)
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Zatacznik nr 30 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Lasow Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025T.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR WYJSCIOWY

oznaki noszone na klapach marynarki do munduru
wyjsciowego

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wtasciciela jest zabronione.




Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1 Opis ogdiny wyrobu 2
1.2. Projekt graficzny 2
1.3. Oznaczenia dystynkciji 3
1.4. Oznaczenia koloréw wypustek 4
1.5. Wykaz materiatdw zasadniczych i dodatkow 5

2. Wymagania techniczne 6
2.1 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 6
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Opis ogoéiny wyrobu

Oznaki przedstawiajgce stanowiska stuzbowe pracownikow Laséw
Panstwowych naszyte sg na klapach marynarki do munduru wyjsciowego.
Oznaczenia haftuje sie recznie bajorkiem (metalowy drucik ciasno zwiniety
w spirale) w kolorze srebrnym na ciemnozielonym aksamicie. Na dystynkcjach
znajdujg sie dwa lub trzy stylizowane liscie debu oraz jeden, dwa lub trzy romby
(tzw. gwozdzie). Catos¢ otoczona jest ramkg prostg lub wezykiem. W gornej
czesci oznaki znajduje sie wypustka w kolorze:

- Ztotym,

- ZOttym,

- sjeny palonej.

1.2  Projekt graficzny
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

1.3 Oznaczenia dystynkcji

Tabela 1

- Dyrektora Generalnego Laséw
Panstwowych

- dyrektora regionalnej dyrekcji Lasow
Panstwowych

— zastepcy Dyrektora Generalnego
Lasow Panstwowych

— zastepcy dyrektora regionalnej
dyrekcji Lasow Panstwowych

- Gtéwnego Ksiegowego Lasow
Panstwowych

- gtdbwnego ksiegowego regionalnej
dyrekcji Laséw Panstwowych

- Gtéwnego Inspektora Lasow
Panstwowych

- Gtdbwnego Inspektora Strazy Lesnej

- naczelnika wydziatu

- gtdwnego specjalisty Stuzby Lesne;j

- kierownika zespotu ochrony lasu

- nadlesniczego

- dyrektora jednostki organizacyjnej
Laséw Panstwowych o zasiegu
Krajowym

- inspektora Laséw Panstwowych

- inspektora Strazy Lesnej

- starszego specjalisty Stuzby Lesnej w
Dyrekcji Generalnej LP i regionalnej
dyrekcji LP

- zastepcy nadlesniczego

- zastepcy dyrektora jednostKki
organizacyjnej Laséw Panstwowych o
zasiegu krajowym

- gtbwnego ksiegowego nadlesnictwa

- specjalisty Stuzby Le$nej w Dyrekcji
Generalnej Laséw Panstwowych i
regionalnej dyrekcji Lasow
Panstwowych

- inzyniera nadzoru w nadle$nictwie
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

- starszego specjalisty Stuzby Lesnej w - specjalisty Stuzby Le$nej w
nadlesnictwie nadlesnictwie

- le$niczego - podlesniczego

- sekretarza nadlesnictwa - straznika lesSnego

- starszego straznika leSnego

gajowego w Lasach Panstwowych pracownikow Laséw Panstwowych
niezaliczonych do Stuzby Le$nej

1.4 Oznaczenia koloréw wypustek

Wypustki w kolorze:

Zlotym — dla pracownikéw Dyrekcji
Generalnej Laséw Panstwowych
zottym — dla pracownikéw zaktadow Lasow
Panstwowych o zasiegu krajowym
sjeny palonej — dla pra.c_;ownik()w regionalnych
dyrekcji Lasow Panstwowych
bez wypustki — dla pracownikéw nadlesnictw
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

15

Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 2

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

tkanina zasadnicza

aksamit

sktad — 100% bawetna

dtugos¢ wtosa — 1,2 mm £ 0,2 mm
gramatura — 267 g/m? + 15 g/m?

kolor — ciemnozielony — wartosci CIELab: L*
16,85, a* -14,68, b* 8,57, A1,5

bajorek

— gtadki, miekki — 1 mm
— wezyk, twardy — 1 mm
— karbowany — 1,5 mm
— kolor — srebrny

inne

— nici poliestrowe

— sztywnik

— tkanina do podszycia
— flizelina z klejem

wypustki (opcjonalnie)

kolory wypustek w zaleznosci od jednostki

organizacyjnej

— ztoty - wartosci CIELab: L* 82,59, a* -9,16,
b* 35,39, A1,5

— z0Mty - wartosci CIELab: L* 80,73, a* -7,33,
b* 62,31, A1,5 lub Pantone 13-0850
TPX

— sjena palona - wartosci CIELab: L* 80,73, a*
-7,33, b* 62,31, A1,5 lub Pantone 17-

1544 TPX
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Dopuszczalne odchylenia od wymiarow oznak wynoszg + 1,5 mm.
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Oznaki noszone na klapach marynarki do munduru wyjsciowego
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Zakacznik nr 31 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Lasow Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

OZNAKI, Z KOLOREM WYPUSTKI, NOSZONE NAD
LEWA KIESZENIA KOSZULI

Witascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.





































Zatacznik nr 32 do zarzgdzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Las6w Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025 .

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CODZIENNY

Naszywka ,,Lasy Panstwowe”

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Paristwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Naszywka ,,LASY PANSTWOWE”

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1 Opis ogdiny wyrobu 2
1.2. Projekt graficzny 2
1.3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow 3

2. Wymagania techniczne 3
2.1 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 3

3. Wymagania jakosciowe 4

4. Gwarancja producenta 4

5. Badania odbiorcze 4

6. Nadzér nad wyrobem 4

7. Normy 4
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Naszywka ,,LASY PANSTWOWE”

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Opis ogoéiny wyrobu

Naszywka Lasy Panstwowe jest wykonany z tkaniny ciemnozielonej, o sktadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).
Naszywka ma posta¢ dwoch okregow wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa
iglastego. Pomiedzy okregami — koli$cie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki swierku. Zaréwno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi
pionowej okregdw. Po wykonaniu naszywki na krosnach tkackich (zakardowych) jest
ona podklejana tremoning z klejem. Nastepnie wycinana laserem wedtug szablonu.
Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.

1.2  Projekt graficzny
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Naszywka ,,LASY PANSTWOWE”

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Dane techniczne

Lp. Nazwa materiatu

Rodzaj
1. | Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
2. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4. | Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor ciemnozielony
5. | Nici poliester 100%, grubo$¢ 40 — kolor ciemnozielony
6. | Usztywnienie termonina
7. | Wymiar koétka srednica 75 mm +/- 1,5 mm

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Wszystkie wymiary podane sg w milimetrach. Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw
oznak wynoszg = 1,5 mm.
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Naszywka ,,LASY PANSTWOWE”

3. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wylgcznie wyroby w pierwszym stopniu jakosci.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.

7. NORMY

Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy

1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby :
konfekcyjne
Wyroby

2. | PN-P-84501:1983

Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia

konfekcyjne

3. | PN-P-84506:1983

Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze

Tekstylia

4. | PN-P-84507:1985

Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakoSci
(Wymagania jakosciowe)

Wyroby
konfekcyjne
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Zatacznik nr 33 do zarzgdzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Lasow Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CODZIENNY

naszywka ,,Straz Lesna”

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Panstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Naszywka ,,STRAZ LESNA”

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu

1.1 Opis ogdliny wyrobu
1.2 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

2. Wymagania techniczne

2.1 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

3. Wymagania jakosciowe

4. Gwarancja producenta

5. Badania odbiorcze

6. Nadzo6r nad wyrobem

7. Normy




Naszywka ,,STRAZ LESNA”

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU




Naszywka ,,STRAZ LESNA”

11

Naszywka ,Straz Lesna” jest wykonana z tkaniny ciemnozielonej, o skfadzie 100%
poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych). Naszywka ma
ksztatt stylizowanej polskiej tarczy herbowej. W gornej czesci znajduje sie napis w
biatym kolorze ,STRAZ LESNA”, wpisany w ksztait tarczy. W dolng cze$é tarczy
wmontowany jest napis ,FOREST GUARD”. W centralnej czesci emblematu znajduje

Opis ogolny wyrobu

sie stylizowany wizerunek godta na dwaoch lisciach debu.

Po wykonaniu emblematu na krosnach tkackich (zakardowych) jest on podklejany
tremoning z klejem. Nastepnie wycinany laserem wedtug szablonu. Krawedzie obszyte

na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.

1.2 Wpykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne
1. | tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor ciemnozielony
2. | gestos¢ haftu 6,0 nitek na 1 mmb
3. | przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
4. | przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony (tto)
. 5 - . .
5. | przedza watkowa pollestfa,r _100/0 78 dtex — kolor biaty (napisy,
orzet, liscie)
6 przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor srebrny (kontury
" | metalizowana orta)
" przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor ztoty (korona,
" | metalizowana dziéb, pazury)
a) haft — poliester 100%, grubo$c¢ 40,
8. | nici kolor: ciemnozielony
' b) overlock — poliester 100%, grubosc¢ 40,
kolor: ciemnozielony
9. | usztywnienie termonina: 70% PES, 30% viskose




Naszywka ,,STRAZ LESNA”

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Wszystkie wymiary podane sg w milimetrach. Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw
oznak wynoszg = 0,5 mm.

3. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie wytgcznie wyroby w pierwszym stopniu jakosci.

4. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.



Naszywka ,,STRAZ LESNA”

5.

BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

6.

NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.

7. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne

. _ G : Wyroby

2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne

3. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania Tekstylia

odbiorcze
4 PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" 13758:2012 zastosowaniem symboli y
5 | PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne. Stopnie jakosci Wyroby

(Wymagania jakosciowe)

konfekcyjne




Zatgcznik nr 34 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego

Lasow Panstwowych z dnia
23 czerwca 2025 r.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CODZIENNY

naszywka ,,Straz Lesna” oraz oznaka
»otraz Lesna” i ,,Stuzba Lesna”

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej jest Paristwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




























Za’fq\}():zmk nr 35 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Laséw Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025.

LASY PANSTWOWE

DOKUMENTACJA TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

MUNDUR CODZIENNY

bluza codzienna damska
w kolorze ciemnooliwkowym,
o0 charakterze softshell

Wiascicielem Dokumentacji Techniczno-Technologicznej DTT jest Parstwowe Gospodarstwo Lesne LASY PANSTWOWE.
Kopiowanie dokumentacji w catosci lub w czesci, bez zgody wiasciciela jest zabronione.




Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

SPIS TRESCI:

1. Charakterystyka wyrobu 2
1.1 Rysunek modelowy 2
1.2. Opis 0goiny wyrobu 3
1.3. Wykaz materiatdw zasadniczych i dodatkow 3

2. Wymagania techniczne 4
2.1 Wymagania techniczne gotowego wyrobu 4
2.2 Wymagania techniczne materiatow 5
2.3 Zestawienie elementow sktadowych 6
2.4 Rodzaje szwdw i sciegow 7
2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw 7
2.6 Specyfikacja emblematu ,Lasy Panstwowe” 7
2.7 Wymagania dotyczgce oznaczenia wielkosci odziezy i

wymiaréw ciata 8
2.8 Tabela klasyfikacji wielkoSci 9
2.9 Rysunki techniczne poglgdowe (zwymiarowane) 9
2.10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru 11
wyjsciowego

3. Wymagania bezpieczenstwa uzytkownika 12

4. Wymagania jako$ciowe 12

5. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, transport, przechowywanie 12

5.1 Wszywki 12
5.2 Etykiety 13
5.3 Pakowanie 14
5.4 Transport 14
5.5 Przechowywanie 14

6. Gwarancja producenta 15

7. Badania odbiorcze 15

8. Nadzér nad wyrobem 15

9. Normy 16
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Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

1.2 Opis ogdéiny wyrobu
Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

Bluza charakteryzuje sie smuklg linig, modelujgcg sylwetke. Jest to odziez, ktora
powinna by¢ noszona blizej ciata. Krdj bluzy ma wydtuzong linie tytu. Bluza zapinana
na zamek btyskawiczny spiralny. Podkréj szyi wykonczony stojkg. Przéd z
odcinanym karczkiem na wysokosci pachy i odcinanymi boczkami. Przy szwach obu
boczkébw wszyte sg pionowe kieszenie zapinane na zamek spiralny. Uchwyty
zamkow btyskawicznych wierzchnich wykonczone tasmg gurtowg. Lewy przéd przy
zapieciu przodu ma doszytg od spodu listwe. Tyt prosty, bez odcinanego karczka. Na
dole bluzy doszyta listwa, zakohczona tunelem. D6t bluzy wykonczony tunelem,
podszytym od spodu tkaning zasadniczg. Regulacja obwodu dotu za pomocag
gumosznurka wciggnietego w tunel. Gumosznurek blokowany stoperami
dwufunkcyjnymi i mocowanymi za pomocg tasmy do bluzy. Rekawy typu reglan
czteroczesciowe wykonczone jednocentymetrowg lamowkg, na wysokosci tokcia
odcinane, a od spodu wstawione kliny. W odlegtosci 23 cm od wszycia kotnierza, na
lewym rekawie naszyty jest emblemat wykonany technikg Zzakardu tkanego z logo
Laséw Panstwowych. Od wewnatrz, na plecach, 4 cm ponizej wszycia kotnierza
naszyta jest fata z tkaniny o wymiarach 12 cm x 14 cm, na ktérej znajduje sie
wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Na podkroju szyi wszyty
wieszaczek oraz wszywka z rozmiarem.

1.3 Wykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Tkanina zasadnicza | tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien wiskozowych,
poliamidowych i elastomerowych
2. Tkanina — 100% poliester w kolorze czarnym
kieszenidowka
3. Zamki — zapiecie przodu — rozdzielczy, spiralny, odwrécony,

5 mm, 1 suwak — 1 sztuka
— kieszenie dolne — spiralny, 3 mm — 2 sztuki
kolor zamkéw dopasowany do tkaniny zasadniczej

4. Tasmy — tasma gurtowa o szerokosci 6 mm w kolorze
tkaniny zasadniczej — zawieszki do zamkow,
uchwyt do stopera

— tasma wieszakowa

- tasma samoczepna szer. 2 cm, kolor dopasowany
do dzianiny zasadniczej

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

Lamoéwka

— cieta z tkaniny zasadniczej
- 100% bawetna, cieta po skosie, w kolorze czarnym

Nici

poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny
— Nm 120 do szycia
— Nm 80 overlock (do igty)
— Nm 120 overlock (do chwytacza)

Wktad

— wioknina klejona 32 g/m?, 52 p/cm?

o

Gumosznurek

Srednica 3 mm, w kolorze tkaniny zasadnicze;j

Oczka

metalowe kaletnicze, oksydowane, rozmiar 5,5 w
kolorze oksydowanego niklu — 4 sztuki

10.

Stopery

stopery dwufunkcyjne w kolorze tkaniny zasadniczej —
2 sztuki

11.

Emblemat

wymiary @ 75 mm, zakard tkany

12.

Wszywki

wszywka z rozmiarem

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych”
— haft zakardowy, o wymiarach 7 cm x 4,5 cm

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zaréwno na poczatku jak i na

koncu przeszycia.

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

. Rownomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien wiskozowych,

1. | Rodzaj wyrobu poliamidowych i elastomerowych
Skiad 75% wtokna wiskozowe, 20%
2. widkna poliamidowe, 5% widkna PN-P-04604:1972
surowcowy
elastomerowe
3. | Splot Skosny 2/1S PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=23,70; a*=0,45; b*=6,88; AE<1,5
Lp. Parametr Jednos. |Wartosé Metoda badania
1. |Masa powierzchniowa g/m? 300£10 |PN-EN 12127:2000
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: _
2. 0SNOWA /1 cm 46+05 PN-EN 1049-2:2000
watek 3305
Sita maksymalna przy
3. |[ozclagani N PN-EN 13934-1:2013-07
— osnowa 600
— watek 550
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i . PN-EN ISO 5077:2011
5. |jednokrotnym suszeniu % ;g PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny
— kierunek poprzeczny
6 Sktonnos¢ do mechacenia stopien >4 PN-EN ISO 12945-2:2002
i pillingu b = (2000 suwow)
7. |Opor pary wodnej m2Pa/W <20 |PN-ENISO 11092:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien >4 |PN-ENISO 105-B02:2014-
P - 11, metoda 2
8. |pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien 2 PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >4 |08
pranie 40°C stopien >4 |PN-ENISO 105-E01:2013
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3

Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci sktadowych Licz’bz?
czesci
1. |Przdd 2
2. |Karczek przodu 2
3. |Boczek przodu 2
4. |DOot przodu 2
5. |Twyt 1
6. |Boczek tytu 2
7. |DO6t przodu 1
8. |Rekaw — gora 2
9. |[Rekaw — dot 2
10. |Boczek rekawa — przéd 2
11. |Boczek rekawa — tyt 2
12. | Stéjka wierzch — tyt 1
13. | Stéjka wierzch — przéd 2
14. |Stdjka spod 1
15. |Listwa przodu 2
16. | Obtozenie dotu kurtki 1
17. |Obtozenie kieszeni 2
18. |Garaz kieszeni 2
19. |Lamowka dotu rekawow 2
20. |Wieszak 1
21. |tata pod naszywke 1
Razem 35

1. Worek kieszeni dwuczesciowy 2+2

Kieszenidéwka cienka
Razem:
Widknina klejona 1. |Garaz kieszeni
Razem:
RAZEM 39
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2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéow

Wymagane gestosci sciegbw maszynowych:
stebndéwka

— do szycia 40+50 $ciegéw/1 dm,

— do stebnowania 40+50 sciegéw/1 dm,
overlock

— 50+60 sciegow/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementow w wyrobie.

2.6 Specyfikacja emblematu ,,Lasy Panstwowe”

Emblemat Lasy Panstwowe jest wykonany z tkaniny ciemnozielonej, o skfadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).

Emblemat ma postaé dwdch okregdw wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa

iglastego. Pomiedzy okregami — koli$cie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki swierku. Zaréwno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi

pionowej okregdéw. Po wykonaniu emblematu na krosnach tkackich (zakardowych)

jest on podklejany tremoning z klejem. Nastepnie wycinany laserem wedtug
szablonu. Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.

Tabela 4
Dane techniczne
Lp. Nazwa materiatu
Rodzaj
1. | Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
2. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4. | Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor
ciemnozielony
5 | Nici p_oliester_ 100%, grubos¢ 40 — kolor
' ciemnozielony
6. | Usztywnienie termonina
7. | Wymiar kotka Srednica 75 mm +/- 1,5 mm
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2.7 Wpymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy

i wymiaréw ciata

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 5
Wymiary podstawowe Wzrost — interwat 6 cm
Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173 -179
Tabela 6
Wymiary . Co .
podstawowe Obwadd klatki piersiowej
Obwaéd klatki
piersiowej w 84 88 92 96 100 104 110 116 122
cm
Zakres w cm 98- 102- | 108- | 114- | 120-
82-86 | 86-90 | 90-94 | 94-98 102 108 114 120 126
Interwat 4 4 4 4 6 6 6
8
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2.8 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7
Wzrost Obwaéd klatki piersiowej (w cm)
84 88 92 96 100 | 104 110 116 122
158 X X X X X
164 X X X X X X X
170 X X X X X X
176 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.

2.9 Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — przéd bluzy

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE




Bluza codzienna damska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

Rysunek 2 — tyt bluzy
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2.10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla bluzy codziennej damskiej w rozmiarze: 164 cm
wzrost, 88 cm obwdd klatki piersiowej, podano w tabeli nr 8.

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

2 s -
c X 8
o C s _— o
N > Wyszczegodlnienie wymiaréw cm S
g = o E
El I o ©
O c —
Tyt
1 dtugos¢ od linii wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 64,0 1,0
2 Przéd
2a dtugosé przodu od gornej krawedzi kotnierza do dolnej 60.5 10
krawedzi bluzy
2b | dtugo$¢ otworu kieszeni 16,0 0,5
3 Obwody
3a | 2 obwodu pod pachg mierzona przy zapietej bluzie 45,0 1,0
3b | 2 obwodu talii 41,0 1,0
3c | Y2 obwodu u dotu mierzona przy zapietej bluzie 48,0 1,0
4 Rekaw
4a | dtugosc¢ przodu od gornej krawedzi kotnierza do dolnej 810 10
krawedzi bluzy ’ ’
4b | szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 20,0 0,5
4c | szerokosc¢ dotu rekawa mierzona w ztozeniu 10,5 0,5
4d | odlegtos$¢ naszycia emblematu od linii wszycia kotnierza 23,0 0,5
5 Kotnierz
5a | wysokosc¢ kotnierza 7,0 0,3
5b | szerokosc¢ kotnierza na wysokosci gornej krawedzi 39,0 0,5
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3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji bluzy codziennej damskie] nie powinny
w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielac substancji toksycznych,
rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradacji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania bluzy codziennej
damskiej nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe
dla zdrowia. Powinny spetniaC wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVIl do przedmiotowego Rozporzagdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w szew boczny lewego boku, 14 cm od
dolnej krawedzi bluzy.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.

12
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Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujacy uktad znakow:

@ X XK E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

— nazwe wykonawcy,

— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielkos¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposoéb konserwacji,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej bluzy i zawierac:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nhazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jako$¢ wyrobu podang stownie,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposob konserwacii,
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— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong na pot bluze wiozy¢é do torby foliowej. Pakowaé po 20 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym
nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zardwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
I chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczyC¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
] S : Wyroby
2. | PN-84501:1983 Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby .
konfekcyjne
PN-EN 13402- R . . Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Skfadanie Tekstylia
. PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby kOIjlfe.kchI”le.. Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrlm.nologla (Elementy wyrobow Wyr.ot.)y
odziezowych) odziezowe
10. | PN-P-84531:1990 | OZnaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)’/rc?by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h Wyropov’v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odziezowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu
Bluza codzienna meska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

Bluza charakteryzuje sie smuktg linig, modelujgcg sylwetke. Jest to odziez, ktora
powinna by¢ noszona blizej ciata. Krdj bluzy ma wydtuzong linie tytu. Bluza zapinana
na zamek btyskawiczny spiralny. Podkroj szyi wykonczony stojkg. Przdd
z odcinanym karczkiem na wysokosci pachy i odcinanymi boczkami. Przy szwach
obu boczkdéw wszyte sg pionowe kieszenie zapinane na zamek spiralny. Uchwyty
zamkow btyskawicznych wierzchnich wykonczone tasmg gurtowg. Lewy przdd przy
zapieciu przodu ma doszytg od spodu listwe. Tyt prosty, bez odcinanego karczka. Na
dole bluzy doszyta listwa, zakonczona tunelem. Dot bluzy wykonczony tunelem,
podszytym od spodu tkaning zasadniczg. Regulacja obwodu dotu za pomocag
gumosznurka wciggnietego w tunel. Gumosznurek blokowany stoperami
dwufunkcyjnymi i mocowanymi za pomocg tasmy do bluzy. Rekawy typu reglan
czteroczesciowe wykonczone jednocentymetrowg lamowkg, na wysokosci tokcia
odcinane, a od spodu wstawione kliny. Na lewym rekawie w odlegtosci 26 cm od
wszycia kotnierza naszyty jest emblemat wykonany technikg Zakardu tkanego
z logo Laséw Panstwowych. Od wewnatrz, na plecach, 4 cm ponizej wszycia
kotnierza naszyta jest tata z tkaniny o wymiarach 12 cm x 14 cm, na ktérej znajduje
sie wszywka ,Wyprodukowano dla Laséw Panstwowych”. Na podkroju szyi wszyty
wieszaczek oraz wszywka z rozmiarem.

1.3 Wpykaz materialow zasadniczych i dodatkéw

Tabela 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. Tkanina zasadnicza | tkanina ubraniowa z mieszanki wtdkien wiskozowych,
poliamidowych i elastomerowych
2. Tkanina — 100% poliester w kolorze czarnym
kieszenidwka
3. Zamki — zapiecie przodu — rozdzielczy, spiralny, odwrécony,

5 mm, 1 suwak — 1 sztuka
— kieszenie dolne - spiralny, 3 mm — 2 sztuki
kolor zamkéw dopasowany do tkaniny zasadniczej

4. Tasmy — tasma gurtowa o szerokosci 6 mm w kolorze
tkaniny zasadniczej — zawieszki do zamkow,
uchwyt do stopera

— tasma wieszakowa
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- tasma samoczepna szer. 2 cm, kolor dopasowany
do dzianiny zasadniczej

Lamoéwka

— cieta z tkaniny zasadniczej
- 100% bawetna, cieta po skosie, w kolorze czarnym

Nici

poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny
— Nm 120 do szycia
— Nm 80 overlock (do igty)
— Nm 120 overlock (do chwytacza)

Wktad

— wioknina klejona 32 g/m?, 52 p/cm?

o

Gumosznurek

Srednica 3 mm, w kolorze tkaniny zasadniczej

Oczka

metalowe kaletnicze, oksydowane, rozmiar 5,5 w
kolorze oksydowanego niklu — 4 sztuki

10.

Stopery

stopery dwufunkcyjne w kolorze tkaniny zasadniczej —
2 sztuki

11.

Emblemat

wymiary @ 75 mm, zakard tkany

12.

Wszywki

wszywka z rozmiarem

wszywka firmowa

wszywka rozmiarowa ze sktadem i sposobem
pielegnacji

wszywka ,Wyprodukowano dla Lasow Panstwowych”
— haft zakardowy, o wymiarach 7 cm x 4,5 cm

2.

WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1.

Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.

koncu przeszycia.

. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarbwno na poczagtku jak i na

Niedopuszczalny jest brak ciggtosci sciegdw w szwach, nieprawidtowy przelot

Sciegu.

Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatow.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien wiskozowych,

1. | Rodzaj wyrobu poliamidowych i elastomerowych
Skiad 75% widkna wiskozowe, 20%
2. SUFOWCO witdkna poliamidowe, 5% widkna PN-P-04604:1972
Wy elastomerowe
3. | Splot Skosny 2/1S PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=23,70; a*=0,45; b*=6,88; AE<1,5
Lp. Parametr Jednos. |Wartosé Metoda badania
1. |Masa powierzchniowa g/m? 300£10 |PN-EN 12127:2000
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: _
2. osnowa /1 cm 46405 PN-EN 1049-2:2000
watek 3305
Sita maksymalna przy
3. |rozclaganiu N PN-EN 13934-1:2013-07
— osnowa 600
— watek 550
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i +3 PN-EN ISO 5077:2011
5. |jednokrotnym suszeniu % ;3 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny B
— kierunek poprzeczny
6 Sktonnos¢ do mechacenia stopien >4 PN-EN ISO 12945-2:2002
i pillingu b = (2000 suwéw)
7. |Opor pary wodnej m2Pa/W <20 |PN-ENISO 11092:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatlo sztuczne stopien | >4 | N-ENISO 105-B02:2014-
b - 11, metoda 2
8. |pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien = PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >4 |08
pranie 40°C stopien >4 |PN-ENISO 105-E01:2013

Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE




Bluza codzienna meska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

2.3 Zestawienie elementéw skiadowych

Tabela 3
Rodzaj tkaniny Lp. Nazwa czesci sktadowych I;IZ(;Z:::?
1. |Przdd 2
2. |Karczek przodu 2
3. |Boczek przodu 2
4. |DO6t przodu 2
5. |Twt 1
6. |Boczek tytu 2
7. | Dot przodu 1
8. |Rekaw — gora 2
9. |Rekaw — dot 2
10. |Boczek rekawa — przod 2
11. |Boczek rekawa — tyt 2
Tkanina zasadnicza — :
12. | Stéjka wierzch — tyt 1
13. | Stéjka wierzch — przéd 2
14. |Stojka spod 1
15. |Listwa przodu 2
16. |Obtozenie dotu kurtki 1
17. | Obtozenie kieszeni 2
18. | Garaz kieszeni 2
19. |Lamowka dotu rekawéw 2
20. |Wieszak 1
21. |tata pod naszywke 1
Razem 35
1. Worek kieszeni dwuczesciowy 2+2
Kieszeniéwka cienka
Razem:
Wisknina Klejona 1. |Garaz kieszeni
Razem: 2
RAZEM 41
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2.4 Rodzaje szwow i Sciegow

Wymagane gestosci sciegbw maszynowych:
stebnowka

— do szycia 40+50 Sciegow/1 dm,

— do stebnowania 40+50 $ciegéw/1 dm,
overlock

— 50+60 sciegow/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw
Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

2.6 Specyfikacja emblematu ,,Lasy Painstwowe”

Emblemat Lasy Panstwowe jest wykonany z tkaniny ciemnozielonej, o skfadzie
100% poliester i splocie ryps regularny na krosnach tkackich (zakardowych).
Emblemat ma postaé dwdch okregdw wpisanych jeden w drugi. Wewnatrz
mniejszego okregu znajdujg sie stylizowane inicjaty LP obok symbolu drzewa
iglastego. Pomiedzy okregami — koli$cie poprowadzona nazwa LASY PANSTWOWE
oraz stylizowane gatgzki swierku. Zaréwno napis, jak i gatgzki umieszczone sg w osi
pionowej okregdéw. Po wykonaniu emblematu na krosnach tkackich (zakardowych)
jest on podklejany tremoning z klejem. Nastepnie wycinany laserem wedtug

szablonu. Krawedzie obszyte na overloku w celu zabezpieczenia przed pruciem.

Tabela 4

Dane techniczne

Lp. Nazwa materiatu
Rodzaj

1. | Przedza osnowa poliester 100% — kolor czarny
2. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor zielony
3. | Przedza watkowa poliester 100% 78 dtex — kolor biaty
4. | Tkanina poliestrowa gramatura 188 +/-8 g/m — kolor

ciemnozielony
poliester 100%, grubos¢ 40 — kolor

5. | Nici . .
ciemnozielony
6. | Usztywnienie termonina
7. | Wymiar kotka Srednica 75 mm +/- 1,5 mm
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2.7 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 5
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 164 170 176 182 188
Zakres w cm 161-167 167-173 173-179 179-185 185-191
Tabela 6
Wymiary Obwéd klatki piersiowej — interwat 4 cm
podstawowe
Obwaod klatki
piersiowej w 88 92 96 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124
cm
Zakres w cm 86 90 94- | 98- | 102- | 106- | 110- | 114- | 118- | 122-
-90 -94 98 102 | 106 | 110 | 114 | 118 | 122 | 128
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2.8 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 7

Obwaéd klatki piersiowej (w cm)

Wzrost | 88 92 96 100 104 108 | 112 | 116 | 120 | 124

164 X X X X X

170 X X X X X X

176 X X X X X X X

182 X X X X X X X

188 X X X X X X X
188 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.9 Rysunki techniczne poglagdowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 - przéd bluzy

Rysunek 2 — tyt bluzy
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2.10 Tabela wymiaréow wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla bluzy codziennej meskiej w rozmiarze: 182 cm
wzrost, 100 cm obwdd klatki piersiowej podano w tabeli nr 8.

Tabela 8 (wymiary wyrobu gotowego podane w centymetrach)

2 s -
c X 8
o C s _— o
N > Wyszczegodlnienie wymiaréw cm S
g = o E
El I o ©
O c —
Tyt
1 dtugos¢ od linii wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 73,0 1,0
2 Przéd
2a dtugosé przodu od gornej krawedzi kotnierza do dolnej 70.5 1.0
krawedzi bluzy
2b | dtugos¢ otworu kieszeni 20,0 0,5
3 Obwody
3a | 2 obwodu pod pachg mierzona przy zapietej bluzie 57,0 1,0
3b | Y2 obwodu u dotu mierzona przy zapietej bluzie 56,0 1,0
4 Rekaw
4a | dtugosc¢ przodu od gornej krawedzi kotnierza do dolnej 900 10
krawedzi bluzy ’ ’
4b | szerokosc¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 23,0 0,5
4c | szerokos¢ dotu rekawa mierzona w ztozeniu 11,5 0,5
4d | odlegtos$¢ naszycia emblematu od linii wszycia kotnierza 26,0 0,5
5 Kotnierz
5a | wysokosc¢ kotnierza 7,0 0,3
5b | szerokosc¢ kotnierza na wysokosci gornej krawedzi 45,0 0,5
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3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji bluzy codziennej meskiej nie powinny
w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaC substancji toksycznych,
rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb szkodliwych. Podczas
normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradaciji.

Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania bluzy codziennej
meskiej nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za szkodliwe dla
zdrowia. Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidow, zmieniajgce dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegolnosci nie mogg one zawieraC substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku
XVII do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

5.1 WszywKi

Wszywki firmowe i informacyjne wszyte w szew boczny lewego boku, 14 cm od
dolnej krawedzi bluzy.

Wszywka firmowa — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— znak producenta.
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Wszywka informacyjna — zawiera:

nazwe wyrobu,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
oznaczenie rozmiaru odziezy,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

@ X XK E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej, takie jak:

nazwe wykonawcy,

skfad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,
nazwe wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

date produkciji (miesigc i rok),

sposob konserwaciji,

kod kreskowy wyrobu,

stopien jakosci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelno$¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum

2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa powinna by¢ przyczepiona do kazdej bluzy i zawierac:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,
nazwe wyrobu,
wielkos¢ wyrobu,
sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
jakos¢ wyrobu podang stownie,
date produkciji (miesigc i rok),
sposob konserwacji,
13
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— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie powinna zawierac:
— nazwe producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— ilos¢,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy — jednostkowy,
— nr zamawiajgcego/numer zlecenia.

5.3 Pakowanie

Ztozong na pot bluze wiozy¢é do torby foliowej. Pakowaé po 20 szt. w jednym
rozmiarze w pudetka kartonowe. Karton sklei¢ tasmg. Na pudetku kartonowym
nalezy nakleic etykiete zbiorczg.

Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyréb przed obnizeniem jego jakosci
zardwno w czasie przechowywania, jak i transportu.

Wielkos¢ opakowan powinna by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi
i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w opakowaniach zbiorczych, w pomieszczeniach
przewiewnych, suchych, pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny
zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem
mechanicznym. Z dala od zrédet ciepta i bezposredniego dziatania promieni
stonecznych.

Termin maksymalnego przechowywania wynosi 2 lata od daty wyprodukowania
wyrobu oznaczonej na etykiecie.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkcji i dostaw.

15
Dokumentacja Techniczno-Technologiczna Paristwowego Gospodarstwa Lesnego LASY PANSTWOWE



Bluza codzienna meska w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze softshell

9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby .
konfekcyjne
_ G : Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby :
konfekcyjne
PN-EN 13402- o . - Wymiary i
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Skfadanie Tekstylia
y PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstviia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8 | PN-P-84507:1985 Wyroby korlfe.kcyjrle.. Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9 | PN-P-84518:1996 Terrlm_nologla (Elementy wyrobdéw Wyrlot.)y
odziezowych) odziezowe
10. | PN-P-84531:1990 | OZnaczenia Wyroby
' ' Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 W)’/rc?by Ifonfekcyjne z p’fasklc.h Wyropov’v Wyroby .
widkienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wyroby
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania odzieszowe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogdéiny wyrobu

Spodnie codzienne damskie w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze
softshell

Spodnie codzienne damskie wchodzg w sktad munduru codziennego lesnika.
Spodnie wysokie w stanie z paskiem. Zapinane z przodu na zamek btyskawiczny
I napo-hak. Nogawki przodu przeciete powyzej i ponizej kolan. Na wysokosci kolan
umieszczone sg zaszewki modelujgce. W przednich nogawkach wykonane sg dwie
kieszenie ciete, pionowe, z wypustkg i zapinane na zamek btyskawiczny spiralny. Na
wysokosci uda znajdujg sie dwie kieszenie boczne wpuszczane i zapinane na zamek
btyskawiczny spiralny. Uchwyty zamkdéw wykonczone tasma gurtowg. Nogawki tylne
z karczkiem i dwoma kieszeniami jednowypustkowymi, zapinane na zamki
btyskawiczne spiralne, mocowane rygielkami. Nogawki tylne odcinane na wysokosci
kolan. Gora spodni wykonczona paskiem o szerokosci 4,5 cm. Po obu bokach
wszyta guma regulujgca obwod pasa. Pasek lewy bez przediuzenia odszyty na
prosto i zapinany na napo-hak. Pasek wewnetrzny ztkaniny zasadniczej,
wykonczony lamowkg. W pasku znajduje sie 6 podtrzymywaczy o szerokosci 2,0 cm
i jeden posrodku tytlu o szerokosci 4 cm. Podtrzymywacze obnizone o ok. 1,5 cm,
przeszyte na rygléwce u dotu (po wierzchu). Listewka lewa prosta, lamowana do
paska, listewka prawa prosta, lamowana do paska. Rozporek zapinany na zamek
btyskawiczny spiralny. Worki kieszeniowe wykonczone na overlocku.

Doty nogawek podwiniete dwa razy i przestebnowane na 2,5 cm od krawedzi.
Wewnatrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwaciji
I rozmiarem.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Nazwa . .
Lp. materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Tkanina tkanina ubraniowa z mieszanki wtékien wiskozowych,
zasadnicza poliamidowych i elastomerowych
2. | Klejonka witdkninowa 32 g/m?, 52 p/cm?

tkanina podszewkowa, 100% bawetna, masa

3. | Kieszeniowka powierzchniowa 110-120 g/m?2, kolor czarny

4. | Lamoéwka laméwka cieta po skosie, do listewki lewej, prawej oraz
paska w kolorze czarnym
pliska prosta do wzmocnienia kieszeni bocznej

5. Nici poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny
— Nm 80 do szycia i stebnowania
— Nm 80 overlock (do igty)

— Nm 120 overlock (do chwytacza)
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6. | Tasmy — tasma gurtowa o szerokosci 6 mm w kolorze tkaniny
zasadniczej — zawieszki do zamkow, uchwyt do
stopera
7. Napo-hak 1 sztuka, metalowy oksydowany do paska
8. | Gumy do bokow paska, szerokos¢ 4 cm
9. | Zamki — spiralny, 5 mm, do zapiecia rozporka — 1 sztuka
— spiralny, 3 mm, do kieszeni przodu i tytu — 4 sztuki
— spiralny odwrocony, 3 mm, do kieszeni udowej — 2
sztuki
10. | Wszywki — Z rozmiarem
— Z przepisem konserwacji
2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu
Wyréb powinien charakteryzowac sie:
1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych Sciegow czy
zdeformowania elementow.
2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarbwno na poczgtku jak i na
konhcu przeszycia.
3. Wyrdéb powinien cechowac sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac do swojej pierwotnej formy.
4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.
5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci $ciegdbw w szwach, nieprawidtowy

przebieg sciegu.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

tkanina ubraniowa z mieszanki wtdkien wiskozowych,

1. | Rodzaj wyrobu poliamidowych i elastomerowych
Skiad 75% widkna wiskozowe, 20%
2. SUFOWCO witdkna poliamidowe, 5% widkna PN-P-04604:1972
Wy elastomerowe
3. | Splot Skosny 2/1S PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=23,70; a*=0,45; b*=6,88; AE<1,5
Lp. Parametr Jednos. |Wartos¢ Metoda badania
1. |Masa powierzchniowa g/m? 300£10 [PN-EN 12127:2000
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: ]
2. osnowa /1 cm 46405 PN-EN 1049-2:2000
watek 33105
Sita maksymalna przy
3. |fozclagani N PN-EN 13934-1:2013-07
— osnowa 600
— watek 550
Zmiana wymiaréw po
jednokrotnym praniu i +3 PN-EN ISO 5077:2011
5. |jednokrotnym suszeniu % ;3 PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny -
— kierunek poprzeczny
6 Sktonnos¢ do mechacenia stopien >4 PN-EN ISO 12945-2:2002
i pillingu b = (2000 suwéw)
7. |Opér pary wodnej m2Pa/W <20 |PN-ENISO 11092:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na:
Swiatlo sztuczne stopien | >4 | N-ENISO105-B02:2014-
P - 11, metoda 2
8. |pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien > PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >4 |08
pranie 40°C stopien >4 |PN-EN ISO 105-E01:2013
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegoblnienie elementow Liczba,
elementéw
1. |Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |Wstawka kolanowa 2
4. |Przod — dot nogawek 2
5. |Karczek tytu 2
6. |Tyl— dot nogawek 2
7. |Pasek wierzch 1
8. |Pasek spdd 1
_ 9. |Listewka rozporka prawa w ztozeniu 1
Ig:gé?}?cza 10. |Listewka rozporka lewa 1
11. |Odszycie kieszeni — przdd 2
12. |Odszycie kieszeni bocznej 2
13. |Odszycie kieszeni — tyt 2
14. |Listewka kieszeni — przéd 2
15. |Listewka kieszeni — tyt 2
16. |Ramka kieszeni — bok 2
17. |Garaz kieszeni — bok 2
18. |Szlufka — tyt sSrodek 1
19. |Szlufka waska 6
Razem 37
Kieszeniowka Worek kieszeni — przdéd 2-czesciowy 2+2
Worek kieszeni — bok 2-czesciowy 2+2
3. |Worek kieszeni — tyt 2-czeSciowy 2+2
Razem 12
Klejonka 1. |Ramka kieszeni — bok 2
2. |Listewka rozporka prawa 1
3. |Pasek przdd 2
4. |Pasek tyt 1
5. |Garaz kieszeni — bok 2
Razem 8
6
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2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéw

Wymagane gestosci sciegbw maszynowych:
— do szycia 40 + 50 sciegow/1 dm,
— do stebnowania 30 + 40 sciegéw/1 dm,
— overlockowy 40 + 50 sciegéw/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6 Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiarow ciata

WIELKOSCI

Wymiary kontrolne: wzrost, obwéd bioder w celu dopasowania ubioréw do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.

Zakresy i interwaty dla wymiarow kontrolnych.

Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176
Zakres w cm 155-161 161-167 167-173 173-179
Tabela 5
Wymiary Obwéd bioder (w cm)
podstawowe
Obwaéd

g 92 96 100 104 108 112 118 124
bioder w cm

Zakreswcm | 90-94 | 94-98 | 98-102 (102-106{106-110(110-115|115-121|121-127

Interwat 4 4 4 4 4 6 6 6
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2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 6
Wzrost Obwéd bioder (w cm)
92 96 100 104 108 112 118 124
158 X X X X X
164 X X X X X X
170 X X X X X X X
176 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Spodnie — przéd
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Rysunek 2 — Spodnie — tyt

Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 164 cm wzrost, obwodd pasa 96 cm.

Tabela 7
22 2
O c s " =
N3 Wyszczegolnienie wymiaréw cm =
S = o E
N 36
O c =
la | dlugos¢ boczna od goéry (bez paska) do krawedzi dotu 1000 | 1,5
1b dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi 82.0 15
dotu
1c | dtugosé otworu kieszeniowego kieszeni przedniej 16,0 0,5
1d | dtugosé otworu kieszeniowego kieszeni tylnej 14,0 0,5
2a | —obwdd pasa, mierzony w ztozeniu przy zapietym pasku, 340 10
wierzchem, nie rozciggniety ' '
— obwdd pasa, mierzony w ztozeniu przy zapietym pasku, 370 10
wierzchem, rozciggniety ' '
2b | obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu zaraz pod podkrojem | 32,0 0,5
2c | obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu, u dotu 18,0 0,5

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji spodni codziennych damskich w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydziela¢
substancji toksycznych, rakotworczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradac;ji.
Wszystkie surowce 1 dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania spodni
codziennych damskich nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych
za szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisiji
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(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawieraé¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— skiad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposéb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
w szew wszycia paska, 11 cm od krawedzi rozporka po lewej stronie.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN I1SO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy uktad znakow:

@ X XK E
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Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty do przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielkos$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposbb konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.

Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jakoSci.
Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposoéb czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejno$¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— hazwe wyrobu,
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— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacji,

— kod kreskowy,

— skroécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacije).

5.3 Pakowanie

Spodnie codzienne damskie, ztozy¢ na potowe i zapakowa¢ w worek foliowy. Worek
dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszycC, aby zabezpieczy¢ produkt przed wysuwaniem.
Pakowac po 20 szt. w jednej wielkosci do kartonu. Dopuszcza sie taczenie wzrostow
rosngco.

Karton sklei¢ tasmg, na krotszym boku kartonu nakleic etykiete zbiorczg.
Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarowno w czasie przechowywania, jak i transportu. Wielkos¢ opakowan powinna
by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywaC sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaC w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepdw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdéw.

Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.
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6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.

7. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
~Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
. ] o . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby ,
konfekcyjne
PN-EN 13402- L o . Wymiary
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Skfadanie Tekstylia
- PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby kopfe_kcyjpe_. Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Termlpologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z piasklc.h wyropovy Wyroby _
wiokienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

ogolne
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1. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1.1 Rysunek modelowy
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1.2 Opis ogoélny wyrobu

Spodnie codzienne meskie w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze
softshell

Spodnie codzienne meskie wchodzg w sklad munduru codziennego lesnika.

Spodnie wysokie w stanie z paskiem. Zapinane z przodu na zamek btyskawiczny
I napo-hak. Nogawki przodu przeciete powyzej i ponizej kolan. Na wysokosci kolan
umieszczone sg zaszewki modelujgce. W przednich nogawkach wykonane sg dwie
kieszenie ciete, pionowe, z wypustkg i zapinane na zamek btyskawiczny spiralny. Na
wysokosci uda znajdujg sie dwie kieszenie boczne wpuszczane i zapinane na zamek
btyskawiczny spiralny. Uchwyty zamkdéw wykonczone tasma gurtowg. Nogawki tylne
z karczkiem i dwoma kieszeniami jednowypustkowymi, zapinane na zamki
btyskawiczne spiralne, mocowane rygielkami. Nogawki tylne odcinane na wysokosci
kolan. Gora spodni wykonczona paskiem o szerokosci 4,0 cm. Po obu bokach
wszyta guma regulujgca obwod pasa. Pasek lewy bez przediuzenia odszyty na
prosto i zapinany na napo-hak. Pasek wewnetrzny ztkaniny zasadniczej,
wykonczony lamowkg. W pasku znajduje sie 6 podtrzymywaczy o szerokosci 2,0 cm
i jeden posrodku tytu o szerokosci 4 cm. Podtrzymywacze obnizone o ok. 1,5 cm,
przeszyte na rygléwce u dotu (po wierzchu). Listewka lewa prosta, lamowana do
paska, listewka prawa prosta, lamowana do paska. Rozporek zapinany na zamek
btyskawiczny spiralny. Worki kieszeniowe wykonczone na overlocku.

Doty nogawek podwiniete dwa razy i przestebnowane na 2,5 cm od krawedzi.
Wewnatrz spodni wszyta jest wszywka ze sktadem tkaniny, przepisem konserwaciji
I rozmiarem.

1.3 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1
Nazwa . .
Lp. materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu
1. | Tkanina tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien wiskozowych,
zasadnicza poliamidowych i elastomerowych
2. | Klejonka wtdkninowa 32 g/m?, 52 p/cm?

tkanina podszewkowa, 100% bawetna, masa

Kieszeniowka powierzchniowa 110-120 g/m?, kolor czarny

4. | Lamowka lamdwka cieta po skosie, do listewki lewej, prawej oraz
paska w kolorze czarnym
pliska prosta do wzmocnienia kieszeni bocznej

5. Nici poliestrowe, dobrane do koloru tkaniny
— Nm 80 do szycia i stebnowania
— Nm 80 overlock (do igty)

— Nm 120 overlock (do chwytacza)
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6. | Tasmy — tasma gurtowa o szerokosci 6 mm w kolorze tkaniny
zasadniczej — zawieszki do zamkow, uchwyt do
stopera

7. Napo-hak 1 sztuka, metalowy oksydowany do paska

8. Gumy do bokoéw paska, szerokos¢ 4 cm

9. | Zamki — spiralny, 5 mm, do zapiecia rozporka — 1 sztuka

— spiralny, 3 mm, do kieszeni przodu i tytu — 4 sztuki
— spiralny odwrécony, 3 mm, do kieszeni udowej — 2
sztuki

10. | Wszywki — Z rozmiarem
— Z przepisem konserwacji

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1 Wymaganiatechniczne gotowego wyrobu

Wyréb powinien charakteryzowac sie:

1. Estetycznym wykonaniem, nie dopuszcza sie nieprawidtowych sciegow czy
zdeformowania elementow.

2. Wszystkie szwy powinny by¢ zabezpieczone, zarbwno na poczgtku jak i na
koncu przeszycia.

3. Wyrdéb powinien cechowac¢ sie dobrg uktadalnoscig, aby w noszeniu mogt
dopasowywac sie do ruchow ciata i powracac do swojej pierwotnej formy.

4. Réwnomiernym i trwatym wybarwieniem zastosowanych materiatéw.

5. Niedopuszczalny jest brak ciggtosci $ciegbw w szwach, nieprawidtowy
przebieg sciegu.
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2.2 Wymagania techniczne materiatéw

Tabela 2

PODSTAWOWA CHARAKTERYSTYKA WYROBU

tkanina ubraniowa z mieszanki wtokien wiskozowych,

1. | Rodzaj wyrobu poliamidowych i elastomerowych
Skiad 75% widkna wiskozowe, 20%
2. widkna poliamidowe, 5% wiokna PN-P-04604:1972
surowcowy
elastomerowe
3. | Splot Skosny 2/1S PN-P-01701:1952
4. | Kolor Wartos¢ CIELab: L*=23,70; a*=0,45; b*=6,88; AE<1,5
Lp. Parametr Jednos. |Wartosé Metoda badania
1. |Masa powierzchniowa g/m? 300£10 [PN-EN 12127:2000
Liczba nitek na jednostke
dtugosci: ]
2. osnowa /1 cm 46405 PN-EN 1049-2:2000
watek 33105
Sita maksymalna przy
3. |rozciaganiu N PN-EN 13934-1:2013-07
— osnowa 600
— watek 550
Zmiana wymiarow po
jednokrotnym praniu i . PN-EN ISO 5077:2011
5. |jednokrotnym suszeniu % ;g PN-EN ISO 3759:2011
— kierunek wzdtuzny
— kierunek poprzeczny
6 Sktonnos¢ do mechacenia stopien - PN-EN ISO 12945-2:2002
" i pillingu P B (2000 suwow)
7. |Op6r pary wodnej m2Pa/W <20 |[PN-ENISO 11092:2014-11
Odpornos¢ wybarwien na:
$wiatto sztuczne stopien >4 |PN-ENISO 105-B02:2014-
b - 11, metoda 2
8. |pot kwasny i alkaliczny stopien > PN EN ISO 105-E04:2013
tarcie suche stopien > PN EN ISO 105-X12:2016-
tarcie mokre stopien >4 |08
pranie 40°C stopien >4 |PN-EN ISO 105-E01:2013
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2.3 Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 3
Rodzaj materiatu | Lp. Wyszczegodlnienie elementow Liczba,
elementéw
1. |Nogawka przednia 2
2. |Nogawka tylna 2
3. |Wstawka kolanowa 2
4. |Przod — dot nogawek 2
5. |Karczek tytu 2
6. |Tyl— dot nogawek 2
7. |Pasek wierzch 1
8. |Pasek spdd 1
_ 9. |Listewka rozporka prawa w ztozeniu 1
Ig:gé?}?cza 10. |Listewka rozporka lewa 1
11. |Odszycie kieszeni — przdd 2
12. |Odszycie kieszeni bocznej 2
13. |Odszycie kieszeni — tyt 2
14. |Listewka kieszeni — przéd 2
15. |Listewka kieszeni — tyt 2
16. |Ramka kieszeni — bok 2
17. |Garaz kieszeni — bok 2
18. |Szlufka — tyt sSrodek 1
19. |Szlufka waska 6
Razem 37
1. |Worek kieszeni — przod 2-czesciowy 2+2
Kieszeniowka 2. |Worek kieszeni — bok 2-cze$ciowy 2+2
3. |Worek kieszeni — tyt 2-czesciowy 2+2
Razem 12
Klejonka 1. |Ramka kieszeni — bok 2
2. |Listewka rozporka prawa 1
3. |Pasek przéd 2
4. |Pasek tyt 1
5. |Garaz kieszeni — bok 2
Razem 8
6
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2.4 Rodzaje szwéw i Sciegéw

Wymagane gestosci sciegbw maszynowych:
— do szycia 40 + 50 sciegow/1 dm,
— do stebnowania 30 + 40 sciegéw/1 dm,
— overlockowy 40 + 50 sciegéw/1 dm.

Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez przeszycie w celu
zabezpieczenia przed pruciem.

2.5 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.6  Wymagania dotyczace oznaczenia wielkosci odziezy
i wymiaréw ciata

WIELKOSCI

Wymiary kontrolne: wzrost, obwdd pasa w celu dopasowania ubioréow do
uzytkownikow o nizej wymienionych wymiarach.

Zakresy i interwaty dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 4
Wymiary Wzrost — interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 166 172 178 184 190

Zakres w cm 163-169 169-175 175-181 181-187 187-193

_ Tabela 5
povggg\',%zve Obwdd pasa
Cor'z‘”éd pasaw 78 | 82 | 8 | 90 | 94 | 99 | 104 | 109 | 114
Zakres w cm 76- 80- 84- 88- 92- 97- |102- | 107-| 112-
80 84 88 92 97 102 | 107 | 112 | 117
Interwat 4 4 4 4 5 5 5 5 5
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2.7 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 6
Obwéd pasa (w cm)
Wzrost
78 82 86 90 94 99 104 109 114

166 X X X X X
172 X X X X X X
178 X X X X X X X X X
184 X X X X X X X X
190 X X X X X X

Dopuszcza sie rozmiary nietypowe, wykraczajgce poza rozmiary zawarte w tabelach
dla uzytkownikéw o nietypowej budowie ciata.
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2.8 Rysunki techniczne pogladowe (zwymiarowane)

Rysunek 1 — Spodnie — przéd
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Rysunek 2 — Spodnie — tyt

Rysunek 3 — Spodnie — wnetrze
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2.9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego dla rozmiaru wyjsciowego

Wymiary wyrobu gotowego dla rozmiaru: 184 cm wzrost, obwdd pasa 90 cm.

Tabela 7
22 2
O c s .. =
N3 Wyszczegolnienie wymiaréw cm =
T > o E
N S G
O c =+
la | dlugos¢ boczna od goéry (bez paska) do krawedzi dotu 106,0 | 1,5
1b dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi 86.0 15
dotu
1c | dtugosé otworu kieszeniowego kieszeni przedniej 16,0 0,5
1d | dtugosé otworu kieszeniowego kieszeni tylnej 14,5 0,5
2a | —obwdd pasa, mierzony w ztozeniu przy zapietym pasku, 420 10
wierzchem, nie rozciggniety ' '
— obwdd pasa, mierzony w ztozeniu przy zapietym pasku, 48.0 10
wierzchem, rozciggniety ' '
2b | obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu zaraz pod podkrojem | 32,0 0,5
2c | obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu, u dotu 19,5 0,5

3.  WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA

Materiaty zastosowane do produkcji spodni codziennych meskich w kolorze
ciemnooliwkowym nie powinny, w warunkach normalnego uzytkowania, wydzielaé
substancji toksycznych, rakotwdrczych, wywotujgcych alergie, lub w inny sposéb
szkodliwych. Podczas normalnego uzytkowania nie powinny ulega¢ degradac;ji.
Wszystkie surowce 1 dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania spodni
codziennych meskich nie powinny zawiera¢ substancji powszechnie uznawanych za
szkodliwe dla zdrowia.

Powinny spetnia¢ wymagania Rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
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i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce rozporzgdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisiji
(WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE.

W szczegdlnosci nie mogg one zawieraé¢ substancji zabronionych do stosowania w
wyrobach wtdkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w zatgczniku XVII
do przedmiotowego Rozporzgdzenia.

4.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

1. Ocene jakosciowg nalezy przeprowadzi¢ wg PN-P-84507:1985 ,Wyroby
konfekcyjne. Stopnie jakosci”. Dopuszcza sie wyroby jedynie w pierwszym
stopniu jakosci.

2. Dopuszcza sie jedynie wyroby, wykonane zgodnie z niniejszg dokumentacjg
techniczno-technologiczng.

5. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, TRANSPORT,
PRZECHOWYWANIE

51 Wszywki

Wszywka firmowa — wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco zawiera
nazwe wykonawcy i znak producenta.

Wszywka informacyjna — zawiera:
— nazwe wykonawcy,
— nazwe wyrobu,
— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej i jej sktad procentowy,
— 0znhaczenie rozmiaru odziezy,
— date produkcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacji wyrobu.

Wszywka informacyjna wykonana z tkaniny poliestrowej cietej na gorgco, wszyta
W szew wszycia paska, 11 cm od krawedzi rozporka po lewej stronie.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce
nastepujgcy ukfad znakow:

@ X X E

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej lub dwoch wszywek zawierajgcych
oznaczenia zawarte na wszywkach firmowej i informacyjnej:

— nazwe wykonawcy,

— sktad surowcowy tkaniny zasadniczej oraz jej sktad procentowy,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy wyrobu,

— stopien jako$ci.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przy uzytkowaniu i zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum
2 lat.

5.2 Etykiety

Etykieta jednostkowa kartonowa mocowana za pomocg osci w sposob estetyczny
i trwaty do przedniej szlufki spodni. Etykieta zawiera:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— wielko$¢ wyrobu,

— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

— jakos¢ wyrobu podang stownie,

— date produkcji (miesigc i rok),

— sposob konserwacii,

— kod kreskowy,

— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

Odtgczenie etykiety od wyrobu nie powinno powodowac uszkodzen odziezy.

Etykieta powinna zwiera¢ znak stopnia jakosci wraz ze znakiem kontroli jako$ci.
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Napisy na etykietach powinny by¢ wykonane w sposob czytelny, trwaty i estetyczny.
Kolejnos¢ podawania na etykiecie danych o wielkosci wyrobow powinna by¢ zgodna
z PN-P-84503:1981.

Etykieta na opakowanie naklejona na worek foliowy zawierajgca nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— wielko$¢ wyrobu,
— sktad surowcowy materiatu zasadniczego,
— jakos¢ wyrobu podang stownie,
— date produkgcji (miesigc i rok),
— sposbb konserwacii,
— kod kreskowy,
— skrécony symbol wyrobu (umozliwiajgcy jego identyfikacje).

5.3 Pakowanie

Spodnie codzienne meskie, ztozy¢é na potowe i zapakowa¢ w worek foliowy. Worek
dotem zamkng¢ — zgrzac lub zszyc¢, aby zabezpieczy¢ produkt przed wysuwaniem.
Pakowacé po 20 szt. w jednej wielko$ci do kartonu. Dopuszcza sie tgczenie wzrostow
rosngco.

Karton sklei¢ taSmag, na krotszym boku kartonu naklei¢ etykiete zbiorczg.
Opakowania zbiorcze powinny zabezpiecza¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci
zarbwno w czasie przechowywania, jak i transportu. Wielkos¢ opakowan powinna
by¢ zgodna z formatem wyrobu.

5.4 Transport

Zatadowanie, przewéz i wyladowanie powinny odbywa¢ sie w warunkach
zabezpieczajgcych przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami

mechanicznymi i chemicznymi zgodnie z aktualnymi przepisami transportowymi.

5.5 Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywa¢ w pozycji wiszgcej na wieszakach z zachowaniem
odstepoéw pomiedzy wieszakami w pomieszczeniach przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachdow.
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Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,
zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesnh, bakterie, mole i inne czynniki zewnetrzne,
takze przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Okres przechowywania wyrobu nie powinien przekracza¢ 24 miesiecy.

6. GWARANCJA PRODUCENTA

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

1. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-P-84506:1983 —
,"Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze”.

8. NADZOR NAD WYROBEM

Na etapie produkciji i dostaw.
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Spodnie codzienne meskie w kolorze ciemnooliwkowym o charakterze

softshell
9. NORMY
Lp. Numer normy Tytut normy Czego dotyczy
1. | PN-P-84502:1983 | Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia Wyroby ,
konfekcyjne
. ] o . Wyroby
2. | PN-P-84501:1983 | Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia konfekcyjne
3. | PN-P-84503:1981 | Zasady oznaczania wielkosci Wyroby ,
konfekcyjne
PN-EN 13402- L o . Wymiary
4. 3:2017-11 Oznaczenie wielkosci odziezy i interwaty
5. | PN-P-84506:1983 | Wyroby konfekcyjne. Badania odbiorcze | Tekstylia
6. | PN-P-84530:1990 | Wyroby konfekcyjne. Skfadanie Tekstylia
- PN-EN ISO Oznaczenie sposobu konserwacji z Tekstvlia
" | 3758:2012 zastosowaniem symboli y
8. | PN-P-84507:1985 Wyroby kopfe_kcyjpe_. Stopnie jakoSci Wyroby .
(Wymagania jakosciowe) konfekcyjne
9. | PN-P-84518:1996 Termlpologla (Elementy wyrobow Wyr.ot_)y
odziezowych) odziezowe
b . Oznaczenia Wyroby
10. | PN-P-84531:1990 Wyroby konfekcyjne konfekcyjne
11. | PN-P-84750:1992 Wyrqby Ifonfekcyjne z piasklc.h wyropovy Wyroby _
wiokienniczych — Wyznaczanie wymiarow | konfekcyjne
Wyroby odziezowe — Pakowanie, Wvrob
12. | PN-P-84509:1997 | przechowywanie i transport — Wymagania o d);iezgwe

ogolne
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Zatgcznik nr 39 do

zarzadzenia nr 53 Dyrektora
Generalnego Lasow Panstwowych
z dnia 23 czerwca 2025 r.

POLBUTY DO MUNDURU CODZIENNEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA



SPIS TRESCI
1. Wstep

2. Przedmiot dokumentacji
2.1 Opis ogdlny/przeznaczenie
2.2 Normy i dokumenty zwigzane

3. Wymagania techniczne

3.1 Opis techniczny

4. Numeracja wielkosci
5. Cechowanie obuwia
5.1 Znakowanie obuwia
5.2 Konserwacja obuwia

5.3 Pakowanie



1. WSTEP

Wprowadza sie uproszczong dokumentacje techniczno-technologiczng na Potbuty
brgzowe do munduru codziennego opublikowanych do Rozporzgdzenia Ministra
Klimatu i Srodowiska z dnia 12 grudnia 2023 r. (Dz. U. 2023 poz. 2779)

Fason zgodny z wzorem Rozporzgdzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 12
grudnia 2023 r. (Dz. U. 2023 poz. 2779)

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
2.1. OPIS OGOLNY/PRZEZNACZENIE

Potbuty klejone w kolorze brgzowym lub oliwkowym na grubej, antyposlizgowej zeléwce z
membrang klimatyczng. Wnetrze wykonczone dzianing wysciotkowg. Sznurowadta

okragte.

Potbuty stanowig element munduru codziennego lesnika.

2.2. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci.
PN-0-91013:1999 Obuwie. Cechowanie
PN-0-91009:1996 Obuwie. Pakowanie. Przechowywanie. Transport
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do

sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409).

3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1. OPIS TECHNICZNY

— materiat uzyty do produkcji wierzchéw: skoéra naturalna hydrofobizowana
o grubosci 1,4-2,0 mm,

— podszewka z chtonng wysciotkg i membrang klimatyczng — wodoodporna,
oddychajgca o mozliwosci wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej na 1 m?
przez 24 godziny,

— oczka metalowe minimum 4 pary (zamiennie haki, mogg by¢ w potaczeniu z
oczkami lub skorzane przelotki),

— sznurowadta okragte di. okoto 80 cm.



4. NUMERACJE WIELKOSCI
Zgodnie z PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci.

Obuwie produkowane w numeracji francuskiej: 35-36-37-38-39-40-41-42-43-44-
45-46-47-48-49-50

5. CECHOWANIE OBUWIA

5.1 ZNAKOWANIE OBUWIA

Cechy, ktére powinny by¢ oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym
i na opakowaniu zbiorczym trzewikow do munduru codziennego.

Tabela
Wystepowanie znaku
: na
Lp. Rodzaj znaku na. na | naopakowaniu opakowaniu
obuwiu | ulotce | jednostkowym Zbiorczym
Nazwa lub znak firmowy
L producenta (lub dostawcy) X! X X X
Petna nazwa i adres
5 producenta (lub dostawcy)
: , ) X X X
oraz kraj pochodzenia
towaru
3 Nazwa wyrobu X X
Numer dtugosciow
4 | obuwia ] Y X X X
Materiaty uzyte do
wykonania wierzchu,
5. | podszewki i elementéw X
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy 4
6. | Symbol wzoru obuwia xL.3 X X
7 Oznaczenie gatunku ° « « «
" |(gat. I)
8 Liczba zapakowanych par «
" | i sortyment wielko$ciowy
9 Miesigc i rok produkciji « «
" | (np. 12-2025)
Informacje dotyczace
10 warunkow uzytkowania i
. . : X
konserwacji obuwia




1/ znak nalezy umieScic na obu potparach
2/ znak nalezy umiescic¢ na podeszwie

3/ znak nalezy umie$cic¢ na podszewce
4/ oznaczenie podac¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19

pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz.
2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku pierwszym

5.2 KONSERWACJA OBUWIA

Do kazdej pary trzewikéw nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacje o
sposobie konserwacji obuwia.

5.3PAKOWANIE

Obuwie nalezy zapakowac¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe
(pudetka),a nastepnie w opakowania zbiorcze.




Zatgcznik nr 40 do zarzadzenia
nr 53 Dyrektora Generalnego
Laséw Panstwowych z dnia

23 czerwca 2025 .

TRZEWIKI DO MUNDURU CODZIENNEGO

UPROSZCZONA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Dokumentacja techniczno-technologiczna jest wtasnoscig PGL LP



SPIS TRESCI:

1. Wstep

2. Przedmiot dokumentacji

2.1 Opis ogdlny/przeznaczenie
2.2 Normy i dokumenty zwigzane
3. Wymagania techniczne

3.1 Opis techniczny

4. Numeracja wielkosci

5. Cechowanie obuwia

5.1 Znakowanie obuwia

5.2 Konserwacja obuwia

5.3 Pakowanie



1. WSTEP

Wprowadza sie uproszczong dokumentacje techniczno-technologiczng na Trzewiki
Z membrang w kolorze oliwkowym do munduru codziennego opublikowanych
w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2017 r. (Dz.U. 2017
poz. 2466).

Fason zgodny z wzorem Rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia
2017 r. (Dz. U. 2017 poz. 2466).

2. PRZEDMIOT DOKUMENTACJI
2.1 OPIS OGOLNY/ PRZEZNACZENIE

Trzewiki wykonane systemem klejonym ze skéry nubukowej hydrofobizowanej
o grubosci 1,6-24 mm w kolorze oliwkowym Iub brgzowym, na podeszwie
o wilasnosciach antyposlizgowych. Podszewka z membrang klimatyczng,
wodoodporng, oddychajgcg o mozliwosciach wymiany minimum 2,5 kg pary wodnej
na 1 m? przez 24 godziny. Wnetrze wykonczone chtonng wysciotkg. Trzewiki
przeznaczone do pracy w warunkach terenowych, wodoodporne zapewniajgce

komfort klimatyczny.

2.2 NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci.
PN-0-91013:1999 Obuwie. Cechowanie
PN-0-91009:1996 Obuwie. Pakowanie. Przechowywanie. Transport
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 19 pazdziernika 2004r. w sprawie
dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania obuwia przeznaczonego do

sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz. 2409)

3. WYMAGANIA TECHNICZNE
3.1. OPIS TECHNICZNY

— wysokosc¢ buta — cholewki mierzona z boku na kostce 130-190 mm,
— sznurowane w oczka metalowe lub haki (rowniez mogg by¢ jednoczesnie)
— do 8 par w bucie,

— sznurowadta okragte, dtugosci 140-180 cm w zaleznosci od wysokoSci
buta,

— minimalna ilos¢ szwow.



4. NUMERACJA WIELKOSCI

Zgodnie z PN-0-91010:1987 Obuwie. Wielkosci.

Obuwie produkowane w numeracji francuskiej: 35-36-37-38-39-40-41-42-43-44-45-
46-47-48-49-50

5. CECHOWANIE OBUWIA

5.1 ZNAKOWANIE OBUWIA

Cechy, ktére powinny by¢ oznaczone na obuwiu, na opakowaniu jednostkowym
i na opakowaniu zbiorczym trzewikow do munduru codziennego.

Tabela
Wystepowanie znaku
Lp. Rodzaj znaku na. ha na opakowaniu opakgsvaniu
obuwiu | ulotce | jednostkowym zbiorczym
Nazwa lub znak firmowy
L producenta (lub dostawcy) X X X X
Petna nazwa i adres
5 producenta (lub dostawcy)
: ) : X X X
oraz kraj pochodzenia
towaru
3 Nazwa wyrobu X X
Numer dtugosciow
4 | obuwia ] Y X X X
Materiaty uzyte do
wykonania wierzchu,
5. | podszewki i elementéw X
spodu stykajgcych sie ze
stopg oraz podeszwy 4
6. | Symbol wzoru obuwia x1.3 X X
5 Oznaczenie gatunku ° « « «
" | (gat. I)
3 Liczba zapakowanych par X
" | i sortyment wielko$ciowy
9 Miesigc i rok produkciji . X
" | (np. 12-2025)
Informacje dotyczace
10 warunkéw uzytkowania i
, - : X
konserwacji obuwia




1/ znak nalezy umieScic na obu potparach
2/ znak nalezy umiescic¢ na podeszwie

3/ znak nalezy umie$cic¢ na podszewce
4/ oznaczenie podac¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Rady Ministrow z dnia 19

pazdziernika 2004 r. w sprawie dodatkowych wymagan dotyczgcych znakowania
obuwia przeznaczonego do sprzedazy konsumentom (Dziennik Ustaw nr 240, poz.
2409)

5/ brak oznaczenia gatunku jest rownoznaczny z tym, ze obuwie jest
wyprodukowane w gatunku pierwszym

5.2 KONSERWACJA OBUWIA

Do kazdej pary trzewikéw nalezy dotgczy¢ ulotke zawierajgcg informacje o
sposobie konserwacji obuwia.

5.3PAKOWANIE

Obuwie nalezy zapakowac¢ dwustopniowo: w opakowania jednostkowe
(pudetka),a nastepnie w opakowania zbiorcze.
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