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OBIEKTY KUBATUROWE ]
ST-B.01.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu
robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzadzajgcy realizacjg umowy, Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego umocowania od zamawiajgcego
reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robét z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczna, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.
Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w
Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inspektora — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Obmiar robét — pomiar wykonanych rob6t budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany
parametrow przyjetych w przedmiarze robo6t, albo obliczenia wartosci robdt dodatkowych, nie objetych przedmiarem.
Odbidr czesciowy (roboét budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych, a takze
dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw kominowych. Odbiorem czesciowym
nazywa sie takze odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbiér koncowy”.

Odbiér koncowy robét budowlanych — formalna nazwa czynnos$ci zwanym tez ,odbiorem koAcowym”, polegajgcym na
protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robo6t budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terendw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcéw bgdz dostawcéw materiatow i ustug
objetych umowg z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsiewzigcia

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisbw o wyrobach budowlanych wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym
wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng catos$¢ uzytkowa.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za swoje metody pracy i powinien uwzglednia¢ zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST.

1.5.3. Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich" Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.5. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajgcy brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
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wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatow od wtasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca zastosuje materialy zgodne ze Specyfikacja, a materiaty te w czasie poOzniejszym okazg sie
szkodliwe dla srodowiska, wszelkie wynikajace z tego optaty bedg ponoszone przez Zamawiajgcego.

1.5.6. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i lokalne oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug niniejszej specyfikacji sg materialy stosowane powszechnie w
budownictwie, posiadajgce $wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie. Wszystkie uzyte materiaty
zgodnie z polskimi normami lub aprobatami technicznymi.

3. SPRZET WYKONAWCY

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania jedynie sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonania robot, zarébwno w miejscach wykonywania tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych
oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych rob6t i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Na s$rodkach transportu materiaty przewozone powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie ze sztuka budowlana, wytycznymi niniejszej Specyfikac;ji
Technicznej oraz zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot budowlanych Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa. wymaganiami ST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zostang,
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych prac, dostarczonych i wbudowanych materiatdw oraz
montowanych urzadzen i sprzetu.

Celem kontroli jakosci jest osiggniecie wymaganych standardow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowg i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robot.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

7.2. Czas i czestotliwos¢ przeprowadzenia obmiaru

Przedmiar rob6t okresla ilos¢ robdt okreslona na podstawie dokumentacji technicznej.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu Przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robot na podstawie wynikéw ogledzin, pomiarow i
badan jakosciowych.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje budowlana powykonawcza

- Swiadectwa jakosci materiatéw, protokoty odbioréw czesciowych

- Protokoty dokonanych pomiarow

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci za wykonane roboty nalezy przyjmowac z godnie z obmiarem, ocena jakosci uzytych materiatow i jakosci
wykonania robot na podstawie wynikdw ogledzin, pomiaréw i badan w terminie uzgodnionym w Umowie. Podstawa
ptatnosci za wykonanie robot bedg protokoty odbioru poszczegéinych etapéw robot remontowych oraz zgodnie z
ustalonym w Umowie harmonogramem rzeczowo - finansowym rob6t

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie;

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w sprawie ochrony
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przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenow.

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000 Nr 71 poz. 838 z
pdzniejszymi zmianami),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.01. ROBOTY ROZBIORKOWE | WYBURZENIOWE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
i wyburzeniowych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen
wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z pracami rozbidrkowymi w
ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:

- roboty rozbidrkowe i wyburzeniowe

- segregowanie i utozenie materiatow przeznaczanych do ponownego wbudowania

- oczyszczenie terenu z resztek budowlanych i gruzu

- wywiezienie resztek budowlanych, gruzu i ztomu z terenu rozbiorki

- utylizacja odpadow

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Rob6t.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania
ogélne”

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

Roboty zwigzane z rozbidérka i wykuciami bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caly sprzet potrzebny na placu
budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem.
Wykonawca powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdéw jakosciowych, ilosciowych i
wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przyprowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé uszkodzenh pozostatych,
nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét. Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu
urzgdzen o wysokim poziomie hatasu. Urzgdzenia takie, jak hydrauliczne mtoty do kruszenia, moga by¢ uzywane tylko
przy spetnieniu okreslonych warunkéw. Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i
obstugiwane zgodnie z instrukcja producenta oraz spetnia¢c wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu
oceny zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawne dziatanie, stosowane do prac, do
jakich zostaly przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

3.2. Sprzet do wykonania robé6t zwigzanych z wyburzeniem obiektow

Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robot rozbiérkowych i wykué proponuje sie uzyé nastepujgcego sprzetu:
mtot hydrauliczny, mtot udarowy, nozyce hydrauliczne, palniki acetylenowo - tlenowe, pity mechaniczne, kontenery do
gromadzenia odpaddéw, drobne sprzety mechaniczne do wykonywania robdt sposobem recznym, spycharka, koparka,
tadowarka, zrywarka, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos$¢ wykonanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatéw z
rozbiérek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy
robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robét rozbiérkowych. Gruz bedzie tadowany do
konteneréw znajdujacych sie na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na
autoryzowane wysypiska. Wybdr srodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
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obcigzen na osie, wymiardéw fadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ tadunek przed przemieszczaniem sie i spadaniem z pojazdu.
4.2. Transport materiatéw z rozbiorki

Zgodnie z technologiag zatozong do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw transportu, jak: samochod skrzyniowy,
samochod samowytadowczy, ciggnik kotowy, przyczepa skrzyniowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Obiekty znajdujace sie na terenie prowadzonych robét, nie objete zakresem prac powinny by¢ przez Wykonawce
zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny
one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposéb zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Roboty rozbiérkowe i wykucia obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich obiektéw lub elementéw obiektow
budowlanych, w stosunku do ktérych zostato to przewidziane w dokumentaciji projektowej. W czasie prowadzenia robét
nalezy stosowac¢ postanowienia Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 29 marca 1992 r w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano - montazowych i rozbiérkowych. Ogolne
wymagania dotyczgce wykonania robot sg nastepujgce:

-teren rozbidrki zabezpieczy¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP tablicami ostrzegawczymi,

-w rozbieranych oraz przylegajgcych obiektach nie moga znajdowac sie osoby nie zatrudnione bezposrednio przy
pracach rozbiérkowych i skierowanych tam przez kierownika roboét.

-przed przystapieniem do rob6t rozbidrkowych nalezy odtgczyé i zdemontowacé istniejgce zasilanie w energie
elektryczng, instalacje wodno-kanalizacyjne oraz wszelkie istniejgce instalacje

-roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie, lub mechanicznie przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez
rozkuwanie lub zwalanie,

-roboty rozbiérkowe muszg by¢ zawsze prowadzone od gory ku dotowi rozbieranej konstrukciji,

-zwalanie scian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione

-roboty nalezy prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby usuwanie
jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu
konstrukcji,

-prowadzenie robdt rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwo$é przewrdcenia czesci konstrukcji przez wiatr jest
zabronione, decyzje o prowadzeniu robét dla konkretnych warunkéw atmosferycznych powinien podejmowac
uprawniony kierownik budowy,

-przy obalaniu elementéw obiektu sposobami mechanicznymi zatrudnieni tam pracownicy powinni znajdowac¢ sie pozo
wyznaczg strefg zagrozenia.

-demontaz lub montaz nie bedzie prowadzony przy widocznosci mniejszej niz 30 m, podczas deszczu, $niegu, gotoledzi
i przy wietrze o predkosci ponad 10 m/s,

-otwory w stropach i dachu do ktérych mozliwy jest czasowy dostep ludzi zostang szczelnie ogrodzone i zakryte,
-podnoszenie ciezardw przekraczajagcych maksymalng nosnosé stosowanego sprzetu jest zabronione,

-podnoszone fragmenty konstrukcji muszg przed podniesieniem zostaé catkowicie oddzielone od pozostate konstrukcji,
-elementy Zzelbetowe nalezy rozbija¢ za pomoca narzedzi pneumatycznych, przecinajgc zbrojenie palnikiem
acetylenowo - tlenowym,

- elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowo -tlenowym,

- nie nalezy prowadzi¢ robo6t rozbidrkowych na zewnatrz w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu,
opadow $niegu oraz silnych wiatrow,

- oznakowac roboty prowadzonych w pasie drogowym,

- zabezpieczenie obiektoéw chronionych prawem,

- znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami.
Wykonawca jest odpowiedzialny i zobowigzany zgodnie z umowg i przyjetym przez zamawiajgcego harmonogramem
rob6t za prowadzenie prac rozbiérkowych oraz za jako$¢ wykonywanych robét i ich zgodno$¢ z warunkami
technicznymi.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

-teren rozbiorki zabezpieczy¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP;

-zdemontowac istniejagce zasilanie w energie elekiryczng, instalacje wodno-kanalizacyjne oraz wszelkie istniejace
instalacje

- wyznaczy¢ place sktadowania materiatéw uzyskany z rozbiérki w szczegolnosci ptyt z pokrycia

- przed rozpoczeciem zasadniczych robot rozbidrkowych nalezy wykonaé tzw. roboty rozbidérkowe rozpoznawcze
majgce na celu doktadne okreslenie stanu technicznego podstawowych i zasadniczych elementéw konstrukcji nosnej
obiektu oraz dokonaé niezbednych zabezpieczen i wzmocnien na czas rozbiérki

5.3.Roboty rozbiérkowe

Przed przystapieniem do bezposrednich robot rozbiérkowych nalezy wykonac¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, a
wiec ogrodzenie i oznakowanie terenu, wzmocnienie czesci budynku zagrazajgcych runigciem i tym podobnych.

Roboty rozbiorkowe nalezy wykonywac¢ z zachowaniem maksimum ostroznosci przestrzegajac przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy.

Podstawowe warunki jakich nalezy przestrzegaé¢ przy prowadzeniu rozbiorek:

-nalezy usung¢ wszystkie elementy zagrazajgce bezpieczenstwu pracujgcych, a wiec zwisajgce czesci murow, stropy
pozbawione czesci podpdr i tym podobne;

-gruz i materiaty drobne nalezy usung¢ przez specjalne kryte zsypy; w zadnym wypadku nie wolno gruzu wyrzucac
przez okna na zewnatrz lub przerzucaé¢ na dolne stropy;

-rozbiérka muréw moze by¢ dokonywana przez zwalanie i wyburzanie;
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- w okolicznosciach podyktowanych wzgledami ostroznosci rozbiérke nalezy wykonaé recznie lub przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych;

-rozbiérke elementdw zelbetowych nalezy wykonywacé niewielkimi odcinkami, odbijajgc uprzednio warstwe ochronng
betonu i przecinajac prety zbrojenia za pomocg aparatéw acetylenowych;

-do rozbijania betonu zaleca sie stosowac¢ narzedzia pneumatyczne;

-elementy konstrukcji stalowych nalezy rozbiera¢ przez ciecie aparatami acetylenowymi;

-wszelkie roboty rozbiérkowe powinny by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ maksymalny odzysk materiatéw nadajacych sie
do ponownego uzycia;

-robotnicy wykonujacy prace rozbiérkowe na wysokosci powyzej 2,00m powinni by¢ zabezpieczeni pasami, przy czym
tancuch lub lina od pasa muszg by¢ przymocowane do czesci trwatych budowli nie rozbieranych w tym momencie.
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Elementy i materiaty zakwalifikowane przez wtasciciela budynku do odzysku nalezy oczysci¢ i skladowa¢ na wskazanym
miejscu na placu rozbiérki. Gruz z rozbiorki nalezy wywiez¢é na wskazane przez wtasciciela miejsce na odlegtos¢ do 5
kilometrow.

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ wystepowanie urzadzernn wodociggowo — kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, elektrycznych, gazowych, telefonicznych. Podlegajg one rozbiérce lub demontazowi w pierwszej kolejnosci.
Przed rozpoczeciem demontazu konieczne jest odtgczenie tych urzgdzen od zewnetrznych sieci zasilajgcych. Do
wiasciwych rob6t demontazowych mozna przystgpi¢ dopiero po odtgczeniu instalacji wewnetrznych od sieci miejskich i
stwierdzeniu tego przez wpis w dzienniku budowy.

5.4. Sktadowanie usuwanie odpadow

Otrzymane w zwigzku z rozbiorkg odpady nalezy unieszkodliwié oraz przemiesci¢ na wskazane miejsce sktadowania
odpadéw. Miejsce sktadowania badz usuwania odpadéw na terenie rozbiorki powinno byé wygrodzone i oznakowane.
Odpady nalezy usuwaé w spos6b ograniczajacy ich rozrzut oraz pylenie.

5.5.Transport i utylizacja materialéow rozbiorkowych

Do wywozenia gruzu stosuje sie srodki transportowe uzywane powszechnie przy robotach budowlanych. Transport
gruzu i materiatbw porozbiérkowych powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie byt hamowany dow6z materiatéw
przeznaczonych na budowe. Wybér rodzaju transportu materiatdw porozbiérkowych powinien by¢é dostosowany do
objetosci mas gruzu, odlegtosci transportu, szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych, uksztattowania terenu,
sposobdw rozbidrek i wydajnosci urzadzen stosowanych do robét rozbiérkowych, pory roku oraz wystepujacych
warunkéw atmosferycznych i przyjetej organizacji robét. Srodki transportowe pod zatadunek gruzu powinny byé
ustawione w odlegtosci nie mniejszej niz 2,0 m od miejsca sktadowania materiatéw porozbiorkowych. Wykonawca
zapewnia wywoéz i ztozenie materiatdw z rozbiérki w odpowiednim miejscu. Ze wzgledu na spos6b przemieszczania
sktadowanego materiatu porozbiérkowego moze byc¢ stosowany :

-transport reczny;,

-transport mechaniczny.

Na placu budowy do robét zatadunkowych i przetadunkowych oraz do przemieszczania gruzu na niewielkie odlegtosci
moga by¢ stosowane przenosniki tasmowe, rekawy do zrzucania gruzu z duzych wysokosci i tym podobne urzgdzenia.
Wywozu i utylizacji materiatéw niebezpiecznych powinna dokona¢ wyspecjalizowana firma posiadajgca odpowiednie
zezwolenia.

5.6. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu rob6t rozbidrkowych, Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe objeta robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na witasny koszt wszystkich
szkod uznanych w momencie odbioru robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét wyburzeniowych

Kontrola jakosci robo6t podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania robét rozbiérkowych oraz wykué,
przeprowadzonych zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oraz projektem budowlanym.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania rob6t z warunkami okreslonymi w Specyfikacji oraz z
projektem. Zgodnos¢ nalezy potwierdzi¢ w formie wpisu do dziennika budowy. Po wykonaniu kolejnego etapu rozbidrki
nalezy dokona¢ protokotu odbioru robét lub wpisu do dziennika budowy. Sposob, liczba kontroli, jak réwniez forma
prowadzenia sprawozdawczosci i wynikow Kontroli powinny by¢ dostosowane do rodzaju budownictwa i przyjetych
metod realizaciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7. Obmiar robdt bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarowg jest m (metr biezacy)

Jednostkg obmiarowsg jest 1 szt. (sztuka)

Jednostkg obmiarows jest 1 kpl. (komplet)

Jednostkg obmiarowg jest miejsc. (miejsce)

Jednostkg obmiarowa jest 1 t. (tona)
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zabezpieczenie terenu robot,

- rozbiérki i wyburzenia w obiektach budowlanych oraz rozbiérka utwardzen,

- odwiezienie materiatu z rozbiérki na odlegtos¢ 10km + koszty sktadowania,

- sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

- zasypanie i zageszczenie gruntu w dotach (wykopach) po usunietych obiektach,

- usuniecie kamieni i blokéw skalnych,

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét

- pomiary i testy zgodnie z pkt. 6 ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz. U. z 2001r. Nr 62, poz. 628 z p6zn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 112,
poz. 1206),

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 11 grudnia 2001r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy
stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych (Dz. U. z 2001 r. Nr 152, poz. 1737),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r. Nr 169, poz. 1650),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegbétowego zakresu formy planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz szczego6towego zakresu rodzajow robdt budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 2 2003 r.).

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.02. ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH KAT. I-llI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych,
przygotowania placu budowy oraz wywiezieniem ziemi z wykopu w ramach budowy budynku garazowo - technicznego
Z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o
numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t ziemnych, przygotowania placu budowy
oraz wywiezieniem ziemi z wykopu w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w
osi nasypu lub wykopu,

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokosc¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone w obrebie pasa robo6t ziemnych,

1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem robét ziemnych

1.4.8. Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie wykonywania
wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z robotami ziemnymi.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu

1.4.10. Wskaznik r6znoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-B-03.00.00 "Wymagania og6ine”"

8



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Ogoblne wymagania dotyczgce robét zgodnie z ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”
2. MATERIALY (GRUNTY)
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw, ktére spetniajg warunki przydatnosci do wykorzystania przy zasypce
wykopdw lub budowie nasypéw, powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu. Grunty i
materialy nieprzydatne do budowy nasypdw i zasypki wykopdw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce i
utylizowane. Miejsce wywozu uzgodni¢ z Inwestorem. Okreslenia przydatnosci gruntu do wbudowania dokonaé na
podstawie Tab. 1 i 2.

Tabelal. Podziat gruntéw i innych materiatéw na kategorie

Gestose Przecietne
. . objetosciowa  |spulchnienie po
Kat. |Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu W stanie odspojeniu w % od
naturalnym pierwotnej objetosci
Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
1 Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
Torf bez korzeni 9.8 od 20 do 30
Popioty lotne nie zlezate 11.8 od 5do 15
Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i [17.7 od 15 do 25
plastyczne
> Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubosci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
Torf z korzeniami grubosci do 30 mm 10.8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego, pytu z gruzem, tluczniem [16.7 od 15 do 25
lub odpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16.7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne i plastyczne 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaty z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, (18,6 od 20 do 30
ttuczniem lub odpadkami drewna
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 (17,7 od 20 do 30
mm
3 Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, [19,6 od 20 do 30
bez gtazéw
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
Popioty lotne zlezate 19,6
17.7 od 20 do 30
17,7
19,6
Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub ilu z gruzem, ttuczniem i odpadkami (19,6 od 25 do 35
drewna lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10%
objetosci gruntu
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, pétzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
4 Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% [20,6 od 25 do 35
objetosci gruntu
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg 16,7 do 25 do 35
ltotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami (19,6 od 25 do 35
0 masie do 10 kg

Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-98/S-02205

Lp.

Jed  |Grupy gruntow

Wyszczegolnie nost
nie wtasciwosci ki Niewysadzinowe Watpliwe

\Wysadzinowe

1

- zuzel nierozpadowy

Rodzaj gruntu - rumosz niegliniasty - piasek pylasty

- Zwir - zwietrzelina
- pospétka gliniasta

- piasek gruby - rumosz gliniasty

- piasek Sredni - zwir gliniasty

- piasek drobny - pospétka gliniasta

mato wysadzinowe

- glina piaszczysta zwiezla,

- glina pylasta zwiezta

- it it piaszczysty, it pylasty
bardzo wysadzinowe

- piasek gliniasty

- pyt, pyt piaszczysty

- glina piaszczysta, glina, glina
pylasta

- it warstwowy
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2 Zawarto$é
czastek <15 od 15do 30 > 30
0,075 mm % <3 od 3do 10 > 10
0,02 mm
Kapilarnos¢
bierna

4 ‘é‘l’:s‘fgw 35 od 25 do 35 . 25
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypow

Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem nasypdéw nalezy stosowac:

spycharki, tadowarki, koparki

4. TRANSPORT

Do przewozu gruntu nalezy stosowac:

samochody cigzarowe

5. WYKONANIE ROBOT

Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowaé ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robét, a
naprawa uszkodzen, wynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych
odstepstw od dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce robét ziemnych.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposéb, aby grunty o ré6znym stopniu przydatnosci do budowy
nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od powyzszego
wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody inspektora nadzoru.
Jezeli grunt jest zamarzniety nie nalezy odspaja¢ go do gtebokosci okoto 0,5 metra powyzej projektowanych rzednych
robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentacji projektowe;j

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdécic na:

a) odspajanie gruntéw w sposo6b nie pogarszajgcy ich wiasciwosci,

b) zapewnienie statecznosci skarp,

c) odwodnienie 'wykopow w czasie ‘'wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m3 (metr szescienny)

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy)

Jednostkg obmiarows jest m (metr biezacy)

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace roboét ziemnych

PN-EN 1997 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane [2];

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych [4];

Instrukcja ITB nr 427/2007 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czesé A: Roboty ziemne
i konstrukcyjne [5];

Instrukcja ITB nr 376/202 Ochrona zabudowy w sgsiedztwie gtebokich wykopow

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

3 m < 1,0 11,0 >1,0

ST-B-01.01.03. ZASYPANIE WYKOPOW ORAZ ZAGESZCZANIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z zasypywaniem
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wykopow w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatice o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy zasypywaniu wykopdw oraz zageszczenie gruntu
w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;

gdzie:
Pd - gestosc¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu [Mg/m3]
Pds- maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, okreslona w normalnej,
probie Proctora ,stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych
Wskaznik zageszczenia gruntu powinien zawiera¢ sie w granicach:
- 0,95 dla warstw zalegajgcych do gtebokosci 1,2 m ponizej powierzchni terenu
- 0,90 dla warstw zalegajacych ponizej 1,2 m
Stopien zageszczenia gruntu — wielko$¢ porowatosci piasku w stanie naturalnym
Wskaznik r6znorodnosci - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntdéw niespoistych, okreslona wg wzoru:

deo

U= ----——--

d10
gdzie;
d60- srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - $srednica oczek sita , przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Specyfikacja
ST B--03.00.00 "Wymagania Ogdlne"
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodnos$é ze Specyfikacjami i Ogélnymi wymagania podano
w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogolne”
2. MATERIALY
Materiat rodzimy pochodzacy z wczesniej wykonanych wykopow. Materialy te powinny zagwarantowac¢ prawidtowe
zageszczenie sie i wodoprzepuszczalnosc
3. SPRZET
Do zageszczania nalezy uzywac: Zageszczarek spalinowych
4. TRANSPORT
Nie wystepuje
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Zasypywanie wykopow
Zasypywanie wykopdéw, obsypywanie obiektéw kubaturowych powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po
wykonaniu w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania wykopow
ich dno powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych i odwodnione. Jezeli dno wykopu znajdowacé sie bedzie
pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci dna. Do zasypywania powinien by¢ materiat rodzimy uzyskany
podczas wykonywania wykopow. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana mechanicznie
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Podczas zasypywania gruntu zasypowego nalezy kontrolowac¢ jego zageszczenie.
Wymagany stopien zageszczenia gruntu:
- wykop (obsypka obiektéw) 98% w skali Proctora
- podsypki pod posadzki na gruncie 99% w skali Proctora
- przy fundamentach stopien zageszczenia gruntu powinien by¢ taki jak gruntu rodzimego
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) oraz m2 (metr kwadratowy) zasypanych i zageszczanych wykopow
lub zageszczanej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy dotyczace robot ziemnych
PN-EN 1997 Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne
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PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw

PN-B-04480 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j

BN-77/893 1-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

10.2. Inne dokumenty

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane [2];

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych [4];

Instrukcja ITB nr 427/2007 Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Czesé A: Roboty ziemne
i konstrukcyjne [5];

Instrukcja ITB nr 376/202 Ochrona zabudowy w sasiedztwie gtebokich wykopdéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.04. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
betonu nie konstrukcyjnego w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separaciji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina
Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu elementow z betonu
niekonstrukcyjnego w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057;
gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Beton zwykty-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/decm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Roboét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogoélnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”
2. MATERIALY
2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wtasciwosci:

wysokg wytrzymatosé,

maty skurcz, szczeg6lnie w okresie poczatkowym,

wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatlego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego $rodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowac wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o
podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie,
aby cementy te charakteryzowalty sie nastepujagcym sktadem:

zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawartos¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

zawartos$¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w normie przedmiotowej. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywa¢ Kierownikowi Budowy, kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie
odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Kierownika Budowy jest zgdanie powtorzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jako$ci cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300:1980,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B-04300:1980,
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sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywac w sposob zgodny z postanowieniami normy przedmiotowe;.
2.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004/AC:2004 (wymagania dla kruszyw do
betonéw klasy powyzej C20/25(B25)). Powinno sktada¢ sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢
sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanéw, pirytéw, pirytow
gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane
badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.2.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas C25/30(B30) nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej
i uzyskania wynikOw spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:

zawartos$¢ pytéw mineralnych do 1%

zawartosc¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwo$¢ do 1.2%

mrozoodpornosé wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki do 0.1%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetnia¢ wymagania normy przedmiotowej "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzgce z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej.
2.2.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegélnych frakciji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

zawartos$¢ pytéw mineralnych do 1.5%
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki do 0.2%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie skfadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.4. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008: 2004 Woda do betonéw i zapraw."
Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu
nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.
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2.5. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajacym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposdb stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowe;j.

W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiegj
urabialno$ci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.

Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

Dodatek w postaci witdkna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju  widkien
produkowane sag jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-ryflowane.
Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.

2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w dot bez zmiany sktadu betonu i
przy zatozonej wytrzymato$ci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez
stosowania plastyfikatorbw wynosi 10 do 20%, zageszczenie i szczelnos¢ betonu sg wigksze. Ulega podwyzszeniu
odpornos¢ na korozje siarczanowa.

2.5.2. Dodatki uszczelniajgce

Sposéb dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajgce zwiekszajg urabialnos¢, plastycznosc,
jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez inspektora nadzoru, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologia

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom inspektora

nadzoru.

Mieszanie sktadnikébw powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu. Objetos¢
mieszalnikédw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na
zewnatrz.

Dopuszcza sie wykonanie mieszanki betonowej w betoniarce na budowie pod warunkiem dodania kruszywa
ptukanego o frakcji od 10 do 40mm.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia po uzyskaniu akceptacji inspektora nadzoru.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, spos6b zatadowania i umocowania na $rodki transportu
powinien zapewnia¢ ich statecznosc i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje
odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos¢ powinna byc¢
kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem inspektora nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nie
odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

Wytwarzanie betonu.

zawartos¢ piasku w stosie okruchowym nie powinien przekracza¢ 32%

minimalna ilos¢ cementu powinna wynosi¢ 230 kg/m3

mrozoodpornosc¢ betonu niekonstrukcyjnego < B25 powinna by¢ nie mniejsza od F 50

Zalecenia ogolne

dopuszcza sie reczne zageszczenie betonu

Zalecenia dotyczace betonowania elementéw.

nie dotyczy betonu niekonstrukcyjnego

Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajacego normalnie.

przy pielegnacji betonu nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wode jest niedopuszczalne

rozformowanie konstrukcji — boczne deskowanie moze nastgpic¢ po 3 dniach

Usterki wykonania
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dopuszcza sie rysy na powierzchni betonu do 0,5 mm

dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie £5 cm

- rzedne wierzchu betonu £ 2 cm

- ptaszczyzny i krawedzie — odchylenie od pionu £ 2 cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jak w punkcie ST-01.00.00. z uwagami:

do pkt 6.2.1. Zalecenia do projektowania betondéw wysokiej wytrzymatosci.

do betonu stosowac¢ zwir, piasek gruboziarnisty kruszywo marki 20 mozliwie bez frakcji 0 do 0,25 mm. llos¢ cementu na
1m3 betonu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg.

do pkt 6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

beton nie musi by¢ sprawdzany na przepuszczalno$¢ wody ( wskaznik cisnienia przyjeto ponizej 0.5 — W2).

do pkt 6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych.

do betonu niekonstrukcyjnego dotyczy tylko pkt 6.4.1. pozycja 1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okreslaé
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny).

8. PODSTAWA ODBIORU

Jak w punkcie 8 Specyfikacji ST-B-01.00.00 0

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowe obejmuje:

- préby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowe;j

- przygotowanie mieszanki betonowej

- transport mieszanki betonowej

- uktadanie mieszanki betonowe;j,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacji

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkoéw.

PN-B-03264:2002. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1990:2004/Ap2:2010 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukciji.

PN-82/B-02000: Obcigzenia budowli — Zasady ustalania wartosci.

ENV 1992-1-1. Eurocode 2: Design of Concrete Structures. Part 1-1. General Rules and Rules for Buildings, 1991.
PN-B-03264:1976 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie. 1976.
PN-B-03264:1984 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 206-1:2003/Al :2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.
PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Czes$c¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/Al :2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czegs$é 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

Norma PN-EN 197-1:2012 ,Cement — Czes$¢ 1:Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A 1:2005 Cement-Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement-Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN- EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie probek.

PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka.
PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe.

PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie wtasci

wosci mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu (oryg.).
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PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Okreslanie powrotu elastycznego kitow.
PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdéine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Apl :2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

Knauff M.: Obliczanie konstrukcji zelbetowych wedtug Eurokodu 2. PWN, Warszawa 2015.

Knauff M., Golubinska A.: Sprawdzanie wymagan dotyczacych stanu granicznego zarysowania metodg dwéch naprezen.
"Inzynieria i Budownictwo", nr 5/2013.

Knauff M., Golubinska A.: Prosta metoda wyznaczania minimalnego zbrojenia ze wzgledu na zarysowanie. "Inzynieria i
Budownictwo", nr 6/2013.

Knauff M., Golubinska A., Knyziak P.: Tablice i wzory do projektowania konstrukcji zelbetowych z przyktadami obliczen.
PWN, Warszawa 2014.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.05. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementow zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu rob6t zwigzanych z wykonaniem
elementow zelbetowych zbrojonych wiotkimi pretami w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
Zakres robot objetych przez Specyfikacje:
- Przygotowanie mieszanki betonowej
- Montaz deskowan
- Betonowanie i zageszczanie
- Pielegnacja betonu
llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
Beton zwykly-beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa- mieszanina wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu
Zaczyn cementowy- mieszanina cementu i wody
1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogoine"
2. MATERIALY
2.1. Drewno
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-D-96000
2.1. Cement
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wtasciwosci:
wysokg wytrzymatosc,
maty skurcz, szczeg6lnie w okresie poczatkowym,
wydzielanie matej ilosci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego $rodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowa¢ wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o
podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy B20 zaleca sie cement marki 35, a dla betonu klasy B30 zaleca sie cement marki B45. Wymaga sie,
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aby cementy te charakteryzowalty sie nastepujagcym sktadem:

zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S 50-60 %,

zawartosc¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, do 7 %,

zawartos¢ alkaliéw do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniac¢
wymagania zawarte w normie przedmiotowej. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajacych sie
rozgnies¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej, nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywa¢ Kierownikowi Budowy, kopie wszystkich $wiadectw tych préb, dokonujac jednoczesnie
odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy.
Obowigzkiem Kierownika Budowy jest zgdanie powtérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie
obnizenia jakosci cementu spowodowane jakakolwiek przyczyna.
Kontrola cementu winna obejmowac:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300:1980,

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B-04300:1980,

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie.
Cement nalezy przechowywac w sposob zgodny z postanowieniami normy przedmiotowe;.
2.2. Kruszywo
Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620:2004/AC:2004 (wymagania dla kruszyw do
betonéw klasy powyzej C20/25(B25)). Powinno sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢
sktadnikéw tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanow, pirytéw, pirytow
gliniastych i sktadnikdéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane
badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,) i wapieni dolomitycznych
reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujgc niezbedne badania laboratoryjne.
Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyska¢ z betonu
keramzytowego — od 3- 25 Mpa. Beton o strukturze zwartej ,zawierajgcy co najmniej 300 kg/m3 cementu uwaza sie za
odporny na dziatanie mrozu.
2.2.1. Kruszywo grube
Do betonéw klas C25/30(B30) nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badawczej
i uzyskania wynikOw spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

zawartos$¢ pytéw mineralnych do 1%

zawartosc¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

nasigkliwo$¢ do 1.2%

mrozoodpornosé wg metody bezposredniej do 2%,

mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkéw siarki do 0.1%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
Zwir powinien spetniaé wymagania normy przedmiotowe]j "Kruszywa mineralne do betonu" dla marki 30 w zakresie cech
fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sie do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodg
bezposrednig. W kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sie, aby zawartos¢
podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10%.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikéw badan petnych oraz okresowo wynik
badania specjalnego dotyczgacego reaktywnosci alkalicznej.
2.2.2. Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegélnych frakciji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:
do 0.25 mm 14 do 19%
do 0.5 mm 33 do 48%,
do 1 mm 57 do 76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania :

zawartos$¢ pytow mineralnych do 1.5%
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

zawarto$¢ zwigzkdéw siarki do 0.2%,

zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
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W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym :

oznaczenie sktadu ziarnowego,

oznaczenie zawartosci pytow mineralnych,-

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych).

Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikoéw badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
2.4. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008: 2004 Woda do beton6w i zapraw."
Powinna pochodzi¢ ze zrédet nie budzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu
nie wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do zatozonej
wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage rowniez ilosci wody zawarte w kruszywie, w
sposob pozwalajacy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie wiekszego niz 0,50.
2.5. Dodatki i domieszki do betonu
Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej iloS¢ i spos6b stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez Instytut
Badawczy Drég i Mostow . Zaleca sie doswiadczalne sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu recepty
mieszanki betonowe;j.
W celu uzyskana betonéw w duzym stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o niskim stosunku w/c i wysokiej
urabialnosci, zaleca sie stosowac plastyfikatory oraz srodki napowietrzajgce.
Warunkiem zastosowania okreslonej domieszki jest aktualna aprobata techniczna IBDiM

Domieszki nalezy stosowa¢ do mieszanek betonowych wykonywanych przy uzyciu cementéw portlandzkich marki 35 i
wyzszych.

.Dodatek w postaci widkna stalowego powinien posiada¢ aprobate techniczng zaleznosci od rodzaju witdkien
produkowane sg jako proste posiadajgce haczykowate zakonczenia oraz z ttoczeniami na powierzchni drutu-
ryflowane. Dozowanie bezposrednio do mieszanki w ilosciach 20-90 kg/m3 betonu.
2.5.1. Dodatki uplastyczniajace - plastyfikatory

Stosowanie plastyfikatoréw pozwala na zmiane konsystencji mieszanki o 1 stopien w do6t bez zmiany sktadu betonu i
przy zatozonej

wytrzymatosci. Zmniejszenie ilosci wody zarobowej dla uzyskania tej samej konsystencji co bez stosowania
plastyfikatoréw wynosi

10 do 20%, zageszczenie i szczelno$¢ betonu sg wieksze. Ulega podwyzszeniu odpornos¢ na korozje siarczanows.
2.5.2. Dodatki uszczelniajgce

Sposob dziatania to zageszczanie struktury betonu, przez co nastepuje podwyzszenie wodoszczelnosci.

Optymalna ilo$¢ powietrza w mieszance wynosi 3 do 5%. Dodatki napowietrzajace zwigkszajg urabialnos¢,
plastycznosé, jednorodnosé, i wodoszczelnos¢ mieszanki betonowej.

3. SPRZET

3.1. Deskowania

Roboty ciesielskie nalezy wykonac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego, przeznaczonego dla
realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologig

3.2. Mieszanka betonowa

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢ poddane ogledzinom.

Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkdw.

Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgo¢ atmosferyczng.

Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na
rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz na rok.

Urzgdzenia dozujace wode powinny byé sprawdzane co najmniej raz na miesigc.

Mieszanie skfadnikow powinno odbywaé sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikéw betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie
wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4. TRANSPORT

4.1. Deskowania

Zastosowane materialy mogg by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia.

Transport elementéw przeznaczonych do deskowania, spos6b zatadowania i umocowania na $rodki transportu
powinien zapewnia¢ ich statecznosc i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

4.2. Mieszanka betonowa

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu odpowiednich srodkéw w
celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.

Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie
powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15st.C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20st.C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30st.C.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za
pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje
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odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy wylocie. Dopuszcza sie takze
przenosniki tasmowe, jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg od 10 m. Jesli transport
mieszanki do pojemnika bedzie wykonywany przy uzyciu betoniarki samochodowej jej jednorodnos$¢ powinna by¢
kontrolowana w czasie roztadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Projekt mieszanki betonowej powinien byé przygotowany przez Wykonawce przy wspétpracy z niezaleznym
Laboratorium zatwierdzonym.

Wytwarzanie betonu powinno odbywaé sie w wytwdrni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac sie na niezaleznej wadze, o wiekszej doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rdwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢ dokonywane z
doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé mieszanke odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien byé jednorodny. Urabialno$¢ mieszanki powinna
pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelno$ci po zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betonu lub na
powierzchni. Urabialno$¢ nie moze by¢ osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki. Kierownik budowy moze zezwoli¢ na stosowanie $rodkdw napowietrzajgcych, plastyfikatoréw, uptynniaczy
nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej Ost.C, za wyjatkiem sytuacji szczeg6lnych, lecz wtedy Kierownik Budowy
wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowania. Sktad mieszanki betonowej powinien
zapewni¢ szczelno$¢ utozenia mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Przy projektowaniu sktadu
mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych (przy Sredniej
temperaturze dobowej > 10st.C), $rednie wymagane wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegélnych klas
przyjmuje sie rowne wartosciom 1.3 RbG. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzglednia¢ wptyw tych
czynnikdw na wytrzymato$¢ i inne cechy betonu. Warto$¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza niz 2 (Wartosc
stosunku w/c nie wieksza niz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be.
Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy. Stosunek
poszczegdllnych frakcji kruszywa grubego ustalony doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w odpowiednim punkcie.
Przy doswiadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

- stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego, osobno dozowanych, powinien by¢ taki jak w mieszance
kruszywa o najmniejszej jamistosci,

- zawarto$¢ piasku zapewnia¢ niezbednag urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinien
przekraczac 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kruszywie grubym do 31.5 mm.

Wartos¢ wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego mieszanke betonowa
nalezy wyznaczaé¢ doswiadczalnie. Wspoétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonéw
z mieszanek o roznych wartosciach wskaznika C/W - mniejszym i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie -
wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci
cementu.

Dopuszcza sie maksymalne ilosci cementu, zaleznie od klasy betonu:

- 400 kg/m3 dla B30,

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o0 10 % w uzasadnionych przypadkach.

5.2. Wykonczenie powierzchni betonowych

5.2.1. Powierzchnie uformowane

Powierzchnie niewidoczne:

Nie ma zadnych dodatkowych wymagan dotyczgcych powierzchni, ktére nie bedg odkryte po ukonczeniu robét.
Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglad. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta.
Wykonawca powinien zlikwidowac¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu, zgodnie z poleceniami Kierownika Budowy. Nie
sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.

Jesli Kontrakt nie przewiduje inaczej, wszystkie potgczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po
wykonczeniu powinny mie¢ regularny wzér, skladajacy sie z poziomych i pionowych linii ciagtych biegnacych przez
caly obiekt, natomiast wszystkie potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowaé w miejscach przebiegu tych linii
(pionowych lub poziomych).

5.2.2. Wykonczenie nieuformowanych powierzchni betonowych

Powierzchnie niewidoczne:

Powierzchnie, ktdre nie bedg widoczne po zakonczeniu robdt nalezy jednorodnie wyréwnac i wygtadzi¢, aby otrzymac
gtadkg powierzchnie. Zadne dodatkowe roboty nie sg wymagane, jezeli powierzchnie te nie stuzg jako pierwszy etap
do prowadzenia prac wykonczeniowych opisanych ponize;.

Powierzchnie widoczne:

Powierzchnie widoczne powinny po ostatecznym wykonczeniu posiada¢ jednorodng fakture i wyglagd. Deskowanie nie
powinno pozostawia¢ zadnych plam na betonie i powinno by¢ tak zmontowane i zamocowane, aby nie powstawaty w
betonie zadne skazy. Dla danego obiektu deskowanie powinno by¢ tego samego typu i pochodzi¢ z jednego zrédta.
Wykonawca powinien zlikwidowa¢ jakiekolwiek wady w wykonczeniu. Nie sg dopuszczalne wewnetrzne wigzania i
osadzone elementy metalowe.

Wykonczenie winno by¢ zabezpieczone przed rdzg oraz plamami innego pochodzenia.
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Wszystkie potaczenia deskowania dla widocznych powierzchni betonowych po wykonczeniu powinny mie¢ regularny
wzor, sktadajgcy sie z poziomych i pionowych linii ciagtych biegngcych przez caly obiekt, natomiast wszystkie
potaczenia konstrukcyjne powinny wystepowac w miejscach przebiegu tych linii (pionowych lub poziomych).

5.3. Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji pod wptywem
ciezaru utozonego betonu.

Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnic¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom Pn/B-03200.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i
obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy
Zz masy betonowe;.

Mozna stosowaé szalunki metalowe i podlegajg one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkow
winny mie¢ grubos¢ zapewniajgca im nieodksztatcalnosé. by Srub i nitdbw powinny by¢ zagtebione.

Klamry lub inne urzgdzenia tgczace powinny zapewnic potaczenie szalunkow i mozliwos¢ ich usunigcia bez zniszczen
betonu.

Sruby, prety, $ciggi w szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposob, aby ich cze$¢ pozostajgca w betonie
byta odlegta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypetni¢ zaprawg
cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozpdrki i zastrzaty z drewna lub metal (
te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).

Wszelkie krawedzie betonu powinny by¢ $ciete pod katem 45 stopni za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te nastepnie muszg by¢ usuwane z wykonanej konstrukcji.

Deskowania o rozpietosci ponad 3 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowana w odwrotnym kierunku
od ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych
belek przy obcigzeniu catkowitym.

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wediug Rysunkéw, przed wypetnieniem masa betonowg doktadnie
sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukgiji.

Prawidtowo$¢ wykonania deskowania powinna byc¢ stwierdzona przez Kierownika Budowy.

Whnetrze szalunkéw powinno byé pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktory nie zabarwi ani nie zniszczy
powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan lecz przed utozeniem
zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek $rodkiem.

Deskowania nie impregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

Uwaga! Zamiast deskowania dopuszcza sie zastosowanie szalunkéw systemowych.

5.4. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.4.1. Zalecenia ogolne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscig i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.
Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpié po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji dokumentacii
technologicznej, obejmujacej takze betonowanie. Betonowanie moze zosta¢ rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i
zbrojenia przez Kierownika Budowy i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac nastepujace warunki :

- deskowanie nalezy starannie oczyscic przez przedmuchanie sprezonym powietrzem.

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem anty-adhezyjnym dopuszczonym do stosowania w
budownictwie, ktéry powoduje utatwienie przy rozdeskowaniu konstrukcji i poprawienie wyglagdu powierzchni
betonowych

- przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z Rysunkami, czysto$¢ deskowania oraz
obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajgcych wymagang grubos¢ otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywaé wytgcznie w temperaturach >+5st.C, zachowujgc warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznieciem. W wyjgtkowych przypadkach
dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5st.C, jednak wymaga to zgody Kierownika Budowy oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20st.C w chwili jej uktadania zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni; prace betoniarskie powinny by¢ prowadzone wéwczas pod
bezposrednim nadzorem Kierownika Budowy,

- mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75m od powierzchni, na ktérg spada; w przypadku, gdy
wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8m),

- wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o srednicy < 0.65 odlegtosci miedzy
pretami zbrojenia, lezagcymi w ptaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przetrzymywac butawe w jednym miejscu przez 20-30 sek., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1.4 R (R promien skutecznego dziatania
wibratora), odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0.35-0.7 m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do
60 sek.,

- zasieg dziatania wibratoroéw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1.0 do 1.5 mw
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustala¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a
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mocowanie powinno byc¢ trwate i sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest codziennie
rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostaé doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po
rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku jes$li uszkodzenia te sg w granicach, ktére Kierownik Budowy uzna za
dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbidrce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej
roboty poprawkowe sga wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, Sruby, itp.), ktére
spetiaty funkcje stezen deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej
1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementowg. Tam gdzie
tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretéw
stalowych wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg w betonie). Wytadunek
mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia
rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzgdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone
przez Kierownika Budowy. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratoréw. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Kierownik Budowy moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowa¢ o koniecznosci betonowania ciggtego celem
unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na zmiany robocze i w dni Swigteczne.

5.4.2. Zalecenia dotyczace betonowania elementow

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowa uktada¢ warstwami o grubosci do 40cm bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczaé wibratorami wgtebnymi,

- w plytach, mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci
>12cm zbrojonych géra i dotem nalezy stosowac wibratory wgtebne. Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy
stosowac belki (taty wibracyjne). Celem ograniczenia wptywdw skurczu i petzania, betonowanie ptyty winno byc¢
prowadzone catg jej szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed
betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.5. Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego normalnie

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inng wodg. Przy
temperaturze otoczenia > 5st.C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczgc
pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3 razy na dobe).
Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania dla jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie
konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne),
zgodnie z PN-63/B-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej (prefabrykaty).

Preparat do pielegnacji powierzchni betonu: Antisol E, lub poréwnywalny, -cechy:

zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac powstawanie rys skurczowych ( zwieksza odpornos¢ na
dziatanie soli odladzajacych, podwyzsza mrozoodpornosc i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
dokfadnie wymiesza¢. Ptyn natryskuje sie rownomiernie cienkg warstwg na powierzchnie betonu ok. 0,5-2 godz. po
jego utozeniu.

Beton z keramzytu oraz beton zbrojony wtdknem stalowym nie wymaga specjalnej pielegnaciji , postepowac tak jak z
betonem zwyktym.

5.6. Wykonywanie otworow, nisz, zagtebien itp.

Wykonawca ma obowigzek Scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzgledniajgc ewentualne
korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Kierownik Budowy. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju
otworéw, nisz i zagtebien w konstrukcjach betonowych. Wszystkie konsekwencje wynikajace z braku lub
nieprawidtowosci tych elementdéw obcigzajg catkowicie wykonawce zardéwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i
ewentualne opdznienia w wykonaniu prac wtasnych i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).
5.7. Usterki wykonania

Pekniecia elementéw konstrukcyjnych - niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1cm otulenia zbrojenia
betonu a dtugosci rys nie przekraczajg:

- podwdjnej szerokosci belek i 1.0m dla rys podtuznych,

- potowy szerokosci belki i 1.0m dla rys poprzecznych.

Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest nie mniejsze niz 1cm, a
powierzchnia, na ktdrej wystepujg jest nie wieksza niz 0.5% powierzchni odpowiedniej Sciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.

6.1. Deskowania

Wymagania szczeg6towe dotyczgce deskowan nalezy przyjmowac wg PN-63/B-06251

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sag scisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi
wykonywanych

elementéw zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczacym wykonania konstrukcji
betonowych i zelbetowych.
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6.2. Wymagane witasciwosci betonu

6.2.1. Jakos¢ betonow

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek betonowych
przedktadajgc do oceny Kierownikowi Budowy:

a)probki materiatow, ktére ma zamiar stosowac wskazujgc ich pochodzenie, typ i jakosé,

b)propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

c)rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkéw i domieszek, ktére zamierza
stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg metody
stozka opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s],

d)sposo6b wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e)wyniki probnych badan wytrzymatosci na sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébkach w ksztalcie szescianu o
bokach 15 cm, zgodnie z pkt 6.3. PN-88/B-06250,

fyokreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czesci,

g)projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Kierownik Budowy wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajacych jako$¢ materiatbw i mieszanek betonowych i po wykonaniu niezaleznie od przedsiebiorstwa
betonowych mieszanek prébnych i ich zbadaniu. Wyzej wymienione badania winny byé wykonane na prébkach
przygotowanych zgodnie z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a, b, c, d.

Laboratorium badawcze, ilos¢ probek i sposdb wykonania badan zostang podane przez Kierownika Budowy, ktéry
wykonywac¢ bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatéw i
mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przedtozonymi.

6.2.2. Wytrzymatos¢ i trwatos¢ betonow

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na Sciskanie, powinny by¢ pobrane 2 serie
prébek w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu,
dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na rysunkach projekiu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie
segmentu ptyty pomostu. Prébki powinny by¢ pobierane komisyjnie z udziatem przedstawiciela Kierownika Budowy ze
spisaniem protokétu pobrania podpisanego przez obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z
protokétem pobrania winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami Kierownika Budowy i kierownika robét,
gwarantujgcymi ich autentyczno$¢. Probki powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez
Kierownika Budowy przez jedng dobe w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-06250 poz.6.3.3.
Pierwsza seria probek zostania zbadana w laboratorium wskazanym przez Kierownika Budowy w obecnosci
przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenia wytrzymatosci odpowiadajgcej réznym okresom twardnienia, wedtug
dyspozycji podanych przez Kierownika Budowy.

Wyniki prob zgniatania pierwszej serii probek mogag by¢ przyjete jako poprawne pod warunkiem, ze wartosc
wytrzymatosci na sciskanie po 28 dniach dojrzewania dla kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg.6.3.4. bedzie
odpowiadata klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu. Jednakze
celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinny by¢ poddane badaniom w Laboratorium Urzedowym prébki
drugiej serii w ilosciach wskazanych dla kazdego z nizej wymienionych rodzajow betonu:

- betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci maks.30kg stali/m3 betonu- przynajmniej 10% probek,

- betony zwykte zbrojone - przynajmniej 20% prébek.

W przypadku gdy wytrzymatosé na Sciskanie otrzymana dla kazdego obiekiu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen
pierwszej serii prébek byta nizsza od wytrzymatosci odpowiadajgcej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych
i podanej na rysunkach projektu, nalezy poddac¢ badaniom w Laboratorium Urzedowym wszystkie probki drugiej serii,
niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton. W oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Kierownik Budowy
moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzymac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu roscic pretens;ji
do jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium Urzedowym otrzyma sie
wartos¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiadajgca klasie betonu nie nizszej niz wskazana
w obliczeniach statycznych i na rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robét. Jesli jednak z tych badan
otrzyma sie warto$¢ wytrzymatosci na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od wytrzymatosci odpowiadajgcej
klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt
do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdéw, ktére zaproponowane przez
wykonawce muszg by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Kierownika Budowy (w uzgodnieniu z
nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzajag wykonawce. Trwatos¢ betondéw okreslona jest statosciag
okreslonych wtasciwosci w obecnosci czynnikéw wywotujgcych degradacje. Préba trwatosci jest wykonywana przez
poddanie prébek 100 cykli zamrazania i rozmrazania. Zmiany wtasciwosci w wyniku tej préby powinny znalez¢ sie w
podanych nizej granicach :

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszerzalnos$¢ liniowa 2%

- wspétczynnik przepuszczalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek,

- 8 po cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na przewidziang ilos¢ cykli. W
przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikéw tej préby i innych préb do uznania Kierownika Budowy
pozostawia sie jej wykonywanie i zakres tego wykonywania.

6.3. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.3.1. Zakres kontroli

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu, Kierownik Budowy ma prawo
pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materiatéw lub betonéw celem poddania
badaniom badz probom laboratoryjnym.
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Kontroli podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250
- konsystencja mieszanki betonowe;j,
- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
- wytrzymatos$é betonu na Sciskanie,
- nasigkliwos$¢ betonu,
- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnosé wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat obiekiu
(konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania
probek do kontroli mieszanki i betonu. Kierownik Budowy moze zazada¢ wykonania badan i kontroli na betonie
utwardzonym za pomocag metod nieniszczacych, jako proba sklerometryczna, préba za pomoca ultradzwigkow,
pomiaru opornosci itp.
6.3.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy
stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Roznice pomiedzy przyjetg a
kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczy¢ :

+ 20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

+ 1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;j.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie przez zmiane zawartosci zaczynu w
mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez zastosowanie domieszek
chemicznych.
6.3.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawartos$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas
projektowania jej sktadu,
a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.
Zawartosé
powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg PN-88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

przedziatow wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-31.5
Zawartos¢ Beton narazony na czynniki 35d05.5 3do5
powietrza atmosferyczne ) )

Beton narazony na staty dostep

[%] wody przed zamarzaniem

3.5do 6.5 4do6

6.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w
planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na 100 zarobdw, 1 probke na 50 m3, 1 probke na zmiane roboczg
oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w
okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki
badania prébek pobranych z partii. Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatosc
okreslona na prébkach kontrolnych 150*150*150 mm spetnia nastepujgce warunki:

1. Przy liczbie kontrolowanych prébek n < 15
Ripin 2 a LRy (1)
gdzie : Rimin - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii zZtozonej z "n" prébek,

Ry wytrzymatos¢ gwarantowana,
- wspotczynnik zalezny od liczby probek wg tabeli

Liczba prébek-n

od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajgcy danej klasie, jesli
spetnione sg nastepujgce warunki (2) i (3) :

Rimin > RvG (2)
oraz

R >1.20Rke (3)

gdzie R _ srednia wartosé wytrzymatosci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):
— 1

R=—>R
n iz

w ktoérym Ri- wytrzymatos¢ poszczegoinych prébek.

(4)

2. Przy liczbie kontrolowanych probek n > 15 zamiast warunku (1) lub potgczonych warunkéw (2) i (3)
obowigzuje warunek (5)

R -1.640 >R, (5)
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w Kktorym :
Rz‘ - $rednia warto$¢ wg wzoru (4),
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci dla serii n prébek obliczone wg wzoru:

1 —
n—lz(Ri_R)2
(6)

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru (6) jest wigksze od 0.2 R wg wzoru (4),
zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujacych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku gdy warunki (1)
lub (2) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowaé do odpowiednio nizszej klasy. W
uzasadnionych przypadkach, za zgoda kierownika, przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania wytrzymatosci betonu
na probkach wycietych z konstrukcji lub elementu, albo badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-
06261 lub wg PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg pozytywne, to nadzér moze uzna¢ beton
za odpowiadajgcy wymagane;j klasie.

6.3.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z
konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo réznych
miejsc.

6.3.6. Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1
raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukciji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach szczego6lnie narazonych
na stycznos¢ ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250.
Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiaggniety jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania-
odmrazania prébek spetnione sg ponizsze warunki:

Po badaniu metoda zwykig, wg PN-88/B-06250, -

- prébka nie wykazuje pekniec,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie przekracza
5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

2.Po badaniu metodg przyspieszong, wg PN-88/B-06250,

- probka nie wykazuje peknie¢,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskéw, nie przekracza w zadnej prébce wartosci 0.05
cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.3.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach labora-
toryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopien
wodoszczelnosci betonu W 8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa w czterech na sze$¢ probek
badanych zgodnie z PN-88/B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.3.8. Dokumentacja badan

Na wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria
lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Kierownik Budowy wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.4. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.4.1. Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu na biezgco, w
miare postepu robdt, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robét z Rysunkami i obowigzujgcymi
normami. Badania powinny objg¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i
zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1.Sprawdzenie materiatow polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w dokumentacji
technicznej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokétami odbiorczymi.

2.Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, pionem, niwelatorem i poréwnanie z
Rysunkami.

Badania polegajg na stwierdzeniu :

zgodnosci podstawowych wymiaréw z Rysunkami,

zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

zgodnosci przekrojéw poprzecznych elementéw nosnych,

wielkosci podniesienia wykonawczego,

prawidtowosci i doktadnosci potgczen miedzy elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia wszystkich srub w
konstrukciji.

3.Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomica, tatg i poréwnanie z Rysunkami
oraz PN-63/B-06251.
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4. Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicg, suwmiarkg i poréwnanie z
Rysunkami oraz PN-63/B-06251.

5.Sprawdzenie rob6t betonowych wykonuje sie wg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6. Badania powierzchni betonu pod katem rys, pekniec¢ i rakow.

6.4.2. Badania po zakonczeniu budowy

1.Sprawdzenie podstawowych wymiaréw obiektu nalezy przeprowadza¢ przez wykonanie pomiaréw na zgodnos$¢ z
Rysunkami w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdow,

- rozpigetosci poszczegolnych przeset i dtugosci catego obiektu.

2.Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.4.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po jej
zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okreslaé
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowej lub zelbetowe;.

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego deskowania.

8. ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robot podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej obejmuije:

- préby przygotowawcze

- projektowanie mieszanki betonowe;j

- przygotowanie mieszanki betonowej

- transport mieszanki betonowej

- deskowanie,

- uktadanie mieszanki betonowe;j,

- pielegnacja betonu,

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacii

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkoéw.

PN-B-03264:2002. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 1990:2004/Ap2:2010 Eurokod: Podstawy projektowania konstrukgcji.

PN-82/B-02000: Obcigzenia budowli — Zasady ustalania wartosci.

ENV 1992-1-1. Eurocode 2: Design of Concrete Structures. Part 1-1. General Rules and Rules for Buildings, 1991.
PN-B-03264:1976 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie. 1976.
PN-B-03264:1984 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:1999 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$c¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnose.

PN-EN 206-1:2003/Al :2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé.

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcija i zgodnosé.

PN-EN 206-1:2003/A2:2005 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne.

PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego Oznaczanie wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

PN-EN 1097-6:2002 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/Al :2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czegs$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

Norma PN-EN 197-1:2012 ,Cement — Czes$¢ 1:Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku

PN-EN 197-1:2002/A 1:2005 Cement-Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement-Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN- EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 1: Pobieranie probek.

PN-EN 12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 2: Badanie konsystencji metodg opadu stozka.

PN-EN 12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 3: Badanie konsystencji metodg Vebe.

PN-EN ISO 11600:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow.
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PN-EN ISO 8340:2005 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Kity. Okreslanie wiasci

wosci mechanicznych kitéw przy statym rozcigganiu (oryg.).

PN-EN ISO 7389:2004 Konstrukcje budowlane. Wyroby do uszczelniania. Okreslanie powrotu elastycznego kitow.
PN-N-01256-03:1993 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety Zzebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogéine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03264:2002/Apl :2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

Knauff M.: Obliczanie konstrukcji zelbetowych wedtug Eurokodu 2. PWN, Warszawa 2015.

Knauff M., Golubinska A.: Sprawdzanie wymagan dotyczacych stanu granicznego zarysowania metodg dwéch naprezen.
"Inzynieria i Budownictwo", nr 5/2013.

Knauff M., Golubinska A.: Prosta metoda wyznaczania minimalnego zbrojenia ze wzgledu na zarysowanie. "Inzynieria i
Budownictwo", nr 6/2013.

Knauff M., Golubinska A., Knyziak P.: Tablice i wzory do projektowania konstrukcji zelbetowych z przyktadami obliczen.
PWN, Warszawa 2014.

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej. Warszawa 1987.

Wytyczne wykonania pielegnacji Swiezego betonu preparatem powtokowym "Betonal". IBDiM Warszawa 1984.
Standardowa metodyka badan i techniczno-ekonomiczne kryteria oceny efektywnos¢ stosowania domieszek
chemicznych do betonu (wytyczne). CEBET. Warszawa 1986.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 102/86. Cement drogowy 45.
IBDiM Warszawa 1986.

Swiadectwo do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym nr 101/85. Roksol B-3A - domieszka
napowietrzajgca do betonéw cementowych. IBDiM Warszawa 1985.

Swiadectwo dopuszczenia nr 323/84. Plastyfikator SK-1 ITB. ITB. Warszawa 1984.

Instrukcja nr 237 stosowania do betonu srodka uplastyczniajgcego "Klutan". ITB. Warszawa 1982.

Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie nr 563/85. Akcelbet 85. Akcelbett 85-6. Bezchlorkowe
dodatki przyspieszajgce twardnienie betonu. ITB. Warszawa 1986.

Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady.
Warszawa 1973.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.06. STAL ZBROJENIOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robo6t zwigzanych z wykonaniem zbrojenia
niesprezajacego betonu konstrukcyjnego w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji .

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z: przygotowaniem zbrojenia, montazem
zbrojenia, kontrola jakosci robét i materiatdbw w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezyste — zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb czynny.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogoélnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-EN 1992-1-1:2008 i PN-B-03264:2002.
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Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1.1. Asortyment stali

Do zbrojenia betonu pretami wiotkimi nalezy zastosowac nastepujace klasy i gatunki stali oraz srednice pretéw :

stal klasy A-1'i A-IlIN.

3. SPRZET

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzgdzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatobw do wykonania zbrojenia powinny odbywac¢ sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscia
przesuwania sig¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdélne w stosunku do prowadzonych robét zgodnie z ST-01 00 00 Wymagania ogoéline

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1.Czyszczenie pretow

W przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania punktu
5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od przyjecia stali
na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz.

Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Kierownika Budowy.
5.2.2.Prostowanie pretéw

Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego wykrzywienia preta od linii prostej nie powinna przekracza¢ 4 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdéw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3.Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu cigcia. Prety ucina sie z dokfadnoscig do 1.0 cm. Cigcia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy. Nalezy ucina¢ prety krotsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielkosci i ilosci odgie¢.
Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Tabelka 1- Wydtuzenia pretéw ( cm) powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica Kat odgiecia

preta [mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 15 15 2.0
16 0.5 15 1.5 25
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 15 2.5 3.5 4.5
30 25 35 5.0 6.0
32 3.0 4.0 6.0 7.0

5.2.4. Odgiecia pretow i haki
Minimalne $rednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 1 (PN-91/S-10042)
Tabela 2. Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica  preta | Stal zebrowana

zaginanego mm Rak<400 MPa 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 d0 = 3d d0 = 4d do = 4d
10<d<20 d0 = 4d d0 = 5d d0 = 5d
20<d<28 do = 6d do =7d do = 8d

D> 28 d0 = 8d - -

d - oznacza srednice preta
Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10 d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretow zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna byé nie mniejsza
niz :
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5d dla stali klasy A-l
10d dla stali klasy A-1IN
W miejscach zagie¢ i zalaman elementéw konstrukcji w ktérych zagiecia ulegajg jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Nalezy zwrécié uwage przy odbiorze hakéw (odgie¢) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam
pekniecia powstate podczas wyginania.
5.3. Montaz zbrojenia
5.3.1. Wymagania ogoine
Wymaga sie nastepujacej klasy stali : A - llIN, dla zbrojenia betonu.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowacé stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé
stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej stali
ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego
gatunku stali ; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Kierownika Budowy.
Beton jest zbrojony pretami zebrowanymi o $rednicy nie wiekszej niz 32 mm.
Koncowki drutdow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka betonowanego elementu.
Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:
Cmin>0 jezeli dg<32 mm
Cmin>0+5 jezeli dg>32 mm
Przed betonowaniem zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Kierownika Budowy i odbi6r wpisany do dziennika
budowy.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
5.3.2.1. Laczenie pretéw za pomoca spawania
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potgczen pretow:
-czotowe, elektryczne, oporowe,
-naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
-naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
-zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,
-zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,
5.3.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretéw prostych.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 mm. Przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 3.
Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace wytyczne:
dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczaé¢ 3%
r6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ 3mm
dopuszczalna r6znica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ 25 mm
liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekracza¢ 20% w stosunku do
wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogdlnej ich liczby na tym precie, réznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w siatce nie powinny przekraczaé 5 cm
roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ 2 cm.
Tabela 3. Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczania zbrojenia

Parametr Zakresy toleranciji Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow dlaL<6.0m 20 mm
(L — dtugosé preta wg projektu) daL>6.0m 30 mm

daL<05m 10 mm

Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia

okreslonego w projekcie) da05m<L<1.5m 15 mm

dlaL>15m 20 mm

Usytuowanie pretéw
otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)
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odchylenie plusowe (h — jest catkowitg gruboscia g:: g ; 2]'5<T] <15m 12 mm
elementu) dlah>15m 20 mm
odstepy pomiedzy sasiednimi  réwnolegtymi : : 828 m ?Omr;nm
pretami (a - jest odlegtoscig projektowang a< 0'40 m 20 mm
pomiedzy powierzchniami przylegtych pretow) as 0'40 m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w E:ggg m 12 mm
kazdym punkcie zbrojenia (b — oznacza catkowitg b < 1'5 m ’ 20 mm
grubosé lub szerokos¢ elementu) b> 1'5 m' 30 mm

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Obmiar robot ziemnych

Jednostkg obmiaru jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadéw i pretéw montazowych

8. ODBIOR ROBOT

OgolIne zasady odbioru robo6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 t zbrojenia obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatu,

- czyszczenie, przygotowanie i montaz zbrojenia

- pomiary i badania wymagane w Specyfikacii

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Czes$¢ 1-1: Reguly ogdine i reguty dla
budynkoéw

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2/Ap 1:1999 Stal do zbrojenia betonu-Prety zebrowane-Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-EN 10002-1:2004 Metale-Préba rozciggania-Czes$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-EN ISO 7438:2006 Metale-Préba zginania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu-Spajalna stal zbrojeniowa-Postanowienia ogdine.

PN-EN 10245-1:2004 Drut stalowy i wyroby z drutu. Powtoki organiczne na drucie stalowym.

10.2. Inne dokumenty

Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83591.

Stal zbrojeniowa zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana z CiSFR. IBDiM Warszawa 1992.

Aprobata Techniczna do stosowania w budownictwie nr 83891.

Stal zbrojeniowa gatunku 18G2 i 34GS o uzebrowaniu wedtug normy

DIN488. ITB. Warszawa 1992.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.07. KONSTRUKCJE STALOWE WYKONANIE | MONTAZ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania, montazu i odbioru konstrukgji stalowych w
ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastruktura
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i montazem
konstrukcji stalowych i obejmujg roboty zwigzane z obrdbkg elementéw i ich potgczeniem w ramach budowy budynku
garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku
Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rusztowania — pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania projektowanego obiektu
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1.4.2. Aprobata Techniczna - obowigzujgca na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane wbudowywane na
trwate do konstrukcji. Zgodnie z rozporzgdzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane" wydanym przez Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych jednostka upowazniong do ich wydawania jest Instytuty Badawcze
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$c¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Ogélne"

2. MATERIALY

2.1. Akceptowanie uzytych materiatow

Do wykonania konstrukcji stosowaé mozna wytacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajag Aprobaty Techniczne.

2.2. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-

EN 10025-1 do 6:2007, PN-EN 10219-1 do 2:2007, PN-EN 10162:2005.

Ksztattowniki i blachy (zaréwno walcowane na gorgco jak i wykonane na zimno) stosowane do wykonania

elementow stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.3. Laczniki

Sruby, nakretki, kotwy i inne akcesoria do taczenia elementéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-1SO 8992:1996, PN-ISO 1891:1999 oraz PN-EN ISO 2320:2004, a ponadto:

- Sruby w potaczeniach zwyktych (niesprezanych) powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4016:2002,
PN-EN 15048-1:2008,

- Sruby w potgczeniach ciernych (sprezanych) powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 14399-1 do 5:2007

2.4. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania elementdéw stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011, a
ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2012.

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-EN ISO 14174:2012, PN-EN
13479:2007.

2.5. Kraty pomostowe

Kraty pomostowe ze stali ocynkowanej, montowane na kraweznikach. Kraty pomostowe ze stali weglowej
ocynkowanej ogniowo spetniajgcej wymagania normy EN ISO 146. Parametry krat zgodnie z dokumentacja
techniczna.

2.6. Pozostate materiaty

- Sruby, podktadki, nakretki

- kotwy

- systemowa bezskurczowa zaprawa do zakotwien.

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Kierownik Budowyowi do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakosc i Srodowisko wykonywanych robét.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Budowy kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Kierownik Budowy jest uprawniony do sprawdzenia, czy dzwigi posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad
Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Kierownika Budowy jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Kierownika Budowy.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie stali konstrukcyjnej

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywaé wilgoé. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny byé utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych
przed opadami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
rob6t i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacije Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego (kotowego,
szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Materiaty nalezy przewozi¢ srodkami transportu zapewniajgcymi uniknigcie uszkodzen, odksztatcen oraz zawilgocenia
przewozonych materiatow. Materialty muszg by¢ ukltadane na $rodkach transportu i przewozone zgodnie z warunkami
opracowanymi przez Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robé6t budowlanych

Wykonawca jest odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz prowadzenie rob6t i dokumentacji budowy
zgodnie z wymaganiami Prawa budowlanego, Norm Technicznych, decyzji udzielajgcej pozwolenia na budowe,
przepis6w bezpieczenstwa oraz postanowien Kontraktu.
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5.2. Szczego6towe warunki wykonania robot budowlanych

Elementy stalowe winne by¢ wykonywane w Wytwérni (zaktadach specjalistycznych).

Elementy stalowe drugorzedne moga by¢ wykonywane na budowie przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia.

5.2.1. Wytwarzanie konstrukcji

Przy wytwarzaniu i montazu konstrukcji nalezy uwzglednic klase konstrukcji zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Kazda
czes$é sktadowa konstrukcji powinna byé oznakowana trwatym znakiem identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej
uszkodzenia. Nie dopuszcza sie znakowania za pomoca przecinaka. System oznaczen elementéw wysytkowych
powinien by¢ okreslony przy sporzgdzaniu rysunkéw warsztatowych: elementy wysytkowe oznacza¢ nalezy za pomoca
kodu literowo-cyfrowego tworzonego z duzych liter tacinskich i cyfr arabskich. Oznaczenia nalezy nanosi¢ w sposéb
trwaty, w widocznych miejscach.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny byé sprawdzone pod
wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wtasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.

Materiaty hutnicze przed skierowaniem do produkcji nalezy wstepnie oczysci¢ i wyprostowac. Powierzchnie cigcia oraz
krawedzie uzyskane w wyniku obrébki materiatu powinny by¢ czyste, bez nieréwnosci (naderwan, zadziordw, naciekéw
itp.), a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%. Brzegi spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg PN-EN
ISO 9692-2:2008 i PN-EN ISO 9013:2008.

Przygotowanie technologii i realizacja procesu spawania powinna by¢ zgodna z PN-EN 1011-1 i PN-EN 1011-2.
Spawacze powinni mie¢ odpowiednie uprawnienia wg normy PN-EN 287, a operatorzy automatéw spawalniczych i
zgrzewarek uprawnienia wg PN-EN 1418. Prace spawalnicze powinny by¢ wykonywane pod nadzorem spawalniczym,
ktérego uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-EN 1090-2:2009 i PN-EN 719. Badania kontrolne jakosci
procesu spawania nalezy przeprowadza¢ wg norm PN-EN 288-3, PN-EN 288-8 i PN-EN 2889.

Kazde potgczenie spawane powinno podlegac kontroli — przynajmniej badaniom wizualnym — jesli w dokumentacji nie
okreslono koniecznosci wykonania innych badan. Potgczenia spawane blach weztowych dla elementéw tagczonych na
montazu za pomocg $rub sprezajgcych powinny by¢ poddane kontroli defektoskopowej (radiograficznie lub
ultradZzwiekowo dla spoin czotowych, metodg magnetyczno proszkows dla spoin pachwinowych).

Badania wizualne winny by¢ przeprowadzone w zakresie: sprawdzenia czy wszystkie spoiny umiejscowiono prawidtowo,
ogledzin ksztattu i powierzchni, grubosci i dtugosci powierzchniowych niezgodnosci spawalniczych (podtopien,
odpryskow itp.). Kontroli jako$ci potgczen spawanych powinien dokonaé personel majgcy przynajmniej | stopien
kwalifikacji i odpowiedni certyfikat wg PN-EN 473.

5.2.2. Sktadanie i spawanie czesci w elementy wysytkowe

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone antykorozyjnie co najmniej w miejscach, ktére po scaleniu
bedg trudno dostepne. Czesci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2. Odchytki wymiarow
przekroju ksztattownikow spawanych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1090-2:2009. Czesci ztozone do spawania dla
materiatu o grubosci nie wiekszej niz 50mm, powinny by¢ unieruchomione za pomocg odpowiedniego oprzyrzgdowania
lub spoin sczepnych o minimalnej dt. 50mm. W ztgczach wykonywanych automatycznie spoiny sczepne nalezy wigczy¢
w spoing projektowang, a materiat do jej wykonania winien spetnia¢ wymagania materiatu do spoiny projektowanej.
Podczas skifadania dopuszcza sie stosowanie odksztatcen wstepnych w granicach niezbednych do uzyskania
prawidtowych ztgczy po spawaniu.

Konstrukcja winna byé odebrana w wytwérni protokolarnie na podstawie odbioru ostatecznego. Konstrukcje nalezy
wysyta¢ w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu.

5.2.3. Montaz elementow stalowych na budowie

Montaz konstrukcji stalowych powinien sie¢ odbywac zgodnie z projektem technologicznym robdt opracowanym przez
Wykonawce zatwierdzonym przez Inzyniera.

1. Do wykonania konstrukcji nalezy stosowac¢ jedynie materiaty oznaczone umozliwiajgce identyfikacje dostawy. Przed
przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem odbioru elementéw od
wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

2. Dostarczone na plac budowy elementy konstrukcji stalowej nalezy uktada¢ w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
kolejnosci podawania ich do montazu. Nalezy je uktadac tak by oznaczenia byty widoczne, na podktadkach drewnianych
na wyrownanym i utwardzonym podtozu.

3. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji oraz projektem montazu opracowanym przez Wykonawce
zapewniajgcym statecznos$¢ konstrukcji we wszystkich fazach prowadzenia robét, z zastosowaniem $rodkow
zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu, tak aby konstrukcja miata zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatem.

4. Wszystkie elementy konstrukcji winny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami na rysunkach
montazowych. Roboty nalezy prowadzi¢ tak, by zadna czes$é konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

5. Polozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalone i oceniane metodami geodezyjnymi za pomoca
odpowiedniego sprzetu pomiarowego z doktadnoscig niezbedng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.

6. Elementy kotwigce nalezy osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomocag szablonéw lub poprzez wiercenie
przez blachy podstawy (tzw. montaz przelotowy):

- przed rozpoczeciem montazu nosnos¢ zakotwien powinna osiggng¢ warto$¢ odpowiednia do bezpiecznego
przenoszenia obcigzen montazowych. Regulacje potozenia tych elementéw nalezy przewidzie¢ w granicach toleranciji
okreslonych w normie PN-EN 1090-2:2009.

- po wyregulowaniu konstrukcji nalezy unieruchomi¢ elementy, ktére moga doznac przypadkowych zmian potozenia ( np.
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dokreci¢ nakretki $rub).

- podpory nalezy utrzymywac przez caty okres montazu w stanie zapewniajgcym przekazywanie obcigzen.

- faczna powierzchnia pakietow podktadek stalowych powinna stanowié¢ co najmniej 15% powierzchni podstawy stupa, z
tym, ze na kazdg $rube kotwigcg powinny przypada¢ po dwa pakiety. Gérna powierzchnia pakietéw powinna leze¢ w
dolnej ptaszczyznie blachy podstawy. Usytuowanie pakietéw statych powinno umozliwia¢ otoczenie ich podlewkg lub
zaprawg cementowg klasy M20 na szerokosci nie mniejszej niz 25mm.

- bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetniania pod blachg podstawy.

- zaprawe nalezy przed uzyciem wymieszac i stosowa¢ odpowiednio do konsystencji w stanie ciektym do podlewania i w
stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna przestrzen pod blachg podstawy zostata catkowicie wypetniona.

7. Montaz elementow wysytkowych wykona¢ za pomocg zurawia samojezdnego przystosowanego do udzwigu
najciezszego elementu wysytkowego, wymaganej wysoko$¢ podnoszenia, oraz wymaganego wysiegu. Elementy
wysytkowe powinny by¢ zabezpieczone podczas unoszenia oraz uchwycone do haka za pomocg zawiesi w taki sposob,
aby w trakcie podnoszenia i montazu zachowana byta ich statecznos$é¢, nie dopuszcza sie owiniecia linami. Dopuszcza
sie montaz lekkich elementéw o ciezarze <0,5kN recznie zgodnie z przepisami BHP.

8. State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu
catej konstrukciji lub jej niezaleznej czesci:

- przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywacé ze stali o takich samych wtasnosciach
plastycznych, jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przez wypadnigciem.

- w potgczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2mm, a w styku
sprezanym 1mm. Stosowane przektadki nie powinny by¢ ciensze niz 2mm.

9. Montaz elementéw nosnych pomostu (belek i krat pomostowych itp.) powinien sie odbywa¢ z przestawnych
rusztowan. Do montazu elementéw stalowych stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.
Projekt rusztowan powinien byé oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajagcych warunkom normy PN-EN 1993-
2:2010.

10. Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna byé sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatko-wymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego. W czasie
montazu nalezy dopilnowag, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow
uprzednio zmontowanych.

5.2.4. Montaz w deskowaniach do zabetonowania

- element nalezy montowacé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- element powinien by¢ trwale usytuowany w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen
podczas podawania i zageszczania betonu,

- fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i pokry¢ s$rodkiem antykorozyjnym
przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w elementach betonowych (tworzaca warstwe tlenku).

5.2.5. Montaz na kotwy wklejane i kotwy mechaniczne

- elementy nalezy montowaé po okresie dojrzewania betonu w podtozu,

- typ kotwy podlega uzgodnieniu z Projektantem i akceptacji Inzyniera,

- kotwy muszg posiada¢ wymagane atesty,

- po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metodg wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu stosowanej kotwy, Srednica i
dtugos¢ wierconego otworu wg instrukciji producenta kotew

- osadzenie kotew wklejanych wg instrukcji producenta kotew za pomoca systemowej zywicy, albo niekurczliwej zaprawy
- osadzenie kotew mechanicznych wg instrukcji producenta kotew

5.2.6. Montaz na sruby fundamentowe

- elementy nalezy montowa¢ po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na $ruby fundamentowe
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

- Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za pomoca
szablondw.

- $rednica studzienki na srube kotwigcg mechanicznie podczas montazu do elementu zabetonowanego w fundamencie
powinna umozliwiaé swobodny montaz kotwi. Gtebokos$¢ studzienki powinna by¢ wieksza o 150mm od gtebokosci
zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody.

- aby umozliwi¢ regulacje potozenia $ruby, Srednica studzienki lub gniazda wokot gérnej czesci Sruby zabetonowanej w
fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75mm lub trzykrotna $rednica sruby.

- zalewanie studzienek ze Srubami za pomocg systemowej zaprawy do zakotwien

- przy zakotwieniach na sruby zabetonowane w fundamentach, nalezy przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach
powiekszonych w blasze podstawy.

5.2.7. Montaz na sruby

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-
2:2009.

- montaz elementéw wysytkowych za pomocg $rub nalezy zawsze wykona¢ z zastosowaniem podktadki pod teb Sruby i
nakretke. Na kazdg ze srub muszg przypadac dwa pakiety podktadek.

5.2.8. Montaz metoda spawania

- roboty montazowe wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi PN-EN 1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-
2:2009.

5.2.9. Zabezpieczenie antykorozyjne

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci powyzej 15 lat (H wg PN-EN ISO
12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentaciji Projektowej wg PN-EN ISO 12944-2:2001 kategorii korozyjnosci
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atmosfery lub kategorii korozyjnosci wody i gruntu za pomocag powtok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub za
pomoca ocynkowania wg PN-EN 14713 2000.

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytwdrni. Przed natozeniem powtok
elementy powinny byé odttuszczone i oczyszczone metoda strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 2wg PN-ISO 8501-1.
Po dostarczeniu na teren budowy powinny by¢ usuniete wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po
zakohczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykonaé koncowe powtoki zabezpieczajgce.

5.2.10. Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposdb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia u Projektanta i
Kierownika Budowy.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-70/9080-
02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujace odchytki:

w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5 % rozstawu,

w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,

w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu +5 cm.

5.2.11. BHiP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisbw o BHiP i ochronie $rodowiska
odpowiada Wykonawca. Kierownik Budowy nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

- Wymagania ogélne odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogoine”.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow,

- Wykonawca zapewni odpowiedni system i $srodki techniczne do kontroli jakosci robét na Terenie Budowy,

- wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

- Badania kontrolne i laboratoryjne muszg obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatébw podanych w
niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych
norm lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i
reprezentatywnych wynikéw dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca
przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ do akceptaciji,

- Wykonawca bedzie przekazywac Kierownikowi Budowy kopie raportéw z wynikami badan nie pdzniej niz w terminie i w
formie okreslonej w PZJ,

- badania kontrolne obejmujg wszystkie roboty.

6.3. Wymagania szczego6towe

Kontrola jakosci wykonanych robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej specyfikacji i uzyskania akceptacji przez Inzyniera. Do Wykonawcy nalezy réwniez
przeprowadzenie prob i badan stanowigcych podstawe odbioru robot.

Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wtasciwych STWIOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemdw technologicznych.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementoéw stalowych,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie, czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektows,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbioér elementéow oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola montazu elementéw stalowych:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie potaczen,

- kontrola jakosci wykonania montazu z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji, .

Tolerancje wykonania elementow, oraz montazu konstrukcji wraz z pomiarami kontrolnym wykona¢ zgodnie z PN-EN
1090-1:2010 oraz PN-EN 1090-2:2009.

Odbidr elementéw konstrukeji przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do
sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior elementow stalowych po wbudowaniu potwierdza Kierownik Budowy wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 kg (kilogram) wykonanych konstrukcji stalowych w tym krat pomostowych i balustrad
Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych w tym krat pomostowych i balustrad

Jednostkg obmiaru jest 1 t (tona) zamontowanych konstrukcji stalowych w tym krat pomostowych i balustrad

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) obsadzenia kotew do mocowane konstrukgji stalowe;

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Wymagania ogdélne odbioru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-01.00.00 ,Wymagania ogéine”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiaru obejmuje:
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- roboty przygotowawcze

- zakup i dostarczenie materiatow

- przygotowanie konstrukgcji stalowej

- pasowanie

- wstepny montaz

- montaz konstrukcji stalowej

- naprawa uszkodzen

- odbiory i testy zgodnie z pkt 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1990:2004 Eurokod 0: Podstawy projektowania konstrukcji.

PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne. Oddziatywania
wiatru.

PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-6: Oddziatywania ogolne. Oddziatywania w
czasie wykonywania konstrukcji.

PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla budynkoéw.
PN-EN 1993-1-3:2008 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Cze$¢ 1-3: Reguty ogdlne. Reguty uzupetniajace
dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.

PN-EN 1993-1-8:2006 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-8: Projektowanie weztow.

PN-EN 1090-1:2010 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Cze$¢ 1. Zasady oceny zgodnosci elementow
konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2009 Wykonywanie konstrukcji aluminiowych i stalowych. Cze$¢ 2. Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych

PN-EN ISO 12944-1do 8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich. Czes¢ 1 do 8.

PN-EN ISO 14713:1999 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe.
PN-ISO 8501-1:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych, oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN 10025-1do 6:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1 do 6: Warunki techniczne
dostawy.

PN-EN 10162-1:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancja wymiarow i
przekroju poprzecznego

PN-EN 10210-1:2007 Ksztaltowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstrukcyjnych niestopowych i
drobnoziarnistych. Czes¢ 1: Warunki techniczne dostawy.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte do srub, wkretow i nakretek ogdlnego przeznaczenia. Uktad ogdiny

PN-1SO 8992:1996 Czesci zlgczne. Ogdlne wymagania dla srub, wkretdw, srub dwustronnych i nakretek

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia

PN-EN ISO 4016:2002 Sruby z tbem szesciokatnym. Klasa doktadnosci C.

PN-EN 14399-1:2007 Zestawy $rubowe wysokiej wytrzymatosci do potgczen sprezanych. Czes$¢ 1: Wymagania ogdline.
PN-EN 15048-1:2008 Zestawy srubowe do potaczen niesprezanych. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do $rub z podktadkg. Szereg maty, normalny i duzy. Klasa doktadnosci
PN-EN ISO 544:2011 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 14174:2012 Materiaty dodatkowe do spawania -- Topniki do spawania tukiem krytym i spawania
elektrozuzlowego — Klasyfikacja

PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne. Klasyfikacja ciecia termicznego. Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje
jakosci.

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne. Zalecenia dotyczace przygotowania zigczy. Czesc 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elekirodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie metoda
TIG i spawanie wigzka stali.

PN-EN ISO 9692-2:2008 Spawanie i procesy pokrewne. Przygotowanie brzegdéw do spawania. Czes¢ 2: Spawanie stali
tukiem krytym.

PN-EN ISO 544:2005 Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy spoiw do spawania. Typ wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania
tukowego w ostonie gazu stali odpornych na petzanie. Klasyfikacja

PN-EN 13479:2007 Materialy dodatkowe do spawania. Og6lna norma wyrobu dotyczgca materiatdbw dodatkowych i
topnikéw do spawania metali.

10.2. Inne dokumenty

Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom I. Cze$¢é 1.
Wydawnictwo Arkady 1990.

Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom I. Cze$¢ 2.
Wydawnictwo Arkady 1990.

Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom I. Czes$¢ 3.
Wydawnictwo Arkady 1990.

Instytut Techniki Budowlanej: Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Tom I. Czes¢ 4.
Wydawnictwo Arkady 1990.
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Instrukcje montazowe producentow.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.08. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego stalowych elementéw konstrukcyjnych w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob4t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych konstrukcji stalowych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z
myjnia i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

Zakres robot i obejmuje:

- przygotowanie powierzchni stalowych do naktadania powtok malarskich

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

- kontrole jakosci wykonanych robét

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Korozja stali - niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej zelaza ze srodowiskiem
korozyjnym

Powtoka antykorozyjna wielowarstwowa - zabezpieczenie powierzchni stali przed korozjg wiecej niz jedng warstwg
powtokg malarskg

Warstwa powloki - dajgca sie wyrdzni¢ czes$¢ sktadowa powtoki spetniajgca okreslong funkcje w ochronie antykorozyjnej
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania ogdélne”.

2. MATERIALY

Zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczng. Materialy ,muszg posiadajgce $wiadectwa o
dopuszczeniu do stosowania w budownictwie oraz by¢ zgodnie z polskimi normami.

3. SPRZET

Zastosowany sprzet do metalizacji jest zalezny od zastosowanej metody tj.: systemu termicznego natrysku gazowego,
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok malarskich mogg by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Kierownika Budowy.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiadac¢ wydajnos¢ nie nizszg niz 5 m3/min.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Sposob transportu materiatéw lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia
antykorozyjnego nie moze powodowacé obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z
przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w Specyfikaciji ST-B-01.00.00

Roboty zwigzane z przygotowanie powierzchni metalu nalezy prowadzi¢ wg opracowanego przez Wykonawce i
zatwierdzonego przez Kierownika Budowy programu.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawca obowigzany jest na biezaco prowadzi¢ dokumentacje prac
antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny byé podane nastepujgce informacje:

warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

wilgotnosc¢ i temperatura podtoza

masa poszczegolnych sktadnikow materiatdw zuzytych na jednostke powierzchni

grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego

dtugos¢ przerw pomiedzy uktadaniem poszczeg6inych warstw

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego

5.2.1. Zabezpieczenie antykorozyjne

Stal weglowa lub niskostopowa wymaga zabezpieczenia antykorozyjnego o trwatosci powyzej 15 lat (H wg PN-EN I1SO
12944-5:2009) dla przewidzianej w Dokumentacji Projektowej wg PN-EN ISO 12944-2:2001 kategorii korozyjnosci
atmosfery lub kategorii korozyjnosci wody i gruntu za pomocag powtok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2001 lub za
pomoca ocynkowania wg PN-EN 14713 2000.

Wszystkie elementy powinny by¢ wstepnie zabezpieczone antykorozyjnie w wytworni. Przed natozeniem powtok
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elementy powinny byé odttuszczone i oczyszczone metodg strumieniowo-cierng do stopnia Sa 2 Y2wg PN-ISO 8501-1.
Po dostarczeniu na teren budowy powinny by¢ usuniete wszelkie defekty fabryczne i transportowe. Wykonawca
powinien zabezpieczy¢ elementy przed uszkodzeniami mechanicznymi i spowodowane warunkami atmosferycznymi. Po
zakonczeniu montazu nalezy naprawi¢ ewentualne defekty i wykona¢ koncowe powtoki zabezpieczajgce.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stali

Powierzchnia powinna by¢é sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Do odttuszczania powierzchni stosowa¢ benzyne
ekstrakcyjng. Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smaréw, olejéow. Nie wolno pozostawia¢
ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-$cierng. Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite
usuniecie zgorzeliny, rdzy oraz spowodowac réwnomierne schropowacenie powierzchni.

Powierzchnie nalezy uznaé¢ za prawidtowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata odcienia i
bedzie rdwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy odpyli¢
strumieniem sprezonego powietrza lub miekka zmiotka.

Przygotowana do metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni
warstwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie piaskowac.

Powierzchnie na ktérych uktadane beda spoiny montazowe, nalezy zakryé tasmg samoprzylepng na odlegtosci okoto 5
cm od przysztej spoiny.

5.2.3. Przygotowanie podtoza pod powtoki malarskie na elementach metalizowanych

Powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczysci¢ sprezonym powietrzem, a nastepnie umy¢
benzyna ekstrakcyjna.

Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu, zanieczyszczen.

5.2.4. Wykonanie warstw nawierzchniowych

Naktadanie kolejnych warstw powtoki malarskiej wykonywa¢ metodag natryskowa, Scisle z wytycznymi opracowanymi
przez Producenta wyrobdw malarskich.

5.2.5. Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potaczeniach

Przed wykonaniem potgczen spawanych wolne od powtok powinny by¢ paski szerokosci po 50 mm po kazdej stronie
spoiny. Jesli spoina ma byé wykonana w czasie montazu, w wytworni nalezy wykona¢ malarskie zabezpieczenie
tymczasowe fatwe do usuniecia.

Przed wykonaniem spawania powierzchnie te nalezy doktadnie oczysci¢ do stopnia czystosci wymaganego w
dokumentacji technicznej, nastepnie wykonac odpowiednie powioki. Warstwe farby podkiadowej pozostawi¢ do
wyschniecia nastepnie scisle wg zalecen producenta-kolejne warstwy

5.2.6. Wykonanie napraw i uzupetnien

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen po spawaniu, ewentualnym prostowaniu, transporcie itp. powinny polega¢ na
wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj. czyszczeniu , naniesieniu powitoki warst podktadowych i warstw
nawierzchniowych. Wytwdrca musi zapewni¢ Kierownik Budowyowi mozliwos¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.
Wszystkie prace malarskie /takze naprawy/ muszg by¢ wykonane w odpowiednich warunkach meteorologicznych tzn. w
temperaturze od. +10 oC do +40 oC, przy wilgotnosci nizszej niz 85%, a jednoczesnie w temperaturze wyzszej o 30C od
temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotnosci. W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie
prac malarskich na wolnym powietrzu we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych, gdy na
powierzchniach konstrukcji wystepuje rosa.

Nie wolno malowa¢ w czasie deszczu, mgty i innych opadéw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci rob6t podlegajg nastepujgce elementy tego procesu:

kontrola materiatow

kontrola warunkéw wykonania rob6t

kontrola jakosci wykonanych rob6t i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego

6.1. Kontrola materiatow

Kontrola ta obejmuje nastepujgce materiaty:

do zmywania i odttuszczania powierzchni

do oczyszczania powierzchni z produktow korozji

do metalizowania

do malowania

Kontrola materiatbw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami
przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatow uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrébki strumieniowo-$ciernej.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanego scierniwa

pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziarnach zaokragglonych

zawartosci pytéw i drobnych frakcji ponizej 0,4 mm.

uziarnienia.

Kontrola materiatébw do malowania polega na sprawdzeniu:

rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z Rysunkami

parametrow materiatow zgodnie z normami przedmiotowymi

atestéw na materiaty

braku osadu nie dajgcego sie rozprowadzi¢

w przypadku farb: odpowiedniej lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.

6.2 Kontrola warunkéw wykonania

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych w p. 5 niniejszej
Specyfikacji . Wynik kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
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6.3. Kontrola sprawdzenia stosowania zalecen producenta powtok malarskich

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania technologii i zalecen producenta wyrob6w malarskich przy
wykonywaniu powtok zabezpieczajgcych.

6.4. Kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego

Kontrola ta i ocena zwigzane sg z odbiorami rob6t zanikajgcych /odbiory miedzyoperacyjne/ i odbiorem ostatecznym.
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce roboty:

zmycie i odttuszczenie powierzchni

przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia

natozenie warstwy metalizacyjnej

szpachlowanie szczelin

dodatkowe zabezpieczenie krawedzi elementéw

natozenie warstwy nawierzchniowe;j

Przed czyszczeniem powierzchni metalizowanej nalezy sprawdzic:

Czy nie wystepujg zadziory, odpryski po spawaniu, $lady zuzla spawalniczego oraz czy ostre krawedzie sg wyokraglone
promieniem 2 mm.

Czy na powierzchni nie wystepujg miejsca zattuszczone

Ocene jakosci metalizacji nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym, przy Swietle dziennym lub sztucznym o mocy
zaréwki 100 W z odlegtosci ok. 30 cm.

Po wykonaniu metalizacji nalezy sprawdzi¢ czy:

Powtoka jest catkowicie jednorodna, o jednakowej ziarnistosci i barwie, nie wykazuje widocznych poréw, peknigc,
pecherzy, odstawan, przypalen i miejsc nie przykrytych

Powtoka ma grubos¢ 150 mm z tolerancjg —10%, +20%. Pomiary nalezy wykonac ultrametrem np. typu A-52.

Za wynik pomiaru grubos$ci nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng z minimum 7-u odczytéw na badanej powierzchni, z tym
ze poszczegolne odczyty winny miescic sie w granicach tolerancji. Wymagana doktadno$¢ pomiaru 5%.

Badanie przyczepnosci natryskowej warstwy nalezy wykonaé za pomocg ostro zeszlifowanego przecinaka lub rylca,
nacinajgc kwadraty o wymiarach 3 x 3 cm. Powtoka natryskana musi by¢ przecieta do podtoza.

Przyczepnos$é uznaje sie za dobrg gdy powtoka odrywa sie od podtoza kawatkami mniejszymi niz 5 mm2. Powtoke

uznaje sie za ztg gdy odrywa sie catymi kawatkami o powierzchni ok. 10 mm2. Powtoke o nieodpowiedniej przyczepnosci
nalezy usungc¢ catkowicie, a element ponownie przygotowac i metalizowa¢ na zgdang grubos$¢.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 konstrukcji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi

Jednostkg obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowych zabezpieczonych powtokami malarskimi

8. PODSTAWA ODBIORU ROBOT.

Roboty uznaje sie za odebrane jezeli zostaty wykonane zgodnie z Specyfikacja, Dokumentacjg Projektowg i poleceniami
Kierownika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania powtok malarskich konstrukcji stalowych obejmuje:

- prace przygotowawcze powierzchni stalowych

- naktadanie powtok malarskich

- wykonanie warstw nawierzchniowych

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych w potgczeniach

- wykonanie napraw i uzupetnien

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czesc¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Metody
przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2: Obrobka strumieniowo-Scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych scierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Czesc¢ 1:
Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czgs$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich. Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systeméw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzo6r prac malarskich.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobow lakierowych. Czes$¢ 3: Przygotowanie
powierzchni i metody naktadania.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej natozonych powtok.
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PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych

po miejscowym usunieciu tych powtok.

10.2.Inne

"Wytyczne stosowania zabezpieczen antykorozyjnych mostéw stalowych bedacych w eksploatacji™ wydane przez
IBDiM, Zaktad Mostoéw, Warszawa-1989 r.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.09. KONSTRUKCJE | ELEMENTY MUROWE ORAZ SCIANY DZIALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania konstrukcji i elementow murowych i utozenia
nadprozy prefabrykowanych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separaciji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057;
gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie
rob6t murarskich wynikajgcych z zakresu prac przewidzianych w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane
z dostawa materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukgiji i
elementéw murowych i utozenia nadprozy prefabrykowanych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z
myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziafce o
numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

Zakres rob6t obejmuije:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw

- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi

- przygotowanie, ustawienie i obstuge i usuniecie wszystkich niezbednych rusztowan , pomostéw i drabin

- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja technologiczna

- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robot

- ochrona przed zniszczeniem pozostatych powierzchni, urzgdzen i instalacji budynku

- przygotowanie zaprawy

- unieszkodliwienie odpadow

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen

- utrzymanie miejsca robot

- udziat w czynnosciach odbioru

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi normami i Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych materiatdw przez inne materialy o
zblizonych charakterystykach technicznych i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej ni omega powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonanej roboty, ani zmniejsza¢
trwatosci eksploatac;ji .

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Do wykonania robot
murowych nalezy uzy¢: pustakéw ceramicznych, oraz bloczkéw betonowych.

2.1. Bloczki betonowe

Bloczki betonowe powinny mie¢ ksztatt prawidiowego prostopadtoscianu o prostych krawedziach i o réwnych
powierzchniach. Przetom bloczka powinien wykazywa¢ wiasciwy stopien zageszczenia betonu, doktadnosé
przemieszania wszystkich skfadnikédw i brak zanieczyszczen kruszywa obcymi ciatami szkodliwymi dla struktury
elementéw. Powierzchnie zewnetrzne pustakéw powinny by¢ bez rakéw , guzéw lub wgtebien, krawedzie — nie
poszczerbione, naroza — nie poobijane

Nasiagkliwo$é wagowa blokéw powinna miesci¢ sie w granicach do 10 do 20%.

Przy odbiorze bloczkéw na budowie nalezy dokona¢ sprawdzenia:

a/ wymiaréw i wielkosci skrzywien krawedzi i powierzchni

b/ wielkosci oraz liczby i odbi¢ narozy

¢/ wielkosci i liczby pekniec

d/ przetomu

e/ wytrzymatos$ci na sciskanie
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Ze wzgledu na skurcz nie nalezy pustakow wbudowywaé wczesniej niz po 10 tygodniach od daty ich wyprodukowania
Bloczki betonowe muszg posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1. Pustak ceramiczny do wznoszenia scian nosnych i dzialowych

Pustaki ceramiczne $cian nosnych o grubosci 25cm i dziatowych o grubosci 12cm. Wszystkie wykorzystane materiaty
wykonczeniowe muszg posiadac niezbedne certyfikaty, atest i sg dopuszczone do zastosowania w budownictwie.

Pustak ceramiczny do wznoszenia $cian no$nych i dzialowych musza odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 771-
1+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes¢ 1: Elementy murowe ceramiczne

2.2. Kanaly wentylacyjne

Przewody wentylacyjne wykonywaé z pustakéw samonosnych betonowych lub ceramicznych systemowych wg. zalecen
producenta. Kanaty systemowe oraz bloczki wentylacyjne musza posiada¢ wymagane atesty dopuszczenia do
stosowania w budownictwie

2.3. Zaprawy

Zaprawa murarska spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2 oraz PN-B-1010.

2.4. Nadproza

Belki nadprozowe typu ,L-19” lub porownywalne

3. SPRZET

W zaleznos$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robo6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania murow

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, zachowaniem prawidtowego wigzania i 0 grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek , wyskokdw, otworéw itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonaé mury nosne i stupy. Scianki dziatowe grubos$ci ponizej 1 cegly nalezy murowaé
nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtéwnych danej kondygnaciji

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej dtugosci. Réznica poziomoéw poszczeg6lnych czesci murdéw
podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekracza¢ 3 m. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebne kohcowe.

Cegly lub inne elementy uktadane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w
okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub moczy¢ woda.

Stosowanie cegty, bloczkéw lub pustakéw kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty, bloczkéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.

Izolacje wodoszczelng poziomg w budynkach murowanych nalezy zawsze wykona¢ na wysokosci co najmniej 15 cm
nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodoszczelnej muréw fundamentowych

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdéw.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta moga byé wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C
Wykonywanie konstrukcji murowych grubszych niz 1 cegta dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0°C pod
warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy, okreslonych w wytycznych
wykonywania robo6t budowlano montazowych w okresie zimowym.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych. Przy wznawianiu robot nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchniej warstwy cegiet i uszkodzonej zaprawy.

W zwyktych murach ceglanych jezeli nie ma szczeg6lnych wymagan nalezy przyjmowac grubos¢ normowa spoiny:

a/ 12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢é maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10
mm.

b/ 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i porzecznych , przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm a minimalna 5 mm

szybko$¢ wznoszenia muréw powinna by ¢ taka, aby najkrétszy okres od rozpoczecia muru nastepnej kondygnaciji
odpowiadat wymaganiom w tab. 5

Tablica 5. Szybkos$¢ normalnego wznoszenia murdw z cegly ceramicznej

Najkrotszy  okres, w  dobach od
rozpoczecia muru dolnej kondygnaciji do
rozpoczecia na tym samym odcinku muru
nastepnej kondygnacji przy wysokosci h (w

Rodzaj
zaprawy uzytej
do murowania

m) muru dolnej kondygnacji

h<3,5 h<h<5 5<h<7
5.1Wapienna 7 8 9
Cementowo- 5 6 7
wapienna
Cementowa 3 3,5 4

- Srednia temperatura powietrza w okresach wznoszenia muréw podanych w tabl. 5 nie powinna byé nizsza od +1 0°Cc.
W przypadku temperatury nizszej okresy te powinny ulec odpowiedniemu wydtuzaniu.
Mury z betonowych pustakéw nalezy uktada¢ z zachowaniem prawidtowego wigzania poszczeg6inych warstw od
pionu i poziomu i przykryciem pionowych spoin miedzy pustakami warstwy dolnej przez pustaki warstwy gorne;.
Przed przystgpieniem do murowania nalezy pustaki oczy$ci¢ z kurzu. Przy stosowaniu zaprawy cementowej do
murowania silnie obcigzonych filaréw lub $cian nalezy pustaki przed wmurowaniem dobrze zwilzy¢ woda.
Grubos¢ spoiny poziomej moze sie waha¢ w granicach od10 do 15 mm, a grubos¢ spoin pionowych — od 10 do 20
mm
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Whneki i bruzdy dla instalacji nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem muru.

Licowanie scian cegta licowka, zwykta, klinkierowa lub ptytami z kamieni sztucznych nalezy wykonaé po zakonczeniu
wszystkich robot stanu surowego. Oktadzina powinna by¢ trwale potaczona z podtozem lub podktadem Jezeli
materiat oktadzinowy jest przewidziany do przyklejenia do podtoza lub osadzenia na zaprawie musi on by¢ potgczony

z podtozem na catej powierzchni. Przed przystgpieniem do robot nalezy materiat sprawdzi¢ pod wzgledem jednolitosci
barwy.

5.2. Przygotowanie zaprawy

Rodzaj zaprawy stosowaé w zaleznosci od nasigkliwosci cegiet. Zawarto$¢ opakowania suchej zaprawy zarobi¢ z wodg
w doktadnie odmierzonych ilosciach (proporcje w kartach technicznych zaprawy a takze nadrukowane na opakowaniu).
W przypadku mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymiesza¢ przy uzyciu powszechnie dostepnych wiertarek z
mieszadtem $Srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do uzycia po ok. 5 min.
okresie dojrzewania.

5.3. Wznoszenie scian jednorodnych

Przed rozpoczeciem murowania nalezy dokfadnie rozmierzy¢ utozenie pierwszej warstwy celem wyeliminowania
nieprawidfowosci zwigzanych z prawidlowym uktadem wigzan i ogélnym wyglagdem wykonanej Sciany. Ma to bardzo
duze znaczenie, bowiem Sciany te nie sg tynkowane i tworzg obraz fasady. Zaleca sie wstepne roztozenie cegiet na
sucho w dwaoch lub trzech warstwach co pozwoli na wtasciwg ocene wygladu a takze drobne korekty na grubosci spiny
pionowej. Zaprawe rozprowadzi¢ rownomiernie na cegtach przy uzyciu kielni murarskiej. Podczas murowania nie
dodawac¢ dodatkowo wody do zaprawy gdyz wptynie ona na zmiane koloru. Cegty nie moga by¢ mokre ani zabrudzone.
Zaprawe naktada sie kielnig na catej powierzchni poziomej muru tzw. podstawie cegty w ilosci ok. 1kg na cegte, oraz
czes¢ zaprawy na najmniejszg czesc¢ cegly zwanej ,gtéwka”. Tak natozona zaprawa (w odcinku poziomym i pionowym)
umozliwia murowanie petnospoinowe. Nastepnie ukiada sie cegte i dociska zgodnie w wyznaczong wysokoscig. Po
docisnieciu cegly nadmiar wyptywajgcej zaprawy nalezy zebra¢ kielnig. Poziomy wyznaczone winny by¢ sznurem
rozpietym i naprezonym pomiedzy fatami zamocowanymi do juz wykonanej sciany. Niedopuszczalnym jest stosowanie
dla zachowania grubosci spoin listewek lub innych przedmiotéw. Linie poziomg utozonych cegiet nalezy uzyskaé przez
~dobijanie” cegiet trzonkiem kielni badz mtotkiem. Prace murarskie nalezy wykonywaé¢ jak najszybciej, na biezaco
usuwacé zabrudzenia zaprawg z lica cegiet. Po zakonczeniu procesu murowania zaschnigte resztki zaprawy usung¢ na
sucho za pomoca szczotki. Zabronionym jest zmywanie muru biezagcag wodg gdyz moze to spowodowacé powstawanie
wykwitéw lub wysolen, zmiane odcienia fugi i/lub obnizenie wytrzymatosci spoin na wptyw warunkéw atmosferycznych.
Ksztattowanie fugi rozpoczg¢ po wykonaniu testu kciuka. Za pomoca fugowki lub gietkiej rurki, nada¢ spoinie wtasciwy
profil. Zaleca sie wykonanie fugi petnej, pdtokragtej. Zarobiong zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu 1 -2 godzin od
zmieszania. Nalezy pamieta¢ aby wszelkie metalowe narzedzia uzywane w kontakcie z zaprawami cementowymi byty
nierdzewnymi.Po usunieciu pozostatych resztek zaprawy murarskiej z watku fugowego, catg murowang powierzchnie
nalezy oczysci¢ na sucho za pomoca np.: migkkiej szczotki lub przy pomocy sprezonego powietrza. Nie nalezy uzywac
do tego wody np.: myjki cisnieniowej. Wprowadzenie duzej ilosci wody pod cisnieniem spowoduje dtugotrwate
zawilgocenie catej przegrody $ciany.Swiezo wzniesiony mur nalezy chronié przed wptywem niekorzystnych warunkéw
atmosferycznych takich jak (mr6z, porywiste wiatry, bezposrednie promienie stoneczne oraz deszcz). Prace nalezy
wykonywaé w temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +25°C. Przy wznoszeniu $cian z cegiet gdzie zaplanowane
sg betonowe elementy konstrukcyjne (rygle, filarki, stupy, trzpienie) niedopuszczalne jest zalewanie tych elementow
betonem traktujgc mur jak szalunek, gdyz nadmierna wilgo¢ stanowczo zwigksza ryzyko powstania wykwitdw.

5.4. Wznoszenie scian wielowarstwowych

W $Scianach wielowarstwowych (szczelinowe z pustkg powietrzng badz z ociepleniem z wetny szklanej) warstwa
wewnetrzna jest $ciang konstrukcyjna, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla $cian konstrukcyjnych, natomiast
warstwa zewnetrzna (ostonowa) powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentacji projektowej nie
podano inaczej, i by¢ trwale potgczona z warstwg wewnetrzng za pomocg kotew. W przypadku murowania $cian
ostonowych wraz z wykonang izolacjg termiczng zalecanym jest utworzenie tzw. pustki powietrznej (ok. 4-5cm). W
pustce tej moze wykrapla¢ sie para wodna. Aby zminimalizowa¢ niekorzystne zjawiska w zwigzku z tym konieczne jest
zapewnienie tej przestrzeni wentylacji. Stad dla wtasciwej cyrkulacji powietrza nalezy w dolnej 2, 3, lub 4 warstwie cegiet
wykona¢ szczeliny dla wlotu a w ostatniej (gérnej) warstwie otwory dla wylotu powietrza. Wykonuje sie to przez
pozostawienie pustej spoiny pionowej max. co 4 cegle; w takiej spoinie mozna zamontowaé specjalng puszke
wentylacyjno-odwadniajacg ze szczelinami lub wstawi¢ zwinietg siatke zbrojeniowa lub pozostawic¢ otwartg szczeline w
fudze pionowej. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage, ze zainstalowane okna lub inne elementy montowane w $cianach
konstrukcyjnych lub znaczne wysokosci scian ( pow. 6 m)zwtaszcza w budownictwie wielorodzinnym mogg zakiécac
funkcjonowanie cyrkulacji powietrza w szczelinie. W tym przypadku zalecanym jest zamontowanie dodatkowych szczelin
wentylacyjnych w wyzszych partiach scian. Zasady utoZzenia pierwszej warstwy z cegiet (ksztattek) klinkierowych sa takie
sama jak dla muréw jednorodnych. Prawidtowe rozmierzenie pozwoli na unikniecie btedéw zwigzanych z brakiem
wlasciwego wigzania i zapewni estetyczny wyglad. Scianke z cegiet klinkierowych wznosié mozna jednoczesnie z
murowaniem sciany konstrukcyjnej badz po jej ukonczeniu. W obu przypadkach nalezy zakotwi¢ $cianke ostonowg z
konstrukcyjng poprzez utozenie w fugach kotew ze stali nierdzewnej. Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1
m2 $ciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi swobodnych warstwy zewnetrznej (wokdt otworéw, przy narozu budynku,
wzdtuz krawedzi przy poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy
sztuki na metr krawedzi Sciany. Zasady te opisano w Normie PN-EN 1996-2:2010.Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe
nalezy ponadto stosowa¢ zasady podane w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych”, cze$¢ A,
zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB —2006 r.:-obie warstwy murowe w Zzadnym miejscu nie mogg stykac sie ze
sobag,-stolarka moze byé przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,-dla obu warstw murowych nalezy wykonaé
niezalezne nadproza,-stolarka musi by¢ zabezpieczona przed woda zbierajacg sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz
pionowych krawedzi oscieza nalezy przeprowadzi¢ pionowa izolacje przeciwwilgociowa, oddzielajgca warstwy murowe
od siebie. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ rowniez zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja
potozona powyzej okna powinna ,zeslizgiwa¢ sie” w dét —w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra powinna zosta¢
zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgco-odwadniajgce, przez ktére woda ze szczeliny bedzie mogta
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swobodnie wyptywaé na zewnatrz sciany

5.5. Zasady murowania scianek dzialowych

Scianki dziatowe o grubosci 4 cegty nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 N/mm

2. Przy rozpietosci przekraczajacej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno byc¢
zakotwione w spoinach noénych na gteboko$é nie mniejsza niz 70 mm. Scianka powinna byé potgczona ze $cianami
konstrukcyjnymi za pomoca strzepi zazebionych krytych. W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej
$cianki dzialowe oraz ostonowe sg oddylatowane od stropdéw i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potgczenie tych
Scianek z elementami konstrukcyjnymi wykonuje sie wiec za pomocg kotew stalowych.

5.6. Montaz nadprozy

Nadproza montuje sie rownoczesnie ze wznoszeniem muréw. Elementy uktfada sie na murze, na zaprawie cementowe;j.
Oparcie nadprozy na murze powinno byd nie mniejsze niz 9 cm i nie wieksze niz 19 cm (zalecane 15 cm). Pustg
przestrzen miedzy nimi wypetnia sie betonem. Nadproza tego typu powinny by¢ zabezpieczone przed przemarzaniem.
Jesli pozostata czesé sciany nie bedzie ocieplona, nalezy obtozyd nadproza warstwg izolacji. Wykonujac nadproze,
trzeba wiec pozostawi¢ miejsce na wykonanie docieplenia od strony zewnetrznej, by $ciana miata p6zniej rowng
powierzchnie.

5.7. Montaz podokiennikow

Parapety mozna montowad zaréwno przed zakonczeniem rob6t tynkarskich, jak i po ich zakonczeniu. Przestrzen miedzy
oscieznicg okna a s$ciang ponizej nalezy uszczelni¢ poliuretanowg piankg montazowg. Niewtasciwe jest zastepowanie
pianki zaprawa, gdyz wtedy wypetnienie to stanie sie mostkiem termicznym wychtadzajgcym parapet. Krawedz parapetu
powinna byd wsunieta pod oscieznice okna na gtebokos¢ min. 1 cm. Dobrze jest zaklinowa¢ parapet w otworach
gtebokosci 3-5cm wycietych w Scianach, jesli jednak opiera sie na szerokim pasie muru, nie jest to konieczne i wéwczas
najlepiej przymocowac go klejem. Najlepiej, gdy odlegto$¢ miedzy parapetem i grzejnikiem wynosi 10—20 cm; parapet
powinien byd na tyle wysuniety, by catkowicie przystaniat grzejnik (jesli odlegtosc¢ ta jest mniejsza, parapet nie powinien
przystaniac grzejnika).

6. ODBIORY ROBOT MUROWYCH

6.1. Podstawy odbioru rob6t murowych

Podstawa dla odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a/ zatwierdzona dokumentacja techniczna

b/ dziennik budowy

¢/ zaswiadczenie o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentow

d/ protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robét szczegélnie zanikajagcych, jezeli roboty te nie byty odnotowane w
dzienniku budowy

e/ protokoty odbioru materiatéow i wyrobéw

f/  wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jezeli takie byly zalecane

g/ ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

Odbidr robdt murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkéw i innych robo6t wykonczeniowych, ale po
osadzeniu stolarki (oscieznic).

6.2. Odbiér zamurowan

Mury bloczkéw komoérkowych powinny byé wykonywane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymogami
aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw wykonania robot

Sprawdzenie jakosci bloczkéw nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie wpiséw do dziennika budowy i innych
dokumentéw stwierdzajgcych zgodno$¢ cech uzytych materiatdbw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z
odnosnymi normami.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami obowigzujgcych norm

Oktadziny powinny by¢ wykonane z zachowaniem szczegdlnej starannosci. Wymagane jest doktadne dopasowanie
oktadziny w narozach i w miejscach styku z innymi elementami. Oktadzina nie moze mie¢ plam, pekniec¢, zarysowan, i
odstawac od podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanego muru lub scianek konstrukcyjnych i dziatowych

Jednostkg obmiaru jest 1 mb (metr biezacy) wykonanego nadproza prefabrykowanego

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) wykonanych otworéw w $cianach murowanych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania rob6t obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie scian fundamentowych z bloczkéw betonowych

- wykonanie $cian budynku z pustakéw ceramicznych

- wykonanie $cianek dziatowych z pustakéw ceramicznych

- wykonanych otworéw w $cianach murowanych

- utozenie prefabrykowanych nadprozy w $cianach

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-19306 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy scienne drobnowymiarowe. Bloczki.

PN-EN 771-2 Wymagania dotyczace elementéw murowych -Czes¢ 2: Elementy murowe silikatowe
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PN-EN 772-16 Metody badan elementéw murowych. Cze$¢ 16: Okreslenie wymiardw.

PN-EN 998-1 Wymagania dotyczace zapraw do muréw-Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 998-2 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw. Czes¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 197-2 Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkciji betondw.

PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia. Zaprawy o

okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-86/B-02355Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogdine.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolaciji.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.10. WENTYLACJA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem
przewoddw wentylacyjnych w ramach w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem przewodow
wentylacyjnych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen
wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk
Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

- wentylacja pomieszczenia — wymiana powietrza w pomieszczeniu lub w jego cze$ci, majgca na celu usuniecie

powietrza zuzytego zanieczyszczonego oraz wprowadzenie powietrza zewnetrznego

- wentylacja mechaniczna — wentylacja bedaca wynikiem dziatania urzgdzen mechanicznych lub strumienicowych,
wprowadzajgcych powietrze w ruch

- instalacja wentylacji — zestaw urzadzen, zespotéw i elementéw wentylacyjnych stuzgcych do uzdatniania i
rozprowadzania powietrza.

- rozdziat powietrza w pomieszczeniu — rozdzial powietrza w wentylowanej przestrzeni z zastosowaniem nawiewnikow
i wywiewnikéw, w celu zagwarantowania wymaganych warunkéw — intensywnosci wymiany powietrza, cisnienia,
czystosci, temperatury, wilgotnosci wzglednej, predkosci ruchu powietrza, cisnienia, czystosci, temperatury, wilgotnosci
wzglednej, predkosci ruchu powietrza, poziomu hatasu w strefie przebywania ludzi,

- przewod wentylacyjny — element o zamknietym obwodzie przekroju poprzecznego, stanowiagcy obudowe przestrzeni
przez ktorg przeptywa powietrze,

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos$¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng

2. MATERIALY

Cegly i pustaki

Przewody dymowe , spalinowe i wentylacyjne wykonywaé z cegty petnej ceramicznej klasy 15 lub 10. Dopuszcza sie
cegte wapienno-piaskowg klasy 15 do wykonywania przewodoéw wentylacyjnych. Nie dopuszcza sie do budowy
trzonéw z przewodami cegly dziurawki i sitowki. Powyzej potaci dachowej przewody murowane z cegty klinkierowe
zgodnie z ST-B-01.01.07 punkt .5

Do budowy komindw o przekroju poziomym prostokatnym lub okrgglym mozna stosowac cegte wypalang z gliny, wg
PN-75/B-12001 klasy nie mniejszej niz 20 oraz gatunku 1.

Przewody murowane i systemowe spetniajgca wymagania normy PN-B-10425:1989

Zaprawy

Zaprawa murarska spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2 oraz PN-B-1010.

Przewody stalowe

Instalacja wentylacji przewodowej zostanie wykonana z rur okragtych typu Spiro z blachy stalowej ocynkowanej o
Srednicy nominalnej wg dokumentaciji technicznej.

Dostarczone na budowe kanaty Spiro , przewody wentylacyjne prostokgtne oraz przewody elastyczne aluminiowe
powinny by¢ proste, czyste od zewngtrz i wewnatrz oraz nieuszkodzone (bez zataman i wgniecen). Wymiary
przewoddw, szczelnosc¢ oraz potgczenia winne odpowiada¢ normom przywotanym w niniejszej specyfikaciji.
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Urzadzenia pozostate

Pozostate urzadzenia jak nawietrzaki, elementy wyposazenia przewodéw wentylacyjnych powinny posiadaé
charakterystyke nie gorszg niz ujete materiatéw wykazie materiatéw w projekcie.

Odbior materiatow na budowie.

Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze Swiadectwem jakosci, kartami gwarancyjnymi i protokétami odbioru
technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z norma.

wyrob podlega systemowi oceny zgodnosci polegajgcym na:

-certyfikacji zgodnosci z aprobatg techniczna,

-deklarowaniu przez producenta zgodno$ci z aprobata techniczna,

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi
producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny materiatow

W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jakosci przed wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom
okreslonym przez Inzyniera.

Przewody powinny mieé powierzchnie wewnetrzng i zewnetrzng czysta, bez rys i wgniecen.

Cechowanie rur i ksztattek powinno mie¢ forme nadruku umieszczonego bezposrednio na wyrobie, umozliwiajgcego w
okresie sktadowania, montazu i eksploatacji, odczytanie napisu zawierajgcego:

-nazwe lub znak producenta

-symbol materiatu

-$rednice zewnetrzne i wewnetrzne

-oznakowanie sztywnosci obwodowe;j

-dentyfikacje serii produkcyjnej

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegolnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wymagania og6lne wykonania rob6t zgodnie z ST-00.00.00 ,Warunki ogéine”

5.2. Wykonywanie przewodéw wentylacyjnych murowanych

- Wykonywanie przewodéw wentylacyjnych powinno odbywaé sie zgodnie z zatwierdzong dokumentacja techniczng

- Murowanie trzonoéw z przewodami powinno sie odbywac¢ w temperaturze powyzej +5°C w czasie bezdeszczowej
pogody. Przypadku murowania w temperaturze ponizej +5°C nalezy stosowa¢ specjalne dodatki posiadajacej
wymagane dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

- Przewody wentylacyjne powinny by¢ pionowe

- Przewody wentylacyjne mie¢ na catej swojej wysokosci, fgcznie z przejsciami przez stropy i wience, jednakowy
przekréj okreslony w dokumentaciji, jednak nie powinny by¢ mniejsze niz 14x14 cm

- Przewody powinny by¢ szczelne pustaki, nalezy uktada¢ na zaprawach plastycznych z catkowitym wypetnieniem
spoin poziomych i pionowych zaprawa.

- Wewnetrzne powierzchnie w trzonach murowanych powinny by¢ gtadkie, bez wystepow lub wklesnieé. Wypchnieta

do wnetrza przewoddw zaprawe nalezy usungc, a spoine wygtadzié

- Szybkos$¢ wznoszenia muréw z przewodami powinna by¢ taka, aby zaprawa w dolnej czesci mogta uzyskac
wytrzymatos¢ zapobiegajgcy przed deformacja

- Przewody dymowe , spalinowe i wentylacyjne wykonywac z pustakédw ceramicznych spalinowych - wentylacyjnych
typu P - 19,0x19,0x24,0 cm

- Cegty przecinane powinny by¢ uktadane gtadkimi (nie przycinanymi) powierzchniami do wnetrza przewodu.

- Do murowania kominéw stosowa¢ zaprawe cementowo-wapienna.

- Nie dopuszcza sie tynkowania wewnetrznych powierzchni przewodoéw poniewaz tynk jest nieodporny na dziatanie
gazow i na mechaniczne uderzenia kuli kominiarskiej w czasie czyszczenia komina.

- Wloty do przewoddéw wentylacyjnych powinny by¢ zaopatrzone w kratki wentylacyjne o powierzchni netto wiekszej o
50% od przekroju przewodu i powinny by¢ obsadzone w murze na zaprawie cementowe;.

- Otwory wentylacyjne tgczone z przewodami wywiewnymi powinny by¢ tak usytuowane aby odlegtos¢ goérnej
krawedzi otworu do sufitu nie przekraczata 150 mm.

— Wyloty przewodéw wentylacyjnych i dymowych powinny by¢ wyprowadzone ponad dach na wysoko$é
zabezpieczajgca wylot przed zadmuchiwaniem przez wiatr.

5.3. Montaz przewodow z blachy.

-Przewody tgczone bedg zgodnie z wymaganiami

-Wykonawca wyznaczy trase przewoddw i miejsca montazu urzgdzen i uzgodni terminy poszczegdlnych prac.

-Przed uktadaniem przewodéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usung¢ mozliwe do wyeliminowania przeszkody mogace
powodowac uszkodzenia przewodow ( prety zbrojeniowe, wystajgce elementy zaprawy betonowej)

-Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢ czy elementy przewidziane do montowania nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy przewody sg catkowicie drozne.

Kolejnos¢ wykonywania robét:

-wyznaczenie miejsca utozenia przewodow,

-wykonanie wymaganych przeku¢

-wykonanie gniazd i osadzenie uchwytéw

-przecinanie przewodéw

-zatozenie tulei ochronnych

-utozenie przewoddw i wstepne zamocowanie
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-wykonanie potaczen

Kanaty Spiro powinny by¢ starannie i pod odpowiednim katem przyciete, a nastepnie krawedzie oczyszczone z opitkéw i
stepione. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ czy kanaly i ksztaltki sg nieuszkodzone. Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na
uszczelke. Laczenie nalezy rozpoczaé od delikatnego wsuniecia ksztattki do przewodu az do ogranicznika. Wsuwanie
utatwia delikatne obracanie elementu. Nastepnie nalezy mocowac element do przewodu za pomoca blacho wkretdw.
Blacho wkrety nalezy rozmiesci¢ na obwodzie réwnomiernie, w odlegtosci okoto 10 mm od krawedzi kanatu i
ogranicznika. Nalezy upewni¢ sie czy uszczelka nie zostata uszkodzona. W razie nieprawidtowego montazu, otwory po
blacho wkretach usunietych winne by¢ uszczelnione.

-Przewody prowadzi¢ od przegrod budowlanych w odlegtosci umozliwiajacej szczelne wykonanie potaczen.

Przejscia przez przegrody budowlane nalezy wykonywac w otworach, ktérych wymiary SA od 50 do 100 mm wieksze od
wymiaréw zewnetrznych przewoddéw. W miejscach przejs¢ przez przegrody budowlane nie wolno stosowa¢ zadnych
potaczen. Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Wolng przestrzen miedzy zewnetrzng
Sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno
zapewnia¢ jedynie mozliwo$é osiowego ruchu przewodu. Dtugo$¢ tulei powinna by¢ wigksza o 6 do 8 mm od sSciany lub
stropu. Przejscia przez przegrody okreslane jako granice oddzielenia pozarowego nalezy wykonywaé za pomoca
odpowiednich tulei zabezpieczajgcych. Na kanatach zainstalowac klapy p.poz odcinajace.

- Przewody nalezy mocowaé¢ do $cian za pomocag uchwytéw lub podwieszen stosowanych dla przewodow
rozmieszczonych z uwzglednieniem i wytrzymatosci przewoddw tak aby ugiecie sieci przewoddw nie wptyneto na jej
szczelnose, wiasciwosci aerodynamiczne i nienaruszalnos¢ konstrukeji.

5.4. Montaz kratek wentylacyjnych lub wywiewek wentylacyjnych

- Wyznaczenie miejsca montazu

- Zamontowanie wraz z uszczelnieniem

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania i badania dotyczace przewodéw kominowych

Dopuszczalne odchylenie trzonu z przewodami od pionu na wysokosci 1 kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz + 5
mm, a na wysokosci catego budynku = 10 mm

Odchylenie poprzecznego przekroju przewodu kominowego, podanego w dokumentach nie powinno by¢ wieksze jak
+10i-5mm

Odbiory czesciowe trzondw kominowych powinny obejmowac:

a/ odbior dostarczonych na budowe materiatéw , przeznaczonych do wykonania trzonéw z przewodami

b/ komisyjny odbidr trzonéw z przewodami po wykonaniu stanu surowego budynku.

6.2 Warunki przystapienia do badan i sposoboéw ich wykonania

- Wszystkie przewody przedstawione do badan powinny mie¢ na kazdej kondygnacji pozostawione otwory kontrolne o
wielkosci okoto 14x16 cm, umieszczone na wysokosci okoto 50 cm od podtogi, zamkniete prowizorycznie deska lub
cegla

- Wszystkie przewody przy otworach rewizyjnych, kontrolnych przy wylotach i wylotach powinny by¢ oznaczone
numerami okreslajacymi je jednoznacznie, zgodnie z numerami okreslajgcymi je jednoznacznie , zgodnie z numeracja
przyjetg w dokumentacji.

- W czasie wykonywania sprawdzenia szczelnosci przewoddw i prawidtowosci ciggu wszystkie otwory zewnetrzne
(okna, drzwi) powinny by¢ zamkniete.

- Sprawdzenie prawidtowosci ciggu nalezy przeprowadzi¢, gdy temperatura powietrza w pomieszczeniach jest co
najmniej o 10°C wyzsza na zewnatrz budynku

- Dokumenty warunkujace przystgpienie do badan technicznych przy odbiorze powinny by¢é zgodne dokumentacjg a
techniczng

- Odbiory przewoddéw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie, tj. 1 raz — po zakonczeniu stanu surowego
zamknietego, drugi raz — przed odbiorem koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadza¢ mistrz kominiarski w
obecnosci kierownika budowy .

- Sposéb przeprowadzenia badan powinien by¢ zgodny z wymogami podanymi w Polskich Normach

6.3. Odbior koncowy

- Komisyjny odbiér przewodéw powinien by¢ dokonany po dotgczeniu do nich urzgdzen wentylacyjnych, gazowych ,
dymowych i obejmowac kontrole materiatéw, odbioér po wykonaniu stanu surowego budynku oraz odbi6r komisyjny
wykonczonego budynku.

- Odbi6ér materiatow przeznaczonych do wykonania przewoddéw powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci
dostarczonych materiatéw z wymogami:

a/ dokumentacji technicznej

b/ normom lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

zaswiadczen o jakosci wyrobu

- Komisyjny odbiér przewodéw kominowych po wykonaniu stanu surowego budynku powinien obejmowac
sprawdzenie:

a/ prawidtowos¢ uzytych materiatow

b/ zgodnos¢ wykonania rob6t z dokumentacjg techniczng

¢/ droznos¢ i szczelnosé przewodow

d/ grubos$¢ przegrod w przewodach

e/ wypetnienie spoin przewodow

f/ szczelnosci przewoddéw

- Komisyjny odbiér koncowy przewoddéw po podigczeniu do nich urzadzen wentylacyjnych powinien obejmowac
sprawdzenie:

a/ otworéw wlotowych, rewizyjnych i wyczystkowych

b/ wylotéw przewodow

¢/ prawidtowosci ciggu i szczelnosci
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d/ prawidtowos$ci podtgczenia urzadzen wentylacyjnych

e/ innych elementdéw, ktérych sprawdzenie zostanie uznane przez komisje za potrzebne.

6.4. Ocena odbieranych przewodow

- Z kazdego odbioru przewoddw powinien byé sporzgdzony protokét oddzielnie dla by¢ sporzgdzony oddzielnie dla
kazdej grupy przewoddéw. Protokét powinien by¢ sporzgdzony w trzech jednobrzmigcych egzemplarzach z kiérego
jeden otrzymuje inwestor, drugi kierownik budowy cele wigczenia do akt budowy i przedstawienia go przy
ostatecznym odbiorze oraz trzeci - mistrz kominiarski.

- Protokoty powinny by¢ sporzadzone wedtug wzoru ustanowionego przez zaktad kominiarski.

- W przypadku uznania przez wszystkich lub czesci przewodéw za niezgodne z niniejszymi warunkami
obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny by¢ poprawione i zgtoszone ponownie do odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych przewodéw wentylacyjnych z blachy stalowej, kotowej
Jednostkg obmiarowg jest m (metr biezgcy) wykonanych przewodéw wentylacyjnych z pustakéw ceramicznych
Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka) obsadzenie kratek wentylacyjnych

Jednostkg obmiarowa jest szt. (sztuka) zamontowanych wywiewek wentylacyjnych i kanalizacyjnych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie przewodow wentylacyjnych z blachy stalowej, kotowe

- wykonanie przewodow wentylacyjnych z pustakéw ceramicznych

- montaz wywiewek wentylacyjnych

- obsadzenie kratek wentylacyjnych

- sprawdzenie i udroznienie istniejgcych przewoddw kominowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-93/B- 03201 ,Kominy obliczenia i projektowanie”

PN-88/B-03004 ,Kominy murowane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN/B- 02873:1996 ,Ochrona p.pozarowa budynkéw. Metody badan stanéw rozprzestrzeniania sie ognia po
instalacjach rurowych w przewodach instalacyjnych”

PN-B-02851-1:1997 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementéw budynku.
Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publiczne;j.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

10.2. Inne dokumenty

- ,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz.
140 z pdzniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. ITB, Warszawa 1988
Zasady projektowania przewodéw wentylacji grawitacyjnej, spalinowych i dymowych, wykonywanych z elementow
prefabrykowanych

- Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

- Instrukcja producentéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy

kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku

stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
ST-B-01.01.11. KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem konstrukgii
drewnianych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz
z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6ét zwigzanych z wykonaniem konstrukgii
drewnianych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz
z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

- Drewno uzyte do konstrukgji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych

- Konstrukcje lub elementy powinny by¢ wykonane z tarcicy sosnowej lub Swierkowej lub innej wskazanej w
dokumentac;ji technicznej

Klasa drewna, z jakiego nalezy wykonac¢ poszczegdlne elementy nosne konstrukcji z drewna powinna by¢ podana na
rysunkach roboczych w dokumentacji techniczne;.

2.2 Wymagania ogolne dotyczace zabezpieczen konstrukcji z drewna.

Konstrukcje z drewna powinny by¢ chronione przed dtugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich
wykonania. Czesci konstrukcji podlegajgcej zabezpieczeniu przed wilgocia powinny by¢ zaznaczone w dokumentacji
techniczne;j.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna stykajace sie z elementami i czesciami budynkéw lub konstrukciji
wykonanymi z innych materiatow chtongcych wilgo¢ powinny by¢ zabezpieczone przed bezposrednim wchtanianiem
wilgoci z tych materiatow i elementéw — za pomocg izolacji przeciwwilgociowej

Czesci i elementy budynkéw wykonane z drewna powinny by¢ zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem (np.
w tazienkach, kuchniach, pomieszczeniach technologicznych itp.) przez izolacje przeciwwilgociowg lub zastosowanie
wtasciwego rozwigzania konstrukcyjnego. Rozwigzanie konstrukcyjne powinno umozliwi¢ odsychanie konstrukcji lub
jej okresowe wietrzenie.

Srodki zabezpieczajace przed wilgocig oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocig elementéw i konstrukgji
powinny by¢ dostosowane do rodzaju konstrukcji, uzytych materiatow budowlanych oraz warunkéw srodowiskowych,
w jakich konstrukcja z drewna bedzie eksploatowana

Srodki i materiaty do zabezpieczenia konstrukgii lub jej elementéw przed zawilgoceniem powinny odpowiadaé normom
panstwowym, a w przypadku ich braku- powinny by¢ dopuszczono do stosowania przez Instytut Techniki Budowlanej.
Srodki do zabezpieczenia konstrukciji i elementéw z drewna w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi nie
moze powodowac zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

Sposodb zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna przed ogniem powinien by¢ okreslony przez dokumentacie.
Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie normami
panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;j.

Srodki i materiaty do wykonywania zabezpieczen chemoodpornych konstrukeji z drewna powinny byé dopuszczone do
stosowania w budownictwie normami panstwowymi lub swiadectwami Instytutu Techniki Budowlane;j.

Wszystkie elementy z drewna stosowane w budownictwie powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Jakos¢ zabezpieczen powinna spetniaé wymagania okreslone w normie panstwowej lub w instrukcjach wydanych
przez ITB.

Srodki chemiczne do zabezpieczania elementéw i konstrukcji z drewna przed korozja biologiczng i owadami nie
powinny powodowac korozji tgcznikdw metalowych

miejsca podlegajace specjalnym zabezpieczeniom przed korozja biologiczna powinny by¢ okreslone w dokumentacji
technicznej.

2.3 Wymiary i tolerancje wymiarowania w projektach konstrukcji z drewna

W przypadku okreslenia na rysunkach technicznych tylko klasy doktadnosci wykonania tolerancje wymiarowe (jako
suma odchytek wymiarowych w wartosciach bezwzglednych nalezy przyjmowac z tablicy 1

Tablica 1. Klasy doktadnosci wykonania konstrukcji i graniczne tolerancje.

Klasa doktadnosci w budownictwie
Przedziat 1 2 3 4 5 6 7 8 9
wartosci tolerancji [mm] 0,25 0,4 0,5 1 2 3 4 6 10
od 1,55 25 6 10 16 25 40 60 80
do

W przypadku braku oznaczenia na rysunkach odchytek wymiarowych lub klasy doktadnosci wykonania, odchytka
wymiarowa dwustronna symetryczna nie powinna by¢ wieksza niz 1/200 wymiaru

W przypadku konstrukcji zestawczych odchytka wymiarowa nie powinna by¢ wigeksza niz dwukrotna warto$¢ podana
w tablicy 2. W przypadku elementéw o wiekszych wymiarach niz podane w tablicy, odchytka wymiarowa nie powinna
by¢ wieksza niz 60 mm.

Tablica 2. Maksymalne odchytki wymiarowe konstrukcji z drewna

mr’giary Odchytki E’r\r’]miary Odchytki
0-5 0,1 251-1200 5
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6-25 05 1201-3000 10

26-100 1,0 3001-600 20

101-250 2,0 6001-12000 30
2.4. Laczniki

Przyjete tgczniki oraz ich rozmieszczenie w konstrukcji drewnianej, w postaci gwozdzi budowlanych powinny spetnia¢
wymogi postawione w dokumentacji technicznej oraz p. 7.4 ztgcza na gwozdzie zawarte w PN_B-031150:2000
Gwozdzie nalezy wbija¢ wedtug jednego z trzech uktadéw:

a/ prostokatnego

b/ przestawionego

¢/ w zakosy

W uktadach wbijania gwozdzi wyrdznia sie szeregi i rzedy. Szeregi powinny biegng¢ wzdtuz wtdkien drewna, a rzedy —
w poprzek lub ukosnie do wiékien drewna.

Zastosowane tagczniki powinny posiada¢ dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5. Piyta OSB3

Ptyty OSB3 powinny spetnia¢ wymagania przedmiotowych norm i posiada¢ Aprobaty Techniczne, grubos¢ ptyty
zgodnie z dokumentacja projektowa.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robo6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdinym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonanie konstrukcji z drewna wymagania ogolne

Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna

Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowa¢ wzorniki (szablony)z
ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub twardych ptyt pilsniowych. Doktadnosc
wykonania wzornika powinna wynosi¢ +1 mm. Doktadno$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastgpnie
sprawdzac okresowo za pomocy tasmy stalowej.

Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikéw nie powinna réznic sie od dtugosci projektowanych wiecej niz 0,5
mm

Jezeli zachodzi koniecznos¢ obrobki koncéw elementéw podczas montazu, dtugosci powinny by¢ wieksze od dtugosci
projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrdbki koncéw elementow.

Potaczenia krokwi potaci trojkgtnych(izw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢ wykonane na
styk i zbite gwozdziami.

Elementy drewniane stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w miejscu styku odizolowane co najmniej
jedna warstwa papy

Na ruszta drewniane oraz facenie i kontrtaty nalezy stosowa¢ deski lll klasy jakosci tarcicy og6lnego przeznaczenia.
Deski powinny byé powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi,

Niezaleznie od rodzaju pokrycia za kominami powinny by¢ wykonane — od strony sptywu wody po potaci dachowej —
odboje tj. deskowanie utozone ze spadkami umozliwiajacymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojoéw, koszy,
okapéw itp. powinny by¢ uktadane na styk,

Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Rozstaw i wymiary tat nalezy przyjmowac w zaleznosci od typu przyjetego pokrycia dachowego.

taty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem. Dtugo$¢ gwozdzia powinna byc¢ co
najmniej 2,5 raza wieksza do grubosci taty.

Styki taty powinny znajdowac sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego pofozenia desek powinno byé wieksze niz 2
mm na 1 m i 30 mm na catej diugosci dachu. wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska lub tata grubsza od
podktadu o grubosci dachéwki.

Po rozebraniu warstw stropu w przypadku stwierdzenia uszkodzen belek lub nadmiernych ugie¢ nalezy

dokona¢ wzmocnienia istniejgcych belek stropowych przez nabicie obustronne desek o przekroju 4,2x20cm z
oparciem desek wzmocnienia w $cianach konstrukcyjnych. Deski wzmocnienia nalezy zespoli¢ z istniejgcymi belkami
za pomoca $rub M16 kl.5.6 w rozstawie, co ok. 60 cm (co 15% rozpietosci belki) oraz przez gwozdziowanie. W
wypadku belek skrajnych (przysciennych) dopuszcza sie zespolenie samymi gwozdziami. W przypadku znacznego
uszkodzenia dokona¢ wymiany uszkodzonych belek stropowych.

5.2. Wiezba dachowa tradycyjna

- Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacjg techniczna.

- Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac¢ wzorniki (szablony) z
ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej niz 18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilSniowych. Doktadnosc
wykonania wzornika powinna wynosi¢ } 1mm. Doktadno$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez prébny montaz, a nastepnie

sprawdzac okresowo za pomocg tasmy stalowe;j.

- Dtugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornikéw nie powinna réznic sie od dtugosci projektowanych wiecej niz 0,5

cm.

- Jezeli zachodzi koniecznos$¢ obrobki koncow elementdéw podczas montazu, diugosci powinny by¢ wigksze od diugosci

projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki koncéw elementéw.

- Potaczenia krokwi potaci trojkgtnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami) powinny by¢ wykonywane

na styk i zbite gwozdziami.

- Potaczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny byé wykonywane przez przybicie do krokwi koszowej koncow
krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna réwniez stosowaé wyztobienia krokwi koszowej, przybijajac krokwie do

ptaszczyzn bocznych.
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- Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi:
2cm w osiach rozstawu wigzaréw,
1cm w osiach rozstawu krokwi.
- Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpietosciach wykonanych za pomocg wigzaréw kratowych na pierscinie lub
ptytki zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzaréw tukowych lub tukowo —kratowych, tukow klejonych itp. Odchytki
wymiarowanie powinny by¢ ustalone na podstawie obliczenh statycznych zgodnie z
PN-81/B-03150.
- Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢é w miejscach styku odizolowane co
najmniej jedng warstwg papy.
5.3. Deskowanie potaci dachowych
- Na deskowanie nalezy stosowac deski Il klasy jakosci tarcicy ogélnego przeznaczenia albo klasy MKG lub KS tarcicy
wytrzymatosciowo sortowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej niz 25mm. W technicznie uzasadnionych
przypadkach przy zageszczonym rozstawie krokwi dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub 22mm. Szerokos$¢ desek nie
powinny by¢ wieksze niz 18cm. W deskach niedopuszczalne sa otwory po sekach o $rednicy wiekszej niz 20mm.
- Deski powinny byé powleczone ze wszystkich stron nietoksycznymi preparatami grzybobojczymi, utozone prawg strong
(dordzeniowg) ku dotowi i przybite do kazdej krokwi dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2,5
razy wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sie na krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami
gorne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez oflisow. 3. Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe
powinny by¢ uktadane na styk lub na przylge. Odstepy miedzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej moga
wynosic nie wiecej niz 5¢cm, a z blachy cynkowejnie wiecej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowa w tuske lub w karo
deskowanie powinno by¢ szczelne (fgczenie desek na styk).
- Niezaleznie od rodzaju pokrycia (rowniez w przypadkach tacenia potaci dachowych) za kominami powinny by¢
wykonane — od strony sptywu wody potaci dachowej — odboje (kozubkiO,tj. deskowania utozone ze spadkami
umozliwiajgcymi sptyw wody na boki poza komin. Deski odbojow, koszy, okapdw, latarni itp., powinny by¢ uktadane na
styk.
5.4. Lacenie potaci dachowych
- Laty powinny mie¢ przekroj dobrany wedtug obliczen statycznych, jednak nie mniej niz 38x50mm.
- katy utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem okragtym 40x100mm lub
kwadratowym 35x100mm. Dtugo$é gwozdzia powinna by¢ co najmniej 2,5 raza wieksza niz grubosé taty.
- Styki tat powinny znajdowac sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia desek nie powinno by¢ wieksze niz
2mm na 1m i 30 mm na catej diugosci dachu. Wzdtuz okapu powinna by¢ umocowana deska lub tata grubsza od tat
podktadu. Rozstaw tat pod pokrycia powinien by¢ zgodny z rodzajem pokrycia.
5.5. Sciany szkieletowe
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy wykonywaniu elementow
powtarzalnych nalezy stosowac szablony z desek, sklejki lub twardych ptyt pilSniowych.
Doktadnos$¢ wykonania szablonu powinna wynosi¢ £ imm. Wymiary szablonu i elementu nalezy sprawdzaé¢ okresowo za
pomoca tasmy stalowej. Diugos¢ elementu nie powinna rézni¢ sie od diugosci ustalonej na szablonie o wiecej niz +1
mm.
Drewno wykorzystywane do budowy szkieletu $cian musi odznaczaé sie takimi cechami jak: odpornos¢ na paczenie,
odpowiednia sztywnosé i wilgotno$¢. Tarcica na szkielet musi by¢ odpowiednio wysuszona, jej wilgotno$¢ nie moze
przekracza¢ 19% (zaleca sie 15%)
Gtownymi elementami Sciany zewnetrznej zgodnie z wytycznymi dokumentacji projektowej. Do $ciany bedzie mocowana
obudowa z ptyty OSB. Szerokos¢ elementdéw konstrukcyjnych $Scian podyktowana jest gruboscig izolacji cieplnej sciany
zewnetrznej. Osiowy rozstaw stupkoéw uzaleznia sie od wielkosci przenoszonych obcigzen; dla budynkéw parterowych i
parterowych z uzytkowym poddaszem osiowy rozstaw stupkdéw winien wynosic¢ 62.5 cm
Potaczenia powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczna.
Ztacza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z PN-EN.385 i PN-EN 387.
Ztacza na taczniki mechaniczne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, z uwzglednieniem rodzaju
tacznikow, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do zasad przyjetych
w PN-B-03150:2000.
Ztacza na ptytki kolczaste - w zaleznosci od typu ptytek - powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-03150:2000
oraz wymaganiom aprobat technicznych
6. ODBIORY JAKOSCI
6.1. Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe
Odbiory miedzyoperacyjne lub czesciowe powinny byé przeprowadzone w przypadkach wykonania poszczegélnych
fragmentéw robdt przez oddzielne brygady robotnikéw oraz w przypadku kiedy nie bedzie dostepu do wykonanych
elementow konstrukcji przy odbiorze koncowym. Z kazdego odbioru powinien byé sporzgdzony protokét w ktorym
powinna by¢ réwniez zawarta techniczna ocena wykonanych robot.
Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:
a/ zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacja techniczna
b/ rodzajiklasa uzytego drewna oraz wymiary elementéw
¢/ Sposéb zabezpieczenia drewna przed wilgocia, zagrzybieniem i dziataniem ognia
W szczegdélnosci powinny byé sprawdzone:
a/ rozstawy krokwi, ptatwi i tat, spadki potaci, prawidtowos¢ wykonania deskowania
6.2. Odbior koncowy
- Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie zakonczone. Do odbioru koncowego
wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
a/ dokumentacje techniczng obiektu i robot
b/ protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen (atesty) jakosci uzytych materiatow
¢/ protokoéty odbioréw miedzyoperacyjnych
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d/ zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét

e/ pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny

- Odbidr koncowy zakonczonych konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

a/ zgodnos$c¢ konstrukcji z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi

b/ prawidtowosé ksztattdow i gtéwnych wymiaréw konstrukc;ji

¢/ prawidtowos$¢ podparcia konstrukcji na podporach

d/ dopuszczalne odchytki wymiarowe od kierunku poziomego i pionowego.

6.3. Ocena wykonania konstrukcji

Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonane roboty za wtasciwe. Przypadku
gdy chociaz jedno ze sprawdzen dato wynik ujemny, nalezy uznac catos$¢ lub czesé za wykonane niewtasciwie

W razie uznania catosci lub czesci rob6t za wykonane niewtasciwe nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowien dokumentacji i warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczenie
powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawiony d ponownie do odbioru.
Konstrukcje nie spetniajace wymagan postawionych w niniejszych specyfikacjach lecz uznane za pewne

konstrukcyjnie i nie zagrazajg bezpieczenstwu budowli i nie uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem, mogg byé przyjete po obnizeniu wartosci rob6t o wielkos¢ ustalong komisyjne dla danego
przypadku.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 dla konstrukgciji

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego tacenia i przybicia kontrtat

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanego rusztu pod oktadziny

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 przybicia desek okapowych

Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonania podbitki wraz z rusztem

Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonania konstrukcji szkieletowej scianek bocznych lukarn z poszyciem z ptyt OSB
Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonania konstrukcji szkieletowej ciany szczytowej z poszyciem z ptyt OSB
Jednostkg obmiaru jest 1m2 wykonania podtogi strychu z ptyty OSB

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m3 konstrukcji obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie konstrukcji z drewna

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cenag wykonania 1m2 ofacenia, przybicia kontr fat, rusztu pod oktadziny, wykonania podtogi strychu z ptyty OSB,
wykonania $cianek bocznych lukarn z poszyciem, wykonania $ciany szczytowej z poszyciem, wykonania podbitki
obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie otacenia

- przybicia kontrtat

- przybicie desek okapowych i szczytowych

- wykonanie rusztu pod oktadziny

- montaz podbitek wraz z rusztem

- wykonanie konstrukciji szkieletowej scianek bocznych lukarn z poszyciem z ptyt OSB

- wykonanie konstrukcji szkieletowej Sciany szczytowej z poszyciem z ptyt OSB

- wykonanie podtogi strychu z ptyty OSB

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 408:2004 Konstrukcje drewniane Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczanie niektdrych
wiasciwosci fizycznych i mechanicznych

PN-EN 408:2004/Ap1:2006 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone warstwowo. Oznaczanie
niektorych wtasciwosci fizycznych i mechanicznych

PN-EN 385:1999 ,Ztgcza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania
produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ,t3czniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych.”

PN-EN 26891:1997 ,Konstrukcje drewniane. Ztgcza na tagczniki mechaniczne. Ogoine

zasady okreslenia wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-ISO 2445:1994 ,Ztacza w budownictwie. Podstawowe zasady”

PN-ISO 8930:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych. Technologia.” (Arkusz
Krajowy)

PN-B-01040:1994 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogéine.”

PN-B-01042:1999 ,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”

49



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PN-B 03000 ,,Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-B-03150:2000 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”

PN-B-03150/Az1:2001 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie”.

PN-EN 13986:2004 Ptyty drewno pochodne stosowane w budownictwie. Wtasciwosci ocena zgodnosci i znakowanie
PN-EN 13307-1:2007(U) Péifabrykaty z drewna i poifabrykaty profilowane przeznaczone do zastosowan
niekonstrukcyjnych

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragtei tarcica. Terminologia. Cze$¢ 3: Terminy ogdlne dotyczace drewna

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producentéw tacznikdw.

Certyfikat zgodnosci Nr Z/25/21/212/2000 z aprobata techniczna AT —06-0356/2000 r

Orzeczenie Nr 002/BM-1/2001 materiat niezapalny wg PN- B —02874/1996 ,zatgcznik A wydane przez CNBOP.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.12. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI Z DREWNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem
zabezpieczenia p. pozarowego i p. grzybowego konstrukcji drewnianych w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem
zabezpieczenia p. pozarowego i p. grzybowego elementéw drewnianych poprzez wykonanie impregnacji konstrukciji
drewnianych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen
wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatlce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk
Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Impregnaty grzybobodjcze i ognioochronne — preparaty chemiczne uodparniajg elementy drewniane przed
dziataniem ognia, owadow i grzybow.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nalezy zastosowa¢ kompleksowe $rodki stuzgce do efektywnej ochrony drewna i materiatdw drewnopodobnych przed
dziataniem ognia ,grzybéw i owaddéw. Powinien to by¢ preparat solny, rozpuszczalny w wodzie, niebarwigcy
materiatéw impregnowanych, nadajacy sie do zabezpieczenia drewna w masie oraz do impregnacji. Gtebokos¢
wnikania preparatu w drewno o wilgotnosci 28% minimum 8 mm, a o wilgotnosci 12% minimum 2 mm.

Preparaty do impregnacji zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczng. Materialy ,muszg
posiadajgce swiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie oraz by¢ zgodnie z polskimi normami.

3. SPRZET

W zaleznos$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robo6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczeg6inym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

Drewno i materiaty drewnopodobne stosowane przy wznoszeniu obiektéw budowlanych powinny by¢ uodpornione na
niszczagce dziatanie czynnikbw biologicznych przez zastosowanie witasciwych i dopuszczalnych $rodkow
impregnacyjnych, ponadto  nalezy zwiekszyé odporno$¢ na dziatanie ognia. Wymagania techniczne dla ochrony
drewna oraz wykonywanych z nich konstrukcji budowlanych przed korozjg biologiczng powinny by¢ podane; w fazie
projektowania elementu i w toku wykonywania rob6t. Wszystkie srodki impregnacyjne, stosowane do ochrony drewna
i materiatéw drewnopochodnych, powinny mie¢ pozytywne orzeczenie Panstwowego Zaktadu Higieny.

Najwieksze zagrozenia elementéw drewnianych i drewnopochodnych:

rozwdj plesni

rozwdj grzybéw

owady zrgce w drewnie

Elementy drewniane opiera¢ na murach za posrednictwem przektadek z drewna twardego i papy asfaltowe;.
Zabezpieczenie konstrukcji z drewna i materiatow drewnopochodnych srodkami ochrony drewna

Roboty zabezpieczajgce drewno $rodkami przeznaczonymi do ochrony drewna powinny by¢ wykonywane na
wyodrebnionym stanowisku roboczym , do ktérego powinny mie¢ dostep tylko osoby zatrudnione przy tego rodzaju
robotach. Stanowisko robocze powinno:
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a/ mie¢ powierzchnie dostosowang do wykonywania impregnaciji danego rodzaju materiatow lub konstrukgji

b/ by¢ wyposazone w urzadzenia niezbedne do prawidtowego wykonania robét w warunkach minimalnego zagrozenia
srodowiska i 0s6b wykonujgcych dany rodzaj ochrony drewna

¢/ umozliwia¢ zachowanie wymaganych warunkéw zdrowotnych osobom wykonujgcych roboty zabezpieczajace

d/ umozliwi¢ zachowanie przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy wynikajacych z aktualnie obowigzujacych
przepisow

e/ byc¢ wyposazone w srodki i sprzet ochrony przeciwpozarowej

f/ by¢ wyposazone w podstawowe urzadzenia higieniczno-sanitarne, w ciepta wode srodki myjace oraz zestaw lekéw
dla pierwszej pomocy lekarskiej

Roboty zabezpieczajace drewno srodkami ochronnymi mogg wykonywac¢ osoby ktére uzyskaly pozytywna opinie
lekarskg do wykonywania tego typu robdt. Pracownicy powinni by¢ wyposazeni we witasciwe okulary i odziez
ochronng, ktéra po zakonczeniu pracy powinna by¢ przesuszona i przechowywana w szafkach przeznaczonych tylko
do przechowywania tej odziezy.

Zabezpieczenie drewna na budowie moze by¢ wykonywane metoda:

a/ prézniowo-cisnieniowg przy uzyciu réznych urzadzen impregnacyjnych — w przypadkach gdy elementy lub
konstrukcje bedg eksploatowane w srodowisku o wysokim stopniu zagrozenia biologicznego

b/ powierzchniowego zabezpieczenia przez kgpiel w odpowiednio przygotowanych zbiornikach, opryskiwanie lub
smarowanie

Elementy z drewna powinny by¢ przed przystgpieniem do nasycania $rodkami ochrony drewna odpowiednio
przygotowane. Drewno przygotowane do zabezpieczenia tymi srodkami powinno by¢:

a/ oczyszczone (po zakonczeniu jego obrdbki mechanicznej) ze wszystkiego rodzaju zanieczyszczen, jak np. resztki
kory, tyka, zaprawy, powtok malarskich itp.

b/ wilgotnosci nie wiekszej niz 20% - w wypadku nasycania $rodkami olejowymi i o wilgotnosci 10% w przypadku
nasycania roztworami srodkéw solnych; w przypadku stwierdzenia wilgotnosci wiekszej od wartosci podanych drewno
przeznaczone do zabezpieczenia $rodkami ochronnymi powinno by¢ dosuszone w suszarniach lub przez
sezonowanie; w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszcza sie impregnowanie drewna o wilgotnosci do
30% w roztworach solnych pod warunkiem opracowania szczego6towej instrukcji okreslajacej przebieg procesu
technologicznego nasycania drewno mokre o wilgotnosci powyzej 30%, dopuszcza sie impregnowac wytgcznie przez
kapiel diugotrwatg w roztworach o duzym stezeniu i stosowaniu odpowiednich do tego rodzaju kapieli Srodkdw.
Zabezpieczenie drewna srodkami ochronnymi moze by¢ dokonane nastepujgcymi metodami:

a/ Impregnacja metodg prézniowo-cisnieniowg powinna by¢ wykonana wg instrukcji obstugi urzadzenia
uwzgledniajgcej specyficzne parametry technologiczne

b/ Impregnacja metoda kapieli powinna by¢ dokonana w zbiornikach (wannach)betonowych, metalowych z tworzyw
sztucznych, drewnianych itp. o wymiarach dostosowanych do impregnowanych elementow. Dlugosé kapieli oraz
temperatura kapieli uzalezniona jest od instrukcji stosowania opracowanej przez producenta preparatu

Impregnacja metoda smarowania powinna by¢ stosowana przy niewielkim zakresie robdt impregnacyjnych oraz jako
zabieg uzupetniajacy przy metodzie natrysku i kgpieli. Smarowanie, co najmniej dwukrotne w odstepach czasu do 2 i
wiecej godzin w zaleznosci od rodzaju srodka i temperatury otoczenia., powinno by¢ przeprowadzone, za pomocag
pedzli, miekkich szczotek itp.

Impregnacja metodg natrysku moze by¢ wykonywana za pomoca pistoletow natryskowych podtgczonych do sprezarki.
Minimalna liczba zabiegdéw 2-krotny natrysk, w odstepach do 2 i wiecej godzin w zaleznosci od rodzaju $rodka i
temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatdw powinien obejmowac¢ sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robot zakofnczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny byé przed uzyciem do robo6t poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2. Odbiory miedzyfazowe

Kontrole robét zabezpieczajgcych $rodkami ochrony drewna nalezy przeprowadza¢ podczas trwania robot i po
zakohczenia kazdego etapu pracy

Kontrole powinny przeprowadza¢ osoby przeszkolone w zakresie robét impregnacyjnych

Nalezy sprawdzaé:

a/ Jakos¢ dostarczonej partii Srodkéw ochrony drewna z wymogami normami panstwowymi lub $Swiadectwami
dopuszczajgcymi dany srodek do stosowania w budownictwie

b/ Prawidtowos$¢ skiadowania materiatow z drewna pod dachem w stosach na stupach betonowych, na przektadkach
itp.

¢/ Przygotowanie impregnatéw (rodzaj, stezenie robocze, brak zanieczyszczen, temperatura kapieli itp.

d/ Przygotowanie materiatéw do impregnacji (po zakonczeniu obrobki mechanicznej elementéw, usuniecie resztek
kory, tyka zaprawy itp.)

e/ sprawnosc i czystos¢ sprzetu impregnacyjnego

f/ Prawidtowos$¢ przeprowadzenia zabiegdéw impregnacyjnych, dotrzymywanie czasu kapieli i przewidzianej liczby
powtérzen zabiegdw natryskiem lub smarowaniem, rownomierno$¢ nanoszenia impregnatu metodg natryskowa lub
smarowania, catkowite zanurzenie w kapieli impregnacyjnej, wtasciwe stezenie i temperatura cieczy impregnacyjnej,
normy zuzycia impregnatu, gtebokos¢ wnikniecia impregnatu (na prébkach)

g/ skuteczno$¢ wysezonowania zaimpregnowanych elementow (stopien wilgotnosci koncowej elementéw przed ich
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wbudowaniem, stopien zaniku uciazliwego zapachu wonnych $rodkow zabezpieczajacych w impregnowanym
materiale) ponadto nalezy mie¢ na uwadze, ze:

h/ kontrole wykonywanych robét w konstrukcjach podlegajgcych zakryciu nalezy przeprowadzi¢ przed ich zakryciem
i/ wyniki przeprowadzonej kontroli jakosci rob6t impregnacyjnych nalezy zanotowac w dzienniku budowy i sporzgdzic¢
protokét.

Odbidr robét zabezpieczajacych

Po zakonczeniu robét zabezpieczajgcych okreslonej partii elementéw nalezy dokonaé odbioru jako$ciowego i
ilosciowego przed montazem.

Odbiér jakosciowy powinien obejmowac sprawdzenie wiasciwego doboru metod i $rodkéw impregnacyjnych, w
zaleznosci od przeznaczenia elementoéw i stopnia ich zagrozenia, a przede wszystkim ocene jakosci wykonanych
robdt z uwzglednieniem roéwniez zapisbw w dzienniku budowy dotyczacych dokonanych kontroli biezacych i
okresowych.

Odbior ilosciowy polega na  wykonaniu obmiaru zaimpregnowanego drewna okresleniu ilosci $rodka
impregnacyjnego, ktéra wnikneta w jednostke pomiaru drewna. Dokonuje sie tego na podstawie analizy zuzytych
materiatéw impregnacyjnych, gtebokosci nasycenia i innych danych. Do drewna okragtego, drewna tartego i ptyt
izolacyjnych nalezy stosowac jako jednostke pomiarowg m2. Wyjgtkiem jest impregnacja za pomocg kapieli, przy
ktérej obmiaru nalezy dokona¢ w m3. Materiaty wypetniajgce — rowniez w m3.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 elementéw drewnianych zabezpieczonych przed ogniem i grzybami

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 elementow drewnianych zabezpieczonych przed ogniem i grzybami

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania zabezpieczenia konstrukcji drewnianej zgodnie z jednostkg przedmiarowg obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- zabezpieczenie konstrukcji drewnianej preparatami antygrzybicznymi i przeciwpozarowymi

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

DIN 68 800-3 — zabezpieczanie drewna w budownictwie

PN-EN 351-1:2007 Trwatos¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych -- Drewno lite zabezpieczone $rodkiem ochrony
- Czes¢ 1: Klasyfikacja wnikania i retencji srodka ochrony

PN-EN 335-1:1996 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewnopochodnych. Definicje klasa zagrozenia ataku biologicznego.
postanowienia ogélne

PN-EN 335-2:1996 Trwatos¢ drewna i materiatéw drewno pochodnych. Definicje klasa zagrozenia ataku biologicznego
zastosowanie do drewna litego

PN-EN 599-1:2001 Trwato$¢ drewna i materialtow drewnopochodnych. Skuteczno$¢ dziatania zapobiegawczych
$rodkéw ochrony drewna oznaczona w badaniach biologicznych. Wymagania odpowiadajace klasie zagrozenia

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Aprobata techniczna dopuszczajgca FOBOS M-2 do stosowania w budownictwie [Nr Swiadectwa 915/92 wydana
przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie na podstawie orzeczen :

Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie z dnia 4 lutego 1992 roku dopuszczajgcego preparat do impregnacii
materiatéw budowlanych i wykonczeniowych stosowanych w budynkach przeznaczonych na staty pobyt ludzi .Ocena
higieniczna Nr 109/B-741/92

Zaktadu Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie z kwietnia 1992 roku [nr pracy SK 407/NP.-
412/91] stwierdzajacej trudnozapalno$¢ drewna i materiatdbw drewnopochodnych zaimpregnowanych preparatem
FOBOS M-2

Zaktadu Drewna i Korozji Biologicznej Instytutu Techniki Budowlanej z dnia 15.10.1992 roku [praca nr SK-407-
535/ND-604/91] stwierdzajgcego przydatnos¢ do powszechnego zastosowania preparatu FOBOS M-2 w celu
ochrony materiatow drzewnych przed korozja biologiczna.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.13. POKRYCIA DACHOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem pokrycia
dachu w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatlce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia wraz
z przymocowaniem foli wstepnego krycia w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Pokrycie - warstwa izolacyjna z blachy trapezowej lub papy termozgrzewalnej, chronigca obiekt przed opadami
atmosferycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacja.

Pokrycie dachu powinno zapobiegac¢ przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukgji.

2. MATERIALY

Zgodnie z projektami budowlanym posiadajgce Aprobate Techniczna.

2.1. Blacha powlekang ptaska

Blacha z powtoka poliestrowg utwardzong przez wypalanie charakteryzuje duza odpornosé na wptywy atmosferyczne i
wytrzymato$s¢ mechaniczng. Sktad blachy ptaskiej ij.:, warstwa konwersyjna, lakier podktadowy i lakier dekoracyjny
zapewniajg dtugoletnig trwatos¢ koloru. Blachy ktadziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosowaniem fat i kontrtat.
Blachy ptaskie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10346:2011

2.2. Blacha dachowkowa powlekana

Blachy dachéwkowe z powitokg poliestrowag utwardzong przez wypalanie charakteryzuje duza odporno$¢ na wptywy
atmosferyczne i wytrzymato$¢ mechaniczna.

Sktad blachy dachéwkowej tj.: blacha aluminiowa, warstwa konwersyjna, lakier podktadowy i lakier dekoracyjny
zapewniajg dtugoletnig trwatos¢ koloru. Blachy ktadziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosowaniem fat i kontrtat.
Blachy dachéwkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-76/0642-34.

2.3. Parametry techniczne folii dachowej paroprzepuszczalnej:

Folia dachowa —parametry techniczne:

Materiat polipropylen

Masa g/m2 115

Wytrzymato$¢ na zerwanie N/5 cm wzdtuz 150 w poprzek 100

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu wzdtuz 40% w poprzek 60%

Odpornos¢ na rozdzieranie przez gwozdz fi 25 mm wzdtuz 60N w poprzek 50N

Zakres temperatur stosowania -40 do +80 C

Wysokos$¢ stupa wody mmH20 2000

Paroprzepuszczalnosé g/m2/24 h 2000/4000

Stabilizacja UV 3 miesigce

wymiary szerokosc¢ -1.5 m dtugosc¢ 50m

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowaé ich dobry
stan techniczny.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ przechowywania blach trapezowych przed dtuzszy okres czasu nalezy:

- bezwzglednie usung¢ folie ochronna

- sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych

- oddzieli¢ materiat od podtoza minimum 20 cm

- przetozy¢ kazdy arkusz przektadkami

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace podkiadu .

Do robét pokrywczych mozna przystapic¢ po spetnieniu wymagan ogélnych podanych w p. 5.2 wykonania podtoza.
Krycie blachg moze by¢ wykonane praktycznie w kazdej porze roku.

Przed przystgpieniem do uktadania wtasciwego pokrycia powinny by¢ wykonane obrébki blacharskie na okapach, w
koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach masztowych i podobnych elementach przechodzacych przez
pokrycie dachowe z mozliwos$cig zastosowania tzw. fartuchéw blaszanych na pokrycie od strony okapu.

5.2. Podkiad pod pokrycie, podbitke

Kazdy podktad pod pokrycie, podbitke powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogélne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowej z tat powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymogami
normy przedmiotowe;.

W podktadzie powinny byé osadzone uchwyty do zawieszania rynny dachowej oraz usztywnione krawedzie
wewnetrzne.

Podktad z tat drewnianych pod pokrycia z blachy trapezowej oraz podbitke oraz ruszt drewniany:

taty do wykonania podktadu powinny mieé przekrdj 38x50 mm; wymiar ten moze by¢ inny, jezeli wynika¢ to bedzie z
obliczen statycznych. Wzdtuz okapu faty powinny by¢ grubsze 0 20 mm (58x50 mm)

taty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwoZzdziem. Styki tat powinny znajdowac sie na krokwiach.

Rozstaw osiowy fat nalezy dostosowac do rodzaju blachy.

W przypadku stosowania rynien do czét krokwi nalezy przybi¢ deske grubosci 32-38 mm w celu umocowania do niej
uchwytéw rynnowych. Wierzch deski powinien pokrywac sie z wierzchem faty okapowe;j.

Wzdiuz kalenicy i narozy przybija¢ dodatkowe taty do mocowania gasiorow

taty, deski powinny byé zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami dopuszczonymi do stosowania w
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budownictwie.

5.3. Krycie dachow blachodachowka

Blache ktadziemy na folii paroprzepuszczalnej z zastosowaniem fat i kontrtat w przypadku obtozenia kominéw do
rusztu drewnianego mocowanego do komindw. katy nalezy przybija¢ doktadnie w réwnych odstepach tak aby
podpieraty blache w jej najnizszym punkcie..

Blache mocujemy do tat lub rusztu wkretami dtugosci 35 mm. Srednie zuzycie wkretéw wynosi okoto 6 szt. na m2 (w
rejonach narazonych na silne wiatry nalezy zagesci¢ punkty mocowan). Mocuje sie je w dole fali za pomocg nasadki
magnetycznej wiertarki.

Szczelno$é potgczenia gwarantujg wkrety posiadajace uszczelke z EPDM, ktéra przy prawidtowym (prostopadtym)
dokreceniu wkreta powinna wyjs¢ nieco poza obreb podktadki.

Ciecie blach nalezy wykonywa¢ wytgcznie nozycami wibracyjnymi, ktére nie powodujg efektu termicznego tzn. nie
uszkadzajg powtoki.

Krycie blachg trapezowg zgodnie z PN-76/0642-34.

Obraébki blacharskie wykonaé zgodnie z ST_B-03.07.03.

5.4. Krycie dachdow z blachy powlekanej na rabek stojacy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i wymaganiami
producenta oraz normg PN-B-02361:2010.

Przy montazu blachy nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigecia za pomoca pity lub nozyc

do blach. Nie wolno do ciecia uzywaé szlifierek kgtowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas ciecia wysoka
temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usunagé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie powierzchni

blach,

— blachy nalezy ukfada¢ i mocowac¢ je za pomocg wkretéw do blachy wykonane sg ze stali nierdzewnej. Waznym
elementem jest ptaska gtéwka wkreta, ktora nie odznacza sie na kolejnym arkuszu i nie przeszkadza w pracy pokrycia
pod wptywem zmian temperatury.

Wkretow farmerskich (samowiercacych) uzywa sie do montazu obrdbek oraz w rynnie.

Wkrety nalezy wkrecac za pomoca wiertarek sprzegtem. Rozmieszczenie wkretéw i spos6b mocowania blachy

zgodnie z instrukcjg producenta.

— pokrycie z blachy wykona¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy pod
warstwa pokrycia z blachy, zgodnie z projektem.

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy- listwa wentylacyjna i okapu — grzebieh zabezpieczajacy.

— wszystkie uszkodzenia powtok powstate w czasie transportu i montazu nalezy naprawi¢ zgodnie z instrukcjg
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbidr podktadu :

Badanie podktadéw nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do krycia pofaci dachowej

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ za pomocg faty kontrolnej o dtugosci 3 m. Przeswit
miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg przytozong do tej powierzchni nie powinien by¢ wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadtym do pochylenia potaci i nie wiekszy niz 10 cm w kierunku rownolegtym do pochylenia potaci

Sprawdzenie przekroju tat lub ptatwi stanowigcych podktad pod pokrycie nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomoca
miarki z doktadnoscig di 1 mm.

Sprawdzenie rozstawu fat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ przez pomiar za pomocg miarki kontrolnej albo tasmy z
doktadnoscig do 2 mm.

Sprawdzenie poziomego potozenia tat lub ptatwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poziomicy oraz faty kontrolnej o
dtugosci 3 m.

Sprawdzenie przybicia tat do krokwi nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin, a nastepnie w przypadkach watpliwych
przez probe oderwania taty od krokwi.

Sprawdzenie wielkosci otworéw po sekach nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i pomiar $rednicy otwordéw z
doktadnoscig do 2 mm.

Jezeli w czasie odbiorow czesciowych przeprowadzone badania dadzg wynik dodatni, to wykonane podtoze lub
podktady nalezy uzna¢ za zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi i dopusci¢ do wykonania na nich przykry¢
dachowych

W przypadku gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, wéwczas odbierany podktad nalezy uzna¢ za niezgodny z
niniejszymi warunkami technicznymi.

W razie uznania podktadu w catosci lub czes¢ za wykonane niezgodne z wymogami niniejszych warunkéw technicznych
nalezy ustali¢ czy niezbedne jest catkowite lub czesciowe odrzucenie rob6t i nakaza¢ ponowne ich wykonanie lub
wykonac¢ poprawki, kiére doprowadzg do zgodnosci robdt z wymaganiami warunkéw technicznych. Decyzje w tej
sprawie podejmuje Inzynier.

Podjete decyzje o dopuszczeniu lub niedopuszczeniu podktadu do wykonania rob6t poprawkowych powinny by¢ wpisane
do dziennika budowy, a wyniki badan odbioréow czesciowych powinny byé umieszczone w protokéle odbioru

Odbiér kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na
podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

6.2. Odbior robét pokrywczych

Wymagania ogdine:

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbioréow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzac¢ dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego
powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.
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Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czesciowych podktadu oraz poszczeg6inych warstw lub fragmentéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczgce wykonania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokétéw i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia robét pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaly spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

6.3. Odbior pokrycia z blachy.

Sprawdzenie prostoliniowosci rzedéw pokry¢é dachowych powinno by¢ przeprowadzone za pomoca miarki z podziatkg
milimetrowg i sznurka murarskiego lub zytki z tworzywa sztucznego @ 08+1,0 mm, lub drutu napietego wzdtuz badanego
rzedu dachowek. Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej w trzech rzedach na kazdej potaci dachu, jezeli wyniki
badan beda ujemne.

Sprawdzenie stykow i wielkosci zaktaddw nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadkach nasuwajgcych sie
watpliwosci co do prawidtowego ich wykonania, przez pomiar zgodnosci z wymogami podanymi w p. 5.5

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia okapow, kalenic i grzbietdw oraz koszy nalezy przeprowadzaé wzrokowo, a w
przypadkach nasuwajgcych sie watpliwosci co do prawidtowego wykonania — przez pomiar na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w w/w punktach.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia dachu blachodachéwkg

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia dachu blachg powlekang ptaska na rabek stojgcy z
przybiciem kontrtat, przymocowaniem foli dachowej oraz taceniem z tarcicy nasyconej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia $cian kominéw blachg ptaskg powlekang z wykonaniem
rusztu i przymocowaniem folii

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla pokrycia $cian lukarn blachg powlekang ptaskg na rabek stojacy z
wykonaniem rusztu i przymocowaniem folii

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-03.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 pokrycia dachowego obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie pokrycia blachodachowka

- wykonanie pokrycia dachu blachg powlekang ptaskg na rabek stojacy z przybiciem kontrtat, przymocowaniem foli
dachowej oraz faceniem z tarcicy nasyconej

- wykonanie pokrycia $cian lukarn blachg powlekang ptaska na rgbek stojgcy z wykonaniem rusztu i przymocowaniem
folii

- wykonanie pokrycia $cian kominéw blachg ptaska powlekang z wykonaniem rusztu i przymocowaniem folii

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych

PN-EN 508-1 blachy dachéwkowe

PN-B-02361:2010 Pochylenia potaci dachowych..

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na
ciagtym podtozu.

PN-EN 508-3:2010. Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow

samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002. Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

.PN-EN 1462:2005. Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:2005. Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN71/b-10241 krycie dachéwka

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta izolaciji.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
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ST-B-01.01.14. OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem obrobek
blacharskich i orynnowania w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057,
gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem obrébek
blacharskich i orynnowania w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057,
gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rynny i rury spustowe— stuzg do odprowadzania wody z potaci dachowych.

Obrdbki blacharskie - odpowiednio wyprofilowane pasy blachy mocowane w zewnetrznych czesciach budynku (m.in.
w dachu), w celu ostoniecia i uszczelnienia potaczen réznych elementéw i materiatow. Chronig wnetrze domu przed
wilgocig atmosferyczna. W dachu obrébki blacharskie wykonuje sie wszedzie tam, gdzie pokrycie graniczy z innymi
elementami: w koszach, przy okapach, wokét komindw, okien potaciowych, lukarn, na styku ze $ciang itp.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami.

Obrdbki blacharskie tgcznie z catym systemem odwodnienia budynku powinny zapobiega¢ przedostawaniu sie wody
opadowej do konstrukgiji,

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowych systeméw odwodnieniowych w postaci rynien i rur
spustowych posiadajacych Aprobaty Techniczne.

Rynny wymiary zgodnie z dokumentacjg techniczng z blachy powlekanej. Obrobki blacharskie powinny by¢é wykonane
z blachy stalowej powlekanej grubosci minimum 0,55mm w kolorze pokrycia. Miejsce montazu poszczegélnych
rodzajow blach zgodnie z projektem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet dekarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania obrébek blacharskich

Obrobki blacharskie wykonane z blachy powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkosci pochylenia potaci
dachowe;j.

Obrdbki blacharskie do podtoza mocuje sie za pomocg blachowketéw w kolorze pokrycia i uszczelniana silikonem
dekarskiego natomiast. Jednym ze sposobow potaczenia blachy wykonuje sie na pojedynczy lub podwdjny rabek
lezacy i na zabki lub tapki. Obrébki kominbw moga by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki dachowe,
wywiewki kanalizacyjne montowane sg z gotowg obrobkg dekarska.

5.2. Rynny i rury dachowe

Stosujgc systemowe rozwigzania odwodnienia pofaci dachowej w postaci rynien i rur spustowych wykonujgc montaz
nalezy scisle stosowac sie do wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

Szczegblng uwage nalezy zwrdoci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, potaczenia z rurami spustowymi, dylatacje.
6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne:

Obrdbki blacharskie , orynnowanie i rury spustowe nalezy odbierac tacznie z odbiorem pokrycia dachowego.

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego
nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony. Dokonanie odbioru czesciowego
powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t po deszczu.

Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawié:

a/ dokumentacje techniczng

b/ zapisy stanowigce dokonanie odbiorow czesciowych podktadu oraz poszczeg6inych warstw lub fragmentow
pokrycia

¢/ zapisy dotyczgce wykonania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow

- Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokoétow i zapiséw w dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczecia robét pokrywczych

b/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byty odpowiedniej jakosci

¢/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rynien dachowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla rur spustowych
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Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla obrébek blacharskich typowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla podstawy maskownicy

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla maskownicy rynien dachowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) dla montazu zabezpieczenia przeciwsnieznego stalowego z ptotkiem
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla obrébek blacharskich dachu, komina i na elewacji z blachy
powlekanej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla parapetéow zewnetrznych z blachy powlekanej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) dla nakryw kopertowych na kominach z blachy powlekanej ptaskiej
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) dla sztuceréw spustowych (leje spustowe) rynien

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) dla montazu i obrébki wywiewek wentylacyjnych i kanalizacyjnych
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) dla obrdébki wytazéw i okien dachowych w dachach krytych blachg z blachy
powlekanej

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) dla montazu elementéw komunikacji po dachu - tawa kominiarska
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) dla montazu elementéw komunikacji po dachu - stopier kominiarski
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) wykonczenia ptatwi stalowych wystajgcych poza lico elewaciji

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena montazu 1 m rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich typowych, maskownicy rynien dachowych wraz z
podstawg i dla montazu zabezpieczenia przeciw$nieznego stalowego z ptotkiem obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montaz obrobek blacharskich typowych

- montaz rynien dachowych

- montaz rur spustowych

- montaz maskownicy rynien dachowych wraz z podstawg

- montaz zabezpieczenia przeciwsnieznego stalowego z ptotkiem

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt sztuceréw spustowych rynien, montazu i obrébki wywiewek wentylacyjnych i kanalizacyjnych,
obrébki wytazéw i okien dachowych, montazu elementéw komunikacji po dachu - fawa kominiarska lub stopien
kominiarski, wykonczenia ptatwi stalowych wystajgcych poza lico elewacji obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie zbiorniczka przy rynnach (sztuceréw)

- montaz i wykonanie obrdbki blacharskiej wywiewek wentylacyjnych i kanalizacyjnych

- obrébka wytazéw i okien dachowych w dachach krytych blachg z blachy powlekanej

- montaz elementéw komunikacji po dachu - fawa kominiarska

- montaz elementéw komunikacji po dachu - stopien kominiarski

- wykonczenie ptatwi stalowych wystajgcych poza lico elewacji

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m? obrobek blacharskich, nakryw kopertowych na kominach oraz parapetéw zewnetrznych z
blachy powlekanej obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie obrébek blacharskich oraz parapetéw zewnetrznych z blachy powlekanej

- wykonanie nakryw kopertowych na kominach

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 607:1999 ,Rynny dachowe i elementy z PCV-U. Definicje i wymagania”

PN-EN 612:2005. Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania

PN-EN 612:2006P Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury
spustowe tgczone na zaktad

PN-EN 1462:2006P Uchwyty do rynien dachowych - Wymagania i badania

PN-B-94701:1999P Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

PN-B-94702:1999P Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

PN-EN 1462:2005. Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badanie
techniczne przy odbiorze.”

PN-/B-1220:1997 "Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachéwki i gasiory dachowe".

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
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stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
ST-B-01.01.15. IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowe na elementach konstrukcji w tym stykajgcych sie z gruntem w ramach budowy budynku
garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku
Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolaciji
przeciwwilgociowe, na elementach konstrukcji w tym stykajgcych sie z gruntem zasypowym, na ktérych nie bedzie
wykonywana izolacja papowa czyli na: zewnetrznych powierzchniach obiektéw kubaturowych w ramach budowy
budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w
Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

m2 izolacji- m2 zabezpieczonej powierzchni betonu

powtoka bezszwowa- rzadka masa asfaltowa do zabezpieczania stosowana jako izolacja na rozpuszczalnikach
wodnych oraz bez rozpuszczalnikow organicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosé z
Rysunkami, Specyfikacjg. Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ oraz za zgodnos$¢ ze Specyfikacjami i
Ogolnymi wymagania podano w Specyfikacji ST-B-01.00.00 "Wymagania Og6Ine”

2. MATERIALY

Masy powtokowe asfaltowo-polimerowo-zywiczne

Szlaméw uszczelniajgce elementéw zelbetowych

Folia kubetkowa

Materiaty muszg posiada¢ wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny spetnia¢ wymagania przedmiotowych norm

3. SPRZET

Do naktadania poszczeg6inych warstw izolacji stuza pedzle lub szczotki.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatdw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie
tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 lzolacja bezszwowa

Izolacja bezszwowa moze by¢ wykonana na zimno lub na gorgco na powtoke uktadang na gorgco podgrzewa sie do
odpowiedniej temperatury [np. 180st. C dla asfaltéw i 100st.C dla smoty]w specjalnym kotle i nastgpnie pedzlami
nanosi sie na przygotowana powierzchnie wg p5.2 warstwa grubosci 1-2 mm.Jezeli powtoka ma by¢ dwuwarstwowa
warstwe gérng mozna uktada¢ dopiero po catkowitym stwardnieniu warstwy dolne;j.

Powtoke na zimno wykonuje sie z masy o konsystencji ciastowatej ,ktéra nanosi sie na powierzchnie twardym
pedzlem lub szczotka. W ten spos6b nakitada sie jedna warstwe jako powtoke gruntujgca lub tez dwie , trzy jako
izolacje na szorstkich podtozach .

5.2. Przygotowanie powierzchni pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste /bez luznych ziaren, kurzu itp./. Przed naktadaniem powtoki
izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez piaskowanie.

Podktad zawilgocony i przemarzniety nie moze byé gruntowany.

5.3. Sposdb wykonania izolacji

5.3.1. Gruntowanie

Preparat rozprowadza¢ na podktadzie wytgcznie przy pomocy gestych szczotek. Aparaty natryskowe do gruntowania
nie mogg by¢ stosowane. Jezeli producent dopuszcza rowniez inng metode aplikacji za zgodg Kierownika Budowy
mozna jej uzyé.

Gruntowanie nalezy przeprowadzaé w temperaturze powyzej 5st.C i ponizej 35st.C.

W elementach nowobudowanych gruntowanie mozna rozpoczgé nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonczenia
betonowania. Zaleca sie jednak aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Nanoszenie kolejnej warstwy moze nastgpic nie wczesniej niz po 12 godzinach.

5.3.2. Izolacja wodochronna

Do rozprowadzania wtasciwej warstwy izolacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu powierzchni
betonowej po gruntowaniu.

Abizol, lub poréwnywalny $rodek, rozprowadzony w postaci warstwy gr. 1 mm wysycha w ciggu 48 godz.
pozostawiajgc na podtozu btone bitumiczng silnie do niego przywarts.

W porze chtodnej Abizol lub poréwnywalny $rodek, nalezy przed rozpoczeciem ukfadania izolacji doprowadzi¢ do
temp. + 18st.C w ktdrej daje sie on tatwo rozprowadzac¢ przy pomocy gestej szczotki.

5.3.3. Izolacja z folii kubetkowej

Warstwy zaporowe, bitumiczne lub inne warstwy bitumiczne muszg by¢ suche i odporne na nacisk. Punkt mocowania
to gérna krawedz fundamentu, okoto 10cm nad warstwg bitumiczng. Montaz nastepuje bezposrednio z rolki,
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najczesciej poziomo. Fundament nalezy owinaé. Mozna réwniez uklada¢ pionowo. Przy montazu niezbedna jest 10
cm zaktadka. Dolny punkt mocowania znajduje sie nad rurg drenowg. Mocowanie za pomocg gwozdzi na krawedzi.
Woyciecia na okna lub inne otwory wycina¢ odpowiednim ostrzem. Materiatu nie nalezy stosowac:

—na wilgotne podtoze,

—na podtoze smotowe,

—w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepujg zrodta zaptonu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-01.00.00 reszta jak ponize;j.

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$c¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w
Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze rob6t zanikajacych
nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika budowy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:

a) przygotowanie powierzchni do gruntowania

- zagruntowanie powierzchni

- potozenie 1-ej warstwy oraz nastepnej

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Kierownik Budowy
na podstawie zgtoszenia Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych izolacji przeciwwilgociowych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena za wykonanie 1 m2 izolacji obejmuje:

- przygotowanie powierzchnie powierzchni

- potozenie dwoch warstwy izolacyjnych przeciwwilgociowych

- wykonanie izolacji z folii kubetkowej

- wykonanie izolacji elementéw zelbetowych ze szlaméw uszczelniajgce

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotyczace

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-98/B-24620  Powtoki hydroizolacyjne.

10.2. Inne dokumenty

Instrukcja producenta.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.16. IZOLACJE Z FOLI PAROIZOLACYJNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji z folii paroizolacyjne w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina
Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolacji z folii
paroizolacyjnej w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen
wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Paroizolacja — warstwa w S$cianie lub stropie, ktérej zadaniem jest przeciwdziatanie przenikaniu pary wodnej z
pomieszczenia do zewnetrznych warstw przegrody.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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2. MATERIALY

Folia PE paroizolacyjna

Tasma do folii

3. SPRZET

Noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-
01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich
dobry stan techniczny. Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Izolacje z folii pe parochronne i przeciwwilgociowe

Folia PE powinna zosta¢ utozona na catej powierzchni i wywinieta na powierzchnie pionowe i ukosne. Arkusze folii
powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Do taczenia zaktadéw stosowac tasme dwustronnie klejaca.

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potaczenia.

- powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebi¢ i rozdarc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét

W czasie odbioru ocenie podlega:

- powierzchnia folii,

- styki i potaczenia.

- powierzchnia folii powinna by¢ réwna, gtadka i pozbawiona przebic i rozdarc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Obmiar robét

Jednostka obmiarows jest m? (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST —B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m? wykonanych rob6t obejmuje:

- dostarczenie i zakup niezbednych materiatow na budowe

- naprawe, oczyszczenie (poprzez piaskowanie i przedmuchanie sprezonym powietrzem) oraz wtasciwe przygotowanie
powierzchni betonowe;j

- utozenie wtasciwej izolacji

- zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robot

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji
przenikania pary wodnej -- Definicje i wtasciwosci

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - IBDiM,
Warszawa - 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych obiektéw mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Instrukcja producenta izolaciji.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.17. 1ZOLACJE TERMOZGRZEWALNE ORAZ IZOLACJE Z FOLI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termozgrzewalnych z papy oraz izolacji z folii w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem izolacji
termozgrzewalnych z papy oraz izolacji z folii a zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i
wykonywanej izolacji w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
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zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina
Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja pozioma - warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a gruntem dla niedopuszczenia wody do
konstrukciji.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami Inzyniera.

Izolacja pozioma wykonywana pomiedzy nawierzchnig a konstrukcja obiektu powinna:

- zapobiega¢ przedostawaniu sie wody opadowej do konstrukgiji,

- zapobiega¢ tworzeniu sie znacznych cisnien pary wodnej pod nawierzchnia,

- wykazywac przyczepnos¢ do podtoza i kolejnych warstw przewidziang przez zastosowang technologie.

2. MATERIALY

2.1. Papy termozgrzewalne , papy asfaltowe tradycyjne.

Materiat samoprzylepny dostepny na rynku, posiadajgcy aktualne $wiadectwo dopuszczenia do stosowania ,aprobate
techniczna albo certyfikat zgodnosci z polska norma wydany przez Instytut badawczy Drég i Mostow w Warszawie .
Parametry techniczne:

Grubos¢ —4.2/4.0 mm

Wkiadka — siatka szklana — opcjonalnie [+ folia aluminiowa ]

Ciezar wkiadki > 200 g/m2

Warstwy nosne- bitum oksydowany

Powierzchnia gérna —lupek naturalny/talk

Zrywalnos$¢ — wzdtuz ,w poprzek ,na skos >1000 N

Rozciggliwosé — wzdtuz ,w poprzek ,na skos >2 %

Odpornos¢ na wysokie temperatury +700 st.C

Zachowanie elastycznosci w niskich temperaturach -/+ 0.0 st.C

Odpornos¢ na starzenie wg UEAtc

Odpornos¢ na rozprzestrzeniajgcy sie ogien i ciepto wgDIN 4102 i PN —B-02872

Opakowanie —rolki po 5 m2 —30 rolek na palecie

Aprobata techniczna ITB —AT —15-4574/2000

Certyfikat PCBC Nr B/32/379/2000 -Uprawniajacy do oznaczenia wyrobu znakiem bezpieczenstwa ,B”

Dopuszcza sie stosowanie innych pap termozgrzewalnych posiadajgcych wymagane certyfikaty dopuszczajace do
stosowania w budownictwie oraz zaakceptowane przez Inzyniera .

2.2 Folie budowlane

Folia o grubosci 0,2 mm:

- do wykonywania warstwy przeciwwilgociowej pod podtogi, posadzki, wylewki,

- do wykonywania prowizorycznych zabezpieczen potaci dachowych.

Modernizacja budynku mieszkalnego wielorodzinnego w Stroniu Sl. przy ulicy Zielonej 5.

Folia o grubosci 0,3 mm:

- zastosowanie jak folia o grubosci 0,2 mm oraz:

- jako izolacja paroszczelna w konstrukcjach stropow i stropodachow,

- jako izolacja przeciwwilgociowa podziemnych czesci budowli.

Aprobaty techniczne:

Folia o grubosci 0,3 mm

3. SPRZET

watki zgbkowane,

noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

szczotki z miekkim wtosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku,

w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania, reczne elektryczne
dmuchawy goracego powietrza,

palniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw izolacyjnych powinny odbywac¢ sie tak aby zachowa¢ ich
dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Izolacje mozna ukfada¢ nie wczesniej jak po 21 dniach od ukonhczenia betonowania podioza. Zaleca sie jednak aby
beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ > od 5st.C i <
od 35st.C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkéw atmosferycznych
takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub
brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza.

W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

Przy ukfadaniu izolacji w temperaturze 5-10st.C materiat izolacyjny nalezy przechowywac przez 24 godziny w
temperaturze 20st.C.

Do czasu utozenia warstwy ochronnej na izolacji, nie wolno po niej chodzi¢, jezdzi¢, sktadowac narzedzi i materiatéw.

W poblizu rob6t hydroizolacyjnych nie wolno sktadowa¢ zadnych materiatéw sypkich i pylacych.

Temperatura podfoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3st.C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 5st.C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%
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Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego powinna by¢
>0st.C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze betonowe przeznaczone do zaizolowania powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w opracowaniu
"Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych" wydanym w 1991r. przez IBDiM
W-wa. Seria | - Informacje, Instrukcje - Zeszyt 32, a w szczegélnosci:

- powinno mingé min. 21 dni od jego zabetonowania

- wytrzymato$¢ betonu na odrywanie powinna > 1,5Mpa

- powinno by¢ suche oraz dokfadnie oczyszczone z: elementéw obcych, stabego, luzno zwigzanego z podtozem betonu,
mleczka cementowego, zattuszczen i pytow oraz innych drobnych frakcji kruszywa;

- powinno by¢ réwne i szorstkie , a lokalne nieréwnosci nie powinny przekraczaé 13 mm, przy czym krawedzie tych
nierbwnosci nie moga by¢ ostre;

- wszelkie krawedzie wystepujgce na izolowanej powierzchni powinny byé zaokraglone tukiem o promieniu nie
mniejszym niz 5cm.

Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z
Inzynierem.

Naprawy powierzchni nalezy wykonac przestrzegajgc nastepujacych zasad:

ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetni¢ betonem klasy B 30 lub specjalnymi
zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu IBDiM Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak aby byty zblizone do
pionowych.

ubytki mniejsze od 2 cm nalezy naprawia¢ masg wygtadzajagcg PC wg Instrukcji ITB Nr 269 z 1985 r. lub zaprawami
zywicznymi na bazie zywic epoksydowych z utwardzaczem lub zywic akrylowych np. polimetakrylan metylu.

lokalne nieréwnosci podioza powodujgce powstawanie zastoin wody nalezy wypetni¢ specjalng bezskurczowg zaprawag
lub masg PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktérej wystepujg nierownosci rozkuwajac jej krawedzie do pionu.
Naprawa powierzchni za pomocg mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywic lub za pomocg masy PC moze byé
wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m2 w jednym miejscu, wieksze powierzchnie nalezy naprawiac
specjalnymi zaprawami bezskurczowymi. powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowac
szlifierkg do lastriko lub zatrze¢ masg PC lub innym specjalnym materiatem posiadajgcym Aprobate Techniczng wydang
przez IBDIM

5.3. Oczyszczenie podioza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnig izolowang nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen. Luzne
frakcje i pyty nalezy usung¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznosci przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zattuszczenia nalezy usung¢ przez
ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.4. Zagruntowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy gruntowac¢ firmowym roztworem asfaltowym =zalecanym przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.

W przypadku koniecznosci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzyé roztwordw depresyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemne;j
zgody Inzyniera i autora projektu.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac¢ nastepujgce zasady :

- nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ co najmniej 21 dni,

- powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntujgcego,
ile beton zdota catkowicie wchtong¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata powtoka z warstewki asfaltu, ilos¢ ta zwykle
nie przekracza 0.3 I/m2

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko takg powierzchnie, na jakiej zamierza sie w ciggu najblizszych 8 godzin
przyklei¢ hydroizolacje. Nie nalezy gruntowac¢ powierzchni "na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci
izolacji do podioza. Nalezy przy tym odpowiednio zabezpieczyé zagruntowang powierzchnie aby nie ulegta uszkodzeniu
lub zapyleniu. Od zagruntowania podtoza do rozpoczecia uktadania izolacji nie powinno uptynaé wigcej niz 24 godz.

- $rodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do srodkéw gruntujgcych (odpornych na dziatanie
agresywnych rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych)

-przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha. Mozna to sprawdzi¢ przez
dotkniecie zagruntowanej powierzchni suchg, czystg dtonig (nie zatluszczong lub zakurzong) gdy dton nie przykleja sie i
pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujgcy jest juz dostatecznie suchy. Czas schniecia roztworéw gruntujacych
jest zréznicowany w zaleznosci od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikéw i warunkéw wysychania w wigkszosci
przypadkéw wynosi on 15 do 120 minut. w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchnige przy narozach
wklestych i wypuktych, przy wpustach odwodnienia, sgczkach, stupkach poreczy, oraz dylatacjach. Do gruntowania
podtoza na dalszej powierzchni mozna przystgpi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych szczeg6inych miejscach
5.5. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i
nastepujgce narzedzia :

- noze tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

- deska gtadka szerokosci min. 20 cm i dtugosci min 3,0 m,

- listwa drewniana,

- w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elekiryczne do ogrzewania.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajgcy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtos$é ca 1112 cm oraz na catej dugosci
podgrzewanej rolki. Po utozeniu izolacji powinno sie w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowang warstwe
ochronng z betonu asfaltowego.
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Izolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy dokftadnie
skontrolowac czy na plycie nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujac ilo$¢ potrzebnego materiatu nalezy przyja¢ co najmniej 15% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.
Temperatura podtoza gruntowanego materiatem gruntujgcym powinna byé wyzsza co najmniej o 3(1C od temperatury
punktu rosy lecz nie mniejsza od 51C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ <85%

Temperatura podtoza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajgcego powinna by¢ >
00IC ,a wilgotnos¢ wzgledna powietrza <90%.

5.6. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych z foli budowlanej

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowa¢ 2x folia PE 0,3
mm klejona na ztgczach.

W celu zabezpieczenia izolacji termicznej stropu przed zawilgoceniem wskutek dyfuzji pary wodnej przez przegrode
stropowa, nalezy od strony pomieszczenia o wiekszej wilgotnosci bezwzglednej zastosowac izolacje paroszczelna.
Rodzaj materiatu przedstawiono w projekcie budowlanym

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajagca do podtoza lub podkiadu. Na
powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy , dziury odpryski oraz inne podobne uszkodzenia
Powierzchnia podfoza lub podktadu pod izolacja przeciwwilgociowa z materiatéw bitumicznych powinna byé réwna i
czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu powinna by¢ rowniez gtadka.

Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 50C, natomiast z filii z tworzyw
sztucznych —w temperaturze nie nizszej niz 150C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci roboét

Kontroli jakosci wykonania podlega :

-sprawdzenie potgczen na stykach

-sprawdzenie czy nie powstaty pecherze pod izolacja swiadczace o ztym wykonaniu.

6.2. BHP i ochrona srodowiska

Podczas prac hydroizolacyjnych obowigzujg przepisy i instrukcje BHP dotyczace rob6t z zastosowaniem maszyn
drogowych, elektrycznych i pneumatycznych urzadzen ciernych, urzgdzen strumieniowo-ciernych, sprezonego
powietrza, a ponadto :

powierzchnia, na ktérej wykonuje sie gruntowanie podtoza powinna by¢ ogrodzona i zakazane palenie papieroséw oraz
uzywanie otwartego ognia z uwagi na fatwopalne rozpuszczalniki w srodkach gruntujgcych,

Srodki do gruntowania nalezy przechowywacé z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stoica.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek wystgpienia pozaru, poparzenia
i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujgcy bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji z materiatéw
samoprzylepnych powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i rekawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na
drewnianej podeszwie obitej guma bez zadnych oku¢. Przy dotykaniu przylepnej strony materiatu nalezy palec zwilzy¢
wodg. Arkusze materiatu przylepnego nalezy przecina¢ nozem do tapet zwilzonym woda.

Na budowie powinny znajdowac sie w tatwo dostepnym miejscu:

- srodki przeciwoparzeniowe,

- Srodki do zmywania asfaltu,

- krem nattuszczajgcy do rak,

- w poblizu wykonywanych robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub $niegowe, posiadajgce atesty.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych z foli

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanych robét izolacyjnych z papy termozgrzewalnej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST —B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa za 1 m2 wykonanych robét obejmuje:

- dostarczenie i zakup niezbednych materiatéw na budowe

- przygotowanie powierzchni do wykonania izolacji

- zagruntowanie podtoza odpowiednim dla danego rodzaju izolacji preparatem

- utozenie wtasciwej izolacji z foli

- utozenie wtasciwej izolacji z papy termozgrzewalnej

- zabezpieczenie utozonej izolacji i uporzadkowanie terenu robét

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg skaningu mechanicznego
PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do probki

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-EN 12311-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.
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Okreslanie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu

PN-EN 1427:2007 - Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula

PN-EN 12593:2007 - Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metoda Fraassa
PN-B-24620:1998 - Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatéw zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - IBDiM,
Warszawa - 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostéw drogowych obiektéw mostowych - IBDiM, Warszawa - 1990 r.

Instrukcja producentéw.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.18. IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem
izolacji termicznych i akustycznych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem izolaciji
termicznych i akustycznych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separaciji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057;
gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Izolacja termiczna — warstwa materiatu o duzym oporze cieplnym zapobiegajgca nadmiernemu odptywowi ciepta z
budynku

Izolacja akustyczna warstwa materiatu 0 duzym oporze akustycznym zapobiegajgca rozprzestrzenianiu sie hatasu

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosc¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

2. MATERIALY

2.1. Piyty styropianowe

- Piyty styrodurowe frezowane o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,033 W/mK. grubosci 10m do ocieplenia $cian
zewnetrznych fundamentowych — frezowane proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen,

- Ptyty styropianowe frezowane EPS 70-036 o wspoiczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci 15cm do
ocieplenia $cian zewnetrznych — frezowane proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen,

- Ptyty styropianowe styropian EPS 100-36 o wspoiczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci 7cm do
ocieplenia podtogi pietra

- Ptyty styropianowe styropian EPS 200-36 "PODLOGA" o wspoétczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci
10cm i 5¢cm do ocieplenia podiogi na gruncie

Klasy reakcji na ogien: co najmniej E wg PN-EN 13501-1 (odpowiadajace okresleniu ,samogasnace” wg Rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dn.:12.04.2002r, Dz.U.Nr75, poz. 690). Gestos$¢ objetosciowa: 15-20 kg/m3. Struktura
styropianu: zwarta, czyli granulki polistyrenowe powinny by¢ trwale potgczone w jednorodng mase, bez pustych miejsc
2.2. Plyty z wetny mineralnej

- ptyty z wetny mineralnej grubosci 15¢cm i 5cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,035 W/mK do ocieplenia $cian
zewnetrznych lukarn oraz $cian zewnetrznych w ruszcie pod pokryciem z blachy — proste krawedzie z ostrymi kantami,
bez uszkodzen. Przyjeto weine mineralng o gramaturze powyzej 15 kg/ms3, sezonowang co najmniej 12 tygodni od
momentu wyprodukowania. Plyty z wetny mineralnej powinny posiada¢ strukture zwartg, jednolitg, bez kawern i zataman.
- ptyty z wetny mineralnej grubosci 15cm i 5cm o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,035 W/mK do ocieplenia
stropu poddasza — proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen. Przyjeto wetne mineralng o gramaturze powyzej
15 kg/m3, sezonowang co najmniej 12 tygodni od momentu wyprodukowania. Ptyty z wetny mineralnej powinny posiadac
strukture zwarta, jednolitg, bez kawern i zataman.

Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm i $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. W szczeg6lnosci powinny odznaczac sie:

a/ niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej

b/ matg gestoscig objetosciowag

¢/ mata wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania

d/ duza trwato$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu

e/ odpornos¢ na wptywy biologiczne

f/ odpornosé na preparaty chemiczne, z ktorych sie stykaja

g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych

Zaleznie od zastosowania uzyte materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymatos$¢ na dziatanie obcigzenia
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uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa
Zastosowane materiaty powinny odpowiada¢é wymaganiom norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. W szczegdlnosci powinny odznaczac sie:
a/ niskim wspotczynnikiem przewodnosci cieplinej
b/ malg gestosciag objetosciowg
¢/ mata wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania jak i uzytkowania
d/ duza trwatos$cig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu
e/ odporno$¢ na wptywy biologiczne
f/ odpornos¢ na preparaty chemiczne, z ktérych sie stykajg
g/ brakiem wydzielania substancji toksycznych
Zaleznie od zastosowania uzyte materialy powinny mie¢ dostateczng wytrzymato$s¢ na dziatanie obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornos¢ ogniowa
3. SPRZET
W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robo6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegolnych materiatow. Ogdlne wymagania dotyczace
sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegélnym materialom przez producentéw. Ogdlne wymagania
dotyczace robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”.
5. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie warstwy izolacyjne nalezy wykonaé scisle z dokumentacjg techniczng szczegélng uwage nalezy zwréci¢ na
pozostawienie szczeliny wentylacyjnej pomiedzy poszczegdlnymi warstwami izolacyjnymi do wykonywania izolaciji
mozna przystgpi¢ po sprawdzeniu szczelnosci pokrycia dachowego. Przed przystgpieniem do wykonywania robot
izolacyjnych nalezy sprawdzi¢ jakosc¢ i stopien wilgotnosci materiatu izolacyjnego. Przy wykonywaniu robét nalezy scisle
trzymac sie instrukcji technologicznych wykonywania rob6t opracowanych przez producentéw materiatéw i systemow
ocieplen.
Izolacja cieplna lub przeciwdzwigkowa w konstrukcji powinna byé utozona szczelnie oraz w taki sposéb, aby zapobiec
tworzeniu sie mostkédw cieplnych lub dzwigkoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na spoine
mijana.
Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach
Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Odbiory materiatow
Odbiér materiatow powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe
Odbiér materiatbw powinien obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymogami
odpowiednich norm podmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Sprawdzenie materiatow nalezy przy odbiorze robot zakofnczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materiaty w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny byé przed uzyciem do robo6t poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.
6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robot:
a/ po przygotowaniu podtoza pod izolacje
b/ po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych

Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow
b/ sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza
¢/ sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem
d/ sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury itp.
e/ sprawdzenie uszczelnienia izolaciji
6.3. Odbior koncowy robét izolacyjnych
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej izolacji z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru— na podstawie protokétéw odbiorow miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku
budowy.
Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw
Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzic¢
na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
protokétéw odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.
Odbiodr izolacji powinien obejmowac:
a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg
b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania warstw izolacyjnych
¢/ sprawdzenie potaczenia warstw ptyt izolacyjnych i z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdéw materiatow izolacyjnych; badania nalezy wykonac przez ogledziny
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych izolacji termicznych i akustycznych

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 ocieplenia obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie ocieplenia scian fundamentowych

- wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych styropianem

- wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych wetna mineralng w ruszcie pod pokryciem z blachy

- wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych lukarn z blachy wetna mineralng

- wykonanie ocieplenia posadzki parteru i poddasza

- wykonanie ocieplenia skoséw dachu i stopu nad poddaszem

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 6946+A1:199 ,Elementy budowlane i czesci budynku. Opdr cieplny i wspoétczynnik przenikania ciepta.
Sposob obliczen”.

PN-B-02025:1999/AT1:2000 ,Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i uzytecznosci publicznej”

PN-82B-02402 , Temperatury ogrzewanych pomieszczen”

PN-82/B- 02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne”

PN-EN ISO 717-2:1999 ,Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementéw budowlanych. Izolacyjnosé od dzwiekdéw uderzeniowych:.

PN-B02151-3:1999 ,Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod
w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania”.

PN-B-02862/Az1:1999 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatow budowlanych”.
PN-B-02851-1:1997 ,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementow budynku.
Wymagania ogolne i klasyfikacja”

PN-83/B-03430 ,Wentylacja w budynkach mieszkalnych zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej.
Wymagania”

PN-B-03002:1999 ,Konstrukcje murowe nieuzbrojone. Projektowanie i obliczenia”

PN-B-231116:1997 ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z wetny mineralnej.

BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne i samogaszace.

BN-78/6755-08 Ptyty z wetny mineralne;j.

PN-75/B-23100 Wyroby z wetny mineralnej

PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen.

10.2. Inne dokumenty

,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki ich uzytkowanie” — jednolity tekst zawarty w Dz.. U. Nr 15/99, poz.
140 z p6zniejszymi zmianami zawartymi w Dz. U. Nr 44/99, poz. 434

Instrukcja ITB nr 293/90 ,Projektowanie pod wzgledem akustycznym przegréd w budynkach”

Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobdw z wetny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie”

Instrukcja ITB nr 341/96 ,, Murowane $ciany szczelinowe”

Instrukcja ITB nr 345/97 ,Zasady oceny i metody zabezpieczen istniejgcych budynkéw mieszkalnych przed hatasem
zewnetrznym komunikacyjnym”

Instrukcja ITB nr 346/97 ,Zasady i metody zabezpieczen akustycznych przegréd wewnetrznych w istniejacych
budynkach mieszkalnych”

Ustawa z dnia 18 grudnia 1998 r. ,O wspieraniu przedsiewzie¢ termomodernizacyjnych” Dz. U. Nr 162, poz. 1121
Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B- 01.01.19. PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robét zwigzanych z wykonywaniem podtog i
posadzek w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem podtdg i
posadzek w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Posadzka - stanowi wierzchnig warstwe, uzytkowg podtogi utozong na konstrukcji podtogowe;j lub trwale z nig potaczong
za pomocg klejéw lub zamocowania mechanicznego.

Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi .

Podtoga —stanowi wierzchnia warstwe uzytkowa

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja Techniczna.

2. MATERIALY

Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci badz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.
Materiatem do wykonania podsypek pod posadzki z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢
jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano piasek.
Kruszywo na podsypki zgonie z polskimi normami branzowymi.

Beton C12/15 (B-15) do wykonania chudego betonu zgodnie z ST-B-01.01.04 ,Beton niekonstrukcyjny”

Folia budowlana zgodnie z ST-B-01.01.17 ,Izolacje termozgrzewalne oraz izolacje z foli”

Papa zgrzewana zgodnie z ST-B-01.01.17 ,lzolacje termozgrzewalne oraz izolacje z foli”

Ptyty styropianowe styropian EPS 100-36 o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci 7cm do
ocieplenia podtogi pietra

Ptyty styropianowe styropian EPS 200-36 "PODLOGA" o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci
10cm i 5¢cm do ocieplenia podiogi na gruncie

Szlichta cementowa z zaprawy cementowej M12

Beton C20/25 (B-25) ze zbrojeniem rozproszonym rodzaj ilo§¢ zbrojenia rozproszonego zgodnie z projektem
konstrukcyjnym do wykopania posadzki przemystowe;.

Grunt gteboko penetrujacy

Posadzki z zywicy epoksydowej wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem
Zaprawa klejowa na zwykle podtoza lub zaprawa wysokoplastyczna

Pytki terakotowe lub gresowe wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem

Progi drzwiowe i listwy maskujgce aluminiowe wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i
Inwestorem

Listwy przyscienne z tworzyw sztucznych wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i
Inwestorem lub cokoliki ptytek terakotowych lub gresowych

PARAMETRY TECHNICZNE PLYTEK PODLOGOWYCH

Lp | Parametry normowe Norma Wartosci parametrow
1 | Nasigkliwo$¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 E<3
2 | Wytrzymatoéé na zginanie (N/mm?®) PN-EN ISO 10545-4 min. 35
3 | Twardos¢ (w skali Mohsa) PN-EN 101 min.5
4 | Mrozoodpornosc PN-EN ISO 10545-12 odporne
5 Odpornos¢ na dziatanie srodkow chemicznych PN-EN 1SO 10545-13 min. k. B
domowego uzytku
6 |Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. kl. 3
7 | Odpornos¢ na szok termiczny PN-EN ISO 10545-9 odpornr
8 | Odpornos¢ na Scieranie PEI PN-EN ISO 10545-7 wg. skali producenta
9 |Wymiary i jako$¢ powierzchni (%) PN-EN ISO 10545-2 wymagana
10 | Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej PN-EB ISO 10545-8 Max. 9x10°K"
11 | Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wioskowate PN-EN ISO 10545-11 ODPORNR
3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdinych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlinych materiatow.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczego6lnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania podiog i posadzek
Konstrukcje podtog na podfozu betonowym:

konstrukcja podtég ukladanych na podtozu betonowym, powinna zapewni¢ ochrone przed wilgocig oraz wymagang
izolacyjno$c cieplng.
Konstrukcje podiog w pomieszczeniach mokrych
w konstrukcjach podtég w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosowaé materiaty ktére muszg zapewniaé
odpowiednia szczelno$¢ , w szczegodlnosci uzyte materiaty powinny by¢ odporne na wode, a posadzka wykonana
szczelnie
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w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (mokrych), wymagajgcych instalacji odwadniajgcych, powinny byé
zainstalowane urzadzenia odptywowe oraz wykonane izolacje wodoszczelne, utozone ze spadkiem w kierunku kratki
Sciekowej.

5.2. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

W celu ochrony konstrukcji podtogi od dotu przed dziataniem wilgoci gruntowej nalezy zastosowac¢ folia PE 0,3 mm
klejona na ztgczach Rodzaj materiatlu przedstawiono w projekcie budowlanym. Ochrone warstwy termicznej lub
przeciwdzwiekowe] przed zawilgoceniem wodg zaborowg przy wykonywaniu podktadu monolitycznego uzyskuje sie
stosujgc warstwe ochronng z papy asfaltowej izolacyjnej sklejonej na zaktad co najmniej 5 cm lepikiem asfaltowym na
goragco albo warstwg z folii polietylenowej. Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggta i dobrze
przylegajaca do poditoza lub podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy , dziury odpryski
oraz inne podobne uszkodzenia. Powierzchnia podtoza lub podktadu pod izolacjg przeciwwilgociowg z materiatow
bitumicznych powinna by¢ réwna i czysta. pod izolacje z tworzyw sztucznych powierzchnia podtoza lub podktadu
powinna byé réwniez gtadka. Izolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz 5°C,
natomiast z filii z tworzyw sztucznych — w temperaturze nie nizszej niz 15°C

5.3. Wykonywanie izolacji cieplnych

Rodzaj i grubos¢ materiatu izolacji cieplnej albo przeciwdzwiekowej wykonaé zgodnie z projektem budowlanym
konstrukcji podtogi

Izolacja cieplna lub przeciwdzwiekowa w konstrukcji podfogi powinna by¢é wykonana z materialtdbw w stanie
powietrznosuchym. |zolacje z materiatéw nasigkliwych powinny by¢ chronione przed zwiekszaniem stanu wilgotnosci w
czasie wykonywania robdt i po ich zakonczeniu

Izolacja cieplna lub przeciwdzwigkowa w konstrukcji podtogi powinna by¢ utozona szczelnie oraz w taki sposoéb, aby
zapobiec tworzeniu sie mostkéw cieplnych lub dzwiekoszczelnych. Izolacje wykonywane z ptyt powinny by¢ uktadane na
spoing mijana.

Utozona warstwa izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinna by¢ chroniona w czasie dalszych robot przed
uszkodzeniami. Roboty te powinny by¢ tak organizowane, aby ruch pieszy lub transport materiatéw, nie odbywat sie po
powierzchni warstwy izolacyjnej, lecz na utozonych na niej deskach lub pomostach

Materiaty uzyte do wykonania izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych i posiada¢ swiadectwa i atesty dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Materiaty izolacyjne nalezy uktada¢ na podtozu ktérego wilgotnosé nie moze przekracza¢ 3% lub na izolacji
przeciwwilgociowej lub paroszczelnej

tyt styropianowych nie wolno uktadaé na izolacjach z materiatéw wydzielajgcych substancje organiczne, rozpuszczajace
polistyren. W szczegélnosci ptyty styropianowe nie mogag by¢ uktadane na powtokach izolacyjnych wykonanych z
roztwordw asfaltowych stosowanych na zimno, a takze nie powinny by¢ przykrywane papa. Plyty styropianowe moga by¢
natomiast uktadane na powtokach z lepikéw asfaltowych stosowanych na goraco lub przyklejane tymi lepikami oraz na
izolacjach z folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng lub przeciwdzwiekowg powinno by¢ réwne i poziome. W przypadku nierédwnosci
przekraczajgcych £ 5 mm podioze powinno by¢ wyréwnane. Jako warstwa wyréwnawcza moze by¢ zastosowana
warstwa suchego piasku o grubosci 1+2 cm

Przed rozpoczeciem uktadania izolacji przeciwdzwiekowej na stropie miedzy pietrowym nalezy umiesci¢ pasek materiatu
izolacyjnego o szerokosci rownej wysokosci konstrukciji podtogi. Pasek powinien byé punktowo przymocowany do $ciany
5.4. Wykonywanie podktadow

Materiatem do wykonania podsypek pod posadzki z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno byé
jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny. Do wykonania podbudowy przewidziano piasek.
Kruszywo na podsypki zgonie z polskimi normami branzowymi.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ wymagang wytrzymatosé i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych

Podktad cementowy powinien byé wykonany jako samodzielna plyta lezagca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem

Zastosowano podktad zbrojony wiéknami polipropylenowymi w ilosci 0,9 kg/m® i 0,6 kg/m®

Podtoze na ktérym wykonuije sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub odcigzajgcej), powinno by¢
wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg

W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku

b/ oddzielajace fragmenty powierzchni o r6znigcych sie wymiarach

Szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymogami podanymi w p. 5.1

Jezeli projekt przewiduje spadek posadzki w kierunku kratki sciekowej, podktad powinien by¢ wykonany ze spadkiem
Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac¢ piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany 1 lub
piasek uszlachetniony

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby domieszki uplastyczniajgce,
powinna byc¢ okreslona przez laboratorium zaktadowe.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowywaé przez mechaniczne mieszanie sktadnikéw wedtug
receptury okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gestg (5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego), a mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczng

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna b:yé ograniczona do ilosci niezbednej; ilo§¢ cementu w podktadach
cementowych nie powinien by¢ wigksza niz 400 kg/m

Zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy ukiada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z
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rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania
podktadu lub naktadania drobnoziarnistej zaprawy.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg powierzchnie pozioma lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywacé przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W Swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem
packi stalowej na gtebokosci 1/3-1/2 grubosci podktadu. Rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6 m, a
w korytarzach- 2-2,5-krotnej

ich szerokosci, jezeli w projekcie nie ustalono inaczej.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.5.Wykonywanie szlichty

Podtoze na ktérym wykonuje sie posadzke powinno by¢ wolne od kurzy i zanieczyszczen oraz nasycone wodg

Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowng, stanowigca powierzchnige poziomg lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac przeswitdbw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochylonej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.6. Posadzki z gresu (terrakota)

Posadzki z gresu (terrakoty) oraz ptytek ESCO nalezy wykonywaé zgodnie z projektem ,ktéry powinien okreslié
konstrukcje podtogi, wytrzymato$¢ podktadu rodzaj i gatunek ptytek, a w odniesieniu do posadzek o wtasciwosciach
chemoodpornych — wymagane materialy dotgczenia i spoinowania ptytek oraz do wykonania izolacji chemoodpornej,
jezeli nie stanowi ona rozwigzania typowego. Projekt powinien tez okresli¢ wielko$¢é spadéw posadzki, rozmieszczenie
wpustéw podfogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

Posadzki z ptytek kamionkowych nalezy uktada¢ na podktadach okreslonych w projekcie z tym ,ze

a/ posadzki zwykte — na podktadach: cementowych o wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 12 Mpa, a na zginanie co
najmniej 3 Mpa

b/ posadzki chemoodporne — na podktadach cementowych o wytrzymatosci co najmniej 20 Mpa, a na zginanie co
najmniej 4 Mpa lub z betonu co najmniej B-15

Spadki chemoodporne powinny mie¢ spadki nie mniejsze niz 1,5%, z tym , ze odlegto$é najmniejszego punktu
wododziatu od wpustu podtogowego nie powinna byé wieksza niz 4 m.

Do wykonania posadzek z ptytek gresu (terrakoty) powinny byé stosowane materiaty odpowiadajgce polskim normom i
posiadajgce dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Ptytki uktada¢ na gotowych specjalnych klejach zgodnie z projektem

Do wykonywania posadzek z ptytek mozna przystgpi¢ dopiero po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i
roboét tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacji

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek nalezy utrzymywac temperature zgodnie z zaleceniami
producenta klejéw i spoin.

W pomieszczeniach posadzka powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy typu i gatunku, jezeli projekt
nie przewiduje inacze;.

W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna byé wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wododziatu

Ptytki o wymiarach 100x100 mm i wieksze powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone wodg. Powinny by¢
zanurzone w wodzie bezposrednio przed zastosowaniem na przeciag kilku sekund. Ptytki naklejane na papier uktada sie
bez zwilzania, lecz na rzadkiej zaprawie

Papier taczacy arkusze powinien by¢ usuniety bezposrednio po utozeniu ptytek przez odspojenie po przekatnej arkusza,
po uprzednim nawilzeniu papieru

Spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢é umozliwiajgca doktadne wypetnienie tj. praktycznie 1-2 mm. Szerokosc
spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu. Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne
odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci
pomieszczenia

Do wypetnienia spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Przed spoinowaniem posadzka
powinna by¢ zwilzona wodg. Po lekkim stwardnieniu zaprawy spoin, lecz przed jej stwardnieniem powierzchnia posadzki
powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

Posadzka powinna by¢ na catej powierzchni $cisle potgczona z podktadem.

Posadzke z ptytek gresu (terrakoty) nalezy wykonczy¢ przy scianach lub innych elementach budynku cokolikiem z ptytek
gresu (terrakoty) zwykltych jezeli projekt nie przewiduje uzycia specjalnych ksztattek cokotowych. Przy posadzkach
chemoodpornych wysokos¢ cokotu nie powinna by¢ mniejsza niz 25 cm

Posadzka powinna byé czysta. Ewentualne zabrudzenia zaprawa lub kitem nalezy usunaé niezwtocznie w czasie
uktadania ptytek. Posadzka uktadana na zaprawie po umyciu powinna by¢ dodatkowo zmyta 5-proc. Roztworem kwasu
solnego w celu usuniecia nalotu wapiennego

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spadku).
Nieréwnosci powierzchni mierzone jako przeswity miedzy dwumetrowg fatg a posadzka nie powinny wynosi¢ niz 5 mm
na catej dtugosci taty. Dopuszczalne odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie
powinno by¢ wieksze niz £ 5 mm na catej dtugosci i szerokosci posadzki

5.7. Wykonywanie posadzek betonowych (przemystowych)

Warunki przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta. Posadzke
nalezy wykona¢ zgodnie z projektem budowlanym, okreslajagcym grubos$¢ posadzki klase betonu, rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych oraz spadki. Podktad pod posadzke powinien by¢ czysty, jednorodny i nosny. W posadzce nalezy
wykona¢ naciecia na szczeliny dylatacyjne: izolacyjne - oddzielajgce posadzke od pionowych elementéw budynku -
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dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach - w miejscach gdzie wystepuja w podktadzie
naprezenia rozciggajgce - wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje
posadzki przeciwskurczowe - w dostepach nie wiekszych 6,0 m . przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekraczac: - 36,0 m2 przy posadzkach z betonu zwyktego - 12,0 m2 przy posadzkach jednowarstwowych
Mniejsze niz podane odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam gdzie trzeba liczy¢ sie z
wigkszym skurczem betonu — np. na wolnym powietrzu. Wymiary dylatacji to 10 x 35 mm wypetnione bitumiczng masa
zalewowg. Dylatacje wykonaé w 2-3 dni od wylania posadzki betonowej dla zabezpieczenia powierzchni przed
ewentualnym spekaniem skurczowym. Przewiduje sie zazbrojenie przeciwskurczowe betonu zbrojeniem rozproszonym
dodanym w wezle do mieszanki betonowej. Dozowanie wiokien zbrojenia przeprowadzi¢ $cisle wg wskazéwek jego
producenta na podstawie karty technologicznej. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Kierownikowi
Budowy do akceptaciji rodzaj zbrojenia rozproszonego. Wykonanie posadzek betonowych i podtozy pod posadzki:
-temperatura podczas prac powinna wynosi¢ minimum +5°C .

- posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metoda ,$wieze na swieze”

- w posadzkach betonowych maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczyé 1/3 grubosci, natomiast przy
posadzkach odpornych na scieranie grubosci powyzej 30 — 16 mm. e. do mieszanki betonowej mozna dodawac¢ dodatki
chemiczne, na podstawie receptury wytworni , uzgodnionej z Kierownikiem Budowy.

- mieszanke betonowg nalezy doktadnie zagesci¢ a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

- wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢
udostepniona do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna by¢ chroniona przed
mrozem

5.8. Wykonywanie posadzek epoksydowych powtokowych

Przygotowanie mieszanki

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia. Skfadnik B
nalezy wla¢ do sktadnika A. Nalezy upewni¢ sie, ze pojemnik B jest pusty. Mieszanie przeprowadza¢ odpowiednim
urzgdzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka zmieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenia utwardzacza nalezy
doktadnie mieszaé przy scianach i dnie pojemnika. Mieszanie prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
mieszaniny bez smug. Czas mieszania ok. 5 minut. Temperatura obu sktadnikow w czasie mieszania powinna wynosic
ok. +15°C. Nie obrabia¢ z opakowania dostawczego. Tak przygotowang mase przela¢ do czystego naczynia i jeszcze
raz przemieszac.

Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do czystego pojemnika. Nalezy
uwazac¢ aby sktadniki ciekie i state ulegty doktadnemu wymieszaniu. Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu
i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do czystego pojemnika. Nalezy uwazaé aby skiadniki ciekle i state ulegly
doktadnemu wymieszaniu. Przy dodawaniu domieszek np. piasku kwarcowego nalezy zwréci¢ uwage aby byt on suchy i
miat temperature zblizong do zywicy ok. +15°C.

Powtoki cienkowarstwowe (Powierzchnia nie sliska):

Po zagruntowaniu podfoza nalezy nanies¢ zywice w jednym przejsciu i rozprowadzi¢ rownomiernie watkiem z krétkim
wtosem. W zaleznosci od wymaganego stopnia szorstkosci na niezwigzanej zywicy mozna wykona¢ posypke z piasku
kwarcowego o uziarnieniu 0,2-1,0 mm lub 0,7-1,2 mm.

Zuzycie piasku kwarcowgo wynosi: 3-6 kg/m2 w zaleznosci od grubosci warstwy. Po zwigzaniu zywicy nadmiar piasku
nalezy usunaé, zanim zostanie wykonane lakierowanie

Bezwzglednie nalezy stosowac sie do instrukcji Prosucenta

6. KONTROLA JAKOSCI (ODBIOR ROBOT PODLOGOWYCH)

6.1. Odbiory materiatow

Odbidér materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe

Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich
norm podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy i zaswiadczen (atestébw) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami. Materialy w ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny byé przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez
upowaznione laboratoria.

6.2. Odbiory miedzyfazowe

Odbior podkiadu

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét

a/ po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym

b/ podczas uktadania podktadu

¢/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na sciskanie na prébach kontrolnych

Odbiér powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie materiatow

b/ sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy
przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm

d/ sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badan
prébek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podkfadéw; badania powinn2y by¢ przeprowadzone dla
podktadéw cementowych. Badania powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m* podkfadu

e/ sprawdzenie rownosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej faty kontrolnej
odchylenia stanowigce przeswity miedzy tatg i podtozem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm

f/ sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okreslonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm

g/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w podktadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podtogowych, ptaskownikow
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lub katownikéw wzmacniajacych potgczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez
ogledziny

h/ sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych

Sprawdzenie warunkdw przystapienia do robot posadzkowych

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

a/ temperature pomieszczen

b/ wilgotno$¢ wzgledna powietrza

¢/ wilgotnos¢ podktadu

Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomocg termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonym od zrodta ciepta

Badanie wilgotnosci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg hygrometru lub hygrografu umieszczonego w odlegtosci 10
cm od powierzchni podktadu

Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykonaé za pomoca aparatu elektrycznego, karbidowego lub metoda
suszarkowowagowa . Liczba miejsc pomiaru wilgotnosci powinna wynosi¢ przy powierzchni podktadéw do 450 m? co
najmniej 3 badania, dla kazdych nastepnych 150 m? — dodatkowo jedno badanie

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej oraz wilgotnosci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Odbiér koncowy robét poditogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny byé przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnos$ci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokétow odbiorow
miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie zapisow w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokétow
odbioru miedzyfazowych lub zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno byé dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych
wtasciwosci techniczno-uzytkowych

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg

b/ sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki

¢/ sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie)

d/ sprawdzenie prawidtowosci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatbw posadzkowych; badania prostopadiosci nalezy wykonac za
pomocag naciggnietego prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokos¢ spoin za pomocg
szczelinomierza lub suwmiarki

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowosci mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badania nalezy
wykonac przez ogledziny

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) wykonania podsypki zageszczonej warstwami pod posadzki

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) wykonania chudego betonu pod posadzki

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szeScienny) wykonania posadzki przemystowej ze zbrojeniem rozproszonym
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zatarcia powierzchni posadzki betonowej i przemystowej na gtadko
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) profilowanie i zageszczenie podtoza pod warstwy posadzkowe
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania izolacji przeciwwilgociowych z papy termozgrzewalnej
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania izolacji cieplnych posadzki z ze styropianu

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania izolacji przeciwwilgociowych z foli

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania szlichty cementowej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) gruntowania przed utozeniem ptytek na podtodze i cokolikach oraz
wykonaniem posadzki epoksydowej

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonania posadzki epoksydowej powtokowej

IJednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) utozenia posadzek z ptytek gresowych/terakotowych na klej

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr biezacy) zamontowanych listew przysciennych z tworzyw sztucznych lub cokolikéw z
ptytek

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow
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- profilowanie i zageszczenie podtoza pod warstwy posadzkowe

- wykonanie podsypki zageszczonej warstwami pod posadzki

- wykonanie chudego betonu pod posadzki

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych z papy termozgrzewalnej

- wykonanie izolacji cieplnych posadzki ze styropianu

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych z foli

- wykonanie szlichty cementowej

- wykonanie posadzki przemystowej ze zbrojeniem rozproszonym

- zatarcia powierzchni posadzki betonowej i przemystowej na gtadko

- gruntowania przed utozeniem ptytek na podtodze i cokolikach oraz wykonaniem posadzki epoksydowe;j

- wykonanie posadzki epoksydowej powtokowej

- utozenie posadzek z ptytek gresowych/terakotowych na klej

- montaz listew przysciennych z tworzyw sztucznych lub cokolikéw z ptytek

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[terakotowychlklinkierowych i lastrykowych .Wymagania i badania przy
odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.20. OKLADZINY | SUFITY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z montazem
sufitow podwieszanych i oktadzin $cian oraz innych elementéw wykonczeniowych z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach
budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem sufitéw
podwieszanych i oktadzin $cian oraz innych elementéw wykonczeniowych z ptyt gipsowo-kartonowych w ramach
budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.
1.4. Podstawowe pojecia.
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Sufit podwieszany monolityczny
- to konstrukcja na ruszcie. Do jego wykonania stosuje sie profile CD i UD, ktére mocuje sie do elementéw
konstrukcyjnych budynku wieszakami i tgcznikami. Profile CD prowadzi sie réwnolegle do dtuzszych Scian. Konice profili
tkwig w profilach przy $ciennych UD, zamocowanych do $cian pomieszczenia. Normy budowlane doktadnie okreslajg ,
jakie parametry powinny mie¢ elementy uzyte do budowy sufitu podwieszanego.
Sufit podwieszany kasetonowy
- jest to rodzaj sufitu podwieszanego. Do jego wykonania stosuje sie modutowe kasetony gtadkie i perforowane. W
kasetony perforowane majg wtasciwosci dzwiekochtonne. Do mocowania stosuje sie rézne rodzaje rusztéw, kasetony
uktada sie miedzy nimi bez dodatkowych tacznikow. Ksztatt profilu daje mozliwo$¢ montazu wyjmowanego lub statego
kasetonu.
1.5 Ogolne wymaganie dotyczace robot.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogodlne”.
2. MATERIALY
Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé materialy zgodnie z wymaganiami Dokumentacji projektowej, Specyfikaciji
Technicznej Wykonania i Odbioru Robo6t Budowlanych. Dostarczone na budowe materiaty powinny spetnia¢ warunki
okreslone w odpowiednich normach a w przypadku ich braku powinny mie¢ aprobaty techniczne oraz posiadac
certyfikaty zgodnosci bgdz dokumentacje zgodnosci z PN i aprobate techniczng dopuszczajgcg do ich stosowania.
Systemy zabudoéw i sufitow podwieszanych wynikajgce z rozwigzan technologicznych systemowych producentow.
Ptyty gipsowo-kartonowe
Wszystkie ptyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych
Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian temperatury wynosi 5x1 0°na ’c
Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x1 0°na % wilgotnosci powietrza.
Ptyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potgczenia rdzenia gipsowego z oktadzina karnowa. Specjalny
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wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujgcego naprezenia rozciggajgce powstajace przy zginaniu ptyty.
Roéwnoczesnie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcii
kartonu nastepuje ukierunkowanie wtokien celulozy. Wiekszos¢ wtokien ma orientacje réwnolegta do diugosci wstegi..
Whptywa to na istotne zréznicowanie wytrzymatosci ptyty. Oznacza to, ze ptyta zginana w kierunku prostopadtym do
dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz dtugosci. Karton jest trwale sklejony z rdzeniem gipsowym niw tylko
na obydwu stronach ptyty , ale pokrywa réowniez dwie krawedzie podtuzne. Przez $rodek ptyty na jej ,lewej” stronie
biegnie napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubos¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na
stronie licowej sg nadrukowane mate punkty, wskazujgce o$ podtuzng ptyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm.
Obecnos$¢ nadrukowanych punktow utatwia prawidtowe rozmieszczenie wkretdw mocujgcych bez dodatkowego
trasowania.
Rodzaje krawedzi ptyt
a/ krawedzie skosne AK
b/ krawedzie p6tokragte HRK
c/ krawedzie pétokragte sptaszczone HRAK
d/ krawedzie proste SK
Rodzaje ptyt:
a/ Ptyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.
b/ Ptyta o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody, ktdéra mozna zastosowac w pomieszczeniach okresowo
wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wiecej niz 12 godzin. Plyta ma ograniczong
chtonnos¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.
¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek widkna szklanego w rdzeniu
gipsowym. Maksymalna wilgotno$¢ powietrza 70%.
d/ Ptyta wodoodporna i ognioochronna, tagczaca w sobie cechy GKF i GKBI..
- Ptyty produkowane sg w nastepujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm.
Do wykonania rob6t nalezy zastosowac ptyty gips. karton. ogniochronna 12,5mm zgodne z norma PN-EN-520:2006
Masy szpachlowe i kleje gipsowe
Stosowac szpachle i gipsy klejowe produkgciji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie. Stosowac
szpachle i gipsy klejowe zgodne z norma PN-EN-13963:2008
Akcesoria
Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywacé jedynie specjalistycznych akcesorii: tasma papierowa perforowana,
tasma samoprzylepna- siateczkowa, tasma narozna z wktadka narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, pétnaroznik
aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siateczkowy, naroznik perforowany z PCV do formowania tukéw, blachowkrety
do blach o grubosci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach
grubych, blachowkrety mocujgce ptyty g-k do drewna, profil ,U”, profil ,C”, profil ,U” naciety, profil kapeluszowy, profil
oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA” do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy
przyscienny UD 27x28, profil giety, facznik krzyzowy 60/60, tagcznik wzdtuzny, tgcznik poprzeczny jednostkowy, tacznki
poprzeczny dwustronny, wieszak gérny noniusza, wieszak goérny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania
profila/listwy drewnianej, element bezp. Mocowania profila CD/27 uniwersalny, ptaski
3. SPRZET
Wynikajgcy z rozwigzan technologicznych systemowych. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-B-
01.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 3.
4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw powinny odbywaé sie tak aby zachowac ich dobry stan
techniczny oraz wymagania stawiane poszczego6lnym materiatom przez producentéw. Ogoélne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.
5. WYKONANIE ROBOT
Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych wykonaé zgodnie z projektem
technicznym $cisle przestrzegajgc wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.
5.1. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach i sufitach
5.1.1. Warunki przystgpienia do robét
- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i
okienne.
- Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-
6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.
- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach
- Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normach przedmiotowych
- Elementami wigzacymi ptyte (okladzine) ze $ciang a réwnoczes$nie zapewniajgcg jej sztywnosé, sg placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.
- Przygotowanie podtoza:
a)podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone
b)stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
c)przed przystapieniem do montazu ptyt, podtoze skropic obficie woda, zbyt suche podtoze,
szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,
d) dla podfoza nienasigkliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wiekszej gestosci.
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2.1.2 Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o odchytce do ok.3mm/mb, mozna
zastosowa¢ metode klejenia plyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego.

na utozong licem do podfogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejacg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szeroka
stalowg paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego
typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania
ptyty do podtoza.

5.1.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

5.1.3.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

taty o odpowiednim przekroju mocuje sie do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikéw. Rozstaw miedzy
listwami — 600 mm . Elementami taczgcymi listwy ze Sciang sg strzemiona blaszane. Tego typu potaczenie rusztu z
podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdéw przenoszonych
przez przegrode. Wtasciwos¢ ta moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy
tlumigcej. Wtasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie
zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-
kartonowa.

5.1.3.2. Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,U” 0 szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami tgczacymi typu ES

5.1.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.1.4.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej
bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng” oraz gornej

- dalej nazywanej ,warstwg gtéwng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac
wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a)ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt
w stosunku do tych elementéw,

b)grubos¢ zastosowanych piyt

c)funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byé zawsze prostopadlty do elementow
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢é wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj
rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.1.4.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru podstawowych
zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, by
na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy
jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.
5.1.4.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukgji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy
ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci
normalnego obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe. Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do
stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg
posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.1.4.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
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Ptyty gipsowo-kartonowe mogg byé mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

— do profili stalowych blachowkretami.

5.2. Wykonanie zabudowy lub obudowy z ptyt

Montaz szkieletu zabudowy rozpoczyna sie od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych — profili

,U” przy pomocy kotkdéw rozporowych. Maksymalny rozstaw miedzy kotkami — 800 mm. Dtugosc¢ kotka nalezy tak dobrac

aby byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymatosci minimum B15. Scianki powinny byé stawiane w danym

pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej sciany nalezy po skrajne profile zaréwno

poziome i pionowe(przylegajgce do stropu, podtogi i Scian bocznych) podtozy¢ tasme izolacji akustycznej wykonang z

elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potgczen w ksztalcie litery ,T” mocujacy profil ,U” do podioza , nalezy

pozostawi¢ odstep, umozliwiajgcy p6zniejsze wstawienie ptyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C” docina sie na dtugosci

odpowiadajgca wysokosci pomieszczenia, pomniejszajgc jg o ok. 1 m. Stupki — profile ,C” skrajne mocuje sie do $cian

bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm.. Profile ,C” ustawione wzdtuz przebiegu nie sg

mocowane mechanicznie dom profili ,U”.. daje to mozliwos¢ biezgcego korygowania ich potozenia w miare mocowania

ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi koniecznos¢ przedtuzenia profila ,C”, nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujgc zaktadke o

dtugosci co najmniej 30 cm. Potaczenia te nie moga znajdowac¢ sie na jednakowej wysokosci, w przypadku profili

ustawionych sgsiadujgco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjalne strzemiona umozliwiajgce zamocowanie ich do profila

przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na scianie obcigzen wiekszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na

ruszt sciany (deska lub grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajgcy moment wywracajacy

wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana konstrukcja rusztu (profile ,C” wsuniete jeden w drugi, tworzace profile

zamkniete).Wiszgce urzadzenia sanitarne mogg by¢ mocowane do sciany przy wykorzystaniu specjalnych wspornikow.

Styki poziome dwoéch sasiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55 cm.

Roéwnoczesnie nalezy przestrzegajgc wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezposrednio przy podtodze byt nie

krétszy niz 1 m, a przy suficie 0,5 m. Nie stanowi btedu montowanie ptyt na $cianie dtugoscig w kierunku poziomym.

Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy, gdy wysokos¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscig szerokosci

ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia . luty umieszcza sie jedna obok drugiej. Pionowo

przebiegajgce profile ,C”, jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu

ptyty dany profil ,C” (wypadajgcy na krawedzi ptyty) nalezy tak ustawi¢, aby byt rownolegty pionowej ptyty oraz zeby

wypadata ona na s$rodku szerokosci poétki profila.. Stupek ,C” musi by¢ tak obrécony, aby ptyta byta przykrecona

najpierw na potowie potki blizej srodka. Usztywnia to profil na tyle, ze nie ugnie sie on przy mocowaniu drugiej ptyty na

potowie oddalonej od $rodnika profila. Ptyty oktadajace drugg strone sciany powinny byé mocowane z przesunieciem w

stosunku do ptyt ze strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesuniecie doktadnie o 60 cm. réwniez

ptyty mocowane w warstwie drugiej musza by¢ przesuniete w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw miedzy profilami

(60 cm).

Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace:

a/ na krawedzi ptyty co 20-25 cm

b/ w polu ptyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy Sciana bedzie oktadana dwoma warstwami ptyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane do rusztu

blachowkretami rozstawionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej $cianek o duzej wysokosci, w miejscach potaczen poziomych

ptyt nalezy mocowaé dodatkowe kawatki ptyt g-k.

5.3. Wykonanie sufity podwieszanego z ptyt gipsowo-kartonowych

Sufity podwieszane oraz oktadziny sufitow z ptyt g-k, wykonane w formie rusztu metalowego Ilub drewnianego

zamocowanego do rodzimego podfoza przy pomocy odpowiednich tacznikéw .

Sufity pokryte ptytami g-k typu GKF [ogniochronne] moga stanowi¢ skuteczne zabezpieczenia istniejacego stropu przed

dziataniem ognia . W celu uzyskania klasy ogniowej 0.5 [30 min] nalezy rozr6zni¢ dwa przypadki :

-konstrukcja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszcie .Nalezy zamontowac¢ dwie warstwy z

ptyt GKF o grubosci 12.5mm lub jedna warstwe z ptyt o gr. 15mm

-bez izolacji cieplnej .Wystarczy zamocowanie jednej warstwy plyt GKF o gr. 12.5 mm

Powyzsze okreslenia odpornosci ogniowej sa zgodne z norma DIN 4102.

Rodzaje ptyt .

GKB —plyta gipsowa obtozona obustronnie specjalnym kartonem

GKF —ptyta o podwyzszonej odpornosci ogniowe;j.

Typowa szerokos¢ ptyt -1200mm

Typowe dtugosci ptyt —2000 ,2200 ,2400 ,2500 ,2600 ,i 3000 mm

Plyty sa pakowane w formie pakietow spietych tasmami po 40szt + 2 stanowigce opakowanie dla ptyt o gr 12.5 mm oraz

50szt dla gr 9.5 mm. Jeden pakiet waz od 1300 — 1500 kg

Ptyty mocowane przy pomocy profili stalowych typu U —listwa typu C —stupek. Jako taczniki stosuje sie kolki rozporowe,

Sruby ,wkrety oraz gwozdzie .

5.4. Szpachlowanie potaczen plyt

Szczeliny na styku ptyt o szerokosci ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwka. Na styki miedzy ptytami o

szczelinie mniejszej niz 1 mm mozna bezposredni naktada¢ warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podktad pod tasme

zbrojgcg. Na styki, z wiekszg szczeling, podktad pod tasme naktada sie po stwardnieniu szpachléwki, ktérg nalezy

najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jg doktadnie wcisngé w swiezo natozong
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mase oraz pokry¢ wycisnietag spod niej masa. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowa¢ z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt. Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym
wykonczeniem spoiny jest szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwracac
uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia
warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

5.5. Szpachlowanie $cian i sufitow

Gips szpachlowy nalezy wsypa¢ réwnomiernie do wody i pozostawi¢ na okres 3+5 minut. Nastepnie wymieszac recznie
lub mechanicznie w celu uzyskania jednorodnej masy. Nie zuzyta zaprawa po rozpoczeciu wigzania nie nadaje sie do
powtornego zarobienia wodg i nalezy ja odrzuci¢, poniewaz skraca czas wigzania nastepnego zaczynu. Gips szpachlowy
nacigga sie rownomiernie za pomocg nierdzewnej pacy, silnie dociskajac do podfoza. Na $ciane naktada sie mase
pasami w kierunku od podtogi do sufitu wykonujgc ruch pacg od dotu ku goérze, zas na sufity - pasami w kierunku od
okna w gtgb pomieszczenia ciggnagc pace w kierunku do siebie. Powstate niedoktadnosci ponownie cienko
zaszpachlowaé i przeszlifowaé. Podczas wysychania gtadzi w pomieszczeniach nalezy unika¢ bezposredniego
nastonecznienia i przeciggow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Deformacja ptaszczyzny sciany

Przy badaniu deformacji ptaszczyzny $ciany stosuje sie regute ,dwoch metrow”. Sprawdza sie we wszystkich kierunkach
powierzchni siany, czy odlegto$¢ miedzy jej najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie przekracza 2 mm.
Odchylenie od pionu.

Na wysokosci scianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajace 5 mm.

Lokalna deformacja ptaszczyzny sciany

Na powierzchni $cianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegtosé miedzy najbardziej wypuktym punktem i najbardziej
wklestym nie moze przekracza¢ 1 mm. Nie mogq takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

Wszystkie stosowane wyroby musza posiadac swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Badania w czasie wykonywania robot sufitowych:

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

- rbwnos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt. Kontrola jakosci poszczegdélnych etapéw wykonania robét obejmuje
dla sufitbw podwieszonych z ptyt gipsowo — kartonowych:

- kontrole elementow sktadowych w tym: wieszakdw zgodnie z nosnoscig i rozpietoscia punktéw montazowych, jakosci
uzytych materiatow rusztu stropu podwieszonego, rodzaju uzytych elementdw tgcznikowych,

- kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej sufitow podwieszonych,

- kontrole rozstawu wieszakdéw nosnych,

- kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

- kontrole wykonania sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo — kartonowych,

- kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz

- kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych
materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest m® (metr kwadratowy) wykonanych sufitdw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych
Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanych obudéw stupéw stalowych ptytami gipsowo-kartonowymi na
rusztach

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanych oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na stropach i skosach
dachu

8. ODBIOR KONCOWY

Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST D-01.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie sufitbw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych

- wykonanie obudéw stupow stalowych ptytami gipsowo-kartonowymi na rusztach

- wykonanie rusztéw drewnianych lub stalowych

- wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na stropach i skosach dachu

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-79405:1997 ,Ptyty gipsowo-kartonowe*
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PN-96/B- 02874 ,Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.21. TYNKI | SZPACHLOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z wykonywaniem tynkéw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem tynkdw,
szpachlowania i przygotowani powierzchni w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Zaprawy - spoiwa elementow konstrukcyjnych muréw

Tynki — sposéb wykonczenia konstrukcji murowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczng

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Przygotowywanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonane mechanicznie. zaprawe nalezy przygotowywac w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny
by¢ zuzyte w ciggu:

a/ zaprawa cementowo-wapienna - 8 godzin

b/ zaprawa cementowa - 2 godziny

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robét murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami panstwowymi.

2.1.1 Zaprawy budowlane cementowe

Do zapraw cementowych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki 25 35 .

Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co najmniej
w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5st.C. Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowych
dodatkéw uplastyczniajgcych lub uszczelniajgcych i przyspieszajgcych wigzanie albo twardnienie. stosowanie tych
dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz marki cementu, kierujgc sie orientacyjnymi recepturami podanymi w tabeli 1

Tablica 1.

Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego

Orientacyjny skiad objetosciowy (cement:piasek) przy marce zaprawy

Marka cementu
1,5 3 8 10 12
25 1:6 1:5 14 1:3 1:2
35 - - 15 1:4 1:3

Dla zapraw wyzszych marek sktad objetosciowy zapraw oraz dobor wlasciwego rodzaju i marki cementu powinien byé
ustalony doswiadczalnie przez uprawnione laboratoria badawcze. Marke i konsystencje zaprawy, w zaleznosci od jej
przeznaczenia nalezy przyjmowac wg tablicy 2.

Tablica 2.

Marka i konsystencja zapraw cementowych w zalezno$ci od ich przeznaczenia

Lp. |Przeznaczenie zaprawy éc::)systencja wg stozka pomiarowego
1 Do murowania fundamentéw $cian budynku 6-8
> Do wykonywania filaréw nosnych oraz muréw, tukow i sklepien 6-8
narazonych na duze obcigzenia
Do murowania | V4 cegty 6-8 5,8,10,12
3 sklepien
cienko$ciennych przy |2 cegty 6-8 3,5,8,10
grubosci
4 |[Do wykonania podiozy pod posadzki 5-7
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5 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod podokienniki, 6-8
obrébki blacharskie itp.
6 Do wykonywania warstwy wyréwnawczej pod posadzki z 4.6
duzych ptyt kamiennych
. Do | wykonywania ggg tynki zewnet:irrlﬁi 9-11 3,5,8,10
obrzutki wewnetrzne 9-10 3,5,8,10
8 Do wykonywania narzutu dla tynkéw zewnetrznych i 6-9
wewnetrznych
9 Do wykonywania warstwy wierzchniej tynkéw zwykiych 9-11
zewnetrznych i wewnetrznych
10 Do wykonywania kotew i tgcznikow oraz zalewki w zaleznosci 6-11
od zastosowani

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (cement, kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy. W przypadku wzrostu temperatury powyzej + 25st.C okres zuzycia zapraw cementowych podany w p. 2.4.8
powinien by¢ skrécony do 30 minut. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wiekszy niz 0,1%

2.1.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych marki
2535 . Do zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem ze temperatura otoczenia co
najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5st.C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktdére powinno tworzyé jednolitg i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢
dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych
technologicznych.

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych odpowiadajgcych
wymaganiom obowigzujgcych norm i instrukcji. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw o
konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego mozna przyjaé wg tablicy 3

Tablica 3. Orientacyjny skitad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka zaprawy Orientac_yjrjy sktad o'bjetoé.cio.wy zaprawy
cement : ciasto wapienne : piasek

0,8 1:2:12 1:2:12
1:1:9 1:1:9

1,5 1:1,5:8 1:1,5:8
1:2:10 1:2:10
116 1:16

3 117 1:1:7
1:1,75 1:1:75

5 1:0,3: 1:0,3:4
1:0,5:4,5 1:0,5:4,5

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci od przeznaczenia, kierujgc sie wytycznymi podanymi w
tabeli 4
Tablica 4 Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznos$ci od jej przeznaczenia

Lp. |Przeznaczenie zaprawy Kongystenqa wg  stozka
pomiarowego (cm)
1 Do murowania fundamentéw $cian budynkéw z pomieszczeniami i 6-8
wilgotnosci wzglednej nie mniejszej niz 60%
> Do wykonywania konstrukcji murowych w pomieszczeniach podlegajacych 6-8
wstrzgsom i murdéw ponizej izolacji w gruntach nasyconych woda
Do wykonania obrzutki 1,5,3,
5 pod tynki zewnetrzne 9-11 5
wewnetrzne 9-10 08,1,
¢ 53
zewnetrznych 1,53,
Do wykonywania glrzny 5
4 ? 6-9
narzutu tynkéw wewnetrznveh 0,81,
errzny 5,3,5
Do wykonania warstwy |zewnetrznego 15,3
5 wierzchniej (gtadzi) wewnetrznedo 9-11 0,8,
tynku zwyktego ¢ 9 15,8
6 | Do wykonania zalewki w zaleznosci od zastosowania [9-11

Dozowanie dodatkéw uplastyczniajgcych powinno byé zgodne z wymogami normy panstwowej lub instrukciji.
Przy mieszaniu nalezy najpierw mieszac¢ sktadniki sypkie (piasek, cement, wapno suchogaszone) az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu miesza¢ az do uzyskania jednorodnej zaprawy. W
przypadku stosowania dodatkéw sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem go z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw cieklych (np. ciasta wapiennego) nalezy
je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikow suchych.
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2.1.3. Zaprawy gotowe szpachlowki gipsowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy Scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta. Przede zastosowaniem
wyprawy sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

W zaleznosci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych rob6t zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych
specyfikacjach oraz zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegdlnych materiatow.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywa¢ sie tak aby zachowa¢ ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego,
roboty instalacyjne podtynkowe , zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po k okresie osiadania muréw lub skurczu muréw lub skurczu $cian
betonowych tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5st.C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0st.C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkow
zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”
opracowanymi przez ITB.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie. Nalezy ostania¢ je matami, daszkami lub w inny odpowiedni spos6b

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny byé nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest
wykonany na spoine petna, nalezy jg wyskrobac¢ na gtebokos¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne srodki zapewniajace
nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowanie podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancii
ttustych. Plamy z substanc;ji thustych mozna usung¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalanie lampa benzynowag. Nadmiernie sucha powierzchnie nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkow jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:

a/ surowe rapowane

b/ surowe wyréwnanie kielnig

¢/ surowe $cigganie paca

d/ surowe pedzlowanie

e/ zatarcie na ostro

g/ zacieranie z zaprawy gipsowej

Grubos¢ i odchyitki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic:

a/ tynk rapowany: 12 mm

b/ tynk wyréwnany kielnia, Sciagany

pacg i pedzlowany: 10 mm

¢/ tynk zacierany na ostro i pocieniany: 5 mm

d/ tynk zacierany z zaprawy gipsowej: 10 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajgc je kielnia
réwnomiernie na tynkowana powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sg
niewielkie przeswity podtoza.

Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac ja wyzej wyréwnujgc dodatkowo powierzchnig za pomocg kielni.
Tynki $ciggane paca nalezy wykonywac jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego
drewna.

Tynki pedzlowanie nalezy wykonac jak wyzej z wyrdwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.
Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.

5.4. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych

Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
innych zaprawach w przecigtnie wykonczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku
wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podfoza.
Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IIl)

Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji
odpowiadajacej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
wyréwnania nalezy warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwana stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢
stosowane nastepujace zaprawy:

a/ cementowo-wapienne;

do tynkdéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4

b/ cementowe:

do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4
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do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3

Zapraw zaprawa powinna miec konsystencje odpowiadajgcg 7-10 cm, a przy podtozy z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac¢ bez paséw i listew, $ciggajac go paca, a
nastepnie zacierajgc packg drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

5.5. Wykonanie tynkow trojwarstwowych

Tynki trojwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki , narzut i gtadzi stosowane $ na dobrze wykonczonych elewacjach i
wnekach przy czym na narzut i gtadz tynkow zewnetrznych nalezy stosowaé zaprawe cementowo-wapienng. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug paséw lub listew kierunkowych. W odréznieniu od tynkéw
pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu i poziomowaniu i zacieraniu sg tynkami
doborowymi (kat. 1V) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi filcowanymi
(kat.. IVf).

Obrzutke we wszystkich przypadkach wykona¢ wg p. 5.4.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mieé
konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Nalezy stosowac¢ zaprawy :

a/ cementowo-wapienne:

w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

w tynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,

Gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2

Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. Ill) nalezy stosowa¢ do zaprawy drobny piasek przesiany
o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.

5.6. Tynki z gipsu tynkarskiego

Do wykonywania tynkéw gipsowych stosowaé jedynie gotowe zestawy tynkarskie

Tynki z gipsu tynkarskiego moga by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 60%.

W pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest okresowo wieksza niz 60% (kuchnia , tazienki),
warunkiem stosowania tynkéw gipsowych jest zapewnienie prawidtowej wentylacji oraz zabezpieczenie tynkdéw
narazonych na bezposrednie dziatanie wody przed wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych,
lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.

Wymagania odnos$nie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkéw nalezy scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

5.7. Szpachlowanie tynkow

Do wykonywania szpachlowania stosowa¢ jedynie gotowe zestawy do szpachlowania.

Przy przygotowaniu szpachli i wykonaniu szpachlowania nalezy $cisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

6. ODBIORY ROBOT TYNKARSKICH

6.1. Odbior podioza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkarskich. Podtoze powinno by¢
przygotowanie zgodnie z p. 5,2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie w diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda

6.2. Odbior tynkéow wykonywanych recznie i mechanicznie

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwusieczne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng

Dopuszczalne odchytki powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw zwyktych wewnetrznych
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchyiki dla tynkéw zwyklych wewnetrznych

) ) ) Odchylenia przecinajgcych
Odchylenie  powierzchni Odchylenie powierzchni isie ptaszczyzn od kata
Kategoria tynku tynku od ptaszczyzny ikrawedzi od kierunku przewidzianego w
odchylenie krawedzi do dokumentagciji
Inil proste] Pionowego Poziomego
0
| Nie podlegajg sprawdzeniu
la

Nie wieksze niz 4 mm na
1m i ogétem nie wiecej niz
10 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki
itp.)

Nie wieksze niz2 mm na 1 mi |Nie wigksze niz 3 mm na 1
Nie wigksze ni z 3 mm i w | ogétem nie wigcej niz 4 m w |m i ogétem nie wiecej niz 6
M liczbie nie wiekszej niz 3 |pomieszczeniach do 3,5 |mm na caftej powierzchni

Nie wieksze niz 4 mm na

dtugosci faty kontrolnej 2 m Nie wigksze niz 3 mm na 1 m

na cafej dtugosci faty | wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 6 mm w pomieszczeniach 3,5 |pionowymi (Sciany, belki
m wysokosci itp.)
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Nie wieksze niz 1,5 mm na 1m |Nie wieksze niz 2 mm na
v Nie wieksze niz 2 mm i w |i ogétem nie wiecej niz3mm w |1m i ogétem nie wiecej niz
IV liczbie nie wiekszej niz 2m |pomieszczeniach do 3,5m, [3mm na catej powierzchni
Vw na catej dlugosci faty |wysokosci oraz nie wiecej niz | miedzy przegrodami
kontrolnej 2 m 4mm w  pomieszczeniach |pionowymi (Sciany, belki

powyzej 3,5m wysokosci itp.)

Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow kategorii [I-IV nie powinny by¢ wieksze
niz:

a/ na catej wysokosci kondygnaciji -10 mm

b/ na catej wysokosci budynku -30 mm

Tynki nie przewidziane do malowania powierzchni powinny mie¢ na catej powierzchni barwie o jednakowym natezeniu,
bez smug i plam.

Wypryski i specznienia na powierzchni tynku w skutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych czagstek wapna (czesto
gliny) sa:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m2 tynku.
Pekniecia na powierzchni tynkow:

a/ dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych — niedopuszczalne

b/ dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —dopuszczalne wtoskowate rysy skurczowe

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujace wady:

a/  wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza, plesni
itp.

b/ trwate slady zaciekdw na powierzchni,

¢/ odstawanie, odparzenia i pecznienia wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos$¢ tynku do podtoza z cegty, pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosi¢:

a/ dla tynkéw wapiennych- 0,01 Mpa

b/ dla tynkéw cementowo-wapiennych,

gipsowo-wapiennych, i cementowo-glinianych - 0,025 Mpa

¢/ dla tynkéw gipsowych - 0,04 Mpa

d/ dla tynkéw cementowych - 0,05 Mpa

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych tynkéw na $cianach murowanych oraz o$ciezach
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych tynkéw na stropach i podciggach

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych gtadzi gipsowych na $cianach i sufitach

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STB--01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie tynku na $cianach murowanych oraz osciezach

- wykonanie tynku na nowych stropach i podciggach

- wykonanie szpachlowania na scianach i sufitach

- ustawienie i rozebranie rusztowan

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 — Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10106:1997 — Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10106:1997/ Az1:2002 — Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych (Zmiana Az1).
PN-85/B-04500 — Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-10109:1998 — Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 — Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 — Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdédw powszechnego
uzytku.

PN-EN 459-1:2003 — Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 — Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu.
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10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw produkiéw do wbudowania

Instrukcje producentéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.22. OKLADZINY SCIAN Z PLYTEK

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem oktadzin $cian z ptytek w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem oktadzin
Scian z ptytek w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz
z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

W zakres prac oktadzinowych wchodzi:

- Przygotowanie podtoza

- Wykonanie oktadzin z ptytek

- Spoinowanie ptytek

W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:

- gruntowanie $cian przed wykonaniem oktadzin $ciennych

- przygotowanie podtoza przed utozeniem ptytek na $cianach oraz cokolikow

- licowanie scian ptytkami ceramicznymi (glazurg) na klej

llosci robét podano w Przedmiarach Robot

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Ptytki ceramiczne PN-EN 177:1999, i PN- EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta — biate z lekkim nadrukiem w kolorze popielatym i bezowym w ilosci ok. 25% w stosunku
do catej powierzchni ptytki.

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24 %

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160 st C.

Wielko$¢ ptytek — 20x25 cm

Pytki wedtug projektu architektonicznego do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem

2.2.Kleje do uktadania ptytek powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004:2008

3. SPRZET

Wymagania ogélne:

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”

Wymagania szczegobtowe:

Srodki transportu do przewozu materiatow

Mieszarki do mieszania zapraw klejowych

Przecinarki do ptytek

Drobny sprzet pomocniczy

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”

5. WYKONANIE ROBOT

Okfadziny nalezy uktada¢ na odpowiednio przygotowanym podtozu, bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania
robét nalezy oczysci¢ podioze z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z brudu oraz zagruntowac.
Klej nalezy naktada¢ na podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg o grubosci 2-5 mm. Wykonanie
fragmentu oktadziny na natozonej jednorazowo warstwie kleju powinno nastgpi¢ w ciagu 15 min. Przyktadajgc ptytke do
podtoza nalezy jg przesung¢ o 10-15 mm. po powierzchni powleczonej klejem do pozycji jaka ma zajg¢ ptytka w
uktadanej warstwie. Przesunigcie to nie powinno powodowac zgarniecia kleju na podfozu.

Ptytki nalezy uktadac¢ ze spoing gr. 2 -3 mm. stosujgc specjalne krzyzyki z tworzywa sztucznego. Uktadanie rozpoczgc
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od dotu do gory.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na
metr, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowej.
Wszelkiego rodzaju zabrudzenia z kleju nalezy natychmiast usungc.

W naroznikach wypuktych montowac listwy naroznikowe z tworzywa sztucznego w kolorze biatym.

W przypadku oktadzin z ptytek klinkierowych na zewnatrz budynku narozniki wypukte nalezy wykona¢ jako fazowane (
$cinane pod katem 45stopni i sklejane pytki)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1 Ogolne zasady kontroli jakosci:

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

6.1.2 Szczego6towe zasado kontroli jakosci:

Badania w czasie prowadzenia robdt polegajg na sprawdzeniu przez inspektora na biezaco, w miare postepu robét
jakosci uzywanych prze Wykonawce materiatdbw i zgodnosci wykonanych robo6t z dokumentacja techniczng i
wymaganiami ST

W szczegdlnosci obejmuja:

- Badani dostaw materiatow

- Kontrola prawidtowosci wykonania robo6t

- Kontroli zgodnosci wykonania z norma

Nalezy prowadzi¢ nastepujgce badania:

- Przygotowania podtoza pod warstwy wyréwnawcze

- Potaczenia oktadzin z podtozem

- Odchylenia od pionu oktadzin $ciennych

- Ocene estetyki wykonania robét

- Jednolitosci barwy wymiaréw wzoru oktadziny na catej powierzchni

- Dopasowania okfadziny na styku z innymi elementami

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m2 (metr kwadratowy) dla oktadzin scian z ptytek glazurowych wraz z gruntowaniem

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy). Cena jednostki obmiaru robét zgodnego z przedmiarem robot obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie gruntowania

- wykonanie przygotowania powierzchni z gruntowaniem

- wykonanie oktadziny $cian z ptytek glazurowych

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1469:2005 Wyroby z kamienia naturalnego -- Plyty oktadzinowe -- Wymagania

PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.
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ST-B-01.01.23. ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania robdt zwigzanych z wykonywaniem robét
malarskich z przygotowaniem powierzchni i gruntowaniem w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z
myjniag i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem robot
malarskich.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem robét
malarskich z przygotowaniem powierzchni i gruntowaniem w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z
myjniag i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego elementy przed; wptywem
warunkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe wykonczeniowo-dekoracyjng.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
projektem. Wykonawca przed przystgpieniem do prac jest zobowigzany do uzgodnienia kolorystyki z Inwestorem i
Projektantem.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie farb wewnetrznych jako gotowego zestawu malarskiego do
malowania posiadajgcych Aprobaty Techniczne dopuszczajgce wyroby do stosowania w budownictwie. Rodzaj, kolor
farby do ustalenia z Inwestorem i Projektantem

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet malarski i tapeciarski.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw malarskich powinny odbywac¢ sie tak aby zachowacé ich dobry
stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonywania robot malarskich

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i nizej podanych robét
malarskich.

- Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace malarskie
wykonuje sie z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz powinien byé zabezpieczony przed upadkiem
pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajgcych uzycia materiatéw alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do
tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:

a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skore twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywaé prace w
rekawicach

¢/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2. Warunki ogolne przystapienia do robét malarskich

- Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania,
naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni.

- Roboty malarskie zewnatrz i wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc
naprawianych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonac¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotoéw w $cianach.

- Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych
materiatdbw malarskich (zgodnie z zaleceniami producenta) jednoczesnie powinna byé nie wieksza niz to podano w

tablicy 1.
Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosc tynku przeznaczonego do malowania
Rodzaj powtoki z farby Najwigksza wilgotnosc
podtoza, % masy
Farba wapienna 6
Farba klejowa lub kazeinowa 4
Farba olejna, olejno-zywiczna i 3
syntetyczna (np. ftalowa)
Farba emulsyjna 4

- Wewnatrz budynku pierwsze malowanie Scian i sufitbw mozna wykonywac po zakonczeniu robét poprzedzajgcych, a
w szczegoblnosci.

A/ calkowitym zakonczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych z wyjatkiem zatozenia ceramicznych urzadzen
sanitarnych, przyklejania oktadzin (np. tapet), oraz armatury o$wietleniowe; itp.

b/ wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe
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¢/ utozeniu podtdég drewnianych (biatych)

d/ dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

drugie malowanie mozna wykonywac po:

a/ po wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjgtkiem posadzek z tworzy sztucznych) oraz przed cyklinowaniem posadzek
deszczutkowych i mozaikowych.

- Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

a/ powierzchnia tynkdw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiada¢ wymaganiom podanym w p. ST-08.08.03

b/ Wszystkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione prze przystapieniem do malowania przez
wypetnienie zaprawa uszkodzonych miejsca zatarcie na réwno z powierzchnia tynku

¢/ Tynki gipsowe i gipsowo-wapienne nie moga stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemionowymi, a
przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ impregnowane zgodnie z zaleceniami producenta farb

d/ przygotowana do malowania powierzchnia powinna byé oczyszczona od zanieczyszczen mechanicznych (kurz,
sadza ttuszcze itp.) i chemiczne (wykwity z podtoza rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych sie ziaren
piasku.

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:

a/ rodzaju podtoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)

¢/ miejsca i warunkéw malowania

- Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane w temperaturze nie nizszej iz +5st.C ( z zastrzezeniem, aby w ciggu doby
nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0st.C) i nie wyzszej niz +22st.C. Przed rozpoczeciem robdt malarskich
nalezy sprawdzi¢ zalecenia technologiczne producenta farb.

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie
wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.

- Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, nalezy je lekko zwilzyé (przed malowaniem farbami  wodnymi lub
wodorozcienczalnymi) wodg za pomoca pedzla i po okoto 30 min. przystgpi¢ do malowania.

5.3. Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnie podiozy przewidzianych pod malowanie powinny byé:

a/ gtadkie i rowne, tzn. nie wykazujgce nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego; wszystkie
wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢ usung¢ lub zeszlifowaé; dopuszcza sie pojedyncze wgtebienie o Srednicy nie
przekraczajgcej 5 mm i gtebokosci do 4 mm dla podtozy betonowych; w zakresie rownosci tynki powinny spetniac¢
wymagania okreslone dla tynkdéw IV kategorii wg obowigzujacej normy, z wyjgtkiem malowania doborowego

b/ dostatecznie mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig , nie wykruszajgce sie, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien,

¢/ czyste tzn. bez plam, zaoliwien plesni i innych zanieczyszczen; w razie potrzeby nalezy je usuna¢ szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i nastepnie sptuka¢ czystg wodg

d/ dostateczne suche — wilgotno$é podtoza powinna by¢ zgodna z tabl. 1, a jej sprawdzenie mozna wykonaé przy
uzyciu:

1/ aparatu wskaznikowego, elektrycznego lub karbidowego

2/ metoda suszarkowo-wagowg

3/ papierkami wskaznikowymi Hydrotest

5.4. Przygotowanie réznych powierzchni (beton, tynk, stal, drewno itp.) do malowania

- Powierzchnie elementow lub konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢:

a/ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, a nadlewki i chropowatos¢ betonu usuniete przez skucie, a
nastepnie przeszlifowane

b/ gwozdzie oraz wystajgce druty lub prety zbrojeniowe usuniete, a elementy stalowe wystajgce z powierzchni betonu,
ktére nie mogg by¢ usuniete, powinny byé zabezpieczone przed rdzg farba antykorozyjng

¢/ wieksze ubytki powierzchni , wybrzuszenia bruzdy i zigcza prefabrykatéw oraz inne niepotrzebne otwory nalezy
wypetni¢ zaprawa cementowg co najmniej z 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ tak, aby réwnos$¢ powierzchni i jej
szorstkos¢ w naprawianych miejscach odpowiadata réwnosci i szorstkosci otaczajacej powierzchni

d/ inne zanieczyszczenia lub plamy od zaoliwien nalezy usuna¢ przez zeskrobanie, odkurzanie i zmycie woda z
dodatkiem detergentéw i nastepnie sptukanie czystg wodg

- Podtoza tynkowe powinny:

a/ pod wzgledem dokfadnosci wykonania odpowiada¢é wymogom normy dla tynkéw zwyklych lub pocienionych , a
powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane

b/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ wyreperowane przez wypetnienie zaprawg i zatarte
do lica: w przypadku podfozy gipsowych — zaprawg gipsowa, dla pozostatych podtozy — zaprawg cementowag lub
cemantowo-wapienng

¢/ powierzchnie tynku oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity
sktadnikéw podtoza lub zaprawy, rdza od zbrojenia podtynkowego) oraz osypujgcych sie ziaren piasku

d/ nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane zaleznie od zastosowanych farb i zalecen
producenta materiatéw malarskich.

- Powierzchnie z drewna i materiatbw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilsSniowych twardych i desek,
oscieznic powinny by¢ przygotowane w spos6b nastepujacy:

a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekow zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwka klejowo-
olejowg lub inng odpowiadajgcej normie panstwowe;j i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne

¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku
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d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowac wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczédw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.5. Przygotowanie powierzchni do malowania

- Podioza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci wykonania odpowiada¢ wymogom normy dla tynkéw zwyktych
lub pocienionych ze szpachléwek polimero-mineralnych lub innych dopuszczonych do powszechnego stosowania w
budownictwie. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nastgpujacy sposéb:

a/ wszystkie ewentualne ubytki i uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej
tynk byt wykonany i zatarte w ten sposo6b, aby naprawione miejsce réwnato sie z powierzchnia tynku, w przypadku
malowania farbami klejowymi dopuszcza sie uzycie do napraw uszkodzen zaprawy gipsowej

b/ przy malowaniu tynkéw gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢ zagruntowane zaleznie od
zastosowanych farb i zalecen producenta materiatébw malarskich.

- Powierzchnie tynkéw nalezy oczysci¢ i zagruntowaé w sposéb opisany jak dla tynkéw zewnetrznych

- Powierzchnie z drewna i materiatéw drewnopochodnych w postaci sklejki, ptyt pilSniowych twardych i desek,
oscieznic powinny byé przygotowane w sposéb nastepujacy:

a/ oczyszczone z kurzu, tlustych plam i zaciekéw zywicy

b/ drobne wady powierzchni powinny by¢ usuniete przez jedno- lub kilkakrotne zaszpachlowanie szpachléwkag
klejowo-olejowg lub inng odpowiadajgcej normie panstwowej i posiadajgcej wymagane aprobaty techniczne

¢/ seki zaleca sie pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku

d/ w przypadkach opisanych w poz. b/ i ¢/ stosowaé wyroby opracowane przez producenta farb nawierzchniowych

- Podtoza stalowe i zeliwne powinny by¢ przygotowane nastepujgco:

a/ bardzo starannie oczyszczone mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, ttuszczéw (do czystej ISnigcej powierzchni)

b/ stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.6. Malowanie

5.6.1. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich na scianach zewnetrznych.

1/ Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny byé wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim
podczas opaddw atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej
pogody. Nie dopuszcza sie malowania powierzchni zawilgoconych lub w dniach deszczowych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujgcych zagrozenie zdrowia
dla wykonawcéw robét lub bezpieczenstwa pozarowego nalezy Scisle przestrzegac przepiséw dotyczacych zdrowia ludzi
i mienia.

3/ Roboty malarskie powinny byé wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w
zaleznosci od rodzaju stosowanej farby i zgdanej jakosci robét.

4/ Elementy ktére w czasie robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu , nalezy zabezpieczyC i
ostoni¢ przed zabrudzeniem farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptytg pilsniowg miekka)

5.6.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

5.6.2.1. Wyréwnanie powierzchni

1/ Podtoza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny
by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowa 1:3

2/ Dopuszcza sie naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowg przewidziana do wykonania
tynkow pocienionych

3/ Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usuniete wszelkie drobne wady
powierzchniowe np. wgniecenia peknigcia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami zalecanymi przez
producenta wyrobow.

4/ Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tluszczéw (do czystej I$nigcej powierzchni)
stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

5.6.2.2. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatbw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.6.3. Wykonywanie rob6t malarskich zewnetrznych lub lakierowania

1/ Powtoki jednowarstwowe powinny réwnomiernie pokrywac¢ podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskéw. Nie powinny
Sciera¢ sie ani obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym
dopuszcza sie $lady pedzla.

2/ Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, plam, przeswitow podtoza, slady pedzla i odpryskow.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajgcego podtoza. Powtoki nie powinny sie
Sciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczen o innym
odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sie widocznych plam lub zagtebien w miejscach wbicia gwozdzi, natomiast
dopuszcza sie niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, z tym, ze najwiekszy
ich wymiar nie powinien przekraczac¢ 20 cm2

3/ Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy Scisle przestrzegac wytycznych technologii
wykonywania rob6t malarskich, opracowanych przez producenta.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
$ladoéw pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$é
powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podioza lub podkfadu; powloka powinna bez przeswitow
pokrywa¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe przedwity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki
matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzochronng
nalezy stosowac¢ farby roznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i
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wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla
powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywa¢ dodatkowo probe badania
twardosci powtoki.

5.7. Wykonywanie robot malarskich wewnetrznych

5.7.1. Warunki przystapienia do robot malarskich wewnatrz pomieszczen.

1/ Roboty malarskie wewnatrz budynkéw powinny byé wykonane po wyschnieciu oraz ewentualnie po zafluatowaniu
tynkow i miejsc naprawianych.

2/ Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowac w pomieszczeniach zbyt wysoka
temperatura (powyzej 300C) oraz przeciagi.

3/ Malowanie elementéw stalowych, zeliwnych itp. mozna wykonywaé¢ po catkowitym umocowaniu wszystkich
elementéw.

4/ Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywa¢ po catkowitym zakonczeniu robot
poprzedzajgcych, a w szczegolnosci po:

a/ catkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych tj. wodociagowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, j

b/ wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe

¢/ utozeniu podtdég drewnianych

d/ catkowitym dopasowaniu, okuciu i wyregulowaniu stolarki

4/ Drugie malowanie nalezy wykonac¢ po:

a/ wykonaniu biatego montazu

b/ utozeniu posadzek ( z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw, lecz
bez tapetowania powierzchni sciennych.

5/ Pozostate wymagania jak dla robét malarskich zewnetrznych przedstawionych wyzej.

5.7.2. Przygotowanie podioza do malowania

5.7.2.1 Wyréwnanie podioza

Wykona¢ analogicznie jak w p. 5.4.2.1. Powierzchnie gipsowe zaleca sie naprawia¢ szpachlowka gipsowg na co
najmniej 24 godziny przed malowaniem.

5.7.2.2. Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatbw malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

5.7.4.3. Wykonywanie robét malarskich

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitéw, plam i sladéw pedzla. Nie
dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna
Scierac sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmenty i wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz byé zgodne z wzorcem producenta w
przypadku wyroboéw produkowanych fabrycznie w postaci suchych farb przewidzianych do zarobienia woda przed
zastosowaniem, lub sporzadzenia farb na budowie — zgodnie z wzorcem uzgodnionym miedzy wykonawca a Inzynierem
(Inwestorem). W przypadku powtok wykonywanych na tynku szpachlowym dopuszcza sie kilkumilimetrowe skupiska
farby o nieco innym odcieniu, jednak jednolite i rownomierne na catej powierzchni, tak aby z odlegtosci 0,5m przy
ogledzinach okiem nie uzbrojonym mozna byto je uzna¢ za jednolite pod wzgledem barwy. Linie styku odmiennych barw
powtok mogg wykazywac odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci linii rozgraniczajgcej barwy.
Odchylenie liczy sie od przyjetej teoretycznie linii zmiany barwy. Paski i fryzy powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ na
catej dtugosci.

4/ Powtoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez
Sladow pedzla, smug, zaciekow uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatos¢
powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podioza lub podkfadu; powloka powinna bez przeswitow
pokrywa¢ podtoze lub podktad, ktoére nie powinny by¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe przedwity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki
matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzochronng
nalezy stosowac¢ farby roznigce sie miedzy sobag odcieniem lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb
nawierzchniowych powinny wytrzymac prébe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnosc¢ i
wsigkliwos¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiadaé wszystkim wymaganiom podanym dla
powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywa¢ dodatkowo prébe badania
twardosci powtoki.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkéw nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu ich przyjecia

badanie powierzchni betonéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej ni po 4 tygodniach od daty ich wykonania

badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu elementéw przeznaczonych
do malowania , bezposredni przed przystgpieniem do rob6t malarskich

badanie stopnia skarbonizowania podtoza nalezy wykona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robo6t malarskich
badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

badania podktadéw nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwoch dniach od daty ich ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5st.C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku nalezy przeprowadzac przez zeskrobanie warstwy tynku o grubosci 4 mm i
zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1%. Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy

87



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

zwilzone miejsca zostang bezbarwne lub zabarwig sie blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie r6zowe
Swiadczy o niedostatecznym skarbonizowaniu tynku.

sprawdzenie odtluszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni wodg; proba daje wynik
dodatni, jezeli woda sptywajgc nie tworzy smug i nie pozostawia kropli.

4/ Badanie materiatéw:

sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatéw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ przeznaczonych do uzycia
materiatéw z wymogami dokumentacji technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie

materialy , ktérych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem
(musza uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

sprawdzenia utwardzenia zagruntowanych powierzchni tynkéw — przez kilkakrotne potarcie dionig podkiadu i
sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy wymagana jest mata
nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach
sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg podktadowa;
podkiad jest dostatecznie szczelny, jezeli po natozeniu nastepnej warstwy powtokowej nastgpig réznice w potysku
wzglednie w odcieniu powtoki

przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm cigezarkiem o masie 5 kg
na przecigg kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uzna¢ za wyschnieta, jezeli po zdjeciu tamponu witékna waty nie
przylgnety do powierzchni podktadu.

6.1.2. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robét malarskich

1/ Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych terminach:
powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach

powtoki z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii — nie
wczesniej niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5st.C.

3/ Odbiér robo6t malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalejw p. 4 do 19

4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego rozktadu farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym $ladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle rozproszonym, barwy
wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego na
tynki i betony, powinien by¢ wykonany na takim suchym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym. Rodzaj potysku powinien by¢
okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w Swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowy skorupki kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy odpowiadajgcy potyskowi
glazurowanej ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang
lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok
kolorowych). Powtoka jest odporna na Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepuja slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na $cieranie powtok lakierowych nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy
panstwowej

9/ Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez zarysowanie powtoki w kilku
miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie, jezeli po wykonaniu proby nie wystepuja na niej rysy
widoczne okiem nieuzbrojonym. Badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy
panstwowe;.

10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonac¢ zgodnie z norma panstwowa.

11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych nalezy przeprowadzi¢ przyrzgdami elektromagnetycznymi
wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych podtozach nalezy przeprowadzaé zgodnie z normami lub
Swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metoda uproszczona polega na lekkim przesunieciu po powierzchni badanej powtoki
osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu
préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug metody Scistej
nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/ Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze byé wykonana réznymi metodami zaleznie od rodzaju podtoza lub
podkiadu pokrytego powtokg, a mianowicie:

- badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub do betonu bez podktadu wyréwnawczego nalezy wykonaé przez probe
odrywania ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od podfoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzaé¢ przez wykonanie na
badanej powtoce kilku rownolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie nacie¢ prostopadle do
nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie trzech
dni pasek nalezy zerwaé; powtoka ma dobra przyczepnose, jezeli zerwanie nastepuje w spoinie klejonej lub w
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podkiadzie

- badanie przyczepnosci powtoki malarskiej do zeliwa, stali, aluminium, ptyt z drewna struganego Ilub materiatow
drewnopochodnych oraz ze szkta nalezy wykona¢ wg normy na stalowych ptytkach kontrolnych, ktére po oczyszczeniu
maluje sie i suszy; na czesci powierzchni powtoki ok. 40 mm2 nalezy wykona¢ ostrym nozem trzymanym prostopadle do
pomalowanej powierzchni, 10 réwnolegtych rys w odstepach co 1-1,5 mm, tak aby powtoka byta przecieta az do
podtoza; nastepnie nalezy wykonac¢ 10 takich samych nacie¢ pod kgtem 90st. do poprzednich, rysy nie powinny mie¢
szarpanych brzegéw. Przy dobrej przyczepnosci powtoki, otrzymane w ten sposéb réwnolegtoboki powinny trwale
przylega¢ do podtoza i nie odpada¢ przy przesunieciem palcem lub miekkim pedzlem (ptaskim); badanie to nalezy
przeprowadzi¢ na trzech ptytkach kontrolnych; powtoka ma dobra przyczepnos$é, gdy na dwéch z trzech badanych ptytek
nie odpadnie wiecej niz 1 kawatek (catkowicie lub czesciowo) po przesunieciu palcem po powierzchni zarysowanej
nozem

- badanie wg metody $cistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej

15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub
szmatce nie pozostang $lady farby oraz gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi,
plamy lub zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej prébie.. Przy powtokach matowych
dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w
miejscu badania w stosunku do powierzchni nie zmywane;j.

16/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg z mydtem nalezy wykona¢ przez kilkakrotne silne potarcie powtoki
mokrg namydlona szczotkg z twardej szczeciny (co najmniej 5-krotne), a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomoca migkkiego pedzla. Powtoka jest odporna na zmywanie woda z mydtem, jezeli piana mydlana na szczotce nie
ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powierzchnia bedzie miata jednakowa barwe. Na
powtokach matowych dopuszcza sie powstanie stabego potysku w czesci zmywane;j.

17/ Sprawdzenie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiem normy
panstwowe;.

18/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podkiadowej nalezy wykonaé przez jednokrotne pomalowanie farbg
podktadowag powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 . Po wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanies¢ powtoke z farby
nawierzchniowej. Szczelnosc¢ jest wystarczajaca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam matowych.
19/ Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcieczalnych farb emulsyjnych i silikonowych
oraz rozpuszczalnych farb silikonowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami.
Ocena jakosci malowania

1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy uznaé za prawidtowo
wykonane.

2/ Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robdt malarskich lub tylko
zakwestionowang ich czes$¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku komisja przeprowadzajgca
odbidr powinna ustali¢ czy:

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac¢ usuniecie powtok i powtérne
prawidtowe ich wykonanie

- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodno$ci z wymaganiami i po poprawieniu ich
przedstawi¢ do ponownych badan

3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujgcy:

- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarska

- $lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem $ciernym i
powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska

- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego nalezy zlikwidowac¢ przez
powtérne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujac koncowke agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej
powierzchni i pod tym samym katem wykonaé natrysk farby

- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa¢ przez powtdérne naniesienie powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczysci¢ powierzchnie z
natozonej farby, ponownie starannie przygotowac¢ powierzchnie pod malowanie i doktadnie naniesé¢ cienka warstwe
powtoki.

6.1.3. Kryteria jakosci i odbioru powierzchni przygotowanej do malowania

Kryteria oceny jakosci i odbior podtoza do malowania wewnetrznych powierzchni budynkéw powinny byé zgodne z p.
6.1.

6.1.4. Kryteria oceny jakosci i odbior koncowy robét malarskich

1/ Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w nastepujacych

terminach:

- powtoki z farb klejowych i emulsyjnych — nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych i lakierow — nie wczesniej niz po 14 dniach
Ponadto powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcigeczalnych powinny by¢ badane po zakonczeniu robot
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi (oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach), i po zatozeniu urzadzen
sanitarnych i elektrycznych.

Kryteria oceny jakosci i odbiér koncowy powinny by¢ zgodne z. p.6.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robot.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej lub zagruntowanej powierzchni $cian wewnetrznych
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Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej lub zagruntowanej powierzchni sufitdw, podciggow

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

Cena jednostki obmiaru rob6t zgodnego z przedmiarem robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie malowania wraz z gruntowaniem scian wewnetrznych, sufitéw i podciggéw (kolor do ustalenia Inwestorem i

Projektantem)

- ustawienie i rozebranie rusztowan
- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity.

Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-61800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, Katowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-eiB01:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81913:199B Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

PN-C-81914:2Q02 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-85/B- 045000 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

N-75/C Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.
PN-69/B-10280 Ap.1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozcieczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401
PN-71/C-04403
PN-79/C-04411
PN-72/C-81503
PN-81/C-81508
umowna)
PN-66/C-81510
PN-79/C-81514
PN-74/C-81515
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521
nasigkliwosci.
PN-54/C-81526
PN-76/C-81528
PN-79/C-81530
PN-80/C-81531

Pigmenty. Og6ine metody badan.

Pigmenty do farb wodnych. Metody badan.

Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne.

Oznaczenie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepkosé

Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.

Woyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.

Woyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenia $cieralnosci powtok lakierniczych.

Woyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu wysychania.

Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz na oznakowanie

Woyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.
Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok lakierowych przez zginanie.

Wyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci

powtok do podtoza oraz przyczepnosSci

miedzywarstwowej.

PN-70/C-81536
PN-67/C-81542
PN-70/H-97051

Woyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
Woyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i zuzycia.
Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali,

staliwa i zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne.

PN-71/H-97053

Ogélne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie

Instrukcja producenta .

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.
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ST-B-01.01.24. WYKONANIA OCIEPLENIA SCIAN ZEWNETRZNYCH Z WYKONANIEM WYPRAW
ELEWACYJNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
ocieplenia $cian zewnetrznych budynku z wykonaniem wypraw elewacyjnych w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie
bezspoinowych systeméw ociepleniowych na zewnetrznych powierzchniach $cian budynku wraz z wyprawami
elewacyjnymi w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen
wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze

geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

W zakres rob6t wchodzi:

- przygotowanie podtoza

- gruntowanie podtoza

- przyklejenie ptyt styrodurowych zaprawa klejgcg do Scian fundamentowych oraz styropianowych do $cian powyzej
cokotu

- mocowanie ptyt styropianowych za pomoca dybli plastikowych do $cian

- zabezpieczenie krawedzi, wzmacnianie naroznikdw okiennych i drzwiowych

- wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z wibkna szklanego

- wykonanie tynku mozaikowego na cokole budynku (kolor, struktura oraz uziarnienie do ustalenia Inwestorem i
Projektantem)

- wykonanie wyprawy z tynku akrylowego danego producenta (kolor, struktura oraz uziarnienie do ustalenia
Inwestorem i Projektantem)

- malowanie tynkow zewnetrznych farba silikonowg

- malowanie lub montaz napiséw na $cianie budynku

llosci oraz zakres rzeczowy rob6t podano w Przedmiarach Robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i Ogolng Specyfikacjg
Techniczng

Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system skiadajacy sie z nastepujacych skfadnikéw:

- zaprawy klejgcej i tagcznikdw systemu,

- materiatu do izolacji cieplnej,

- jednej lub wiekszej liczby warstw systemu, ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera zbrojenie,

- warstwy wykonczeniowej systemu,

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta dla systemu i podtoza,

podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu,

srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojng celem regulacji (wyréwnania, redukcji)
nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci,

izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspofczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO mocowany w
formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych,

zaprawa (masa) klejgca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza,

taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systeméw izolacji cieplej do podtoza, np.: kotki, profile,
warstwa zbrojna — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji cieplne;.
Zawiera zbrojenie i ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu,

siatki z wtokna szklanego — okreslone tkaniny systemu skitadajgce sie z przedzy z ciggtych widkien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow,

zbrojenia — okreslone materialty systemu osadzone w warstwie zbrojnej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiékien szklanych lub siatki metalowe,

warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy jego
wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojng stanowi zabezpieczenie przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych, nadaje rowniez systemowi fakture i barwe,

systemowe elementy uzupetniajgce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katownik narozne (ochronne), profile
dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdéw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg Techniczna.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$é z umowg, Ogélng Specyfikacjg
Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow.

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac reziméw technologicznych a w
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szczegolnosci:

- nalezy stosowa¢ wytacznie kompleksowe rozwigzania systemowe tzw. "systemy zamkniete” Niedopuszczalne jest
mieszanie elementdéw i komponentéw pochodzgcych z réznych systemow gdyz grozi to powstaniem szkdd i utratg
gwarancji producenta,

- wszelkie materiaty wchodzace w sktad systemu ociepleniowego muszg byé stosowane zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcjami technicznymi produktéw.

2.2. Materialy do wykonania ocieplen przewidziane w projekcie

2.2.1. Plyty styropianowe i styrodurowe

- Piyty styrodurowe frezowane o wspotczynniku przewodzenia ciepta A<0,033 W/mK. grubosci 10m do ocieplenia $cian
zewnetrznych fundamentowych — frezowane proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen,

- Ptyty styropianowe frezowane EPS 70-036 o wspoiczynniku przewodzenia ciepta A<0,036 W/mK grubosci 15cm do
ocieplenia scian zewnetrznych — frezowane proste krawedzie z ostrymi kantami, bez uszkodzen,

Klasy reakcji na ogien: co najmniej E wg PN-EN 13501-1 (odpowiadajgce okresleniu ,samogasnace” wg
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn.:12.04.2002r, Dz.U.Nr75, poz. 690). Gestos¢ objetosciowa: 15-20 kg/m3.
Struktura styropianu: zwarta, czyli granulki polistyrenowe powinny by¢ trwale potagczone w jednorodng mase, bez
pustych miejsc

2.2.2. Zaprawa klejaca do mocowania styropianu i siatki
Poz Wiasciwosci Wymagania Metody
badan
1 Wyglad (posta¢ handlowa) Sucha mieszanka, bez zbrylen i PN-B-
obcych wirgcen 10106:19
97
2 Gestosé nasypowa, g/cm3 1,49 5% PN-85/B-
04500
3 Konsystencja, cm 7,0£1,0 PN-85/B-
04500
4 Odpornos¢ na sptywanie z powierzchni pionowe;j Brak sptywania AT-15-
2580/200
2
5 Odpornos$¢ na powstawanie rys skurczowych w Brak rys AT-15-
warstwie gr. do 8mm 2580/200
2
6 Strata prazenia w temp 4500C, % 2,55+10
%
7 Przyczepnos$¢ MPa 20,3
a)do betonu 20,2
- w stanie powietrzno-suchym 20,3
- po 24 h zanurzenia w wodzie
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych (24 h zanurzenia i 48 h suszenia)
Przyczepnos$¢ MPa =0,1
a)do styropianu 20,1
- w stanie powietrzno-suchym 20,1
- po 24 h zanurzenia w wodzie
- po 5 cyklach termiczno-wilgotnosciowych (24 h
zanurzenia i 48 h suszenia)
2.2.3. Srodki gruntujace
Poz. | Wiasciwosci Wymagania | Metody badan
1 Wyglad Gesta jednorodna ciecz, barwy biatej
2 Gestos¢  objetosciowa, 1,31£5% PN-82/C-18551
g/cm3
3 Zawartosé suchej 33,50+10% AT -15 — 5445/2002
substanciji
4 Strata prazenia w temp AT -15 —
2.2.4. Siatka z wiokna szklanego.
Poz. Cecha Wymagania
1 Rodzaj splotu Uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek
siatki
2 Impregnacja powierzchni Polimerowa, zapewniajgca odporno$¢ na
dziatanie srodowiska alkaicznego
3 Wymiary oczek Nie mniej niz 3 mm
4 Masa powierzchniowa Nie mniej niz 145 g/ m2
5 Straty prazenia w temp 625 oC 10-25% masy

92



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Sita zrywajgca (wzdtuz osnowy i watku)i wydtuzenie
wzgledne dla probek przetrzymywanych:

- w warunkach laborator.

- w wodzie destylowanej

Nie mniej niz 1500 N / nie wigksze niz 3,5%
Nie mniej niz 1200 N / nie wigksze niz 3,5%
Nie mniej niz 600 N / nie wieksze niz 3,5%
Nie mniej niz 600 N / nie wieksze niz 3,5%

- w roztworze wodnym NaOH
- w wodnym roztworze cementowym

W strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (do wys. 2 m ponad poziom terenu zalecane jest
stosowanie siatki tzw. pancernej o wzmocnionej strukturze) lub siatki podwojne;.

2.2.5. Laczniki mechaniczne.

Rodzaj tacznikbw mechanicznych uzalezniony jest od podtoza, w ktérym majg by¢ osadzone oraz zastosowanego
materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem z
tworzywa lub stalowym.

W przypadku podtoza z pustakow ceramicznych nalezy stosowac taczniki przeznaczone do tego rodzaju podfoza.

Poz. Cecha Wymagania
1 Materiat Zachowujgcy wtasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach
fgcznika
2 Trzpien Z tworzywa sztucznego wzmocniony, badz stalowy ocynkowany z gtéwka z tworzywa,
tacznika eliminujgcg powstawanie mostkow cieplnych
3 Sposéb Whicie lub wkrecanie trzpienia
montazu
4 Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami, zapewniajgca przyczepnosé
zaprawy klejacej
5 Sita > 0,2 kN
Zrywajac
a

2.2.6. Profile specjalne.

- katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,

- katowniki z PCV z siatkg zbrojaca,

- profile dylatacyjne,

- listwy krawedziowe,

- profile cokotowe (startowe).

2.2.7. Pianki i tasmy uszczelniajace.

Niskorozprezeniowe pianki poliuretanowe oraz rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki poliuretanowe;.
2.2.8. Wyprawy elewacyjna

Poz Wiasciwosci Wymagania Metody
badan
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, bez Ocena
zbrylen wizualna
2 Gestosé objetosciowa, g/cm3 1,94+10% PN-85/B-
04500
3 Konsystencja, cm 9,5+1,0 PN-85/B-
04500
4 Zawartos¢ suchej substancji 85,20£10% AT -15 -
5445/2002
5 Strata prazenia w temp 18,37£10% AT -15 -
4500C 50,30+10% 5445/2002
9000C
6 Odpornos¢ na wystepowanie rys skurczowych w warstwie Brak rys AT -15 -
0 grub. 3mm 5445/2002

Masa tynkarska akrylowe z Inwestorem i Projektantem

Gotowa do stosowania masa tynkarska produkowana na bazie wodnej dyspersji ,zywicy akrylowej z jedno frakcyjnym

kruszywem kolorowym, do naktadania cienkowarstwowego. Po stwardnieniu wodo- i

mrozoodporna. Charakteryzuje sie duzg przyczepnoscig, trwatoscig kolorow, wysokg odpornoscig na uszkodzenia

mechaniczne, zmywanie, szorowanie oraz wptyw czynnikéw atmosferycznych. Masa przeznaczona jest do recznego

wykonywania dekoracyjnych, pocienionych wypraw tynkarskich na podfozach betonowych, cementowych i cementowo-

wapiennych tynkach podkfadowych, tynkach gipsowych, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowo- wiéknowych oraz na

warstwie zbrojonej w systemach ocieplania $cian budynkéw. Nadaje sie do uzycia na zewnatrz i wewnatrz

pomieszczen. Znajduje zastosowanie do wykonywania dekoracyjnych powierzchni $cian, cokotéw, balustrad

balkonowych, elementéw ogrodzen itp. Masy do uzyskania efekt deski odciskanej w masie nalezy stosowaé

rozwigzania systemowe danego producenta wraz z szablonami i materiami pomocniczymi

2.2.9. Plytki elewacyjne

Ptytki elewacyjne z klinkierowe, wediug normy PN-EN

architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta

Zaprawa klejowa do ptytek elewacyjnych.

2.10. Wymagania kolorystyki scian budynku

Kolorystyke $cian oraz uziarnienie nalezy ustali¢ z inwestorem i projektantem

3. SPRZET

3.1. Ogole wymagania dotyczace sprzetu.

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 5.
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Rodzaje sprzetu uzywanego do robét wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przy jednoczesnym zachowaniu
norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét.

- do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego, stosowanych do
robét elewacyjnych,

- do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne,

- do naktadania mas i zapraw — pace, kielnie, szpachle,

- do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne,
- do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (naktadki),

- do ksztattowania powierzchni wypraw zewnetrznych — pace, narzedzia do modelowania powierzchni i detali,

- pozostaly sprzet: przyrzady miernicze, poziomice, taty itp.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny oraz wymagania stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogo6lne wykonywania robét.

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

Wykonawca prowadzacy roboty ociepleniowe podlega przepisom prawa budowlanego.

5.2. Warunki przystapienia do robot ociepleniowych.

Przed przystgpieniem do rob6t ociepleniowych nalezy:

- sporzgdzi¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ),

- zadbac o prawidtowg organizacje placu budowy,

- zapewnic¢ prawidtowe sktadowanie wszystkich elementéw systemu,

- zabezpieczy¢ i ostoni¢ odpowiednio powierzchnie nieprzeznaczone do pokrycia (elem. metalowe, okna).

Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ rezimow technologicznych:

- w czasie wykonywania robét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +50C i
nie wyzsza niz +250C, zapewniajgc tym samym odpowiednie warunki wigzania,

- w czasie wykonywania robét i w fazie wigzania materialy nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie lub wiatr), a zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢,

- rusztowania ustawiac¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni scian dla zapewnienia wiasciwej przestrzeni
roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.3. Przygotowanie podtoza.

Bardzo istotne jest doktadne sprawdzenie jakosci podtoza sciennego. Dotyczy to jego wytrzymato$ci powierzchniowej,
stopnia réwnosci i ptaskosci powierzchni oraz czystosci. Podtoza z pustakéw ceramicznych oczysci¢ za pomocg
miekkiej szczotki z kurzu i pytu, sku¢ ewentualne wylewki ze spoin, nieréwnosci, ubytki uzupeti¢. W celu sprawdzenia
przyczepnosci zaprawy klejgcej i ptyt styropianowych do przygotowanego podtoza nalezy przygotowa¢ 8-10 kostek
styropianu o wymiarach 10*10cm, przyklei¢ na zaprawie klejacej do podtoza w kilku miejscach. Nastepnie po uptywie
3, 4 dni nalezy recznie oderwac kostki styropianu. Nosnos¢ podtoza jest wystarczajgca, gdy rozerwanie nastepuje na
styropianie. Przy nierownosciach podfoza do 10 mm nalezy zastosowaé¢ szpachlowke systemowa, przy nieréwnosciach
10-20 mm, szpachléwke naniesé w kilku warstwach.

5.4. Mocowanie listwy cokotowej.

Ochrone dolnej krawedzi ocieplenia budynku stanowig metalowe profile cokotowe. Przed montazem listwy startowej
nalezy wyznaczy¢ wysoko$¢ jej montazu min. 30cm powyzej poziomu terenu. Listwe montuje sie jako dolne
wykonczenie ocieplenia. Montazowe taczniki mechaniczne nalezy montowa¢ po 3 szt. na 1mb. Zalecane jest
wzajemne tgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi. Na naroznikach budynkoéw listwe nalezy docina¢ pod
katem 450 lub zastosowac specjalng listwe z wykonanymi wstepnie nacieciami.

5.5. Mocowanie ptyt styropianowych i styrodurowych.

Do klejenia izolacji termicznych uzywa sie gotowych zapraw klejowych, ktére nalezy przygotowac¢ zgodnie z instrukcjg
przez wymieszanie z woda. Naktadanie masy klejgcej wykonuje sie metoda ,pasmowo-punktowg”. Szeroko$é pasma
masy klejgcej wzdtuz obwodu ptyty powinna wynosi¢, co najmniej 3 cm. Na pozostatej powierzchni mase roztozy¢ 3-6
plackami o $rednicy 8-12 cm. Lgczna powierzchnia natozonej masy klejgcej powinna zapewni¢ min 40% efektywnej
powierzchni przyklejania plyty do podtoza. Grubos¢ warstwy kleju musi gwarantowa¢ uzyskanie wymaganej
przyczepnosci. Po natozeniu masy ptyte nalezy bezzwtocznie przytozy¢é do Sciany i doktadnie docisng¢. Plyty
przykleja¢ scisle jedna do drugiej. Klej nie powinien znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt. Ptyty styropianowe
nalezy mocowa¢ do podtoza poziomo, wzdiuz dtuzszej krawedzi z zachowaniem mijankowego uktadu spoin
pionowych. Nie moga tworzyé¢ sie spoiny krzyzowe. Spoiny ptyt nie moga znajdowac sie na przejsciach miedzy roznymi
materiatami $ciennymi. Nalezy zachowa¢ przesunigcie stykow ptyt wzgledem krawedzi osciezy na szeroko$é min 10
cm. W narozach budynku nalezy zachowaé przewigzanie ptyt. Pion powierzchni przyklejanych ptyt trzeba kontrolowaé
na biezgco przy pomocy dtugiej poziomicy. W strefach narazonych na podwyzszone dziatanie wilgoci na cokole
budynku zastosowac styropian ekstradowany. Po zwigzaniu zaprawy klejacej (2-3 dni) nalezy przystgpi¢ do szlifowania
powierzchni papierem sciernym.

5.6. Mocowanie ptyt styropianowych i styrodurowych za pomoca tacznikow mechanicznych.

Do mocowania ptyt styropianowych za pomoca tgcznikéw mechanicznych nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h od
przyklejenia ptyt. Mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem tworzywowym lub stalowym. kgczniki po uprzednim
nawierceniu otworu w Scianie poprzez ptyte izolacyjng osadza sie w $cianie, po czym trzpien mocujgcy nalezy wkrecic.
Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Gtéwka tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig
ptyt izolacyjnych. Zaleca sie kotkowanie: 4 szt/m2 na $cianie, a na rogach budynku w 2 metrowej strefie krawedziowej
8 szat/m2. Glebokos$¢ zakotwienia w podtozu powinna wynosic, co najmniej 6 cm.
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5.7. Wykonanie warstwy zbrojnej. Zabezpieczenie krawedzi, wzmochnienie naroznikéw okiennych i drzwiowych,
dodatkowe wzmochienie scian parteru

Obrdbki blacharskie muszg byé zamontowane w sposéb stabilny i zapewniajgcy odprowadzenie wody opadowe;j i
sptywajacej poza powierzchnie elewacji. Nalezy je wykona¢ najpOzniej przed wykonaniem warstwy zbrojne;.
Wzmocnienie wszystkich narozy otworéw wykonac poprzez ukosne wklejenie siatki z wtdkna szklanego o wymiarach
35*20 cm powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi. Zabezpieczenie krawedzi elewacji oraz osciezy wykonac z
zastosowaniem katownikow z blachy aluminiowej z siatkg. Szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ z pomocg
systemowych profili dylatacyjnych. Powinny one zosta¢ przeniesione na ocieplong elewacje. W warstwie materiatu
ocieplajgcego wykonuje sie pionowg lub poziomg szczeline o szerokos¢ ok. 15 mm. Krawedzie po obu stronach
zeszlifowaé, profil wsunaé do szczeliny. Kgtownik profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki utozy¢é w zaprawie klejgce;.
Profile scienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dotu do géry, sasiadujgce musza na siebie nachodzi¢ (gérny na
dolny) min 2 cm. Na $cianach parteru minimum na do wys. 2 m od poziomu terenu nalezy wklei¢ dodatkowg warstwe
siatki z wtdkna szklanego lub zastosowac¢ tzw. siatke pancerna. Warstwe zbrojng wykonuje sie nie wczesniej niz 24
godz. od montazu ptyt styropianowych. Po wyschnieciu dodatkowych wzmocnien, mozna przystgpi¢ do wklejania
zasadniczej warstwy siatki. Nanosi sie rownomiernie zaprawe na grubos$é ok. 2-3 mm. Zaprawe nanosi sie pacg
stalowa, zebatg pionowym pasem szerokosci 1,10 m. Nastepnie docietg wczesniej siatke przyktada sie do swiezej
zaprawy i wciska za pacg. Trzeba przy tym zachowa¢ zaktad sasiadujgcych paséw na szeroko$¢ minimum 10 cm. Na
Swiezo wklejong siatke naktadana jest warstwa grubosci ok. 1 mm tak, aby siatka przestata by¢ widoczna.
Powierzchnie tej warstwy trzeba mozliwie doktadnie wygtadzi¢ paca metalowg oraz uformowac¢ wszystkie krawedzie
budynku. W dniu nastepnym mozliwe jest zeszlifowanie ewentualnych sladéw po pacy.

5.8. Wykonanie wyprawy elewacji za pomoca tynku akrylowego

Wierzchnie wyprawy tynkarskie nalezy naktadaé po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojnej. Minimum po 3 dniach

od jego wykonania podioze nalezy zagruntowaé. Srodek gruntujgcy naktadamy jednokrotng réwnomierng warstwa za
pomoca pedzla. Tynk cienkowarstwowy dostarczany jest w postaci gotowej masy, ktorg nalezy tylko wymieszaé przed
uzyciem. Tynk cienkowarstwowy nanosi sie na podtoze na grubos¢ ziarna za pomocg trzymanej pod katem stalowej
pacy. Jego powierzchnie nalezy wygtadzi¢, zbierajgc nadmiar. Nastepnie zacieramy paca plastikowg w celu nadania
wiasciwej faktury tynku. W miejscach taczenia tynkéw o réznych kolorach, wzdtuz wyznaczonej linii nalezy przyklei¢
tasme, natozyc¢ tynk, nada¢ mu fakture, a nastepnie zerwac tasme. Po zwigzaniu tynku trzeba zabezpieczy¢ uzyskang
krawedz tasma i analogicznie wykonac tynk o innym kolorze.

Czesci cokotowe i oprawe wejs¢ do budynku wykonaé tynkiem mozaikowym. Nanoszony jest w postaci gotowej na
zagruntowane podioze metalowg paca. Uzyskana powtoka powinna by¢ réwna, pokrywac catkowicie podioze bez
zagtebien i uwypuklen.

Mase tynkarska mozaikowg nalezy nanosi¢ na przygotowane podtoze przy pomocy pacy ze stali nierdzewnej, na ok.
podwdjng grubosc¢ ziarna. Po Sciggnieciu nadmiaru zaprawy, je powierzchnie nalezy wyrownac takze przy

uzyciu pacy stalowej. Prace tynkarskie na jednej wyodrebnionej powierzchni nalezy prowadzi¢ w sposdéb ciagty,

aby uniknaé nieréwnomiernosci struktury i barwy tynku. W zwigzku z tym, wykonywania wyprawy nie nalezy

przerywaé na czas dtuzszy niz 10 minut - kazda nowa porcja masy musi faczy¢ sie z jeszcze swiezg masg naniesiong
poprzednio. Ponadto, w celu wyréwnania barwy i struktury tynkéw zaleca sie, aby w trakcie ich nanoszenia nie
dopuszcza¢ do catkowitego opréznienia kubta z masg tynkarska, lecz uzupetnia¢ go po oproznieniu do potowy swiezg
masg z nowego kubta i starannie wymieszaé obie czesci. Niedopuszczalne jest prowadzenie prac w czasie opadow
atmosferycznych, podczas silnego wiatru i przy duzym nastonecznieniu elewacji, bez specjalnych oston
ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych. Swiezo wykonane tynki nalezy chronié przed wodg uzytkowa,
deszczem mrozem i zbyt szybkim wysychaniem. Przecietny czas wysychania tynku, w zaleznosci od chtonnosci
podtoza i warunkéw atmosferycznych, wynosi 12-48 godzin. Niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ wzgledna
powietrza, moga ten czas znacznie wydtuzy¢. W przypadku duzej wilgotnosci, wyschniete tynki mogg wykazywac
przejsciowo niewielkie zmetnienie (efekt mlecznego nalotu), ktére w dobrych warunkach znika.

5.9. Licowanie scian ptytkami elewacyjnymi

Po petnym stwardnieniu warstwy zbrojacej (przerwa technologiczna co najmniej 7 dni w zaleznosci od warunkéw
atmosferycznych ) mozna naktada¢ oktadziny z ptytek elewacyjnych. Plytki nalezy klei¢ metodg tzw. kombinowang
(floating - buttering). Na stwardniatg warstwe zbrojgca nanosi¢ za pomocg pacy zebatej (zeby 8 x8 x 8mm lub 10 x 10 x
10 mm) warstwe zaprawy klejowej RKS ok. 3-4 mm. Na strone odwrotng ptytek nanosi sie kryjacg warstwe zaprawy
klejowej o grubosci ok. 1 mm. Nastepnie ptytki mocno docisng¢ do powierzchni zaprawy, zwréci¢ przy tym uwage, aby
nie powstaty pustki i wolne przestrzenie. Po utozeniu oktadziny grubos$¢ zaprawy musi wynosi¢ przynajmniej 3 mm. Po
wstepnym stwardnieniu fugi nalezy wydrapa¢ i oczysci¢ na odpowiednig gtebokos¢ (przynajmniej grubos¢ ptytek
oktadzinowych). Swiezg warstwe kleju nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem jak réwniez przed niekorzystnym
wptywem warunkow atmosferycznych (mréz itd.). Prace nalezy wykonywac temperaturze powietrza i podtoza od + 52 C
do +25° C.

Podstawowe wymagania dotyczace wykonania oktadzin z ptytek:

a) w trakcie robot i przez kilka dni po wykonaniu wytozenia temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

b) rozpoczyna¢ uktadanie ptytek od strony zamontowanych wczesniej profili pozostawiajac szczeling o szerokosci ok.
5mm

c) fugi powinny pokrywac sie z krawedziami szczelin dylatacyjnych (uktad szczelin dylatacyjnych podtoza musi zosta¢
odtworzony w uktadzie fug okfadziny ceramicznej),

d) powierzchnia wytozenia powinna by¢ réwna i pionowa; dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
pionowej, mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie

powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci (chyba ze Dokumentacja Techniczna zaktada inaczej),

€) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc i wysokos¢ sciany powinny tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie
spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:

—2mm na 1 m i 3mm na catej dtugosci lub wysokosci $ciany w przypadku ptytek gatunku pierwszego,
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-3mm na 1 m dtugosci lub wysokosci w przypadku ptytek gatunku drugiego i trzeciego;

f) szerokos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ stata,

g) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg zaprawy klejowej na catej swej powierzchni (bez pustek
powietrznych);

h) w miejscu styku oktadzin ceramicznych z elementami statymi budowli (Sciany, stupy, fundamenty itp.) miedzy
krawedzig oktadziny ceramicznej, a elementem statym nalezy wprowadzi¢ wypetnienie odksztatcalne silikonowe.
Whypetnianie fug

Zaprawa klejgca do ptytek fasadowych musi by¢ zwigzana i wyschnieta. Prace zwigzane z klejeniem oktadzin powinny
by¢ zakonczone przynajmniej 2 tygodnie wczesniej. Spoiny nalezy starannie oczysci¢ przynajmniej na grubosé oktadziny
(max. 15 mm). Wiasciwe oczyszczenie i odpowiednie nawilzenie spoin jest niezbednym warunkiem do wtasciwego
potaczenia sie zaprawy z krawedziami ptytek oktadzinowych. W przypadku niekorzystnych warunkéw np. wysokie
temperatury, mocny przecigg, oktadziny o duzej chtonnosci spoiny nalezy zwilzy¢ przed natozeniem zaprawy do
fugowania.

Spoinowanie

Zaprawe nanosi¢ diagonalnie do przebiegu fug za pomocg pacy z twardg gumowg listwg lub zbierakiem gumowym.
Zaprawe starannie wprasowywac¢ w fugi miedzy ptytkami. Nadmiar zaprawy usung¢ za pomocg pacy z gumowg listwg.
Po wstepnym przeschnigciu zaprawy, powierzchnie ptytek zmy¢ kilkakrotnie za pomocg wilgotnej ggbka. Po wyschnieciu
zaprawy plytki wyczysci¢ sucha Sciereczkg. Prace nalezy wykonywac temperaturze powietrza i podtoza od + 5° C do
+25 2 C. Swieze fugi nalezy chroni¢ przed mrozem, opadami wzgl. zbyt szybkim wysychaniem (bezpoérednie dziatanie
promieni stonecznych)

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.

Przed przystgpieniem do prac ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac. Kontrola ta
powinna polegac¢ na:

sprawdzeniu wymaganych uprawnien ekipy wykonawczej (np.: do pracy na wysokosciach) oraz wyposazenia w
wymagane $rodki BHP,

- sprawdzeniu kompletnos$ci zestawu narzedzi i maszyn stuzacych do prac wykonawczych,

- sprawdzeniu waznosci odbioru rusztowan roboczych.

- Kontrola wykonania poszczegélnych elementéw systemu jak i catego systemu powinna obejmowac:

- Kontrole podtoza,

- Kontrole miedzy operacyjna,

- Kontrole koncowa.

6.1.1. Kontrola podtoza.

Polega na sprawdzeniu wygladu podtoza, na ktérym montowany bedzie system ociepleniowy, rownosci powierzchni
oraz wykonania ewentualnych prac naprawczych. Na tym etapie wykonawca robdét ma jedyng mozliwosc
protokolarnego stwierdzenia rzeczywistych krzywizn $ciany. Stwierdzenie odchytek od pionéw oraz krzywizn i
nieréwnosci elewacji powinno by¢ zapisane w dzienniku budowy lub w dwustronnie podpisanym protokole, w formie
liczbowych odchytek wyrazonych w milimetrach. W ramach kontroli podtoza nalezy wykonac¢ proby przyklejenia ptyt
izolacyjnych do podtoza, a wyniki préb zapisaé w dzienniku budowy. Niezbedne jest przeprowadzenie préb nosnosci
tacznikow. Po ustaleniu wartosci sity niezbednej do wyrwania kotkéw mocujgcych izolacje, nalezy sporzadzi¢ z tej
czynnosci protokét zawierajgcy szkic lokalizacji punkéw pomiarowych, dane z pomiaru i opis badania z podaniem
parametrow uzytego urzadzenia. Protokoty z préb przyklejania ptyt izolacyjnych i préb nosnosci tacznikéw
mechanicznych powinny zosta¢ przekazane inwestorowi przy odbiorze ocieplenia.

6.1.2. Kontrola miedzy operacyjna.

Kontrola miedzy operacyjna powinna obejmowaé prawidtowos¢ wykonania:

Przyklejenia ptyt izolacyjnych i ich mocowania: polega na sprawdzeniu réwnosci powierzchni, uktadu i szerokosci
spoin, liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych,

Obrobek blacharskich: polega na sprawdzeniu zamocowania i wiasciwych spadkéw blacharki,

Zamocowania profili: polega na sprawdzeniu wykonania stykéw dociepleniowych z innymi systemami budowlanymi w
sposOb zapewniajgcy szczelno$¢ i nie przenoszenie naprezen. Kontroli podlega réwniez prawidtowos¢ wykonania
obrobienia miejsc newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwordw, dylatacji, podokiennikdw,
Slusarki),

Warstwy zbrojnej: polega na sprawdzeniu prawidtowosci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejgcej, wielkosci
zaktadow siatki zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych prac. W podanej technologii grubo$¢ warstwy zbrojnej
wynosi min 3mm.,

Gruntowania: polega na sprawdzeniu prawidtowosci natozenia preparatu gruntujgcego

Wyprawy tynkarskiej: polega na sprawdzeniu réwnosci i nadaniu wtasciwej struktury tynku oraz jednolitosci koloru.
Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie moze by¢ wigksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci
taty kontrolnej (tata dtugosci 2 m). Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz
2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 30mm na catej wysokosci budynku.

6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawdw wyrobdw oraz wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentéw dopuszczajgcych poszczegoine wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu
winna podlegac¢ prawidtowos$¢ oznakowania poszczegélnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami komplet dokumentéw do zestawdw wyroboéw do ocieplen zewnetrznych Scian
stanowig tagcznie:

Aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawéw wyrobow do
wykonywania, ocieplen, ktorych przydatnos¢ do stosowania stwierdzono przed 01-05-2004) lub,

europejska aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz deklaracja zgodnosci (dla zestawdw wyrobow
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do wykonywania, ocieplen, ktdrych przydatno$é do stosowania stwierdzono po 01-05-2004).

Aprobata techniczna, certyfikat zgodnosci oraz deklaracja zgodnosci na zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen
$cian zewnetrznych winny by¢ kompletne i

uwzglednia¢ wszystkie komponenty zestawu. Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobdéw nalezy dokonaé
sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych ocieplenia ptytami styropianowymi i ptyt styrodurowymi
przyklejenie jednej warstwy siatki na Scianach; przyklejenie jednej warstwy siatki na osciezach; wykonanie tynku
akrylowego (Sciany przyziemia)

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanych oktadzin z ptytek elewacyjnych klinkierowych na cokole
Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) ochrona naroznikow wypuktych katownikiem metalowym i montaz listwy cokotowej
Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) mocowania ptyt za mocowanie tgcznikow mechanicznych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Przy wykonywaniu robdt dociepleniowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzor inwestorski i autorski. W czasie wykonywania rob6t konieczne jest prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w kiérym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace
jakosci podtoza, warstwy ocieplajacej i wyprawy zewnetrzne;j.

8.1.1. Odbiér materiatow.

Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatébw powinien obejmowac
sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze rob6t zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatow z dokumentacja techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny robét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy przeprowadza¢ ich czesciowy odbidr, ktéry powinien obja¢ nastepujace etapy:

- przygotowanie powierzchni $cian,

- montaz listwy cokotowej

- gruntowanie i przygotowanie powierzchni

- przyklejenie ptyt styropianowych i styrodurowych

- mocowanie ptyt za mocowanie tgcznikbw mechanicznych

- przyklejenie jednej warstwy siatki na scianach

- wykonanie obrdbki miejsc specjalnych,

- wykonanie wyprawy ochronnej na styropianie,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- wykonanie wypraw tynkarskich elewacyjnych

- wykonanie oktadzin z ptytek elewacyjnych klinkierowych na cokole

Wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdélnych scianach budynku, po zakonczeniu rob6t powinien by¢
dokonany odbiér ostateczny polegajacy na sprawdzeniu wykonanego ocieplenia z podanymi w wytycznych wymogami.
Przy odbiorze koncowym nalezy oceni¢ nastepujace elementy ocieplenia:

- rbwnos¢ powierzchni (wg wymagan normowych jak dla Ill kat tynkéw zewnetrznych),

- jednolitos¢ faktury,

- jednolitos¢ koloru,

- prawidtowos$¢ wykonania wszystkich szczegétéw,

- prawidtowos$¢ potgczenia ocieplenia z innymi elementami elewacji $cian.

- wykonanie badan i testéw zgodnie ze Specyfikacja

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej (wg Umowy).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-825/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-92/P-85010 Tkaniny szklane.

PN-B 20130 :1999 Ptyty styropianowe.

PN-B 10106 :1997 Tynki i zaprawy budowlane.. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

Swiadectwo ITB nr 530/85 Metoda ,lekka” ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

Swiadectwo ITB nr 334/02 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw.

Aprobata techniczna ZUAT-15/V.03 System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej ITB Warszawa 1999.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producentéw

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
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stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
ST-B-01.01.25. OSADZENIE STOLARKI OKIENNEJ, DRZWIOWEJ, WYLAZOW ORAZ WROT SEGMENTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z osadzeniem
stolarki okiennej, drzwiowej, wytazéw, wrot segmentowych oraz parapetéw w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z z osadzeniem
stolarki okiennej, drzwiowej, wytazéw, wrét segmentowych oraz parapetéw w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Gotowa stolarka okienna i drzwiowa

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacjg oraz zaleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej i drzwiowej, posiadajacej Aprobaty
Techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

- stolarka okienna PVC zewnetrzna, zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta,
wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna nie wigkszy niz U=0,9 W/(m2*K)

- drzwi aluminiowe ocieplone jednoskrzydtowe zewnetrzne wejsciowe z oscieznicg fabrycznie wykonczone, zgodnie z
projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspofczynnik przenikania ciepta dla drzwi
zewnetrznych nie wiekszy niz U=1,3 W/(m2*K)

- drzwi aluminiowe ocieplone dwuskrzydtowe zewnetrzne wejsciowe z oscieznicg fabrycznie wykonczone, zgodnie z
projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspofczynnik przenikania ciepta dla drzwi
zewnetrznych nie wiekszy niz U=1,3 W/(m2*K)

- oscieznice wrét segmentowych, kolor rodzaj wykonczenia, wyposazenie oraz model ,zgodnie z projektem
architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspétczynnik przenikania ciepta dla zewnetrznych nie wiekszy
niz U=1,3 W/(m2*K)

- bramy garazowe segmentowe z napedem elektrycznym, kolor rodzaj wykonczenia, wyposazenie oraz model ,zgodnie z
projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspoétczynnik przenikania ciepta dla zewnetrznych nie
wigkszy niz U=1,3 W/(m2*K)

- bramy garazowe segmentowe wyposazone w drzwi z napedem elektrycznym, kolor rodzaj wykonczenia, wyposazenie
oraz model ,zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspétczynnik przenikania
ciepta dla zewnetrznych nie wigkszy niz U=1,3 W/(m2*K)

- bramy garazowe segmentowe z napedem elektrycznym, szybki naped, kolor rodzaj wykonczenia, wyposazenie oraz
model ,zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta, wspotczynnik przenikania ciepta dla
zewnetrznych nie wiekszy niz U=1,3 W/(m2*K)

- oscieznice drewniane drzwi wewnetrznych kolor rodzaj wykonczenia, wyposazenie oraz model ,zgodnie z projektem
architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta

- drzwi wewnetrzne ptytowe, bez progéw. Drzwi do tazienek i WC z otworami w dolnej czesci skrzydta. Oscieznice
drewniane. Drzwi ptytowe zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta

- parapety z konglomeratéw kamienno-zywicznych, zgodnie z wytycznymi Projektanta i Inwestora

- wytaz na strych zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta

- okno dachowe z funkcja wytazu dachowego z kotnierzem zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym
Inwestora i Projektanta

- okna dachowe z kotnierzem zgodnie z projektem architektonicznym i wytycznym Inwestora i Projektanta

Kolor i doktadne parametry stolarki do uzgodnienia z Projektantem i Inwestorem

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki, $lusarki i aluminium

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac¢ sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Zaleca sie usuniecie folii zabezpieczajagcych mozliwie najszybciej po wykonaniu montazu $cian ostonowych i paneli
elewacyjnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

Przygotowanie osciezy

- Stolarka okienna moze by¢ osadzana w osciezu z wegarkami lub w osciezu bez wegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdiuz stojakdéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub
drewnianym impregnowanym (przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewnia¢ prawidtowe osadzenie i
uszczelnienie stolarki okiennej.
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- Oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane aby spetnione byty wymagania z punktu widzenia zamocowania
okna lub drzwi balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezg i o$cieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkéw, do
ktérych ma przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic¢ i oczyscic¢

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworow okiennych dla scian murowanych wykonczonych wyprawa tynkarska
wykosza:

a/ szeroko$¢ +10 mm

b/ wysokos¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna réznica dtugosci przekgtnych 10 mm

- Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymogami producenta
stolarki

- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty tgczenia oscieznic sasiadujgcych ze sobg
okien nalezy rozmieszczac¢ zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej, osadzenie parapetow

- Sprawdzone i przygotowane oscieze, tj. naprawionych uszkodzeniach i nieréwnosciach oraz oczyszczonych z pytu
powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach

- W zaleznosci od rodzaju tgcznikdédw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzi¢ w sposoéb trwaty ich
elementy kotwigce w osciezach.

- Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé¢ pomiaru przekgtnych. Dopuszczalne odchylenie
od pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m wysokosci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Ro6znice wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4
mm powyzej 2 m dtugosci przekatne;.

- Po ustawieniu okna lub drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu.
Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskac skrzydta do
oscieznicy.

- Zamocowanie oscieznic nalezy dokonac¢ za pomoca tacznikdéw zalecanych przez producenta stolarki okiennej.

- Uszczelnienie styku okna z osciezem wykonac¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowe;.
Zabrania sie uszczelnia przestrzeni miedzy o$ciezg i oscieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami
witdknistymi  zabezpieczonymi przed korozja biologiczng srodkami wydzielajacymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla
zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetéw nalezy wykona¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zaleznosci od zastosowanego rodzaju
parapetdw, ich dtugosci i grubosci, do konaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidtowego
zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym przeciekiem wody w $ciana podokienng, parapet powinien by¢
wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowaé podokiennik w
sposob okreslony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknaé.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej i wrét

-Doktadnosé wykonania oscieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania rob6t murowych . Odlegtosci miedzy
punktami mocowania oscieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednoczesnie nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm,
a maksymalne odlegtosci od narozy oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

- Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowac za pomoca tgcznikdéw zalecanych przez producenta
stolarki drzwiowe;.

- Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i o$cieznicg nalezy wypemi¢ na obwodzie pianka poliuretanowg

-W Scianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy Scisle stosowac sie do zalecen producenta, w
szczegolnosci stosowac zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych oraz wrot

Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wieksze niz2 mm na 1 mi nie
wiecej niz 3 mm na catej dlugosci stojaka lub nadproza oscieznicy

najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy niz 2 mm.

6.2. Odbior wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych oraz wrét

- Przy odbiorze kohcowym montazu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
-Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacijg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na
podstawie ogledzin oraz pomiaru.

- Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobdw do stosowania w budownictwie uzytych materiatow

- Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.)

- Sprawdzenie przygotowanych osciezy w murach

- Sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie skrzydet
stolarki i elementéw segmentowych wrét, prawidtowe uszczelnienie migdzy osciezg i oScieznica)

- Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw wbudowywanych
wyrobow.

- Prawidtowo$¢ montazu parapetow, (wewnetrznych i zewnetrznych)

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymogami kontraktu.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymogami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien PCV

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi aluminiowych zewnetrznym wraz z
oscieznicami

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych oscieznic stalowych wrét segmentowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych bram garazowych segmentowych z napedem
elektrycznym

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych bram garazowych segmentowych wyposazonych w
drzwi z napedem elektrycznym

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych bram garazowych segmentowych wyposazonych w
drzwi z napedem elektrycznym

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych bram garazowych segmentowych z napedem
elektrycznym, szybki naped

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi ptytowych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanych oscieznic drzwiowych drewnianych

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr) zamontowanych parapetéw

Jednostkg obmiaru jest 1 szt (sztuka) zamontowanych wytazéw na strych ze schodami

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) zamontowanych okien dachowych z kotnierzem

Jednostkg obmiaru jest 1 kpl (komplet) zamontowanych okien dachowe z funkcja wytazu dachowego z kotnierzem

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki okiennej obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montaz stolarki okiennej

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m2 montazu stolarki drzwiowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montaz stolarki drzwiowej wraz z oscieznicami

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m2 montazu bram garazowych segmentowych wyposazonych w drzwi i bez drzwi z napedem
elektrycznym i szybkim napedem obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montazu bram garazowych segmentowych wyposazonych w drzwi i bez drzwi z napedem elekirycznym i szybkim
napedem wraz z oscieznicami

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m zamontowanych o$cieznic drzwiowych drewnianych wewnetrznych obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montaz oscieznic drzwiowych drewnianych wewnetrznych

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m zamontowanych parapetow wewnetrznych obejmuije:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- montaz parapetéw wewnetrznych

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt zamontowanych wytazéw na strych ze schodami obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- zamontowanie wytazéw na strych ze schodami

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 kpl zamontowanych okien dachowych z kotnierzem obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- zamontowanie okien dachowych z kotnierzem

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 kpl zamontowanych okien dachowych z funkcja wytazu z kotnierzem obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- zamontowanie okien dachowych z funkcja wytazu z kotnierzem

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

100



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

DIN 4108

ISO 9001 1SO 9002

10.2. Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe

Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi zewnetrzne

Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne ,$cianki dziatowe .

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcje producentédw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkéw gwarancyjnych.

Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych” COBP Budownictwa ogdlnego.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.26. ROBOTY KOWALSKO - SLUSARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem
robdt kowalsko - sSlusarskich w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separaciji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057;
gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem robét
kowalsko - Slusarskich w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji
zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym 3057;
gmina Bielsk Podlaski.

W zakres rzeczowy rob6t wchodzi:

- Wykonanie i montaz balustrad schodéw zewnetrznych stalowych malowanych proszkowo

- Wykonanie i montaz balustrad podestu wewnetrznego stalowych malowanych proszkowo

- Wykonanie i montaz balustrad francuskich okiennych z pretéw stalowych malowanych proszkowo

- Wykonanie, transport, i montaz napiséw na elewacji budynku remizy oraz herb OSP - wymiary, parametry i materiat
napiséw i herbu do ustalania z Inwestorem

- Obsadzenie kotew do montazu murtat

- Wyposazenie WC dla oséb niepetnosprawnych

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
Rysunkami.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie materiatdbw posiadajgcych Aprobaty Techniczne i

odpowiadajgce wymaganiom Polskim Normom.

Balustrady i pochwyty schodéw wewnetrznych rodzaj materiatu i wykonczenie zgodnie z projektem architektonicznym
Balustrady okien rodzaj materiatu i wykonczenie zgodnie z projektem architektonicznym

Porecze dla niepetnosprawnych stalowe, rodzaj materiatu i wykonczenie zgodnie z projektem architektonicznym

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

spawarka elektryczna 300 A, szlifierka katowa z tarczami do ciecia i szlifowania stali, pedzle, papier scierny, miotek
murarski, poziomica dtugosci 2,0 m, elektryczny mtot udarowy, wiertarka elekiryczna z SDS, wiertta do metalu oraz
podtozy ceglanych i betonowych, elektrowkretarka.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw pokrycia powinny odbywac sie tak aby zachowac ich dobry
stan techniczny. Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem i odpowiednig
normg. Materiaty nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
ruchu na drogach publicznych i przeznaczonymi do wykorzystania przy realizacji zamierzonych rob6t. Materiaty nalezy
umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania og6lne Stalowe konstrukcje budowlane zapewniajg ce odpowiedni poziom jakosci i niezawodnosci
nalezy realizowa¢ zgodnie z zasadami przygotowywania, wytwarzania i montazu zawartymi w PN-B-06200
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe.

5.2 Materiat

Elementy stalowe kowalsko — $lusarskie wykona¢ ze stali S235J0 oraz S355J0 z atestem ,2.2” wg PN-B-06200
Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Warunki podstawowe., zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

5.3 Wymagania i tolerancje doktadnosci wykonania konstrukcji spawanych

- Elementy konstrukcyjne spawane wykonac¢ w klasie B,

- Spoiny kontrolowa¢ metodg magnetyczno-proszkows lub penetracyjna.

5.4 Elementy $ lusarsko - kowalskie Balustrady oraz drabine stalowg wykonac jako spawane z profili rurowych zgodnie
z rysunkami wykonawczymi zamieszczonymi w dokumentacji projektowej. Elementy $lusarki wykonczyé przez
zeszlifowanie gradéw i zadzioréw, pomalowanie farbami: podktadowa ftalowg dwukrotnie i nawierzchniowa ftalowg lub
olejng dwukrotnie. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i
odpryskoéw i spetnia¢ wymagania podane dla robét malarskich.

5.5 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych:

a) Przygotowanie powierzchni

- Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna by¢ oczyszczona nie mniej niz do 2
stopnia czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051),

- Powierzchnie metalizowane metoda natryskowg powinny byc¢ piaskowane,

- powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone do 3 stopnia czystosci wg
PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inacze;.

b) Wykonywanie powtok

- Stan przygotowania powierzchni nalezy sprawdzi¢ bezposrednio przed naktadaniem powtok wg PN-H-97052 (PN-
70/H-97052). Malowanie konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053) wg wymagan podanych
w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powtoki powinny rézni¢ sie kolorami. <Wymiary elementéw
przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory technologiczne powinny by¢ uzgodnione z
cynkownig.

- Powtoki metalowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 22063

c) Zalecenia szczegbtowe

- Strefa malowana nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang gtebiej niz 30 mm,

- Strefa o szerokosci 150 mm wzdtuz krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powtoke
spawalng lub powinna by¢ zabezpieczona tasma,

- Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢é pomalowane przed montazem. Elementy stalowe zabezpieczyc¢
antykorozyjnie stosujgc powtoki malarskie. Powierzchnie elementéw stalowych oczysci¢ do Il stopnia czystosci. Na
przygotowang powierzchnie natozyé powtoki malarskie lub zabezpieczy¢ poprzez conynkowanie

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne:

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogélne”. Sprawdzenie wykonania robot
budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegblng uwage nalezy zwrécic¢
na:

a)zgodnosc¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

b)zgodnos¢ wymiarowg z dokumentacjg oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

c)rownosc i prostolinijnos¢ elementéw slusarki Uzytkowej, pozbawionych deformacji skrzywien i wypaczen elementow
spawanych,

d)sposo6b wykonania powtok malarskich oraz ich stan techniczny po zamontowaniu,

e)stabilnos¢ zamontowania elementéw $lusarki w murze oraz biegach klatki schodowej, f)estetyke wykonczenia i
potaczenia elementéw kotwigcych w murze.

d/ czy zostaty spetnione warunki wykonania rob6t — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne
wymagania zapisane w dzienniku budowy

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”

7.2. Obmiar robot ziemnych

Jednostka obmiarowg jest 1m (metr) wykonanych i zamocowanych balustrad stalowych - parametry balustrady
zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej oraz zaleceniami Projektanta i Inwestora

Jednostka obmiarows jest 1t (tona) wykonanych i zamocowanych balustrad stalowych - parametry balustrady zgodnie
z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej oraz zaleceniami Projektanta i Inwestora

Jednostka obmiarowa jest 1szt (sztuka) obsadzenia kotew do montazu murtat

Jednostka obmiarowg jest 1kpl (komplet) wykonania, transportu, i montazu napiséw na elewacji budynku remizy oraz
herbu OSP - wymiary, parametry i materiat napiséw i herbu zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentaciji
projektowej oraz zaleceniami Projektanta i Inwestora

Jednostka obmiarowa jest 1kpl (komplet) montazu wyposazenia WC dla oséb niepetnosprawnych. Parametry i rodzaj
wyposazenie zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej oraz zaleceniami Projektanta i Inwestora

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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Przy odbiorze elementéw $lusarsko - kowalskich przed ich wbudowaniem nalezy sprawdzi¢:

- wymiary elementéw i ich czesci sktadowych,

- prawidtowos$¢ wykonanych potgczen,

- oczyszczenie wyrobu z rdzy, brudu, zaoliwien i innych zanieczyszczen,

- zabezpieczenie wyrobu przed korozjg, zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

Przy odbiorze elementéw $lusarsko-kowalskich po ich wbudowaniu nalezy sprawdzié:

- prawidtowos¢ i trwato$¢ osadzenia elementow kotwigcych,

-zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem oraz dopasowanie w miejscu wbudowania,

- wykonczenie powierzchni (brak zadzioréw, gtadkos¢, doktadno$é powtok i zamocowanie elementéw)

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania i montazu elementéw $lusarsko-kowalskich zgodnie z mendoska przedmiarowg obejmuje:
- roboty przygotowawcze

- zakup i dostawe materiatow

- wykonanie montaz elementéw $lusarsko-kowalskich zgodnie z dokumentacjg projektowg i wymaganiami norm
poprawa powtok malarskich po czynnosciach montazowych,

- testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goragco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-89/H-92121 Blacha stalowa cienka do ttoczenia.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozje i Zaroodporne;.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

10.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania

Instrukcja producenta.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.
Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.27. RUSZTOWANIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem i
demontazem rusztowan zewnetrznych i wewnetrznych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukiurg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z montazem i demontazem
rusztowan zewnetrznych i wewnetrznych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

- montaz rusztowan,

- demontaz rusztowan,

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materialy posiadajg odpowiednie dokumenty

dopuszczajgce do stosowania i Ogoéing Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

1.6. Szczegolne wymagania dotyczace robot

Badania i odbior rusztowan.

Badania zamontowanych rusztowan z rur stalowych nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot montazowych w catosci
lub jego czesci niezbedne do prowadzenia robét. Badanie powinno obejmowac sprawdzenie:

- wymagan ogélnych,

- stanu podtoza,

- posadowienia rusztowan,

- wykonania ztgczy i stezen,

- zakotwien,

- pomostéw roboczych i zabezpieczajgcych,

- urzgdzen komunikacyjnych i transportowych,

- urzgdzen piorunochronnych,

Badania nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w normie panstwowej na rusztowanie z rur stalowych. Rusztowanie
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nalezy uznaé za prawidtowe jezeli wszystkie badania daty pozytywny wynik. Montaz rusztowan:

- rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m,

- szeroko$¢ pomostu roboczego nie moze by¢ mniejsza niz 0,7 m,

- wysokos$c¢ powtarzalnej kondygnaciji nie mniejsza niz 2,5 m liczagc od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu
pomostu kondygnacji nastepne;j,

- dopuszczalne odchytki wierzchéw stojakéw ram pionowych nie powinny byé wigksze niz 15 mm przy wysokosci
rusztowan do 10 m i 25 mm przy rusztowaniach wyzszych niz 10m,

- odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wieksze niz + / -
50 mm na catej dtugosci rusztowania a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania + / - 20 mm,
-odchylenie od pionu ram w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

1.7. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej.

Wykonawca dostarczy:

1.Rusztowanie winno posiadac¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak B lub CE) co oznacza, ze dany rodzaj rusztowania
zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie po sprawdzeniu zgodnosci wymagan z przepisami.,

2.Dokument odbiorowy dopuszczajacy do uzytkowania,

3.Dokumentacje techniczng, ktdérg moze stanowic¢ instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania opracowana przez
producenta rusztowania i projekt techniczny rusztowania sporzadzony dla konkretnego przypadku rusztowania.
Instrukcja montazu i eksploatacji rusztowania sporzadzona przez producenta winna zawierac:

- nazwe producenta z danymi adresowymi,

- system rusztowania (rusztowanie ramowe, modutowe, ruchome lub inne),

- zakres stosowania rusztowania ze szczegélnym uwzglednieniem podziatu rusztowan na typowe i nietypowe, w ktérym
powinny sie znalez¢ informacje na temat :

- dopuszczalnego obcigzenie pomostéw roboczych,

- dopuszczalnej wysokosci rusztowan, dla ktérych nie ma koniecznosci wykonania projektu,

- dopuszczalnego parcia wiatru (strefa obcigzen wiatrem), przy ktérym eksploatacja rusztowan jest mozliwa,

- sposOb montazu i warunki eksploatacji urzadzen transportu pionowego (wciggarki),

- informacje na temat ilosci pozioméw roboczych i ich wyposazenia

- warunki montazu i demontazu rusztowania,

- schematy montazowe konstrukcji rusztowan typowych, sposoby postepowania w przypadku montazu rusztowania
nietypowego, specyfikacje elementow, ktére nalezg do danego systemu rusztowania, sposob kotwienia rusztowania,
zabezpieczenia rusztowania,

- wzér protokétu odbioru,

- wymagania montazowe i eksploatacyjne, zasady montazu i demontazu rusztowania, certyfikat bezpieczenstwa
rusztowania (kryteria oceny zgodnosci wyrobu pod wzgledem bezpieczenstwa), okreslajacy zgodnos¢ danego
rusztowania z dokumentami odniesienia tj.: dokumentacjg rusztowania, oznakowaniem, wytrzymatoscig konstrukc;ji
rusztowania i podestéw, statecznosci rusztowania, urzadzenia piorunochronne, urzadzenia ostrzegawcze, urzgdzenia
transportowe, zabezpieczenia przed upadkiem o0s6b i przedmiotdw z wysokosci, wysitek fizyczny przy montazu i
demontazu, wygoda pracy na rusztowaniu, zakres merytoryczny instrukcji stosowania i montazu oraz eksploataciji
rusztowan.

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.

3. SPRZET

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymogoéw uzyskania stosowej jakosci robot lub przepiséw bezpieczenstwa
zostana przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do rob6t.

4. TRANSPORT

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos$¢ robét i wtasciwosci przewozonych towaroéw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy. .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogélne warunki wykonania podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami nadzoru
inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sg montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowej.
Rusztowanie rurowo-ztgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projekiu technicznego.
Zaleca sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcjg montazu i eksploatacji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta. W celu bezpiecznego i poprawnego
wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni znaé¢ te instrukcje. Podczas montazu, demontazu i eksploatacji
rusztowan nalezy przestrzegac przepisy bhp. Praca na rusztowaniach wymaga posiadania przez pracownikédw badan
lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione
jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:
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- W czasie zmroku, jezeli nie zapewniono swiatta dajgcego dobrg widocznosc¢,

- w czasie gestej mgty, opaddw deszczu, $niegu, gotoledzi,

- podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazddw i przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na
wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogélne zasady kontroli rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogéine”.

Kontroli bedzie podlegac:

- stan podtoza na ktérym bedzie montowane rusztowanie,

- sposOb posadowienia rusztowania,

- sprawdzenie wymiarow zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,

- stezenia rusztowan,

- sposob zakotwienia,

- pomosty robocze i ich zabezpieczenia,

- urzgdzenia piorunochronne,

- zabezpieczenia catego rusztowania.

W czasie kontroli jakosci bedzie rowniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robét

i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady wykonywania obmiaréw robét

Ogolne zasady obmiaréw podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Podstawg dokonywania obmiaréw okreslajacg sposob i zakres obmiarowania jest przedmiar dotgczony do dokumentacji
przedmiarowe;j.

7.2. Jednostki obmiarowe

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na ptaszczyzne pozioma, o ile
wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robo6t
wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu brygady robocze;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania og6ine”.

Odbiér robét nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu. Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale
wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru. Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywaé
codziennie przed rozpoczeciem

pracy, sprawdzajgc:

- czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone ,

- czy jest prawidtowo zakotwione,

- czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi ,

- czy stan powierzchni pomostéw roboczych i komunikacyjnych jest wiasciwy (czyste, nie $liskie, stabilne),

- porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

- czy nie zaszly zjawiska majgce ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania.

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik budowy lub
konserwator, ktory sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukciji

rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowaé katastrofe budowlang lub stworzy¢

niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania. Rozliczenie rob6t nastepuje na zasadach
ustalonych w umowie pomiedzy Wykonawca, a Zamawiajgcym, po zakonczeniu robét i ich odbiorze koncowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioréw i dokonania ptatnosci podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogodine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas

uzytkowania maszyn przez pracownikOw podczas pracy.

Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony

Indywidualnej.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu

Techniki Budowlane;j.

Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

PN-M-47900-Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ogoéine wymagania i badania

i eksploatacja.

PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

PN-EN 74 — Ztacza , $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych

nosnych wykonywanych z rur stalowych.

PN-EN 12811-Tymczasowe urzgdzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje

stosowane na placu budowy.

PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.
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Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.28. PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt: wykonanie koryta wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podfoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie koryta wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza
pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatlce o numerze geodezyjnym
3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.02.00.00. ,,Wymagania ogdélne”, pkt. 1.4.

Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia grunt okreslona wg wzoru:

Pq
s =
Pds.
gdzie:
P4 — gestosc objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
Pss - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslana

w normalnej prébie Proctora zgodnie z normg PN-88-B-0448 stuzgca do oceny zageszczenia gruntu podczas
wykonywania nasypu, zgodnie z normg BN-77/8931-12 (Mg/ms)
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania og6ine” pkt.1.5.
2. MATERIALY
Materiaty doziarniajagce (np.: frez bitumiczny, kruszywa naturalne),cement, wapno, majace doprowadzi¢
do nosnosci podtoza E2 = 60 MPa.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.02.00.00. ,,Wymagania ogdéine” pkt.3.
3.2. Profilowanie koryta
Do wykonania roboty nalezy stosowac¢ rowniarki samojezdne, spycharki uniwersalne z uko$nie nastawionym lemieszem,
zgarniarki, drobny sprzet reczny do profilowania recznego w miejscach gdzie inny sprzet nie moze by¢ zastosowany i
inny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Stosowany sprzet powinien by¢ w dobrym stanie — nie moze
spowodowac niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu podtoza.
3.3. Zageszczenie podioza
Sprzet do zageszczenia podtoza powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu zalegajgcego w podtozu. W zaleznosci od
powyzszego nalezy stosowac walce okotkowane, gtadkie, wibracyjne, ogumione lub sprzet zageszczajgcy pozwalajgcy
na uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia ls.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.4
4.2. Transport gruntu
Do transportu gruntu uzyskanego z wykopu na trasie mogg by¢ stosowane nastepujace srodki transportu:
- samochody skrzyniowe,
- samochody samowytadowcze,
- ciggniki kotowe i gasienicowe,
- lub inne $rodki transportu zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Wydajno$¢ $srodkéw transportu powinna byé dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do wykonywania
wykopdw.
Nadmiar gruntu z wykopu nalezy wywies¢ na odktad na odlegtos¢ do 15 km.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST B-01.00.00.
5.2. Wykonanie koryta oraz profilowanie i zgeszczenie podtoza.
Wykonanie koryta oraz profilowanie i zgeszczenie podfoza mozna rozpoczaé dopiero po odebraniu wszystkich robét
zwigzanych z wykonaniem elementéw odwodnienia i urzadzen obcych kolidujgcych z tymi robotami. Za zgodag
Kierownika Projektu mozliwe jest wczesniejsze rozpoczecie robét. Do wykonania i profilowania koryta nalezy przystgpi¢
bezposrednio przed wykonaniem warstw podbudowy i nawierzchni w dobrych warunkach atmosferycznych.

106



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wykonanie koryta oraz profilowanie podtoza polega na $cieciu nieréwnosci, zebraniu nadmiaru gruntu i nadaniu
ptaszczyzng pochylenia podiuznego i spadku poprzecznego zgodnie z dokumentacjg projektowg i zaleceniami
Kierownika Projektu. Nadmiar gruntu nalezy zatadowac na srodki transportu i wywies¢ na odktad, na odlegtos¢ do 15 km.
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego do zageszczenia. Zageszczenie podioza nalezy
wykonywaé odpowiednimi walcami, a w miejscach trudno dostepnych ubijakami mechanicznymi.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza przy zageszczaniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej
wartosci.

Zageszczenie podioza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-
04481 (metoda | lub Il) i nalezy prowadzi¢ az do osiggniecia wskaznika zageszczenia poditoza Is = 1,00.

Uktadanie przewidzianych w dokumentacji projektowej warstw konstrukcji nawierzchni w korycie powinno nastgpic¢
bezposrednio po zakonczeniu prac zwigzanych z zageszczeniem podtoza. Obowigzkiem Wykonawcy jest
zabezpieczenie kryta przed nadmiernym zawilgoceniem w sposéb zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6

6.2. Sprawdzenie profilowania i zageszczenia podtoza w krycie

6.2.1. Rownosc¢

Nieréwnosci profilowanego i zageszczonego podioza nalezy mierzy¢ 4 metrowa tatg

co 20 m w kierunku podtuznym. Nierédwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg dostosowang do szerokosci kryta co
najmniej 10 razy na 1 km.

Nieréwnosci nie moga przekraczac 2 cm.

6.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z projektem (tolerancja + 0,5 %).

6.2.3. Gtebokos$¢ kryta i rzedne dna

Gtebokos¢ kryta i rzedne dna nalezy sprawdza¢ co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach. Réznice miedzy rzednymi
mierzonymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i —2cm.

6.2.4. Uksztattowanie osi koryta

Uksztattowanie osi koryta nalezy sprawdza¢ w punktach gtéwnych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych nie rzadziej niz 100 m.

Tolerancja osi w planie w stosunku do osi projektowanej - + 3 cm.

6.2.5. Szerokos¢ kryta

Szerokos$¢ koryta nalezy sprawdzac co najmniej 10 razy na 1 km (tolerancja + 10 cm i — 5 cm).

6.2.6. Zageszczenie podtoza w korycie

Zageszczenie podioza w korycie nalezy sprawdzac¢ zgodnie z pkt 5.2. przynajmniej w dwédch punktach na dziatce
roboczej lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na 600 m2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsa jest m? wykonania koryta i wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza.

8.0DBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 8

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli
wszystkie pomiary i badania , z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania og6ine” pkt.9

9.2. Cena jednostki obmiarowej:

Cena 1 m2koryta i wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza obejmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- wykonanie koryta z zatadunkiem i transportem nadmiaru gruntu na odkfad,

- profilowanie i zageszczenie dna koryta,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych,

- wykonanie niezbednego odwodnienia na czas budowy,

- wywo6z nadmiaru gruntu bez wzgledu na odlegtosc.

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
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ST-B-01.01.29. WARSTWA MROZOOCHRONNA - ODSACZAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji ssa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem

warstw mrozoochronnej - odsgczajgcych w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem

separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym

3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t okreslonych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem warstw

mrozoochronnej — odsgczajgcych, stanowigcej czes¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy podioze stanowi grunt

wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z

myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze

geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z okresleniami podanymi w ST-

B-01.00.00 ,Wymagania ogdIne” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST- B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania

ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych sa:

- piaski, zwir i mieszanka,

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetniac¢ nastepujgce warunki:

a) szczelno$ci, okreslony zalezno$cia:

Dys
dss

gdzie:

Dys - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajgcej lub odsaczajacej

dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza.

Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelnosci musi by¢ spetniony, gdy

warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;.

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

<5

d
Uv=--"55

dyg
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
dso - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajgca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajgcych i odcinajgcych powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-
11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinny spetniaé wymagania normy
PN-B-11111 [3], dla klasy | i Il.
2.4. Skladowanie materiatow
2.4.1. Skladowanie materiatow
Wykonawca rob6t powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.Geotkaniny i gosiatki
nalezy sktadowac¢ zgodnie z wymogami producenta.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsaczajgcej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
- réwniarek,walcow statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogblne” pkt 4.
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4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢é wymagania okreslone w ST ,Roboty ziemne” oraz ,Koryto wraz z profilowaniem i
zageszczaniem podtoza”.

Warstwy odcinajgca powinna byé wytyczone w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposoéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkéw lub
linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Whudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka,
aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowans.

Dokumentacja projektowa przewiduje wykonanie warstwy mrozoochronnej (odsaczajacej lub odcinajacej) o grubosci
powyzej 20 cm. Wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzednie;j.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat
o odpowiednich witasciwosciach. Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami
podtuznymi czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy
rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej
krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezgco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa powinna by¢ zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. WskazZnik zageszczenia nalezy okresla¢
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe mrozoochronng (odsaczajgcg lub odcinajgca),
uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej préby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy
oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-
64/8931-02 [6]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%
jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyc¢
przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej,
kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

Dla zapewnienia odwodnienia warstwy mrozoochronnej w odlegtosci co 5 — 10 m, na catej szerokosci poboczy, nalezy
wykonac saczki poprzeczne z gruboziarnistego zwiru. Grubo$¢ sgczkéw taka, jak warstwa mrozoochronna, szerokosc
0,50 m.

5.4. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsgczajgca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny byé utrzymywane w dobrym stanie.
W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej lezgcej warstwy
nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w
p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia warstwy odsgczajgcej i
odcinajacej podaje tablica 1.

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm -5 cm.

6.3.3. Rownos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowg fata, zgodnie z norma BN-68/8931-
04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy¢4 metrowg fata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
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projektowa z tolerancjg 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokosciowe

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm i -2
cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub o+o
wiecej niz 5 cm dla pozostatych drog.twiecej niz

6.3.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna byé zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm. Jezeli
warstwa, ze wzgledéw technologicznych, zostata wykonana w dwdéch warstwach, nalezy mierzyé taczng grubosé tych
warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy przez
spulchnienie warstwy na gtebokos$¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej, okre$lony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien by¢ mniejszy
od1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to warto$¢
stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna
by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ kruszywa powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w p. 6.3, powinny byé
naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy odsaczajacej.

8. odbior robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? warstwy odsgczajgcej i/lub odcinajgcej z kruszywa obejmuje:

- prace pomiarowe,

- zakup, dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- wyrownanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

- zageszczenie wyprofilowanej warstwy, utrzymanie warstwy,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych . Zwir i mieszanka

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.30. PODBUDOWA Z KRUSZYWA LtAMANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
podbudoéw z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczne pod nawierzchnie utwardzen w ramach budowy budynku
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garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku
Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
zasadniczej i pomocniczej z kruszywa tamanego stabilizowanego mechaniczne pod nawierzchnie utwardzen w ramach
budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe nosng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST
D.02.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-01.00.00. ,Wymagania
0golne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno byé kruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego, skat litych (granity, bazalty).

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materiatow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pél
dobre uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys. 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowg

1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac
2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wtasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.

Wymagania
Kruszywa tamane Badania

Lp. [Wyszczeg6lnienie
wiasciwosci Podbudowa wedtug

zasadnicza | pomocnicza
1 Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, % [od 2 do 10 od2do 12 PN-B-06714-15 [3]
(m/m)
2 Zawartosé nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15 [3]
3 Zawartos¢ ziaren nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16 [4]
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%(m/m), nie wiecej niz

4 | Zawartosc¢ zanieczyszczen organicznych, PN-B-04481 [1]
Y%(m/m), nie wiecej niz 1 1

5 | Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym 0d 30 do 70 | od 30 do 70 BN-64/8931-01 [26]

zageszczeniu metodg | lub |l wg PN-B-04481, %

6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie obrotéw, | 35 50 PN-B-06714-42[12]
nie wiecej niz

b) Scieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby

obrotéw, nie wiecej niz 30 35

7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18 [6]

8 Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19 [7]
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10

9 | Zawartos¢ zwigzkdw siarki w przeliczeniu na SOs, PN-B-06714-28 [9]
Y%(m/m), nie wiecej niz 1 1

10 | Wskaznik nosnosci wnes mieszanki kruszywa, %,
nie mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu ls 1,002 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is 1,032 120 -
2.4. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek lub ukfadarek do rozktadania kruszywa,

- walcéw statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

- walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,

- szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru kruszywa,

- walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczenia,

- przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno by¢ wyprofilowane, zageszczone ST i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej
5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos$¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢é dodatkowy grunt
spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia Is = 0.97. Wskaznik zageszczenia
nalezy wykonac po jednym na kazde 100 m? koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce robocze;j.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé wykorzystany
na uzupetienie poboczy w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu poditoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa tamanego powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposdb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosé po
zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo ukladanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposoéb
zapewniajacy osiaggnigcie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony
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przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci,
mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i réwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwaé sie
pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwaé sie pasami podtuznymi, czes$ciowo
naktadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywatl, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego
utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania og6lne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci
kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z ttucznia kamiennego

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalne ilosci | Maksymalna po-
badan na dziennej | wierzchnia podbudowy na
dziatce roboczej jedno badanie (m?)
1 Uziarnienie kruszyw
2 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie |2 600
3 | Zawartos¢ ziaren nieforemnych w kruszywie
4 | Scieralnos¢ kruszywa 6000
5 Nasigkliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrédta pobierania materiatéw
6 | Odpornosé kruszywa na dziatanie mrozu
7 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny byé na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢ wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscia gwarantujgcg zachowanie jakosci robo6t i zawsze w przypadku zmiany zrédta
pobierania materiatéw oraz na polecenie Inzyniera. Probki do badan petnych powinny byé pobierane przez Wykonawce
w sposob losowy, w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.

6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szeroko$é podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezgcej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowej.

6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04
[11].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z 0,5 %.tdokumentacjg projektowg z
tolerancjg

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe podbudowy

Ro6znice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -
2cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi 5 cm .+projektowanej o wiecej niz

6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- 2 cm.zdla podbudowy zasadniczej

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
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Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].

Podbudowa zasadnicza powinna spetiac wymagania dotyczace nosnosci, podane
w tablicy 5.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia M do pierwotnego
modutu odksztatcenia M jest nie wiekszy od 2,2.

<22

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposoOb ciggly planografem albo co 20 m
fatg na kazdym pasie ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziaice roboczej, lecz
nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w23 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000
m

8 Nos$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowanie osi w planie nalezy wykonaé

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nos$nosci podbudowy zasadniczej w zaleznos$ci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o Srednicy
Kategoria ruchu 30 cm (MPa)

Pierwotny M Wtérny M
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt
Wykonawcy.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubos¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie
materiatu i powtérne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubosc¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$¢, zgodnie z
decyzjg Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnosé podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdét poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nos$nosci podbudowy
wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr szescienny) wykonanej podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Kierownika Budowy, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki przedmiarowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjna,

- oznakowanie robét, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,

- przygotowanie podtoza,
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- zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikaciji technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig

PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych

PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza przez
obcigzenie ptyta

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.31. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie lub recznie w ramach
budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot okreslonych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy
zasadniczej i pomocniczej z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechaniczne lub recznie w ramach budowy
budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w
Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robét.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw zageszczonej
mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$na nawierzchni drogowe;j.
1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST D.02.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogdéine”.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.01.00.00. ,Wymagania
ogolne”
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw naturalnych stabilizowanych mechanicznie powinno by¢ jednorodne
bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.
2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi granicznymi pol
dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
Rys.1.Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda stabilizacii
mechanicznej
1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowe pomocniczg (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze
przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.
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2.3.2. Wtasciwo$ci kruszywa. Kruszywa powinny spetniaé wymagania okre$lone w tablicy 1.

Wymagania
Kruszywa tamane Badania
Lp. | Wyszczegdlnienie
wiasciwosci Podbudowa wedtug
zasadnicza | pomocnicza
1 Zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, % |od 2 do 10 od2do 12 PN-B-06714-15
(m/m) [3]
2 Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wiecej niz 5 10 PN-B-06714-15
[3]
3 Zawartos¢ ziaren nieforemnych 35 40 PN-B-06714-16
%(m/m), nie wiecej niz [4]
4 Zawartos¢  zanieczyszczehn  organicznych, PN-B-04481 [1]
%(m/m), nie wiecej niz 1 1
5 Wskaznik  piaskowy po  pieciokrotnym BN-64/8931-01
zageszczeniu metodg | lub I wg PN-B-04481, |od 30do 70 |od30do 70 [26]
%
6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie |35 50 PN-B-06714-
obrotéw, nie wiecej niz 42[12]
b) $cieralno$¢ czesciowa po 1/5 petnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz 30 35
7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 3 5 PN-B-06714-18
[6]
8 Mrozoodpornosé¢, ubytek masy po 25 cyklach PN-B-06714-19
zamrazania, %(m/m), nie wiecej niz 5 10 [7]
9 Zawartos¢ zwigzkéw siarki w przeliczeniu na PN-B-06714-28
SOs, %(m/m), nie wiecej niz 1 1 [9]
10 Wskaznik no$nosci wnos mieszanki kruszywa,
%, nie mniejszy niz:
a) przy zageszczeniu ls = 1,00 80 60 PN-S-06102[21]
b) przy zageszczeniu Is = 1,03 120 -
2.4. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania podbudowy moze byé studzienna lub z wodociggu, bez specjalnych
wymagan.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogéine”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowg powinno byé wyprofilowane, zageszczone i oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podioza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ zaakceptowang przez inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy
grunt spetniajgcy wymagania obowigzujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia ls 2 0.97. Wskaznik
zageszczenia nalezy wykonaé po jednym na kazde 100 m? koryta i nie mniej niz 2 na kazdej dziatce robocze;.

Do profilowania podioza nalezy stosowaé réwniarki lub roboty wykonaé recznie. Sciety grunt powinien byé
wykorzystany na uzupetnienie poboczy w inny sposéb zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic¢ do jego zageszczania .

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

Podbudowa z kruszywa naturalnego powinna byé utozona na podtozu zapewniajgcym nie przenikanie drobnych
czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w spos6b umozliwiajacy jej wykonanie
zgodnie z dokumentacjg projektowg lub wedtug zalecen inspektora nadzoru, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych
specyfikacjach.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubos¢ po
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zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubos$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20
cm na poszerzeniach i 15 cm na zjazdach po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposéb
zapewniajgcy osiagniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
wartosci, mieszanka powinna byé zwilzona okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika
nosnosci podbudowy wg tablicy 1.

Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie
pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo
nakitadajgcymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Po zageszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usung¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.01.00.00 ,Wymagania og6lne pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wiasciwosci kruszywa okreslone w tablicach 1 i 2 niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z ttucznia kamiennego

Czestotliwos$¢ badan

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalne  ilosci | Maksymalna po-
badan na dziennej |wierzchnia podbudowy na
dziatce roboczej jedno badanie (m2)

1 Uziarnienie kruszyw

2 Zawarto$¢  zanieczyszczenh  obcych w |2 600

3 kruszywie

Zawarto$¢ ziaren nieforemnych w kruszywie

4 Scieralnos¢ kruszywa 6000

5 Nasigkliwosc¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrédta pobierania

6 Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu materiatow

7 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa
Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢
na biezaco przekazywane inspektorowi nadzoru.
Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny byé wykonywane
przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i zawsze w przypadku zmiany zrédta
pobierania materiatbw oraz na polecenie inspektora nadzoru. Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez
Wykonawce w spos6b losowy, w obecnosci inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.
6.4.2. Szerokos$¢ podbudowy
Szerokos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna byé wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentac;ji projektowej.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzyé 4-metrowg tatg lub planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04
[11].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac: - 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja +
0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe podbudowy
Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm,
-2.cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie
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O$ podbudowy w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5 cm .6.4.7.
Grubos$¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy

Pomiary nosnosci podbudowy nalezy wykonaé zgodnie z BN-64/8931-02 [10].

Podbudowa zasadnicza powinna spetnia¢ wymagania dotyczgce nos$nosci, podane
w tablicy 5.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidiowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia M do
pierwotnego modutu odksztatcenia M jest nie wiekszy od 2,2.

<22

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. | Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréw

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposéb ciggty planografem albo co 20 m
fatg na kazdym pasie ruchu

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*’ 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie® co 100 m

7 Grubos$¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na

2000 m? ,
8 Nosnos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m*
*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykonac

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o Srednicy
Kategoria ruchu 30 cm (MPa)

Pierwotny M Wtérmy M
KR5 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, kiére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt
Wykonawcy.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubosé¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie
materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubosc¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig gtebokos$¢, zgodnie z
decyzjg inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrbwnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robo6t nastgpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez inspektora nadzoru.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nos$nosci podbudowy
wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar robét bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy z kruszyw obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, obstuge geodezyjng,

- oznakowanie robd6t, wykonanie i utrzymanie drég objazdowych,

- przygotowanie podtoza,

- zakup i dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikaciji technicznej,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen organicznych
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podioza przez
obcigzenie ptyta

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.
Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.32. USTAWIENIE OBRZEZY | KRAWEZNIKOW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikaciji
Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ustawieniem obrzezy i kraweznikédw betonowych na fawie betonowej w ramach budowy budynku
garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku
Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
1.2 . Zakres stosowania Specyfikaciji
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem: obrzezy i
kraweznikéw betonowych na tawie betonowej w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i
systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dzialce o numerze
geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.
llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.
1.4. Okreslenia podstawowe
Obrzeza betonowe — prefabrykowane belki betonowe ograniczajace utwardzenia,
Krawezniki betonowe — prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce utwardzenia,
Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogdine”.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D.01.00.00.,,Wymagania ogélne”
Krawezniki betonowe uzyskane z rozbiérki mogg byé uzyta do uzupetnienia utwardzenia w przypadku dobrego stanu
technicznego materiatu uzyskanego z rozbidrki.
2.2. Materiatami stosowanymi przy ustawieniu obrzezy wg zasad niniejszej ST s3:
2.2.1. Obrzeza betonowe
Obrzeza powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04 oraz posiadac
atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii kraweznikéw.
Beton uzyty do produkcji elementéw prefabrykowanych powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:
- nasigkliwos¢ 4%,
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- cieralnos¢ na tarczy Boehmego — 3 mm,

- mrozoodpornos¢, zgodnie z PN-88/B-06250 — stopien mrozoodpornosci F-150.

Powierzchnie kraweznikow i obrzezy powinny by¢ gtadkie, bez rowkow, pekniec i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie., ktérych gtebokos¢ nie moze przekracza¢ 5 mm. Zacieranie
elementdw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykow montazowych powinny by¢ bez szczerb.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow:

- na dtugosci 8 mm,

- na szerokosci i wysoko$ci 3 mm.

Krawezniki i obrzeza betonowe nalezy sktada¢ w pozycji wobudowania. Skiadowanie kraweznikow i obrzeza betonowe
powinno by¢ takie, aby zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikow
zewnetrznych na beton.

Wymiary obrzezy zgodnie z dokumentacja techniczna.

2.2.2. Krawezniki betonowe

Krawezniki betonowe uzyskane z rozbiérki. W przypadku zatasowania nowych kraweznikéw zastosowaé krawezniki o
parametrach zgodnych z istniejgcymi odpowiadajgce przedmiotowym normom.

Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-03/04 oraz posiada¢ atest
producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii kraweznikéw.

Beton uzyty do produkcji elementéw prefabrykowanych powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

- nasigkliwos¢ < 4%,

- cieralnos¢ na tarczy Boehmego — 3 mm,

- mrozoodpornos¢, zgodnie z PN-88/B-06250 — stopien mrozoodpornosci F-150.

Powierzchnie kraweznikbw powinny by¢ gtadkie, bez rowkéw, peknieé i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie., kiérych gtebokos¢ nie moze przekracza¢ 5 mm. Zacieranie
elementdéw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykow montazowych powinny by¢ bez szczerb.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow:

- na dtugosci £ 8 mm,

- na szerokosci i wysokosci + 3 mm.

Krawezniki nalezy sktada¢ w pozycji woudowania. Sktadowanie kraweznikow powinno by¢ takie, aby zabezpieczy¢ je
przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikoéw zewnetrznych na beton.

2.2.3. Beton na tawe

Beton na tawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy B-15. Beton powinien by¢ zaprojektowany zgodnie z PN-
88/B-06250 i SST punkt ,Podbudowa betonowa”

2.2.4. Kruszywo do betonu

Mieszanka kruszyw do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250 i PN-86/B-06712.

2.2.5. Cement

Cement do betonu i podsypki cementowo-piaskowej powinien spetniaé wymagania normy PN-88/B-30000. Cement
stosowany do betonu oraz do zapraw cementowych powinien by¢ cementem marki nie mniejszej niz ,,35”. Cement na
podsypke na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ marki nie mniejszej niz ,,25”.

Przechowywanie cementu powinno spetnia¢ wymagania BN-88/6731-08.

2.2.6. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712.

Piasek do zaprawy powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711.

2.2.7. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.8. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetniania szczelin powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 lub posiada¢ aprobate
techniczng wydang przez IBD i M.

4.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.3

3.2. Sprzet do ustawienia obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie z zastosowaniem nastepujgcego sprzetu:

- betoniarek, do wytwarzania betonu i zapraw cementowych,

- wibratoréw ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych,

- kleszcze brukarskie.

4. TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogoélne” pkt.4

4.2.Transport materiatow

4.2.1. Transport obrzezy

Obrzeza betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Krawezniki nalezy uktada¢ na srodkach
transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej
warstwy.

4.2.2. Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbywaé sie w sposob przeciwdziatajgcy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu.
Podczas transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem.

4.2.3. Transport cementu

Transport cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-88/B-6731-08.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonania robot
5.2.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do ustawienia kraweznikéw nalezy wytyczy¢ linie kraweznika ustawionego w pozycji pionowej
zgodnie z zakresem okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.
5.2.2. Wykop pod tawe
Wykop pod tawe nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i normag PN-68/B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu
konstrukcji nawierzchni szalunku dla tawy z oporem. Wskaznik zageszczenia dna wykopu pod tawe powinien wynosic¢
co najmniej 0,97 wedtug metody Proctfora. Nadmiar gruntu nalezy wywies¢ na odlegtosé do 5 km.
5.2.3. Wykonanie tawy pod obrzeza i krawezniki
Beton rozscielany w szalowaniu powinien by¢é wyréwnywany warstwami. Betonowanie tawy nalezy wykonywac
zgodnie z wymaganiami PN-63/B-06251, i wymogami okreslonymi ST D-02.10.00. Co 50 m wykonanej tawy, nalezy
wykonac szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowg odpowiadajgcg wymaganiom pkt. 2.2.7.
5.2.4. Ustawienie obrzezy i krawezniki
Na wykonanej tawie betonowej nalezy ustawia¢ obrzeze lub kraweznik na warstwie podsypki cementowo-piaskowej
(1:4) o grubosci 5 cm. Szerokos¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm.
Szczeliny migedzy obrzezami lub kraweznik nalezy wypetnia¢ zaprawa cementowg wg PN-90/B-14501. Spoiny po ich
wykonaniu nalezy pielegnowa¢ wodg. Szczeliny obrzezy przed zalaniem zaprawg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Co 50
m ustawionego obrzeza nalezy zalewac szczeliny masg zalewowg nad szczelinami dylatacyjnymi w tawach.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogélne”
6.2. Ocena jakosci obrzezy
Ocene prefabrykatéw do wbudowania zgodnie z pkt. 2.2.1. nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami PN-80/B-10021.
6.3. Sprawdzenie koryta pod tawe
Sprawdzenie wykonanych pod tawe wykopdw polega na ocenie:
- wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu, z tolerancjg + 2% w stosunku do wymaganego,
- szeroko$¢ dna wykopu, z tolerancjg + 2 cm.
6.4. Sprawdzenie wykonania tawy
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ profilu podtuznego gdrnej powierzchni fawy z dokumentacjg — dopuszczalna tolerancja £ 1 cm na kazde
100 m tawy,
- wysokos¢ (grubosc¢) tawy z tolerancjg = 10% wysokosci projektowanej ( w 2 punktach na 100m),
- szerokos¢ gornej powierzchni tawy z tolerancjg + 20% szerokosci projektowanej (w 2 punktach na 100 m)
- rbwnos¢ gornej powierzchni tawy ( w 2 punktach na 100 m) — 1 cm przy przytozeniu faty 3-metrowej,<tolerancja
przeswitu
- odchylenie linii tawy od projektowanego kierunku — z tolerancjg + 2 cm na 100 m wykonanej tawy.
6.5. Sprawdzenie ustawienia obrzezy lub kraweznikéw
Sprawdzeniu podlega:
- odchylenie linii obrzezy w planie — max. Odchylenie moze wynosi¢ 1 cm (na kazde 100 m fawy),
- odchylenie niwelety - max. £ 1 cm (na kazde 100 m),
- rébwnos$c¢ gornej powierzchni obrzezy-tolerancja przeswitu pod 1 cm przy przytozeniu faty 3-metrowej (w 2 punktach
nastawg 100 m),
- doktadnos¢ wypetnienia spoin - wymagane wypetnienie catkowite (na kazde 10 m).
7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7. Obmiar robdt bedzie okresla¢
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.
7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru jest:
1m (metr) ustawionych obrzezny lub kraweznikow
1m3 (metr szescienny) wykonanej tawy betonowe;
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.01.00.00. ,,Wymagania ogoine”
8.2. Odbidr robét zanikajagcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe
- wykonanie tawy
- wykonanie podsypki,
- ustawienie obrzezy
- ustawienie kraweznikow
- wypetnienie spoin,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptlatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00. ,,Wymagania og6ine”
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9.2. Cena jednostki obmiarowej:

Cena 1 m3 wykonania tawy betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe, obstuge geodezyjna i oznakowanie robét,

- wykonanie wykopu pod tawe

- ustawienie szalunku,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- opracowanie recepty, wytworzenie i dostarczenie betonu,

- wykonanie tawy

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej

Cena 1 m wykonanego obrzeza lub kraweznika betonowego obejmuje:

- prace pomiarowe, obstuge geodezyjna i oznakowanie robét,

- zakup i dostarczenie materiatéw,

- przygotowanie i wykonanie podsypki cement — piasek,

- ustawienie obrzezy lub kraweznikéw na podsypce,

- zaspoinowanie obrzezy zaprawg i pielegnacja wodg spoin,

- wypetnienie szczelin masg zalewowa,

- zasypanie zewnetrznej Sciany gruntem i ubicie,

- przeprowadzenie wymaganych badan i pomiardw,

- przeprowadzenie pomiaréw geodezyjnych i uporzgdkowanie terenu.

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-86/B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na goraco.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometr.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég i ulic parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspélne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég i ulic parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

Inne dokumenty.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych (KPED) — Transprojekt — Warszawa, 1979 i 1982r.
11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.
Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.33. NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru nawierzchni z
brukowej oraz odtworzenia utwardzenia wokot budynku z kostki betonowej w ramach budowy budynku garazowo -
technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na
dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania, kontroli i odbioru nawierzchni oraz odtworzenia
utwardzenia wokét budynku z kostki brukowej betonowej, na podsypce cementowo - piaskowej z myjnig i systemem
separacji zanieczyszczeh wraz z infrastrukturg techniczng w ramach budowy budynku garazowo - technicznego w
Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robdt podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa — ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe — zgodnie z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-01.00.00. "Wymagania og6ine" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-01.00.00. "Wymagania ogélne" .

2. MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST D-01.00.00. "Wymagania og6ine".

Kostka betonowa uzyskana z rozbiérki moze by¢ uzyta do uzupetnienia utwardzenia w przypadku dobrego stanu
technicznego materiatu uzyskanego z rozbidrki.
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2.1 Betonowa kostka brukowa

2.1.1. Atest wyrobu

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie atestu dla danego wyrobu,
wydanego przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

- wygladu zewnetrznego, ksztattu i wymiaréw,

- wytrzymatosci na $ciskanie,

- nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

- Scieralnosci.

Wydany atest powinien okresla¢ zgodno$¢ cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-88/B-06250, PN-84/B-
04111, BN-80/6775-03/1, BN-80/6775-03/2 i normy niemieckiej DIN 18501.

2.1.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé¢, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklgsniecia nie powinny
przekraczac:

- 2 mm, dla kostki betonowej

2.1.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Nalez zastosowaé kostke brukowg betonowa o wymiarach i grubosci zgodnej z projektem technicznym. Kolor, wzor
uktadania oraz ksztatt kostki do ustaleni z Inwestorem Projektantem

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugosci 3 mm,

- na szerokosci 3 mm,

- na grubosci 5 mm.

Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. Cechy Wartosci
1 Whytrzymatosé¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
Srednia z szesciu kostek 60
najmniejsza pojedynczej kostki (w ocenie statystycznej, z co najmniej 10 kostek). 50
2 Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250, w procentach, co najwyzej 5
3 Odpornos¢ na zamrazanie, po 150 cyklach zamrazania, wg PN-88/B-06250:
-pekniecia prébki brak
-strata masy, w procentach, co najwyzej 5
-obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci na
zamrazanych, w procentach, co najwyzej 20
4 Scieralnos$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111, mm, co najwyzej 4

2.1.6. SKLADOWANIE

Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji jak przy ich transporcie.

2.1.7. KONTROLA

Do partii kostek sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ sSwiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument potwierdzajacy jej jako$¢é na podstawie przeprowadzonych badan. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na
powierzchniach i krawedziach elementu.

2.2. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej

2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, marki nie mniejszej niz 35. Na
podsypke cementowo — piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25 a do wypetnienia spoin - marki 35 i
odpowiada¢ PN-88/B-30000.Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Do produkciji kostki brukowej nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajagce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkciji betonowych kostek brukowych i podsypki cementowo - piaskowej
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z receptg
laboratoryjnag.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

2.2.5. Piasek

Piasek do wykonania zaprawy powinien odpowiada¢ PN-79/B—06711,a na podsypke cementowo-piaskowg 1:4 PN-
86/B-06712.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST D-01.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej

Nawierzchnie mozna uktadac¢ recznie. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego.
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4. TRANSPORT

Kostki uktadane sg warstwowo na palecie, pakowane w folie i spinane tasmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w stanie nienaruszonym. Kostki mozna przewozi¢ na paletach transportowych producenta. Pozostate
zasady transportu materiatéw podano w ST D-01.00.00 punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST D—01.00.00. "Wymagania ogdéine" punkt 5.

5.1. Koryto pod nawierzchnie

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podtuznymi i
poprzecznymi nawierzchni oraz zageszczone. Wskaznik zageszczenia koryta nie moze by¢ mniejszy od 1,03 wg
normalnej préby Proctora. Dopuszczalne tolerancje dla gtebokosci wykonanego koryta wynoszg + 1 cm. Dla
szerokosci koryta dopuszczalne tolerancje wynosza + 5 cm.

5.2. Podbudowa

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla odpowiedniego
rodzaju podbudowy wg D-02.10.00. ,Podbudowy”.

5.3. Podsypka cementowo-piaskowa

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zageszczona i wyprofilowana w
stanie wilgotnym przy wspotczynniku wodno-cementowym 0,25+0,35. Zawarto$¢ cementu do piasku w stosunku 1 : 4
5.4. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke uktada sie na uprzednio przygotowanej i zageszczonej podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob , aby
szczeliny miedzy kostkami wynosity 2+3 mm. Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem lub innym
materiatem dostepnym na rynku ( proszek, masa w kolorze kostki) zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru.
Nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do
ubijania nawierzchni. Do ubijania stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek
przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczenia nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamies¢ nawierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne wymagania kontroli jakosci

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci Rob6t podano w ST D-01.00.00."Wymagania ogolne".

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne i dostarcza¢ je
inspektorowi nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagan jakosci rob6t, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.
6.2. Kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ sprawnos$c¢ sprzetu, srodkéw transportu,
zasoby sprowadzonych materiatow oraz inne czynniki zapewniajgce mozliwos¢ prowadzenia robét zgodnie z PZJ.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw robot,
sktadajgcych sie na ogdélny element. Kontrola obejmowa¢ powinna zgodno$é wykonywanych robét z Dokumentacjg
Projektowa, ustaleniami zawartymi w punkcie 5 niniejszych ST — "Wykonanie robot" oraz w zakresie rodzaju badan i
tolerancji wykonania robét z ustaleniami punktu 6 niniejszej ST — "Kontrola jakosci robét".

6.4. Kontrola po wykonaniu robét

Po wykonaniu rob6t nalezy sprawdzi¢: konstrukcje, rownos¢ nawierzchni, profil podtuzny, profil poprzeczny,
rownolegtosc¢ spoin, szerokosc¢ i wypetnienie spoin.

6.5. PRZEPROWADZENIE BADAN

6.5.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robo6t , Wykonawca powinien sprawdzi¢ , czy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt. 2.2.1. niniejszej specyfikacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od
producenta wynikéw biezacych badan wyrobu na Sciskanie. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza
wyrob w zakresie wymagan podanych w pkt. 2.1 i wyniki badan przedstawi¢ inspektorowi nadzoru akceptacji.

6.5.2. Badania w czasie robot

6.5.2.1. Sprawdzenie podioza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla :

- gtebokosci koryta + 1 cm,

- szerokosci koryta : £ 5 cm.

6.5.2.2. Sprawdzenie podsypki.

Sprawdzenie podsypki w zakresie sktadu, grubosci i wymaganych spadkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa oraz punktem 5.3 niniejszej ST.

6.5.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na sprawdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt. 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania ( wibrowania),

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.5.2.4. Sprawdzenie rownosci nawierzchni

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadza¢ nalezy tata, co najmniej raz na kazdej utozonej nawierzchni zjazdu
i w punktach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekracza¢ 1 cm.
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6.5.2.5. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, bioragc pod uwage punkty
charakterystyczne. Odchylenia od projektowanej niwelety nawierzchni nie moga przekracza¢ +2 cm.

6.5.2.6. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomica. Dopuszczalne odchylenia od
przyjetego profilu wynoszag + 0.3 %.

6.6. Ocena badan

Nawierzchnia zostanie uznana za wykonana, jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan wymienionych w p.
6.5. okazg sie pozytywne.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-B-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7. Obmiar rob6t bedzie okreslac
faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w
Przedmiarze Robét.

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej (uzupetnienia
utwardzenia lub wykonania opaski wokét budynkuy).

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-01.00.00 ,Wymagania ogéine” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni oraz odtworzenia utwardzenia wokot budynku z kostki brukowej betonowej
obejmuije:

- prace pomiarowe, obstuge geodezyjna i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-EN 1338:2004 - Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan

BN-80/6775-03/04 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy drég, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.
Wspo6lne wymagania i badania.

PN-EN 1340:2004 - Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan.

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

DIN 1851 Kostka brukowa z betonu

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

ST-B-01.01.34. UZUPELNIENIE NASADZEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania uzupetnienia
nasadzen w ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnig i systemem separacji zanieczyszczeh wraz z
infrastrukturg techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatlce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Szczegétowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w pkt.1.1.
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1.3. Zakres robot objetych Specyfikacji Technicznej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z uzupetnieniem nasadzen w
ramach budowy budynku garazowo - technicznego z myjnia i systemem separacji zanieczyszczen wraz z infrastrukturg
techniczng w Bielsku Podlaskim na dziatce o numerze geodezyjnym 3057; gmina Bielsk Podlaski.

llosci oraz zakres rzeczowy robét podano w Przedmiarach Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.

1.4.2. Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajgca co najmniej 2% czesci organicznych

1.4.3. Humusowanie - zespdt czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy
dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i dogeszczeniem.
1.4.4.Moletowanie - proces umozliwiajacy dogeszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd, przeprowadzany np. za
pomoca walca o odpowiednio uksztattowanej powierzchni.

1.4.5. Bryta korzeniowa - uformowana przez szkétkowanie bryta ziemi z przerastajgcymi jg korzeniami rosliny.

1.4.6. Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.

1.4.7. Forma pienna - forma niektérych krzewdw sztucznie wytworzona w szkétce z pniami o wysokosci od 1,80 do 2,20
m, z wyraznym nie przycietym przewodnikiem i uformowang korona.

1.4.8. Forma krzewiasta - forma witasciwa dla krzewéw lub forma utworzona w szkoice przez niskie przyciecie
przewodnika celem uzyskania wielopedowosci.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST- 01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdéine”
pkt 2.

2.2. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujgce charakterystyki:

- ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem rob6t budowlanych i zmagazynowana w pryzmach nie
przekraczajgcych 2 m wysokosci,

- ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przerosnieta
korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

2.3. Ziemia kompostowa

Do nawozenia gleby mogg by¢ stosowane komposty, powstajagce w wyniku rozktadu r6znych odpadkéw roslinnych i
zwierzecych (np. torfu, fekaliéw, kory drzewnej, chwastow, plewdw), przy kompostowaniu ich na otwartym powietrzu w
pryzmach, w sposob i w warunkach zapewniajgcych utrzymanie wymaganych cech i wskaznikdw jakosci kompostu.
Kompost fekaliowo - torfowy - wyrdb uzyskuje sie przez kompostowanie torfu z fekaliami i $ciekami bytowymi z
osadnikdw, z osiedli mieszkaniowych.

Kompost fekalowo - torfowy powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-73/0522-01 [5], a torf uzyty jako komponent do
wyrobu kompostu - PN-G-98011 [1].

Kompost z kory drzewnej - wyréb uzyskuje sie przez kompostowanie kory zmieszanej z mocznikiem
i osadami z oczyszczalni Sciekdéw pocelulozowych, przez okres okoto 3-ch miesiecy. Kompost z kory sosnowej moze byé
stosowany jako nawdz organiczny przy przygotowaniu gleby pod zielen w okresie jesieni, przez zmieszanie kompostu z
gleba.

2.4. Nasiona traw

Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata
wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

Gotowa mieszanka traw wzbogacona nasionami roslin dwulisciennych (taka kwietna etc.) powinna mieé oznaczony
procentowy sktad gatunkowy, klase, numer normy wg. ktérej zostata wyprodukowana, zdolno$¢ kietkowania.

Wybdr gatunkéw traw do obsiania skarp nalezy dostosowa¢ do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca sie
stosowa¢ mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajgce wymagania PN-R-65023:1999 i PN-B-
12074:1998. N tereny podmokie nalezy zastosowa¢ odpowiednia mieszanke traw. Na boisko sportowe nalezy
zastosowac¢ mieszanke traw sportowych

2.5. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne powinny by¢é w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu, fosforu, potasu -
N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogd6Ine” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania zieleni

Wykonawca przystepujacy do wykonania zieleni powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

- glebogryzarek, ptugéw, kultywatoréw, bron do uprawy gleby,

- walu kolczatki oraz watu gtadkiego do zaktadania trawnikéw,

- kosiarki mechanicznej do pielegnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej (np. spycharki ggsiennicowej, koparki).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
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4.2. Transport materialdw do wykonania nasadzen

Transport materiatow do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci
transportowanych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Trawniki, taki kwietne i sadzenia bylin

5.2.1. Wymagania dotyczgce wykonania trawnikow, tgk kwietnych i sadzenia bylin

Wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

- przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢ obnizony w stosunku do gazonéw lub
kraweznikéw o ok. 10 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajng (ok. 5 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm),

- przy zaktadaniu trawnikdéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2 do 3 cm nad terenem,

- teren powinien byé wyréwnany i splantowany,

- ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona réwna warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana,

- przed siewem nasion trawy lub sadzeniem bylin ziemie nalezy watowac watem gtadkim, a potem watem - kolczatkg lub
zagrabic,

- siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najp6zniej do potowy wrzesnia,

- na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m?, chyba ze ST przewiduje inaczej,

- na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?, chyba ze ST przewiduje inaczej,

- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

- po wysiewie nasion ziemia powinna byé watowana lekkim watem w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych
warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastapito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie stosowac
watu gtadkiego,

- mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w ST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikéw

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysoko$¢ okoto 10 cm,

nastepne koszenia powinny sie odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysokos¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie
przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

- ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikdw powinno by¢ wykonane z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego
nastania mrozow (dla warunkdéw klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwszg potowe pazdziernika),

- koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny sie odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy
czym czestos¢ koszenia i wysokosc¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie; srodki chwastobdjcze o selektywnym dziataniu nalezy
stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki nawozoéw nalezy
przygotowywac tak, aby trawom zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegélnych porach roku:

- wiosnag, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawierac azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Trawniki

Kontrola w czasie wykonywania trawnikéw polega na sprawdzeniu:

- 0czyszczenia terenu z gruzu i zanieczgszczeﬁ,

- okreslenia ilodci zanieczyszczen (w m®),

- pomiaru odlegtosci wywozu zanieczyszczen na zwatke,

- wymiany gleby jalowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

- ilosci rozrzuconego kompostu,

- prawidtowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;,

- gestosci zasiewu nasion,

- prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,

- okreséw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,

- dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

Kontrola robét przy odbiorze trawnikéw dotyczy:

- prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,tysin”),

- obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) plantowania powierzchni gruntu rodzimego

Jednostkg obmiaru jest m3 (metr szescienny) rozscielenia ziemi urodzajnej reczne z transportem taczkami na terenie
ptaskim o grubosci 15 cm z rozrzuceniem kompostu

Jednostkg obmiaru jest m2 (metr kwadratowy) wykonania trawnikéw dywanowych siewem
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-01.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? trawnika obejmuije:

- reczne wyréwnanie tereny pod zasianie trawy

- rozscielenie ziemi urodzajnej reczne z transportem taczkami na terenie ptaskim o grubosci 15 cm z rozrzuceniem
kompostu

- zakup, dostawa materiatu nasiennego i innych materiatéw niezbednych do wykonania,

- wykonania trawnikéw dywanowych siewem,

- pielegnacje trawnikow: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-G-98011 Torf rolniczy

PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne i krzewy iglaste

PN-R-67023 Materiat szkétkarski. Ozdobne i krzewy lisciaste

PN-R-67030 Cebule, bulwy, ktgcza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych

BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie.

11. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajacym z dostosowywania do przepiséw Unii Europejskiej, nalezy
kazdorazowo sprawdzi¢ aktualizacje wymienionych w SST rozporzadzen, norm i przepiséw.

Niewymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, przepisu czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

WYKAZ UREGULOWAN PRAWNYCH

Dla celéw informacyjnych, przedstawiono ponizej liste uregulowan prawnych (tj. ustaw, aktéw itp.), norm i standardéw
przytoczonych w Specyfikacjach Technicznych, obowigzujacych aktualnie w Polsce.

. Praktyczny przewodnik procedur kontraktowych w ramach programéw Phare, Ispa & Sapard 2001

. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 -Prawo Budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994, poz. 414

. Ustawa o ochronie $rodowisk z 27.04.2001 (Dz.U 01.62.627)

. Ustawa o odpadach z 27.04.2001 (Dz. U 01.62.628)

. Ustawa z dnia 17 maja 1989 -Prawo Geodezyjne i Kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz 163 z pdzniejszymi zmianami)

. Ustawa o drogach publicznych z dnia 21.03.1985, Dz. U. Nr 14z 15.04.1985

. Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu MateriatawBudowianych w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy wykonywaniu robét budowlano-montazowych i rozbiérkowych. Dz.U. Nr 13 z 10.04.1972.

8. Rozporzadzenie Ministra Przemystu z dnia 26.11.1990 W sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢
urzgdzenia elektroenergetyczne w zakresie ochrony przeciwporazeniowej. Dz.U.Ni81 z26.11.1990

9. Zarzadzenie nr 29 Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 17 lipca 1974 r. w sprawie dobolU przewoddéw i kabli
elektroenergetycznych do obcigzen pradem elektrycznym.

10. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom |. Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu.
Zatgcznik nr | do zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16,
poz. 120).

11. Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatgcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z
dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120).

12. Instrukcja o drogowej sygnalizacji swietlnej. Zatgcznik nr 2 do zarzadzenia Ministrow Transportu i Gospodarki
Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dnia 6 czerwca 1990 (pozycja 184).

13. Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

14. Zarzadzenie Ministra tacznosci z dnia 12 marca 1992 r. w sprawie zasad i warunkéw budowy linii
telekomunikacyjnych wzdtuz drog publicznych, wodnych, kanatéw, oraz w poblizu lotnisk i w miejscowosciach, a takze
ustalenie warunkow, jakim te linie powinny odpowiada¢(M.P.Nr 313 z 1992 r.).

15. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM -1997 r.

16. PN -E-05100-1:1998 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

17. PN -80./B-03322 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Fundamenty konstrukcji wsporczych. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

18. PN -60./B-03205 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Stalowe konstrukcje wsporcze. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

19. BN-76/8984-09 Telekomunikacyjne linie napowietrzne. Ogoine wymagania i badania.

20. PN -75/E~05100 Elektroenergetyczne linie napowietrzne. Projektowanie i budowa.

21. BN- 73/8984-05 Kanalizacja kablowa. Ogdlne badania i wymagania.

22. Rozporzgdzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 02.03.1999, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 99.43.430).

23. Rozporzadzenie Ministra Transportu Ministra Gospodarki Morskiej Ministra 10.10.2000, dotyczace wymagan
technicznych dla drég publicznych Ministra ruchu drogowego (Dz.U 00.90.1006).
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24. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego Budownictwa z 03.04.2001, dotyczaca obligatoryjnego stosowania
pewnych Norm Polskich w budownictwie przemystowym (Dz. U 01.38.456)
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