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Załącznik nr 5 do SIWZ


SZCZEGÓŁOWY OPIS MEBLI I ELEMENTÓW 
WYPOSAŻENIA POMIESZCZEŃ W RAMACH CZĘŚCI II ZAMÓWIENIA
Meble i elementy wyposażenia pomieszczeń 
przeznaczone na Drogowe Przejście Graniczne w Gronowie
I. MEBLE – typ 1.
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, łatwo zmywalnej i antyrefleksyjnej – nie dopuszcza się płyty z połyskiem lub strukturą drewna. Krawędzie płyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorąco maszynowo wraz z załamaniem i polerowaniem krawędzi, zapewniającym dokładne dopasowanie szerokości obrzeża do grubości płyty oraz brak nierówności obrzeża lub ubytków warstwy dekoracyjnej na krawędzi płyty. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykończeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm.
1. Biurka – typ 1.
Blaty wykonane z płyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy,  o grubości 28-32 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Podstawę blatów stanowi stelaż metalowy złożony z dwóch pionowych kolumn wspartych na poziomych stopach oraz połączonych belką konstrukcyjną. Kolumny mocowane są do blatu na jego krótszych krawędziach za pomocą stabilnych łączników. Stopy poziome wykonane ze stali nierdzewnej polerowanej lub aluminium polerowanego bez powłoki lakierniczej. Belka konstrukcyjna wykonana z metalu, mocowana do górnej części każdej z kolumn pionowych, stanowi element konstrukcyjny zapewniający sztywność stelaża bez dodatkowych elementów oraz jednocześnie pełni funkcję szyny do poziomego prowadzenia okablowania. Kolumny stelaża posiadają możliwość regulacji wysokości biurka od wysokości blatu 72 cm w zakresie 10 cm do góry oraz 10 cm w dół. Kolumny posiadają wewnętrzny kanał przelotowy z możliwością przeprowadzenia pionowego okablowania, zamykany metalową pokrywą. Stopy podporowe zakończone krążkami regulacyjnymi umożliwiającymi poziomowanie w zakresie co najmniej 10 mm. Blaty wyposażone w przepusty kablowe o średnicy 80 mm zgodnie z opisem pozycji w formularzu wyceny.
2.  Kontenery – typ 1.
Wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1, w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Blaty, fronty i korpus wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości min. 2 mm. Szuflady z wkładami wykonanymi w całości z płyty grubości 10-12 mm, mocowane na prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nośnością co najmniej 25 kg. Szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wyłamaniem. Kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skrętnych kółkach plastikowych minimum fi 50 mm, w tym 2 z blokadą, kontenery mobilne bez uchwytów, fronty szuflad wysunięte z boku względem korpusu tworząc uchwyt do otwierania. Kontenery stacjonarne 4-szufladowe na 4 plastikowych nóżkach wysokości 
50-70 mm z możliwością poziomowania. Korpusy kontenerów w całości wykonane z płyty grubości minimum 18 mm. Blaty w kontenerach mobilnych o całkowitej grubości minimum 18 mm, w kontenerach stacjonarnych o grubości równej grubości blatów w biurkach typu 1. Krawędzie oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu płyt.

3.  Szafy, regały – typ 1.
Meble wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1 w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Wieńce górne wykonane z płyty laminowanej grubości 28-32 mm. Korpusy, fronty płytowe i półki wykonane z płyty laminowanej grubości minimum 18 mm. Plecy z płyty HDF grubości minimum 3 mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za  pomocą łączników przykręcanych na styku pleców z korpusem, nie dopuszcza się pleców nakładanych. W szafach z frontami przesuwnymi plecy z płyty laminowanej gr. min. 18 mm. Szuflady z wkładami wykonanymi z płyt laminowanych dwustronnie gr. 10-12 mm, mocowane na prowadnicach metalowych kulkowych. Wieńce, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm, pozostałe elementy wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu płyty. Meble wyposażone w stopki wysokości 25-35 mm z możliwością poziomowania od wewnątrz mebla. Korpus łączony na złącza mimośrodowe metalowe z niklowaną częścią zaciskową oraz metalowo-tworzywową częścią rozprężną. Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociągiem i cichym domykiem. W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydeł drzwiowych wyposażone w listwę przymykową plastikową z gumową uszczelką, utrudniającą wnikanie kurzu do wewnątrz. Drzwiczki zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Półki na akta wsparte na systemie podpórek samozaciskowych. Podpórki złożone z tworzywowej części osadzanej w półce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposób mocowania półek zapobiega ich przypadkowemu wysunięciu się, a także zwiększa sztywność korpusu.

4.  Stoły – typ 1.
Blaty stołów wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu 1. Blaty o całkowitej grubości 28-32 mm oklejone listwą ochronną. Listwy ochronne z tworzywa sztucznego, grubości min. 2 mm zgodne z kolorem i dekorem laminatu płyt. Podstawę stołów stanowi stelaż metalowy, malowany proszkowo w kolorze aluminium. Nogi wykonane z kształtownika stalowego o przekroju kwadratowym w zakresie 40-50 mm ze stopkami umożliwiającymi poziomowanie w zakresie min 10 mm, połączone w górnej części profilem poziomym, łącznie tworząc układ odwróconej litery U. Pod blatem podłużna belka wzmacniająca, łącząca podwójne zestawy nóg. Między blatem biurka, a podstawą znajdują się dystanse z tworzywa sztucznego tworzące dylatację 10-15 mm. Blaty posiadają od spodu wklejone gniazda montażowe umożliwiające przykręcenie stelaża oraz łączenie ich ze sobą w ciągi za pomocą śrub.
II. MEBLE – typ 2.
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, łatwo zmywalnej i antyrefleksyjnej – nie dopuszcza się płyty z połyskiem lub strukturą drewna. Krawędzie płyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorąco maszynowo wraz z załamaniem i polerowaniem krawędzi, zapewniającym dokładne dopasowanie szerokości obrzeża do grubości płyty oraz brak nierówności obrzeża lub ubytków warstwy dekoracyjnej na krawędzi płyty. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykończeniem powierzchni, rozstaw min. 120 mm. 
1.  Stoły – typ 2.
Blaty stołów i stolików wykonane z płyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy, o grubości 25-30 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Podstawę stołów stanowią nogi stalowe o przekroju prostokątnym w zakresie 60-70 x 20-30 mm. Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu. Nogi w górnej części zakończone talerzem, poprzez który nogi mocowane są do blatu, w dolnej części zakończone stopkami umożliwiającymi poziomowanie mebla.
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2.  Stół konferencyjny – typ 2.
Blaty wykonane z płyt meblowych zgodnie z opisem dla mebli typu 2 w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy, o grubości 28-32 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Blat składa się z dwóch części, dwie dłuższe krawędzie łukowe. Podstawę blatów stanowi 6 nóg metalowych, 2 nogi środkowe łączące blaty połączone ze sobą w górnej części. Nogi malowane proszkowo, mocowane od spodu blatu. Nogi w górnej części zakończone talerzem, poprzez który nogi mocowane są do blatu, w dolnej części zakończone stopkami umożliwiającymi poziomowanie mebla.
III. MEBLE – typ G.
Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, łatwo zmywalnej i antyrefleksyjnej – nie dopuszcza się płyty z połyskiem lub strukturą drewna. Krawędzie płyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorąco maszynowo wraz z załamaniem i polerowaniem krawędzi, zapewniającym dokładne dopasowanie szerokości obrzeża do grubości płyty oraz brak nierówności obrzeża lub ubytków warstwy dekoracyjnej na krawędzi płyty. Wszystkie uchwyty w jednakowej stylistyce, metalowe z satynowym wykończeniem powierzchni, rozstaw min. 90 mm. 
1. Biurka – typ G.
Blaty i nogi biurek o całkowitej grubości 38-42 mm wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu G oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego, grubości min. 2 mm zgodne z dekorem laminatu płyt. Nogi zakończone stopkami plastikowymi umożliwiającymi poziomowanie mebla połączone za pomocą blendy osłonowej z płyty gr. min. 18 mm. Blat nakładany na nogi. Nogi mocowane do blatu za pośrednictwem prostopadłościanów aluminiowych wysokości 15-20 mm, umożliwiających uzyskanie dylatacji między blatem a nogą. Biurka wyposażone w zaczepy do poziomego prowadzenia okablowania pod blatami.
2.  Kontenery – typ G.
Wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu G, w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Blaty, fronty i korpus wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm. Szuflady z wkładami wykonanymi w całości z płyty grubości 10-12 mm, mocowane na prowadnicach rolkowych z wysuwem minimum 80% i nośnością co najmniej 25 kg. Szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wyłamaniem. Kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skrętnych kółkach plastikowych minimum fi 50 mm, w tym 2 z blokadą, kontenery mobilne bez uchwytów, fronty szuflad wysunięte z boku względem korpusu tworząc uchwyt do otwierania. Korpusy kontenerów w całości wykonane z płyty grubości minimum 18 mm. Blaty w kontenerach mobilnych o całkowitej grubości minimum 18 mm. Krawędzie oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego, grubości minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu płyt.

3. Szafy, komody, witryny – typ G.
Meble wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu G w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Wieńce górne wykonane z płyty laminowanej grubości 28-32 mm, korpusy, fronty płytowe i półki wykonane z płyty laminowanej grubości minimum 18 mm, fronty szklane w witrynach wykonane ze szkła hartowanego mlecznego w ramce wykonanej z aluminium z gałką. Plecy z płyty HDF grubości minimum 3 mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za  pomocą łączników przykręcanych na styku pleców z korpusem, nie dopuszcza się pleców nakładanych. Wieńce, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm, pozostałe elementy wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu płyty. Meble wyposażone w stopki wysokości 25-35 mm z możliwością poziomowania od wewnątrz mebla. Korpus łączony na złącza mimośrodowe metalowe z niklowaną częścią zaciskową oraz metalowo-tworzywową częścią rozprężną. Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z samodociągiem i cichym domykiem. W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydeł drzwiowych wyposażone w listwę przymykową plastikową z gumową uszczelką, utrudniającą wnikanie kurzu do wewnątrz. Drzwiczki płytowe zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Półki na akta wsparte na systemie podpórek samozaciskowych. Podpórki złożone z tworzywowej części osadzanej w półce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposób mocowania półek zapobiega ich przypadkowemu wysunięciu się, a także zwiększa sztywność korpusu.

4. Stoły – typ G.
Blaty i nogi stołów o całkowitej grubości 38-42 mm wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu G, oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości min. 2 mm zgodne z dekorem laminatu płyt. Nogi zakończone stopkami plastikowymi umożliwiającymi poziomowanie mebla połączone za pomocą blendy umieszczonej na środku szerokości stołu z płyty gr. min. 18 mm. Blat nakładany na nogi.
5. Dostawki – typ G.
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Blaty i noga dostawki o całkowitej grubości 38-42 mm wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu G, oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości min. 2 mm zgodne z dekorem laminatu płyt. Blat nakładany na nogę. Noga mocowane do blatu za pośrednictwem prostopadłościanów aluminiowych wysokości 
15-20 mm, umożliwiających uzyskanie dylatacji między blatem a nogą. Biurka wyposażone w zaczepy do poziomego prowadzenia okablowania pod blatami. Noga zakończona stopkami plastikowymi umożliwiającymi poziomowanie mebla, blat z nogą połączone za pomocą blendy wykonanej z płyty gr. min. 18 mm. 
IV. MEBLE – typ E.
Meble systemowe, umożliwiające zmianę ich konfiguracji oraz rozbudowę w przyszłości o kolejne elementy. Meble wykonane z płyt wiórowych laminowanych dwustronnie o strukturze perlistej, antyrefleksyjnej. Krawędzie płyt zabezpieczone poprzez listwy ochronne z tworzywa sztucznego, klejone na gorąco maszynowo wraz z załamaniem i polerowaniem krawędzi, zapewniającym dokładne dopasowanie szerokości obrzeża do grubości płyty oraz brakiem nierówności obrzeża lub ubytków warstwy dekoracyjnej na krawędzi płyty. 

1.  Biurka – typ E.
Blaty biurek wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy, o grubości 11-15 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Podstawa składa się z ramy stalowej wykonanej z profilu 20-30 x 40-50 mm malowanego proszkowo biegnącego pod blatem po obwodzie biurka. Blaty posiadają od spodu wklejone gniazda montażowe umożliwiające przykręcenie stelaża oraz łączenie ich ze sobą w ciągi za pomocą śrub, 4 nogi wykonane z profilu aluminiowego o przekroju owalnym wym. 140-160 mm x 70-90 mm malowanego proszkowo, w górnej części posiadają ozdobną chromowaną wstawkę. Nogi ze stopkami umożliwiającymi poziomowanie w zakresie min. 20 mm. Każda noga połączona z ramą za pomocą śruby, umożliwiającej wielokrotny montaż i demontaż biurka. Biurko pod blatem posiada osłonę wykonaną z płyt meblowych z łącznikami stalowymi umożliwiającymi montaż do ramy biurka.
2.  Stoły – typ E.
Blaty stołów wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy, o grubości 11-15 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Podstawa składa się z ramy stalowej wykonanej z profilu 20-30 x 40-50 mm malowanego proszkowo biegnącego pod blatem po obwodzie stołu. Blaty posiadają od spodu wklejone gniazda montażowe umożliwiające przykręcenie stelaża oraz łączenie ich ze sobą w ciągi za pomocą śrub, 4 nogi wykonane z profilu aluminiowego o przekroju owalnym wym. 140-160 mm x 70-90 mm malowanego proszkowo, w górnej części posiadają ozdobną chromowaną wstawkę. Nogi ze stopkami umożliwiającymi poziomowanie w zakresie min. 20 mm. Każda noga połączona z ramą za pomocą śruby, umożliwiającej wielokrotny montaż i demontaż stołu.
3.  Dostawka – typ E.
Blaty dostawek wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy, o grubości 11-15 mm, z krawędzią wykończoną listwą z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm z dekorem dopasowanym do warstwy dekoracyjnej płyty. Podstawa składa się z ramy stalowej wykonanej z profilu 20-30 x 40-50 mm malowanego proszkowo biegnącego pod blatem, w górnej części posiadają ozdobną chromowaną wstawkę. Rama dostawki wysunięta z jednej strony poza blat w celu mocowania ramy dostawki z ramą biurka. Blaty posiadają od spodu wklejone gniazda montażowe umożliwiające przykręcenie stelaża oraz łączenie ich ze sobą w ciągi za pomocą śrub, 2 nogi wykonane z profilu aluminiowego o przekroju owalnym o wym. 140-160 mm x 70-90 mm malowanego proszkowo. Nogi ze stopkami umożliwiającymi poziomowanie w zakresie min. 20 mm. Nogi połączone z ramą za pomocą śruby, umożliwiającej wielokrotny montaż i demontaż biurka. 
4.  Szafy – typ 3.
Meble wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu E w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Wieńce górne wykonane z płyty laminowanej grubości 28-32 mm, korpusy, fronty płytowe i półki wykonane z płyty laminowanej grubości minimum 18 mm, fronty szklane w witrynach wykonane ze szkła hartowanego mlecznego w ramce wykonanej z aluminium z gałką. Plecy z płyty HDF grubości minimum 3 mm, wsuwane w nafrezowane boki szaf. Usztywnione za  pomocą łączników przykręcanych na styku pleców z korpusem, nie dopuszcza się pleców nakładanych. Wieńce, drzwiczki uchylne oraz przesuwne wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm, pozostałe elementy wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 0.5 mm, listwy ochronne zgodne z dekorem laminatu płyty. Meble wyposażone w stopki wysokości 25-35 mm z możliwością poziomowania od wewnątrz mebla. Korpus łączony na złącza mimośrodowe metalowe z niklowaną częścią zaciskową oraz metalowo-tworzywową częścią rozprężną. Drzwiczki uchylne mocowane na zawiasach puszkowych z systemem otwierania push-to-open. W szafach dwudrzwiowych, jedno ze skrzydeł drzwiowych wyposażone w listwę przymykową plastikową z gumową uszczelką, utrudniającą wnikanie kurzu do wewnątrz. Drzwiczki płytowe zamykane na zamki patentowe z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu. System zamykania drzwi nie wymaga stosowania zasuwek drzwiowych. Półki na akta wsparte na systemie podpórek samozaciskowych. Podpórki złożone z tworzywowej części osadzanej w półce oraz metalowo-tworzywowego trzpienia trwale mocowanego w korpusie szafy. Sposób mocowania półek zapobiega ich przypadkowemu wysunięciu się, a także zwiększa sztywność korpusu.

5. Kontenery – typ 3.
Wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu E, w kolorystyce wybranej przez zamawiającego z dostępnych kolorów u wykonawcy. Blaty, fronty i korpus wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm, szuflady z wkładami metalowymi, mocowane na prowadnicach kulkowych z wysuwem minimum 80% i nośnością co najmniej 25 kg, oraz funkcją samodomyku, szuflady zamykane na zamek centralny z numerem seryjnym wybitym na zamku oraz kluczu, klucz wychylny z zabezpieczeniem przed wyłamaniem, kontenery mobilne 3-szufladowe na 4 skrętnych kółkach plastikowych minimum fi 50 mm w tym 2 z blokadą, kontener bez uchwytów, pomiędzy frontami a korpusem szczelina szer 15-20 mm umożliwiająca chwycenie i wysunięcie szuflady. Korpusy kontenerów w całości wykonane z płyty grubości minimum 18 mm. Blaty w kontenerach mobilnych o całkowitej grubości minimum 18 mm. Krawędzie oklejone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm zgodnej z dekorem laminatu płyt.

V, MEBLE – typ FO-1.
Fotel   pracowniczy   –   obrotowy   z   regulowanym   tapicerowanym   dwustronnie   zagłówkiem, umożliwiającym podparcie głowy. Siedzisko, oparcie i  zagłówek tapicerowany tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 250 g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 150 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Plecy oparcia pokryte plastikową osłoną w kolorze czarnym. Siedzisko ergonomicznie wyprofilowane, tapicerowane tkanina o parametrach technicznych jak wyżej, gwarantujące optymalny komfort siedzenia. Regulowane w pionie podłokietniki, wyposażone w nakładki z miękkiego poliuretanowego tworzywa, zapewniające optymalne podparcie przedramion użytkowników. Podstawa krzesła wykonana z polerowanego aluminium, malowana w dolnej części proszkowo na kolor biały, gwarantująca stabilność, o średnicy zewnętrznej 680-710 mm, wyposażona w samohamowne kółka do powierzchni twardych. Dodatkowo krzesło musi posiadać dynamiczny mechanizm ruchowy umożliwiający synchroniczną regulację kąta pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 (oparcie odchyla się 2 razy bardziej niż siedzisko), gwarantujący nieskrepowany ruch  użytkownika podczas pracy, z możliwością zablokowania oparcia w dowolnym położeniu. Mechanizm ten musi posiadać regulacje siły oporu oparcia, co sprawia, że swobodne bujanie się na krześle jest możliwe przez osoby o różnej wadze. Mechanizm musi posiadać funkcje antywstrząsową, która chroni przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Oparcie pozostaje nieruchome do momentu świadomego naciśnięcia przez użytkownika na jego powierzchnie plecami. Krzesło musi posiadać także funkcje umożliwiającą szybkie dostosowanie wysokości podparcia lędźwi do wzrostu użytkownika za pomocą suwaków zamontowanych w oparciu bez konieczności wstawania z krzesła, a także płynnie regulowana wysokości siedziska za pomocą podnośnik pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokości krzesła do wzrostu użytkownika. Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła (+/- 25mm): szerokość siedziska 550 mm – liczona w najszerszym miejscu, głębokość siedziska 480 mm, regulacja wysokości siedziska od podłoża: 450 mm do 570 mm, wysokość całkowita od podłoża od 1260 mm do 1450 mm.
VI. MEBLE – typ FO-2.
Fotel obrotowy do pracy 24-godzinnej z podłokietnikami i regulowanym na wysokość zagłówkiem dla osób o wadze do 150 kg, przeznaczony do pracy trzyzmianowej w systemie 24 h/7 dni/ 365 dni. Podstawa fotela wykonana z metalowego krzyżaka (o średnicy minimalnej 70 cm), chromowana lub z aluminium polerowanego. Kółka podwójne, samohamujące, przeznaczone do pracy na miękkich podłogach, średnica min. 60 mm. Siedzisko i oparcie fotela ma podążać za ruchem ciała użytkownika z automatycznym doborem siły powrotu do wagi użytkownika (tzw. mechanizm synchroniczny samoważący).  Siedzisko z możliwością regulacji głębokości. Oparcie wysokie, tapicerowane od frontu i od tyłu z możliwością regulacji wysokości. Synchronizowane nachylenie oparcia ma umożliwiać blokowanie w co najmniej 5 pozycjach. Wypchnięcie odcinka lędźwiowego, regulowane na głębokość. Oparcie z zagłówkiem regulowanym na wysokość oraz kątowo. Siedzisko,   oparcie   i   zagłówek   tapicerowany tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 350 g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 200 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Siedzisko i oparcie wypełnione pianką trudnopalną. Na siedzisku pianka wylewana o minimalnej grubość 5 cm. Fotel wyposażony w chromowany wieszak na marynarkę mocowany do oparcia od tyłu. Wielofunkcyjne podłokietniki z metalową bazą z wykończeniem chrom oraz miękkimi nakładkami. Mechanizm amortyzujący zapewniający tłumienie wstrząsów, umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska. Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła 
(+/- 25 mm): wysokość całkowita 1220 mm - 1320 mm, szerokość oparcia 500 mm, szerokość siedziska 500 mm w najszerszym miejscu, głębokość siedziska regulowana w zakresie 450 – 500 mm.
VII. MEBLE – typ FO-3.
Fotel obrotowy na kółkach z mechanizmem synchronicznym na podnośniku gazowym. Siedzisko tapicerowane tkaniną, oparcie siatkowe. Wypełnienie siedziska wykonane z gąbki o gr. min. 45 mm. Siedzisko tapicerowane tkaniną tapicerską. Tkanina tapicerska użyta do pokrycia elementów tapicerowanych musi zawierć co najmniej 25% wełny oraz gramaturę nie mniej niż 400 g/m2, a także odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Stelaż oparcia wykonany z tworzywa sztucznego pokryte siatką przepuszczająca powietrze wykonaną z poliestru.  Szkielet siedziska wykonany z tworzywa sztucznego. Podłokietniki z miękkimi nakładkami ruchome w 3 kierunkach: góra-dół, przód-tył, obrót na boki. Podstawa pięcioramienna wykonana z czarnego poliamidu, kółka do powierzchni twardych. Fotel wyposażony w regulowany zagłówek z możliwością regulacji wysokości i pochylenia. Wymagane funkcje mechanizmów: mechanizm synchroniczny - synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska w zakresie minimum 3 stopni siedzisko, 3 stopni oparcie z regulacją siły odchylania oparcia. Oparcie z regulacją odchylania z min. 3-ma pozycjami blokowania oraz zabezpieczeniem zapobiegającym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady. Regulacja lędźwiowa w dwóch płaszczyznach za pomocą poduchy montowanej do ramy oparcia. Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła (+/- 25mm): szerokość oparcia 490 mm – liczona w najszerszym miejscu, szerokość siedziska 490 mm – liczona w najszerszym miejscu.
VIII. MEBLE – typ FOG-1.
Fotel biurowy obrotowy z regulowanym tapicerowanym zagłówkiem umożliwiającym komfortowe podparcie głowy. Siedzisko, oparcie dwustronnie i zagłówek tapicerowany tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 300 g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 100 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Szkielet oparcia wykonany z polipropylenu. Siedzisko pokryte pianką wylewaną o gęstości min. 65 kg/m3. Oparcie krzesła stanowi wykonany w technologii wtryskowej element z tworzywa sztucznego wzmocniony 30% włókna szklanego, obustronnie wyściełany pianką poliuretanową PU wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, wyprofilowane do naturalnego kształtu kręgosłupa w części podtrzymującej odcinek krzyżowo-lędźwiowy. Tył oparcia tapicerowany, oparcie posiada zapadkową regulację wysokości, wyposażone w regulowany w zakresie wysokości oraz kąta pochylenia tapicerowany zagłówek,  gęstość pianki oparcia min. 110 kg/m3. Siedzisko wyściełane pianką poliuretanową PU wykonaną w technologii pianek wylewanych w formach, gęstość pianki siedziska min. 65 kg/m3. Oparcie z siedziskiem połączone dwoma stabilnymi i estetycznymi prowadnicami stalowymi w kolorze chrom, wyposażone regulację głębokości podparcia lędźwiowego kręgosłupa. Krzesło musi posiadać pięcioramienną podstawę jezdną wykonaną z tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, samohamowne kółka do powierzchni twardych oraz podłokietniki z regulacja wysokości i miękkimi nakładkami. 
Wymagane wymiary i zakresy regulacji  (+/- 25mm): wysokość siedziska w zakresie minimum 425 – 555 mm, wysokość całkowita krzesła w zakresie 1130 – 1380 mm, szerokość siedziska 470 mm.
IX. MEBLE – typ FOG-2.
Fotel obrotowy na kółkach z mechanizmem synchronicznym, na podnośniku gazowym. Szkielet siedziska na bazie formatki sklejkowej o grubości min 11 mm. Siedzisko wykonane z pianki wylewanej, zaokrąglone z części frontowej. W oparciu zamontowany system podparcia lędźwi w 2 płaszczyznach na zasadzie pompki pneumatycznej. Na oparciu zamontowane elastyczne pasy biegnące w poprzek oparcia pod tapicerką, poprawiające komfort siedzenia. Tył oparcia pokryty profilowaną naturalną okładziną drewnianą. Siedzisko, oparcie i zagłówek tapicerowane od frontu tkaniną tapicerską łatwozmywalną imitującą skórę o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającej pozytywny atest na trudnopalność (próba papieros i zapałka). Podstawa pięcioramienna z polerowanego aluminium z plastikowymi nakładkami ochronnymi. Kolumna podnośnika metalowa, chromowana. Podstawa na spodniej stronie wykończona ozdobnymi elementami drewnianymi, zakrywającymi pionowe wzmocnienia stelaża. Podłokietniki z regulacją wysokości oraz miękkimi nakładkami z tworzywa sztucznego. Oparcie posiada wychył do min. 20 stopni z blokowaniem w min. 3 pozycjach położenia z mechanizmem zapobiegającym uderzeniu oparcia w plecy po zwolnieniu blokady. Zagłówek tapicerowany, wykończony z tyłu profilowaną naturalną okładziną drewnianą, regulowany. Kółka fi 65 mm do twardych powierzchni. Wymagane minimalne wymiary i parametry regulacji krzesła (+/- 25 mm): szerokość oparcia 460 mm, szerokość siedziska 
490 mm.
X. MEBLE – typ KSG-1.
Krzesło na metalowej ramie chromowanej posiadające profilowane, tapicerowane siedzisko i oparcie. Nogi tylne i przednie wykonane z profilu stalowego o średnicy 25-30 mm i grubości min.1,5 mm. Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej grubości min. 7 mm, tapicerowane gąbką grubości 30-40 mm oraz tkaniną tapicerską łatwozmywalną o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającą pozytywny atest na trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Możliwość sztaplowania w stos do min. 4 szt. Wymagane wymiary krzesła  
(+/- 25mm): szerokość krzesła 510 mm, szerokość siedziska 450 mm, wysokość siedziska od podłoża 500 mm. 
XI. MEBLE – typ KSG-2.
Krzesło konferencyjne na płozach z podłokietnikami. Stelaż wykonany z rur stalowych 
fi 20-22 mm, chromowanych, zakończonych plastikowymi stopkami. Podłokietniki stanowią przedłużenie płozy i są wykończone drewnianymi nakładkami klejonymi do ramy. Krzesło posiada siedzisko na bazie elastycznej gumy naciągniętej na stelaż, tapicerowane tkaniną tapicerską która musi zawierać co najmniej 30% wełny oraz posiadać gramaturę nie mniej niż 400 g/m2, a także posiadać odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Oparcie wygięte w łuk wykonane ze sklejki bukowej, nietapicerowane, posiadające ozdobne pionowe otwory dolnej części. Wymagane wymiary krzesła (+/- 25 mm): szerokość oparcia w najszerszym miejscu 480 mm, szerokość siedziska 490 mm, wysokość siedziska 480 mm.
XII. MEBLE – typ KS-1.
Krzesło konferencyjne na 4 nogach. Stelaż wykonany z rur chromowanych o przekroju 
fi 20-22 wykonany w technologii gięcia bez zmiany przekroju w miejscu gięcia. Nogi od spodu zabezpieczone ślizgami z tworzywa zapobiegającym rysowaniu podłoża. Oparcie ażurowe wykonana z tworzywa sztucznego montowana do stelaża bez użycia połączeń śrubowych. Siedzisko nie przykręcane do stelaża pozwalające na łatwą wymianę w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia. Od spodu siedzisko wyposażone w osłonę wykonaną z tworzywa sztucznego i wyposażoną w 4 kuliste kauczukowe odbojniki zapobiegające przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzającego siedziska w trakcie składowania krzeseł, w osłonie pod siedziskiem muszą znajdować się rozsuwane na szerokość łączniki do łączenia krzeseł w rzędy, wykonane z pręta stalowego. Łączenie w rzędy bez użycia narzędzi. Krzesło z możliwością sztaplowania do min 5 szt. Wymagane wymiary (+/- 25 mm): wysokość oparcia 41 cm, szerokość krzesła 54 cm.
XIII. MEBLE – typ KS-2.
Krzesło konferencyjne na czterech nogach. Rama siedziska i oparcia wykonana z owalnego profilu stalowego 30x15 mm malowanego proszkowo na kolor aluminium. Siedzisko wykonane ze sklejki z drzew liściastych. Siedzisko tapicerowane pianką tapicerską o grubości formatki min. 30 mm oraz tkaniną. Oparcie tapicerowane pianką tapicerską o grubości formatki min. 25 mm oraz tkaniną. Siedzisko i oparcie fotela pokryte tkaniną tapicerską łatwozmywalną imitującą skórę o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającej pozytywny atest na trudnopalność (próba papieros i zapałka). Plecy oparcia pokryte plastikową osłoną w kolorze czarnym. Krzesło można składować w stos, minimum 10 sztuk. Wymagane minimalne wymiary krzesła (+/- 25 mm): szerokość całkowita 550 mm, wysokość całkowita 840 mm.
XIV. MEBLE – typ KS-3.
Krzesło konferencyjne na płozie z podłokietnikami i oparciem. Siedzisko i oparcie tapicerowane dwustronnie tkaniną łatwozmywalną o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającej pozytywny atest na trudnopalność (próba papieros i zapałka). Szkielet siedziska i oparcia w kształcie kubełka wykonany ze sklejki bukowej gr. min. 7 mm. dwustronnie pokryte gąbką. Podstawa na płozie z tworzywowymi stopkami. Rama podstawy stalowa, wykonana z rury o przekroju min. 22 mm. Podłokietniki stanową przedłużenie ramy przedniej łączące się za oparciem. Podłokietniki wyposażone w tapicerowane nakładki. Wymagane wymiary (+/- 25 mm): wysokość całkowita 84 cm, szerokość oparcia 46 cm, szerokość krzesła 54 cm.
XV. MEBLE – typ FOT.
Fotel na czterech nogach metalowych chromowanych, o przekroju 30-35 x10-12 mm. Fotel tapicerowany w całości tkaniną tapicerską łatwozmywalną o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającą pozytywny atest na trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2.  Stelaż siedziska wykonany ze sklejki grubości 12-15 mm, stelaż oparcia wykonany z blachy rastrowanej grubości min. 1 mm, wzmocnionej prętem płaskim. Oparcie i siedzisko w całości tapicerowane. Podłokietnik wykonany z blachy grubości min. 3 mm, łączony z nogą i w całości zatapicerowany. Bok fotela tapicerowany jednym kawałkiem materiału, łączącym oparcie i siedzisko, nie zostawiając prześwitu miedzy siedziskiem, podłokietnikiem a oparciem. Nogi wygięte ku tyłowi fotela. Oparcie siedziska wyprofilowane w kubełek. Na siedzisku pas elastyczny poprawiający komfort siedzenia. Wymagane wymiary FOT-1 
(+/- 25 mm): szerokość całkowita 550 mm, wysokość całkowita 810 mm. Wymagane wymiary SOF-2 (+/- 25 mm): szerokość całkowita 1600 mm, wysokość całkowita 810 mm.
XVI. MEBLE – typ LAW-1. 
Ławka 4-osobowa. Każdy kubełek siedziska i oparcia wykonany z jednego kawałka tworzywa sztucznego Siedziska umieszczona na stelażu stalowym malowanym proszkowo na kolor aluminium. Stelaż składa się z belki poprzecznej o przekroju 60-80 x 30-50 mm, na której umieszczone są kubełki siedziska. Belka z dwóch stron mocowana do nóg w kształcie łuku zakończonych stopkami tworzywowymi zabezpieczającymi podłoże. Ławka wyposażona w 2 podłokietniki z nakładkami wykonanymi z tworzywa sztucznego.  Wymagane wymiary (+/- 25 mm): szerokość całkowita 1050 mm, wysokość całkowita 
850 mm.
XVII. PANELE – typ PAN.
Panele tapicerowane montowane do blatu biurka za pomocą łączników stalowych, grubość panela 35-45 mm, rama paneli wykonana z litego drewna wypełniona tworzywowym. Panel pokryty pianką grubości min. 3 mm i tapicerowany tkaniną tapicerska o gramaturze nie mniej niż 300 g/m2. Panel po montażu ma wystawać powyżej blatu biurka 25-35 cm.
XVIII. ANEKS – typ AN.
Meble wykonane z płyt meblowych wiórowych laminowanych dwustronnie. Kolorystyka do wyboru z dostępnej palety u wykonawcy (w tym drewnopodobnych i jednobarwnych). Krawędzie płyt wykończone listwami z tworzywa sztucznego grubości zgodnie z opisem pozycji, przytwierdzane maszynowo z dopasowaniem szerokości listew do grubości płyty i polerowaniem krawędzi listew w sposób zapewniający brak jakichkolwiek nierówności lub ubytków warstwy dekoracyjnej płyty. Szafki wykonane z płyt meblowych wg opisu dla mebli typu AN, górne wysokości 72 cm, głębokość 32 cm, szerokości 60 i mniej jednoskrzydłowe, szerokości powyżej 60 cm  dwuskrzydłowa z 2 półkami wewnątrz (rodzaj szafek górnych określony jest przy każdym z aneksów). Dolne z jedną półką w środku wysokości 82 cm, głębokości 53 cm, na stopkach plastikowych wysokości 10 cm z regulacją wysokości, wykończone z góry blatami postformingowymi grubości minimum 36 mm oraz wyposażone w demontowalny cokół. Blaty wykończone olistwowaniem przy ścianach za pomocą listwy plastikowo-silikonowej lub wykończone silikonem. Korpusy z płyty meblowej grubości 
18 mm, wykończone listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 0,5 mm, plecy wykonane z płyty HDF grubości minimum 3 mm. Fronty mebli wykonane z płyty meblowej grubości 18 mm wykończonej listwą ochronną z tworzywa sztucznego grubości minimum 2 mm, mocowane na zawiasach metalowych, puszkowych z samodociągiem i systemem cichego domyku. W aneksach kuchennych należy wmontować zlewozmywaki i umywalki z bateriami. Przed rozpoczęciem produkcji mebli należy dokonać pomiarów pomieszczeń i w uzgodnieniu z zamawiającym dopasować do nich aneksy. Ciąg górny – szafki o szerokości: 80 cm dwudrzwiowa suszarkowa – 1 szt., szerokości 60 cm jednodrzwiowa – 1 szt., szerokości 53 cm jednodrzwiowa – 1 szt. Ciąg dolny – szafki o szerokości: 80 cm dwudrzwiowa zlewozmywakowa – 1 szt.; 60 cm lodówka podblatowa - 
1 szt.; 50 cm z 3 szufladami – 1 szt.; 60 cm szafka z piekarnikiem zabudowanym, 80 cm dwudrzwiowa – 1 szt. Blat długości 335 cm.

Dopuszczalna tolerancja wymiarów gabarytowych poszczególnych mebli, elementów wyposażenia pomieszczeń oraz zakresów regulacji +/- 25 mm pod warunkiem zachowania planowanej funkcjonalności

Meble przeznaczone na Drogowe Przejście Graniczne w Gołdapi
MEBLE – typ FO-2.
Fotel obrotowy do pracy 24-godzinnej z podłokietnikami i regulowanym na wysokość zagłówkiem dla osób o wadze do 150 kg, przeznaczony do pracy trzyzmianowej w systemie 24 h/7 dni/ 365 dni. Podstawa fotela wykonana z metalowego krzyżaka (o średnicy minimalnej 70 cm), chromowana lub z aluminium polerowanego. Kółka podwójne, samohamujące, przeznaczone do pracy na miękkich podłogach, średnica min. 60 mm. Siedzisko i oparcie fotela ma podążać za ruchem ciała użytkownika z automatycznym doborem siły powrotu do wagi użytkownika (tzw. mechanizm synchroniczny samoważący).  Siedzisko z możliwością regulacji głębokości. Oparcie wysokie, tapicerowane od frontu i od tyłu z możliwością regulacji wysokości. Synchronizowane nachylenie oparcia ma umożliwiać blokowanie w co najmniej 5 pozycjach. Wypchnięcie odcinka lędźwiowego, regulowane na głębokość. Oparcie z zagłówkiem regulowanym na wysokość oraz kątowo. Siedzisko,   oparcie   i   zagłówek   tapicerowany tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 350 g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 200 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Siedzisko i oparcie wypełnione pianką trudnopalną. Na siedzisku pianka wylewana o minimalnej grubość 5 cm. Fotel wyposażony w chromowany wieszak na marynarkę mocowany do oparcia od tyłu. Wielofunkcyjne podłokietniki z metalową bazą z wykończeniem chrom oraz miękkimi nakładkami. Mechanizm amortyzujący zapewniający tłumienie wstrząsów, umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska. Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła 
(+/- 25 mm): wysokość całkowita 1220 mm - 1320 mm, szerokość oparcia 500 mm, szerokość siedziska 500 mm w najszerszym miejscu, głębokość siedziska regulowana w zakresie 450 – 500 mm.
Dopuszczalna tolerancja wymiarów gabarytowych poszczególnych mebli oraz zakresów regulacji +/- 25 mm pod warunkiem zachowania planowanej funkcjonalności

Meble przeznaczone na Morskie Przejście Graniczne w Elblągu
I. MEBLE – typ FO-1.
Fotel   pracowniczy   –   obrotowy   z   regulowanym   tapicerowanym   dwustronnie   zagłówkiem, umożliwiającym podparcie głowy. Siedzisko, oparcie i  zagłówek tapicerowany tkaniną tapicerską wykonaną z poliestru o gramaturze nie mniej niż 250 g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 150 000 cykli Martindale oraz trudnopalność wg norm EN 1021-1 oraz EN 1021-2. Plecy oparcia pokryte plastikową osłoną w kolorze czarnym. Siedzisko ergonomicznie wyprofilowane, tapicerowane tkanina o parametrach technicznych jak wyżej, gwarantujące optymalny komfort siedzenia. Regulowane w pionie podłokietniki, wyposażone w nakładki z miękkiego poliuretanowego tworzywa, zapewniające optymalne podparcie przedramion użytkowników. Podstawa krzesła wykonana z polerowanego aluminium, malowana w dolnej części proszkowo na kolor biały, gwarantująca stabilność, o średnicy zewnętrznej 680-710 mm, wyposażona w samohamowne kółka do powierzchni twardych. Dodatkowo krzesło musi posiadać dynamiczny mechanizm ruchowy umożliwiający synchroniczną regulację kąta pochylenia oparcia i siedziska w stosunku 2:1 (oparcie odchyla się 2 razy bardziej niż siedzisko), gwarantujący nieskrepowany ruch  użytkownika podczas pracy, z możliwością zablokowania oparcia w dowolnym położeniu. Mechanizm ten musi posiadać regulacje siły oporu oparcia, co sprawia, że swobodne bujanie się na krześle jest możliwe przez osoby o różnej wadze. Mechanizm musi posiadać funkcje antywstrząsową, która chroni przed uderzeniem oparcia w plecy po zwolnieniu blokady ruchu. Oparcie pozostaje nieruchome do momentu świadomego naciśnięcia przez użytkownika na jego powierzchnie plecami. Krzesło musi posiadać także funkcje umożliwiającą szybkie dostosowanie wysokości podparcia lędźwi do wzrostu użytkownika za pomocą suwaków zamontowanych w oparciu bez konieczności wstawania z krzesła, a także płynnie regulowana wysokości siedziska za pomocą podnośnik pneumatycznego, co pozwoli na dostosowanie wysokości krzesła do wzrostu użytkownika. Wymagane wymiary i parametry regulacji krzesła (+/- 25mm): szerokość siedziska 550 mm – liczona w najszerszym miejscu, głębokość siedziska 480 mm, regulacja wysokości siedziska od podłoża: 450 mm do 570 mm, wysokość całkowita od podłoża od 1260 mm do 1450 mm.
II. MEBLE – typ KS-2.
Krzesło konferencyjne na czterech nogach. Rama siedziska i oparcia wykonana z owalnego profilu stalowego 30x15 mm malowanego proszkowo na kolor aluminium. Siedzisko wykonane ze sklejki z drzew liściastych. Siedzisko tapicerowane pianką tapicerską o grubości formatki min. 30 mm oraz tkaniną. Oparcie tapicerowane pianką tapicerską o grubości formatki min. 25 mm oraz tkaniną. Siedzisko i oparcie fotela pokryte tkaniną tapicerską łatwozmywalną imitującą skórę o gramaturze nie mniej niż 400g/m2, posiadającą odporność na ścieranie nie mniej niż 240 000 cykli Martindale’a oraz posiadającej pozytywny atest na trudnopalność (próba papieros i zapałka). Plecy oparcia pokryte plastikową osłoną w kolorze czarnym. Krzesło można składować w stos, minimum 10 sztuk. Wymagane minimalne wymiary krzesła (+/- 25 mm): szerokość całkowita 550 mm, wysokość całkowita 840 mm.
Dopuszczalna tolerancja wymiarów gabarytowych poszczególnych mebli oraz zakresów regulacji +/- 25 mm pod warunkiem zachowania planowanej funkcjonalności
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