Zatacznik nr 2 do Zaproszenia

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. ZAtOZENIA OGOLNE

1.1 Przedmiotem zamowienia jest zakup wraz z dostawg i montazem regatdw przesuwnych
(jezdnych) z napedem recznym — korbowym do pomieszczenia archiwum przechowawczego
w nowej siedzibie Urzedu Skarbowego w Ztotoryi przy ul. Stromej 6 — oznaczenie wedtug
Wspdlnego Stownika Zamoéwien CPV: 39131100 — 0.

1.2
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Przedmiot zamédwienia (regaty) musi posiadac atest klasyfikacji ogniowej lub Swiadectwo
badan o trudnopalnosci regatu lub jego elementdw.

Montaz regatdow nastgpi w miejscach wskazanych przez Zamawiajacego.

Rozktad pomieszczen i plan rozmieszczenia regatéw sg integralng czescig Opisu przedmiotu
zamoéwienia.

2. DANE TECHNICZNO - UZYTKOWE REGAtOW PRZESUWNYCH (JEZDNYCH) Z NAPEDEM RECZNYM

— KORBOWYM
2.1. Wysokos¢ catkowita regatéw — 2280 mm
2.2. Dtugosc¢ pétek — 1000 mm, 1200 mm
2.3. Giebokos¢ potek: —370 mm
2.4. Swiatto miedzy pétkami—390 mm
2.5. llos¢ potek — 5+1 kryjaca
2.6. Typ szyn — szyny z najazdami obustronnymi
2.7. Wytrzymatos¢ potki 60 kg/mb potki
2.8. Wyposazenie regatow:
1) przody regatéw jezdnych ostoniete panelami ozdobnymi
2) listwy opisowe na panelach ozdobnych
3) petne Sciany boczne z perforacjg
4) stezenia + listwy tylne zapotkowe w celu zapobiezenia przesuwania sie dokumentéw na
sgsiednig potke
5) system blokujgcy regat w wybranym przez pracownika potozeniu, umieszczony w korbie
kazdego regatu, co gwarantuje bezpieczenstwo korzystania z systemu
6) regat musi posiada¢ zamontowany w szynie antywywaznik zabezpieczajacy regat przed
niekontrolowanym przechytem (wykolejeniem regatu)
7) gumowe odbojniki pomiedzy regatami, aby regat dojezdzajgc nie wywotywat silnych drgan

i tym samym nie przesuwat dokumentéw



8) potki o zaokraglonych krawedziach

9) mocowanie poétek na zaczepach

10) naped korbowy - korba tréjramienna

11) naped két przez przektadnie tancuchowg, elementy ruchome osadzone na
uszczelnionych tozyskach tocznych

12) ukfad jezdny regatéw zamontowany na ramie sztywnej, co gwarantuje duzg stabilnos¢
elementéw jezdnych oraz tatwos¢ w przesuwaniu regatéw

13) regat w kolorze RAL 7035

14) tacznailosé¢ mb uzytkowych w regatach: 1108 mb

3. OPIS TECHNICZNY REGAtOW PRZESUWNYCH (JEZDNYCH) Z NAPEDEM RECZNYM — KORBOWYM

3.1.KONSTRUKCIJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SZYN JEZDNYCH

Szyny jezdne powinny by¢ wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie. Szerokos¢ podstawy szyn jezdnych ma wynosi¢ 70 mm, wysokos¢ szyn jezdnych ma
wynosi¢ 14 mm. Do szyn jezdnych powinny byé zamontowane elementy oporowe zapobiegajace
przesuwaniu regatdw poza obszar ich pracy. Z dwéch stron szyn powinny byé zamontowane
najazdy z blachy ocynkowanej.

3.2.KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA PODSTAW JEZDNYCH

Podstawa regatu powinna by¢ wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci blachy 2
mm i wysokosci profilu 120 mm. Cata podstawa powinna by¢ wykonana w formie spawanych
poziomych kratownic segmentowych. Dtugos$¢ segmentdw nie powinna by¢ wieksza niz 2 - 2,5
m.b. Elementy poprzeczne podstaw regatéw powinny by¢ wykonane z blach stalowych o
grubosci 2 mm i stanowi¢ powinny jednoczesnie konstrukcje wsporczg do mocowania koét
jezdnych.

Kofa jezdne regatéw powinny by¢ wykonane z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i
cichobieznego przesuwu regatéw, jak rowniez dla zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci.
Wymagane s3 dwa rodzaje két — kota jezdne ptaskie oraz kota jezdne prowadzace z
jednostronnym kotfnierzem o wysokosci kotnierza 8 mm. Kofa jezdne prowadzace majg zapewnic
rownolegly przesuw regatéw. Wszystkie elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki muszg by¢
osadzone na zakrytych kulkowych tozyskach tocznych, samosmarowych, niewymagajgcych
konserwacji.

Podstawy jezdne pomalowane poliestrowg farbg proszkows, na kolor RAL 7035.

3.3.KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA NAPEDU REGAtOW PRZEJEZDNYCH

Regaty przejezdne wyposazone w naped tancuchowo — korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, majg umozliwiaé przemieszczanie regatu przez osobe z sitg nie wiekszg
niz 50 N. Wszystkie kota zebate wystepujace w taricuchowej przektadni redukcyjnej majg by¢
stalowe. Przemieszczanie regatu odbywaé sie ma za pomocg trdjramiennego pokretta
zakonczonego uchwytami, obracajgcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby. Uchwyt ma by¢
wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dtoni podczas



obracania korbg. Uchwyt ma by¢ wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) o
Srednicy min 45 mm. Dtugos¢ ramienia pokretta ma wynosi¢ 200 mm.

Uktad napedowy ma by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby. Dla
zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, regaty maja sie przesuwaé na min. 2 szynach,
naped na kota ma by¢ przenoszony z wdzka jezdnego umieszczonego najblizej Srodka regatéw
na pozostate kota napedowe przednie i tylne (naped centralny). Mechanizm napedowy ma by¢
zakryty poprzez petny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy zimnowalcowanej i
malowanej proszkowo na kolor RAL 7035.

3.4.KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA SCIAN BOCZNYCH

Sciany boczne regatu maja by¢ petne i wykonane ze stali o gr. 1,0 mm zimnowalcowanej,
odttuszczone i lakierowane w kolorze RAL wyposazone w dwa rzedy otworéw do mocowania
potek na specjalnych zaczepach, umozliwiajgcych regulacje rozstawu potek co 30 mm, bez
koniecznosci uzycia narzedzi. Zaczepy majg by¢ wykonane z ocynkowanej blachy o grubosci 2
mm. Sciany boczne majg by¢ w sposéb trwaty potaczone z podstawa jezdng regatu tj. za
pomocg potaczen srubowych. Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej konstrukcji sciany
boczne regatu maja by¢ potgczone poprzez stezenia krzyzowe. Malowanie $cian powinno by¢
wykonane po wykonaniu wszystkich otworow.

3.5.KONSTRUKCJA | TECHNOLOGIA WYKONANIA POLEK

Potki powinny byé wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowg farbg
proszkowg, na kolor RAL 7035, trzykrotnie giete na swej dtuzszej krawedzi oraz dwukrotnie na
krotszej, w celu zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych
krawedzi. Na krotszym boku pétki powinny byé wykonane specjalne wyciecia — otwory do
mocowania zaczepdw. Elementem zabezpieczajgcym przed przesunieciem sie uktadanych
dokumentdéw na s3gsiednig potke powinna byé ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa
o wysokos¢ 30 mm, mocowana do poétki za pomoca specjalnych zaczepéw. Gérna krawed?
listwy powinna by¢ zaprasowana w celu usztywnienia listwy i zatamania ostrej krawedzi. Pétka
powinna by¢ zawieszana na specjalnych zaczepach. Dla zachowania jednolitego odstepu
miedzy potkami, grubosé potki powinna wynosi¢ — 30 mm. Obcigzenie potek — 60 kg/m.b.

3.6.KOLORYSTYKA i MALOWANIE REGALOW

Regaty powinny by¢ pomalowane poliestrowg farbg proszkowsg, na kolor RAL 7035, powtoka
odporna na scieranie.

3.7.WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Mechanizm przesuwu powinien by¢ wyposazony w blokade, ktéra zabezpiecza osobe
znajdujacg sie w przejsciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.

Wszystkie elementy zewnetrzne regatéw, poétek, Scian, oston powinny byé pozbawione
ostrych krawedzi.

Elementy oporowe montowane na szynach powinny zapobiegaé przesuwaniu regatéw poza
obszar ich pracy.



4. Wymagane dokumenty

4.1 Certyfikat zgodnosci na wyréb spetniajgcy wymagania normy zawarte w PN-EN
15095+A1:2012; PN-EN 15512+A1:2022-08 - wazny na dzien sktadania oferty.

4.2 Atest higieniczny dla oferowanych regatéw wydany przez Narodowy Instytut Zdrowia
Publicznego PZH - wazny na dzien sktadania oferty.

4.3 Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien wg normy PN-EN 13501-1:2019-02 jako
wyrobu nierozprzestrzeniajgcego ognia wewnatrz i na zewnatrz budynkéw — wydana przez
Zaktad Badan Ogniowych Instytutu Techniki Budowlanej.

4.4 Deklaracja zgodnosci wydana przez producenta regatéw w odniesieniu do norm: PN-EN
15095+A1:2012; PN-EN 15512+A1:2022-08; PN-EN 15635:2010.



Instrukcja obstugi - rysunek pogladowy regatu przesuwnego
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Archiwum: 1108,00 mb uzytkowych (1329,60 mb ogétem)




