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Rysunek modelowy

Rysunelk 1 Pasek

I. Charakterystyka wyrobu
1. Opis

Pasek do spodni stanowi element umundurowania stuzbowego. Wykonany jest z tasmy
tekstylne] w kolorze czarnym. Pasek jest przeznaczony na zaopatrzenie jednostek Panstwowej
Strazy Pozarne]j do catorocznego uzytkowania, wyposazony jest w klamre metalowa, zatrzaskowa
z zabkami w ksztatcie prostokata, odporna na korozje w kolorze czarnym oraz koricowke
metalowa zaciskowg w kolorze czarnym umieszczona na zakonczeniu tasmy tekstylnej
uniemozliwiajac strzepienie sig tasmy. Zalozona koncowka na krawgdz tasmy musi byc

kompatybilna z klamra | umozliwiaé¢ swobodne przetozenie przez klamre paska.
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2. Rysunek

Rysungk 2 Pasek

3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodathkéw

Tahbela 1 .
: : Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materialu
wedtug :
Szczegolowe
wymagania |
dla materiatow
podstawowych
1 | Tasma tekstylna Tasma Poliamidowa, kolor czarny, zestawiono w
tabeli 2.
Tabela 2/
wzoru
N specyfikacji
Metalowa, zatrzaskowa z zabkami, kolor czarny | technicznej
2 | Klamra paska L
dostosowana do szerokosci tasmy paska producenta /
wzoru
specyfikaci
Metalowa, zaciskowa z zabkami, kolor czarny :
) , | technicznej
3 | Koncowka paska dostosowana do szerokosci tasmy paska i
producenta /
szerokosci klamry
wzoru
Nici z poliestrowych widkien cietych, o masie | specyfikacji
4 | Mici liniowe] 45 + 5 tex, i minimalnej sile zrywajace] | techniczngj

12,5 M, w kolorze thaniny zasadnicze]

producenta
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punkt V.1
b | Wszywki Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
| punktV.2
Papierowa - jednostkowa niniejsze]
: dokumentacji
Elykiety ! ———
7 punkt V.3
MNaklejka zhioreza na opakowanie zhiorcze niniejsze;]
dokumentacji
Zawieszka do
8 Sztyft plastikowy wzoru
etykiety
specylikacji
9 | Worek foliowy Worek foliowy z zaktadka technicznej
producenta
specyfikacji
10 | Karton zbiorczy Karton wykonany z tektury (min 3 warstwowej) techniczng]
[ producenta
Il. Wymagania techniczne
1. Wymagania techniczne tagmy tekstylnej
Szezegdalowe wymagania dla materiatéw podstawowych zestawiono w tabeli 2.
Tabela 2
| Parametry Jednostka Wartoéé wskaznika | Norma
| Szerokosé mm 37 k7 PN-EN 1773:2000
' » PN-EN IS0 5084:
Grubosc mm .7+ 02
1999
Masa liniowa g/m 51 = 50 PN-EN 12127: 2000
Wytrzymatosé na '
s PN-EN 1SO 13934-1:
rozerwanie dalN 1000
_ 2000
nie mnigj niz;
Wydtuzenie G o PN-EN 1SO 13934-1:
nie wiecej niz; 2002
Wykonczenie Barwiona kol. Czarny
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2. Wymagania dla dodatkéw
Klamra metalowa | koncowka paska powinna byé wykonana z blachy stalowej bez niklu,

malowana lub oksydowana. Wymagane wilasciwosci potwierdzajgce powyisze wymagania

powinny zostaé przedstawione w postaci oswiadczenia producenta.

3. Zestawienie elementow skiadowych

Tahela 3 CElementy skladowe

llosc
N elementow
Fas _ 1
losé elementow

Rodzaj materialu Wyszczegolnienie elementu

Tasma tekstylna

1

Klamra paska 1
Okucia metalowe | Koncowka paska - 1
] liosé elementow 2

4. Rodzaje szwow i Sciegow

Element tasmy tekstylnej paska powinien by¢ taczony 2z wszywks za pomoca szycia, zgodne z
PMN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja 1 nznaczenia, oraz sciegow wg PN-P-84502:1983 Sciegi

— Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane geslosci Sciegow maszynowych:

s Stebnowych 35-40 sciegow/1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprgzenia nitek
tworzacych szew. Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym

w celu zabezpieczenia przed pruciem

5. Miejsce wykonania | odlegtoéé przeszy¢ stebnowych od krawedzi
s  Mocowanie wszywki rozmiarowo informacyjnej na tasmie paska w miejseu cigcia

mocowanym do klamry - odleglosc przeszycia od krawedzi 6,0 mm £ 2,0mm

6. Sztukowanie elementdw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementu w wyrobie

7. Wymagania odnoénie wielkosci odziezy | wymiaréw ciata
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciala przyjmuje sie jako wymiar kontrolny obwod

pasa.
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Tahala 4 Zakresy | Inlerwaly dla wymiardw kontralnych

Interwaty obwodu pasa

Rozmiar | ] 1]
Obwad pasza 66-94 98-118 122-134

Przedzialy 64-95 06-119 120-135

8. Tabela klasyfikacja wielkosci

Tabela § Klasyfikacja wielkoscl rozmiarowych

Rozmiar | Il 1

X X X

Pasek powinien posiadac regulacje diugosci umozliwiajgca dopasowanie do uzytkownika oraz

estetyke wykonania. Zmiany te nie moga negatywnie wplywac na walory uzytkowe paska.
9. Wymiarowanie paska

Rysunek 3 Wymiarowanie klamry | zakenczenia paska
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Tabela & Wymiary stale, zmienng | pomocnicze

Tolerancja
L.p. Rozmiar I Il 1]
+ cm
A | Szerokosc tasmy tekstylnej 3.7 0,2

Dostosowany do szerokosci tasmy
41-4.4

Dostosowany do szerokosci tasmy i

B lSzerﬂkoéc’: otworu przelotowego klamry

C | Szerokodd metalowe] koncowki
otworu przelotowego klamry

D | Dlugosc metalowe] koncowki 11 0.2

I Wysokosc klamry 1,0 0,2 =
F | Dlugosé klamry 5,7 0,3

[ Diugosc ciecia tasmy tekstylne] 110 125 150 2,[]—

Szerokosc tasmy tekstylnej oraz metalowej koncowki musi byé dopasowana w taki sposob aby
swobadnie przechodzily przez otwdr przelotowy. Nie dopuszcza sie aby metalowa korcowka

oraz tasma tekstylna przechodzil przez otwor przelotowy klamry stawiajac opor.
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Hl. Wymagania uzytkowe

Pasek powinien byé wykonany za pomoca technologii, ktéra bedzie gwarantowala jego wysokie
parametry uzytkowe. W szczegdlnosci nie powinien powodowac migjscowych uciskow oraz
podraznier skory uzytkownika. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystane do wykonania

wyrobu nie powinny zawierac¢ substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia. Wymagania

jakosiciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz oceneg wynikow badan realizowac wedtug PN-
P-84506:1983 Wyroby konfekeyine — Badania odbiorcze, Bledy ustala sie metodg
organoleptyczna, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w swietle

odbitym. Btedy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sig za niedopuszczalne
1. Niedopuszczalne biedy tkaninowe

o Zabrudzenia wielonitkowe

s Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam

e Malo widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
e« Nieprawidtowy przeplot

= Zmechacenie

e Zaciggniecia nitki

o Zatamki

« Nierdwnomiernosc barwy

2. Niedopuszczalne btedy czesci metalowych

o shkaleczenia,

s wEnioty,
» pekniecia,
s korozja,

» n0stre krawedzig,

« plamy,
s shkazy,
®  SMUg,

o niejednorodnosé powlok ochronnych

3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna byé dostosowana do potrzeb uzytkownika | zapewnic komfort
uzytkowania. Elementy, ktore bezposrednio dotykaja ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich,
ostrych brzegéw i elementdw wystajgcych, ktdre moga powodowaé podraznienia.
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Wyréb powinien byé wykonany z materiatéw | dodatkow spelniajacych — wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r.
w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolert i stosownych ograniczern w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgcego
Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr793/93 i
Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywg Rady 76/769/EWG i
Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006r,

Nr L396, s 1 z poiniejszymi zmianami).

Tabela T Wymagania | metodyli dotyezgee wybranych parametrow bezpincrenstwa ukylkowania

L.p. Parametr lednostka | Wartoscé Metodyka badan

) Zawartosé amin aromatycznych, mg/ke 0 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz PM-EM 14362-3:2012
Zawartose formaldehyduy, ;

2 . mg/kg 75 PM-EM 150 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Ddezyn pH - 45-7.5 PM-EMN |SO3071:2020

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami z
badar wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze wyrob speinia
wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacig (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktow I1).

4, Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobraé wyroby, ktore podlegajg ocenie
i badaniom w akredytowanym laboratorium badaweczym w zakresie;
Badania nalezy przeprowadzic na wyrobach poddanych zabiegowi kenserwaciji, t]. po:

e 5§ czyszczen chemicznych (proces tagodny) wykonanych zgodnie z norma PN-EN ISO
3175-2:2018

Badania nalezy przeprowadzic w zakresie:

» stabilnosci ksztaltu tasmy tekstylnej (Tabela 6 — Lp. A - szerokosé tasmy tekstylnej oraz

diugosci tasmy tekstylnej)
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5. Dokumenty potwierdzajace speinienie wymagan dokumentacji

Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

¢ Aktualne wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajace spetnienie wymagan dla tkaniny zasadniczej zawartych w Tabeli 2;

e Aktualne wyniki badar wykonane przez akredytowane laboratorium badaweze,
potwierdzajace spelnienie wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 7
lub réwnowazne certyfikaty dla tasmy tekstylnej i nici;

«  Aktualne poswiadczenia jakosciowe (karty charakterystyki lub specyfikacje techniczne
producenta) zgodnosci wymagan technicznych dla surowcow ujetych w Tabela 1 (klamra
paska, koficowka paska, nici);

s Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawié wyniki badan zgodnie z pkt.
. 4

« Deklaracie wykonawcy dotyczaca przeprowadzone] klasyfikacji jakosci 1 100% kontroli
koncowej wyrobow,

¢ Gwarancja wykonawey pkt VI

Przedstawione wyniki badan oraz podwiadczenia producenta uznaje sig za aktualne jezeli data
ich wykonania nie przekracza 12 miesigey.

UWAGA: w przypadku zastapienia |lub wycofania norm przywotanych w Dokumentac]i
Techniczno-Technologiczne], dopuszcza sie stosowanie dokumentdw normatywnych je

zastepujacych.

|V.Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie
1. Wszywka rozmiarowo informacyjna

Wszywka rozmiarowo-informacyjna umieszczona jest od spodniej czgsci pasa w mocowaniu
tasmy tekstylnej z klamra zawierajgca:

e nazwe | adres wykonawcy (producenta),

o nazwe wyrohu,

s wielkosc wyrobu,

o sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,

= jakosc wyrobu (stownie),

« sposob konserwacji,

= date produkeji,

e znak kontroli jakosci
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Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN IS0 3758:2024 wg ponizszego schematu

M Czyszczenie szoczotka

Mie stosowac bielenia / bez bielenia

E Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich

rozpuszczalnikach - proces lagodny

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajacej ich czytelnosc przy codziennym uzytkowaniu | okresowych

zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — nalezy mocowad w pasku (tasmie tekstylngej) za pomoca sztyftu z
tworzywa sztucznego okolo 2,0 cm od krawedzi mocowania klamry metalowe], powinna

zawierac nastepujace informacije:

e nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e  hazwe wyrobu,

s wielkosc wyrobu,

» skdad surowcowy tkaniny zasadniczej,

o jakosc wyrobu (stownie)

s sposob konserwacji

o date produkcji (m-c i rok)

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton powinna zawierac nastepujgce informacje:

« nazwa i adres wykonawcy (producenta),
nazwe wyrobu,

« wielkosc wyrobu,
skiad surowecowy tkaniny zasadniczej,

« jakos¢ wyrobu (stownie)

» ilosc sztuk w opakowaniu zbiorczym,

= date produkcji (m-c i rok),
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4. Pakowanie

Paski pakuje sie zwiniete pojedynczo do woreczkow foliowych. Tak przygotowane paski uldada
sie po 50 sztuk jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego ktdry nalezy zakleic tasma i nakleic
etykiete zbiorcza na wezszy bok kartonu. Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz
raznych rozmiardw z odpowiednim opisem na etykiecie zbiorcze].

MNa wniosek wykonawcy zamawiajacy moze zmieni¢ sposdb pakowania.

5. Przechowywanie
Pasek nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych,
pozbawionych obeych zapachow, w warunkach zabezpieczajgcych je przed zamoczeniem,

poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
V, Gwarancja wykonawey ( producenta)

1. Ma wyroby Wykonawea udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty
podpisania protokolu odbioru przez przedstawicieli Wykonawey | przedstawicieli
Zamawiajacego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji ujeto w umowie.

2. Wykonawca odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tego
tytulu wszystkie zobowigzania. Jest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego, jezeli
dostarczony towar ma wady zmieniajace jego wartosc lub uzytecznosé wynikajaca z jego
przeznaczenia, nie ma wlasciwosci wymaganych przez Zamawiajgcego albo jezeli dostarczono
go w ilosci lub stanie innym niz zamoéwiono.

3. O wadach fizycznych wyrobow Zamawiajacy zawiadamia Wykonawce bezposrednio w chwili
ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytutu uprawnien. Forme
zawiadomienia stanowi ,Protokol reklamacji” wykonany przez Zamawiajacego, przekazany
Wykonawey w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.

4. Wykonawca jest obowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobow lub do dostarczenia
wyrobow wolnych od wad, jezeli wady te ujawnia sie w ciggu okresu okreslonego w gwaranciji.

5. Jezeli w wykonaniu swoich obowigzkow Wykonawca dostarczyt Zamawiajgcemu zamiast
wyrobow wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na
nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawca dokona bez zadnej dopiaty,
nawet gdyhy ceny ulegly zmianie.

6. Gwarancja obejmuje rowniez wyroby nabyte przez Wykonawce od kooperantow.

7. Utrata roszezen z tytulu wad fizycznych nie nastepuje pemimo uplywu terminu gwarancji, jezeli
Wykonawca wade podstepnie zatail.

8. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych wyrobach
Wykonawca:

(a) Rozpatrzy  Protokol reklamacji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego otrzymania,
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(b) Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokolu

reklamacji”,

(c) Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktorym zostaly one ujawnione lub na
whasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich usprawnienia,

(d) Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady zostaly
ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.

9, Przedluzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu, objetego gwarancja,
uprawniony do gwarancji nie magl z niego korzystac,

10. Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymat terminu naprawy okreslonego w pkt. b.

11. Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu wykonanych
napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancii,

12. Ponosi odpowiedzialnesé z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu
ujawnienia wady,

13. Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spelnia wymaganych kryteriow
Zamawiajacy moze odmowic jego przyjecia, a Wykonawea jest zobowigzany dostarczyc towar
wolny od wad.

14. Uszkodzenia lezgce po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidlowego uzytkowania lub

konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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