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Warszawa, dnia 23 pazdziernika 2009 r.

Nr 2

TRESC:
Poz.:

ZARZADZENIE KOMENDANTA GEOWNEGO PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ

17 — Nr 9z dnia 5 lutego 2007 r. w sprawie wzorcéw oraz szczegoétowych wymagan, cech
technicznych i jako$ciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i $rod-

kow ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarnej
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~ ZARZADZENIE NR 9 o
KOMENDANTA GLOWNEGO PANSTWOWEJ STRAZY POZARNEJ

z dnia 5 lutego 2007 r.

w sprawie wzorcow oraz szczegotowych wymagan, cech technicznych i jakosciowych
przedmiotow umundurowania, odziezy specjalnej i sSrodkow ochrony indywidualnej uzytkowanych
w Panstwowej Strazy Pozarnej"

Na podstawie art. 61 ust. 5 ustawy z dnia 24 sierpnia
1991 r. o Panstwowej Strazy Pozarnej (Dz. U. z 2006 r.
Nr 96, poz. 667 z pézn. zm.2)) zarzadza sie, co naste-
puje:

§1

Ustala sie szczegotowe wymagania wobec przedmio-
tébw umundurowania, odziezy specjalnej i $rodkow
ochrony indywidualnej uzytkowanych w Pahnstwowej

) Niniejsze zarzadzenie zostato notyfikowane Komisji Euro-
pejskiej w dniu 3 pazdziernika 2006 r. pod numerem
2006/0537/PL zgodnie z § 4 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funkcjonowa-
nia krajowego systemu notyfikacji norm i aktéw prawnych
(Dz. U. Nr 239, poz. 2039 oraz z 2004 r. Nr 65, poz. 597), kto-
re wdrazajg dyrektywe 98/34/WE z dnia 22 czerwca 1998 r.
ustanawiajgcg procedure udzielania informacji w zakresie
norm i przepiséw technicznych (Dz. Urz. WE L 204
2 21.07.1998, z p6zn. zm.; Dz. Urz. UE Polskie wydanie spe-
cjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 337).

2) Zmiany wymienionej ustawy zostaty ogloszone w Dz. U.
22006 r. Nr 104, poz. 708 i 711.

Strazy Pozarnej, ich wzorce oraz ich cechy techniczne
i jakosciowe, zwane dalej ,wymaganiami techniczny-
mi”, stanowigce zatgcznik do zarzgdzenia.

§2

Kierownicy jednostek organizacyjnych Panstwowej
Strazy Pozarnej sprawujg nadzor nad przestrzeganiem
wymagan technicznych przedmiotéw umundurowa-
nia, odziezy specjalnej i srodkdéw ochrony indywidual-
nej uzytkowanych w podlegtych jednostkach organi-
zacyjnych Panstwowej Strazy Pozarnej.

§3
Zarzgdzenie wchodzi w zycie po uptywie 14 dni od
dnia opublikowania.
Komendant Gtéwny

Panstwowej Strazy Pozarnej

st. bryg. dr inz. Witold Skomra
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Zatacznik do zarzadzenia nr 9 Komendanta Gtéwnego
Panstwowej Strazy Pozarnej z dnia 5 lutego 2007 .
(poz. 17)

WYMAGANIA TECHNICZNE

Numery kart wymagan technicznych dla przedmiotow umundurowania, odziezy specjalnej i Srodkdéw ochrony
indywidualnej:

Numer karty wymagan

L.p. NAZWA PRZEDMIOTU .
technicznych

1. Czapka wyjsciowa - rogatywka

2. Beret

3. Czapka stuzbowa zimowa

4. Kapelusz

5. Koszulka letnia typu ,,polo”

6. Koszulka letnia

7. Koszulka zimowa

8. Koszula stuzbowa / wyj$ciowa z dlugim r¢kawem

9. Koszula stuzbowa / wyjsciowa z krétkim rekawem

10. Koszula stuzbowa / wyjsciowa z dtugim rekawem damska

11. Koszula stuzbowa / wyj$ciowa z krétkim rekawem damska

12. Mundur wyjsciowy meski

13. Mundur wyjsciowy damski

14. Mundur stuzbowy meski
15. Mundur stuzbowy damski
16. Spddnica letnia

17. Spodnie letnie

18. Sweter stuzbowy

19. Kurtka %

20. Ptaszcz zimowy

21. Ptaszcz letni z podpinka
22. Ubranie koszarowe

23. Ubranie dla kadry dowddczo — sztabowej
24, Botki ocieplane meskie

25. Potbuty stuzbowe

26. Potbuty wyjsciowe

27. Obuwie koszarowe

28. Buty dla kadry dowddczo — sztabowej
29. Sznur galowy

30. Dystynkcje i znaki identyfikacyjne
31. Krawat

32. Pas gtéwny

33. Pasck do spodni

34. Rekawiczki letnie i zimowe

35. Znak pozarniczy /ognik/

36. Szalik letni

37. Szalik zimowy

38. Peleryna przeciwdeszczowa
39. Sztormiak

40. Pokrowiec na mundur

41. Teczka stuzbowa

42. Walizka

43, Ubranie specjalne
44. Rekawice specjalne
45, Kominiarka

46. Buty strazackie

47. Hetm strazacki
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KT-1
WYMAGANIA TECHNICZNE dla czapki wyjsciowej zimowej/letniej — rogatywki

1. Opis ogolny

Czapka wykonana jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materiatu wyréz-
nia sie dwie wersije tj. ,letniq” i ,zimowa"”. Gorng czes$¢ czapki tzw. gtowke, tworzg cztery zszyte z soba kliny.
Gtowka potagczona jest z otokiem. Wewnetrzna strona gtowki i otoku wyscietana jest podszewka, na ktorej
w $rodkowej czesSci denka naszyta jest przezroczysta folia w ksztatcie rombu, zabezpieczajagca denko przed
przepoceniem. Pod folig umieszczona jest naszywka zawierajgca rozmiar czapki i dane producenta. Po we-
wnetrznej stronie obreczy wszyty jest potnik ze skory naturalnej oraz daszek obustronnie oklejony czarng lu-
strzang folig PCV, z krawedzig okutg metalem w kolorze ztotym. Pod potnikiem znajduje sie tasma z filcu,
oddzielajgca potnik od obreczy. Na otok zatozona jest zszyta w czesci tylnej tasma otokowa w kolorze niebie-
skim. W miejscu zszycia przednich kwater przymocowany jest metalowy wizerunek orta w kolorze ztotym.
W miejscach zakonhczenia denka przypiety jest obustronnie, za pomoca dwoch guzikow czarny pasek skérza-
ny ze sprzaczka. W przypadku czapek generatow, oficerow starszych, oficeréw mtodszych i aspirantéw na
denku w miejscu zszycia kwater naszyty jest galon metalizowany w kolorze ztotym tworzacy krzyz. W zalez-
nosci od korpusu w miejscu potgczenia denka z otokiem natozone sg odpowiednio jeden lub dwa galony.
Dystynkcje na tasmach otokowych haftowane sg bajorkiem w kolorze ztotym.
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2. Zagadnienia techniczne
2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej na czapke rogatywke
Warto$¢ wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka w wersji w wersji Metoda badania
Zimowej letniej
1. | Szeroko$é cm 144 +/- 2 144 +/-2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 200 — 240 PN-ENISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 - 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: nitek/cm PN-EN
osnowa 62 +/-6 36 +/-6 1049-2:2000
watek 45 +/- 6 36 +/-6
5. | Sita zrywajaca (nie mniej
niz) osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtuzenie przy
zerwaniu (nie wigcej niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 55 13934-1:2002
watek 40 40
7. | Odpornosé na piling (nie stopnie 2 2 PBM-09/
mniej niz) ITWW:1999
8. | Odpreznosé po zmigeiu stopnie 3 3 PN-ISO
(nie mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw po
zamoczeniu w wodzie % PN-ISO
(nie wigcej niz) 7771:1994
osnowa 2,5 2,5
watek 2,0 2,0
10. Stopiei odpornoéci wybarwieni na:
tarcie suche | w/g szarej 4 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre N 4 4 PN-EN ISO
105-X12:1999
wode¢ zmiana barwy 4 — 5 zmiana barwy 4 -5 PN-ISO
» zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-E01:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pranie 40°c zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-ISO
» zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-C06:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pot kwasny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-ISO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-E04:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-ISO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-E04:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
prasowanie » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-ISO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-X11:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
czyszcezenie chemiczne » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5 PN-ISO
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w 105-D01:1999
4-5/4-5 4-5/4-5
$wiatto sztuczne N 4-5 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65 welna — 65
elana — 35 elana — 35 —
12. | Splot - ptécienny, lub skosny, | ptécienny,lub skosny,
lub kombinowany lub kombinowany
zaleznie od wymagan | zaleznie od wymagan
odbiorcy odbiorcy —
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2.2. Sposob wymiarowania czapki

2.3. Tabela rozmiarow

¢ w sposob trwaty:

Na podszewce po srodku denka oznaczy

— date produkcji (miesigc; rok),

— rozmiar,
— skrétowg nazwe producenta.

2.4. Znakowanie wyrobu
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla beretu

1. Opis ogolny

Beret ma ksztaft owalny. Wykonany z sukna w kolorze czarnym. Gtdéwka beretu sktada sie z czterech czesci:
denka, kwatery przedniej i dwoch kwater tylnych. Kwatera przednia usztywniona jest sztywnikiem i piankg
lub watoling, od czesci czotowej do konca lewej krawedzi. Szew tgczgcy kwatery z denkiem jest rozstebno-

wany.

W bokach beretu cztery wietrzniki. Beret od wewnatrz posiada podszewke. D6t beretu wykonczony jest la-
mowka ze skory garbowanej roslinnie z wciggnietg wewnatrz czarng tasiemka. Po srodku kwatery przedniej

naszyty jest wizerunek orta wykonany haftem komputerowym.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej (sukna)

Masa powierzchniowa (g/m?) 429 +/- 17
. . - osnowa 173 +/-7
Liczba nitek w tkaninie na 1dm watek 160 /- 10
. . . S osnowa 30
Sita zrywajaca nie mniej niz (daN) watek 30
o S osnowa 40
Wydtuzenie przy zerwaniu nie wigceej niz (%) watek 20
. ., A osnowa -3,5
Zmiana wymiardw po zamoczeniu (%) watek 3.0
Sktad surowcowy wetna 80% elana 20%
$wiatto zmiana barwy 5
Odporno$¢ wybarwien na: | pot zmiana barwy 4-3
wodg zmiana barwy 5
tarcie mokre i suche zabrudzenie bieli 4-5

2.2. Rodzaje szwow

a) uszycie beretu — tkanina zasadnicza — sukno:

— kwatery tylne zszyte z kwaterami przednimi szwem 0,7 cm,

— potgczone kwatery przyszyé¢ szwem 0,7 cm do denka,

— szew tgczacy kwatere z denkiem rozstebnowaé maszynag dwuigtowa o rozstawie 4,8 mm,

b) szycie podszewki do beretu:

— kwatery tylne doszy¢ do kwatery przedniej szwem 0,8 cm i zastebnowacg,

— zszy¢ denko z kwaterami, a szew ten zastebnowac od wewnatrz po kwaterach w odlegtosci 0,2 cm od

krawedzi,

c) wykonczenie beretu:

— potaczenie gtowki beretu z podszewka szwem 0,4 cm stebnowane w dolnej krawedzi beretu,

— lamowka ze skéry przyszyta szwem 0,6 cm od dolnej krawedzi beretu i podwinieta do wewnatrz i prze-

stebnowana przy skorze po wierzchu beretu,

— w bokach beretu wbié¢ po dwa wywietrzniki, a tasiemke zawigza¢ na kokardke.
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2.3. Sposob wymiarowania beretu
3
Z2A
w
Widok z boku
h
K‘B\
1A < »
¥ k/
Widok z gory
2.4. Tabela wymiarow
Rozmiary
Parametry w em 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 Tolerancja
+/-
Procentéwka 05 | 45 | 150 | 250 | 300 | 160 | 60 | 20 | 08 | 02 | (/)em
dt. 1A 24,0 | 24,5 | 248 | 250 | 254 | 25,8 | 26,0 | 263 | 268 | 26,9 0,3
Denko
szer. 1B 233 | 23,6 | 23,9 | 24,1 | 245 | 24,8 | 252 | 255 | 25,7 | 26,0 0,3
przéd 2A 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 | 85 0,3
Szeroko$é bok  Tow
kwatery z | o/, Yl 73 | 73 | 73 | 73 | 73 | 713 | 73 | 73 | 73 | 7.3 0,3
lamdwka
tyt 2B 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 | 70 0,3
Tasiemka (dlugo$¢) 66,0 | 67,0 | 68,0 | 69,0 | 70,0 | 71,0 | 72,0 | 73,0 | 74,0 | 75,0 0,5
Guma (dtugos¢) 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 0,5
szer.zew. | 0,9 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 | 09 0,2
Lamdéwka | szer. wew. 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,2
Dtugosé 52,0 | 53,0 | 54,0 | 550 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 59,0 | 60,0 | 61,0 0,3
Odleglos¢ orfa od szwa | ¢ | g¢ | 03 | 08 | 08 | 08 | 0.8 | 08 | 08 | 08 0,2
denka
Wietrzniki ~ (odlegtose | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 | 35 0,2
miedzy oczkami)

2.5. Znakowanie wyrobu

Na podszewce posrodku denka oznaczy¢ w sposob trwaty:

— date produkcji (miesigc; rok),

— rozmiar,

— skrétowg nazwe producenta.
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KT-3
WYMAGANIA TECHNICZNE dla czapki zimowej

1. Opis ogolny

Czapka stuzbowa zimowa wykonana jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym (kwatery, spody nauszni-
kéw, czes¢ czotowa, daszek i pasek czotowy) oraz z dzianiny futerkowej (strona zewnetrzna nausznikow).
Czapka od wewnatrz wykonczona jest pikowang podszewka. Po srodku czesciczotowej na podkiadce sukien-
nej doszyty jest wizerunek orta wykonany haftem komputerowym. Na tgczeniu kwatery czotowej z daszkiem
na catej jego dtugosci naszyty jest pasek czotowy. Na koncach nausznikéw wszyte sg tasiemki konfekcyjne
stuzace do wigzania czapki.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wartose wskazmka Metoda badania
dla tkaniny
1. | Szeroko$é cm 144 +/-2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 PN-EN ISP 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: osnowa nitek/cm 62 +/- 6 PN-EN
watek 45 +/- 6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 PN-EN ISO 13934-
watek 30 1:2002
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie
wigcej niz) % PN-ENISO
osnowa 60 13934-1:2002
watek 40
7. | Odpornoéé na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/ITWW:1999
8. | Odpreznoéé po zmieciu (nie mniej stopnie 3 PN-ISO
niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu
w wodzie (nie wigcej niz) % PN-ISO
osnowa 2,5 7771:1994
watek 2,0
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2.2,

2.3.
2.4.
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.

10. |

Stopieti odporno$ci wybarwieni na:

tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre » 4 PN-EN ISO
105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4-5
” zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5
” zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszcezenie chemiczne » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne » 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % wetna — 65
elana — 35 -
12. | Splot - ptécienny, lub skosny,
lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy

Tkanina futerkowa w kol. ciemnogranatowym o gramaturze 567 = 57 o sktadzie surowcowym: poliester

teksturowany 18,3%, acrylie 81,7%,

Podszewka z ociepling — pikowana w kolorze czarnym

Daszek

Tasiemka konfekcyjna

Nici szwalnicze

Orzetek (nici metalizowane ztote)

Rodzaje szwow:

— kwatery ztozy¢ prawymi stronami do siebie i zeszy¢ szwem 0,7/07 cm,

— szwy przetozy¢ i przestebnowacé 0,2 cm od krawedzi,

— nauszniki (tkanina futerkowa) zszy¢ $ciegiem 0,7/0,7 cm, a nastepnie

szwem stebnowym.

potgczyé z tkaning zasadniczg
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2.9. Sposob wymiarowania czapki zimowe;j

2.10. Tabela wymiaréw

Rozmiar 52 53 54 | 55 56 57 58 59 60 61 Tol.
Procentdéwka 05| 45 15 25 30 16 6 2 08 [ 02 | (+/-)

1 | Kwatera
A | dlugoéé kwatery mierzona po | 25,8 | 26,0 | 26,2 | 26,4 | 26,6 | 26,8 | 27,0 | 27,2 | 27,4 | 27,6 0,3
szwie od dolnej krawedzi do
kwatery przedniej

2 | Nauszniki
B | szeroko$¢ z tytu mierzona po 58160 1| 62 | 64|66 68| 70| 72|74 7,6 0,2
tkaninie zasadadniczej od
krawedzi gérnej do dolnej

C | wysokos¢ nausznikéw

mierzona od wszycia w 16,3 | 16,5 | 16,7 | 16,9 | 17,1 | 17,3 | 17,5 | 17,7 |1 17,9 | 18,1 0,2
kwatere boczng do krawedzi
nausznikéw
3 | Daszek
D | szerokosé 19,0 | 19,0 | 19,0 [ 19,0 | 19,0 [ 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 19,0 | 0,2
E | dlugosé

7517507575175 7575|7575 75|02

3. Znakowanie wyrobu
Na podszewce posrodku denka oznaczy¢ w sposob trwaty:
— date produkcji (miesigc; rok),
— rozmiar,

— skrotowa nazwe producenta.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla kapelusza

1. Opis ogolny

Kapelusz wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym, w zaleznosci od gramatury materiatu wy-
réznia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,zimowa”. Gtéwka kapelusza sktada sie z szesciu klinéw usztywnionych
klejonka i ptotnem. Kliny potgczone sg ze sobg i rozstebnowane. Rondko usztywnione jest klejonka i potgczo-
ne z gtéwka. Wykonczenie od strony wewnetrznej podszewka. Na gtdwke natozony jest pasek. Na przednim

klinie naszyty jest wizerunek orta wykonany haftem komputerowym.

2. Zagadnienia techniczne.

KT-4

L ([

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej na kapelusz zimowy i letni

Warto$é wskaznika dla tkaniny

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka w wersji W wersji Metoda badania
ZImowej letnicj
1. | Szeroko$é cm 144 +/-2 144 +/-2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 200 — 240 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 - 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 13x2 - 18x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: nitek/cm PN-EN
osnowa 62 +/-6 36 +/-6 1049-2:2000
watek 45 +/- 6 36 +/- 6
5. | Sitazrywajaca (nie mniej
niz) osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtuzenie przy
zerwaniu (nie wigcej niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 55 13934-1:2002
watek 40 40
7. | Odpornosé na piling (nie stopnie 2 2 PBM-09/
mniej niz) ITWW:1999
8. | Odpregznosé po zmigciu stopnie 3 3 PN-ISO
(nie mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wigcej niz) osnowa 2,5 2,5 7771:1994
watek 2,0 2,0
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10. | Stopieft odpornosci wybarwieti na:
tarcie suche | w/g szarej 4 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre i 4 4 PN-EN ISO

105-X12:1999

wode

zmiana barwy 4- 5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

zmiana barwy 4 -5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

PN-ISO
105-E01:1999

pranie 40°c

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

PN-ISO
105-C06:1999

pot kwasny

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

PN-ISO
105-E04:1999

pot alkaliczny

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

PN-ISO
105-E04:1999

prasowanie

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w
4-5/4-5

PN-ISO
105-X11:1999

czyszczenie chemiczne

zmiana barwy 4-5

zmiana barwy 4-5

zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne » 4-5 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65 wetna — 65
elana — 35 elana — 35 -

12. | Splot

ptécienny, lub
skoény, lub
kombinowany
zaleznie od
wymagan odbiorcy

ptécienny, lub
skoény, lub
kombinowany
zaleznie od
wymagan odbiorcy

2.2. Rodzaje szwow

a) szycie tkaniny wierzchniej:
— kliny gtéwki potaczone szwem 0,7 cm i rozstebnowane,
— tyly rondka zszyte szwem 0,7 cm,
— rondko przednie i tylnie potagczone szwem 0,5 cm i wystebnowane,
— gtowka potaczona z rondkiem szwem 0,7 cm i rozstebnowana;

b) szycie podszewki

— kliny podszewki potagczone z ptotnem sztywnym i zszyte razem szwem 0,7 cm, szew rozstebnowany.

2.3. Tabela wymiarow

Tolerancja Rozmiary
Parametry

(+7-) 53 54 55 56 57 58 59 60
Gtéwka przdd 0,3 16,9 17,0 17,1 17,2 17,3 17,4 17,5 17,6
Rondko przdd (a) 0,3 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9
Rondko tyt (b) 0,3 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1 5,1
Pasek 0,3 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

Procentéwka 4 6 25 31 21 8 3 2

3. Znakowanie wyrobu

Na podszewce posrodku denka oznaczyé w sposob trwaty:
— date produkcji (miesigc; rok),

— rozmiar,

— skrotowa nazwe producenta.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszulki letniej typu ,,polo”

1. Opis ogolny

Koszulka typu ,polo” wykonana z dzianiny bawetnianej w kolorze czarnym. W przodzie koszulki po lewej
stronie na wysokosci piersi kieszen z emblematem Panstwowej Strazy Pozarnej, a na plecach napis STRAZ.
Emblematy i napisy wykonane metodg haftu komputerowego bgdz inng technikg pozwalajgcg odwzorowac

ww. elementy. Koszulka zapinana jest na 3 guziki w kolorze czarnym.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej

KT-5

Lp. Nazwa wskaznika Jm. Warto$é Metoda badania
wskaznika
1. | Skfad surowcowy przedzy dzianiny zasadniczej i §ciggaczowej % bawetna 100 PN-P-
04847:1992
2. | Masa liniowa prz¢dzy: 18tex PN-P-
- dzianiny zasadniczej Ttex (20tex x 1) x 2 04653:1997
- dzianiny na dodatki
3. | Splot dzianiny zasadniczej - DPP-dwuprawy
podwdjny PN-ISO
(interlokowy) 8388:2002
4. | Liczba rzadkéw liczba 135+7 PN-P-
5. | Liczba kolumienek /dm 119+6 04787:1985
6. | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 201 =16% PN-P-
04613:1997
7. | Zmiana wymiardw po praniu kierunek wzdtuzny 10 PN-EN
w temp. 60°C, nie wigcej niz: kierunek poprzeczny % 7 25077:1998
8. | Wytrzymato$¢ na przebicie kulka, nie mniej niz: daN 30 PN-P-
04738:1979
9. Odporno$é wybarwien, nie mniej niz:
9.1. | Swiatto zmiana barwy stop 4 PN-ISO
105B02:1997
9.2. | Pranie (temp. 60°C) zmiana barwy stop 4 PN-EN
zabr. bieli baw. 4 20105-C03;
PN-ISO
105-C03:1997
9.3. | Pot zmiana barwy stop 4 PN-EN-ISO 105-
zabr. bieli baw. 4 E04:1999
9.4. | Tarcie suche Zabr. bieli baw. stop 4 PN-EN-ISO
9.5. | Tarcie mokre Zabr. bieli baw stop 4 105X12:1999
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L.p. | Nazwa materiatu

Rodzaj materiatu

1.| Tkanina na kotierzyk

Dzianina $ciggaczowa 100% bawelny w kolorze czarnym

Nici krawieckie

150 dtex x 3 kolor czarny

Guziki

2 .
Srednica 11 mm, kolor czarny

Logo Panistwowej Strazy Pozarnej

Wykonane metodg haftu komputerowego lub inng technika

il Il el B

Wszywka rozmiarowa

Tasma poliestrowa

2.2. Sposob wymiarowania

2.3. Tabela rozmiarow

Symbol Wzrost Obwéd klatki piersiowej
S 158 86
M 164 98
L 170 110
XL 176 98
XXL 182 110
XXXL 186 115
Tabela gotowego wyrobu
Wielko$¢ mierzona Rozmiar
S M L XL XXL XXXL
(A) szeroko$¢ dekoltu 16,0 16,5 17,0 17,5 18,0 18,5
(B) szeroko$¢ na linii barkéw 48,5 50,0 51,5 53,0 54,5 56,0
(C) dhugo$é rekawdw 20,0 21,5 23,0 24,5 26,0 27,5
(D) szeroko$¢ dotu 50,0 52,5 55,0 57,5 60,0 62,5
(E) odlegto$¢ miedzy guzikami 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5
(F) dtugosé 70,0 72,5 75,0 71,5 80,0 82,5

2.4. Znakowanie wyrobu

Wszywka trwale wszyta w wewnetrznej czesci koszulki zawierajgca:

— nazwe i znak producenta,
— oznaczenie wielkosci wyrobu,
— sposoéb konserwaciji.
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2.5. Wymagania dla emblematu PSP
1) emblemat PSP wykonany wg wzoru:

Tolerancja 1 mm

67 mm

65 mm

2) napis STRAZ wykonany wg wzoru o wymiarach:
dtugosé: 28,30 cm x wysokos$é: 6,46 cm

Wykaz materiatéw stosowanych do haftu:

1. Nici:
— nici poliestrowe
kol. granatowy 0966
kol. czerwony 1839
kol. biaty 1801
kol. czarny 1800
kol. stare ztoto 1791
kol. szary 1918
kol. brazowy 4360 /dmc/

— nitka spodnia — bawetniana — biata

2. Materiaty stabilizujace:
— hydrofolia Solvy,
— fizelina.
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KT-6
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszulki letniej

1. Opis ogolny

Koszulka typu T-shirt z krotkim rekawem wykonana z dzianiny bawetnianej w kolorze czarnym. W przodzie
koszulki po lewej stronie na wysokosci piersi kieszen z emblematem Panstwowej Strazy Pozarnej, a na ple-
cach napis STRAZ. Emblematy i napisy wykonane metoda haftu komputerowego badz inng technikg pozwa-
lajacg odwzorowac¢ ww. elementy. Koszulka wykonczona jest pod szyjg $ciggaczem.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Wymagania dla tkaniny zasadniczej

Lp. Nazwa wskaznika Jm. Wartos¢ Metoda badania
wskaznika
1. | Sktad surowcowy przedzy dzianiny zasadnicze] i §ciggaczowej % bawetna 100 PN-P-04847:1992
2. | Masa liniowa przedzy:
- dzianiny zasadnicze] Ttex 18tex PN-P-04653:1997
- dzianiny na dodatki (20tex x 1)x 2
3. | Splot dzianiny zasadniczej - DPP-
dwuprawy PN-ISO 8388:2002
podwdjny
(interlokowy)
4. | Liczba rzadkéw liczba 1357 PN-P-04787:1985
5. | Liczba kolumienek /dm 119+6
6. | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 201 = 16% PN-P-04613:1997
7. | Zmiana wymiaréw po praniu kierunek wzdhizny 10 PN-EN 25077:1998
W temp. 60°C, nie wigcej niz: kierunek poprzeczny % 7
8. | Wytrzymato$é na przebicie kulka, nie mniej niz: daN 30 PN-P-04738:1979
9. Odporno$é wybarwief, nie mniej niz:
9.1. | Swiatto zmiana barwy stop 4 PN-ISO 105B02:1997
9.2. | Pranie (temp. 60°C) zmiana barwy stop 4 PN-EN 20105-C03;
zabr. bieli baw. 4 PN-ISO
105-C03:1997
9.3. | Pot zmiana barwy stop 4 PN-EN-ISO 105-
zabr. bieli baw. 4 E04:1999
9.4. | Tarcie suche Zabr. bieli baw. stop 4 PN-EN-ISO
9.5. | Tarcie mokre Zabr. bieli baw stop 4 105X12:1999
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2.2. Sposob wymiarowania
p .
v
! d :
s |\
1 |
1.15!"_ -
ey
©
b N
—————————— v
2.3. Tabela wymiarow
Obwdd klatki piersiowej
Oznaczenie 4 5 6 7
Nazwa wvmiaru wymiaru w/g 86-92 [98-104 | 98-104 | 110-116 Dopuszczalne
y rysunku Wzrost odchytki w [cm]
170 170 185 175
Dlugosé a 70 71 77 73 +/-2
Szeroko$¢ na linii piersi b 43 47 49 54 +-2
Szer(/)kosc na linii b, 37 41 1 47 o1
barkéw
Dlugos¢ rekawa c 22 22 25 23 +-1
Szeroko$¢ rekawa u géry d 22 22 23,5 25 +-1
Szeroko$é rekawa u dotu d, 17,5 18,5 19 20,5 +/-1
Szeroko$¢ dekoltu p 8 9 9,5 10 +-1
Gigboko$¢ dekoltu z . 9,5 9,5 11 9,5 o1
przodu
Masa rzeczywista w [g] wilgotnos¢ 3,7 % 159 173,5 196 201,3 /- 8Y
Masa handlowa w [g] wilgotnosé 8,5 % 166,2 181,4 205 210,5 ’
Lp. Nazwa wymiaru, elementu M L XL XXL t'w
a | Dhlugo$¢ catkowita 71 74 77 80 1,5
b | Szeroko$é catkowita 52 55 58 61 1,5
¢ | Dhugo$é rgkawa 19 20 21 22 0,5
d | Szeroko$¢ rekawa 20 21 22 23 0,5
¢ | Podkréj szyjki 3 4 5 6 0,2
f | Szeroko$¢ plisy 3 3 3 3 0,2

2.4,

Znakowanie wyrobu

Wszywka trwale wszyta w wewnetrznej czesci podkoszulki powinna zawierac:

— nazwe i znak producenta,

— oznaczenie wielkosci wyrobu,

— sposoéb konserwaciji.
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2.5. Wymagania dla emblematu PSP i napisu STRAZ

2.5.1. Emblemat PSP

Wykonany wg wzoru:

Tolerancja 1 mm

67 mm

65 mm

2.5.2. Napis STRAZ wykonany wg wzoru o wymiarach: dtugosé: 28,30 cm x wysokosé: 6,46 cm

2.5.3. Wykaz materiatéw stosowanych do haftu:
1. Nici:
— nici poliestrowe

kol. granatowy 0966
kol. czerwony 1839
kol. biaty 1801
kol. czarny 1800
kol. stare zloto 1791
kol. szary 1918
kol. brazowy 4360 /dmc/

— nitka spodnia — bawetniana — biata

2. Materiatly stabilizujgce:
— hydrofolia Solvy,
— fizelina.
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KT-7
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszulki zimowej

1. Opis ogolny

Koszulka zimowa wykonana jest z dzianiny bawetnianej w kolorze czarnym. Wykonczenie pod szyja i reka-
wow — $ciggaczem. Dot koszulki podwiniety i podszyty.

2. Zagadnienia techniczne
2.1. Wymagania dla tkaniny zasadniczej
Lp. Nazwa wskaznika Jm. Warto$é Metoda badania
wskaznika
1. | Sktad surowcowy przedzy dzianiny zasadniczej i §ciggaczowej % bawetna 100 PN-P-04847:1992
2. | Masa liniowa przg¢dzy:
- dzianiny zasadniczej Ttex 18tex PN-P-04653:1997
- dzianiny na dodatki (20tex x 1) x 2
3. | Splot dzianiny zasadniczej - DPP-
dwuprawy PN-ISO 8388:2002
podwdjny
(interlokowy)
4. | Liczba rzadkdéw liczba 135+7 PN-P-04787:1985
5. | Liczba kolumienek /dm 119+6
6. | Masa powierzchniowa dzianiny g/m’ 201 =16% PN-P-04613:1997
7. | Zmiana wymiaréw po praniu kierunek wzdtuzny 10 PN-EN 25077:1998
w temp. 60°C, nie wigcej niz: kierunek poprzeczny % 7
8. | Wytrzymato$§¢ na przebicie kulka, nie mniej niz: daN 30 PN-P-04738:1979
9. Odporno$é wybarwiefi, nie mniej niz:
Swiatto zmiana barwy stop 4 PN-ISO 105B02:1997
Pranie (temp. 60°C) zmiana barwy stop 4 PN-EN 20105-C03;
zabr. bieli baw. 4 PN-ISO
105-C03:1997
Pot zmiana barwy stop 4 PN-EN-ISO 105-
zabr. bieli baw. 4 E04:1999
Tarcie suche Zabr. bieli baw. stop 4 PN-EN-ISO
Tarcie mokre Zabr. bieli baw stop 4 105X12:1999

2.2. Dzianina typu Sciggaczowego bawetna 98,3% + lycra 1,7%.
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2.3. Tabela wymiaréw
Nazwa wyrobu M L XL XXL t'w

a | Dhugo$é 70 73 77 81 2

b | Szeroko$¢ na linii pachy 50 52 56 60 1

¢ | Dtugo$é rekawa 63,5 55 56,5 58 0,5

d | Szerokoé¢ r¢kawa na linii pachy 21 22 24 26 0,5

¢ | Dhugo$¢ mankietu 6,5 6,5 6,5 6,5 0,5

f | Szeroko$é mankietu 8 9 10 10 0,5

g | Szeroko$é plisy 3 3 3 3 0,2

2.4. Znakowanie wyrobu

Wszywka trwale wszyta w wewnetrznej czesci podkoszulki powinna zawierac:

— nazwe i znak producenta,
— oznaczenie wielkos$ci wyrobu,
— sposobb konserwaciji.
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KT-8
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli stuzbowej/wyjsciowej z dtugim rekawem
1. Opis ogolny

Koszula meska z dtugimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa w kolorze biatym,
koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na osiem guzikéw, kotnierz usztywniony fiszbina-
mi z odcinang stéjka. Tyt koszuli z faldg — posrodku — wszyty w podwdjny karczek. Przéd lewy z imitacjg
plisy o szer. 4,0 cm, przéd prawy przewinigty do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszeh w szpic, na ktérej
po srodku wykonany jest haft o tresci ,PSP” w kolorze biatym. Dot koszuli podwiniety i przestebnowany.
Szwy przyszycia karczka, tgczenia ramion i naszycia kieszeni stebnowane przy krawedzi. Rekawy dtugie jed-
noczesciowe z rozporkiem odszytym listewka 2,0 cm i dwiema zaktadkami, wszyte w mankiety, zapinane na
guziki. Mankiety zaokraglone stebnowane, zapinane na guzik.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
wetniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (witdkna bawetniane), 45% PES (wtdkna poliestrowe). Splot pto-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne
i niemnace, sanforyzacja.

Parametry techniczne

L.p. Nazwa wskaznika Jednostka Warfos'c Metoda badania
wskaznika

1 Szeroko$¢ cm 15043 17P7I\315(I)\(I)0

2 Masa powierzchniowa g/m’ 12546 3;1)\]1118 933
Minimalna sita zrywajaca:

3 osnowa daN 50 1I3) 19\13?\11;%(32
watek 25 o
Minimalna wytrzymato$é na rozdzieranie: PNEN ISO

4 osnowa daN 12 13937-2:2002.
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:

5 osnowa Nit./dm 500£10 PN-EN
watek 20049 1049-2:2000

6 Minimalna odporno$¢ na pilling stopient 4 151;14_]53_1\212%(32
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i
suszeniu: PN-ISO

7| osnowa % 2 7771:1994

2
watek

8 Minimalna odporno$¢ wybawien na $wiatto stopien 4-5 PI;E)Izs :?919075_
Minimalna odporno$¢ wybawien na wodg:

9 zmiana barwy stopient 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odporno$é wybawien na pranie w

10 temp.40%C: topicth PN-ISO 105-
zmiana barwy stopien 4-5 C06:1999/
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5 Apl: 1999
Minimalna odporno$¢ wybawien na prasowanie na

11 wilgotno: stopict PN-EN ISO
zmiana barwy 4-5 105-X11:2000
zabrudzenie bieli bawelny 4-5
Minimalna odporno$¢ wybawien na pot kwasny i
alkaliczny: . PN-EN ISO 105-

12 zmiana barwy stopient 4-5 E04:1999
zabrudzenie bieli- B/'W 4-5
Minimalna odporno$¢ wybawien na tarcie:
suche

13 osnowa/ watek stopien 4/4 PN-EN ISO
mokre 105-X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:
— kotnierz | warstwa,
— kotnierz Il warstwa,
— stojka | warstwa,
— mankiety | warstwa,
— plisa | warstwa.
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2.3. Dodatki:

— nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej,

— guziki dwudziurkowe koszulowe g 12 mm — 10 szt. — w kolorze koszuli.

2.4. Tablica klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Obwdéd klatki piersiowe]

Wzrost 88 92 o6 [100 [104 108 [112 J116 [120 [124 [128
Obwdéd szyi
36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 za

wyjatkiem interwatow wzrostu.

2.5. Warunki wykonania

2.5.1. Maszyny:

stebnowka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.

2.5.2. Szwy i $ciegi:
— $ciegi wg PN-P-84502:1983,
— gestosé sciegow 40—50/dm,
— szwy wg PN-P-84501:1983 r.:

1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wktady klejowe), przy wykonaniu

mankietow (nalezy uwzgledni¢ wktad klejowy),

1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow tgczacych,

5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,

6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,

6.08.03/301.301 — przy wykonaniu listwy zapiecia przodu (nalezy uwzgledni¢ wktad klejowy)
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.5.3. Zestawienie elementow sktadowych

Rodzaj tkaniny / I1o§¢ czescei sktadowych
Lp. Nazwa elementow skiadowych Tkanina zasadnicza Wktad klejowy
1. | Przdd prawy -
2. | Przéd lewy -
3. | Wktad do plisy - 1
4. | Tyt 1 -
5. | Karczek tytu 2
6. |Rekaw dtugi 2 -
7. | Mankiet 4 -
8. | Wktad do mankietu - 2
9. |Listewka rozporka w rekawie 2 -
10. | Kieszen 1 -
11. | Stéjka 2 -
12. | Wktad do stéjki - 1
13. | Kohierz wierzch 1 -
14. | Kohierz spéd 1 -
15. | Wktad do kohierza — warstwa [ - 1
16. | Wktad do koierza — warstwa II - 1
Razem 18 6




Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 128 — Poz. 17

3. Opis technologii wykonania

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Tyt

Karczki ztozyé prawymi stronami do $rodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli z utoze-
niem po srodku fatdy wg nacie¢, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi, odwrocic i przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen z haftem PSP gora obrzucié¢, podwinagé¢ 3,5 cm i zaprasowacé. Uksztattowac kieszen wg szablonu,
zaprasowac i naszy¢ na lewg cze$¢ przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm od krawedzi, zamocowac piono-
wym przeszyciem w odlegtosci 0,8 cm od krawedzi, na szeroko$¢ podwiniecia.

Przod

Brzeg prawej czesci przodu podwing¢ dwukrotnie do spodu, zaprasowa¢ krawedz wg oznaczen na szablo-
nie i przestebnowaé w odlegtosci 3 cm od krawedzi. Wzdtuz brzegu lewej czesci przodu naprasowaé wktad
klejowy, nastepnie brzeg podwing¢ do wierzchu tworzac plise i zaprasowac. Plise przestebnowa¢ w odle-
gtosci 0,6 cm od obu krawedzi.

Szwy barkowe

Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

Kotnierz — z odcinang stdjka

Na wierzchnig czes¢ kotnierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch i spdd kotnierza pra-
wymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podkiadajgc w rogach fiszbiny.
Wywrécié kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowacé i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi.
Na wewnetrzng strone stéjki naprasowac wktad klejowy, podwingé do spodu zapas na szewu dotu, zapra-
sowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszy¢ z cze$ciami stojki
0,6 cm, przewinac i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stéjki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia kotnierza.
Zewnetrzng strone stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyktym szerokosci 1,0 cm. Szew nakryé wewnetrz-
ng strong stojki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinietej krawedzi. Na srodku tytu podtozy¢ wszywke infor-
macyjna.

Rekaw dtugi

Brzeg spodu rozporka podwing¢ i przestebnowaé, tworzgc u goéry obreb do stracenia. Na lewej stronie re-
kawa na odcinku rozporka przyszy¢ listewke, przewing¢ brzegi na wierzch, podwing¢ i przestebnowac
0,2 cm od krawedzi formujgc zakohczenie w ,,szpic”. Zamocowac rozporek stebnujgc dwukrotnie przez sze-
rokos¢ listewki.

Wszycie rekawow

Rekawy wszyé do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

Zszycie bokéw

Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozy¢ na tyt, zaprasowac.

Mankiety

Na wierzchniej cze$ci mankietu od spodu naprasowac wktad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szew
1,0 cm u gory i przystebnowa¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi podwinigcia. Czg$ci mankietu ztozy¢ pra-
wymi stronami do wewnatrz i potgczyé szwem 0,5 cm. Mankiet wywrdci¢ na prawg strone uformowac
brzegi, uprasowac i przestebnowacé 0,3 cm od krawedzi. Spodnig cze$¢ mankietu doszy¢ do dotu rekawa,
formujac zaktadki wedtug oznaczen. Nakry¢ szew wierzchem mankietu i przestebnowaé wzdtuz w odlegto-
$ci 0,2 cm od krawedzi.

3.10. D6t koszuli

Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowaé przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na mankietach i listwie przodu wykona¢ dziurki. Stosownie do dziurek przyszyc¢
guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowac i zamocowacé etykiete.
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4. Znakowanie
Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Sktadanie i pakowanie
Sktadanie
Koszule nalezy sktadaé¢ wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie

Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.
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7. Normy i przepisy zwigzane

1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Czes¢ 3: Pomiary ciata i wielkosci.
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo z wio-
kien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

13) PN-EN-ISO3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-9
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli wyj$ciowej/stuzbowej z krotkim rekawem

1. Opis ogolny

Koszula meska z krétkimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa w kolorze biatym,
koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na sze$¢ guzikdéw przyszytych na prawym przo-
dzie. Przody z doszywanym obtozeniem i kotnierzem typu ,,V”. Na przodach naszyte kieszenie ze $cietymi
rogami, nakryte klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewej kieszeni, po srodku, wykonany haft o tresci
,PSP” w kolorze biatym. Tyt koszuli z kontrafatdg wszyty w podwodjny karczek. Na ramionach przyszyte
po dwa czarne guziki do przypiecia naramiennikéw. D6t koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krét-
kie z imitacjg mankietu.

Uwaga: dopuszcza sie alternatywne wykonczenie gory koszuli kotnierzem z odcinang stojkg, w tym przypad-
ku koszula jest zapinana na 8 guzikdw przyszytych na prawym przodzie.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
wetniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (witdkna bawetniane), 45% PES (wtdkna poliestrowe). Splot pto-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne

i niemnace, sanforyzacja.

Parametry techniczne

Lp. | Nazwa wskaznika Jednostka Warfos.c Metoda badania
wskaznika
Szeroko$¢ cm 15043 PN-EN 1773:2000

2 | Masa powierzchniowa g/m’ 12516 PN-ISO 3801:1993
Minimalna sita zrywajaca:

3 | osnowa daN 50 121;3?\11;%82
watek 25 -
Minimalna wytrzymatoé¢ na rozdzieranie:

4 | osnowa daN 12 PN-EN IS0

13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:

5 | osnowa Nit./dm 500£10 PN-EN

wqtek 20049 1049-2:2000
. o " C PN-EN ISO

6 Minimalna odpornoé¢ na pilling stopien 4 12945-2:2002
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i
suszeniu: N PN-ISO

7| osnowa % 2 7771:1994

2
watek
" . . . PN-ISO 105-
o P , 5

8 Minimalna odporno$¢ wybawien na $wiatto stopien 4-5 B02:1997
Minimalna odporno§¢ wybawieni na wode:

9 zmiana barwy stopient 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odpornoé¢ wybawieni na pranie w

10 temp.40%C: stobict PN-ISO 105-
zmiana barwy p 4-5 C06:1999/Apl: 1999
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5
xillm(l)?scl)l?a odporno$¢ wybawien na prasowanie na PN-EN ISO

11 gotno: stopiefi 105X 11:2000
zmiana barwy

e 4-5
zabrudzenie bieli bawelny 4.5
Minimalna odpornoé¢ wybawiei na pot kwasny i

12 alkaliczny: stobieft PN-EN ISO
zmiana barwy P 4.5 105E04:1999
zabrudzenie bieli- B/W 4-5
Minimalna odporno$¢ wybawien na tarcie:
suche

13 | osnowa/ watek stopien 4/4 PN-EN ISO
mokre 105X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:

— kotnierz | warstwa,

— kotnierz Il warstwa,

— stojka | warstwa,

— patki | warstwa.
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2.3. Dodatki:
— nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
— guziki koszulowe czterodziurkowe o $rednicy 12 mm;
— 8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem typu ,V");
— 10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem z odcinang stojka);
— 4 szt. w kolorze czarnym.

2.4. Tablica klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Obwdéd klatki piersiowej
88 [ 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 [ 116 | 120
Wzrost Obwéd szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 44
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 za
wyjatkiem interwatow wzrostu.

2.5. Warunki wykonania

2.5.1. Maszyny:
stebndéwka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.

2.5.2. Szwy i ciegi:
— S$ciegi wg PN-P-84502:1983
— gestosé sciegow 40—50/dm.
Szwy wg PN-P-84501:1983
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wktady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow tgczgcych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.6. Zestawienie elementow sktadowych

Rodzaj tkaniny / Tlo§¢ czescei sktadowych
Lp. Nazwa elementéw skiadowych Tkanina zasadnicza Wktad klejowy
1. | Przdd prawy 1 -
2. | Przdd lewy 1 -
3. | Tyt 1 -
4. |Karczek tytu 2 -
5. | Rekaw krétki 2 -
6. | Kieszen 2 -
7. | Klapka kieszeni - wierzch 2 -
8. |Klapka kieszeni - spéd 2 -
9. | Wktad do klapki - 2
10. | Kotierz wierzch 1 -
11. | Kohierz spodni 1 -
12. | Wktad do kohierz a— warstwa [ - 1
13. | Wktad do kotierza — warstwa II - 1
14. | Stbjka (wersja alternatywna) 2
15. | Wktad do stéjki(wersja alternatywna) 1
Razem 15 (+2) 5(+1)
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3. Opis technologii wykonania.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tyt

Karczki ztozy¢é prawymi stronami do $rodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli z utoze-
niem po srodku fatdy wg nacie¢, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi, odwroci¢ i przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen gora podwingé 2,3 + 2,6 cm, zaprasowac i przestebnowac w odlegtosci 2,6 cm od gornej krawedzi.
Uksztattowaé wg szablonu, zaprasowac i naszy¢ na lewg i prawg cze$¢ przodu w oznaczonym miejscu
0,1 cm od krawedzi, zamocowac¢ pionowym przeszyciem w odlegtosci 0,8 cm od gornej krawedzi.

Klapka kieszeni

Na wierzch klapki od spodu naprasowac wktad klejowy, ztozyé wierzch i spod klapki prawymi stronami do
wewnatrz i zszyé. Wywroci¢ klapke, uformowac brzegi, zaprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykona¢ dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczo-
nym miejscu, przewing¢, zaprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi przyszycia.

Przod

Brzegi przodow obrzuci¢ na overlocku jednoiglowym, podwingé do spodu na 0,8 cm i przestebnowac na
0,2 cm od krawedzi. Nastepnie krawedzie podwingé na 4,0 cm, zaprasowac i przestebnowa¢ w odlegtosci
0,7 cm od krawedzi.

Szwy barkowe

Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

Kotnierz

Na lewa strone czesci wierzchniej kotnierza naklei¢ wktad podstawowy i powlekany. Spodnig czgs¢ kotnie-
rza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnig czesé kotnierza przyszy¢ do obtozenia przodu. Nastepnie pota-
czy¢ czesci kotnierza, wywrdcic i przestebnowac na 0,2 cm krawedzie przewiniecia przodéw od wewnatrz.
Kotnierz wywrdcié, uformowac tak, aby rogi byty jednakowe i przestebnowac¢ na 0,5 cm.

3.6.1. Kotnierz z odcinang stdjka (alternatywna wersja wykonczenia gory koszuli)

3.7.

3.8.

Na wierzchnig czgs¢ kotnierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch i spod kotnierza
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podktadajagc w rogach
fiszbiny. Wywroci¢ kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od
krawedzi. Na wewnetrzng strone stojki naprasowaé wktad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szew
u dotu, zaprasowac i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszy¢ z cze-
$ciami stojki 0,6 cm, przewingc¢ i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od
wszycia kotnierza. Zewnetrzng strone stéjki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyktym szerokosci 1,0 cm.
Szew nakry¢é wewnetrzng strong stojki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinietej krawedzi. Na $rodku tytu
podtozy¢ wszywke informacyjna.

Rekaw krotki
Dolny brzeg rekawa podwing¢ wg oznaczen do wewnatrz, zaprasowac i przestebnowac w odlegtosci 0,7 cm

od podwinietej krawedzi tworzgc imitacje mankiecika o szerokosci 3,0 cm. Zszy¢é rekaw, szew przewing¢ do
tytu i zamocowaé w dolnej czesci wzdtuz szwu zszycia w odlegtosci 0,3 cm.

Wszycie rekawow

Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokéw

Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozyé na tyt, zaprasowad.
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3.10. Dot koszuli

Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowac przy krawedzi podwinigcia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykonaé dziurki. Stosownie do dziurek przyszy¢
guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncoéwek nitek, skontrolowac i zamocowaé etykiete.

4. Znakowanie
Stopnie jakosci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i sktadanie
Sktadanie
Koszule nalezy sktadaé wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie
Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.
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5 Koszula meska wyjsciowa - siuzbowa
z krotkim rekawem
1. Przdd
2. Kieszen
3. Kodnierz spodni
5f 4. Kadniarz wierzchni
7 5. Alternatywne wykonczenie gory kaszul
#f Uwaga: wymiary podane na rysunku
wediug tablicy wymiarow
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X i z krotkim rekawem
L
. 6. Tyt
7. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiaréw
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciata i wielkosci.
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z witékien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

13) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem.
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KT-10
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli damskiej wyjsciowej/stuzbowej z dtugim rekawem

1. Opis ogolny

Koszula damska z dtugimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa w kolorze biatym,
koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na osiem guzikéw, kotnierz usztywniony fiszbina-
mi i odcinang stdéjka. Tyt koszuli z faldg — posrodku — wszyty w podwadjny karczek. Przod prawy z imitacjg
plisy o szer. 3,8 cm, przéd lewy przewiniety do spodu. Na lewym przodzie naszyta kieszen w szpic, na ktérej
po srodku wykonany jest haft o tresci ,PSP” w kolorze biatym. Dot koszuli podwiniety i przestebnowany.
Szwy przyszycia karczka, tgczenia ramion i naszycia kieszeni stebnowane przy krawedzi. Rekawy dtugie jed-
noczesciowe z rozporkiem odszytym listewka 2,0 cm i dwiema zaktadkami, wszyte w mankiety, zapinane
na guziki. Mankiety zaokrgglone stebnowane, zapinane na guzik.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
wetniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (witdkna bawetniane), 45% PES (wtdkna poliestrowe). Splot pto-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne
i niemnace, sanforyzacja.

Parametry techniczne

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka War‘Eosc Metoda badania
wskaznika
> PN-EN
1. | Szerokosé cm 15043 1773:2000
. . 2 PN-ISO

2. | Masa powierzchniowa g/m 125+6 3201:1993
Minimalna sita zrywajaca:

3. | osnowa daN 50 121;134]31\1]2%87
watek 25 e
Minimalna wytrzymato$¢é na rozdzieranie:

4. | osnowa daN 12 PN-ENISO

‘ 13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:

5. | osnowa Nit./dm 500410 PN-EN

watek 20049 1049-2:2000
" » s - PN-EN ISO

6. | Minimalna odpornos¢ na pilling stopieni 4 12945-2:2002
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i suszeniu:

7. | osnowa % 2 PN-ISO
watek 2 7771:1994

" » S, ., PN-ISO

8. | Minimalna odporno$¢ wybawien na $§wiatto stopieni 4-5 105-B02:1997
Minimalna odporno$¢é wybawien na wode:

9. | zmiana barwy stopieni 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odporno$¢ wybawien na pranie w temp.40%C:

10. | zmiana barwy stopieni PN-ISO

. zabrudzenie tk. towarzysz 43 103-06:19997
: yS2. 4.5 Apl: 1999
Minimalna odporno$¢ wybawieni na prasowanie na wilgotno: PN-EN ISO 105-

11. | zmiana barwy stopient X11:2000

zabrudzenie bieli bawetny 4-5
4-5

. lz\illiril;nmaaér;?;;d]pomoéé wybawien na pot kwasny i alkaliczny: topict PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/W i:g 103-E04:1999
Minimalna odporno$é wybawieni na tarcie:
suche

13. | osnowa/ watek stopiei 4/4 PN-EN ISO
mokre 105-X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:
— kotnierz | warstwa,
— kotnierz Il warstwa,
— stojka | warstwa,
— mankiety | warstwa,
— plisa | warstwa.
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2.3.

2.4,

Dodatki:
— nici poliestrow-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej,
— guziki koszulowe dwudziurkowe g 12 mm — 10 szt. — w kolorze koszuli.

Warunki wykonania

2.4.1. Maszyny: stebnéwka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.

2.4.2. Szwy i $ciegi:

— szwy wg pozycji 5) punktu 7,
— $ciegi wg pozycji 6) punktu 7,
— gestosé sciegow 40—50/dm.

1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wktady klejowe), przy wykonaniu man-
kietow (nalezy uwzgledni¢ wktad klejowy),

1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwow taczacych,

5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,

6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,

6.08.03/301.301 — przy wykonaniu listwy zapiecia przodu (nalezy uwzgledni¢ wktad klejowy),
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.4.3. Zestawienie elementow sktadowych

Rodzaj tkaniny / Tlo§¢ czgéei sktadowych
Lp Nazwa elementow skiadowych Tkanina zasadnicza Wktad klejowy
1. | Przdd prawy 1 -
2. | Przéd lewy 1 -
3. | Wktad do plisy - 1
4. | Tyt 1 -
5. | Karczek tylu 2 -
6. | Re¢kaw dhugi 2 -
7. | Mankiet 4 -
8. | Wktad do mankietu - 2
9. |Listewka rozporka w rekawie 2 -
10. | Kieszen 1 -
11. | Stéjka 2 -
12. | Wktad do stéiki - 1
13. | Kohierz wierzch 1
14. | Komierz spéd 1 -
15. | Wktad do kohierza — warstwa I - 1
16. | Wktad do kohierza — warstwa II 1
Razem 18 6

2.4.5. Tablica klasyfikacji wielkosci

Wymiary w cm

Obwdd klatki piersiowej
Wzrost 88 | 92 | 96 [ 100 | 104 | 108 | 112 [ 116 | 120 | 124 | 128

Obwdd szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X X X
188 X X X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwatéw wzrostu.
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3. Opis technologii wykonania

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Tyt

Karczki ztozyé prawymi stronami do $rodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli z utoze-
niem po srodku fatdy wg nacie¢, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi, odwrdci¢ i przestebnowac na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen z haftem PSP gorg obrzucié, podwinagé 3,5 cm i zaprasowacé. Uksztattowac¢ kieszen wg szablonu,
zaprasowac i naszy¢ na lewg czes$¢ przodu w oznaczonym miejscu 0,1 cm od krawedzi, zamocowac piono-
wym przeszyciem w odlegtosci 0,8 cm od krawedzi, na szeroko$¢ podwiniecia.

Przod

Brzeg lewej czesci przodu podwing¢ dwukrotnie do spodu, zaprasowaé krawedz wg oznaczen na szablonie
i przestebnowac¢ w odlegtosci 3 cm od krawedzi. Wzdtuz brzegu prawej czesci przodu naprasowac wktad
klejowy, nastgpnie brzeg podwing¢ do wierzchu tworzac plisg i zaprasowac. Plise przestebnowa¢ w odle-
gtosci 0,6 cm od obu krawedzi.

Szwy barkowe

Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

Kotnierz — z odcinang stdjka

Na wierzchnig czes¢ kotnierza od spodu naprasowaé wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch i spdd kotnierza pra-
wymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podkiadajgc w rogach fiszbiny.
Wywraocié kotnierz, uformowaé krawedzie, uprasowac i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi.
Na wewnetrzng strone stojki naprasowac wktad klejowy, podwing¢ do spodu zapas na szew u dotu, zapra-
sowac i przestebnowaé w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszy¢ z czesciami stojki
0,6 cm, przewinac i przestebnowaé po wewnetrznej stronie stojki w odlegtosci 0,1 cm od wszycia kotnierza.
Zewnetrzng strone stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyktym szerokosci 1,0 cm. Szew nakryé wewnetrz-
ng strong stojki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinietej krawedzi. Na $rodku tytu podtozy¢ wszywke infor-
macyjna.

Rekaw dtugi

Brzeg spodu rozporka podwingé i przestebnowac, tworzac u goéry obreb do stracenia. Na lewej stronie re-
kawa na odcinku rozporka przyszy¢ listewke, przewing¢ brzegi na wierzch, podwingé¢ i przestebnowaé
0,2 cm od krawedzi formujgc zakonczenie w ,,szpic”. Zamocowac rozporek stebnujgc dwukrotnie przez sze-
rokos¢ listewki.

Wszycie rekawow

Rekawy wszyé do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

Zszycie bokow

Szwy boczne koszuli wykona¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozyé na tyt, zaprasowad.

Mankiety

Na wierzchniej cze$ci mankietu od spodu naprasowac wktad klejowy, podwingé do spodu zapas na szew
1,0 cm u gory i przystebnowa¢ w odlegtosci 0,6 cm od krawedzi podwinigcia. Czgsci mankietu ztozy¢ pra-
wymi stronami do wewnatrz i potgczy¢ szwem 0,5 cm. Mankiet wywrdci¢ na prawg strone uformowac
brzegi, uprasowac i przestebnowac 0,3 cm od krawedzi. Spodnig cze$¢ mankietu doszy¢ do dotu regkawa,
formujac zaktadki wg oznaczen. Nakryé szew wierzchem mankietu i przestebnowaé¢ wzdtuz w odlegtosci
0,1 cm od krawedzi.

3.10. D6t koszuli

Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowaé przy krawedzi podwiniecia.
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3.11. Dziurki i guziki
W oznaczonych miejscach na mankietach i listwie przodu wykonac¢ dziurki. Stosownie do dziurek przyszy¢
guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncéwek nitek, skontrolowacé i przymocowaé etykiete z przepisem konserwacji.

4. Znakowanie
Stopnie jakos$ci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Sktadanie i pakowanie.
Sktadanie
Koszule nalezy sktadaé wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie

Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.



Dziennik Urzedowy

Poz. 17

150 —

Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2

mAzozs op Amelspod
po yokoklmoow 9Azsozid psop3apo

Astyd 9soyjorozs

MOD[UBW 9$0Y0IOZS

ey10dzor pso3nyp

6¢

6¢

$°8C

$9T

9T

§9T

$9C

ST

njonuBll 9$030yp

O o] o] w«

L9

€9

19

65

wojoruBW
Z ZeIM NJOP Op BIDAZSM PO 9s03njp
Amexdy

1341

14!

LET

[43!

8C1

Cl

0cl

911

Oll

901

0l

njop n

44!

orl

9¢l

0€l

1!

0Tl

911

Cll

801

Y01

001

arsed m

d!

(44!

8€1

12!

0€l

9C1

i

811

Il

Ol

901

tyoed pod
(¢

(npozid 9$3zo emerd)
1zpdmeny erodrurmpod 9$03010zs

L |on <o ot <

(npozid
25325 eM9[) As1]d 9s0x0I10ZS
poZid

<

9¢

159

49

IS

0s

6¥

8Y

Ly

9

BYZOIBY BIOAZSM
10$030SAM BU NJA) 9$00IZS

0°€s

018

0°6L

0°LL

0°SL

ngop op
BZISIUIOY BIOAZSM Ppo NiA) 9sonyp
KL

0T

6l

81

Ll

91

hd!

€l

<l

I

0l

6

8

L

C

S GUE o)
‘doq

881

81

9L1

0LT

¥91

9

4

vy

194

(44

Iy

0oy

6¢

LE

1KZ5 POMqO

871 | ¥TI

[ ozt [ orr | zit [ 8or [ vor [ oor | 96 | z6

1SOIZ M\

fomorstord DyIE POMqO

ope)s

WAM

QIUOIU[OSOZOZSA M

wo M AlelwApN

wamed wibnip z emoqznjs — BMOIISIAM B)Swep B|nzsoy| "MoJelWAM edl|gqe] 9




Dziennik Urzedowy

Poz. 17

151 —

Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2

lorysieye1q 00)ef BU
Amosedez uopol zeio yoinizp Snjpom
Drzno

nJonjUBW 1ZpA3meIy]
fomouord po pmIZp 950[39[pO

61

npozid
1ZpdmeIy po JoIniZp 9$0}39[po

Q

$'6

TweInizp AZpartw 9$0j39[po

ppnizp lozsmaiord eypols
Op BZIOIUJOY BIOAZSM PO 9$0J3[pO
bpnizg

01

1zpdmeny [ou103 po myey 9s0339[po

S€l

TUQZSAIY 9$0Y0IOZS

$Tl

mjoq od ruozIarw 9sosnip

SSl1

WOIPOIs BUOZIOIW 9§03 Njp

QT O+~ =

¥4

§0T

0¢

S6l

61

RZISIUJOY NIOAZSM AZId 05oMOYIeq
NMZS PO TUOZSILY 9$0}SA[PO

el

npozid
1ZpdmeIy po [ozsory 950139[po
UozZSoTy|

S€

njA) mypoisod 1lo1s 9so3oIozs

0y

Nj4A) n3[polsod LZISIUOY 9SO 0IOZS

o| oo <

§9

3ylo3s m eroAZSMm Op BOUOY 0301350
po npozid z ezIoTujoy $0y0I0ZS

(5]

S'Ly

S

SSy

S'hy

S'ey

STy

§'6€

$'8€

S°LE

BYI1ZN3 BYPOIS
Op 1INIZP BOUOY PO 1 (0)s 950TNYP

9

sy

144

1374

[47

8%

RIURWIRFRZ [TUI] ZI[pZA HSOTTEp
ZISIUJOY]

6l

81

Ll

91

Sl

hd!

€l

<l

1

0l

C




Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 152 — Poz. 17

h\w’j 6e

: - : Y

P ‘\\ B g

HaL " -

:‘-':': \"-.\ M:’)'

o \ N

e N\ N\

I \

B A \
_________________________ N2
. pei v '

- | ——————
S —
- —

Koszula damska wyj$ciowa - stuzbowa
z dtugim rekawem

1. Przéd

2. Kieszen

3. Kotnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiaréw
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Koszula damska wyjsciowa - stuzbowa
z diugim rekawem

4. Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiarow
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciata i wielkosci
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z witdkien syntetycznych
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogoélne
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie

+ Zmiana 1997
+ Zmiana 1999

13) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli
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KT-11
WYMAGANIA TECHNICZNE dla koszuli damskiej wyjsciowej/stuzbowej z krétkim rekawem.

1. Opis ogolny

Koszula damska dla strazaka PSP z krotkimi rekawami o zréznicowanym przeznaczeniu: koszula wyjsciowa
w kolorze biatym, koszula stuzbowa w kolorze niebieskim. Koszula zapinana na sze$¢ guzikéw. Przody z do-
szywanym obtozeniem i kotnierzem typu ,V”. Na przodach naszyte kieszenie ze Scietymi rogami, nakryte
klapkami i zapinane na guziki. Na klapce lewej kieszeni, po srodku, wykonany haft o tresci ,PSP” w kolorze
biatym. Tyt koszuli z kontrafatdg wszyty w podwdjny karczek. Na ramionach przyszyte po dwa czarne guziki
do przypiecia naramiennikéw. D6t koszuli podwiniety i przestebnowany. Rekawy krotkie z imitacjag man-
kietu.

Uwaga: dopuszcza sie alternatywne wykonczenie gory koszuli kotnierzem ze stéjka, w tym przypadku ko-
szula jest zapinana na 8 guzikéw.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Koszula wyjsciowa tkanina w kolorze biatym. Koszula stuzbowa tkanina w kolorze niebieskim. Tkanina ba-
wetniano-poliestrowa o sktadzie: 55% CO (witdkna bawetniane), 45% PES (wtdkna poliestrowe). Splot pto-
cienny 1/1. Charakterystyka wykonczenia: merceryzacja, bielenie, barwienie, wykonczenie brudnospieralne
i niemnace, sanforyzacja.

Parametry techniczne

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka War’fos_c Metoda badania
wskaznika

1. | Szerokoé¢ cm 15043 PN-EN1773:2000

2. | Masa powierzchniowa g/m’ 12516 PN-1503801:1993
Minimalna sita zrywajaca:

3. | osnowa daN 50 1219\]34]3]\1112%(37
watek 25 e
Minimalna wytrzymato$¢ na rozdzieranie:

4. | osnowa daN 12 PN-EN1SO

’ 13937-2:2002
watek 10
Liczba nitek na 1 dm:
5. | osnowa Nit./dm 500410 PN‘EE\I
" » - - PN-EN ISO

6. | Minimalna odporno$¢ na pilling stopien 4 12945-2:2002
Maksymalna zmiana wymiaréw po praniu i suszeniu:

7. | osnowa % 2 PN-ISO
watek 2 7771:1994

- i C ., PN-ISO

8. | Minimalna odporno$¢ wybawieri na §wiatto stopien 4-5 105-B02:1997
Minimalna odporno$¢ wybawien na wodg:

9. | zmiana barwy stopieni 4-5 PN-EN ISO
zabrudzenie bieli- B/'W 4-5 105-E01:1999
Minimalna odporno$¢ wybawien na pranie w

10 temp.40%C: stopicth PN-ISO
© | zmiana barwy p 4-5 105-C06:1999/
zabrudzenie tk. towarzysz. 4-5 Apl: 1999
xﬁm(l)'rtllil)l?a odporno$¢ wybawien na prasowanie na PN-EN ISO
11. gotno: stopiefi 105-X11:2000
zmiana barwy
el 4-5
zabrudzenie bieli bawely 4.5
Minimalna odporno$¢ wybawieri na pot kwasny i
12 alkaliczny: stopicth PN-ENISO
* | zmiana barwy p 4-5 105-E04:1999
zabrudzenie bieli- B/'W 4-5
Minimalna odporno$¢ wybawien na tarcie:
suche
13. | osnowa/ watek stopien 4/4 PN-EN ISO
mokre 105-X12:1999
osnowa/ watek 4/4

2.2. Tkanina wktadowa z klejem:
— kotnierz | warstwa,
— kotnierz Il warstwa,
— stojka | warstwa,
— patki | warstwa.
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2.3. Dodatki:
a) nici poliestrowo-poliestrowe 110 dtex lub 120 dtex — w kolorze tkaniny zasadniczej;
b) guziki koszulowe czterodziurkowe o srednicy 12 mm;
— 8 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem tupu ,,V”);
— 10 szt. w kolorze tkaniny (przy koszuli z kotnierzem z odcinang stojka);
— 4 szt. w kolorze czarnym.

2.4. Warunki wykonania
2.4.1. Maszyny: stebnéwka, overlock jednoigtowy, overlock dwuigtowy, dziurkarka, guzikarka.

2.4.2. Szwy i $ciegi:
— szwy wg pozycji 5) punktu 7,
— $ciegi wg pozycji 6) punktu 7,
— gestosé sciegow 40—50/dm.
1.06.02/301.301 — przy wykonaniu kotnierza (nalezy uwzgledni¢ wktady klejowe),
1.01.04/101.504 — 1,0 + 1,0 cm przy wykonaniu wszystkich szwoéw tgczacych,
5.31.01/301 — przy naszyciu kieszeni,
6.03.04/301 — przy wykonaniu dotu koszuli,
2.42.06/301.301 — przy doszyciu karczka do tytu koszuli.

2.5. Zestawienie elementow sktadowych

Rodzaj tkaniny / I10§¢ czedcei sktadowych

Lp. Nazwa elementow sktadowych Tkanina zasadnicza Wktad klejowy

1. | Przéd prawy 1 -

2. | Przdd lewy 1 -

3. [Tyt 1 -

4. | Karczek tytu 2 -

5. | Rekaw krétki 2 -

6. |[Kieszeth 2 -

7. | Klapka kieszeni - wierzch 2 -

8. |Klapka kieszeni - spéd 2 -

9. | Wktad do klapki - 2

10. | Kohierz wierzch 1 -

11. | Kotierz spodni 1 -

12. | Wktad do kohierz a— warstwa | - 1

13. | Wktad do kohierza — warstwa 11 - 1

14. | Stbjka (wersja alternatywna) 2

15. | Wktad do stéjki(wersja alternatywna) 1

Razem 15 (+2) 5(+1)

2.6. Tablica klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Obwéd klatki piersiowej
88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120
Wzrost Obwéd szyi

36 37 38 39 40 41 42 43 44
164 X X X X X X X X X
170 X X X X X X X X X
176 X X X X X X X X X
182 X X X X X X X X
188 X X X X X X X

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwatéw wzrostu.
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3. Opis technologii wykonania

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Tyt

Karczki ztozyé prawymi stronami do $rodka. Miedzy karczek spodni i wierzchni wtozy¢ tyt koszuli z utoze-
niem po srodku fatdy wg nacie¢, przeszy¢ szwem 0,7 cm od krawedzi, odwroci¢ i przestebnowaé na 0,1 cm
od krawedzi.

Kieszen

Kieszen gorg podwing¢ 2,3 + 2,6 cm, zaprasowac i przestebnowaé w odlegtosci 2,6 cm. od gornej krawedzi.
Uksztattowa¢ wg szablonu, zaprasowac i naszyé na lewg i prawag cze$sé przodu w oznaczonym miejscu
0,1 cm od krawedzi, zamocowac¢ pionowym przeszyciem w odlegtosci 0,8 cm od gérnej krawedzi.

Klapka kieszeni

Na wierzch klapki od spodu naprasowac wktad klejowy, ztozy¢ wierzch i spod klapki prawymi stronami do
wewnatrz i zszyé. Wywrocic¢ klapke, uformowac brzegi, zaprasowac i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi. W oznaczonym miejscu na klapce wykona¢ dziurke. Klapki naszy¢ nad kieszeniami w oznaczo-
nym miejscu, przewingé, zaprasowac i przestebnowac w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi przyszycia.

Przod
Brzegi przodéw obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym, podwingé do spodu na 0,8 cm i przestebnowac na

0,2 cm od krawedzi. Nastepnie krawedzie podwing¢ na 4,0 cm, zaprasowac i przestebnowac¢ w odlegtosci
0,7 cm od krawedzi.

Szwy barkowe

Wykona¢ szwy barkowe koszuli na overlocku dwuigtowym.

Kotnierz

Na lewg strone czesci wierzchniej kotnierza naklei¢ wktad podstawowy i powlekany. Spodnig czes¢ kotnie-
rza przyszy¢ do podkroju szyi. Wierzchnig cze$¢ kotnierza przyszy¢ do obtozenia przodu. Nastepnie pota-
czy¢ czesci kotnierza, wywrocic i przestebnowac na 0,2 cm krawedzie przewiniecia przodéw od wewnatrz.
Kotnierz wywrécié¢, uformowac tak aby rogi byty jednakowe i przestebnowa¢ na 0,5 cm.

3.6.1. Kotnierz z odcinang stdjka (alternatywna wersja wykonczenia gory koszuli)

3.7.

3.8.

Na wierzchnig czes¢ kotnierza od spodu naprasowac¢ wktady klejowe. Ztozy¢ wierzch i spdd kotnierza
prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron szwem szerokosci 0,7 cm podkiadajac w rogach
fiszbiny. Wywrdci¢ kotnierz, uformowac krawedzie, uprasowaé i przestebnowaé w odlegtosci 0,6 cm od
krawedzi. Na wewnetrzng strone stéjki naprasowaé wktad klejowy, podwingé¢ do spodu zapas na szew
u dotu, zaprasowac i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,7 cm od krawedzi podwiniecia. Kotnierz zszy¢ z cze-
$ciami stojki 0,6 cm, przewing¢ i przestebnowa¢ po wewnetrznej stronie stéjki w odlegtosci 0,1 cm od
wszycia kotnierza. Zewnetrzng strone stojki doszy¢ do wykroju szyi szwem zwyktym szerokosci 1,0 cm.
Szew nakry¢ wewnetrzng strong stojki i przestebnowaé 0,1 cm od podwinietej krawedzi. Na srodku tytu
podtozy¢ wszywke informacyjna.

Rekaw krotki
Dolny brzeg rekawa podwing¢ wg oznaczen do wewnatrz, zaprasowac i przestebnowac w odlegtosci 0,7 cm

od podwinietej krawedzi tworzgc imitacje mankiecika o szerokosci 3,0 cm. Zszy¢ rekaw, szew przewing¢ do
tytu i zamocowaé w dolnej czesci wzdtuz szwu zszycia w odlegtosci 0,3 cm.

Wszycie rekawow

Rekawy wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym 0,8 cm.

3.9. Zszycie bokéw

Szwy boczne koszuli wykonaé¢ na overlocku dwuigtowym 0,8 cm, szwy przetozy¢ na tyt, zaprasowac.
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3.10. D6t koszuli
Podwing¢ dot koszuli 0,4 + 0,6 cm i przestebnowa¢é przy krawedzi podwiniecia.

3.11. Dziurki i guziki

W oznaczonych miejscach na klapkach i listwie przodu wykonaé dziurki. Stosownie do dziurek przyszyé
guziki.

3.12. Koszule oczysci¢ z koncéwek nitek, skontrolowac i zamocowaé etykiete

4. Znakowanie.
Stopnie jakos$ci — wedtug PN-P-84507:1985.
Oznaczenia — wedtug PN-P-84531:1990.
+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

5. Pakowanie i sktadanie
Sktadanie
Koszule nalezy sktadaé wedtug PN-P-84530:1990.
Pakowanie
Koszule pakowa¢ wedtug PN-P-84509:1997.
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Koszula damska wyjsciowa - stuzbowa
z krétkim rekawem
1. Przod
2. Kieszen
3. Kotnierz spodni
4. Kotnierz wierzchni
5. Alternatywna wersja wykonania gory koszul
Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiaréow
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Uwaga: wymiary padane na rysurku
wedtug tablicy wymiarow
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7. Normy i przepisy zwigzane.

1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug

2) PN-P-84529:1983 — Koszule dzienne meskie.
3) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy. Cze$¢ 3: Pomiary ciata i wielkosci.
4) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
5) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne. Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
7) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub cze$ciowo z wté-
kien syntetycznych.
8) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
9) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
10) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
11) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogodlne.
12) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

13) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-12
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru wyjsciowego meskiego

1. Opis ogolny

Mundur wyjsciowy meski, sktada sie z kurtki i spodni, wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranato-
wym, w zaleznosci od gramatury materiatu wyréznia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,zimowa”. Kurtka lekko
dopasowana, jednorzedowa zapinana na cztery guziki. Czesci przodu i tytu potgczone z boczkami. Kotnierz
i wytogi wyktadane. Tyt kurtki dwuczesciowy z rozporkami wykonanymi w szwach tgczacych tyt z boczkami.
Na przodzie wyrobu naszyte dwie kieszenie boczne i dwie gorne, zaokraglone, nakryte klapkami, zapinane na
jeden guzik. Szwy barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi na guziki, wszytymi do podkrojéw pach
z rekawami. Pod prawym naramiennikiem, na szwie barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura. Rekawy
dwuczesciowe, przestebnowane w odlegtosci 10 cm od dotu, z naszytym guzikiem. Cze$¢ wewnetrzna kurtki
wykonczona podszewka. W podszewce lewej czesci przodu wykonana kieszen wewnetrzna. Czesci przodu,
kotnierz, kieszenie i klapki przestebnowane przy krawedziach podwadjng stebnéwka.

Spodnie dtugie, zwezane ku dotowi. W przednich czesciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant,
a w tylnych dwie zaszewki. Géra spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedtuzeniu linii szwu
srodkowego tytu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte Sciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek zapinany na
zamek btyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwoj-
nie przestebnowane. W prawej tylnej cze$ci nogawki kieszen cieta, z jedng listewka.
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2. Zagadnienia techniczne
2.1. Tkanina zasadnicza
Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym
Warto$¢ wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka w wersji w wersji Metoda badania
Zimowej letniej
1. | Szeroko$é cm 144 +/-2 144 +/- 2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 200 — 240 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: osnowa nitek/cm 62 +/-6 36 +/-6 PN-EN1049-2:2000
watek 45 +/- 6 36 +/-6
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydhuzenie przy zerwaniu (nie
wigcej niz) osnowa % 60 55 PN-EN ISO
watek 40 40 13934-1:2002
7. | Odpornoé¢ na piling (nie mniej stopnie 2 2 PBM-09/
niz) ITWW:1999
8. | Odpr¢znos¢ po zmigceiu (nie stopnie 3 3 PN-ISO
mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wigcej niz) osnowa 2,5 2,5 7771:1994
watek 2,0 2,0
10. Stopient odpornoséci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre » 4 4 PN-EN ISO 105-
X12:1999
wode zmiana barwy 4 — 5 | zmiana barwy 4 — 5
. zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
N zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne . 4-5 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % weha — 65 wetna — 65
Elana — 35 Elana — 35 —
12. | Splot - ptécienny, lub ptécienny, lub
skoény, lub skoény, lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbiorcy | wymagan odbiorcy




Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 167 — Poz. 17

2.2. Dodatki:
— podszewka wiskozowa — wiskoza 100%, Mp 90 g/m?, M, 126 g/m,
— tkanina kieszeniowa — poliester 100%, Mp689/m2,
— wklad odziezowy z podwojnym punktem kleju PA 31%, wiskoza 69%; Mp 70 g/m?,
— wktad odziezowy tkany — bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; Mp 193 g/m?,
— wktad wikninowy — poliester M 120 g/m?,
— nici 50 dtex x 2 100% poliester,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie @ 22 — 4 szt.,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie ¢ 16 — 8 szt.,
— guziki @ 14 — 7 szt.,
— zamek btyskawiczny spiralny,
— tasma spodniowa
— tasma klejaca,
— tasma konfekcyjna,
— wktady barkowe,
— tasma wieszakowa,
— wszywka firmowa,
— wieszak duzy,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— gurt spodniowy,
— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,
— wszywka zegarowa,
— tasma wktad klejacy,
— tasma klejaca.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny: stebnowka jednogtowa, stebnéwka dwuigtowa, stebndéwka z lamownikiem, overlock jednoigto-
wy, overlock dwuigtowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, rygléwka, klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i Sciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 11;
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 11;
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

Kurtka

1.01.01/301 — szwy taczace w wierzchniej czesci kurtki: doszycia boczkow do czesci przodu i tytu,
barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w rekawach, wszycia rekawow (bez nara-
miennikow),

— szwy tagczgce w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i obtozen do podszewki, wszycie rekawéw,

— oraz: wykonanie zaszewek w czesciach przodu, naszycie wszywki firmowej na pod-
szewke, doszycie kotnierza wierzchniego do obtozen, zszycie spodniej czesci kotnie-
rza, odszycie naramiennikow, przyszycie podszewki do dotu kurtki, odszycie rozpor-
kéw, a takze w kieszeni wewnetrznej: doszycie worka do maskownicy i zeszycie
worka,

5.01.01/301 — przestebnowanie rekawow,

1.23.01/301 — doszycie podszewki i wktadu do dotu rekawoéw,
1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie klapek kieszeni gornych i dolnych,
3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych i dolnych,
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1.04.01/301 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie maskownicy do podszewki i przestebnowanie, doszycie kotnierza spodnie-

go do podkroju szyi i przestebnowanie,

4.03.03/301 — przyszycie stojki do kotnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni gornych,

2.02.09/301 — naszycie kieszeni dolnych,

6.02.01/301 — wykonanie zaszewek w podszewce czesci przodu,

1.06.01/301 — zaszycie otwordéw w podszewce rekawow.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegdéw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego oraz szwow wewnetrznych i zewnetrznych nogawek,

1.01.03/401.504 — zszycie workow kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dtuzszych krawedzi w $sciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do gory spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otworéw kieszeni bocznych, wykonanie krot-

szych krawedzi $ciggaczy paska,

8.03.07/301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach taczacych elementy munduru, ktére sg podklejone, nalezy uwzglednié zastosowanie wktadéw
klejowych.

Uwaga:

W kurtce potaczenia nitkowe wykonane sa:

na stebndéwce z lamownikiem (lamowanie gérnego brzegu kieszeni naktadanych),
na podszywarce — podszycie tasmy mocujgcej wktad wtdkninowy,

na dziurkarce — dziurki w lewej czesci przodu i w naramiennikach,

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na stebndéwce dwuigtowej — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, klap i kotnierza,
a takze przestebnowanie szwow doszycia klapek i nastebnowanie kieszeni na czesci przodow. Przeszy-
cia wykonywane sg w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi elementdéw, bgdz od miejsca doszycia, na maszy-
nie o rozstawie igiet 0,64 cm,

na stebndéwece jednoigtowej — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania $ciegiem jednoliniowym, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii
szwu.

W spodniach potgczenia nitkowe wykonane sa:

na overlocku jednogtowym — obrzucenie brzegéw wykrojow i elementéw,

na overlocku dwuigtowym — zszycie dolnych brzegéw workoéw kieszeni bocznych, bocznych brzegéw
kieszeni tylnej,

na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i $ciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocg guzikéw.

na guzikarce — przyszycie guzikow,

na rygléwce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka bty-
skawicznego,

na stebnéwce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, ktdory ma na ditugosci zmienng szerokos$¢, oraz naszycia elementdéw spodni na tasmy
zamka btyskawicznego — szwy te powinny mie¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktéw technolo-
gicznych.
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Zestawienie elementéw sktadowych kurtki

Nazwa elementéw sktadowych Rodzaj tkaniny / I1o§¢ czesci sktadowych

L.p. -

Tkanmg Podszewka Wklad Watolina
zasadnicza klejowy

1. Przdd 2 - - -
2. Przdd prawy - 1 - -
3. Przdd lewy — cze$é gbrna 1 - -
4. Przdd lewy — czg$¢ dolna 1 - -
5. Przdd - - 2 -
6. Tyt 2 - -
7. Tyt 2 - -
8. Boczek 2 - - -
9. Boczek - - 2 -
10. Rekaw — czg$é wierzchnia 2 - - -
11. Rekaw — czg$é wierzchnia 2 - -
12. Rekaw — cz¢$¢ spodnia 2 - - -
13. Regkaw — czeéé spodnia - 2 - -
14. Kieszen gbmna 2 -
15. Kieszen dolna 2 -
16. Klapka kieszeni gérnej 2 - -
17. Klapka kieszeni gérnej - 2 - -
18. Patka kieszeni gérnej - - 2 -
19. Klapka kieszeni dolnej 2 - -
20. Klapka kieszeni dolnej - 2 - -
21. Klapka kieszeni dolnej - - 2 -
22. Wypustka kieszeni wewnetrznej 1 - - -
23. Wypustka kieszeni wewngtrznej - - 1 -
24. Worek kieszeni wewngtrznej - 1 - -
25. Zapinka kieszeni wewngtrznej 1 -
26. Maskownica kieszeni wewnetrzne] - 1 - -
27. Obtozenie przodu 2 - - -
28. Obtozenie przodu - - 2 -
29. Naramiennik 2 - - -
30. Naramiennik - 2 - -
31. Naramiennik - - 2 -
32. Kotnierz spodni 2 - - -
33. Kotnierz spodni - 2 -
34. Kotnierz wierzchni 1 - - -
35. Kotnierz wierzchni - - 1 -
36. Stéjka do kotnierza wierzchniego 1 - - -
37. Stéjka do koierza wierzchnicgo - - 1 -
38. Wktad klejowy — kula rgkawa - - 2 2
39. Wktad klejowy — dét rgkawa - - 2 -
40. Wktad klejowy — dét tytu - - 2 -
41. Wktad klejowy — rozporek 2 -
42. Wktad klejowy — szyja tytu - - 1 -
Razem 22 14 26 2
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Zestawienie elementow sktadowych spodni

Rodzaj tkaniny / I10§¢ czedci sktadowych
L.p. |Nazwa elementéw sktadowych Tkanlpa Kieszeniéwka Wktad 7 Klejem
zasadnicza

1. Przednia cze$é nogawki 2
2. Tylna cze$é nogawki 2
3. Pasek wierzchni 2
4. Pasek - wktad 2
5. Sciggacz paska 2
6. Listewka lewa 1
7. Listewka prawa 1
8. Maskownica kieszeni bocznej 2
9. Wypustka kieszeni tylnej 1
10. Maskownica kieszeni tylnej 1
11. Worek kieszeni bocznej 2
12. Worek kieszeni tylnej 1
13. Podtrzymywacze 8

Razem 22 3 2

2.5. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

, . Wazrost

O}Ei‘:fs?oﬂaegkl 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188

Obwdd pasa (sylwetka wyszczuplona)

88 76 76 76 76 76 76
92 80 80 80 80 80 80
96 84 84 84 84 84 84
100 88 88 88 88 88 88
104 92 92 92 92 92
108 96 96 96 96 96
112 100 100 100 100 100
116 104 104 104 104 104
120 108 108 108 108 108
, . Wzrost

O}E’ivevfsciloliaegkl 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188

Obwdd pasa (sylwetka normalna)

38 80 80 80 80 80 80
92 84 84 84 84 84 84
96 38 38 38 38 38 38
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 112 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjgtkiem interwatéw wzrostu.

3. Opis technologii wykonania kurtki

3.1. Podklejanie elementow
Wykroje czesci przodu, boczkow, obtozen, klapek kieszeni gérnych i dolnych, wypustki kieszeni wewnetrz-
nej, naramiennikéw, wierzchniej czesci kotnierza, stojki wierzchniej czesci kotnierza oraz wktady wtoknino-
we nosne, podklei¢ na klejarce wktadami z naniesionym klejem.
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Obrébka wstep na elementéw kieszeni gornych

Podszewke natozyé na klapki kieszeni prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnéwce
wedtug szablonu. Klapki wywrdci¢ na prawag strone i przestebnowaé wzdtuz krawedzi na stebnéwce dwu-
iglowej, a nastepnie zaprasowac¢ na zelazku. W kazdej z klapek wyszy¢ dziurke. Gérne brzegi kieszeni zala-
mowac na stebndéwce z lamownikiem. Kieszen lewgq i prawg zaprasowac na zelazku wedtug szablonéw.

Obrobka wstepna elementéw kieszeni dolnych

Elementy kieszeni dolnych nalezy wykonaé zgodnie z technologia zastosowang przy obrébce kieszeni gérnych.

Czesci przodu
Prawa czes$¢ przodu

Zaszewke zszy¢ na stebndéwce. Boczek doszy¢ do czesci przodu. Zaszewki i szew doszycia boczku rozpraso-
wac na zelazku. Taéme z klejem naklei¢ zelazkiem w miejscu zatamania wytogéw. Druga tasme z klejem
naklei¢ na brzeg czesci przodu w miejscu odszycia krawedzi. Zaszewke we wktadzie z wtdkniny zszy¢ na
stebnowce. Wktad natozy¢ na wewnetrzng strone czesci przodu i potgczy¢ elementy na stebnowce skoko-
wej. Tasme bawetniang natozy¢ na wktad i cze$é przodu w miejscu zatamania wytogéw i przyszy¢ na pod-
szywarce. Miejsce wykonania kieszeni gérnej oznaczy¢ wedtug szablonu, kieszen natozyé¢ na cze$¢ przodu
i nastebnowaé z trzech stron na stebnowce dwuigtowej. Klapke kieszeni gornej natozy¢ na cze$é przodu
i przyszy¢ na stebnéwce nad kieszenia. Klapke przewingé¢ do dotu i przestebnowac¢ szew doszycia na steb-
nowce dwuigtowej. W ten sam sposéb wykonaé prawa kieszen dolna.

Lewa cze$¢ przodu wykonaé analogicznie jak prawa.

Kieszeh wewnetrzna

Dtuzsze brzegi zapinki zatamac¢ do wewnatrz i zszyé na stebnéwce. Na koncu zapinki uformowa¢ trojkat
i przestebnowac¢ wzdtuz przeciwprostokgtnej. Wypustke kieszeni wewnetrznej ztozyé wzdtuz na potowe
prawg strong na zewnatrz i zaprasowac. Worek kieszeniowy natozy¢ na wypustke i zszy¢ elementy na steb-
nowce. Wypustke doszyé do gory podszewki lewej czesci przodu. Maskownice kieszeni wewnetrznej do-
szy¢ do dotu podszewki z podtozeniem zapinki. Wszywke firmowa naszyé na podszewke powyzej zapinki.
Dolng cze$¢ podszewki natozy¢ na gorng i zamocowaé konce kieszeni przeszyciami w ksztatcie prostoka-
tow. Worek kieszeniowy doszy¢ do maskownicy. Otwarte boczne brzegi worka zszy¢ na stebnéwce. Guzik
przyszy¢ do wypustki kieszeni wewnetrzne;j.

Rekawy
Rekaw prawy

Wykonac¢ szew wewnetrzny w rekawie. Szew rozprasowacé zelazkiem, przykleié¢ wktady z klejem na kuli oraz
w dole rekawa. Rekaw przestebnowaé¢ w odlegtosci 10 cm od krawedzi dotu. Wykona¢ szew wewnetrzny
w podszewce rekawa z pozostawieniem otworu. Szew przeprasowac zelazkiem w kierunku wierzchniej cze-
Sci rekawa. Wierzch rekawa oraz podszewke ztozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ dolne
brzegi na stebndéwce. Szew tokciowy w wierzchniej i spodniej czesci rekawa wykona¢ jednozabiegowo.
Szew tokciowy w wierzchniej czesci rekawa rozprasowac, a szew tokciowy w czesci spodniej przeprasowac
zelazkiem. Obie czesci rekawa zamocowac na szwach tokciowych. Czes¢ spodnig rekawa umiesci¢ we-
wnatrz wierzchniej. D6t obu czesci zamocowacé na szwach na stebnéwece. D6t rekawa zaprasowac i wypra-
sowac caty rekaw przy pomocy zelazka.

W ten sam sposéb wykonac lewy rekaw.

Naramienniki
Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ztozyé razem prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ brzegi,
a nastepnie $cigé narozniki. Naramiennik wywréci¢é na prawg strone i wyprasowac przy pomocy zelazka.
W koncu naramiennika wykona¢ dziurke na dziurkarce. W oznaczonym miejscu naszy¢ emblemat.

W ten sam sposéb wykonac¢ lewy naramiennik.

Tyt

Szew srodkowy w tyle kurtki wykonaé¢ na stebndwce, nastepnie rozprasowac zelazkiem. Réwniez przy uzy-
ciu zelazka przyklei¢ wktady z klejem do podkroju szyi, podkroju pach i w miejscach wykonania rozporkdw.
Szew srodkowy w tyle z podszewki wykona¢ na stebnéwce, nastepnie przeprasowac zelazkiem w kierunku
lewego boku.



Dziennik Urzedowy

Kom

endy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 172 — Poz. 17

3.9. Kotnierz i szwy barkowe

Szew $rodkowy w spodniej czesci kotnierza wykona¢ na stebndéwce, nastepnie rozprasowaé zelazkiem.
Whktad z klejem przyklei¢ zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Kotnierz spodni uformowac¢ przy uzyciu
zelazka. Stojke doszy¢ do kotnierza wierzchniego, szew roztozy¢ i przestebnowac¢ po obu stronach. Kotnierz
wierzchni doszyé¢ do obtozen. Szwy barkowe prawy i lewy wykonaé na stebndwce, nastepnie rozprasowaé
zelazkiem. Kotnierz spodni doszy¢ do podkroju szyi, szew przestebnowac po stronie kotnierza spodniego.

3.10

3.12.

3.13.

3.14.

3.15

3.16

3.17
4.0

4.1.

4.2.

Rozprasowac zelazkiem szew na linii przyszycia kotnierza do wytogéw.

. Szwy boczne

Boczki doszy¢ do tytu na stebnéwce. Szwy boczne nacigé i rozprasowac oraz utozy¢ i zaprasowac rozporki
przy pomocy zelazka.

. Podszewka

Zaszewki w czesciach przodu z podszewki wykonaé na stebndwce. Wykonaé szwy barkowe. Kotnierz z ob-
tozeniami doszy¢ do brzegdéw podszewki. Postugujac sie zelazkiem rozprasowac szew doszycia kotnierza
i obtozen, oraz sprasowaé zaszewki w kierunku szwéw bocznych, a szwy barkowe w kierunku tytu. Kot-
nierz z obtozeniami zafastrygowac na czesci przodu i tyt kurtki na stebnéwce skokowej. Krawedzie przodu
i kotnierza odszy¢ na stebnéwce, szwy wycieniowaé. Usuna¢ fastrygi. Podszewke przyszy¢ do wierzch-
nich czesci rozporkéw oraz do dolnego brzegu tytu kurtki. Podszewke doszy¢ do dolnych brzegéw czesci
przodu kurtki, nastepnie do spodnich czesci rozporkéw i zszyé szwy boczne w podszewce z poditozeniem
wszywek.

Krawedzie kurtki

Uformowac krawedz dotu kurtki i zafastrygowaé na stebndwce skokowej. Dolng krawedz kurtki wypraso-
wac zelazkiem. Zamocowa¢é dot na szwach i usuna¢ fastrygi. Krawedz przodu i kotnierz przestebnowac na
stebnéwce dwuigtowe;.

Wszycie rekawow

Naramienniki utozy¢ wzdtuz szwoéw barkowych i doszy¢ ich konce do pokrojéw pach. Rekawy wierzchnie
wszy¢ do pach na stebndéwce z transportem niezaleznym, zgodnie z punktami technologicznymi. Wktady
wypetniajgce oraz poduszki przyszy¢ do szwéw doszycia rekawéw. Rekawy z podszewki wszy¢ do pach.
Kurtke wywrdci¢ na prawa strone przez otwor w rekawie. Podszewke zablokowacé na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach kurtki. Zszy¢ otwory w podszewce rekawow.

Dziurki
Miejsca wykonania dziurek w lewej czesci przodu oznaczy¢ i nastepnie wykonaé dziurki na dziurkarce.

. Kurtke wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego.

. Guziki
Miejsca przyszycia guzikdw na szwach barkowych, kieszeniach, rekawach i prawej czgsci przodu oznaczy¢
i nastepnie przyszy¢ na guzikarce.

. Kurtke oczyscic z koncowek nici i skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konserwacji.

pis technologii wykonania spodni

Podklejanie elementéw
Wktady z klejem przyklei¢ do dwoch czesci paska wierzchniego na klejarce.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednogtowym:

— ztozong na pot listewke prawa,

— listewke lewg,

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dtuzszych brzegéw podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich cze$ciach nogawek,
— tylne czgsci nogawek.



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 173 — Poz. 17

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Podtrzymywacze

Dtuzsze brzegi podtrzymywaczy podwingé tak aby obrzucony brzeg znajdowat sie na zewnatrz. Przestebno-
wac po wierzchu wzdtuz krawedzi.

Sciggacze paska

Sciggacze paska ztozy¢ w poprzek na potowg, diuzsze brzegi podwing¢ do srodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczne

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykona¢ przeszycie na stebnowce wzdtuz
obrzuconych brzegéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢ do obsadzen kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowac krawedz otworu kieszeni, podtozyé tasme wzmacniajgcg wzdtuz krawedzi,
a nastepnie wykonacé po wierzchu stebndéwke. Worek kieszeniowy ztozyé tak aby krawedz otworu kieszenio-
wego znalazta sie na punktach spotkan na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kieszeniowe-
go na overlocku dwuigtowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykona¢ przeszycia mocu-
jace w odlegtosci 5,0 cm od gérnego brzegu przednich czesci nogawek. Przednie cze$ci nogawek obrzucié
na overlocku jednogtowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebndéwce wedlug oznaczen na szablonie, przetozy¢ w kie-
runku bocznych brzegdéw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozy¢ na wierzch prawej tylnej czesci no-
gawki i przyszy¢ wzdtuz oznaczonej na szablonie linii podktadajgc worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszenh rozcigé miedzy przeszyciami, w kohcach otworu nacigé trojkaty. Do-
szyte elementy przewingé do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy stebnu-
jac po szwie obrzucajgcym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujgc dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac po szwie obrzucajgcym. Zamocowac tréjkatne naciecie w koncach
kieszeni. Wykona¢ stebnowke mocujac szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte bocz-
ne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.

Szwy boczne

Szwy boczne wykona¢ na stebnéwce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi worka
kieszeni bocznej. Szwy rozprasowacé przy uzyciu zelazka.

Przéd spodni

Wykona¢ szew $rodkowy w przednich czesciach nogawek.

Listewke lewa doszy¢ od spodu do lewej przedniej cze$ci nogawki. Listewke prawg podtozy¢ od spodu, a na-
stepnie doszy¢ do prawej przedniej cze$ci nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek btyskawiczny.

4.10. Gora spodni

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadniczej natozy¢ na prawa strong
spodni, a nastepnie doszy¢ na stebnéwce podktadajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowa zegarowa
oraz firmowa. Szew doszycia przetozyé w kierunku paska.

Sciggacze z tkaniny zasadniczej natozyé na wierzch paska wedtug oznaczen na szablonie. Doszy¢ na steb-
noéwce, przetozyé w kierunku srodka tyt i wykonaé po wierzchu stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzng
strone brzegu paska prawej i lewej nogawki natozy¢ gurt i przestebnowac przy brzegu. Potaczyé czesci
paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego. Ztozy¢ pasek zewnetrzng strong do srodka, zszy¢ pionowe
brzegi, przewing¢ na prawa strong i uformowac krawedzie. Spodnig czes¢ paska z gurtu przetozy¢ do we-
wnatrz spodni, przestebnowaé po wierzchu nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.

4.11. Szwy wewnetrzne

Szwy wewnetrzne wykonaé na stebndéwece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Szew tylny i przedni

Zszy¢ prawg i lewa nogawke wzdtuz szwu tylnego i przedniego.
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4.13. Mocowanie elementéw
Wykona¢ rygle w:
— koncach kieszeni tylnej,
— podtrzymywaczach,
— otworach kieszeni bocznych,
— listewce zamka btyskawicznego.

4.14. D6t nogawek
D6t nogawek obrzuci¢ na overlocku jednogtowym.

4.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykona¢ wedtug oznaczen na szablonie.

4.16. Spodnie uprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowac
wykonanie i skompletowaé z kurtkg o odpowiednim rozmiarze.

5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 11.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Sktadanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycjq 9) punktu 11.

Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 11.
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20

Mundur wyjsciowy meski
Kurtka
| 1. Przdd
4_ ! 2. Kieszen géma
B 3. Kieszen dolna
4. Kolnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wediug tabeli wymiardw
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1c

A
\J

Mundur wyjsciowy meski
Kurtka
5. Tyt
6. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiaréw
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1a

Mundur wyjsciowy meski
Spodnie
7.Przod
8. Fragment tytu

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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11. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug
2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogodlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-13
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru wyjsciowego damskiego

1. Opis ogolny

Mundur wyjsciowy damski sktada sie z kurtki i spéddnicy, wykonany jest z tkaniny w kolorze ciemnogranato-
wym, w zaleznosci od gramatury materiatu wyrdznia sie dwie wersje tj. ,letnig” i ,,zimowa”. Kurtka o jedno-
rzedowym zapieciu. Czesci przodu i tytu potaczone z boczkami. W kazdej z czesci przodu wykonana zaszewka
gorsowa. Ponizej talii znajduja sie dwie kieszenie ciete z klapkami. Kotnierz dwuczegsciowy, wyktadany, po-
dobnie jak wytogi kurtki. Tyt ze szwem $srodkowym. Rekawy dwuczesciowe, w odlegtosci 10 cm od dolnej
krawedzi wykonane ozdobne stebnowki. W dole rekawa powyzej szwdw tokciowych przyszyte guziki. Szwy
barkowe przykryte naramiennikami zapinanymi na guziki, wszytymi do pokrojow pach z rekawami. Pod pra-
wym naramiennikiem, na szwie barkowym przyszyty guzik do przypiecia sznura. Czes¢ wewnetrzna kurtki
wykonczona podszewkg. Czesci przodu, kotnierz i klapki kieszeniowe przestebnowane przy krawedziach po-
dwdjng stebnowka.

Spddnica o linii prostej wykonczona od wewnatrz podszewkg, zapinana na zamek btyskawiczny. W czesciach
przedniej i tylnej wykonane zaszewki. Géra spddnicy wszyta w pasek. Tyt wyrobu z rozporkiem. D6t spodnicy
przewiniety do wewnatrz i przymocowany tasma z klejem.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza

Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Warto§¢ wskaznika dla tkaniny
Lp. Nazwa wskaZnika Jednostka w wersji w wersji Metoda badania
zimowej letniej
1. | Szeroko$é cm 144 +/-2 144 +/-2 PN-EN 1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 300 — 340 200 — 240 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 - 14x2 13x2 - 18x2 PN-88/P-04625
watek 13x2 — 14x2 13x2 — 18x2
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: osnowa nitek/cm 62 +/- 6 36 +/-6 PN-EN1049-2:2000
watek 45 +/- 6 36 +/- 6
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 25 PN-EN ISO
watek 30 25 13934-1:2002
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie
wigcej niz) osnowa % 60 55 PN-EN ISO
watek 40 40 13934-1:2002
7. | Odporno$¢ na piling (nie mniej stopnie 2 2 PBM-09/
niz) ITWW:1999
8. | Odprgznosé po zmigceiu (nie stopnie 3 3 PN-ISO
mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wigcej niz) osnowa 2,5 2,5 7771:1994
watek 2,0 2,0
10. Stopien odpornosci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre " 4 4 PN-EN ISO 105-
X12:1999
wode zmiana barwy 4 — 5 | zmiana barwy 4 — 5
" zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
» zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/'w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne » zmiana barwy 4-5 zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne i 4-5 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65 wela — 65
Elana — 35 Elana — 35 —
12. | Splot - ptécienny, lub ptécienny, lub
skoény, lub skoény, lub
kombinowany kombinowany
zaleznie od zaleznie od -
wymagan odbiorcy | wymagan odbiorcy
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2.2. Dodatki:
— podszewka wiskozowa (sktad surowcowy: wiskoza 100%: m, 90g/m?, m, 126 g/m),
— tkanina kieszeniowa poliestrowa (sktad surowcowy: poliester 100%; m, 68 g/m2)),
— wkiad odziezowy z podwojnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%; m, 70 g/m?),
— wkiad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m?2),
— wktad wtokninowy (sktad surowcowy: poliester m, 120 g/m?2),
— nici 150 dtex x2 100% poliester,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie @ 22 — 4 szt.,
— guziki z wizerunkiem orta w koronie ¢ 16 — 4 szt.,
— guziki g 14 — 2 szt.,
— zamek btyskawiczny plastikowy,
— tasma konfekcyjna,
— wktady barkowe,
— tasma wieszakowa,
— wszywka firmowa,
— wieszak duzy,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— wszywka rozmiarowa,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt.,
— woreczek na guaziki,
— wszywka zegarowa,
— taséma wktad klejacy,

— tasma klejaca,
2.3. Warunki wykonania.

2.3.1. Maszyny: stebnéwka jednoigtowa, stebnowka dwuigtowa, overlock jednoigtowy, dziurkarka, guzikarka,
klejarka, prasowalnica.

2.3.2. Szwy i Sciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 11,
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 11,
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

Kurtka

1.01.01/301 — szwy tgczace w wierzchniej czesci kurtki: doszycia boczkow do czesci przodu i tytu,
barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w rekawach, wszycia rekawow (bez naramien-
nikow),

— szwy tgczgce w podszewce: boczne, tylny, barkowe, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, wszycia rekawow, doszycia kotnierza wierzchniego do oblezen i podszewki,

— oraz przyszycia obsadzen do workow kieszeniowych, przyszycie obsadzen do czesci
przodu, zeszycie workéw kieszeniowych, uszycie naramiennikéw, nafastrygowanie
obtozen z kotnierzem i podszewkg na cze$é wierzchnig kurtki, doszycie podszewki do
dotu kurtki,

5.01.01/301 — przestebnowanie rekawow na wysokosci 10 cm,
1.06.02/301 — przyszycie i stebnowanie wypustek,
1.06.02/301.301 — uszycie i stebnowanie klapek,



Dziennik Urzedowy

Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 190 — Poz. 17
2.02.01/301 — przyszycie maskownic do workow kieszeniowych,
1.23.01/301 — doszycie podszewki i wktadu do dotu rekawa, doszycie obtozen do podszewki czesci
przodu, odszycie krawedzi przodu, klap i kotnierza,
1.04.03/301 — doszycie stojki do kotnierza wierzchniego i przestebnowanie,
6.02.01/301 — wykonanie zaszewek gorsowych w podszewce,
1.06.01/301 — zaszycie otworéw w podszewce rekawow.
Spddnica
6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegoéw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwow bocznych i szwu srodka tytu w wierzchu i w podszewce,
6.05.01/301 — zszycie zaszewek i wykonanie gory paska,

1.06.02/301.301 — wykonanie pionowych krawedzi w pasku,

1.23.01/301 — doszycie wierzchu paska do gory spddnicy,

6.02.01/301.504 — wykonanie dotu oraz krawedzi gérnego i dolnego rozporka w podszewce.

W szwach taczacych elementy munduru, ktére sg podklejone, nalezy uwzglednié zastosowanie wktadéw
klejowych.

Uwaga:

W kurtce potaczenia nitkowe wykonywane sa:

— recznie — zabieg nafastrygowania obtozen, kotnierza i podszewki na czesci przodu i tyt kurtki,
— na dziurkarce — dziurki w prawej czesci przodu i w naramiennikach,

— na guzikarce — przyszycie guzikéw,

— na stebnowce dwuigtowej — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, czesci przodu, klap i kot-
nierza, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi na maszynie o rozstawie igiet
0,64 cm,

— na stebndéwce jednoigtowej — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$é wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania $ciegiem jednoliniowym, ktére jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii
szwu.

W spodnicy potaczenia nitkowe wykonywane sa:

— na overlocku — obrzucanie brzegéw wykrojow i elementow,
— na dziurkarce — wykonanie dziurki,

— na guzikarce — przyszycie guzika,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
srodkowego tytu (2 cm), oraz szwow naszycia elementéw spddnicy na taSmy zamka btyskawicznego
— szwy te powinny miec¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktéw technologicznych naniesionych na
wykrojach.
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2.4. Zestawienie elementow sktadowych kurtki damskiej
Lo Nazwa clementéw Rodzaj tkaniny / [1o$¢ czgdci sktadowych
h sktadowych Tkanina Tkanina Wktad .
. Podszewka . . . Watolina
zasadnicza kieszeniowa | klejowy
1. | Przéd 2 - - - -
2. | Przdd - 2 - - -
3. | Przdd - - - 2 -
4. | Tyt 2 - - -
5. | Tyt 2 - -
6. | Boczek 2 - - - -
7. | Boczek - - - 2 -
8. | Rekaw — czeg$§¢ wierzchnia 2 - - - -
9. | Rekaw — cze$é wierzchnia 2 - - -
10. | Rekaw — czgéé spodnia 2 - - - -
11. | Rgkaw — czes$¢ spodnia - 2 - - -
12. | Obsadzenia kieszeni 2 - - -
13. | Patka kieszeni 2 - - -
14. | Patka kieszeni - 2 - -
15. | Patka kieszeni - - - 2 -
16. | Worek kieszeniowy - - 2 - -
17. | Maskownica kieszeni - 2 - - -
18. | Obtozenie przodu 2 - - 2 -
19. | Naramiennik 2 - - - -
20. | Naramiennik - 2 - - -
21. | Naramiennik - - - 2 -
22. | Kohierz spodni 2 - - - -
23. | Kotnierz spodni - 2 -
24. | Kohierz wierzchni 1 - - - -
25. | Kohierz wierzchni - - - 1 -
Stéjka do kotnierza
26. | ", . 1 - - - -
wierzchniego
Stéjka do kotnierza
27. . . - - - 1 -
wierzchniego
28. | Pasek wktadu z klejem - - - 2 -
Wktad —
29. kula rekawa ) ) ) ) 2
Wktad klejowy —
30. dét rgkawa ) ) ) 2 )
31. | Wktad klejowy — dét tytu - - - 1 -
3 Wk?ad klejowy — i i i 1 i
szyja tyhu
Razem 22 14 2 20 2
2.5. Zestawienie elementow sktadowych spddnicy
Rodzaj tkaniny / T1o§¢ czgéci sktadowych
L.p. Nazwa elementéw sktadowych Tkampa Podszewka Wkiad Klejowy
zasadnicza
1. | Tyt 2 - -
2. | Tyt - 2 -
3. |Przédd 1 - -
4. | Przdd - 1 -
5. | Podktad maskujacy pod zamek 1 - 1
6. | Pasek 1 - -
7. | Pasek - - 1
Razem S 3 2
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2.6. Tablice klasyfikacji wielkosci

Wymiary w cm

Wzrost
Obwdéd klatki piersiowej 152 | 158 | 164 | 170 [ 176
Obwdd bioder (sylwetka wyszczuplona)
88 92 92 92 92 92
92 96 96 96 96 96
96 100 100 100 100 100
100 104 104 104 104 104
104 108 108 108 108 108
108 112 112 112 112 112
112 116 116 116 116 116
, . Wzrost
O;‘:r"golizkl 152 | 158 | 164 | 170 | 176
Obwdéd bioder (sylwetka wyszczuplona)
88 96 96 96 96 96
92 100 100 100 100 100
96 104 104 104 104 104
100 108 108 108 108 108
104 112 112 112 112 112
108 112 112 112 112 112
112 116 116 116 116 116

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielko$ci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005 —
za wyjatkiem interwatéw wzrostu.

3. Opis technologii wykonania kurtki

3.1.

3.2.

3.3.

Podklejanie elementow

Wykroje czesci przodu, boczkéw, obtozen, klapek, naramiennikéw, kotnierza wierzchniego i stojki kotnierza
wierzchniego, kotnierza spodniego oraz kule rekawow podklei¢ na klejarce wktadami z naniesionym kle-
jem.

Czesci przodu

Prawa czes$é przodu. Zaszewke gorsowg wykonaé na stebnéwce, a nastepnie rozprasowac zelazkiem. Do
czesci przodu doszy¢ boczek. Nastepujace zabiegi wykona¢ przy pomocy zelazka:

— pasek z kameli naklei¢ na zaszewke gorsowg,

— tasme z klejem przyklei¢ na krawedzi zatamania klapy,

— rozprasowac szew tgczgcy czesé przodu z boczkiem.

Wierzch klapki kieszeni bocznej natozyé na spdd z podszewki, prawymi stronami do wewnatrz i zszyé na
stebnéwce wedtug szablonu. Zszyte elementy wyrownaé, wycieniowac, nastepnie przewing¢ klapke na
prawa strone i wyrobi¢ rozki. Miejsce wykonania kieszeni zaznaczy¢ na prawej czesci przodu wedtug sza-
blonu. Obsadzenia przyszyé do worka kieszeniowego. Klapke przyszy¢ do czesci przodu w zaznaczonym
miejscu. Ponizej przyszyé obsadzenie. Kieszen rozcigé, w koncach otworu nacig¢ trojkaty. Klapke i obsadze-
nie przewing¢ na prawa strong, uformowac i przestebnowac¢ wypustke. Worek kieszeniowy doszy¢ do szwu

doszycia klapki. Zamocowac¢ tréjkaty w koncach kieszeni i zszy¢ boki workéw kieszeniowych. Wykona¢
stebnowke nad klapka i przestebnowac boki kieszeni.

W ten sam sposéb wykonaé lewg cze$é przodu.

Tyt

Pachy tytu podklei¢ tasmg wzmacniajaca przy uzyciu zelazka. Wykona¢ szew srodkowy tytu i rozprasowaé
go zelazkiem. Tylny podkréj szyi oraz dot tytu podklei¢ wktadem klejowym przy pomocy zelazka.
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3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Rekawy
Rekaw prawy

Wykona¢ szwy wewnetrzne w wierzchniej czesci, oraz w podszewce rekawa. Podszewke doszy¢ do dotu
rekawa z podtozeniem wktadu z klejem. Rozprasowaé¢ szew wewnetrzny w wierzchniej czesci, sprasowaé
szew w podszewce i przyklei¢ wkitad w dole rekawa (wszystkie zabiegi wykonaé¢ przy pomocy zelazka).
W oznaczonym miejscu dolnej czesci wierzchu rekawa zrobi¢ przeszycie na stebnowce. Wykona¢ szwy tok-
ciowe w obu czesciach rekawa, z pozostawieniem otworu w rekawie z podszewki. Rozprasowac zelazkiem
szew tokciowy w wierzchniej czesci, sprasowac szew tokciowy w podszewce. Rekaw wywrdcié na prawag
strone i uprasowac zelazkiem. D6t rekawa zamocowacé na stebnowce na szwie tokciowym, sprawdzié i wy-
rownac gore rekawa. Analogicznie wykonac rekaw lewy.

Kotnierz spodni i szwy barkowe

Wykona¢ szew srodkowy w kotnierzu spodnim i rozprasowac go zelazkiem. Kotnierz uformowac zelazkiem,
nadajgc mu odpowiedni ksztatt. Wykonaé szwy barkowe, ktére nastepnie nalezy rozprasowac przy pomocy
zelazka. Kotnierz spodni doszy¢ do podkroju szyi i przestebnowac¢ szew po stronie kotnierza. Rozprasowac¢
zelazkiem szwy taczace kotnierz z cze$ciami przodu na linii klap.

Podszewka

Wykona¢ szew $srodkowy w podszewce tytu i sprasowac go zelazkiem. Wykona¢ zaszewki gorsowe i za-
szewki boczne w czes$ciach przodu z podszewki. Zaszewki sprasowaé zelazkiem w kierunku prawego (w pra-
wej czesci przodu), lub lewego boku. Obtozenia doszy¢ do brzegéw czesci przodu z podtozeniem tasmy
z klejem. Wszywke firmowgq naszy¢ przy koncu zaszewki gorsowej w lewej czesci przodu. Wykonaé szwy
barkowe w podszewce, a nastepnie sprasowac je zelazkiem w kierunku tytu.

Kotnierz wierzchni i obtozenia z podszewka

Stojke doszy¢ do czesci wierzchniej kotnierza, szew przewingé i przestebnowac po stojce. Kotnierz doszy¢
do obtozen i podkroju szyi w podszewce z podiozeniem wieszaka. Rozprasowaé zelazkiem szwy tgczgce
kotnierz z odtozeniami na linii klap. Klapy i kotnierz zaznaczy¢ wedtug szablonu. Obtozenia z kotnierzem
i podszewka nafastrygowacé recznie na prawa strone wierzchniej czesci kurtki. Krawedzie przodu, klap i kot-
nierza odszyé wedtug szablonu z podiozeniem ta§my wzmacniajgcej brzegi czesci przodu. Wycieniowac
zapasy szwoOw odszycia krawedzi przodu, klap, kotnierza i rogéw w dole kurtki przy pomocy nozyc. Czesci
przodu oraz tyt wyrobu przewing¢ na prawag strone i wyrobi¢ rozki klap, kotnierza i dotu. Krawedzie przodu,
klap i kotnierza zaprasowac z uzyciem zelazka i prasowalnicy.

Szwy boczne

Szwy boczne w czesci wierzchniej kurtki oraz w podszewce wykonaé¢ z podtozeniem wszywek w lewym
szwie podszewki. Szwy boczne w wierzchniej czesci rozprasowac, a w podszewce sprasowac zelazkiem
w kierunku tytu.

Rekawy

Naramienniki utozyé wzdtuz szwow barkowych i doszy¢ ich konce do podkroju pach na stebnowce. Rekawy
wszyé do pach zgodnie z punktami technologicznymi. Wktady wypetniajace z watoliny oraz poduszki przy-
szy¢ do szwow doszycia rekawdw. Rekawy z podszewki wszy¢ do pach.

3.10. Dot kurtki oraz koncowa obrobka podszewki

Podszewke doszy¢ do dotu zakietu na stebndwce. Zakiet wywrdcié na prawg strone przez otwér w reka-
wie. Podszewke i cze$¢ wierzchnig rekawdéw zamocowac¢ na linii podkroju pach. Zaszy¢ otwory w pod-
szewce rekawow.

3.11. Prasowanie wstgpne

Czesci przodu, wytogi i kotnierz wyprasowac, a dét zakietu zaprasowacé z uzyciem prasowalnicy.

3.12. Stebnowanie

Krawedzie czesci przodu, wytogow i kotnierza przestebnowac¢ na stebnéwce dwuigtowe;.

3.13. Mocowanie czesci wierzchniej i spodniej kurtki

Kotnierz wierzchni przyszy¢ do spodniego na linii stojki. Dot podszewki i wierzchniej czesci kurtki zamoco-
wacé na szwach zaszewek gorsowych, na szwach bocznych i tylnym.
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3.14. Dziurki
Oznaczy¢ miejsca wykonania dziurek w naramiennikach oraz w lewej czesci przodu. Dziurki wykona¢ na
dziurkarce

3.15. Prasowanie

Kurtke wyprasowac przy uzyciu prasowalnicy.

3.16. Guziki
Oznaczy¢ miejsca przyszycia guzikdw na szwach barkowych oraz w prawej czesci przodu. Guziki przyszyé
na guzikarce.

3.17. Kurtke oczysci¢ z koncéw nitek, skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-
wacji

4. Opis technologii wykonania spddnicy

4.1. Podklejanie elementow

Whktady z klejem przyklei¢ zelazkiem do podktadu maskujgcego zamek btyskawiczny, podktad ztozy¢ na po-
towe i zaprasowac. Przyklei¢ wktad do paska.

4.2. Obrzucanie
W wykrojach spodnicy obrzucié:
— boczne brzegi w przedniej czesci spodnicy,
— boczne i srodkowe brzegi oraz brzegi rozporka w prawej i lewej czesci tytu,
— jedna z dtuzszych krawedzi paska.

W wykrojach podszewki obrzuci¢:
— boczne brzegi w przedniej czesci,

— boczne i srodkowe brzegi w tylnych czesciach.

4.3. Szew srodka tytu
Szew $rodkowy tytu wykonaé na stebndéwce. Szew rozprasowac, uformowac i zaprasowaé rozporek na ze-
lazku.

4.4. Przyszycie zamka btyskawicznego

Brzeg lewej czesci tytu podwinagé i nastebnowaé na lewgq czesé tasmy zamka btyskawicznego. Prawg czesé
tasmy naszy¢ na podktad maskujacy. Brzeg prawej czesci tytu podwingé i nastebnowac na prawg czesc ta-
$my zamka btyskawicznego. Zamocowaé dolng cze$¢ zamka btyskawicznego.

4.5. Wierzchnia cze$¢ spodnicy

Zaszewki wykona¢ w przedniej i tylnych czesciach spodnicy. Przod i tyt spodnicy zszy¢ wzdtuz bocznych
brzegoéw. Rozprasowac szwy boczne zelazkiem. Dot wierzchniej czesci wyréwnaé i obrzucié¢ na overlocku.

4.6. Podszewka

Wykona¢ szew srodkowy w tylnej cze$ci podszewki. Brzegi otworu na zamek btyskawiczny przewinagé na
lewg strone i odszy¢ krawedzie. Przdd i tyt podszewki zszy¢ wzdtuz bocznych brzegdéw. Rozprasowaé zelaz-
kiem szwy boczne. D6t podszewki wyrownacé i obrzuci¢ na overlocku, nastepnie podwingé¢ do srodka i prze-
stebnowac.

4.7. Potgczenie wierzchniej i spodniej czesci spddnicy

Podszewke spodnicy umiesci¢ w wewnatrz czesci wierzchniej. Cze$é wierzchnig paska natozyé na gorny
brzeg spodnicy i przyszy¢ z jednoczesnym utozeniem fatdek w podszewce i podtozeniem wieszakéw. Zszyé
konhce paska. Otwarty brzeg paska przewingé do wnetrza spddnicy. Gorng krawedz, boki oraz dét paska
przestebnowaé przykrywajgc szew doszycia do gdérnej czesci.
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4.8. Wykonczenie dotu spodnicy i rozporka

D6t spodnicy przewingé do wewnatrz, umiesci¢ w srodku wktad z dwustronnie naniesionym klejem i przy-
klei¢ powiniecie do wierzchniej czesci spédnicy uzyciem zelazka i prasowalnicy. Odcinki takiego samego
wktadu umiesci¢ wewnatrz podwinie¢ prawej i lewej czesci rozporka i przyklei¢ te elementy zelazkiem do
czesci wierzchniej spodnicy.

4.9. Dziurka

Miejsce wykonania dziurki na lewym koncu paska oznaczy¢ i nastepnie wykonaé dziurke na dziurkarce.
4.10. Spdédnice wyprasowac przy uzyciu zelazka i prasowalnicy

4.11. Guzik
Oznaczy¢ miejsce przyszycia guzika na prawym koncu paska i przyszy¢ guzik na guzikarce.
4.12. Spddnice oczysci¢ z koncodw nitek, skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-
wacji, oraz skompletowaé z kurtkg o odpowiedniej wielkosci
5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 11.

Oznaczenia — zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Sktadanie i pakowanie
Sktadanie — zgodnie z pozycja 9) punktu 11.

Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 11.
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Mundur wyjsciowy damski
Kurtka

»

\ 2.

1. Przéd
2, Kolnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiardw



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 203 — Poz. 17

1a

Mundur wyjsciowy damski
Kurtka
3. Tyt
4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedltug tabeli wymiardw
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Mundur wyjsciowy damski
Spodnica
&, Pradd

Uhwaga: wymiary podane na rysunku
wadiug tabali wymiardw
11. Normy i przepisy zwigzane.
1) Polska Klasyfikacja Wyrobow i Ustug

2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

6) PN-EN -12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo

z widkien syntetycznych.

7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogodlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-14
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru stuzbowego

1. Opis ogolny

Mundur stuzbowy meski, sktada sie z bluzy olimpijki i spodni. Bluza jednorzedowa zapinana na pie¢ guzikéw
krytych listwa. Kotnierz i wytogi wyktadane. Tyt bluzy dwuczesciowy ze szwem posrodku, stebnowanym po-
dwodjnie. Na czesciach przodow naszyte dwie kieszenie gorne z fatdkami, nakryte klapkami, zapinane na je-
den guzik. Na szwach barkowych przypiete naramienniki. Rekawy dwuczesciowe, z rozporkiem w szwie tok-
ciowym, u dotu doszyty mankiet zapinany na dwa mate guziki. Na bokach w dolnej czesci przodu i tytu
zaktadki. Dot bluzy wszyty w pasek, ktérego lewa cze$¢ jest przedtuzona i zapinana na klamre naszytg na pra-
wej czesci paska. Bluza od wewnagtrz wykohczona podszewka. Na obu przodach podszewki wykonane sg
kieszenie wewnetrzne zapinane na mate guziki i zapinki wykonane z poszewki.

Spodnie dtugie, zwezane ku dotowi. W przednich czesciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant,
a w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedtuzeniu linii szwu
srodkowego tytu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte $ciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek zapinany na
zamek btyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwoj-
nie przestebnowane. W prawej tylnej czesci nogawki kieszen cieta, z jedng listewka.
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2. Zagadnienia techniczne
2.1. Tkanina zasadnicza
Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym
Warto$¢ wskaznika
Lp. Nazwa wskaznika Jednostka dla tkaniny Metoda badania
1. | Szerokoéé cm 144 +/- 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m? 300 — 340 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
osnowa nitek/cm 62 +/- 6 PN-EN
watek 45 +/- 6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 30
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie wigcej
niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 13934-1:2002
watek 40
7. | Odporno$é na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/
ITWW:1999
8. | Odpreznoséé po zmigciu (nie mniej niz) stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu w
wodzie (nie wigcej niz) % PN-ISO
osnowa 2,5 7771:1994
watek 2,0
10. Stopien odpornosci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-ENISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre » 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
wode zmiana barwy 4 —5
» zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5
» zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny " zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne s 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % wetna — 65
elana — 35 —
12. | Splot - ptécienny, lub skosny,
lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy
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2.2. Dodatki:
— podszewka wiskozowa (sktad surowcowy: wiskoza 100%: m, 90 g/m?, m, 126 g/m),
— tkanina kieszeniowa poliestrowa (sktad surowcowy: poliester 100%; m, 68 g/m?)),
— wktad odziezowy z podwojnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%; m, 70 g/m?),
— wktad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m?2),
— wktad wtdokninowy (sktad surowcowy: poliester m,, 120 g/m2),
— nici 150 dtex x 2 100% poliester,
— guziki marynarkowe czterodziurkowe @ 20 — 5 szt.,
— guziki czterodziurkowe g 14 — 17 szt.,
— zamek btyskawiczny spiralny,
— tasma spodniowa,
— tasma klejaca,
— tasma konfekcyjna,
— wktady barkowe,
— tasma wieszakowa,
— wszywka firmowa,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji 1 szt.,
— wieszak duzy,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— gurt spodniowy,
— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,
— wszywka zegarowa,
— tasma wktad klejacy,
— tasma do lamowania.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebndéwka jednoigtowa, stebndéwka dwuigtowa, stebnowka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuigtowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, kle-
jarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i ciegi :
— szwy wg pozycji 4) punktu 11,
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 11,
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

Bluza

1.01.01/301 — szwy taczace w wierzchniej czesci bluzy:, barkowe, boczne, tylny, wewnetrzne w reka-
wach, wszycia rekawow, doszycia spodniej czgsci mankietow i spodniej czgsci paska,

— szwy taczace w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i obtozen do podszewki, wszycie rekawoéw,

— oraz: doszycie kotnierza wierzchniego do obtozen, zszycie spodniej czgsci kotnierza,
zszycie spodniej czesci kotnierza, zszycie mankietow i paska do klamry, odszycie nara-
miennikow, odszycie rozporkdw w rekawach, naszycie wszywki firmowej na podszew-
ke, a takze w kieszeniach wewnetrznych: doszycie worka do maskownicy i zeszycie
worka,

1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie patek kieszeni gornych,
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3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych,
1.04.01/301 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie kotnierza spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,
4.03.03/301 — przyszycie stojki do kotnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni gérnych,
1.06.01/301 — zaszycie otworow w podszewce rekawow,

8.03.07/301/504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Spodnie
6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegoéw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego i srodkowego przodu oraz szwéw wewnetrznych i zewnetrz-
nych nogawek,

1.01.03/401.504 — zszycie workéw kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dtuzszych krawedzi w $ciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do gory spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otworow kieszeni bocznych, wykonanie krotszych

krawedzi $ciggaczy paska,

8.03.07/ 301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

W szwach tgczacych elementy munduru, ktore sg podklejone, nalezy uwzgledni¢ zastosowanie wktadow
klejowych.

Uwaga:

W bluzie potaczenia nitkowe wykonane sa:

— na stebndéwece z lamownikiem (lamowanie goérnego brzegu kieszeni naktadanych),

— na dziurkarce — dziurki w lewej czesci przodu, w naramiennikach, klapkach kieszeni oraz mankietach,
— na guzikarce — przyszycie guzikow,

— na stebnoéwce dwuigtowej — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, wytogdéw i kotnie-
rza, a takze przestebnowanie naramiennikow, paska, szwéw doszycia patek i nastebnowanie kieszeni
na czesci przodoéw. Przeszycia wykonywane sg w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi elementéw, badz od
miejsca doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

— na stebnéwce jednoigtowej — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$é wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii
szwu.

W spodniach potgczenia nitkowe wykonane sa:
— na overlocku jednogtowym — obrzucenie brzegéw wykrojow i elementow,

— na overlocku dwuigtowym — zszycie dolnych brzegow workdéw kieszeni bocznych, bocznych brzegow
kieszeni tylnej,

— na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i $ciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocg guzikow,

— na guzikarce — przyszycie guzikéw,

— na rygléwce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka bty-
skawicznego,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, ktory ma na dtugosci zmienng szerokos$é¢, oraz naszycia elementéw spodni na tasmy
zamka btyskawicznego — szwy te powinny mie¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktéw technolo-
gicznych.
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2.4. Zestawienie elementéw sktadowych bluzy
Lp. Nazwa elementéw skiadowych Rodzaj tkaniny / Ilo§¢ cz¢éci sktadowych
Tkanina zasadnicza | Podszewka Wktad klejowy | Watolina
1. Przéd 2 - - -
2. Przéd - 2 - -
3. Przéd - 2 -
4. Tyt 2 - -
5. Tyt 2 - -
6. Regkaw — czg$¢ wierzchnia 2 - - -
7. Rekaw — cze$é wierzchnia 2 - -
8. Rekaw — cze$¢ spodnia 2 - - -
9. Re¢kaw — cze$¢ spodnia - 2 - -
10. Mankiet 2
11. Mankiet - 2
12. Kieszen gbérna 2 - - -
13. Klapka kieszeni gérnej 2 - -
14. Klapka kieszeni gérnej - 2 - -
15. Klapka kieszeni gérnej - - 2 -
16. Wypustka kieszeni wewnetrznej 4 - - -
17. Worek kieszeni wewnetrznej - 2 - -
18. Zapinka kieszeni wewngtrznej 2 -
19. Maskownica kieszeni wewngtrznej - 2 - -
20. Obtozenie przodu 2 - - -
21. Obtozenie przodu - - 2 -
22. Listwa krytego zapiecia 2 - -
23. Listewka z dziurka (na pasku) - 1 - -
24. Kohnierz spodni 1 - - -
25. Koierz spodni - - 1 -
26. Kohierz wierzchni 1 - - -
27. Kotnierz wierzchni - - 1 -
28. Stéjka do kotnierza spodniego 1 - - -
29. Stéjka do kohierza spodniego - - 1 -
30. Stéjka do kotnierza wierzchniego 1 - - -
31. Stéjka do komierza wierzchniego - - 1 -
32. Pasek do dotu bluzy 1 - - -
33. Pasek do dotu bluzy - - 1 -
34. Pasek do klamry 1 - - -
35. Naramiennik 4 - - -
36. Naramiennik - - 2 -
37. Wktad— kula rgkawa - - - 2
38. Wieszak - 1 - -
Razem 30 20 15 2
2.5. Zestawienie elementow sktadowych spodni
LolN | ¢w sktad h Rodzaj tkaniny / Tlo§¢ czesci sktadowych
p| Nazwa elementow skladowye Tkanina zasadnicza Kieszeniéwka Wktad z klejem
1. | Przednia cze$é nogawki 2
2. | Tylna cz¢$¢ nogawki 2
3. | Pasek wierzchni 2
4. | Pasek - wktad 2
5. | Sciagacz paska 2
6. | Listewka lewa 1
7. | Listewka prawa 1
8. | Maskownica kieszeni bocznej 2
9. | Wypustka kieszeni tylnej 1
10. | Maskownica kieszeni tylnej 1
11.] Worek kieszeni bocznej 2
12.| Worek kieszeni tylnej 1
13.| Podtrzymywacze 8
Razem 22 3 2
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3. Opis technologii wykonania bluzy

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

Podklejanie elementéw

Wykroje czesci przodu, obtozen, klapki kieszeni gornych, naramiennikéw, wierzchniej i spodniej czesci kot-
nierza, wierzchniej i spodniej czesci stojki, paska oraz mankiety podklei¢ na klejarce wktadami z naniesio-
nym klejem.

Obroébka wstepna elementow kieszeni gornych

Podszewke natozy¢ na patki kieszeni prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnowce
wedtug szablonu. Patki wywrdcié na prawa strone i przestebnowaé wzdtuz krawedzi na stebnéwce dwu-
iglowej, a nastepnie zaprasowaé na zelazku. W kazdej z klapek wyszy¢ dziurke. Na obydwu kieszeniach
zszy¢ fatlde. Goérne brzegi kieszeni zalamowacé na stebnéwce z lamownikiem. Kieszen lewga i prawa zapraso-
wac na zelazku wedtug szablonow.

Czesci przodu
Prawa czes$¢ przodu

Miejsce wykonania kieszeni gérnej oznaczyé wedtug szablonu, kieszen natozy¢ na cze$¢ przodu i nastebno-
wac z trzech stron na stebnéwce dwuigtowej. Klapke kieszeni gérnej natozy¢ na czes¢ przodu i przyszy¢ na
stebnowce nad kieszenig. Klapke przewingé¢ do dotu i przestebnowa¢ szew doszycia na stebnéwce dwu-
igtowej.

Lewag cze$¢ przodu wykonaé analogicznie jak prawa.

Kryte zapiecie

Ztozy¢ prawe obtozenie z prawg czescig przodu zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszy¢é od miejsca
wszycia kotnierza do dotu. Do krawedzi lewej czesci przodu i do lewego obtozenia doszyé w oznaczonych
miejscach listwy krytego zapiecia z podszewki. Listwy przewingé¢ do wewnatrz i zaprasowac zelazkiem ufor-
mowane krawedzie. Na lewym obtozeniu wykona¢ dziurki wedtug oznaczen na szablonach. Ztozy¢ lewe
obtozenie z lewg czescig przodu, zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszycia kotnierza
do miejsca rozpoczecia krytego zapiecia. Obtozenia przewingé do spodu, uformowacé i zaprasowa¢ krawe-
dzie. Przestebnowac¢ krawedz lewego przodu i obtozenia na odcinku krytego zapigcia na stebnéwce dwu-
igtowej. W oznaczonym miejscu na lewej czesci przodu przodzie wykonaé stebnéwke zamykajgcg od we-
wnetrznej strony listwe krytego zapiecia.

Kieszenie wewnetrzne

Dtuzsze brzegi zapinki zatamaé do wewnatrz i zszy¢ na stebndwce. Na koncu zapinki uformowacé tréjkat
i przestebnowaé wzdtuz przeciwprostokatnej. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozy¢ wzdtuz na potowe pra-
wa strong na zewnatrz i zaprasowacé. Do wypustki dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
wewnetrznej doszy¢ do dotu worka kieszeniowego. Wzdtuz oznaczonych linii naszy¢ wypustke gorna (linia
ztozenia skierowana do géry) podktadajac na $srodku zapinke z podszewki oraz wypustke dolng wraz z wor-
kiem kieszeniowym. Wykonaé¢ naciecie w tkaninie miedzy wypustkami, przewingé wypustki do wewnatrz
i zaprasowac¢. Worek kieszeniowy ztozy¢, krawedzie boczne zszyé na stebnowce jednoigtowej mocujgc
boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie wykonaé stebndéwke wzdtuz linii doszycia listewki gornej. Guzik
przyszy¢ na dolnej wypustce. Wszywke firmowa naszy¢ na lewym przodzie podszewki ponizej kieszeni we-
wnetrzne;j.

Kieszenie wykona¢ na obydwu czesciach przodu.

Tyt

Szew srodkowy w tyle kurtki wykona¢ na stebnowce, przetozyé na lewg strone i przestebnowac na steb-
nowce dwuigtowej.

Szwy barkowe w wierzchu
Szwy barkowe prawy i lewy wykonac¢ na stebnéwce, roztozyé i rozprasowaé zelazkiem.

Kotnierz

Kotnierz spodni uformowac przy uzyciu zelazka. Stéjke kotnierza spodniego zszy¢ z kotnierzem, szew prze-
tozy¢ w kierunku stojki i przestebnowaé po stojce. Kotnierz spodni doszy¢ do podkroju szyi i do wytogow,
szew przestebnowaé po stronie kotnierza spodniego na diugosci stojki. Rozprasowac zelazkiem szew na li-
nii przyszycia kotnierza do wytogow. Szew srodkowy w spodniej czesci kotnierza wykona¢ na stebndéwce,
nastepnie rozprasowac zelazkiem. Wktad z klejem przyklei¢ zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Stojke
kotnierza wierzchniego zszy¢ z kotnierzem wierzchnim, szew roztozy¢ i przestebnowaé po obu stronach.
Kotnierz wierzchni doszy¢ do obtozen.
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3.9.

3.10

3.12.

3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

Szwy boczne
Szwy boczne wykona¢ na stebnéwce, roztozyé i rozprasowac przy pomocy zelazka.

. Podszewka

Zaprasowac fatde na srodku tytu, zaszy¢ na brzegach. Wykona¢ szwy barkowe. Kotnierz z obtozeniami
doszy¢ do brzegdéw podszewki podktadajgc wieszak. Postugujac sie zelazkiem rozprasowac szew doszycia
kotnierza i obtozen, a szwy barkowe zaprasowaé w kierunku tytu. Potgczy¢ szwy boczne podkiadajgc
wszywki, szwy przetozyé w kierunku tytu i zaprasowaé zelazkiem. Ztozy¢é podszewke z wierzchem bluzy,
prawa strong do wewnatrz i zszy¢ wzdtuz obtozen i krawedzi kotnierza, szwy wycieniowaé¢, odwrocié
na prawa strone.

. Krawedzie bluzy
Uformowac krawedzie przodu i kotnierza, przestebnowaé na stebnéwce dwuigtowej.

Rekawy
Rekaw prawy

Zszyé szew tokciowy w rekawie do rozporka, zatamac¢ krawedz rozporka wedtug oznaczen, wykonac steb-
néwke. Szew tokciowy przetozy¢ w kierunku rekawa wierzchniego i przestebnowac¢ podwdjng stebnéwka.
Wykona¢ szew wewnetrzny rekawa roztozy¢ go i zaprasowaé. Wykonaé szwy w rekawie z podszewki zo-
stawiajgc u dotu rozporek. Wierzch oraz podszewke ztozyé razem prawymi stronami do wewnatrz i wyko-
nac¢ rozporek w dole rekawa tgczac brzegi rozporka z tkaniny zasadniczej z brzegami rozporka w podszew-
ce. Czes$¢ spodnig rekawa umiesci¢é wewnatrz wierzchniej, zaprasowac krawedzie rozporka i zamocowaé
rozporek w gdrnej czesci na ryglowce.

W ten sam sposdb wykonac rekaw lewy.

Wszycie rekawoéw

Rekawy wierzchnie wszyé do pach na stebndéwece z transportem niezaleznym, zgodnie z punktami techno-
logicznymi. Wktady wypetniajagce oraz poduszki przyszyé do szwoéw doszycia rekawéw. Rekawy z pod-
szewki wszy¢ do pach. Bluze wywroci¢ na prawg strone. Podszewke zablokowaé na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach.

Wykonanie i przyszycie mankietéw

Mankiet ztozyé wzdtuz na potowe zewnetrzng strong do wewnatrz, zszy¢ konce, odwrdcié na prawg stro-
ne, uformowaé krawedzie. Spodnig cze$¢ mankietu doszyé do dotu rekawa, szew przetozyé w kierunku
dotu mankietu. Wierzchnig cze$¢é mankietu podwingé nakrywajgc szew doszycia do rekawa. Przestebno-
wac dookota caty mankiet na stebnéwce dwuigtowej.

Wykonanie dotu bluzy

Podtrzymywacze uszyé na maszynie specjalnej. Zszy¢ listewke krytego zapiecia na pasku, odwrocié i prze-
stebnowaé z dwoch stron na stebnéwce dwuigtowej. W oznaczonym miejscu wykonaé dziurke. Na przo-
dzie i tyle bluzy u dotu wykona¢ zaktadki skierowane do boku. Spodnig czg$¢ paska doszy¢ do dotu bluzy,
podktadajac podtrzymywacze i listewke z dziurkg do zapigecia przodu. Zszy¢ konce paska prawej czesci
przodu, przedtuzenie paska lewej czesci przodu zszy¢ i wywrdci¢ na prawg strone, uformowacé krawedzie.
Wierzchnig cze$¢ paska podwingé, nakryé szew doszycia i wykona¢ podwojng stebndéwke wokoto paska.
Podtrzymywacze przetozy¢ do dotu i zamocowac rygléowka w dolnej krawedzi paska. Zszyé pasek do klam-
ry, odwroci¢ na prawg strone, przestebnowac krawedzie na stebnowce dwuigtowej. Zatozy¢ klamre i na-
szy¢ na pasek z prawej strony przodu.

Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ztozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszyé brzegi
z trzech stron, a nastepnie $cig¢ narozniki. Naramiennik wywréci¢ na prawg strone, uformowacé krawe-
dzie, wyprasowaé, podwingé do wewnatrz otwarty brzeg i przestebnowac¢ wokoto na stebnowce dwuigto-
wej. W koncu naramiennika wykonaé dziurke na dziurkarce. Ztozyé naramiennik w oznaczonym miejscu
i przestebnowaé na stebnéwce jednogtowej przez szerokos$é u dotu.

W ten sam sposodb wykonac lewy naramiennik.

Dziurki

Miejsca wykonania dziurek w lewej czesci przodu, na mankietach i klapkach oznaczy¢, a nastepnie wyko-
nac¢ dziurki na dziurkarce.
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3.18. Bluze wyprasowacé z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego

3.19. Guaziki

Miejsca przyszycia guzikow na szwach barkowych, kieszeniach, mankietach i prawej czesci przodu ozna-
czy¢ i nastepnie przyszy¢ guziki na guzikarce.

3.20. Bluze oczysci¢ z koncowek nici i skontrolowa¢ wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-

wacji

4. Opis technologii wykonania spodni

4.1.

4.2.

Podklejanie elementow

Wktady z klejem przyklei¢ do dwéch czesci paska wierzchniego na klejarce.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym:

— ztozona na pot listewke prawa,

— listewke lews,

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dtuzszych brzegéw podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czesciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

4.3 Podtrzymywacze

Podtrzymywacze wykonaé¢ na maszynie specjalnej.

4.4 Sciggacze paska

4.5.

4.6.

4.7.

Sciggacze paska ztozy¢ w poprzek na potowe, diuzsze brzegi podwing¢ do srodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczne

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykona¢ przeszycie na stebnowce wzdtuz
obrzuconych brzegéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢ do obsadzenh kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowac¢ krawedz otworu kieszeni, podtozyé tasme wzmacniajacg wzdtuz krawedzi,
a nastepnie wykonacé po wierzchu stebndéwke. Worek kieszeniowy ztozyé tak aby krawedz otworu kieszenio-
wego znalazta sie na punktach technologicznych na maskownicach kieszeni. Zszy¢ dolne brzegi worka kie-
szeniowego na overlocku dwuigtowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykona¢ przeszy-
cia mocujace w odlegtosci 5,0 cm od gornego brzegu przednich czesci nogawek.

Przednie czes$ci nogawek obrzucié na overlocku jednoigtowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnéwce wedlug oznaczen na szablonie, przetozy¢ w kie-
runku bocznych brzegdéw nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozy¢ na wierzch prawej tylnej czesci no-
gawki, i przyszy¢ wzdtuz oznaczonej na szablonie linii, podktadajgc worek kieszeniowy. Maskownice kiesze-
ni tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszen rozcig¢é miedzy przeszyciami, w koncach otworu nacig¢ trojkaty.
Doszyte elementy przewinaé¢ do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy steb-
nujgc po szwie obrzucajagcym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujac dolng krawedz. Dolny brzeg maskowni-
cy naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujgc po szwie obrzucajgcym. Zamocowac tréjkatne naciecie w kon-
cach kieszeni. Wykona¢ stebnéwke mocujac szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte
boczne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.
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4.8. Szwy boczne

Szwy boczne wykonaé na stebnéwce z rownoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi worka
kieszeni bocznej. Szwy rozprasowacé przy uzyciu zelazka.

4.9. Przéd spodni
Wykonac¢ szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Listewke lewg doszy¢ od spodu do lewej przed-
niej cze$ci nogawki. Listewke prawg podtozy¢ od spodu, a nastepnie doszy¢ do prawej przedniej czesci
nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek btyskawiczny.

4.10. Géra spodni

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadniczej natozyé na prawg strong
spodni, a nastepnie doszy¢ na stebnéwce podkiadajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowg, zegarowq
oraz firmowag. Szew doszycia przetozyé w kierunku paska. Sciggacze z tkaniny zasadniczej natozy¢ na
wierzch paska wedtug oznaczen na szablonie, doszy¢ na stebnowce, przetozy¢ szew w kierunku $rodka
tytu i wykonaé¢ po wierzchu stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzng strone prawej i lewej czesci paska
natozy¢ gurt i przestebnowac przy brzegu. Potaczyé czesci paska wraz z géornym odcinkiem szwu tylnego.
Ztozy¢ pasek zewnetrzng strong do $rodka, zszyé pionowe brzegi, przewinagé¢ na prawg strone i uformo-
wac krawedzie. Spodnig czes¢ paska z gurtu przetozyé do wewnatrz spodni, przestebnowac¢ po wierzchu
nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.
4.11. Szwy wewnetrzne

Szwy wewnetrzne wykonaé na stebndwece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Szew tylny i przedni

Zszy¢ prawg i lewa nogawke wzdtuz szwu tylnego i przedniego.

4.13. Mocowanie elementow

Wykona¢ rygle w:

— koncach kieszeni tylnej,

— podtrzymywaczach,

— otworach kieszeni bocznych,

— listewce zamka btyskawicznego.

4.14. D6t nogawek

D6t nogawek obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym.

4.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykona¢ wedtug oznaczen na szablonie.
4.16. Spodnie uprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncowek nitek, skontrolowac
wykonanie i skompletowac z bluzg o odpowiednim rozmiarze.
5. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 11.

Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 11.

6. Sktadanie i pakowanie
Sktadanie — zgodnie z pozycjg 9) punktu 11.
Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 11.
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Mundur stuzbowy meski
Bluza

1.Przod
2. Kotnierz
3. Kieszen

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiaréw
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Mundur stuzbowy meski

5 Bluza
4. Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tabeli wymiaréw
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» 7.
Mundur stuzbowy meski
Spodnie
6. Frzod

7. Fragment tytu

Uwzga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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11. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug
2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkos$ci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002  — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogodlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-15
WYMAGANIA TECHNICZNE dla munduru stuzbowego damskiego

1. Opis ogolny

Mundur stuzbowy damski, sktada sie z bluzy olimpijki i spodni. Bluza jednorzedowa zapinana na pigé guzi-
kow krytych listwa. Kotnierz i wytogi wyktadane. Tyt bluzy dwuczesciowy ze szwem posrodku, stebnowanym
podwdjnie. Na czesciach przodow naszyte dwie kieszenie gorne z fatdkami, nakryte klapkami, zapietymi na
jeden guzik. Na szwach barkowych przypiete naramienniki. Rekawy dwucze$ciowe, z rozporkiem w szwie
tokciowym, u dotu doszyty mankiet zapinany na dwa mate guziki. Na bokach w dolnej czesci przodu i tytu
zaktadki. Dot bluzy wszyty w pasek, ktorego lewa cze$¢ jest przedtuzona i zapinana na klamre naszytg na pra-
wej czesci paska. Bluza od wewnagtrz wykohnczona podszewka. Na obu przodach podszewki wykonane sg
kieszenie wewnetrzne zapinane na mate guziki i zapinki wykonane z poszewki. Spodnie diugie, biodrowe.
Nogawki zwezone ku dotowi, bez mankietow z zaprasowanym kantem. Pod przednie nogawki wszyta kola-
néwka. Szwy boczne rozprasowane. Géra spodni wszyta w pasek na ktérym rozmieszczono siedem podtrzy-
mywaczy. Po bokach naszyte sg $ciggacze obwodu pasa zapinane na guziki. Prawa strona paska jest przedtu-
zona i zakonczona dziurka, lewa wykonana rowno z krawedzig rozporka i takze zakohczona dziurka. Guziki
przyszyte na zewnetrznej i wewnetrznej stronie paska. Rozporek zapinany na zamek btyskawiczny. Na we-
wnetrznej stronie paska naszyta taSma typu gurt. Doty nogawek wykonhczone tasmg brzegowa oraz wktadka
z podwdjnie ztozonej podszewki.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka War:cﬁsc Wskaznlka Metoda badania
a tkaniny
1. | Szerokosé cm 144 +/- 2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa o/m’ 300 — 340 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 14x2 PN-88/
watek 13x2 — 14x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
osnowa nitek/cm 62 +/-6 PN-EN
watek 45 +/- 6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 30 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 30
6. | Wydhluzenie przy zerwaniu (nie wigcej
niz) % PN-EN ISO
osnowa 60 13934-1:2002
watek 40
7. | Odpornosé na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/
ITWW:1999
8. | Odprezno$é po zmieciu (nie mniej niz) stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po zamoczeniu w
wodzie (nie wigcej niz) % PN-ISO
osnowa 2.5 7771:1994
watek 2.0
10. Stopien odpornoséci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre ' 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4 —5
s zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5
" zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatlo sztuczne " 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65
elana — 35 —
12. | Splot - ptécienny, lub skosny,
lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy
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2.2,

2.3.

Dodatki:

— podszewka wiskozowa (sktad surowcowy: wiskoza 100%: m, 90 g/m?, m, 126 g/m),
— tkanina kieszeniowa poliestrowa (sktad surowcowy: poliester 100%; m, 68 g/m?)),
— wktad odziezowy z podwojnym punktem kleju (sktad surowcowy: PA 31%, wiskoza 69%; m, 70 g/m?),
— wkiad odziezowy tkany (sktad surowcowy: bawetna 40%, poliester 33%, wiskoza 27%; m, 193 g/m?),
— wktad wtokninowy (sktad surowcowy: poliester m,, 120 g/m2),

— nici 150 dtex x 2 100% poliester,

— guziki marynarkowe czterodziurkowe @ 20 — 5 szt.,

— guziki czterodziurkowe g 14 — 18 szt. (12 do bluzy i 6 do spodni),

— zamek btyskawiczny spiralny,

— tasma klejaca,

— tasma konfekcyjna,

— wktady barkowe,

— tasma wieszakowa,

— wszywka firmowa,

— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji 1 szt.,

— wieszak duzy z poprzeczkg, z metalowym uchwytem,

— worek foliowy 60 x 90 cm,

— metka,

— plomba — uchwyt plastikowy,

— wszywka rozmiarowa,

— woreczek na guziki,

— wszywka zegarowa,

— taséma wktad klejacy,

— tasma do lamowania,

— spinki mocujace przewieszone spodnie.

Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebndéwka jednoigtowa, stebnéwka dwuigtowa, stebnéwka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuigtowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, kle-
jarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i ciegi:

— szwy wg pozycji 4) punktu 11;
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 11;
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

Bluza

1.01.01/301 — szwy tgczace w wierzchniej czesci bluzy: barkowe, boczne, tylny, wewnetrzne w reka-
wach, wszycia rekawow, doszycia spodniej czesci mankietow i spodniej czesci paska,

— szwy taczace w podszewce: boczne, barkowe, tylny, wewnetrzne i tokciowe w reka-
wach, doszycia kotnierza wierzchniego i obtozen do podszewki, wszycie rekawoéw,

— oraz: doszycie kotnierza wierzchniego do obtozen, zszycie spodniej czesci kotnierza,
zszycie mankietow i paska do klamry, odszycie naramiennikéw, odszycie rozporkow
w rekawach, naszycie wszywki firmowej na podszewke, a takze w kieszeniach we-
whnetrznych: doszycie worka do maskownicy i zeszycie worka,
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1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie patek kieszeni gérnych,

3.05.01/301 — lamowanie kieszeni gornych,

1.04.01/301 — doszycie wypustki do worka kieszeni wewnetrznej, doszycie wypustki do podszewki,
2.02.03/301 — doszycie kotnierza spodniego do podkroju szyi i przestebnowanie,

4.03.03/301 — przyszycie stéjki do kotnierza wierzchniego i rozstebnowanie szwu,

2.20.03/301.301 — naszycie kieszeni gérnych,
1.06.01/301 — zaszycie otworéw w podszewce rekawow,
8.03.07/301/504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegow przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego i Srodkowego przodu oraz wewnetrznych i zewnetrznych no-
gawek,

1.01.01/301 — wykonanie listewki lewej, naszycie worka i podktadu kieszeni bocznej na nogawke
przednig, wykonanie zaktadek w nogawkach przednich, odszycie przedtuzenia paska
prawego,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek w nogawce tylnej,

8.02.01/406 — wykonanie podtrzymywaczy paska,

8.19.02/301 — wykonanie $ciggaczy obwodu pasa,

6.02.03/301.504 — przestebnowanie listewki prawej,

5.30.01/301 — przyszycie podktadu do worka kieszeni bocznej,

2.01.01/301 — przyszycie wypustki kieszeni bocznej do spodniej czesci podktadu, przyszycie wktadki
do dotu nogawki,

2.02.02/301 — naszycie gurtu na wewnetrzng czes$é paska,

2.02.01/301 — stebnowanie paska,

7.02.01/301.301 — naszycie tasmy ochronnej w dole nogawek.

W szwach taczgcych elementy munduru, ktére sg podklejone, nalezy uwzglednié zastosowanie wktadéw
klejowych.

Uwaga:

W bluzie potgczenia nitkowe wykonane sa:

— na stebndéwece z lamownikiem (lamowanie gornego brzegu kieszeni naktadanych),

— na dziurkarce — dziurki w lewej czesci przodu, w naramiennikach, klapkach kieszeni oraz mankietach,
— na guzikarce — przyszycie guzikow,

— na stebnéwce dwuigtowej — stebnowanie krawedzi: klapek kieszeniowych, przodu, wytogow i kotnie-
rza, a takze przestebnowanie naramiennikéw, paska, szwow doszycia patek i nastebnowanie kieszeni
na czesci przodéw. Przeszycia wykonywane sg w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi elementéw, badz od
miejsca doszycia, na maszynie o rozstawie igiet 0,64 cm,

— na stebnéwce jednoigtowej — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$é wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktore jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii
szwu.

W spodniach potaczenia nitkowe wykonywane sa:

— na overlocku jednoiglowym — obrzucanie brzegéw wykrojow i elementow,
— na overlocku dwuigtowym — zszycie brzegéw workéw kieszeni bocznych,

— na dziurkarce — wykonanie dziurek w pasku i $ciggaczach obwodu pasa,

— na guzikarce — przyszycie guzikéw,

— na rygléwce — konce kieszeni bocznych, podtrzymywacze, listewka rozporka,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjgtkiem szwu $rod-
kowego tytu, ktéry ma na dtugosci zmiane szerokosci — u goéry 2,0 cm i zweza sie ku dotowi do 1,0 cm.
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2.3.3. Zestawienie elementow sktadowych bluzy
Rodzaj tkaniny / I1o$¢ czesei sktadowych
Lp. Nazwa elementéw sktadowych Tkanina Wiiad .
. Podszewka . Watolina
zasadnicza klejowy

1. Przéd 2 - - -
2. Przéd - 2 - -
3. Przéd - - 2 -
4. Tyt 2 - -
5. Tyt 2 - -
6. Rekaw — czgsé wierzchnia 2 - - -
7. Rekaw — czgsé wierzchnia 2 - -
8. Rekaw — czg$é spodnia 2 - - -
9. Rekaw — czg$é spodnia - 2 - -
10. | Mankiet 2 -
11. | Mankiet - 2
12. | Kieszen gbrna 2 - - -
13. | Klapka kieszeni gbrnej 2 - -
14. | Klapka kieszeni gbrnej - 2 - -
15. | Klapka kieszeni gérnej - - 2 -
16. | Wypustka kieszeni wewnetrznej 4 - - -
17. | Worek kieszeni wewngtrznej - 2 - -
18. | Zapinka kieszeni wewngtrznej 2 -
19. | Maskownica kieszeni wewnetrznej - 2 - -
20. | Obtozenie przodu 2 - - -
21. | Obtozenie przodu - - 2 -
22. | Listwa krytego zapigcia - 2 - -
23. | Listewka z dziurkg (na pasku) - 1 - -
24. | Kotnierz spodni 1 - - -
25. | Kotnierz spodni - 1 -
26. | Kotnierz wierzchni 1 - - -
27. | Kotierz wierzchni - - 1 -
28. | Stdjka do kotnierza spodniego 1 - - -
29. | Stéjka do kotnierza spodniego - - 1 -
30. | Stéjka do komierza wierzchniego 1 - - -
31. | Stéjka do komierza wierzchniego - - 1 -
32. | Pasek do dotu bluzy 1 - - -
33. | Pasek do dotu bluzy - - 1 -
34. | Pasek do klamry 1 - - -
35. | Naramiennik 4 - - -
36. | Naramiennik - 2 -
37. | Wkiad—kula r¢kawa - - - 2
38. | Wieszak - 1 - -

Razem 30 20 15 2
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2.3.4. Zestawienie elementow sktadowych spodni
N l ) Rodzaj tkaniny / Ilo$¢ czesei sktadowych
Lp. azwa clementow Tkanina sy Tkanina Podszewka Dzianina Wktad
sktadowych . Wibknina .
zasadnicza podszewkowa | kolanowa | podszewkowa | odziezowy
1. | Nogawka — ¢z. przednia 2 - - 2 - -
2. | Nogawka — cz. tylna 2 - - - - -
Pasek przodu — czg$éé
3. 1 1 - - - -
lewa
4 Pasek przodu — czgéé 1 1 ) i i i
prawa
5. | Pasek tytu 2 2 - - - -
6. | Pasek - gurt - - - - 1 1
7 Przedtuzenie paska ) ) ) __ i 1
" | prawego
8. | Sciggacz obwodu pasa 2 - - - - -
9. | Listewka rozporka - lewa 1 - 1 - - -
10. Listewka rozporka - ) ) ) i i 1
prawa
11 Wypus‘Fka kieszeni 5 5 ) i i i
bocznej
12. | Podktad kieszeni bocznej 2 - - - - -
13. | Worek kieszeni bocznej - - - - 4 -
14. | Wktad w dét nogawek - - 2 - - -
15. | Podtrzymywacz paska 7 - - -
Razem 22 6 3 2 5 3

3. Opis technologii wykonania bluzy

3.1

3.2.

3.3.

3.4.

. Podklejanie elementow

Wykroje czesci przodu, obtozen, klapki kieszeni gornych, naramiennikéw, wierzchniej i spodniej czesci kot-
nierza, wierzchniej i spodniej czesci stojki, paska oraz mankiety podklei¢ na klejarce wktadami z naniesio-
nym klejem.

Obrébka wstepna elementéw kieszeni gérnych

Podszewke natozy¢ na patki kieszeni prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnowce
wedltug szablonu. Patki wywrdci¢ na prawg strone i przestebnowa¢ wzdtuz krawedzi na stebnéwce dwu-
iglowej, a nastgpnie zaprasowac¢ na zelazku. W kazdej z klapek wyszy¢ dziurke. Na obydwu kieszeniach
zszy¢ fatde. Gorne brzegi kieszeni zalamowac na stebnéwce z lamownikiem. Kieszen lewg i prawg zapraso-
wac na zelazku wedtug szablonéw.

Czesci przodu
Prawa czes¢ przodu

Miejsce wykonania kieszeni gérnej oznaczyé wedtug szablonu, kieszen natozy¢ na cze$¢ przodu i nastebno-
wac z trzech stron na stebnéwce dwuigtowej. Klapke kieszeni gérnej natozyé na czes¢ przodu i przyszyé na
stebnowce nad kieszenig. Klapke przewing¢ do dotu i przestebnowac szew doszycia na stebnéwce dwu-
iglowej. Lewa czes¢ przodu wykonac analogicznie jak prawa.

Kryte zapigcie

Ztozy¢ lewe obtozenie z lewg czescig przodu zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszy-
cia kotnierza do dotu. Do krawedzi prawej czesci przodu i do prawego obtozenia doszy¢ w oznaczonych
miejscach listwy krytego zapigcia z podszewki. Listwy przewing¢ do wewnatrz i zaprasowac zelazkiem ufor-
mowane krawedzie. Na prawym obtozeniu wykona¢ dziurki wedtug oznaczen na szablonach. Ztozy¢ prawe
obtozenie z prawg czescig przodu, zewnetrznymi stronami do wewnatrz i zszyé od miejsca wszycia kotnie-
rza do miejsca rozpoczecia krytego zapiecia. Obtozenia przewina¢ do spodu, uformowacé i zaprasowac kra-
wedzie. Przestebnowac¢ krawedz prawego przodu i obtozenia na odcinku krytego zapiecia na stebnowce
dwuigtowej. W oznaczonym miejscu na prawej czesci przodu przodzie wykona¢ stebnéwke zamykajaca od
wewnetrznej strony listwe krytego zapiegcia.
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3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10

3.12.

3.13.

Kieszenie wewnetrzne

Dtuzsze brzegi zapinki zatamaé¢ do wewnatrz i zszy¢ na stebndwce. Na koncu zapinki uformowacé tréjkat
i przestebnowaé wzdtuz przeciwprostokatnej. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozy¢ wzdtuz na potowe pra-
wg strong na zewnatrz i zaprasowacé. Do wypustki dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
wewnetrznej doszy¢ do dotu worka kieszeniowego. Wzdtuz oznaczonych linii naszyé wypustke gérna (linia
ztozenia skierowana do gory) podkiadajgc na srodku zapinke z podszewki oraz wypustke dolng wraz z wor-
kiem kieszeniowym. Wykonaé naciecie w tkaninie miedzy wypustkami, przewing¢ wypustki do wewnatrz
i zaprasowaé. Worek kieszeniowy ztozyé, krawedzie boczne zszy¢ na stebnowce jednoigtowej mocujac
boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie wykonaé¢ stebndéwke wzdtuz linii doszycia listewki gornej. Guzik
przyszy¢ na dolnej wypustce. Wszywke firmowa naszy¢ na lewej czesci przodu z podszewki ponizej kieszeni
wewnetrznej. Kieszenie wykona¢ na obydwu czesciach przodu.

Tyt

Szew srodkowy w tyle kurtki wykona¢ na stebnowce, przetozy¢ na lewg strone i przestebnowac na steb-
nowce dwuigtowe;.

Szwy barkowe w wierzchu
Szwy barkowe prawy i lewy wykonac¢ na stebndéwce, roztozy¢ i rozprasowacé zelazkiem.

Kotnierz

Kotnierz spodni uformowac przy uzyciu zelazka. Stéjke kotnierza spodniego zszy¢ z kotnierzem, szew prze-
tozy¢ w kierunku stojki i przestebnowac po stéjce. Kotnierz spodni doszy¢ do podkroju szyi i do wytogow,
szew przestebnowaé po stronie kotnierza spodniego na dtugosci stojki. Rozprasowac zelazkiem szew na li-
nii przyszycia kotnierza do wytogéw. Szew srodkowy w spodniej czesci kotnierza wykonaé na stebnéwce,
nastepnie rozprasowac zelazkiem. Wktad z klejem przyklei¢ zelazkiem do spodniej czesci kotnierza. Stojke
kotnierza wierzchniego zszy¢ z kotnierzem wierzchnim, szew roztozy¢ i przestebnowaé po obu stronach.
Kotnierz wierzchni doszyé do obtozen.

Szwy boczne
Szwy boczne wykonaé na stebnowce, roztozyé i rozprasowac przy pomocy zelazka.

. Podszewka

Zaprasowac fatde na srodku tytu, zaszy¢ na brzegach. Wykona¢ szwy barkowe. Kotnierz z obtozeniami
doszy¢ do brzegow podszewki podktadajgc wieszak. Postugujac sie zelazkiem rozprasowac szew doszycia
kotnierza i obtozen, a szwy barkowe zaprasowaé w kierunku tytu. Potgczy¢ szwy boczne podkiadajgc
wszywki, szwy przetozy¢ w kierunku tytu i zaprasowacé zelazkiem. Ztozyé podszewke z wierzchem bluzy,
prawa strong do wewnatrz i zszy¢ wzdtuz obtozen i krawedzi kotnierza, szwy wycieniowac¢, odwroci¢ na
prawa strone.

. Krawedzie bluzy

Uformowac krawedzie przodu i kotnierza, przestebnowacé na stebnéwce dwuigtowej.
Rekawy

Rekaw prawy

Zszy¢ szew tokciowy w rekawie do rozporka, zatamaé krawedz rozporka wedtug oznaczen, wykonaé steb-
nowke. Szew tokciowy przetozy¢ w kierunku rekawa wierzchniego i przestebnowac¢ podwojng stebnéwka.
Wykona¢ szew wewnetrzny rekawa roztozy¢ go i zaprasowaé. Wykonaé szwy w rekawie z podszewki zo-
stawiajgc u dotu rozporek. Wierzch oraz podszewke ztozyé razem prawymi stronami do wewnatrz i wyko-
nac¢ rozporek w dole rekawa tgczac brzegi rozporka z tkaniny zasadniczej z brzegami rozporka w podszew-
ce. Czes¢ spodnig rekawa umiesci¢ wewnatrz wierzchniej, zaprasowac krawedzie rozporka i zamocowacé
rozporek w gdrnej czesci na rygléwce.

W ten sam sposob wykona¢ rekaw lewy.

Wszycie rekawow

Rekawy wierzchnie wszy¢ do pach na stebndéwece z transportem niezaleznym, zgodnie z punktami techno-
logicznymi. Wktady wypetniajgce oraz poduszki przyszyé do szwéw doszycia rekawéw. Rekawy z pod-
szewki wszy¢ do pach. Bluze wywrdcié na prawg strone. Podszewke zablokowac na linii pach za posred-
nictwem tasiemek doszytych wczesniej do podkroju pach.

3.14. Wykonanie i przyszycie mankietéw

Mankiet ztozyé wzdtuz na potowe zewnetrzng strong do wewnatrz, zszy¢ konce, odwrdci¢ na prawg stro-
ne, uformowacé krawedzie. Spodnig cze$¢ mankietu doszyé¢ do dotu rekawa, szew przetozyé w kierunku
dotu mankietu. Wierzchnig cze$¢ mankietu podwingé¢ nakrywajgc szew doszycia do rekawa. Przestebno-
wac dookota caty mankiet na stebnéwce dwuigtowej.
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3.15

3.16.

3.17.

3.18.

3.19.

3.20
4.0
4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

. Wykonanie dotu bluzy

Podtrzymywacze uszy¢ na maszynie specjalnej. Zszy¢ listewke krytego zapiecia na pasku, odwrocic i prze-
stebnowac¢ z dwoch stron na stebnéwce dwuigtowej. W oznaczonym miejscu wykonaé dziurke. Na przo-
dzie i tyle bluzy u dotu wykona¢ zaktadki skierowane do boku. Spodnig cze$¢ paska doszyé¢ do dotu bluzy,
podktadajgc podtrzymywacze i listewke z dziurkg do zapiecia przodu. Zszy¢ konce paska lewej czesci przo-
du, przedtuzenie paska prawej czesci przodu zszy¢ i wywroci¢ na prawg strone, uformowac krawedzie.
Wierzchnig cze$¢ paska podwingé, nakryé szew doszycia i wykona¢ podwojng stebndéwke wokoto paska.
Podtrzymywacze przetozy¢ do dotu i zamocowac rygléwka w dolnej krawedzi paska. Zszy¢é pasek do klam-
ry, odwroci¢ na prawg strone, przestebnowac krawedzie na stebnéwce dwuigtowej. Zatozy¢ klamre i na-
szy¢ na pasek z lewej strony przodu.

Naramienniki
Naramiennik prawy

Czesci wierzchnig oraz spodnig naramiennika ztozy¢ razem prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ brzegi
z trzech stron, a nastepnie $cig¢ narozniki. Naramiennik wywréci¢ na prawg strone, uformowacé krawe-
dzie, wyprasowac, podwing¢ do wewnatrz otwarty brzeg i przestebnowac¢ wokoto na stebnéwce dwuigto-
wej. W koncu naramiennika wykonaé dziurke na dziurkarce. Ztozy¢é naramiennik w oznaczonym miejscu
i przestebnowacé na stebndéwece jednoigtowej przez szeroko$é u dotu.

W ten sam sposdéb wykonac lewy naramiennik.

Dziurki
Miejsca wykonania dziurek w prawej czgsci przodu, na mankietach i klapkach oznaczy¢, a nastepnie wy-
kona¢ dziurki na dziurkarce.

Bluze wyprasowac¢ z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego

Guaziki

Miejsca przyszycia guzikdw na szwach barkowych, kieszeniach, mankietach i lewej czesci przodu ozna-
czy¢ i nastepnie przyszy¢ guziki na guzikarce.

. Bluze oczysci¢ z koncéwek nici i skontrolowac wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konserwacji

pis technologii wykonania spodni

Podklejanie elementow
Wktady z klejem przyklei¢ do wypustek kieszeni bocznych i do paska z tkaniny zasadniczej.

Obrzucanie

W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym:
— dolny brzeg kolanéwki,

— przednie czesci nogawek wraz z podtozong kolanéwka,
— tylne czesci nogawek,

— podktady kieszeni bocznych,

— listewki kieszeni bocznych,

— worki kieszeniowe.

Podtrzymywacze
Podtrzymywacze wykonaé na maszynie specjalne;j.

Sciaggacze obwodu pasa

Sciggacze obwodu pasa ztozy¢ w poprzek na potowe, diuzsze brzegi podwing¢ do srodka i przestebnowac
przy krawedzi. Sciggacze uprasowaé. W oznaczonym miejscu na koncach wykonaé dziurki.

Kieszenie boczne

Na spdd nogawki przedniej natozy¢ czes¢ worka kieszeniowego. Na stronie prawej naszy¢ od strony boku
podktad kieszeni, a od strony srodka przodu ztozong na potowe listewke. Odszycie kieszeni rozcigé pomie-
dzy szwami tgcznie z workiem. Przewingé kieszen do wewnatrz, tworzgc wypustke o szerokosci 1,0 cm
i przestebnowaé po nogawce przy krawedzi. Zamocowac¢ dolny koniec kieszeni stebnujgc od spodu. Dolny
brzeg wypustki naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac przy szwie overlockowym. Drugg cze$¢ worka pod-
tozy¢ od spodu, naszy¢ brzeg podktadu stebnujgc analogicznie jak wypustke. Brzegi worka kieszeniowego
zszy¢ na overlocku dwuigtowym. Przestebnowac¢ kieszen wzdtuz krawedzi bocznej, wykonaé rygielki mocu-
jace konce kieszeni u dotu i u géry w odlegtosci 2,0 cm od wszycia paska.
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4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnéwce wedtug oznaczen na szablonie, przetozy¢ w kie-
runku bocznych brzegdéw nogawek i zaprasowac zelazkiem.

Szwy boczne
Szwy boczne wykonac¢ na stebnéwce, nastepnie roztozy¢ i rozprasowac zelazkiem.

Przéd spodni

Listewke lewgq z tkaniny zasadniczej doszy¢ do lewej przedniej czesci nogawki umieszczajgc miedzy war-
stwami tasme zamka btyskawicznego. Zszy¢ szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Drugg czes¢
tasmy zamka btyskawicznego naszy¢ na prawa listewke rozporka. Podwing¢ brzeg listewki i przestebnowa¢
przy brzegu. W dolnej czesci rozporka wykonaé rygielek mocujacy.

Zszycie czesci paska

Zszy¢ na stebnowce paski przodu i tytu z jednoczesnym podiozeniem $ciggaczy paska. Szew przetozyé
w kierunku tylnej czesci paska i przestebnowac.

4.10. Gora spodni

4.11.

Utozy¢ zaktadki na przednich czesciach nogawek wg oznaczen na szablonie, zaszy¢ stebnujgc wzdtuz pod-
kroju spodni. Pasek z tkaniny zasadniczej natozyé na prawa strone spodni, a nastepnie doszy¢ na steb-
néwce, podktadajagc podtrzymywacze i od spodu gorne krawedzie workow kieszeniowych. Na zewnetrzng
strone paska lewej czesci nogawki natozyé gurt i listewke z podszewki, przestebnowac przy brzegu gurtu.
Listewka z podszewki odszy¢ lewa strone rozporka wraz z koncem paska. Wewnetrzny brzeg listewki
z podszewki, podwingé do spodu i przestebnowac przy szwie wszycia listewki lewej. Na zewnetrzng stro-
ne paska prawej czesci nogawki natozy¢ gurt i przestebnowaé przy brzegu. Przedtuzenie paska ztozyé
wg oznaczeh na szablonie, zszy¢ wokoto, wywroci¢ na prawa strone. Zszy¢ spodnie wzdtuz szwu siedze-
niowego wraz z paskiem (u gory szerokos¢ szwu 2,0 cm zweza sie do dotu do szerokosci 1,0 cm). Szew
przeszy¢ dwukrotnie. Spodnig czgs¢ paska z gurtu przetozy¢ do wewnatrz spodni, przestebnowaé po
wierzchu nogawek wzdtuz szwu doszycia paska. Podtrzymywacze paska przymocowac rygielkami w od-
powiednich miejscach.

Szwy wewnetrzne
Szwy wewnetrzne wykonac na stebnéwce jednoigtowej a nastepnie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.

4.12. Mocowanie elementow

Wykonac¢ rygle w:

— podtrzymywaczach paska,
— otworach kieszeni bocznych,
— listewce rozporka.

4.13. D6t nogawek

W oznaczony m miejscu u dotu nogawek na prawej stronie naszy¢ taSme brzegowa, natomiast od spodu
naszy¢ wktad z podszewki. Podwingé¢ dot spodni i podszy¢ na podszywarce.

4.14. Dziurki i guziki

Dziurki wykona¢ wedtug oznaczen na szablonach:
— w pasku,

— w $ciggaczach obwodu pasa.

Guziki przyszy¢ odpowiednio do dziurek.

4.15. Spodnie wyprasowac z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z koncéwek nitek, skontrolo-

5.2

wac wykonanie, oraz skompletowacé z bluzg o odpowiedniej wielkosci.

nakowanie

Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjg 7) punktu 11.

Oznaczenie — zgodnie z pozycja 11) punktu 11.

6. Sktadanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycjq 9) punktu 11.

P

akowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 11.
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Mundur stuzbowy damski
Bluza
1.Przéd
2. Kotnierz
3. Kieszen

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiaréw
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1b

1la

Mundur stuzbowy damski

5 Bluza
P 4Tyt
5. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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2a.
' ]l He
d
oS
3
L ~ -
N
Mundur stuzbowy damski
Spodnie
f 6. Przod
b 7. Fragment tylu

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wediug tabeli wymiarow
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11. Normy i przepisy zwigzane

1)

A WN

)
)
)
5)
6)

7)
8)
9)
10)

11)

12)

Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug.

PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.

PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z witdkien syntetycznych.

PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.

PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.

PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.

PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-16
WYMAGANIA TECHNICZNE dla spddnicy letniej
1. Opis ogolny

Spddnica o linii prostej wykonczona od wewnatrz podszewka, zapinana na zamek btyskawiczny. W czesciach
przedniej i tylnej wykonane zaszewki. Gora spddnicy wszyta w pasek. Tyt wyrobu z rozporkiem. D6t spodnicy

przewiniety do wewnatrz i przymocowany tasma z klejem.
) :

1a

Spoédnica letnia

1. Tyl
2.Przéd

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tabeli wymiarow
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Warto$¢ wskaznika Metoda badania
1. | Szerokosé cm 144 +/-2 PN-EN
1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 200 — 240 PN-EN ISO 3801:1993
3. | Masa linowa
osnowa tex 13x2 — 18x2 PN-88/
watek 13x2 — 18x2 P-04625
4. | Liczba nitek w tkaninie na
centymetr: osnowa nitek/cm 36 +/-6 PN-EN
watek 36 +/-6 1049-2:2000
5. | Sita zrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 25 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 25
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie
wigcej niz) % PN-EN ISO
osnowa 55 13934-1:2002
watek 40
7. | Odpornos¢ na piling (nie mniej stopnie 2 PBM-09/
niz) ITWW:1999
8. | Odprgznosé po zmigciu (nie stopnie 3 PN-ISO
mniej niz) 9867:1999
9. | Zmiana wymiaréw po
zamoczeniu w wodzie (nie % PN-ISO
wigcej niz) 7771:1994
osnowa 2,5
watek 2,0
10. | Stopien odpornosci wybarwieti na:
tarcie suche | w/g szarej skali 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
tarcie mokre ,, 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4 — 5
b zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5
b zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszczenie chemiczne » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne b 4-5 PN-ISO
105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % wetna — 65 -
elana — 35
12. | Splot ptécienny lub skosny,
- lub kombinowany -
zaleznie od wymagan
odbiorcy
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2.2. Dodatki:
— podszewka wiskozowa,
— wktad odziezowy tkany,
— wktad wtokninowy,
— nici 150 dtex x 2 100% poliester,
— zamek btyskawiczny spiralny,
— tasma klejaca,
— taséma konfekcyjna,
— tasma wieszakowa,
— wszywka firmowa,

— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt.,

— wieszak duzy,

— worek foliowy,

— metka,

— plomba,

— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,

— wszywka zegarowa,
— tasma wktad klejacy,
— taséma do lamowania.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebnowka jednoigtowa, stebndéwka dwuigtowa, stebnowka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuigtowy, podszywarka, maszyna do szycia podtrzymywaczy, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, kle-

jarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i $ciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 8;
— Sciegi wg pozycji 5) punktu 8;
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

W spodnicy potaczenia nitkowe wykonywane sa:

— na overlocku — obrzucanie brzegéw wykrojow i elementow,

— na dziurkarce — wykonanie dziurki,

— na guzikarce — przyszycie guzika,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
srodkowego tytu (2 cm) oraz szwéw naszycia elementéw spddnicy na tasmy zamka btyskawicznego
— szwy te powinny mie¢ szeroko$¢ zalezng od potozenia punktéw technologicznych naniesionych na

wykrojach.

2.3.3. Zestawienie elementow sktadowych spddnicy

Rodzaj tkaniny / Tlo$é czesei sktadowych
L.p. Nazwa elementéw sktadowych Tkanipa Podszewka Wkiad klejowy
zasadnicza

1. [Tyt 2 - -
2. | Tyt - 2 -
3. | Przéd 1 - -
4. |Przdd - 1 -
5. | Podktad maskujacy pod zamek 1 - 1
6. | Pasek 1 - -
7. | Pasek - - 1
Razem 5 3 2
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3. Opis technologii wykonania spddnicy

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Podklejanie elementow
Wktady z klejem przyklei¢ zelazkiem do podktadu maskujacego zamek btyskawiczny, podktad ztozy¢ na po-
towe i zaprasowaé. Przyklei¢ wktad do paska.

Obrzucanie

W wykrojach spodnicy obrzucié:

— boczne brzegi w przedniej czesci spddnicy,

— boczne i sSrodkowe brzegi oraz brzegi rozporka w prawej i lewej czesci tytu,
— jedng z dtuzszych krawedzi paska.

W wykrojach podszewki obrzuci¢:
— boczne brzegi w przedniej czesci,
— boczne i srodkowe brzegi w tylnych czesciach.

Szew s$rodka tytu

Szew srodkowy tytu wykonaé na stebnéwce. Szew rozprasowac, uformowac i zaprasowacé rozporek na ze-
lazku.

Przyszycie zamka btyskawicznego

Brzeg lewej czesci tytu podwingé i nastebnowaé na lewgq czesé tasmy zamka btyskawicznego. Prawg czesé
tasmy naszy¢ na podktad maskujacy. Brzeg prawej czesci tytu podwingé i nastebnowac na prawg czesc ta-
$my zamka btyskawicznego. Zamocowac¢ dolng cze$¢ zamka btyskawicznego.

Wierzchnia czes$é spodnicy

Zaszewki wykona¢ w przedniej i tylnych czesciach spodnicy. Przdd i tyt spddnicy zszy¢ wzdtuz bocznych
brzegéw. Rozprasowac szwy boczne zelazkiem. D6t wierzchniej czesci wyréwnac i obrzuci¢ na overlocku.

Podszewka

Wykona¢ szew srodkowy w tylnej cze$ci podszewki. Brzegi otworu na zamek btyskawiczny przewingé¢ na
lewg strone i odszy¢ krawedzie. Przdd i tyt podszewki zszy¢ wzdtuz bocznych brzegdéw. Rozprasowaé zelaz-
kiem szwy boczne. D6t podszewki wyréwnaé i obrzucié¢ na overlocku, nastepnie podwinagé¢ do $rodka i prze-
stebnowac.

Potaczenie wierzchniej i spodniej czesci spodnicy

Podszewke spddnicy umiescié w wewnatrz czesci wierzchniej. Cze$¢ wierzchnig paska natozy¢ na gérny
brzeg spodnicy i przyszy¢ z jednoczesnym utozeniem fatdek w podszewce i podtozeniem wieszakéw. Zszyé
konce paska. Otwarty brzeg paska przewingé¢ do wnetrza spodnicy. Gérng krawedz, boki oraz dot paska
przestebnowac przykrywajgc szew doszycia do gornej czesci.

Wykonczenie dotu spodnicy i rozporka

D6t spodnicy przewingé do wewnatrz, umiesci¢ w srodku wktad z dwustronnie naniesionym klejem i przy-
klei¢ powiniecie do wierzchniej czesci spodnicy uzyciem zelazka i prasowalnicy. Odcinki takiego samego
wktadu umiesci¢ wewnatrz podwinie¢ prawej i lewej czesci rozporka i przyklei¢ te elementy zelazkiem do
czesci wierzchniej spddnicy.

Dziurka

Miejsce wykonania dziurki na lewym koncu paska oznaczy¢ i nastepnie wykonaé dziurke na dziurkarce.

3.10. Spédnice wyprasowac przy uzyciu zelazka i prasowalnicy

3.11. Guzik

Oznaczy¢ miejsce przyszycia guzika na prawym koncu paska i przyszyé guzik na guzikarce.

3.12. Spddnice oczyscié z koncoéw nitek, skontrolowaé wykonanie i przymocowac etykiete z przepisem konser-

wacji, oraz skompletowac z kurtkg o odpowiedniej wielkosci.
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4. Znakowanie
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjag 7) punktu 8.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 8.

5. Sktadanie i pakowanie

Sktadanie — zgodnie z pozycjg 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycjg 10) punktu 8.



Poz. 17

— 250 —

- 0y exsed osoxorezs | o
< < < < < < < < wa OA@M
01 009 08¢ 09¢ oS 0cs 00s 08y 1050508AM BU yoRIPOIq M | q
osedm|
01 0Ly oSy ocy 01y 06¢ 0LE 0°s¢ baidez od armojod m auoziar bo.o\sno .
. . . . . . mjoq od vuoziorwi |
01 SIL| 00L $89 0°L9 SS9 Kotupods psoSnic | |
91 Sl j4! <€l e T1I 01 6 ‘8 L 9 S i1 € < 1
0TI 911 (48! 801 Y01 001 96
- 9L1 0L1 791 851 (43! 1opo1q pomqo ofels
‘[Ayopo Wk OTURTU[OSZOZS A A\ d
doqt cir | osor | vor | oot | 96 | T | ss | WAM
JSOIZ A\ fomorsiord mpep| pomqQO

wo M AlelWANN
(eujewuou ex1em|Ag) eolupodg ‘molelwAm eoiqe] “/

- oY eysed osoxorezs | o
< < < < < < < < wd O«@ﬁ
01 085 09¢ ovs 0¢s 00s 08y 09¥ 1050%0SAM BU oRIPOIq M | q
! ! d
< < < < < < < < Oﬂm\mm LS
01 097 oty oy 00y 08¢ 09¢ ove ba1dez od armojod m suozierw Apomqo ;
. . . . . . mjoq od euoziotwr |
01 SIL | 00L $89 0°L9 SS9 Korupods omom:.MQ |
91 Sl id! ¢l 1! I 01 6 ‘8 ‘L 9 S 4 € c 1
911 (48! 801 Y01 001 96 6
- 9L1 OLT P91 8S1 sl 1opolq poMqo opess
‘TAyopo Wk QruRTU[0S0ZoZSA M d
dogy it | osot | vor [ oot | 96 [ ze | ss | M
1SOIZ M\ [omorsiord DR PomqO

Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr 2

Dziennik Urzedowy

wo m AsetwApp
(euojdnzozsAm ex1am|Ag) eolupodg ‘mouelwAMm ealjge] 9



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 251 — Poz. 17

8. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug.
2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z witékien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-17
WYMAGANIA TECHNICZNE dla spodni letnich

1. Opis ogolny

Spodnie dtugie, zwezane ku dotowi. W przednich czgsciach nogawek dwie zaktadki i zaprasowany kant,
a w tylnych dwie zaszewki. Gora spodni wszyta w dwuczesciowy pasek, zszyty na przedtuzeniu linii szwu
$srodkowego tytu, zapinany na dwa guziki. Pasek od wewnatrz wykonczony gurtem. Na pasku rozmieszczono
osiem podtrzymywaczy, po bokach naszyte $ciggacze do regulacji obwodu spodni. Rozporek zapinany na
zamek btyskawiczny. Na przodzie dwie kieszenie boczne skosne. Otwory kieszeni przy krawedziach podwdéj-
nie przestebnowane. W prawej tylnej cze$ci nogawki kieszen cieta, z jedng listewka.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza. Tkanina mundurowa w kolorze ciemnogranatowym

Lp. Nazwa wskaznika Jednostka Wartoé¢ wskaznika Metoda badania
1. | Szeroko$é cm 144 +/-2 PN-EN1773:2000
2. | Masa powierzchniowa g/m’ 200 — 240 PN-EN ISP 3801:1993
3. | Masa linowa osnowa tex 13x2 - 18x2 PN-88/ P-04625
watek 13x2 —18x2
4. | Liczba nitek w tkaninie na centymetr:
osnowa nitek/cm 36 +/-6 PN-EN
watek 36 +/- 6 1049-2:2000
5. | Sitazrywajaca (nie mniej niz)
osnowa daN 25 PN-EN ISO 13934-1:2002
watek 25
6. | Wydtuzenie przy zerwaniu (nie wigcej niz)
osnowa % 55 PN-EN ISO
watek 40 13934-1:2002
7. | Odporno$é na piling (nie mniej niz) stopnie 2 PBM-09/ITWW:1999
8. | Odpr¢znosé po zmigceiu (nie mniej niz) stopnie 3 PN-ISO 9867:1999
9. | Zmiana wymiardw po zamoczeniu w
wodzie (nie wigcej niz) osnowa % 2,5 PN-ISO
watek 2,0 7771:1994
10. | Stopieri odpornoéci wybarwien na:
tarcie suche | w/g szarej 4 PN-EN ISO
skali 105-X12:1999
tarcie mokre . 4 PN-EN ISO 105-X12:1999
wodg zmiana barwy 4 — 5
» zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E01:1999
pranie 40°c zmiana barwy 4-5
. zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-C06:1999
pot kwasny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
pot alkaliczny » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-E04:1999
prasowanie i zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-X11:1999
czyszezenie chemiczne » zmiana barwy 4-5
zab. bieli tk. b/w PN-ISO
4-5/4-5 105-D01:1999
$wiatto sztuczne . 4-5 PN-ISO 105-B02:1997
11. | Sktad surowcowy % welna — 65
elana — 35 -
12. | Splot - ptécienny, lub skosny,

lub kombinowany
zaleznie od wymagan
odbiorcy —
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2.2. Dodatki:
— tkanina kieszeniowa — poliester 100%, mp689/m2,
— wktad wtdkninowy — poliester m, 120 g/m?,
— nici 150 dtex x2 100% poliester,
— guziki czterodziurkowe g 14 — b szt.,
— zamek btyskawiczny spiralny,
— tasma spodniowa,
— wszywka firmowa,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwac;ji,
— worek foliowy,
— metka,
— plomba,
— gurt spodniowy,
— wszywka rozmiarowa,
— woreczek na guziki,
— wszywka zegarowa,
— tasma klejaca.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebnowka jednoigtowa, stebndéwka dwuigtowa, stebndwka z lamownikiem, overlock jednoigtowy, over-
lock dwuigtowy, podszywarka, dziurkarka, guzikarka, ryglowka, klejarka, agregat prasowalniczy.

2.3.2. Szwy i $ciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 8,
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 8,
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

Spodnie

6.01.01/504 — zabezpieczenie brzegdéw przed strzepieniem,

1.01.05/301.504 — wykonanie szwu tylnego oraz szwéw wewnetrznych i zewnetrznych nogawek,
1.01.03/401.504 — zszycie workéw kieszeni tylnej i kieszeni przednich,

1.06.01/301 — wykonanie dtuzszych krawedzi w $ciggaczach paska,

2.02.08/301 — doszycie wierzchniej czesci paska do géry spodni,

1.06.03/301 — wykonanie pionowych krawedzi paska,

6.05.01/301 — zszycie zaszewek, przestebnowanie otworéw kieszeni bocznych, wykonanie krot-

szych krawedzi $ciggaczy paska,
8.03.07/301.504 — wykonanie podtrzymywaczy.

Uwaga:
W spodniach potgczenia nitkowe wykonane sa:
— na overlocku jednoiglowym — obrzucenie brzegéw wykrojow i elementow,

— na overlocku dwuigtowym — zszycie dolnych brzegow workow kieszeni bocznych, bocznych brzegow
kieszeni tylnej,

— na dziurkarce — wykonanie dziurek na pasku i Sciggaczach paska w przypadku, gdy regulacja wykona-
na jest za pomocg guzikéw,

— na guzikarce — przyszycie guzikéw,

— na rygléwce — konce kieszeni tylnej, podtrzymywacze, otwory kieszeni bocznych, listewka zamka bty-
skawicznego,

— na stebnowce — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$¢ wynosi 1,0 cm z wyjatkiem szwu
siedzeniowego, ktory ma na dtugosci zmienng szerokos¢, oraz naszycia elementéw spodni na tasmy
zamka btyskawicznego — szwy te powinny miec¢ szerokos$é zalezng od potozenia punktow technolo-
gicznych.
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2.4. Zestawienie elementow sktadowych spodni

Rodzaj tkaniny / I10§¢ czeécei sktadowych
Lp. [Nazwa elementéw sktadowych Tkann'la Kieszenidwka Wkiad 7 klejem
zasadnicza
1. Przednia cze$é nogawki 2
2. Tylna czg$é nogawki 2
3. Pasek wierzchni 2
4. Pasek - wktad 2
5. Sciagacz paska 2
6. Listewka lewa 1
7. Listewka prawa 1
8. Maskownica kieszeni bocznej 2
9. Wypustka kieszeni tylnej 1
10. Maskownica kieszeni tylnej 1
11. Worek kieszeni bocznej
12. Worek kieszeni tylnej 1
13. Podtrzymywacze 8
Razem 22 3 2

2.5. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

. . Wazrost

Oﬁgfsﬁoﬂigkl 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188

Obwdéd pasa (sylwetka wyszczuplona)

88 76 76 76 76 76 76
92 80 80 80 80 80 80
96 84 84 84 84 84 84
100 88 88 88 88 88 88
104 92 92 92 92 92
108 96 96 96 96 96
112 100 100 100 100 100
116 104 104 104 104 104
120 108 108 108 108 108
, . Wzrost

O}E’gfsiloliigk‘ 158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188

Obwdd pasa (sylwetka normalna)

88 80 80 80 80 80 80
92 84 84 84 84 84 84
96 88 88 88 88 88 88
100 92 92 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100 100
112 104 104 104 104 104
116 108 108 108 108 108
120 112 112 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwatow wzrostu.

3. Opis technologii wykonania spodni

3.1. Podklejanie elementow
Wktady z klejem przyklei¢ do dwoch czesci paska wierzchniego na klejarce.

3.2. Obrzucanie
W wykrojach spodni obrzuci¢ na overlocku jednogtowym:
— ztozong na pot listewke prawa,
— listewke lewa,
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3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

— maskownice kieszeni bocznych,

— dolny brzeg maskownicy kieszeni tylnej,

— dolny brzeg wypustki kieszeni tylnej,

— jeden z dtuzszych brzegdéw podtrzymywaczy,

— obsadzenia kieszeni bocznych w przednich czgsciach nogawek,
— tylne czesci nogawek.

Podtrzymywacze

Dtuzsze brzegi podtrzymywaczy podwing¢ tak aby obrzucony brzeg znajdowat si¢ na zewnatrz. Przestebno-
wac po wierzchu wzdtuz krawedzi.

Sciggacze paska

Sciggacze paska ztozy¢ w poprzek na potowe, dluzsze brzegi podwing¢ do $rodka i przestebnowac przy
krawedzi. Sciggacze uprasowac przy uzyciu zelazka.

Kieszenie boczne

Maskownice kieszeni bocznych natozy¢ na worki kieszeniowe, wykonaé przeszycie na stebnowce wzdtuz
obrzuconych brzegéw maskownic. Worki kieszeniowe doszy¢ do obsadzen kieszeni bocznych w przednich
czesciach nogawek. Uformowac krawedz otworu kieszeni, podtozyé tasme wzmacniajgcg wzdtuz krawedzi,
a nastepnie wykonacé po wierzchu stebnéwke. Worek kieszeniowy ztozyé tak aby krawedz otworu kieszenio-
wego znalazta sie na punktach spotkan na maskownicach kieszeni. Zszyé dolne brzegi worka kieszeniowe-
go na overlocku dwuigtowym. W gornych odcinkach krawedzi otworu kieszeni wykonaé przeszycia mocu-
jace w odlegtosci 5,0 cm od gornego brzegu przednich czesci nogawek. Przednie cze$ci nogawek obrzucic¢
na overlocku jednoigtowym.

Nogawki tylne

Zaszewki w tylnych czesciach nogawek zszy¢ na stebnéwce wedtug oznaczen na szablonie, przetozy¢ w kie-
runku bocznych brzegéow nogawek i zaprasowac z zastosowaniem zelazka.

Kieszen tylna

Wypustke kieszeni ztozy¢ i zaprasowac zelazkiem. Wypustke natozy¢é na wierzch prawej tylnej czesci no-
gawki i przyszy¢ wzdtuz oznaczonej na szablonie linii podktadajac worek kieszeniowy. Maskownice kieszeni
tylnej doszy¢ nad wypustka. Kieszen rozcigé miedzy przeszyciami, w koncach otworu nacigé trojkaty. Do-
szyte elementy przewinaé¢ do wnetrza. Dolny brzeg wypustki kieszeni naszy¢ na worek kieszeniowy stebnu-
jac po szwie obrzucajgcym. Worek kieszeniowy ztozy¢ formujac dolng krawedz. Dolny brzeg maskownicy
naszy¢ na worek kieszeniowy stebnujac po szwie obrzucajgcym. Zamocowac trojkatne naciecie w koncach
kieszeni. Wykonac¢ stebndéwke mocujgc szew doszycia maskownicy do worka kieszeniowego. Otwarte bocz-
ne brzegi worka kieszeni tylnej zszy¢ na overlocku dwuigtowym.

Szwy boczne

Szwy boczne wykonaé na stebnéwce z réwnoczesnym mocowaniem na wysokosci dolnej krawedzi worka
kieszeni bocznej. Szwy rozprasowacé przy uzyciu zelazka.

Przéd spodni

Wykonac¢ szew srodkowy w przednich czesciach nogawek. Listewke lewa doszy¢ od spodu do lewej przed-
niej czesci nogawki. Listewke prawg podiozy¢ od spodu, a nastgpnie doszy¢ do prawej przedniej czesci
nogawki umieszczajgc miedzy warstwami zamek btyskawiczny.

3.10. Gora spodni

Utozy¢ zaktadki na przodzie spodni. Dwie czesci paska z tkaniny zasadniczej natozyé na prawg strong
spodni, a nastepnie doszyé na stebnowce podktadajac podtrzymywacze, wszywke rozmiarowg zegarowa
oraz firmowa. Szew doszycia przetozyé w kierunku paska.

Sciagacze z tkaniny zasadniczej natozyé na wierzch paska wedtug oznaczen na szablonie. Doszy¢ na steb-
noéwce, przetozyé w kierunku srodka tyt i wykonaé po wierzchu stebnowanie mocujgce. Na zewnetrzng
strone brzegu paska prawej i lewej nogawki natozyé gurt i przestebnowac przy brzegu. Potgczyé czesci
paska wraz z gornym odcinkiem szwu tylnego. Ztozy¢ pasek zewnetrzng strong do srodka, zszy¢ pionowe
brzegi, przewingé¢ na prawa strone i uformowaé krawedzie. Spodnig cze$¢ paska z gurtu przetozy¢ do we-
whnatrz spodni, przestebnowac¢ po wierzchu nogawek wzdtuz szwu doszycia paska.

3.11. Szwy wewnetrzne

Szwy wewnetrzne wykonaé na stebndéwece, a nastepie rozprasowac z zastosowaniem zelazka.



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 256 — Poz. 17

3.12. Szew tylny i przedni
Zszy¢ prawg i lewa nogawke wzdtuz szwu tylnego i przedniego.

3.13. Mocowanie elementéw
Wykona¢ rygle w:
— koncach kieszeni tylnej,
— podtrzymywaczach,
— otworach kieszeni bocznych,
— listewce zamka btyskawicznego.

3.14. D6t nogawek
D6t nogawek obrzuci¢ na overlocku jednoigtowym.

3.15. Dziurki i guziki
Dziurki i guziki wykonaé wedtug oznaczen na szablonie.

3.16. Spodnie uprasowacé z wykorzystaniem aparatu prasowalniczego, oczysci¢ z kohcowek nitek, skontrolowacé
wykonanie i skompletowac z kurtkg o odpowiednim rozmiarze.

4. Znakowanie.
Stopnie jakosci — zgodnie z pozycjq 7) punktu 8.
Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 8.

5. Sktadanie i pakowanie

Sktadanie— zgodnie z pozycjg 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 8.
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Uwaga: wymiary podane na rysunku
wadlug tabeli wymiaréw
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8. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug.
2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogodlne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne — Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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WYMAGANIA TECHNICZNE dla swetra stuzbowego

1. Opis ogolny

Sweter stuzbowy wykonany z dzianiny w kolorze czarnym. Pod szyjg wykonczony w ,serek”. Rekawy i doét
swetra wykonczone $ciggaczem. Na rekawach i ramionach naszyte aplikacje z tkaniny w kolorze czarnym. Na
ramionach wszyte naramienniki na pochewke z dystynkcjami. Na lewym rekawie naszyta kieszen z tkaniny

takiej jak aplikacje, z haftowanym po $srodku napisem o tresci ,PSP” w kolorze ztotym.

2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne przedzy dziewiarskiej
Przedza dziewiarska Tex 36X2; Skret: 230; Pn 0,00; Gat | As W 80\20E

Lp. Wyszezegdlnienie Wartosé
1. | Masa liniowa 34,81
2. | Wspétczynnik zmiennosci Tt/ Ne - V 2,58
3. | Sredni skretna I m — Trz 232
4. | Wspdtezynnik zmiennosci skretu — V (%) 4,5
5. | Wytrzymato$¢ srednia — P (cN/tex) 9,31
6. | Wytrzymato$é w G 601.,8
7. | Wspdtezynnik zmiennos$ci wytrzymatosci — V (%) 10,42
8. | Wydtuzenie E (%) 11,22
9. | Wspdtczynnik zmiennoséci wydtuzenia (%) 24,29
10 | Tlo$é zgrubieh na 500 m 0,1
11. | To$é napéw na 500 m 1,5

Tkanina na aplikacje
Charakterystyka tkaniny
1. Sktad surowcowy 67% poliester, 33% widkna wiskozowe typ — Textra
osnowa Tex 12x 2
watek Tex 20
2. Rodzaj splotu Rzadkowy 2/1 Z
3. | Szerokos¢ tkaniny 150 +/- 3 cm
got.
4. Gestosé osnowa 546 (+/- 11)
watek 275 (+/- 8)
5. | Masanam’ 205 +/- 10 g; 308 +/- 15 g
6. | Wytrzymatosé osnowa > 50 daN
watek > 30 daN
7. | Zmiana wymiaréw osnowa >3 %
watek >3 %
8. | Odpornoéé na >4°
pelling
9. Odporno$é wybarwier na:
a. $wiatto sztuczne 4
b. wodg 3-4/3 - .
; mniejsza cyfra zmiana
c. pranie 3-4/3 barwy
d. pot 3-4/2-3
e. prasowanie 3-4/2-3
f. tarcie:
suche 3
mokre | 2




Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 262 — Poz. 17

3. Sposbéb wymiarowania
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4. Tabela wymiaréw
Wymiary w cm

Lp. Wymiar ciata Obw. kl. 88 - 94 96-102 | 104—-110| 112-120 Toler.
pier.
Wymiar wyrobu Wazrost 165 | 175 | 170 | 180 | 17 | 180 | 175 | 185
0
Udziat 8 19 25 15 | 15 | 10 5 5
procent.
PRZOD - TYL
A Dtugosé catkowita 68 72 70 74 | 70 | 74 72 76 2
B Szerokos$¢ na wysokoscei szwow 43 45 47 49 1,5
barkowych
Bl Szeroko$é tytu u dotu tat 40 42 44 46 1,5
B2 | Szeroko$é przodu u dotu tat 38 40 42 44 1,5
C Szeroko$é pod pachg 48 50 54 58 1,5
C1 | Szeroko$¢ u dotu 24 28 32 34 1
D Szeroko$é §ciggacza — szpica 3
D1 | Szeroko$é $ciggacza u dotu 10
E Dtugo$é szwu barkowego 14,5 15,5 16,5 17,5 0,5
REKAW
F Dhugosé rekawa 65 68 67 |70 | 67 70 69 72 1,5
Fl Szeroko$é rekawa u géry 19 21 23 25 1
F2 | Szeroko$é rekawa u dotu 8 9 10 11 0,5
F3 | Dlugo$é $ciaggacza rekawa 10
KIESZEN
G | Dlugos¢ kieszeni 14
Gl Szeroko$¢ kieszeni 12 12 12,5 12,5 0,5
S PODKROIJ SZPICA 275 27,5 28,5 28,5 0,5
LATA BARKOWA
H Szeroko$é taty barkowej 12 13 14 15 0,5
H1 | Dlugo$¢ taty barkowej 15 16 17 18 0,5
LATA REKAWA
K Szeroko$é taty rekawa u dotu 9
K1 | Szerokos¢ taty rekawa u géry 13 14 15 16 0,5
K2 | Dhugo$é taty rekawa 27 0,5
K3 | Odlegtosé taty rekawa od dotu 15 0,5
NARAMIENNIK
L Dtugo$é naramiennika 14 15 16 17 0,5
L1 | Dlugo$é naramiennika przy rekawie 5

5. Znakowanie wyrobu

Wszywka trwale wszyta w wewnetrznej czesci swetra powinna zawiera¢ nazwe i znak producenta, oznacze-
nie wielkosci wyrobu, sposob konserwacji.

Sposdb oznaczenia wymienionych cech powinien spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN-23758:1988 oraz
w PN-90/P-84531.
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KT-19
WYMAGANIA TECHNICZNE dla kurtki %

1. Opis ogolny

Kurtka wykonana jest z tkaniny elanobawetnianej na ocieplaczu z lekkiej widkniny puszystej jednostronnie
pikowanej dzianing poliestrowa. Kurtka zapinana z przodu na zamek btyskawiczny 2-suwakowy, z wierzchu
przykryty listwa zapinang na 5 guzikow zatrzaskowych, a od spodu z podktadem z tkaniny zasadniczej. U dotu
tunel ze sznurkiem zakohczonym stoperami. W czesciach przodu u dotu wykonane sg kieszenie boczne, sko-
$ne z listewkami oraz kieszen gorna z klapka, na lewej czesci przodu. W tunelu naszytym od wewnatrz na linii
talii, umieszczony jest sznurek ze stoperami do regulacji obwodu. Kotnierz z odcinang stéjka, dopinanym
kapturem od strony zewnetrznej i kotnierzem ocieplajagcym wykonanym z dzianiny, dopinanym od strony
wewnetrznej. Naramienniki zapinane na guziki, wszyte w szwy barkowe. Rekawy dwuczesciowe o specjalnej
konstrukcji uwzgledniajacej zastosowanie klindw w konstrukcji podszewki i podpinki, wszyte do pogtebionej
pachy u dotu zakonczone tunelem z guma wewnatrz. W podszewce rekawow pod pachg doszyte sa kliny:
w przedniej czesci rekawa z podszewki, w tylnej czesci z siatki. Na obtozeniu lewej czesci przodu wykonano
kieszen z dwiema wypustkami zapinang na zapinke i guzik. Do krawedzi obtozen przodu i tylnego podkroju
szyi doszyta jest cze$¢ zamka btyskawicznego rozdzielczego, do przypiecia podpinki. Podpinka wykonana jest
z lekkiej wtdkniny puszystej, dwustronnie pikowanej dzianing syntetyczng. Do przedniej czesci rekawa pod
pachg doszyty jest klin z siatki, a do tylnej czesci klin z podszewki bawetnianej. D6t rekawow wykonczony jest
zarekawnikami z dzianiny sciggaczowej. Do krawedzi podpinki oblamowanej ta§ma z dzianiny syntetycznej
doszyta jest druga czesé zamka btyskawicznego do przypiecia do kurtki.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Tkanina zasadnicza:
Elanobawetna 48/52 o gramaturze 190+10%, impregnowana, w kolorze czarnym.

2.2. Dodatki
— podszewka dk w kolorze czarnym,
— podszewka do lamoéwki,
— ocieplacz dwustronnie pikowany gramatura 120,
— ocieplacz jednostronnie pikowany gramatura 120,
— wktad z naniesionym klejem,
— zargkawki dzianinowe w kolorze czarnym o statej sprezystosci,
— nici syntetyczne czarne 210 dtex x 2,
— nici syntetyczne czarne 140 dtex x 3,
— guziki czterodziurkowe g 14 — 18 szt.,
— zamek btyskawiczny plastikowy, 2-suwakowy, rozdzielczy, czarny — 1 szt.,
— zamek btyskawiczny plastikowy, sprezynkowy, rozdzielczy, czarny — 1 szt.,
— zatrzaski oksydowane, mosiezne — 5 szt.,
— sznurek jedwabny, czarny — 5,20 mb.,
— stopery — 4 szt.,
— zakonczenia sznurka — 6 szt.,
— guma szelkowa czarna, szeroko$¢ 3,0 cm — 0,56 mb.,
— guma waska — 0,55 mb.,
— wszywka firmowa — 1 szt.,
— wszywka rozmiarowa — 1 szt.,
— wszywka informacyjna o sposobie konserwacji — 1 szt.,
— wieszak — 1 szt.,
— worek foliowy — 1szt.

Uwaga: dtugosci zamkow btyskawicznych zarowno gruboczastkowych dwugtowicowych jak i rozdzielczych
sprezynkowych uzaleznione sg od wymiardow kurtki i zawierajg sie w przedziale:

— zamki gruboczgstkowe: 65,0+80,0 cm,
— zamki sprezynkowe: 180,0+195,0 cm.

2.3. Warunki wykonania

2.3.1. Maszyny:

stebndéwka jednoigtowa, stebnéwka jednoigtowa z lamownikiem, overlock jednoigtowy, overlock dwu-
igtowy, klejarka, agregat prasowalniczy, stebnéwka specjalna do wykonania kieszeni z wypustkami,
dziurkarka, guzikarka.

2.3.2. Szwy i Sciegi:
— szwy wg pozycji 4) punktu 8,
— $ciegi wg pozycji 5) punktu 8,
— gestosé sciegow 40—50/1 dm.

2.02.03/301.301 — szwy tgczgce w wierzchniej czesci kurtki: barkowe, boczne, wewnetrzne i tokciowe
w rekawach, wszycia rekawéw, wykonanie krawedzi dotu rekawéw, doszycie kotnie-
rza spodniego i wierzchniego do stojki,

1.01.01/301 — szwy tagczace w podszewce: boczne, barkowe, wewnetrzne i tokciowe w rekawach,
wszycie rekawoéw, doszycie klindw, oraz potgczenie odszy¢ obtozeh przodu z pod-
szewka, zszycie workow kieszeniowych,

2.02.08/301 — doszycie czesci wierzchniej do podszewki na linii dotu kurtki oraz dotu rekawoéw,

6.05.01/301 — stebnowanie pionowej krawedzi listwy lewej czesci przodu, wykonanie krawedzi do-
tu w kurtce,
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1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie klapek kieszeni w wierzchu kurtki, naramiennikow, gornej
i dolnej krawedzi listwy lewej czgsci przodu i uszczelniacza przodu,
1.06.01/301 — zaszycie otworu w podszewce rekawa,
8.06.02/301.301 — wykonanie wieszaka.
Kaptur
1.01.03/ 301.504 — szwy tgczace,
5.02.03/301 — zaszewki,
6.03.04/301 — wykonanie tunelu,
1.06.03/301 — wykonanie dolnej krawedzi odszycia,
5.31.01/301 — wykonanie gérnej krawedzi odszycia.
Stéjka — kotnierz dzianinowy
1.15.02/301.301 — doszycie czesci dzianinowej stojki i przestebnowanie,
1.06.02/301.301 — odszycie i stebnowanie dolnej krawedzi stéjki.
Podpinka
1.01.03/401.504 — szwy taczace w podpince: boczne, barkowe, wewnetrzne i tokciowe w rekawach,
wszycie rekawoéw, doszycie klindw pod pachami i zarekawkow,
3.05.01/301 — lamowanie brzegéw podpinki,
5.04.10/301 — naszycie taSmy gumowej do regulacji obwodu talii w podpince.
W szwach tgczacych elementy kurtki, ktore sg podklejone, nalezy uwzgledni¢ zastosowanie wktaddow kle-
jowych.
Uwaga:

W kurtce potaczenia nitkowe wykonane sa:
— na stebndéwece z lamownikiem (lamowanie brzegéw podpinki),

— na dziurkarce — dziurki w kapturze, w naramiennikach, w kotnierzu pochewce, w stéjce do kotnierza
dzianinowego,

— na guzikarce — przyszycie guzikow,
— na overlocku dwuigtowym — szwy tgczace w podpince,

— na stebnéwce jednoigtowej — wszystkie pozostate szwy, przy czym ich szeroko$é wynosi 1,0 cm z wy-
jatkiem: stebnowania sciegiem jednoliniowym, ktére jest wykonywane w odlegtosci 0,2 cm od linii
szwu, wykonania stebnéwek ozdobnych na kotnierzu, klapkach kieszeni, listwie lewego przodu, ktére
znajduja sie w odlegtosci 0,5 cm od linii szwu.
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2.4. Tablice klasyfikacji wielkosci
Wymiary w cm

Wazrost
158 | 164 | 170 | 176 | 182 | 188
Obwéd pasa (sylwetka normalna)

88 80 80 80
92 84 84 84 84
96 88 88 88 88
100 92 92 92 92
104 96 96 96 96 96
108 100 100 100 100
112 104 104 104 104
116 108 108 108 108
120 112 112 112

Uwaga: zastosowano system klasyfikacji wielkosci zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13402-3:2005
za wyjatkiem interwatéw wzrostu.

2.5. Zestawienie elementow sktadowych kurtki

Rodzaj tkaniny / ilo$é cze$ei sktadowych
2 2
g g

& & v | o=

Lp. Nazwa elementéw sktadowych 2 (Z: ) S

g N oo | N o | D o)
2 | 28|28 8|3 E
2% |5z |B5| 3| 2|8
g2 |82 |82| 32| 5| K
FR |O&R|CRE| A& |5 | v | A
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8 9.
1. |Przéd 2 - - - - -
2. | Przéd - 2 - - - - _
3. | Przdd — podpinka - - 2 - _
4. Tyt 1 - - - - _ -
5. [Tyt - 1 - - - -
6. | Tyt — podpinka - - 1 - - - -
7. | Rekaw — czg$é wierzchnia 2 - - - - - -
8. | Rekaw — czgéé spodnia 2 - - - - - -
9. | Rekaw — cze$é wierzchnia - 2 - - - - -
10. [ Rgkaw — czgsé¢ spodnia - 2 - - - -
11. | Rgkaw — cze$¢ wierzchnia - podpinka - - 2 - - - -
12. | Rekaw — cze$é spodnia - podpinka - - 2 - - - -
13.  [Klin do rekawa spodniego - - - - - 2 -
14.  [Klin do r¢kawa wierzchniego — podpinka - - - - - 2 -
15. | Klin do rgkawa wierzchniego - - - 2 - - -
16. [Klin do rekawa spodniego - podpinka - - - 2 - - -
17. [ Odszycie dotu regkawa 2 - - - - - -
18. | Zarekawki - - - - - - 2
19. [ Tunel 1 - - - - - -
20. | Listewka kieszeni bocznej 4 - - - 2 - -
21. | Worek kieszeni bocznej - - - 4 - - -
22. | Wypustka kieszeni gérnej 2 - - - - - -
23. | Podktad pod kieszen géing 1 - - - - - -
24. [ Worek kieszeni gérnej - - - 2 - - -
25. [Klapka kieszeni gérnej 2 - - - 1 - -
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1. 2. 3. 4 5. 6 7. 8 9.
26. | Obtozenie przodu 2 - - - 2 - -
27. | Odszycie obtozenia przodu 2 - - - - - -
28. | Listwa lewego przodu 1 - - - 1 - -
29. | Uszczelniacz przodu 1 - - - 1 - -
30. | Wypustka kieszeni wewngtrznej 2 - - - - - -
31. | Podktad pod kieszeh wewngtrzng - - - 1 - - -
32. | Worek kieszeni wewngtrznej- - - - 2 - - -
33. | Kotnierz wierzch 1 - - 1 - -
34. | Kotnierz spéd 1 - - - 1 - -
35. | Kolnierz pochewka 1 - - - - - -
36. | Stdjka do komierza 2 - - - 2 - -
37. | Stdjka do kotnierza dzianinowego 2 - - - 2 - -
38. | Stdjka — kotnierz dzianinowy - - - - - 1
39. | Kaptur cze$é boczna 2 - - - - - -
40. | Kaptur cze$é $rodkowa 1 - - - - - -
41. | Odszycie dotu kaptura 1 - - - - - -
42. | Naramiennik 4 - - - 2 - -
43. | Zapinka do dotu kurtki 1 - - - - - -
44. | Zapinki 3 - - 6 - - -
45. | Wieszak 1 - - - -
Razem 47 7 7 19 | 15 4 3

3. Opis technologii wykonania kurtki
3.1. Kurtka

3.1.1. Podklejanie elementow

Wykroje czesci obtozen przodu, listwy lewego przodu, podktadu pod zamek btyskawiczny, listewek kie-
szeni bocznych, klapki kieszeni gornej, naramiennikéw, wierzchniej i spodniej czesci kotnierza, wierzch-
niej i spodniej czesci stojki podklei¢ na klejarce wktadami z naniesionym klejem.

3.1.2. Obrébka wstepna elementow kieszeni gornej

Czesci klapki ztozyé prawymi stronami do wewnatrz i zszyé z trzech stron na stebnéwce jednoigtowe;j.
Klapke wywrdcié na prawa strone i przestebnowaé wzdtuz krawedzi w odlegtosci 0,5 cm, a nastepnie za-
prasowac zelazkiem. Wypustki kieszeni gornej ztozy¢ wzdtuz na potowe prawymi stronami na zewnatrz
i zaprasowac. Do wypustki dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Do drugiej czesci worka kieszeniowego
doszy¢ podktad i klapke.

3.1.3. Kieszen gorna

Na lewej gornej czesci przodu naszyé wzdtuz oznaczonej linii wypustke gérng oraz dolng wraz z workiem
kieszeniowym. Wykonaé naciecie miedzy wypustkami, na kohcach otworu kieszeni wykona¢ naciecie
w ksztatcie trojkatéw. Przewingé wypustki do wewnatrz i zaprasowacé. Dwie czes$ci worka kieszeniowego
zszy¢ na stebnowce jednoigtowej, mocujac boczne brzegi ramki kieszeni. Klapke przetozyé przez otwor
kieszeni na wierzch i wykonaé¢ od spodu stebnéwke wzdtuz linii doszycia wypustki gérne;j.

Uwaga: kieszen gorng mozna wykonaé¢ na automacie do odszywania kieszeni z wypustkami.

3.1.4. Kieszen boczna

Na spodniej czesci listewki kieszeni bocznej w oznaczonym miejscu wykona¢ dziurke. Listewke kieszeni
bocznej ztozy¢ prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ z trzech stron na stebnéwce jednoigtowej, wy-
wrdécié na prawg strone i przestebnowaé wzdtuz krawedzi w odlegtosci 0,5 cm, a nastepnie zaprasowac
zelazkiem. Na czesci przodu wzdtuz oznaczonej linii naszy¢ listewke kieszeni wraz z jedng czescig worka
kieszeniowego szwem o szerokos$ci 0,5 cm. Na drugga czes¢ worka kieszeniowego natozyé odszycie kie-
szeni i przyszy¢é wedtug oznaczenia. Otwér kieszeniowy przecigé, konce nacigé w trojkaty. Worek kie-
szeniowy wraz z odszyciem przewingé do wewnatrz i przestebnowaé w odlegtosci 0,2 cm od przewinie-
cia. Listewke kieszeni wraz z workiem przewing¢ i przestebnowaé w odlegtosci 0,2 cm od przewiniecia
po diugosci i 0,5 cm po szerokosci. Obie czesci worka kieszeniowego zszyé¢ na stebndéwce jednoigto-
wej.

Kieszenie wykonaé na obydwu czesciach przodu.
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3.1.5.

3.1.6.

3.1.7.

Kieszen wewnetrzna na lewym obtozeniu

Dtuzsze brzegi zapinki zatama¢ do wewnatrz i zszy¢ na stebnéwce. Na koncu zapinki uformowac trojkat
i przestebnowaé wzdtuz przeciwprostokgtnej. Wypustki kieszeni wewnetrznej ztozy¢ wzdtuz na potowe
prawymi stronami na zewnatrz i zaprasowac. Do wypustki dolnej doszy¢ worek kieszeniowy. Podktad
kieszeni naszy¢ na spodnig cze$¢ worka kieszeniowego. Na gornej czesci lewego obtozenia wzdtuz ozna-
czonej linii naszy¢ wypustke gorng (linia ztozenia skierowana do gory) podktadajgc na srodku zapinke
oraz wypustke dolng wraz z workiem kieszeniowym. Wykona¢ naciecie w tkaninie miedzy wypustkami,
przewing¢ wypustki do wewnatrz i zaprasowaé. Worek kieszeniowy ztozy¢, krawedzie boczne zszy¢ na
stebnowce jednoigtowej mocujgc boczne brzegi ramki kieszeni. Nastepnie wykona¢ stebnowke wzdtuz
linii doszycia listewki gornej. Guzik przyszyé na dolnej wypustce.

Szwy barkowe w wierzchu i w podszewce

Szwy barkowe w wierzchu wykonaé na stebndwece, przetozy¢ na tyt i przestebnowac po tyle w odlegto-
§ci 0,2 cm od zszycia. Szwy barkowe w podszewce z ocieplaczem zszy¢ na overlocku dwuigtowym.
Naramienniki

Naramiennik prawy

Czesci naramiennika ztozy¢ prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ brzegi z trzech stron. Naramiennik
wywroécié na prawg strong, uformowac krawedzie, wyprasowac i przestebnowac na stebnéwce dwuigto-
wej w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi. W kohcu naramiennika wykona¢ dziurke na dziurkarce. W ten sam
sposob wykonac lewy naramiennik.

. Uszczelniacz przodu i listwa lewej czesci zapiecia przodu

Listwe lewej czesci przodu ztozy¢ wzdtuz na potowe, prawg strong do wewnatrz. Zszy¢ krétkie konce,
wywrocié na prawg strone i przestebnowac z trzech stron w odlegtosci 0,5 cm od krawedzi. Uszczelniacz
przodu ztozy¢ wzdtuz na potowe, prawg strong do wewnatrz. Zszyé krotkie konce, wywréci¢ na prawag
strone i przestebnowaé z trzech stron w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi. Krawedz uszczelniacza zatamac
na szerokos$é 1,0 cm i przestebnowac ponownie wzdtuz w odlegtosci 0,2 cm.

. Kotnierze

Zszy¢ kotnierz wierzchni ze stdjkg wierzchnig oraz kotnierz spodni ze stojkg spodnig. Szew przetozy¢
w kierunku stoéjki i przestebnowac po stojce w odlegtosci 0,2 cm od zszycia. Kotnierz — pochewke obrzu-
ci¢ u dotu na overlocku jednoigtowym, podwing¢ brzeg do spodu i przestebnowac¢ przy krawedzi. W ozna-
czonych miejscach wykonac¢ dziurki na podktadce z tkaniny. Uszyty kotnierz — pochewke natozyé¢ na
spodni kotnierz. Zszy¢ kotnierz wierzchni ze spodnim, wywrocic¢ i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,5 cm
od krawedzi. Uformowa¢ kotnierz odpowiednio naddajgc wierzch, zszy¢ stéjki wzdtuz brzegu. Doszyé
kotnierz do wykroju szyi podktadajgc na srodku wieszak. Dzianinowg czes$¢ kotnierza dopinanego ztozy¢
na potowe, uformowag, zszy¢ brzeg na overlocku jednoigtowym. Doszy¢ dzianine do spodniej czesci stoj-
ki na stebndwce jednoigtowej. Ztozy¢ wierzch i spdd stéjki prawg strong do wewnatrz, zszyé brzegi stojki,
wywrécié na prawg strone, podwingé wierzch stéjki do wewnatrz i przestebnowaé wokoto w odlegtosci
0,2 cm od krawedzi zakrywajgc szew doszycia kotnierza z dzianiny. W oznaczonym miejscu wykonaé
dziurki.

3.1.10. Kaptur

Zszy¢ zaszewki w bocznych czesciach kaptura, przetozyé w kierunku $rodka i przestebnowac 0,2 cm od
linii zszycia. Boczne czesci kaptura zszy¢ z czescig sSrodkowg na overlocku dwuigtowym. Szwy przetozy¢
na czesé srodkows i przestebnowaé w odlegtosci 0,2 cm od zszycia. Doszy¢ odszycie do dotu kaptura,
przewina¢ do spodu, podwing¢ gérny brzeg i przestebnowa¢ w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi podwi-
niecia oraz u dotu. Przod kaptura podwinagé wedtug oznaczenia na szablonie, podtozy¢ sznurek i prze-
stebnowa¢ w odlegtosci 2,0 cm od krawedzi. W oznaczonym miejscu u dotu wykonaé dziurki.

3.1.11. Rekawy

Rekaw prawy

Zszy¢ szew tokciowy w rekawie z tkaniny zasadniczej na stebndéwce jednoigtowej, szew przetozy¢ w kie-
runku rekawa wierzchniego i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,2 cm od linii zszycia. Do rekawa z podszew-
ki z ociepleniem doszy¢ kliny na overlocku dwuigtowym. Do rekawa wierzchniego doszy¢ klin z pod-
szewki, a do spodniego klin z siatki, nastepnie wykona¢ szew tokciowy na overlocku dwuigtowym
podktadajgc w oznaczonym miejscu zapinke z podszewki.

W ten sam sposéb wykonac rekaw lewy.
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3.1.12. Wszycie rekawow

Rekawy wierzchnie z tkaniny zasadniczej wszy¢ do pach kurtki na stebnéwce jednoigtowej podktadajac
w oznaczonych miejscach naramienniki. Szew przetozy¢ w kierunku pachy i przestebnowaé po pasze
w odlegtosci 0,2 cm od zszycia. Rekawy z podszewki z ocieplaczem wszy¢ do pach podszewki na over-
locku dwuigtowym podktadajgc na linii barku zapinke z podszewki. Bluze wywroci¢ na prawa strone.

3.1.13. Szwy boczne i szwy w rekawach

Szew boczny w wierzchu kurtki wykona¢ wraz ze szwem w rekawie na stebnowce jednoigtowej. Szew
boczny w podszewce wykona¢ wraz ze szwem w rekawie na overlocku dwuigtowym podktadajac
w oznaczonym miejscu zapinke z podszewki. W prawym rekawie zostawi¢ otwér do wywrécenia kurtki
po zszyciu wierzchu z podszewka.

3.1.14. Tunel

W oznaczonym miejscu spodniej czesci kurtki, naszyé na linii talii tunel do przeciggniecia sznurka, na
stebndéwce jednoigtowe;j.

3.1.15. Wykonanie dotu rekawa

Odszycie doszy¢ do dotu rekawa na stebndéwce jednoigtowej, szew przetozyé na odszycie i przestebno-
wacé w odlegtosci 0,2 cm od linii zszycia. Nastepnie podwingé odszycie do spodu, podtozy¢ zamocowa-
ng uprzednio tasme gumowag i przestebnowaé w odlegtosci 3,5 cm od krawedzi dotu tworzac tunel.

3.1.16. Obtozenie przodu

Zszy¢ odszycie obtozenia przodu na stebnéwce jednoigtowej. Ztozyé odszycie z obtozeniem prawymi
stronami do wewnatrz i zszy¢ na stebnéwce jednoigtowe] podktadajac u dotu z obydwu stron zapinki do
blokowania koncowek sznurka. Przetozy¢ odszycie do spodui przestebnowaé w odlegtosci 0,2 cm od
wewnetrznej krawedzi obtozenia. Do wewnetrznej krawegdzi obtozenia doszy¢ odpowiedniej diugosci
zamek btyskawiczny stebnujac po obtozeniu tuz przy zabkach. Obtozenie natozyé na podszewke z ocie-
pleniem i doszy¢ na stebnowce jednoigtowej. W talii w oznaczonym miejscu zainstalowaé oczka do
przeciggniecia sznurka z tunelu.

3.1.17. taczenie wierzchu kurtki z podszewka

Do prawej czesci przodu doszyé tasme zamka btyskawicznego i podktad pod zamek. Do lewej czesci
przodu doszyé tasme zamka i zapinke u dotu pod zamkiem. Do dotu rekawa doszyé ocieplacz na steb-
nowce jednoigtowej. Wierzch kurtki ztozyé z podszewka prawymi stronami do wewnatrz i zszy¢ wokoto
na stebnowce jednoigtowej. Wywrdéci¢ kurtke przez otwor pozostawiony w rekawie z podszewki, ufor-
mowac krawedzie, podwinagé dét obtozen i przestebnowaé wokoto w odlegtosci 0,2 cm, przy zamku,
wszyciu kotnierza i u dotu przy krawedzi podwiniecia. Wykona¢ drugi raz stebnéwke w odlegtosci 2,5 cm
od krawedzi dotu, tworzac tunel do przeciggniecia sznurka. Zszyé na stebnéwce jednoigtowe] otwor
pozostawiony w rekawie. Na lewej czesci przodu przyszy¢ wedtug oznaczen listwe zakrywajgcg zamek,
przewingc listwe w strone srodka przodu i przestebnowac¢ w odlegtosci 0,7 cm zakrywajac szew.

3.1.18. Guziki

Miejsca przyszycia guzikdw: na obtozeniu przy szyi, na stdjce kotnierza spodniego, na szwach barko-
wych, u dotu prawego przodu, w kieszeniach bocznych, na spodzie klapki kieszeni gérnej oznaczy¢ i na-
stepnie przyszy¢ na guzikarce.

3.1.19. Kurtke oczysci¢ z koncowek nici, skontrolowaé wykonanie i przymocowa¢ etykiete z przepisem konser-
wagcji

3.2. Podpinka

3.2.1. Szwy barkowe

Szwy barkowe wykonaé na overlocku dwuigtowym.

3.2.2. Tyt

W oznaczonym miejscu w talii od spodu naszy¢ taSme gumowa na stebnéwce jednoigtowe;j.

3.2.3. Rgkawy

Do rekawa wierzchniego doszy¢ klin z siatki, a do rekawa spodniego klin z podszewki na overlocku dwu-
igtlowym, nastgpnie wykonaé¢ szwy tokciowe i doszy¢ do dotu zargkawki z dzianiny wetnianej. Rekawy
wszy¢ do pach na overlocku dwuigtowym.
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3.2.4. Szwy boczne i szwy w rekawach

Szwy boczne wykona¢ jednozabiegowo ze szwami w rekawie na overlocku dwuigtowym.

3.2.6. Lamowanie

Krawedzie podpinki wykonczyé lamowkg z podszewki przyszytg na stebnodwce jednoigtowej z lamowni-
kiem.

3.2.6. Zamek btyskawiczny

Do brzegu podpinki na przodzie i do podkroju szyi tytu doszy¢ druga czes¢ zamka btyskawicznego.

3.2.7. Guaziki

Stosownie do zapinek w podszewce kurtki przyszyé¢ guziki na szwach rekawéw w podpince.

3.2.8. Podpinke oczyscié z koncowek nici i skontrolowac¢ wykonanie.
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5. Sposoéb wymiarowania

h 4

3b

o]

Kurtka 3/4

1. Przéd

2. Kotnierz

Uwaga: wymiary podane na rysunku

wedtug tablicy wymiarow.
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Kurtka 3i4
\ 3. Tyt
4 4. Rekaw

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedlug tablicy wymiardw.
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[%

Kurtka 3/4
5.Przéd podpinki
6. Tyt podpinki

Uwaga: wymiary podane na rysunku
wedtug tablicy wymiaréow
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o
3
o
x
t
3
x

7. Lewe obtozenie przodu

8. Kaptur
9. Stojka

kotnierz

10. Naramiennik

Uwaga: wymiary podane na rysunku

wedtug tablicy wymiarow.

6. Znakowanie

Stopnie jakosci — zgodnie z pozycja 7) punktu 8.

Oznaczenie — zgodnie z pozycjg 11) punktu 8.
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7. Sktadanie i pakowanie
Sktadanie— zgodnie z pozycjg 9) punktu 8.
Pakowanie — zgodnie z pozycja 10) punktu 8.
8. Normy i przepisy zwigzane
1) Polska Klasyfikacja Wyroboéw i Ustug.
2) PN-EN-13402-3:2005 — Oznaczenie wielkosci odziezy — Pomiary ciata i wielkosci.

3) PN-P-84504:1997 — Wyroby konfekcyjne — Wielkosci.
4) PN-P-84501:1983 — Wyroby konfekcyjne — Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia.
5) PN-P-84502:1983 — Wyroby konfekcyjne — Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia.
6) PN-EN-12590:2002 — Tekstylia — Przemystowe nici szwalne wykonane w catosci lub czesciowo
z widkien syntetycznych.
7) PN-P-84507:1985 — Wyroby konfekcyjne — Stopnie jakosci.
8) PN-P-84506:1983 — Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
9) PN-P-84530:1990 — Wyroby konfekcyjne — Sktadanie.
10) PN-P-84509:1997 — Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania
ogolne.
11) PN-P-84531:1990 — Wyroby konfekcyjne —Oznaczenie.

+ Zmiana 1997.
+ Zmiana 1999.

12) PN-EN-ISO 3758:2005 — Tekstylia — Przepisy oznaczania konserwacji z zastosowaniem symboli.
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KT-20
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ptaszcza zimowego

1. Opis ogolny

Ptaszcz wykonany z sukna ptaszczowego w kolorze ciemnogranatowym na podszewce wiskozowej w kolorze
tkaniny zasadniczej. Kréj dwurzedowy z wyktadanym kotnierzem i wytogami, zapinany na 3 guziki ptaszczo-
we + jeden guzik wewnetrzny. Na ramionach ptaszcza umieszczone sg naramienniki wszyte w szew taczacy
krawedzie pachy z kulg rekawa. Naramienniki zapinane na guziki. Ponizej linii pasa naszyte sg kieszenie
z klapkami. Tyt ptaszcza ze szwem posrodku zakonczonym u dotu otwartym rozporkiem. Z tytu ptaszcza w pa-
sie przyszyte sg 2 patki z naszytymi 2 guzikami. Rekawy gtadkie.

Krawedzie przodow, kotnierza, kieszenie z klapami, doét ptaszcza oraz patki tylne wykonczone sg stebnéwka
o szerokosci 1,56 cm. Ptaszcz od wewngtrz wykonczony jest podszewka wiskozowg w kolorze tkaniny zasadni-
czej. W godrnej czesci lewego przodu podszewki wykonana jest zapinana kieszen wewnetrzna z podszewki,
wykonczona tkaning zasadnicza.

2. Zagadnienia techniczne

Nici w kolorze dobranym do tkaniny
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Szeroko$¢ szwow obliczona — 1 cm.
Szerokos$¢ stebnowki — 1,5 cm.
Sciegi maszynowe:

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakohczeniu nalezy zamocowac 1 cm zabezpieczajac przed pruciem. Wszystkie
szwy maszynowe szy¢ gestoscig 5—6 Ssciegéw na 1 cm. Gestos$é sciegdw na dziurkarce powinna wynosic
10—14 $ciegéw na 1 cm.

Krawedzie przodéw, kotnierze, krawedzie patek, kieszenie oraz rozporek nalezy stebnowaé w odlegtosci
1,5 cm.

2.1. Parametry techniczne tkaniny zasadniczej

Parametry Jednostki Wymagania
Sktad surowcowy: weltna 80
poliester % 20
Tex przedzy: osnowa 150
watek 150
Szerokos¢: miedzy krajkami 152+2
z krajkami cm 154+2
Masa: liniowa g /mb 660 =26
powierzchniowa g/m’ 429+ 17
Sita zrywajaca: nie mniej niz
osnowa daN 30
watek 30
Zmiana wymiardw po zamoczeniu w
wodzie:
osnowa % -3,5
watek -3,0
Zawarto§¢ thuszezu nie wigcej niz % 1,5
Odporno$é na mechacenie niec mniej niz stopieft 4
Stopiert odpornosci wybarwien:: nie mniej niz
- S$wiatlo 4-5
- pranie 4-5
- prasowanie na wilgotno stop 4/4
- tarcie suche 4-5
- rozpuszczalniki organiczne 4-5
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2.2. Sposob wymiarowania
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Nazwa elementu Oznaczenia Wyszczegblnienie Wymiar
W cm
Przéd
2.d/ szeroko$¢ obtozenia u géry mierzona od 20-22
przyszycia podszewki do krawedzi przodu
e/ szeroko$¢ obtozenia dotu 9-10
f/ odlegtosé od wszycia kotnierza przodu 8-9
g/ dhugo$é wytogu mierzona po linii wytogu od 29-130
gdrnego punktu do linii zatamania
1.d/ dt. rozporka mierzona z wierzchu na linii 38-40
szwu od zamka dotu
e/ dt. rozporka mierzona od strony podsz. od 36— 38
dotu do zamocowania
f/ szer. zatoz. mierz. od kraw. rozporka do 6-28
podszewki
3.d/ odlegtosé od dotu krawedzi podszewki do 3-4
dotu
5.0/ szeroko$¢ pagonu przy wszyciu w SzZew 55-6
r¢kawa
c/ szeroko$¢ pagonu przy ostrym konicu 4,5
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Nazwa elementu Oznaczenia Wyszczegdlnienie Wymiar
wcm
EHER o ,
R 9 " 9.a/ diugos¢ otworu 15
b/ glebokos¢ kieszeni 18
c/ szeroko§¢ paska 1,5-2
10. a/ odl. od kraw. prz. do kraw. gér. dziur. przy 3
wylogu
b/ odl. dzier. od kraw. przodu 3
c/ dt. dziurek 3
d/ rozstaw guzik. w przodzie 10
4.d/ odlegtosé od dolnej krawedzi podszewki do 4
dohu rgkawa
6. a/ dt. mierzona po linii prostej od styku do styku | 55-57
z wytogiem
b/ szer. stdjki z tytu mierzona przez $rodek 2,5
7. a/ dhugosé klapki 18,5
b/ szeroko§¢ klapki 7
8. a/ dhugo$é wieszaka 4-6
b/ szeroko$é wieszaka 0,7
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2.3. Tabela rozmiarow

Obw. kl.
piersi.

Obwéd
pasa

Wzrost

157

170

172

175

182

187

88

80

82

92

81

84

88

X
X

96

80

83

87

90

94

100

89

91

96

98

104

91

93

95

98

100

102

108

95

97

99

102

104

106

112

101

103

105

108

110

116

107

110

114

120

116

2.4. Znakowanie wyrobu
Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak producenta umieszczona w lewym szwie bocznym podszewcki

10 cm ponizej wszycie rekawa.

Wszywka z oznaczeniem wielkos$ci wyrobu umieszczona w szwie tgczenia kotnierza z podszewka, posrodku

tytu.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona w szwie lewym bocznym podszewki,
ponizej wszywki firmowej.

Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 23758:1998.

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte w ww. wszywkach.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki oznaczajgcej wielkos¢ wyrobu.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

— znak i nazwe producenta, oznaczenie klasyfikacyjne, nazwe wyrobu, symbol tkaniny, rok produkcji, wiel-
kos¢ wyrobu, przepis prania i konserwacji.
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KT-21
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ptaszcza letniego z podpinkg

1. Opis ogolny

Ptaszcz letni, jednorzedowy, wykonany z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym na podszewce i podpince.
Zapinany na cztery guziki w kolorze tkaniny zasadniczej kryte w listwie. Przody z karczkiem, kieszenie sko$ne
z listewkami. W lewym obtozeniu kieszen wewnetrzna z wypustka. Tyt z karczkiem, od karczka zszywany
$rodkiem, u dotu z rozporkiem. Na szwach barkowych umieszczone naramienniki zapiete na mate guziki.
Kotnierz wyktadany ze stéjkg. Rekawy trzyczesciowe. W tali pasek z tkaniny zasadniczej zapiany na klamre
z tworzywa sztucznego w kolorze tkaniny. Dot ptaszcza otwarty. Podpinka przypinana do ptaszcza na zamek
btyskawiczny do obtozen. Na szwach bocznych wszyte podtrzymywacze paska.
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2. Zagadnienia techniczne
2.1. Tkanina zasadnicza
Elana 67% i wtokno wiskozowe —Textra 33%
Wyszcezegblnienie Metoda badania Jednostki Obowiazujace
Szerokosé PN-EN 1773.00 cm 1503
Masa liniowa PN-ISO 3801.93 g/m 390 =20
powierzchniowa g/m’ 260 =13
Liczba nitek na dm PN-EN 1049-2.00 Nitek/dm 546+ 11
260 =8
Sita zrywajaca PN-EN ISO 13934-1.02 | daN/5 cm 70
45
Zmiana wymiaréw po % -3
praniu -3
Odpornoéé na migcie % 68
68
Pilling stop. 4
Swiatto sztuczne ISO 105 802 zmiana barwy 5
woda ISO 105 E01 zmiana barwy 4-5
zabr. bieli 4
Pranie temp. 40 °C PN-87/P-04912 zmiana barwy 4-5
zabr. bieli 4
Prasowanie na mokro | ISO 105 E04 zmiana barwy 4-5
zabr. bieli 4-5
Pot ISO 105 E04 zmiana barwy 4-5
zabr. bieli 4
Tarcie suche ISO 105 X12 zabr bieli 3-4
Tarcie mokre zabr. bieli 2-3

2.2. Dodatki:

a) podszewka 1946-336-032-014-97169 AN/155,
b) tkanina podpinkowa 6319/Ca/35/1482,

c) wktad odziezowy 45519/900XL16,

d) kieszeniowka 2033-366-243-387-200809/AN,
e) watolina 9907/CS65/103.



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtownej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 290 — Poz. 17

2.3. Sposob wymiarowania
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2.5. Znakowanie
Wszywka firmowa zawierajgca nazwe i znak producenta umieszczona:
— w ptaszczu — w lewym szwie bocznym podszewki 10 cm ponizej wszycie rekawa,
— w podpince — w lewym szwie bocznym 10 cm ponizej wszycie rekawa.
Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu umieszczona:
— w ptaszczu — w szwie tgczenia kotnierza z podszewka, posrodku tytu,
— w podpince — obok wszywki firmowej.
Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona:
— w ptaszczu — w szwie lewym bocznym podszewki, ponizej wszywki firmowej,
— w podpince — w szwie lewym bocznym podszewki, ponizej wszywki firmowej.
Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 23758:1998.

Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte ww. wszywkach.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki oznaczajgcej wielko$é wyrobu.

Etykieta jednostkowa powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
a) znak i nazwe producenta,

b) oznaczenie klasyfikacyjne,

¢) nazwe wyrobu,

d) symbol tkaniny,

e) rok produkg;ji,

f) wielko$¢ wyrobu,

g) przepis prania i konserwacji.
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KT-22
WYMAGANIA TECHNICZNE dla ubrania koszarowego

1. Opis ogolny

Ubranie sktada sig z bluzy, spodni, czapki i kamizelki ocieplanej lub kamizelki ocieplanej z dopinanymi rgka-
wami. Ubranie wykonane z tkaniny bawetnianej w kolorze czarnym.

1.1. Opis bluzy

Od przodu bluza zapinana jest na zamek btyskawiczny gruboczgstkowy, jednogtowicowy zakryty listwa
kryjacg o szerokosci 7 cm = 0,5 cm zapinang na rzepy. Przéd i tyt bluzy dwuczesciowy z odcinanym karcz-
kiem na wysokosci piersi. Na przodach bluzy w szwach doszycia karczkow umieszczone sg kieszenie za-
mkniete patkami. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjacej przodu. Na lewej kiesze-
ni i tyle bluzy, pod karczkiem umieszczony jest napis STRAZ (wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8 karty
KT-30). Na patce lewej kieszeni naszyta taSma samoszczepna pod dystynkcje o wymiarach 5 cm x 8 cm.
Na lewym rekawie bluzy w odlegtosci 13 cm + 0,5 cm od gdérnej krawedzi wszycia rekawa, symetrycznie
do linii szwu barkowego naszyta jest taSma samoszczepna do mocowania emblematu PSP, a 2 cm ponizej
jej najnizszego punku naszyta jest druga taSma samoszczepna do mocowania nazwy miejscowosci danej
jednostki o wymiarach 2 cm x 8,6 cm. Konstrukcja rekawéw dwuczesciowa. Mankiety rekawdw posiadajg
regulacje w postaci zapie¢ na taSme samoszczepng. Kotnierz tradycyjny — wyktadany z tkaniny zasadni-
czej. Dot bluzy i rekawow wykonczony z kaniny zasadniczej i gumy wciggnietej w Srodek.
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1.2. Opis spodni

Spodnie diugie bez odcietego pasa, swobodne w kazdym utozeniu ruchowym. Pas odszyty tkaning zasad-
niczg zapinany na dwa guziki i dwie dziurki. W przodzie nogawek zszyte sg fatdki skierowane do $rodka,
w tyle nogawek zaszewki skierowane do srodka. Na obwodzie pasa spodni rozmieszczono siedem podtrzy-
mywaczy oraz dwa $ciggacze obwodu pasa zapinane ramkami metalowymi. Rozporek wykonczony jest li-
stewkami i zapinany na zamek btyskawiczny sprezynkowy. Przednia cze$¢ nogawek na odcinku kolan i szwu
krokowego wzmocniona jest tkaning bawetniang. W gérnej czesci spodni wykonane sg dwie boczne kiesze-
nie otwarte. Na boku prawej nogawki powyzej kolan naszyta jest kieszen z jednym mieszkiem zamknieta
patka zapinang na rzep. Na catym obwodzie nogawek naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolorze zottym
o szerokosci 5 cm z tréjkgtami odblaskowymi koloru srebrnego, umieszczonymi z przodu i z tytu. W dole
wykonane sg zaszewki, oraz rozporki w dolnych odcinkach szwéw bocznych. D6t nogawek odszyty jest
tkaning zasadnicza. W szwy odszycia dotéw wpuszczone sg kohce gumy pod stope o szerokosci 4 cm.
Spodnie posiadajg szelki wykonane z taSmy nosnej i gumy szerokosci 4 cm. Szelki sg wszyte w karczek
umiejscowiony w tyle spodni w pasie.
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1.3. Opis czapki

Czapka ma ksztatt dzokejki. Gtowka czapki wykonana jest z czterech klindbw mniejszych i przedniego klina
wiekszego, w ktérym w gornej jego czesci wykonana jest zaszewka nadajaca ksztatt gtowki czapki. W gor-
nej czesci czapki u styku wszystkich klinow wszyty jest guzik obciggniety tkaning zasadnicza. Klin wiekszy
(przedni) usztywniony jest klejonkg. Na tym elemencie wykonany jest znak , Panstwowej Strazy Pozarnej”
metoda haftu komputerowego lub inng metodg. Daszek usztywniony i przestebnowany trzema stebnéwka-

mi. D6t czapki obszyty jest od wewnatrz tkaning bawetniang o szerokosci 2,5 cm. Z tytu wszyta jest zapinka
do zamknigcia i regulacji obwodu czapki.
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1.4. Opis kamizelki ocieplanej

Kamizelka ocieplana wykonana na podszewce koloru czarnego z wewnetrzng kieszenig umieszczong po
lewej stronie. Przdd zapinany na zamek btyskawiczny gruboczastkowy dwugtowicowy rozdzielczy, zakryty
listwa kryjaca o szerokosci 7cm + 0,5 cm zapinang na rzepy. Szyjka wykonczona stdjka, od wewnatrz naszy-
ta ostona na krtan. Przody jednoczesciowe z dwoma kieszeniami gérnymi zamknietymi patkami zapinany-
mi na rzep. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjacej zamek. Na lewej gérnej kiesze-
ni i tyle kamizelki umieszczony jest napis STRAZ (wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8 karty KT-30). Na
patce lewej kieszeni naszyta jest taSma samoszczepna (po obwodzie i przekatnych) — pod dystynkcje o wy-
miarach 5 cm x 8 cm, natomiast na przodzie prawym tasma fluorescencyjna w kolorze zéttym o szer. 5 cm.
Ze srebrnym tréjkatem ostrzegawczym. W dolnej czesci przodéw naszyte sg dwie kieszenie zamkniete pat-
kami zapinanymi rzep, z kontrafatdami po $rodku oraz z wlotami gérnym i bocznym. Lewa i prawa kieszen
posiada mieszek od strony listwy kryjacej zamek. Tyt jednoczesciowy, dtuzszy od przodu z zaokraglonymi
krawedziami bocznymi. W dolnej czesci tytu w szwach bocznych wszyte sg $ciggacze obwodu zamykane na
tasme samoszczepng. Nad Sciggaczami na catej szerokosci tytu naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolo-
rze z6ttym o szerokos$ci 5 cm ze srebrnym tréojkatem ostrzegawczym.
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1.5. Opis kamizelki z dopinanymi rekawami

Kamizelka ocieplana wykonana na podszewce koloru czarnego z wewnegtrzng kieszenig umieszczong
po lewej stronie. Przéd zapinany na zamek btyskawiczny gruboczastkowy dwugtowicowy rozdzielczy,
zakryty listwa kryjaca o szerokosci 7 cm + 0,5 cm zapinang na rzepy. Szyjka wykonczona stdjka, od we-
wnatrz naszyta ostona na krtan. Przody jednoczesciowe z dwoma kieszeniami gornymi zamknietymi pat-
kami zapinanymi na rzep. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjgcej zamek. Na le-
wej gornej kieszeni i tyle kamizelki umieszczony jest napis STRAZ (wyglad napisu STRAZ jak w punkcie 8
karty KT-30). Na patce lewej kieszeni naszyta jest taSma samoszczepna (po obwodzie i przekatnych) —
pod dystynkcje o wymiarach 5 cm x 8 cm, natomiast na przodzie prawym tasma fluorescencyjna w kolo-
rze z6ttym o szer. 5 cm. ze srebrnym tréjkgtem ostrzegawczym. W dolnej czesci przodow naszyte dwie
kieszenie zamkniete patkami zapinanymi na rzep, z kontrafatdami po $rodku oraz z wlotami gérnym
i bocznym. Lewa i prawa kieszen posiada mieszek od strony listwy kryjacej zamek. Tyt jednoczesciowy,
diuzszy od przodu z zaokraglonymi krawedziami bocznymi. W dolnej czesci tytu w szwach bocznych
wszyte sg $ciggacze obwodu zamykane na tasme samoszczepng. Nad $ciggaczami na catej szerokosci
tytu naszyta jest tasma fluorescencyjna w kolorze z6ttym o szerokos$ci 5 cm ze srebrnym tréjkgtem ostrze-
gawczym. Konstrukcja rekawéw dwuczesciowa. Dopinane rekawy mocowane do kamizelki przy pomocy
zamkow spiralnych rozdzielczych. Na lewym rekawie bluzy naszyta jest taSma samoszczepna do moco-
wania emblematu PSP, a ponizej druga tasma samoszczepna do mocowania nazwy miejscowosci danej
jednostki. Sposdb naszycia i wymiary identyczne jak okreslone dla bluzy. Mankiety rekawow posiadaja
regulacje w postaci zapie¢ na taSme samoszczepng.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Tkanina zasadnicza

Tkanina bawetniana w kolorze czarnym wzmocniona w uktadzie watkéw i osnowy nitkami z wtdkien polie-
strowych (siatka Rib-Stop) rozmieszczonych wzgledem siebie w odlegtosciach < 8 mm.

Udziat wiékien poliestrowych w masie powierzchniowej tkaniny > 10%

Lp. Wskaznik Jm Wymagania zadane Metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 250+ 12 PN-EN ISO 3801:1993 metoda 5 (3)
Sita maksymalna przy rozcigganiu
2 osnowa N > 1000 PN-EN ISO 13934 — 1 : 2002
watek > 500
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie
3 osnowa N >25 PN-EN- ISO 13937 — 2: 2002
watek >25
Zmiana wymiardw po V-tym
iu w temp.60°C
4 R % PN-EN 25077:1988 (5 x 2A E)
osnowa <25
watek < 25
5 Zwilzanie powierzchniowe Stopien >4 PN-EN 24920 : 1997
6 Oleofobowo§é Stopieii >5 PN-EN- ISO 14419
Oc'ipom'os'c \'V.ybarwwn na: Stopieti
nie mniej niz
woda zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105
stopief zabrudzenia bieli 4-5 E01:1999
canic w temb. 60°C zmiana barwy 4-5 PN ISO 105
P P stopief zabrudzenia bieli 4 CO6:1998 wg C 1 S
. . zmiana barwy 4-5 )
7 prasowanie na wilgotno Stopieh zabrudzenia bieli 45 PN-EN ISO 105 - X11:2000
of zmiana barwy 5 PN-EN ISO 105
P stopie zabrudzenia bieli 4 E04:1999
. . o PN-ENISO 105
tarcie suche stopien zabrudzenia bieli 4 X172 1999
$wiatto zmiana barwy 6 PN-ISO 105B02:1997/Ap1:2002
8 Odporno$é na §cieranie Liczba suwéw > 25000 PN — EN ISO 12947 — 2000
9 Przepuszczalno$é powietrza mm/s >80 PN —ENISO 9237 : 1988

Elementy sktadowe wierzchu ubrania winny by¢ o jednakowym odcieniu koloru.

Dopuszcza sie inne odcienie elementow wewnetrznych nie widocznych na zewnatrz ubioru:

— w bluzie — obtozenia, odszycie szyjki w tyle,

— w spodniach — listewka prawa, odszycie pasa, odszycie nogawek, wewnetrzne czesci patek kieszenio-
wych,

— w czapce — tkaniny bawetnianej od wewnatrz dotu gtowki czapki.

Dopuszcza sie sztukowanie nizej podanych elementow:
— w bluzie — obtozenie mozna sztukowaé raz w poprzek,
— w spodniach — odszycie pasa z tkaniny zasadniczej mozna sztukowac raz.

Wszystkie elementy sztukowane przeszy¢ szwem zwykltym na 1,0 cm.

2.2. Pozostate materiaty zasadnicze:
a) podszewka — tkanina poliestrowa w kolorze czarnym, gramatura 80 + 15 g/m?,
b) tkanina bawetniana tzw. , kieszeniowka”,
c) tkanina bawetniana na wzmocnienia,
d) wiéknina — puszysta kolor biaty lub szary, gramatura 120 g/m?2,
e) wtdknina — puszysta kolor biaty lub szary, gramatura 80 g/m? (rekawy dopinane do ocieplacza).
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2.3.

Dodatki:

— nici 240 dtex x 3 rdzeniowe poliestrowe kolor czarny do szycia montazowego i stebnowania, wyszycia
dziurek i mocowania guzikéw,

— nici czarne do obrzucania,

— nici 240 dtex x 3 poliestrowe zbtte,

— ptétno z klejem grube kolor biaty,

— guma szelkowa kolor czarny szer. 4,0 cm,

— guma kolor czarny szeroko$¢ 4 cm (pod stopy w spodniach),

— guma kolor czarny szeroko$é¢ 5 cm (pas i mankiety w bluzie i kamizelce z dopinanymi rekawami),
— zamek spiralny o szerokosci spirali 6,4 mm w kolorze czarnym o di. 18 cm do rozporka spodni,
— zamek kostkowy o szerokosci kostki 8 mm, 1-rozdzielczy czarny do bluzy,

— zamek kostkowy o szerokosci kostki 8 mm, 2-rozdzielczy do kamizelki,

— zamek spiralny o szerokosci spirali 6,4 mm w kolorze czarnym, rozdzielczy do mocowania dopinanych
rekawow w kamizelce,

— sznurek koloru czarnego (na wykonanie wieszaka przy bluzie i kamizelce ocieplangj),

— rzep na rekaw bluzy pod emblemat, oraz do dopinanych rekawéw w kamizelce,

— klamerki metalowe,

— tasma samoszczepna szerokos$¢ 2,0 cm kolor czarny (na mocowanie nazwy miejscowosci),

— tasma samoszczepna szeroko$¢ 2,5 cm kolor czarny (na zapiecia patek i kieszeni, listew kryjgcych, zapi-
nek mankietéw rekawdw i zapinek tytu kamizelek ocieplanych),

— tasma samoszczepna szerokos$é 5,0 cm kolor czarny (na mocowanie dystynkcji),
— klamry plastikowe,

— guzik duzy, kolor czarny, plastikowy,

— wszywka firmowa, rozmiarowa, surowcowa, przepis prania i konserwacji,

— worek foliowy,

— tasma odblaskowa trudnopalna dotyczy wytgcznie ubrania wykonanego z tkaniny bawetnianej o ograni-
czonej palnosci,

— guzik nabijany do czapki,

— zapinka plastikowa do czapki,

— daszek plastikowy do czapki,

— tasma z bawetny do wykonczenia dotu czapki kolor czarny,

— tasma nosna szerokos$¢ 4 cm czarna,

— etykieta,

— tasma ostrzegawcza fluorescencyjna w kolorze zéttym o szerokosci 5 cm,
— taséma ostrzegawcza odblaskowa w kolorze srebrnym o szerokosci 5 cm,
— napisy STRAZ wykonane na tle fluorescencyjnym w kolorze zéitym.

Napisy STRAZ i tasmy ostrzegawcze

Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ — litery w kolorze czarnym wykonane na tkaninie (tle) w kolorze
ostrzegawczym fluorescencyjnym zéttym.

1. Napis STRAZ umieszczany na przodzie bluzy i kamizelki:
— tkanina (tto) fluorescencyjna — 5 cm x 15 cm,
— wysokos¢ liter — 2,5 cm,
— dtugosé catego napisu — 11 cm.
2. Napis STRAZ umieszczony na tyle bluzy i kamizelki:
— tkanina (tto) fluorescencyjna — 12 cm x 34 cm,
— wysoko$¢ liter — 7,7 cm,
— dtugos¢ catego napisu — 28 cm.

Trojkat ostrzegawczy — réwnoramienny o podstawie i wysokosci 5 cm, wykonanyz tasmy odblaskowej
w kolorze srebrnym.

Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN-471.

Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowaé wtasciwosci po 25 cyklach prania w temperaturze
40°C przy praniu catego kompletu ubrania.
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3. Warunki wykonania

3.1. Sciegi maszynowe
— gestosé sciegow stebnéwki 3,5— 4,5 na 1 cm dtugosci,

— gestosé dziurkarki przy obszywaniu dziurek 15—18/1 cm.
3.2. Odlegtosé linii stebnowych

w bluzie:
— od przyszycia listwy przodu, od wszycia kotnierza, od przyszycia zamka do przodéw — 0,7 cm,

— od krawedzi zatamania mieszka, naszycia kieszeni gérnych, listwa przodu, patki kieszeni gérnych, zapin-
ki rekawéw, oraz szwy tokciowe, ramieniowe i szwy doszycia karczka w przodzie i tyle stebnowaé na
2-igtowej stebnéwce 0,21 0,6 cm,

— ilo$¢ wzmocnien — rygli 6 szt.,

w spodniach:
— od krawedzi $ciggaczy, listewek rozporka, zaszewek gérnych i dolnych, krawedzi szelek — 0,2 cm,
— od gérnej krawedzi spodni w pasie:
a) pierwsza stebnéwka — 0,2 cm,
b) druga stebnéwka — 6 cm,
— od krawedzi rozporkéw w dole nogawek — 0,7 cm,
— w goérnej krawedzi kieszeni bocznych stebnéwka 2-igtowa — 0,21 0,6 cm,
— od dotu nogawek:
a) pierwsza stebnéwka — 0,2 cm,
b) druga stebnéwka — 0,6 cm,

— otwory kieszeni przednich, patka i kieszen boczna, mieszek kieszeni bocznej stebnowac stebnéwka dwu-
igtowg 0,2 0,6 cm,

— ilosé rygli w spodniach — 35,

W czapce:

— od linii tagczenia klinow — 0,2 cm,

— od krawedzi daszka wykona¢ trzy stebnéwki w odlegtosciach kolejno — 1,0; 1,5; 2,0 cm,
w kamizelce i w kamizelce z dopinanymi rekawami:

— krawedzie bokéw kieszeni gornych i kieszeni dolnych — stebnowaé¢ na stebnowce dwuigtowej — 0,2
i0,6.cm,

— od krawedzi listwy przodu, wszycia zamka do przodu, patek i naktadek kieszeni gérnych i dolnych, miesz-
kow i kontra fatdek kieszeni, zapinek z tytu, stojki oraz krawedzi pach i dotu stebnowa¢ na stebnowce
dwuigtowej — 0,21 0,6 cm,

— ilos¢ rygli w kamizelce 12.

Wszelkie odlegtosci linii stebnowych wykona¢ z tolerancjg = 0,1 cm.
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3.3. Sposéb wykonania istotnych weztow konstrukcyjnych w ubraniu

Sposodb wykonania istotnych weztéw konstrukecyjnych w spodniach.
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F .

Sposob wykonania istotnych weztéw konstrukcyjnych w kamizelce z dopinanymi rekawami.
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A-A

Sposodb wykonania istotnych weztéw konstrukcyjnych w czapce.
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4. Tabele rozmiarowzrostow i wymiaréw zasadnicznych na poszczegdlne czesci ubrania

—

Bluza ubrania koszarowego
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Spodnie ubrania koszarowego
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Kamizelka ubrania koszarowego
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Kamizelka z dopinanymi rekawami ubrania koszarowego
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Czapka

Tabela wymiaréw — czapka dzokejka

Wymiary w cm Dopuszcz.
Lp. Wyszezegdlnienie wymiaréw Odchylenie
+ -
T54 | TS56 | TS8

1 Wysokosc Przgdu czapki od wszycia daszka do $rodka 17.0 172 17.4 0.5

zeszycia gtdwki.

2 | Dlugoéé daszka 7.5 7.5 7.5 0.3

3 Odlegllosc znaku ,,Panstwowa Straz Pozarna” od miejsca 10 10 10 0.3

wszycia daszka
Odlegtos¢ stebndwek od brzegu daszka:

4 pierwsza 1.0 1.0 1.0 0.2
druga L5 1.5 1.5 0.3
trzecia 2.0 2.0 2.0 0.4

5 |Rozmiar czapki przy catkowicie zapigtej zapince 53.0 55.0 57.0 0.3

5. Znakowanie wyrobu.
Wyrob powinien posiadac¢ etykiete jednostkowg zawierajgcg nastepujgce dane:
— nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— nazwe wyrobu,
— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
— wielkos$é wyrobu,
— znak stopnia jakosci i kontroli odbioru,
— miesigc i rok produkcji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wedtug PN-EN-23758:1988.
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Kazdy element ubrania koszarowego z wytaczeniem czapki dzokejki powinien byé oznaczony wszywka.

PRODUCENT:
LOGOFRODUCENTA
UBRANIE

EOSZAR0WE
STRAZAKA

Sposoh konserwacji
opisany piktogramami

Data produkgi - - —— — -
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KT-23

WYMAGANIA TECHNICZNE dla ubrania kadry dowddczo-sztabowej

1. Opis ogolny

Ubranie sktada sig z kurtki siegajacej za linig bioder z podpinka, spodni oraz kurtki ocieplanej i czapki wyko-
nanych z tkaniny bawetnianej w kolorze czarnym.

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

Kurtka wierzchnia prosta, przéd zapinany na pieé¢ zakrytych guzikéw. Kotnierz dwuczesciowy wyktadany,
zapinany pod szyja. Na przodach naszyte dwie kieszenie gorne z patkami i dwie kieszenie dolne z patkami.
Kieszenie zapinane na rzepy 3 cm, zszyte od strony listwy, z mieszekiem od strony wewnetrznej i z dotu.
Rekaw dwuczesciowy wykonczony mankietem z guma oraz zapinkg $ciggajacag zapinang na rzepy. W tyle,
na linii pasa od wewnatrz naszyty tunel z wciggnieta i zamocowang guma. W obtozeniu przodu utworzona
plisa w celu przyszycia guzikdw do dopinania podpinki. Na ramionach wszyte pagony zapinane na chowa-
ny guzik. Na lewy rekaw naszyte rzepy do mocowania emblematu PSP i nazwy miejscowosci. Podpinka
kurtki wykonana z tkaniny bawetnianej bez rekawéw, zszyta na ramionach, przypinana do kurtki za pomoca
guzikéw umieszczonych w przodach kurtki. Dotem swobodna.

Spodnie z wpuszczanymi kieszeniami skosnymi. W przedniej czesci na kolanach wzmocnienia mocowane
od gory. Rozporek zapiety na zamek btyskawiczny. Po bokach naszyte kieszenie z patkami zapinanymi na
rzep. W dole spodni wykonane sg rozporki oraz wszyta podwdjna guma pod stopy. Spodnie wykonczone
paskiem z guma $ciggajgcg po bokach. Do tytu spodni, w pasku przypinany karczek z guma szerokosci
8-10 cm, oraz szelkami zapinanymi z przodu na klamerki. Klamerki z przodu wszyte do wewnetrznej gornej
czesci pasa. Na obwodzie pasa naszyte szlowki.

Kurtka ocieplana wykonana jest na ocieplaczu z podszewka w kolorze czarnym. Na przodach na wysokosci
klatki piersiowej naszyta jest srebrna taSma odblaskowa, a bezposrednio pod nig tasma w kolorze zottym
fluoroscencyjnym. Na lewym przodzie nad ta§ma naszyty jest rzep na dystynkcje, a pod nig naszyta jest
kieszen z patkg zapinang na rzep. Na patce rzep do mocowania identyfikatora imiennego, a na kieszeni rzep
do napisu STRAZ. Na prawym przodzie pod taSma naszyta jest kieszen na urzadzenie tgcznosci. W dolnej
czesci przoddéw naszyte sg dwie kieszenie z patkami zapinane na rzep. Kurtka zapinana jest na zamek bty-
skawiczny z dwoma suwakami (metalowy lub grubokostkowy z tworzywa), przykryty plisq zapinang na
przemian na rzepy i napy metalowe. W wykroj szyi wszyty jest kotnierz stéjka. Na prawym rekawie nad ta-
$mami naszyta jest kieszonka z patkg zapinang na rzep, a na lewym rzep do mocowania emblematu PSP
i nazwy miejscowosci. Rekawy wykonczone sg mankietami $ciggnietymi gumka oraz zapinkg z rzepami. Na
plecach naszyte sg taSmy w uktadzie identycznym jak na klatce piersiowej. Pod tasmami napis STRAZ
w kolorze czarnym na tkaninie w kolorze zottym fluoroscencyjnym, mocowany na rzep. Na dole kurtki na-
szyte sg taSmy w sposob identyczny jak w przodzie i na plecach kurtki. W talii kurtki naszyty jest tunel ze
sznurkiem. Pod tunelem naszyte sg dwie podwdjne kieszenie (boczna i naktadana) z patkami zapinanymi
na rzep. Podszewka pikowana jest z ocieplaczem. W lewym obtozeniu wykonana jest kieszen wewnetrzna
pionowa zapinana na suwak. W dolnej czesci kieszeh podwdjna na srodki opatrunkowe.

Czapka ma ksztatt dzokejki. Gtowka czapki wykonana jest z czterech klindw mniejszych i przedniego klina
wigkszego, w ktorym w gornej jego czesci wykonana jest zaszewka nadajgca ksztatt gtowki czapki. W gor-
nej czesci czapki u styku wszystkich klindw wszyty jest guzik obciggniety tkaning zasadniczg. Klin wiekszy
(przedni) usztywniony jest klejonkg, na ktorym wykonane jest logo Panstwowe]j Strazy Pozarnej. Daszek
plastikowy usztywniony obszyty tkaning zasadniczg i przestebnowany trzema stebnéwkami. D6t czapki ob-
szyty jest od wewnatrz tkaning bawetniang o szer. 2,5 cm. Z tytu wszyta jest zapinka do zamkniecia i regu-
lacji obwodu czapki.
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2. Zagadnienia techniczne

2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Tkanina zasadnicza

Tkanina bawetniana w kolorze czarnym wzmocniona w uktadzie watkéw i osnowy nitkami z wtdkien polie-
strowych (siatka Rib-Stop) rozmieszczonych wzgledem siebie w odlegtosciach < 8 mm.

Udziat wiékien poliestrowych w masie powierzchniowej tkaniny > 10%

Lp. Wskaznik Jm Wymagania zadane Metoda badania
1 Masa powierzchniowa g/m’ 250 £12 PN-EN ISO 3801:1993 metoda 5 (3)
Sita maksymalna przy rozcigganiu
2 osnowa N > 1000 PN-ENISO 13934 — 1 : 2002
watek > 500
Wytrzymato$§¢ na rozdzieranie
3 osnowa N >25 PN-EN- ISO 13937 —2: 2002
watek >25
Zmiana wymiaréw po V-tym
praniu w temp.60°C
4 % PN-EN 25077:1988 (5 x 2A E)
osnowa <25
watek <25
5 Zwilzanie powierzchniowe Stopient >4 PN-EN 24920 : 1997
6 Oleofobowo§é Stopient >3 PN-EN- ISO 14419
Ofiporn.oslc \yybarwu:n na: Stopicti
nie mniej niz
woda zmiana barwy 4-5 PN-EN ISO 105
stopien zabrudzenia bieli 4-5 E01:1999
canie W temp. 60°C zmiana barwy 4-5 PN ISO 105
P P stopien zabrudzenia bieli 4 CO6:1998 wgC 1S
. . zmiana barwy 4-5 .
7 prasowanie na wilgotno Stopich zabrudzenia bicli 15 PN-EN ISO 105 - X11:2000
of zmiana barwy 5 PN-EN ISO 105
P stopied zabrudzenia bieli 4 E04:1999
. . S PN-ENISO 105
tarcie suche stopien zabrudzenia bieli 4 X172 - 1999
swiatlo zmiana barwy 6 PN-ISO 105B02:1997/Ap1:2002
8 Odporno$¢ na $cieranie Liczba suwéw > 25000 PN — EN ISO 12947 — 2000
9 Przepuszczalno$é powietrza mm/s >80 PN —ENISO 9237 : 1988
2.2. Dodatki

Napisy STRAZ wykonane na tle fluorescencyjnym w kolorze zéitym
Napis STRAZ maty:
— tkanina (tto) fluorescencyjna — 5 ¢cm x 15 cm,
— wysokos¢ liter — 2,5 cm,
— dtugosé catego napisu — 11 cm.
Napis STRAZ duzy:
— tkanina (tto) fluorescencyjna — 12 cm x 34 cm,
— wysokos¢ liter — 7,7 cm,
— dtugosé catego napisu — 28 cm.
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ musza spetnia¢ wymagania normy PN-N-471.
Tasmy ostrzegawcze i napisy STRAZ muszg zachowaé wtasciwosci po 25 cyklach prania w temperaturze
40°C przy praniu catego kompletu ubrania.
2.3. Taéma ostrzegawcza fluorescencyjna w kolorze zottym o szer. 5 cm

2.4. Taséma ostrzegawcza odblaskowa w kolorze srebrnym o szer. 5 cm
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3. Tabele wymiaréw
Ubranie dla Kadry Dowddczo-Sztabowej
Obwdéd klatki 92- 92- 92- | 100- | 100- | 100- | 100- | 106- | 106- | 106- | 106- | 116- | 116- | 116-
piersiowej 96 96 96 104 104 104 104 112 112 112 112 120 120 120
Obwdd pasa 84- 84- 84- 92- 92- 92- 92- 98- 98- 98- 98- | 106- | 106- | 106-
88 88 88 96 96 96 96 104 104 104 104 114 114 114
Wzrost 170 | 176 182 | 170 176 | 182 188 170 176 | 182 188 170 176 | 182
Symbol Al | A2 | A3 | Bl | B2 | B3 | B4 | cCl | c2|c3|cs|DI|D2| D3
ubrania
Ubranie dla Kadry Dowoddczo-Sztabowej/Kurtka Ocieplana
Obwdd klatki
piersiowe] 92-96 92-96 100-104 100-104 108-112 108-112 116-120 116-120
Obwdd pasa 84-88 84-88 92-96 92-96 98-104 98-104 108-114 108-114
Wzrost 165 176-182 170-176 182-188 170-176 182-188 170-176 182-188
Symbol kurtki
ocieplanej Al A2 Bl B2 Cl C2 Dl D2
Tabela wymiarow — czapka dzokejka
Lp. Wymiary w cm Dopuszczalne
Wyszczegblnienie wymiardw T54 | T56 | T58 odchylenie
+-
1 | Wysokos¢ przodu czapki od wszycia daszka do srodka 17.0 17.2 17.4 0.5
zeszycia gtdwki.
Dtugosé daszka 7.5 7.5 7.5 0.3
3 |Odlegtosé haftu od miejsca wszycia daszka 1.0 1.0 1.0 0.3
Odlegtosé stebnéwek od brzegu daszka:
4 pierwsza 1.0 1.0 1.0 0.2
druga 1.5 1.5 1.5 0.3
trzecia 2.0 2.0 2.0 0.4
5 |Rozmiar czapki przy catkowicie zapietej zapince 53.0 55.0 57.0 0.3

4. Znakowanie wyrobu:

Wyréb powinien posiadaé etykiete jednostkowg zawierajgcg nastepujgce dane:

— nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— nazwe wyrobu,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

— wielkos$¢ wyrobu,

— znak stopnia jakosci i kontroli odbioru,

— miesigc i rok produkcji wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwacji wedtug PN-EN-23758:1988.
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Kazdy element ubrania dla kadry dowddczo-sztabowej z wytgczeniem czapki dzokejki powinien by¢ oznaczo-

ny wszywka.

FRODUCENT:

LOGO PRODUCENTA

UBEANIE DLA KADREY
DOWODCEZO - SZTABOWET

Sposob konserwacji
opisany piktogramami

Data produlaci - - - — — -
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KT-24
WYMAGANIA TECHNICZNE dla botkéw ocieplanych meskich

1. Opis ogolny

Botki meskie zakrywajgce kostke, ze skory bydlecej z licem naturalnym w kolorze czarnym, ocieplane skérg
futerkowa.

Spody o duzej odpornosci na poslizg i scieranie. Obuwie wykonane na kopycie wg ustalonego wzoru dla
danego obuwia. Jest to obuwie jesienno-zimowe z wysunietym otokiem, zamykane na zamek btyskawiczny
umieszczony po wewnetrznej stronie botkdw.

2. Zagadnienia techniczne

Cholewki wykonane ze skory naturalnej, na podeszwie z gumy petnej zwykiej lub kauczuku termoplastyczne-
go. Lico skéry — potmat o grubosci 1,4 mm do 1,6 mm. Podszewka i wyscidtka ze skory futerkowej. Podpo-
deszwa ze skory lub innego materiatu podpodeszwowego o grubosci 2,0 mm do 2,5 mm. Botki montowane
systemem klejonym.
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2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Witasciwo$é badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$¢ potaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344:2005 (U) p. 5.2

nie mniej niz 4,0 N/mm

Przemakalno$¢é w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

nie mniej niz 30 min.

Odpornoéé na poslizg

ISO/TR 11220:1993

nie mniej niz 0,15

Izolacja od zimna

PN-EN 20344:2005 (U) p. 5.13

nie wigcej niz 10 °

Wierzchy

Grubosé PN-EN ISO 2589:2005 (U) 1,4+1,6 mm
Przepuszczalno$é pary wodnej PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6 Ell; /?mniekjl niz 0,8

Wspdtezynnik przepuszezalno$ei pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Wytrzymato§é na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Warto$é pH

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

nie mniej niz 3,2

Zawarto$¢ chromu (VI) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa

Grubo§é PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 2,0+2,5 mm

Absorpcja wody ) nie mniej niz 70 mg/cm’

Desorpcja wody PN-ENISO 20344:2005 (U) p. 7.2 nie mniej niz 80 % (m/m)

Odpornoé¢ na $cieranie !

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed
osiaggnigciem 400 cykli

Wyécidtki

Odporno$¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed
osiggnieciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odporno$é na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-ISO 4649:1999/ Ap1:2001

- nie wiecej niz 250 mm’
— dla materiatéw o
gestodei < 0,9 g/em’,

- nie wiecej niz 150 mm?
— dla materiatéw o
gestosei > 0,9 g/em®

Odpornoéé na zginanie +23 °C

Odpornoéé na zginanie w temp. -15 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost nacigcia nie
wigkszy niz 4 mm przed
osiagnigciem 30 000
zgied

Y nie dotyczy podpodeszew skérzanych

2.2. Wielkosci obuwia
Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

2.3.

Znakowanie wyrobu

Kazda para obuwia oznaczona w sposob czytelny i trwaty np. poprzez stemplowanie lub ttoczenie. Ozna-
czenie zawiera co najmniej:

rozmiar i tegos¢,

znak firmowy producenta,
oznaczenie wg producenta,

date produkcji (co najmniej rok),

co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo piktogramy identyfikujgce rodzaj zasto-
sowanych materiatow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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KT-25
WYMAGANIA TECHNICZNE dla pétbutéow stuzbowych
1. Opis ogolny

Pétbuty meskie, sznurowane, ze skory bydlecej z licem naturalnym w kolorze czarnym. Spody o duzej odpor-
nosci na poslizg i $cieranie. Obuwie wykonane na kopycie wg ustalonego wzoru dla danego obuwia.

2. Zagadnienia techniczne

Wierzch wykonany z boksu bydlecego czarnego z licem naturalnym o grubosci 1,2+1,4 mm. Podszewka
wykonana ze skory podszewkowej niebarwionej o grubosci 0,8+1,1 mm. Podpodeszwa wykonana ze sko-
ry lub innego materiatu podpodeszwowego o grubosci 2,0+2,5 mm. Wysciotka ze skory naturalnej o gru-
bosci 1,2+1,6 mm. Buty montowane systemem klejonym. Spody wykonane z gumy petnej.
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2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Wtadciwos¢ badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$¢ potaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344:2005 (U)
p.5.2

nie mniej niz 4,0 N/mm

Przemakalno$¢ w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

nie mniej niz 30 min.

Odpornoé¢ na poslizg

ISO/TR 11220:1993

nie mniej niz 0,15

Wierzchy

Grubosé

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

1,2+1,4 mm

Przepuszczalno$é pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6

nie mniej niz 0,8 mg/cm’-h

Wspdtezynnik przepuszezalnoécei pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Grubos$é

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

0,8+1,1 mm

Wytrzymato$é na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Odpornos¢ na §cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiggnieciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Wartosé pH PN-EN ISO 4045:2001 nie mniej niz 3,2

Zawarto$¢ chromu (VI) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa

Grubo$é PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 [2,0+2,5 mm

Absorpcja wody PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2 | nie mniej niz 70 mg/cm’

Desorpcja wody nie mniej niz 80 % (m/m)

Odporno$¢ na $cieranie !

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed osiagnigciem
400 cykli

Wysécibtki

Odpornos¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiggnig¢ciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odpornoéé na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-ISO 4649:1999/ Ap1:2001

- nie wigcej niz 250 mm?® — dla
materiatdéw o gestoéei < 0,9 g/em’,
- nie wigceej niz 150 mm?® — dla
materiatdéw o gestosci > 0,9 g/cm’

Odpornosé¢ na zginanie +23 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost naci¢cia nie wigkszy niz 4
mm przed osiggnigciem 30 000
zgigé

Y nie dotyczy podpodeszew skdrzanych

2.2. Wielkosci obuwia
Zgodnie z PN-SO 9407:2002

2.3. Znakowanie obuwia

Kazda para obuwia oznaczona w sposéb czytelny i trwaty np. poprzez stemplowanie lub ttoczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— znak firmowy producenta,

— oznaczenie wg producenta,

— date produkcji (co najmniej rok),

— co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo piktogramy identyfikujgce — rodzaj za-
stosowanych materiatow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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K-26
WYMAGANIA TECHNICZNE dla pétbutéw wyjsciowych
1. Opis ogolny

Pétbuty meskie sznurowane, ze skéry bydlecej z licem naturalnym w kolorze czarnym. Spody o duzej odpor-
nosci na poslizg i $cieranie. Obuwie wykonane na kopycie wg ustalonego wzoru dla danego obuwia.

2. Zagadnienia techniczne

Wierzch wykonany z boksu bydlecego czarnego z licem naturalnym (p6tmat) o grubosci 1,2+1,4 mm. Pod-
szewka wykonana ze skéry podszewkowej niebarwionej o grubosci 0,8+1,1 mm. Podpodeszwa wykonana ze
skory lub innego materiatu podpodeszwowego o grubosci 2,0+2,5 mm. Wyscidtka ze skory naturalnej o gru-
bosci 1,2+1,6 mm. Buty montowane systemem klejonym. Spody wykonane z tworzywa PCV.
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2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Whtasciwo$¢ badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$¢ potgczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344:2005 (U)
p.5.2

nie mniej niz 4,0 N/mm

Przemakalno§¢ w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

nie mniej niz 30 min.

Odporno$¢ na poslizg

ISO/TR 11220:1993

nie mniej niz 0,15

Wierzchy

Grubosé

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

1,2+1,4 mm

Przepuszczalnoéé pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6

nie mniej niz 0,8 mg/cm’-h

Wspdtezynnik przepuszezalnoéei pary wodnej

PN-EN 1SO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Grubosé

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

0,8+1,1 mm

Wytrzymato$é na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Odporno$é na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiggni¢ciem:

- na sucho 25 600 cykli

- na mokro 12 800 cykli
Warto$é pH PN-EN ISO 4045:2001 nie mniej niz 3,2
Zawarto$¢ chromu (V1) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny

Podpodeszwa

Grubosé PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 |2,0+2,5 mm
Absorpcja wody PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2 | nie mniej niz 70 mg/cm’
Desorpcja wody nie mniej niz 80 % (m/m)

Odporno$¢ na $cieranie !

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed osiagnigciem
400 cykli

Wyscistki

Odpornoé¢ na §cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzeti przed osiggnigciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odporno$é na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-ISO 4649:1999/ Ap1:2001

- nie wigcej niz 250 mm® — dla
materiatéw o gestodci < 0,9 glem?,
- nie wigeej niz 150 mm® — dla
materiatéw o gestodci > 0,9 g/cm’

Odpornoéé na zginanie +23 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost nacigcia nie wigkszy niz 4 mm
przed osiggnigciem 30 000 zgigé

Y nie dotyczy podpodeszew skérzanych

2.3.

2.2. Wielkosci obuwia

Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

Znakowanie obuwia

Kazda para obuwia oznaczona w sposéb czytelny i trwaty np. poprzez stemplowanie lub ttoczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— znak firmowy producenta,

— naczenie wg producenta,

— date produkcji (co najmniej rok),

— co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo piktogramyidentyfikujace

— rodzaj zastosowanych materiatow na wierzch, podszewke i podeszwe.



Dziennik Urzedowy
Komendy Gtéwnej Panstwowej Strazy Pozarnej Nr2 — 330 — Poz. 17

KT-27
WYMAGANIA TECHNICZNE dla obuwia koszarowego

1. Opis ogolny

Obuwie koszarowe sznurowane, wykonane ze skéry bydlecej z licem naturalnym w kolorze czarnym. Spody
o duzej odpornosci na poslizgi $cieranie. Obuwie wykonane wg dwéch wzoréw na kopycie wg ustalonego
wzoru dla danego obuwia.

2. Zagadnienia techniczne

Wierzch wykonany z boksu bydlecego czarnego z licem naturalnym (p6tmat) o grubosci 1,2+1,4 mm. Pod-
szewka wykonana ze skéry podszewkowej niebarwionej o grubosci 0,8+1,1 mm. Podpodeszwa wykonana ze
skory lub innego materiatu podpodeszwowego o grubosci 1,2+2,0 mm. Wyscidtka ze skory naturalnej o gru-
bosci 1,2+1,6 mm. Buty montowane systemem klejonym. Spody wykonane z kauczuku termoplastycznego.
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2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Wtasciwoéé badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$¢ potgczenia spodu z wierzchem i

PN-EN 20344:2005 (U)

nie mniej niz 4,0 N/mm

mi¢dzy warstwami w spodach wielowarstwo-wych |p. 5.2
Odporno$é na poslizg ISO/TR 11220:1993 nie mniej niz 0,15
Wierzchy
Grubo§é PN-EN ISO 2589:2005 (U) 1,2+1,4 mm
Przepuszczalnodé pary wodnej PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6 nie mniej niz 0,8
mg/cm’-h

Wspdtezynnik przepuszezalnoscei pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Grubosé

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

0,8+1,1 mm

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Odpornoé¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed
osiggnigciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Wartoéé pH PN-EN ISO 4045:2001 nie mniej niz 3,2

Zawarto$¢ chromu (V1) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa

Gruboéé PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 2,0+2,5 mm

Absorpcja wody PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2 nie mniej niz 70 mg/cm’

Desorpcja wody ni¢ mniej niz 80 % (m/m)

Odporno$é na $cieranie !

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed
osiggnigciem 400 cykli

Wydcidtki

Odpornos¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed
osiggnigciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odpornos¢ na $cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-ISO 4649:1999/ Ap1:2001

nie wigcej niz 250 mm?

Odporno$é na zginanie +23 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost nacigcia nie
wigkszy niz 4 mm przed
osiagnigciem 30 000
zgieé

D nie dotyczy podpodeszew skérzanych

2.2. Wielkosci obuwia
Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

2.3. Znakowanie obuwia

Kazda para obuwia oznaczona w sposob czytelny i trwaty np. poprzez stemplowanie lub ttoczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— znak firmowy producenta,

— date produkcji (co najmniej rok),

— co najmniej jedna szt. obuwia z pary zawiera dodatkowo piktogramy identyfikujgcerodzaj zastosowa-

nych materiatow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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KT-28
WYMAGANIA TECHNICZNE butéw dla kadry dowddczo-sztabowej

1. Opis ogolny

Buty dla kadry dowddczo-sztabowej, wodoodporne, ze skéry bydlecej z licem naturalnym w kolorze czar-
nym. Buty sznurowane, wysoko$é butow do potowy tydki. Spody olejoodporne o duzej odpornosci na po-
$lizg i scieranie. Obuwie wykonane na kopycie wg ustalonego wzoru dla danego obuwia.

2. Zagadnienia techniczne

Cholewki wykonane ze skory naturalnej, na podeszwie z gumy petnej zwyktej. Lico skéry — potmat o grubo-
$ci 1,6 mm do 2,0 mm. Jezyk buta wykonany ze skéry nappa o grubosci 1,1 mm do 1,5 mm. Kotnierz wyko-
nany ze skory nappa o grubosci 1,0 mm do 1,4 mm. Podszewka obuwia wykonana ze skdry podszewkowej
niebarwionej o grubosci 0,8 mm do 1,1 mm. Podpodeszwa ze skory lub innego materiatu podpodeszwowe-
go o grubosci 2,0 mm do 2,5 mm. Wyscidtka ze skéry naturalnej o grubosci 1,2 mm do 1,6 mm. Buty monto-
wane systemem klejonym.
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2.1. Parametry techniczne materiatdw i surowcéw
Wtasciwosé badana Metoda badania wg Wymagany wskaznik

Gotowe obuwie

Wytrzymato$§¢ potaczenia spodu z wierzchem

PN-EN 20344:2005 (U)
p.5.2

nie mniej niz 4,0 N/mm

Przemakalno§¢ w warunkach dynamicznych

PN-90/0-91123

nie mniej niz 30 min.

Odporno$¢ na poélizg

ISO/TR 11220:1993

nie mniej niz 0,15

Wierzchy

Grubo$é

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

1,6+2,0 mm

Przepuszczalno$é pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.6

nie mniej niz 0,8 mg/cm*h

Wspbtezynnik przepuszczalnodei pary wodnej

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.8

nie mniej niz 15 mg/cm’

Podszewki

Grubo$é

PN-EN ISO 2589:2005 (U)

0,8+1,1 mm

Wytrzymato§¢ na rozdzieranie

PN-EN ISO 3377-2:2005

nie mniej niz 30 N

Odporno$¢ na $cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzeri przed osiagnigciem:

- na sucho 25 600 cykli

- na mokro 12 800 cykli
Warto$é pH PN-EN ISO 4045:2001 nie mniej niz 3,2
Zawarto$¢ chromu (VI) PN-P-22108:2000 Met. A niewykrywalny
Podpodeszwa
Grubos¢ PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.1 [2,02,5 mm
Absorpcja wody PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.2 | nie mniej niz 70 mg/cm’
Desorpcja wody nie mniej niz 80 % (m/m)

Odporno$¢ na $cieranie V

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 7.3

brak uszkodzen przed osiagnigciem
400 cykli

Wyscidtki

Odporno$¢ na §cieranie

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 6.12

brak uszkodzen przed osiaggnigciem:

- na sucho

25 600 cykli

- na mokro

12 800 cykli

Podeszwa

Odpornos¢ na §cieranie

PN-ISO 4649:1999
+ PN-ISO 4649:1999/ Ap1:2001

nie wigcej niz 150 mm®

Odporno$¢ na zginanie +23 °C

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.4.2

wzrost nacigcia nie wigkszy niz 4
mm przed osiagnigciem 30 000
zgigé

Olejoodpornosé

PN-EN ISO 20344:2005 (U) p. 8.6

nie wigcej niz 12%

Y nie dotyczy podpodeszw skérzanych

2.3.

2.2. Wielkosci obuwia

Zgodnie z PN-ISO 9407:2002

Znakowanie wyrobu

Kazda para obuwia oznaczona w sposéb czytelny i trwaty np. poprzez stemplowanie lub ttoczenie. Ozna-

czenie zawiera co najmniej:

— rozmiar i tegosé,

— znak firmowy producenta,
— oznaczenie wg producenta,

date produkgcji (co najmniej rok),

— co najmniej jedna szt. obuwia z kazdej pary zawiera dodatkowo piktogramyidentyfikujagce — rodzaj za-
stosowanych materiatow na wierzch, podszewke i podeszwe.
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KT-29

WYMAGANIA TECHNICZNE dla sznura galowego

1.

Opis ogodlny

Sznur galowy wykonany z plecionki w kolorze ztotym, sktada sie z warkocza i dodatkowych czesci pojedyn-
czych w zaleznosci od korpusu. Na pojedynczej czesci plecionki z przodu umieszczony jest wisiorek w formie
stylizowane] pradownicy w kolorze ztotym, a przy sznurze generata brygadiera i nadbrygadiera (tzw. sznur
galowy generata) — dwa wisiorki.

1.1. Sznur galowy generata sktada sie z dwdch warkoczy réznej diugosci, splatanych z trzech plecionek kazdy

oraz dwoch pojedynczych plecionek, zapinki z taSmy poliamidowej, ktéra tgczy poszczegolne elementy
sznura i stuzy do zapiecia pod naramiennik munduru. Warkocze zakonczone sa dwoma wisiorami w formie
stylizowanych pradownic oraz petelkami stuzagcymi do zapiecia na guzikach munduru.

1.2. Sznur galowy oficerski sktada sie z jednego warkocza splatanego z trzech plecionek oraz dwdch pojedyn-

czych plecionek, zapinki z tasmy poliamidowej, ktora tgczy poszczegdlne elementy sznura i stuzy do zapie-
cia pod naramiennik munduru. Warkocz zakonczony jest wisiorem w formie stylizowanej prgdownicy oraz
petelka do zapiecia na guzikach munduru.

1.3. Sznur galowy aspiranta sktada sie z warkocza z trzech plecionek oraz jednej pojedynczej lecionki, zapinki

z taSmy poliamidowej, ktéra taczy poszczegdlne elementy sznura i stuzy do zapiecia pod naramiennik mun-
duru. Warkocz zakonczony jest wisiorem w formie stylizowanej pragdownicy oraz petelka do zapiecia na
guzikach munduru.

1.4. Sznur galowy podoficera sktada sie z warkocza z trzech plecionek oraz z zapinki z tasmy poliamidowej, kto-

ra taczy poszczegolne elementy sznura i stuzy do zapiecia pod naramiennik munduru. Warkocz zakohczony
jest wisiorem w formie stylizowanej pradownicy oraz petelkg do zapiecia na guzikach munduru.

Warkocze sg formowane i $ciggniete przedzg poliamidowg w kolorze plecionki.

2. Zagadnienie techniczne

2.1. Tabele wymiaréw

Sznur galowy generata

Lp. Elementy sktadowe Numer wielko$ci w mm Odchylenie dop.
1 2 3 4 w mm +/-
Procentéwka 15 50 30 5
1. Dtugos¢ uformowanego dtuzszego warkocza: 650 700 750 800 1
a)koncdéwka dtuzszego warkocza do zataczenia, 20 20 20 20 2
b)koncéwki od warkocza do supta przy dtuzszym i 40 40 40 40 3
krétszym warkoczu,
¢)dtugosé konicdwki od supta do wisiorka przy 60 60 60 60 3
dtuzszym i krétszym warkoczu
d)dhugo$é petelek przy dtuzszym warkoczu 60 60 60 60 3
2. Dtugosé krétszego 1 uformowanego warkocza: 390 420 450 480 5
a) dlugo$¢ petelki krétszego warkocza
30 30 30 30 2
3. Dtugosé plecionki przewleczonej przez ostatnie 880 950 1000 | 1050 10
oczko splotu krétszego warkocza do zapinki
4. Dtugosé plecionki luzem w okoto ramienia pod 800 850 900 950 1
pacha i do zapinki
5. Dtugos¢ tasmy taczacej zapinke: 47 47 47 47 2
a) szeroko$¢ zapinki, 25 25 25 25 2

b) dtugo$é dziurki w zapince 20 20 20 20 2
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Sznur galowy oficera
Lp. Elementy sktadowe Numer wielko§ci w mm Odchylenie dop.
1 2 3 4 w mm +/-
Procentéwka 15 50 30 5
I. Dtugosé splecionego i uformowanego warkocza:
a)szeroko$¢ warkocza, 410 440 470 500 5
b)dtugosé koricdwki od splotu warkocza do 30 30 30 30 2
zataczenia 20 20 20 20 2
2. Dtugosé plecionki luzem przewleczonej przez
ostatnie oczko warkocza mierzona do zapinki: 480 510 540 570 5
a)dhugos¢ plecionki wymienionej w pkt 2 od
ostatniego splotu supta, 30 30 30 30 2
b)dhugosé w/w plecionki od supta do wisiorka 40 40 40 40 3
3. Dtugosé plecionki w okoto ramienia pod pachg od i 850 900 950 1000 10
do zalgczenia
4. Dtugosé petelki przyszytej do zapinania na guzik 25 25 25 25 3
munduru
5. Dtugosé zapinki: 40 40 40 40 3
a) szeroko$¢ zapinki, 25 25 25 25 2
b) dtugo$é dziurki w zapince 15 15 15 15 2
Sznur galowy aspiranta
Lp. Elementy sktadowe Numer wielko$