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Rysuhek modelowy

Rys.1. Czapka rogatywka

P
L

| CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis

Czapka rogatywka wchodzi w skiad ubioru wyjsciowego funkcjonariuszy Panstwowej

Strazy Pozarnej

Czapka wykonana jest z tkaniny w kolorze ciemnogranatowym. Gorng czgs¢ czapki tzw.
gtowke, tworza cztery zszyte z soba kliny. Glowka pofaczona jest z otokiem. Wewngtrzna
strona gtowki | otoku podszyta jest podszewka, na ktorej w srodkowe] czesci denka naszyta

jest przezroczysta folia w ksztalcie rombu, zabezpieczajaca denko przed przepoceniem.
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CZAPKA ROGATYWEKA

Pad folig umieszezona jest etykieta zawierajaca logo producenta i rozmiar czapki. Foliowy
romb naszyty jest w taki sposob, by utworzyé miejsce do umieszczenia etykietki z
nazwiskiem uzytkownika. Po wewnetrznej stronie obreczy wszyty jest potnik ze skory
naturalnej oraz daszek obustronnie oklejony czarng lustrzang folia PCV, z krawedzia okuta
metalem w kolorze ztotym. Pod potnikiem, na diugosci wszycia daszka, znajduje sie
podkladka z widkniny, oddzielajaca potnik od obreczy. Na olok zalozona jest zszyta
w czgsel tylnej tasma otokowa w kolorze niebieskim (bez dystynkeji). Na garne c7esc
czapki, w miejscu zszycia przednich kwater przymocowany jest metalowy wizerunek orla
pozarniczego w kolorze ziotym. Nad daszkiem przypiety jest obustronnie, za pomoca dwéch
guzikow, czarny pasek skorzany ze sprzaczka. W przypadku czapek generatow, oficerdw
starszych, oficerow mladszych i aspirantéw na denku w miejscu zszycia kwater naszyty jest
galon metalizowany w kolorze zlotym tworzacy krzyz. W zaleznosci od korpusu w miejscu

potaczenia denka z otokiem natozone sg adpowiednio jeden lub dwa galany.
2. Rysunki

Rys.2. Czapka widok z przodu
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—_—— .  ——————m ——— .———— —  —————— |

Rys.3. Czapka widok z tylu
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CZAPKA ROGATYWEKA

Rys.5b. Czapka rogatywka podoficera

Rys.6. Czapka rogatywka aspiranta

Rys.7. Czapka rogatywka oficera miodszego

//
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CZAPKA ROGATYWEKA

Rys.8. Czapka rogatywka oficera starszego

/

3. Wykaz materiatéw i dodatkow
Tabela 1.
| Lp.| Nazwa materiatu / Charakterystyka materiafu Wymagania
dodatku Wg
1 Thkanina zasadnicza 'I Tkanina typu gabardyna w kolorze Tahela 2
ciemnogranatowym
2 FPodssewka 100% poliester, kolor czarny, lub Tabela 3
clemnogranatowy
3 Tasma ulr:sl%nwa Paliestrowa w kolorze nighieskim, szerokasc OTT eznaki B
A0+ 2mm stopni
sluzbowych na
olokach czapek
rogalywek
33_ Sukno otokowe { tylko Kolor niebieski Pantone 287C, skiad: min: oTT ozrtaici
dia czapek 75% welny uzupetniony witknem stopni
nadbrygadiera i generata | syntetycenym, gramatura 310+ 30g/m* stuzbowych na
brygadiera) otakach czapek
rogatywek
4 Mici Mici rdzeniowe polisstrowo-poliestrowe Mo specyfikac]i
80 i minimalne] sile zrywajace] 17 N, w techniczne]
kolorze thaniny zasadnicze] producenta
h Lsztywnienie kwaler i Proszpan lub fibra o grubosci 0.8mm, lub WE wzoru
podparki materiat rownowazny
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CLZAPKA ROGATYWEKA

E;. Usztywnienie olaku Widknina termoplastyczna, grubosdé 1,3 We wezoru
1,7mm, lub plyta palipropylenowa, grubosd
1.1mm
?_ Platno/sztywnik Masa powierzchniowa 205 +17g/m*® Wg wzoru
krawiccki
_B | Potnik perforcwany Skara poirtikuwa swinska Iu!ﬁ bydleca, w kol Weg wrory
prosty czarnym, szer, Som (preed wseyciem)
9 Tasma konfekeyina Fodseycie potnika We wezoru
10 | Wisknina lub file Grubose 4 £0.2mm, gramalura min. 400g/m? Wg wzoru
puszysty
? Drut karbowany - ] We wzoru
12 | Stalka Mierdzewna stalowa tadma o srerokosc We weoru
smm, grubosci 0.8mm, polaczona przez
zaciskanie kofcowek skuwka lub nitawanie
(nie dopuszera sig spawania lub zgrzewania)
E Daszek ckuty bez galonu | Wierzeh i spod daszka  folia tworzywawa, w WWg wzory
kolorze czarnym, blyszezaca.
Usztywnienie daszka — tektura wodoodporna.
Okucie — blacha w kolorze ztotym
14 | Galon (sulasz) Srerokosc: 5+ 6mm, metalizowany, w kolorze | Wg wzoru
gtotym
E Falia przezroczysta - ] Vifg wzoru
16 - FPasek skarzany Skora natﬁralna w kolorze czarnym barwiona N Wa wiary
na wskros, szerckose 17mm
1}'_ Sprzaczka do paska Metalowa w kolorze czarnym Weg weoru
18 | Guziki na wasach ;J—Wﬂr?j,-'WUWU w kolarze czarnym We wezoru
wizerunkiem orla, Srednica 16mm
19 | Orzel pozarniczy Fu’lélal’uwy, w kolorze #olym GTT orzet
pozarniczy
metalowy
_2!‘.} it metalawy We wrory
? Wezywka informacyjna - Rozdriat V, pkt
1
22 | Etykieta 5 | Rozdziat V, pkt
2
23 chrek - -
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e e . ———————

Il WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczno-uzytkowe thaniny zasadnicze]

Parametr

Tabela 2.

lednostka miary

Warkose wshainlka

Metoda badania wg.

Wetna min 45%

Fi-P-01703: 1996

Kolor

Wartosd wspatrzednych barvy wg normy PM-EMN 150 106-J01: 2002;

PM-EM 150 105-103:2008;

Wartosé ClELab: L-16,51; a=0,40; b—-2,19; AE=1h

Strona 9z 23

Sktad surowcow %
J Faoligster maks. 5% PH-P-04847-10: 1993
Splot Skasny FM-P-01701:1952
Masa powierzchniowa nie . - PN-IS0 ‘.%Sﬂi:_ 1993
; .p.. glm® 250440
mnigj niz:
: 0 50 _
Sita zrywajaca, nie mniej niz dahl =i 3 PM-EMN 150 13934-1: 2013
Zmiana wymiardw po 0 3 PM - 150 7771:1994
zamoczeniu w wodzle, nle "
F e W 3
wigce| niz | |
Filing po 2h, nig mniej nlz Stopien L PM-EM 150 12545-1: 2002
- . | PN-ENM 150 105-B02:
Swiatto stopien £miana barwy ]
2014
7miana barwy 4
Fot kwasny stopient | Zabrudzenie afi
RIgI beoirainy PN-EN 150 105-E04: 2013
:E Fmiana barwy 4
w Pot alkaliczny stopien | Zabrudzenis 4
=
E bigli bawetny
m
= Tarcie Zabrudzenie
ol slopien 4 PN-EM IS0 105-212:2015
= suche/mokra hieli bawetny
e !
; Zmiana barwy 4
A Wodeg stopien Zabrudzenie " PFM-EMN IS0 106-E01:2013
g bieli bawatny
g Zmiana banwy 4 -
E . ) PN-EN 150 105-X05:
= Rozpuszczalniki | stopien | Zabrudzenis
- 4 1995
= bieli bawatny
Granatowy




CZAPKA ROGATYWEA

2. Wymagania techniczno-uzytkowe podszewki

Tabela 3.
Lp | Parametr lednostka miary | Wartosé wskaznika | Metoda badania we.
1 | Sklad surowcowy [ 100% poliester Pr-72/P-04604
2 | Masa powierzchniowa gfim? 100+ 15 PM-150 3801:1993
3 | Maksymalna sita przy rozclaganiu 0 600 PR-EM IS0 13934-1-2013-
| nie mniej niz N T 07
W | 400
4 Odpornosc wybarwien
- tarcie suche 2 4 PMN-EM 150 105-X12:2016-
. slopien
- tarcie mokre 3 L
nie mniej niz
5 | Odpornosé wybarwlen na wodg
- zmiana barwy —— i PR-CN 150 105-E01:2013-
- zabrudzenie biell bawelny el { 06
nie mnigj niz
6 | Odpornoéd wybarwien na pot
- allkeallezny ) 4 PM-FM SO 105-E04:2013-
stopien
- kwagny 06
_ nie mniej ni

W uzasadnionych przypadkach Zamawiajacemu przysiﬂguje prawo do zmiany

parametrow uzytego materialu z wyltaczeniem zmiany koloru materiatu zasadniczego.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji
techniczno-technologiczne], dopuszcza sie stosowanie dokumentéw normatywnych

je zastepujacych.

3. Wizerunek ora pozarniczego metalowego
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CZAPKA ROGATYWHKA
p——————  — ————————  __________— ——— ——— ]

4, Zestawienie podstawowych elementow skiadowych

Tabela 4.
[ llogé
Rodzaj tkaniny Wyszczegolnienie elementdéw
czescl
Tkanina zasadniceza Kwatera przodu 5
Kwatera tytu 2
Pas ataku 1
Podszewlka Denkao 1
| Bok B
B Piotno/ sztywnik krawiecki Denko 1
Piyta PP Pas na otok i 1
Podparki Sud
Preszpan lub tibra - Usztywnienie lowater preednich i tylng] 3 4‘

5. Rodzaje szwow i Sciegow

Zalecane gestosci sciegdw maszynowych:
@ maszyna stebnowka 40-50 Sciegow/1dm,
@ maszyna ramienna 30 sciegdw,/1dm,

@ maszyna overlock 3 nitkowy 30-40 sciegow/1dm,

Szwy na poczatku i kericu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

6. Miejsce wykonania i odlegtosé przeszyé stebnowych od krawgdzi:

« Dot otoku - stebnowane na maszynie czapniczej - odleglosc przeszycia od krawedzi
7.0mm £ 1,0 mm

o Potnik (doszycie tasiemki stabilizujace]) — przeszycie pojedyncze - odleglosc
przeszycia od krawedzi szwu 6,0 mm = 1,0 mm.

s Podszewka (przestebnowanie wokd! kwadratowego denka) przeszycie
pojedyncze - odlegtose przeszycia od krawedzi 1,020 mm.

e Podszewka (naszycie rombu) — przeszycie pojedyncze - odleglosc przeszycia od

krawedzi 1,0+ 2,0 mm.
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CZAPKA ROGATYWEKA
7. Sztukowanie elementow

Mie dopuszeza sie sztukowania elementdw.

8. Wymiarowanie

Rys.9.

Rys.10.
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CZAPKA ROGATYWEKA

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny by¢ szyte wedlug przekazanych wymiardw faktycznych lub
W serwisie miarowym.

I WYMAGANIA UZYTKOWE

Czapka rogatywka powinna by¢ wykonana za pomocy technologii, ktora bedzie
gwarantowala jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosel wyrob nie powinien
powodowac miejscowych uciskéw, otaré, ani podraznien skary uzythownika.

Wszystkie surowce | dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania czapki nie powinny

zawierac substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszeza sig jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposéh
odbioru, sposéb pobierania probek oraz oceng wynikow badan realizowac wedlug PN-P

84506:1983, wyroby konfekeyjne - Badania odbioreze.
1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe:

» zabrudzenia wielonitkowe,

« plamy nietluste | otoczki po spraniu plam,

*  mato widoczne | widoczne pasy (tzw. Pomieszanie),
« nieprawidlowy przeplot,

«  zmechacenie,

- zaciggnigcia nitki,

«  zatamki,

nierownomiernosc barwy.
2. Niedopuszczalne bledy konfekcyjne:

e shkrzywienie stebnowek,
= znieksztalcenia i skrzywienia poszczegélnych elementow,

¢ niedoszycie, nieprawidlowe szwy lub scieg,
3. Niedopuszczalne bledy elementéw metalowych:

e skaleczenia, wgniecenia, pekniecia, ostre krawedzie
e znieksztalcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementdw,
= korozja, plamy, skazy, smugi,

o brak jednolitosci powtok wierzchnich.
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ﬁ'
Bledy ustala sie metoda organoleptyczna, na wyrobie swobodnie rozlozonym, w swietle

odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglodci jednego metra uznaje sie za niedopuszezalne.
4, Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komforl uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskéw i otarc ciala oraz nie powinny krepowac ruchdw. Elementy, ktore bezpodrednio
dotykaja ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegdéw i elementow
wystajacych, ktdre moga powodowac podraznienia.

Wyréh powinien byé wykonany z materiatow i dodatkow spelniajgoych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 18 grudnia
2006t. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoleri i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencii Chemikaliow,
smieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 | Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywg Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z pdiniejszymi zmianami).

Tabela 6. Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametréw bezpieczenstwa

uzytkowania dla tkanin

T.p. Parametr Jednostka | Wartesc | Metodyka badan
1 | Zawartos¢ amin | mekg 30 | PN-EN 14362-1:2012
aromatycznych, PM-EN 14362-3:2012

nie wigcej niz

2 Zawartosc formaldehydu, | mg/kg 75 PM-EM ISO 14184-1:2011

nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 4 5-7T5 | PN-EN I1S03071:2007

Tabela 7. Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczenstwa

uzytkowania dla skory potnikowej

tp. Parametr Jednostka Wartos¢ | Metodyka badan
1 | Odezyn pH, nie mniej niz | - 32 | PN-EN ISO 4045:2001
? nie
PN-EN IS0 17075:2009
Zawartoéé chromu (V1) mg,/ kg wykrywa
Iny
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CZAPKA ROGATYWKA

3 Liczba dyferencji dla pH a T
mniejszego niz 4, nie - 0,7 PMN-EN 1SO 4045:2001

wiecej niz

Uwaga: spelnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie réwniez, ze wyrab spetnia
wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacie (certyfikat) do
posfugiwania sig znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produlktow 1),

UWAGA: w  przypadku zastapienia lub wycofania norm przywelanych w
Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow

normatywnych je zastepujacych.
5. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spelnic wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

¢ Oswiadczenie o zgodnosei uzytych materialow z DTT.

o Oswiadczenie wykonawcy o stosowaniu bezpiecznych dla zdrowia materialow i
elementow skladowych czapki rogatywki zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa uzytkowania. Na wniosek Zamawiajgcego przedstawié stosowne
dokumenty {(certyfikaty) lub wyniki badan zgodne z tabelami nr 6 oraz 7

e Na wniosek Zamawiajacego, Wykonawca ma obowiazek przedstawic
poswiadczenia producenta lub dostawcy na materialy zasadnicze zawarte w tabeli
2 | Tabeli 3.

o Na wniosek Zamawiajgcego, Wykonawca ma obowigzek przedstawié
poswiadczenia producenta lub dostawey na spelnienie wymagan dodatkow
wymienionych w Tabeli 1 (poz. 4, 7, 13, 15, 19)

e Deklaracjg wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koncowe] wyrabow.

= Gwarancja wykonawcy pkt. VI
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V' CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1. Wszywka

Wszywhka informacyjna wszyta pod potnik w tyle czapki powinna zawierac nastgpujace
dane:
»  pazwa producenta,
nazwa wyrobu,
rozmiar,
+  sklad surowcowy tkaniny zasadnicze],
- sposob konserwacji,

. data produkeji (m-c i rok).
2. FEtykieta rozmiarowa pod rombem foliowym

Etykieta rozmiarowa umieszczona pod rombem foliowym, powinna zawierac:
» nazwe lub logo producenta,
= rozmiar wyrobu.

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by czytelne i wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnosc przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zahiegach

konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.
3. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa powinna zawierac:
= hazwa | adres producenta,
= pazwa wyrabu,
skiad surowcowy tkaniny zasadniczej,
«  rozmiar wyrobu,
« data produkcji (m-c i rok),
«  zposob konserwacji,

«  jakosé wyrobu (stownie)
4. Etykieta zbiorcza

Etykieta na opakowanie zbioreze (pudlo kartonowe) powinna zawierac nastepujgce dane:
. nazwa producenta,
adres i znak firmowy producenta,

. nazwa wyrobu,
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ilosé sztuk w opakowaniu,
rozmiar,
data produkeji (m-c i rok),

jakosc wyrobu (stownie).

5. Konserwacja

Nie prac, nie zamaczac. Czyscic wilgotna gabka lub migkka szczotka.

6. Pakowanie

Czapke zapakowac do foliowego worka, a nastepnie pakowacé po 20 sztuk jednego rozmiaru

do kartonu. Naklei¢ etykiete zbiorcza.

Zamawiajgcy ma prawo, na wniosek Wykonawey zezwolic na inny sposéb pakewania

wyrobu.

1. Przechowywanie

Czapki nalezy przechowywad w suchych i ciemnych pomieszczeniach w kartonach.

Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,

zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

VI GWARANCIJA WYKONAWCY ( PRODUCENTA)

MNa wyroby Wykonawea udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od
daty podpisania protokolu odbioru przez przedstawicieli Wvykonawey |
przedstawicieli Zamawiajacego z zastrzezeniem sytuacji, gdy inny termin gwarancji
ujeto w umowie,

Wykonawea odpowiada za wady fizyczne, ujawnione w dostarezanym towarze,
ponosi z tego tytulu wszystkie zobowigzania. lest odpowiedzialny wzgledem
Zamawiajacego, jezeli dostarczony towar ma wady zmieniajace jego wartosé lub
uzytecznosc wynikajaca z Jego przeznaczenia, nie ma whasciwosci wymaganych
przez Zamawiajgcego, albo jezeli dostarczono go w ilosci lub stanie innym niz
zamowiono,

0 wadach fizycznych wyrobow Zamawiajacy zawiadamia Wykonawce bezposrednio
w chwili ujawnienia w nich wad, w celu realizacji przystugujacych z tego tytuty
uprawnien. Formg zawiadomienia stanowi ,Protokol reklamacji” wykonany przez

Zamawiajacego, przekazany Wykonawey w terminie 7 dni od daty ujawnienia wady.
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4. Wykonawca jest obowigzany do usunigcia wad fizycznych wyrobow lub do
dostarczenia wyrobdw wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sie w ciggu okresu
okreslonego w gwarancji.

5. Jereli w wykonaniu swoich obowigzkéw Wykonawca dostarczyl Zamawiajgcemu
zamiast wyrobdw wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin
gwarancil biegnie na nowo od chwili ich dostarczenia. Wymiany wyrobow
Wykonaweca dokona bez zadnej doplaty, nawet gdyby ceny ulegly zmianie,

4. Gwarancja obejmuje réwniez wyroby nabyte przez Wykonawee od koopearantow.
Utrata roszezen z tytulu wad fizycznych nie nastgpuje pomimo uplywu terminu
gwarancji, jezeli Wykonaweca wade podstegpnie zatail.

8. W przypadku stwierdzenia w okresie gwarancji wad fizycznych w dostarczonych
wyrohach Wykonawca:

a. Rozpatrzy ,Protokol reklamacji” w ciggu 3 dni liczac od daty jego olrzymania,

b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania
JFProtokolu reklamacji”,

c. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w miejscu, w ktorym zostaly one
ujawnione lub na wiasny koszt dostarczy je do swojej siedziby w celu ich
usprawnienia,

d. Wyroby wolne od wad dostarczy na wiasny koszt do miejsca, w ktorym wady
zostaly ujawnione w terminie okreslonym w pkt. b.

9. Przediuzy termin gwarancji o czas, w ktorym wskutek wad wyrobu objetego
gwarancja, uprawniony do gwarancji nie mogl z niego korzystac.

10. Wymienia wadliwy wyréb w terminie 21 dni, liczgc od daty otrzymania .Protokotu
reklamacyjnego”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreglonego w pkt. b,

11. Dokona stosownych zapiséw w karcie gwarancyjnej, dotyczgcych zakresu
wykonanych napraw oraz zmiany okresu udzielonej gwarancji.

12. Ponosi odpowiedzialnesé z tytutu przypadkowej utraty lub uszkodzenia wyrobu w
czasie od przyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi
w miejscu ujawnienia wady.

13. Jezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nie spetnia wymaganych kryteriow,
Zamawiajacy mozie odméwié¢ jego przyjecia, a Wykonawca jest zobowiazany
dostarczy¢ towar wolny od wad.

14. Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidiowego

uzytkowania lub konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancji.
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VIl ZDJECIA WYROBU GOTOWEGO
Forl-4 Ceaplo regotywha podoficera
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Ful.5-% Crapka rogotywka aspiranta
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kol 9-17 Czapko rogatywka miodszeqo oficera
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For. 13 16 Czopka rogatywko slarszege oficera
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