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 (Dz.U. 2019 poz. 1311) 
 

 
(Dz.U. 2010 nr 109 poz. 719) 

 
1.6. Decyzje, warunki techniczne i uzgodnienia 

 
 

1.7.  

zamieszczono w Projekcie Zagospodarowania Terenu w Tomie 3.1. 

2.  

2.1.  

 km ok. 232+900 do km  

- na 

 

 
 

2.2. Warunki gruntowo-wodne 
Warunki gruntowo-wodne przedstawiono w Tomie 4.6 Projektu technicznego. 
 

3.   

3.1. Podstawowe parametry techniczne 
 

 
- rury do wody pitnej z PE100 SDR17 PN10 oraz SDR11 PN16 
- rury ochronne z PE100 SDR11 PN16, 
-  i SDR11, 
-  
-  
- 3, 
- punkty czerpania wody pitnej. 

 
3.2.  

 
konstrukcyjnych oraz projektowanego zagospodarowania terenu. 
 

 kat.I: 
-  
-  
-  



 
 

 
 

LH Engineering Sp. z o.o. 14  

 
: 

-  
- restauracji  
oraz MOPu kategorii III : 
- hotelu, 

 
 
 

- Zapotrzebowanie wody na cele bytowo  gospodarcze: 
 

MOP 
  

 Nd Qmax.d Nh Q max.h Q obl 

[m3/d]   [m3/d]   [m2/h] [l/s] 

cele socjalno-
bytowe kat. I 

toalety 2,7 1,3 3,51 2,8 0,41 0,11 
stanowisko zrzutu 

 0,12 2,4 0,28 1,5 0,02 0,00 

punkt czerpania wody pitnej 0,2 2,4 0,48 1,5 0,03 0,01 

podlewanie zieleni 0,2 6 1,2 3 0,15 0,04 

  RAZEM: MOP I 3,22 - 5,478 - 0,608 0,164 

cele socjalno-
bytowe kat. II 

stacja benzynowa 6,80 1,3 8,84 2,8 1,03 0,28 

myjnia 5,25 1,3 6,83 2,8 0,80 0,21 

restauracja 22,50 1,3 29,25 2,8 3,41 0,92 

  RAZEM: MOP II 32,52 - 50,39 - 5,051 1,364 

cele socjalno-
bytowe kat. III hotel 10 1,6 16 2,8 1,87 0,50 

  RAZEM: MOP III 83,51   71,87   13,37 3,611 

 
- 10 [m3/d] 

 
3.3.  

 
3.3.1. Przewody rurowe 

-   
- ednicy Dz40 - -EN 12201 
PE100 SDR11 
- Dz160 z PE100 SDR17 P  -EN 
12201. 

-

 
 

  
 

 
Tabela 1  

L.p.  MOP  
 

 
 

[m] 
1 Dn160mm PE100 SDR17 300,0 314,5 
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2 Dn63mm PE100 SDR11 17,5 146,0 
3 Dn40mm PE100 SDR11 29,5 146,0 
 

3.3.2. Rury ochronne 

 
 

  
 

3.3.3. Armatura 

-20  
 

  
  

 

stali nierdzewnej lub kwasoodpornej.  

 
 

3.3.4. Skrzynki uliczne 

 
 
3.4.  

m3  -
-B-02857 

 
 

  
 -betonowe wg PN-EN 124 
 przewody  ssawne DN 110 wykonane  ze stali nierdzewnej  zabezpieczone na wlocie koszem 

 
 rura wentylacyjna ze stali nierdzewnej DN 100 
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-    142,8 
-    104,0 
-   3,0 
-    6360/9360 
-   [mm]   6000/9000 
- Pole powierzchni wew. zbiornika w planie [m2] 49,5 
 

 
 

3.5. Punkt czerpania wody pitnej 

MOP-ach zaprojektowano punkty czerpania wody pitnej. 
 

 
 

 
 

Punkty czerpania wody 
samoczynne odwodnienie 

 
Schemat punkt  czerpalnych 

autokaru zosta   projektu wykonawczego. 
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3.6. Komora wodomierzowa 

uszczelnieniem. 
rysunkiem 5.4  

4.  KANALIZACJA SANITARNA 

4.1. Podstawowe parametry techniczne 
 

- rury do kanalizacji grawitacyjnej z PVC-  Dz200 
-  
uszczelki 
-

 
-  
-  

 
4.2.  

 
 

 
  
-  
-  
  
-  
-  

 
-  

 
 
 

4.3.  
 
4.3.1. Przewody rurowe  

Do budowy -U SN8 lite wg normy 
PN-EN 1401-  

kielichu, 
  

podczas inspekcji telewizyjnej. 
 

sieci.  
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Tabela 2  

L.p.  
MOP  

 
 [m] 

MOP  
 

[m] 
1 DN160mm PVC-u SN8  12,5 14,0 
2 DN200mm PVC-u SN8 309,5 389,5 
 

4.3.2. Studnie kanalizacyjne 
-DN15

-EN 681-1), z betonu C35/45 (B45) 

-EN 1917.  
 

 
 dno studzienki  prefabrykat z betonu szczelnego wibroprasowalnego klasy min C35/45 

o 

 
 - prefabrykat z betonu szczelnego wibroprasowalnego klasy C35/45 o 

 
 - 

z  
  wykonane zgodnie z PN-

prefabrykacji,  
  wykonane zgodnie z PN-EN 13101:2005, stopnie stalowe powlekane 

fabrycznie osadzone 
  betonowo  

 
 -10 

 
 

  w pierwszym 

 
 

4.3.3.  
 

-EN 13101-2005 oraz: 
 

 
 

klasy D400 (wariant II).  
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zaprojektowano jako szczelne, o nawierzchni bitumicznej wraz ze szczelnymi 
 

drogowej). 
 

 
4.3.4.  

 
Na terenie MOP-

MOP-

 

 
 

 
- BZT5 [mgO2/dm3]  600 
- ChZT [mgO2/dm3]  1200 
- Zog [mg/dm3]  450 

 

 

 

 
 

 
 Dla MOP I  

3/d] 
3/d] x 600[gO2 / d] = 1,93 kg O2 

BZT5 BZT5  
RLM = 1,93 / 0,06 = 32 

 Dla MOP II 
3/d] 

3/d] x 600[gO2 / d] = 19,5 kg O2 
BZT5 BZT5  

RLM = 19,5 / 0,06 = 325 
 Dla MOP III 

[m3/d] 
,51 [m3/d] x 600[gO2 / d] = 50,1 kg O2 

BZT5 BZT5  
RLM = 50,1 / 0,06 = 835 

wykorzystane, z 
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 zbiornik retencyjny na reaktor biologiczny. 

 
i III. 

 

 
Rys.2. S  
Korpus oczyszczalni 

 
  korpus stanowi studnia betonowa DN2000 (po rozbudowie zbiornik retencyjny 

ZR) 
 Zbiornik retencyjny  korpus stanowi studnia betonowa DN2500 (po rozbudowie reaktor 

biologiczny RB 1A) 
 Reaktor biologiczny  korpus stanowi studnia betonowa DN2500, 
  korpus stanowi studnia betonowa DN2500, 
 Studnia instalacyjna  korpus stanowi studnia betonowa DN2500. 

mrozoodpornego F- -EN 1917 (zbiorniki DN1000  
 -KOT-2017/0291 (DN1500  DN3000). 

 
 

-wywiewnego 
 

 
Zbiornik retencyjny 
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dmuchaw pomocniczych zamontowanych w Studni instalacyjnej. Pompa mamutowa  

do komory. 
 
Reaktor biologiczny 

 
 

 
 

 
 
Studnia instalacyjna 

-
pokrywie komory. 
 
Przebieg procesu technologicznego 

 
 
 

oczyszczonych. 

 

 
 

4.3.5. Studnia pomiarowa 
 

- wymagania jak dla studni rewizyjnych, w 
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lub AISI316Ti, obudowa ze stali nierdzewnej o stopniu ochrony IP67 lub IP65 w przypadku 
 

 -15%, 50 Hz, w obudowie polowej / kompaktowej odpornej 

 
  

 - 

 
 

5.  KANALIZACJA DESZCZOWA 

5.1. Podstawowe parametry techniczne 

-EN-752:2017-06, PN-EN 1610:2015-10 oraz 
z normami przytoczonymi w tym opracowaniu.  
 

5.2.  
Zaprojektowany system 

 drogi S3. 

lokalizacji przedstawionej  

 
 

awaryjnymi zdarzeniami ekstremalnymi i  

 
 

5.2.1.  
5.2.1.1   

-S-
02204  
kategoria drogi:             S  


