Pytania egzaminacyjne z przedmiotu ,, Technologia remontow”

Poziom pomocniczy w dziale maszynowym na $wiadectwo starszego motorzysty (M_PP_SM)

M_PP_SM_13 Przedmiot: Technologia remontéw

Lp.

Pytanie

Poprawna odpowiedz

1.

Do regulacji luzu zaworowego silnika samochodowego stosuje sie:
a) przymiar kreskowy,
b) szczelinomierz,
c) ptytki wzorcowe,
d) suwmiarke.

B

Jezeli podczas dokonywania pomiaru luzu, ptytka 0,2 tatwo wchodzi w szczeline i wyczuwa sie jeszcze luz, a
ptytka 0,3 nie wchodzi wcale, to grubos¢ szczeliny:

a) wynosi0,2

b) wynosi 0,3,

c) wynosi 0,25,

d) nie moze by¢ okre$lona.

Aby dokonaé¢ wtasciwego pomiaru mikrometrem i unikngé zbyt mocnego docisniecia wrzeciona domierzonego
przedmiotu, nalezy uzy¢:

a) sprzegietka,

b) kowadelka,

c) bebna,

d) noniusza.

Podziatka ruchoma na obwodzie bebenka mikrometru sktada sie z:
a) 45 dzialek,
b) 25 dziatek,
c) 10 dziatek,
d) 50 dziatek.




Mikrometr mierzy z doktadnoscig do:
a) 0,02 mm,
b) 0,1 mm,
¢) 0,05 mm,
d) 0,01 mm.

Do sprawdzania ptaskosci pitowanej powierzchni uzywa sie:
a) przymiaru kreskowego,
b) liniatu krawedziowego,
c) katownika walcowego,
d) ptytek wzorcowych.

Suwmiarka, ktérej noniusz posiada 20 dziatek , mierzy z dokfadnoscig do:
a) 0,1 mm,
b) 0,01 mm,
¢) 0,05 mm,
d) 0,02 mm.

Wartos¢ wskazania mikrometru, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 5,20 mm,
b) 7,00 mm,
c) 6,50 mm,
d) 5,70mm.
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Wartos¢ wskazania suwmiarki, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 2,08 mm,
b) 2,18 mm,
¢) 2,16 mm,
d) 2,80 mm.

10.

Do sprawdzenia poprawnosci wskazan mikrometru stuzy:
a) suwmiarka,
b) sprawdzian szczekowy,
c) ptytki wzorcowe, watek kontrolny,
d) katownik walcowy.

11.

Montaz czesci sktadowych wykonanych bardzo doktadnie, odbywa sie zgodnie z zasadg:
a) czesciowej zamiennosci,
b) catkowitej zamiennosci,
c) dopasowywania,
d) selekgciji.

12.

W czasie obrdébki na tokarkach przedmiot obrabiany:
a) wykonuje ruch obrotowy,
b) wykonuje ruch posuwowy,
¢) wykonuje ruch posuwowy i obrotowy,
d) pozostaje nieruchomy.




13.

N6z tokarski jest narzedziem:
a) jednoostrzowym,
b) dwuostrzowym,
c) czteroostrzowym,
d) wieloostrzowym.

14.

Rysunek przedstawia operacje:
a) toczenia wzdtuznego,
b) wytaczania,
C) przecinania,
d) toczenia poprzecznego.

i

Y

15.

Rysunek przedstawia n6z tokarski:
a) prosty prawy,
b) wygiety,
c) ksztattowy,
d) obwiedniowy.

16.

Predkosc¢ skrawania podczas toczenia zalezy od:
a) posuwu,
b) srednicy przedmiotu obrabianego oraz jego predkosci obrotowej,
c) posuwu oraz predkosci obrotowej przedmiotu obrabianego,
d) srednicy przedmiotu obrabianego.




17.

Podczas gwintowania otworow gwintownikami, gwintownik podpiera sie:
a) w tulei redukcyjnej,
b) w imaku nozowym,
C) W suporcie,
d) w kle konika.

18.

Przy maszynowym nacinaniu gwintéw zewnetrznych za pomoca narzynki, srednica gwintowanego preta powinna
by¢:
a) mniejsza od srednicy gwintu o warto$¢ skoku,
b) réwna $rednicy gwintu,
c) mniejsza od $rednicy gwintu 0 0,1 — 0,2 mm,
d) wieksza od srednicy gwintu 0 0,1 — 0,2 mm.

19.

Przy pomocy gwintownika mozna:
a) wykonac gwint zewnetrzny,
b) rozwierci¢ otwor,
c) pogtebic¢ otwor,
d) wykona¢ gwint wewnetrzny.

20.

Podczas toczenia pomiary przedmiotu obrabianego mozna wykonywac:
a) po odmocowaniu przedmiotu,
b) tylko po zatrzymaniu wrzeciona,
c) przy matej predkosci obrotowej wrzeciona,
d) w czasie obrobki.

21.

Podczas obstugi wiertarki niedopuszczalne jest uzywanie:
a) rekawic ochronnych,
b) chtodziwa,
€) nakrycia gtowy,
d) okularéw ochronnych.

22.

Urzgdzenia pomocnicze zmniejszajgce wysitek pracownika powinny by¢ stosowane do podnoszenia i zakladania
przedmiotéw przeznaczonych do obrobki o masie powyzej:

a) 8kg

b) 5Kkg,

c) 50 kg,

d) 10 kg.




23.

Laki to zanieczyszczenia wystepujgce:
a) na wale korbowym,
b) na pierscieniach ttokowych,
c) w przewodach olejowych,
d) w misie olejowej.

24,

Brzeszczot o 32 zebach na 25 mm dtugosci przeznaczony jest do ciecia:
a) drewna,
b) PVC,
c) stali,
d) metali niezelaznych.

25.

Rura stalowa o $rednicy 1 72" to rura, ktérej Srednica nominalna wynosi:
a) 25mm,
b) 40 mm,
c) 32mm,
d) 20 mm.

26.

Do wstepnego pitowania rur po cieciu, nalezy uzy¢ pilnika z numerem:
a) b5,
b) 0O,
c) 2lub3,
d) 3lub4.

27.

Symbol M20x1,5 oznacza gwint:
a) metryczny zwykty o srednicy 20 mm i skoku 1,5 mm,
b) calowy tréjkatny o srednicy 20 mm i skoku 1,5 mm,
c) metryczny drobnozwojny o srednicy 20 mm i skoku 1,5 mm,
d) trapezowy niesymetryczny o $rednicy 20 mm i skoku 1,5 mm.

28.

Aby przygotowac¢ narzedzie do ciecia, dysponujac tylko brzeszczotem, nalezy:
a) natozy¢ na koniec wgz gumowy,
b) zatozy¢ na dion rekawice,
c) owingc¢ koniec szmatka,
d) zamocowac brzeszczot w oprawce.




29.

Gwint rurowy to gwint:
a) metryczny o zarysie tréjkgtnym,
b) calowy o zarysie trojkgtnym,
c) okragty,
d) prostokatny.

30.

Narzedzie przedstawione na rysunku to:
a) gwintownica,
b) narzynka,
¢) klucz dynamometryczny,
d) oprawka zapadkowa do klucza nasadowego.

31.

Imadto typu Pionier przeznaczone jest do mocowania:
a) niewielkich elementéw przy pracach precyzyjnych,
b) ciezkich elementéw, np. korpuséw maszyn,
c) blach,
d) rur.

32.

W czasie pracy z palnikiem acetylenowo-tlenowym w przypadku zapchania sie dzioba palnika nalezy w pierwsze;j
kolejnosci:
a) zakreci¢ zawor z acetylenem,
b) zakreci¢ zawér z tlenem,
c) umiesci¢ palnik w wodzie,
d) wiozy¢ palnik do smaru.




33. | Pofaczenie kotnierzowe umozliwia wykonanie:
a) potgczenia klejonego instalaciji,
b) potaczenia zaprasowywanego instalaciji,
c) potgczenia nierozigcznego instalacji,
d) potgczenia roztgcznego instalacji.
34. | Pokazane na rysunku potgczenie rurowe to potgczenie:
a) spawane,
b) kielichowe,
c) kotnierzowe,
d) gwintowe.
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35. | Przyfgczeniu rur o $rednicach wiekszych 32 mm, liczba srub powinna by¢ wielokrotnoscig liczby:
a) 3,
b) 4,
c) 5,
d 7.
36. | Bandaz naprawczy wykorzystywany jest:

a) przy wytwarzaniu rurociggow.

b) do usuniecia nieszczelnosci rurociggu,

c) przy montazu rurociggu,

d) przy wymianie odcinka rurociggu na nowy.




37.

Zaslepki wytrzymatosciowe stosowane do zakrywania otworéw po zdemontowanych odcinkach rurociggéw lub
armaturze mocuje sie do kotnierzy:
a) tak, jak zdemontowany odcinek rurociggu, za pomocg $rub normalnie stosowanych do tego rodzaju
potgczen,
b) za pomocga specjalnego przyrzadu,
c) za pomocg drutu,
d) za pomoca kleju.

38.

Przedstawiony na rysunku przyrzad to:
a) Sciggacz do tozysk,
b) $ciggacz do watkéw,
c) rozdzielacz,
d) rozpierak kotnierzowy.

39.

Rysunek przedstawia klucz:
a) plaski,
b) oczkowy,
c) nasadowy,

d) wygiety.
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40.

Rysunek przedstawia ztgcze spawane:
a) teowe,
b) narozne,
c) doczotowe,
d) zaktadkowe.
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41.

Docieranie jest najczestszym sposobem naprawy nieszczelnosci:
a) gniazd i grzybkéw zaworow,
b) dtawicy,
c) kadtubdw,
d) Kkotnierzy.

42.

Dla tgczenia rur o grubosci do 4 mm zaleca sie:
a) ukosowanie na U,
b) ukosowanie naV,
c) ukosowanie na I,
d) brak ukosowania.

43.

Spawanie elektrodg topliwg w ostonie gazéw obojetnych to inacze;j:
a) MAG,
b) TIG,
c) MIG,
d) MMA.

44.

Przedstawione na rysunku narzedzie wykorzystywane jest podczas demontazu i montazu:
a) pompy wody,
b) wiréwki oleju,
c) kotnierzy rurowych,
d) tozysk tocznych.
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45.

Podczas montazu nalezy stosowac:
a) sprzet ochrony osobistej, aby nie ulec oparzeniu,
b) rekawice ochronne, aby nie ulec oparzeniu,
c) rekawice ochronne, aby unikng¢ skaleczeh,
d) narzedzia, ktére sg w dobrym stanie technicznym.

46.

Jezeli instrukcja montazu podaje wartosci momentéw obrotowych dokrecania srub i nakretek, to do dokrecania
nalezy uzywac kluczy:

a) pneumatycznych,

b) hakowych,

c) dynamometrycznych,

d) ptaskich.

47.

Przedstawione na rysunku narzedzie wykorzystywane jest podczas demontazu i montazu:
a) pierscieni tloka,
b) sworznia ttoka,
c) tozysk tocznych,
d) opaski zabezpieczajace;.

—

48.

Najskuteczniejszg metodg usuwania kamienia kottowego jest ptukanie:
a) roztworem alkalicznym,
b) roztworem kwasowym,
c) olejem napedowym,
d) ciepta woda.

49.

Poprzez ogrzewanie oprawy w czasie montazu uzyskuje sie potaczenie:
a) skurczowe,
b) podatne,
C) rurowe,
d) wpustowe.

50.

Potgczenie sworznia z tlokiem to potgczenie:
a) skurczowe,
b) podatne,
C) wpustowe,
d) wttaczane.
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51.

Metoda regeneracji polegajgca na wprowadzeniu do wspotpracujgcej pary elementu kompensujgcego skutki
zuzycia, to metoda:

a) odksztatcen plastycznych,

b) wymiaréw remontowych,

c) elementéw dodatkowych,

d) selekcji czesci uzytkowanych.

52.

Regeneracja metoda ,metalock” polega na:
a) naktadaniu warstwy ciektego metalu na regenerowany obiekt,
b) na wbijaniu potgczonych ze sobg klindw w uprzednio przygotowane otwory wzdtuz i w poprzek pekniecia,
c) nhanoszeniu drobnych kropelek roztopionego metalu na regenerowang powierzchnie,
d) pokrywaniu powierzchni zuzytych elementéw tworzywem sztucznym.

53.

Powiok z tworzyw sztucznych nie naktada sie metoda:
a) metalizacji natryskowej,
b) fluidyzacji,
C) napylania proszkow,
d) bezcisnieniowego odlewania i formowania.

54.

Dokumentacja procesu technologicznego remontu maszyny:
a) okresla wszystkie czynnosci remontowe oraz parametry uzytkowe jakim powinna odpowiada¢ maszyna po
remoncie,
b) zawiera uwagi eksploatacyjne uzytkownikéw maszyny przed wykonaniem remontem,
c) zawiera uwagi eksploatacyjne uzytkownikdw maszyny po wykonaniu remontu,
d) stanowi cze$¢ dokumentaciji techniczno-ruchowej (DTR) maszyny.

55.

Ktéra z wymienionych czynno$ci nie powinna wystgpi¢ podczas montazu uktadéw hydraulicznych i
pneumatycznych:
a) dobdr uszczelek,
b) przemywanie uszczelek rozpuszczalnikiem,
Cc) zamocowanie uszczelek,
d) dokonanie préby szczelno$ci uktadu.
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