Pytania egzaminacyjne z przedmiotu ,,Technologia remontéw”

Poziom operacyjny/zarzadzania

Technologia remontéw i badania nieniszczace

Lp.

Pytanie

Poprawna
odpowiedz

Jesli specyfikacja nie przewiduje inaczej to dopuszczalna (bezpieczna) temperatura nagrzania fozyska tocznego podczas
montazu wynosi:
A. 45°C
B. 120°C
C. 210°C
D. 320 °C

W przypadku kiedy DTR nie podaje inaczej, szerokos$é/luz rowka pierscieniowego (rys. 1), sprawdza sie (szczelinomierz
nie powinien wejs¢ gtebiej niz na odlegtos¢) w:

A. 2/3 jego odlegtosci od krawedzi zewnetrznej ttoka

B. 1/3 jego odlegtosci od krawedzi zewnetrznej ttoka

C. do kornca rowka

D. nie ma to znaczenia

Zuzycie warstwy $lizgowej panewki (jak na rys. 2) spowodowane moze byé btedami ksztattu wywotanymi:
stozkowatoscig czopa lub otworu obudowy tozyska

trojgraniastoscig czopa

. zuzyciem pod wptywem przegrzania panwi w wyniku zaniku smarowania

. przecigzeniem silnika

oo w>

Podciekanie wtryskiwacza sprawdza sie poprzez doprowadzenie cisnienia przez ok. 5 — 30 sekund o okoto:
60% wyzszego od cisnienia otwarcia wtryskiwacza

20% wyzszego od cisnienia otwarcia wtryskiwacza

20% nizszego od ci$nienia otwarcia wtryskiwacza

wartosci rownej cisnieniu otwarcia wiryskiwacza

oow»




Dla silnikéw okretowych przecinajgce sie slady (linie) po honowaniu krzyzujg sie pod katem:
A. o=28°do45°
B. a=45°do 60°
C. o=60°do 85°
D. «=80°do 120°

oow»

Czy dopuszczalne jest zastosowanie metody strumieniowo-ciernej do usuwania nagaru z powierzchni elementéw
otaczajgcych komore spalania ?

tak ale tylko przy uzyciu specjalnego granulatu

nie

nie ma takiej metody czyszczenia

tak ale tylko przy uzyciu srutu zeliwnego

oow»

Czy zaleca sie usuwac nagar z powierzchni elementdéw otaczajgcych komore spalania przy pomocy strumienia srutu
zeliwnego, staliwnego, piasku i innych twardych materiatéw ?

tak

nie

jest to indywidualna decyzja mechanika

tak, jesli cisnienie robocze nie jest zbyt duze

oow»

Pomiar opadu watu korbowego wykonuje sie dla sprawdzenia:
zgiecia watu korbowego

stanu zuzycia tozysk korbowych

stanu podktadek fundamentowych

stopnia zuzycia fozysk gtéwnych

oow»

»Metalock” to metoda fgczenia elementéw z uzyciem:
spawania metodg mig

klejenia

zgrzewania oporowego

wstawiania dodatkowych elementéw

10.

oow»

Podczas honowania, skok gtowicy honujgcej nalezy tak dobrac¢, aby wybieg osetki poza obrabiany otwér nie
przekraczat:

1/3 wysokosci osefki

Y2 wysokosci osefki

nie ma to znaczenia dla procesu honowania

jest to zalezne od rodzaju tulei cylindrowej




11.

oow»

Czy pomiar opadu watu korbowego (przy pomocy szablonu) pozwala w sposob bezposredni oceni¢ geometrie czopa
gtdbwnego:

tak

nie

nie uzywa sie szablonu do pomiaru opadu watu

zalezy to od stopnia zuzycia czopa watu

12.

ooy

Dla jakich silnikéw stosuje sie fundamentowanie sztywne ?
szybkoobrotowych

wolnoobrotowych

nie ma to znaczenia

nie stosuje sie takiego rodzaju fundamentowania dla silnikow okretowych

13.

ooy

Kolejne punkty pomiarowe podczas sprezynowania watu korbowego (rys. 3) to:
1-2-3-4

1-2-3-4-5

2-3-4-5-1

2-3-4-5

14.

ooy

Przy wymianie protektoréw anodowych (ze stopu cynku) w wymiennikach ciepta nalezy je:
zabezpieczy¢ farbg antykorozyjng

zamontowac bez zadnych dodatkowych zabiegow

oczysci¢ do matowego potysku zaréwno protektor jak i ptaszczyzne styku z korpusem

nie wolno ich wymienia¢

15.

ooy

Protektor ze stopu cynku wymieniamy:

przy kazdej naprawie zwigzanej z otwarciem wymiennika
przy jego zuzyciu powyzej 30%

nie wymienia sie go wcale

na statku nie stosuje sie protektoréw ze stopéw cynku

16.

ooy

W czasie prac w skrzyni korbowej silnika gtdwnego (statek na wodzie), gdy nie istnieje potrzeba obracania watu,
obracarka musi byc¢:

w stanie gotowosci do uruchomienia

uruchomiona (obraca wat)

wysprzelona

zasprzeglona




17.

oW

Czy zabezpieczenia Srub (nakretek) zawleczkami lub odginanymi podktadkami przed odkreceniem sie¢ mozna uzy¢
ponownie po ich demontazu:

tak

nie

zalezy od stopnia ich zuzycia

jest to indywidualna decyzja mechanika

18.

ooy

Czy sruby fundamentowe silnika gtéwnego:
sg wszystkie pasowane
tylko czes$¢ srub jest pasowana od strony rufowej
tylko czes$c¢ srub jest pasowana od strony dziobowej
zalezy to od producenta i typu silnika

19.

oow»

Czy wzrost maksymalnego cisnienia procesu spalania —rys. 4 (w stosunku do prawidtowego) jest przyczyna:
zbyt wczesnego wtrysku paliwa
opo6znionego wtrysku paliwa
uszkodzeniem uktadu ttokowo-korbowego
nie wystepuje w warunkach rzeczywistej pracy silnika

20.

Préba ,zwilzalnosci” podczas klejenia pozwala wykry¢:
przygotowanie powierzchni do klejenia

A
B. jakos¢ kleju

C.

D. przygotowanie powierzchni aluminiowej (lub jej stopu) do klejenia

nie ma takiej proby (testu)

21

Dla silnikéw czterosuwowych, slad zamykajgcej sie linii odbitej przy uzyciu tuszu na gniezdzie zaworowym podczas kontroli
szczelnosci uktadu gniazdo-zawér, powinien przebiegacé:

ooy

na srodku gniazda

na catej szerokosci przylgni gniazda

od strony wewnetrznej (od strony osi prowadnicy)
od strony zewnetrznej gniazda

22.

oow»

Aktywatora nalezy uzy¢ do klejenia powierzchni :
ze stali wysokostopowej, niklu, stali nierdzewnej itp.
ze stali zwyktej, miedzi, brgzu, mosigdzu itp.

nie nalezy uzywac aktywatora do klejenia

rodzaj materiatu nie ma znaczenia




23.

oow»

Sity adhezji i kohezji podczas klejenia powinny byc¢:
adhezji wieksze a kohezji mniejsze

kohezji wieksze a adhezji mniejsze

réwne

adhezja i kohezja nie wystepuje w procesie klejenia

24,

ooy

Promien wodzacy drogi srodka czopa watu wystepuje w diagnozowaniu:
tozysk tocznych

tozysk slizgowych

procesu spalania i wtrysku

kierownicy turbosprezarki

25.

ooy

Fiberoskop jest rodzajem endoskopu z:
sondg sztywng

sondg elastyczng

mozliwoscig analizy struktury wewnetrznej
nie ma takiego rodzaju endoskopu

26.

oowp

Na rysunku 5 przedstawiono procedure naprawy pekniecia przy zastosowaniu:
metody ,metalock”

metody kotkowania

metody tzw. ,plastrow miodu”

spawania pod topnikiem

27.

ooy

Stosujagc metode ,Metalock” do naprawy peknie¢, dtugos¢ poszczegoinych zszywek powinna byé:
zawsze jednakowa

dowolnie dobrana przez naprawiajgcego

rézna

nie ma to znaczenia

28.

oowp

Na rysunku 6 przedstawiono uzycie metod laserowych do pomiaru:
wspotosiowosci otworow

prostopadtosci ptaszczyzn

réwnolegtosci powierzchni

ptaskosci powierzchni




29.

oow»

Jaka jest minimalna grubos$¢ Scianki dla zastosowania metody ,Metalock” ?
16 mm

6 mm

25 mm

12 mm

30.

oow»

Wktadki ,Heli-Coil” wykorzystywane sg do naprawy:
gwintéw

kadtubéw

taczenia elementéw z tworzyw sztucznych

taczenia elementéw z materiatdéw nieferromagnetycznych

31.

OOow

Przyczynami wystepowania wskazan pozornych w badaniach magnetyczno-proszkowych sg m.in.:
brak rozmagnesowania materiatu, nagtymi zmianami przekroju badanego elementu, rozproszeniem pola
magnetycznego na ostrych krawedziach

wystapienie wady wewnetrznej materiatu

wtrgcenie niemetaliczne, porowato$¢é materiatu itp.

wskazania pozorne nie dotyczg badah magnetyczno-proszkowych

32.

ooy

Jesli w elemencie obrotowym wystepuje niewywazenie to:
zawsze bedzie on posiadat bicie promieniowe

zawsze bedzie wystepowato w nim bicie osiowe

nie musi przy tym wystepowac bicie

zawsze wystgpi pekniecie materiatu w miejscu niewywazenia

33.

ooy

Podczas badan penetracyjnych nalezy:

naktada¢ wywotywacz od razu (bez zadnych dodatkowych zabiegdéw) po wczesniejszym natozeniu penetranta
naktada¢ wywotywacz po uptywie okreslonego czasu na warstwe penetranta

naktada¢ wywotywacz po wczesniejszym nagrzaniu badanego elementu do temp. okoto 55 °c

nakfada¢ wywotywacz po uptywie okreslonego czasu i usunieciu z powierzchni badanej nadmiaru penetranta




34. Na rys. 7 przedstawiono:
A. metode wspotosiowego ustawienia watdéw przy uzyciu kowadetek
B. metode wspdtosiowego ustawienia watdw za pomocg ,zgodnosci kotnierzy”
C. metode sprawdzania bicia osiowego i promieniowego kotnierzy watu
D. metode wzorcowania czujnikow zegarowych
35. Podczas weryfikacji tulei cylindrowych silnika okretowego sprawdza sie:
A. wzajemnie prostopadte Srednice w okreslonych przez wytwdrce miejscach pomiarowych
B. $rednice (prawa-lewa burta) na wysokosci goérnej krawedzi gmp ttoka oraz na $rodku skoku tloka
C. srednice (wzdtuz osi silnika) na wysokosci gérnej krawedzi gmp ttoka oraz na srodku skoku ttoka
D. $rednice w miejscach okreslonych przez starszego mechanika (zaleznych od mocy silnika)
36. Przy stwierdzeniu zatar¢ na gwincie sruby korbowodowej nalezy:
A. delikatnie jg podskroba¢ lub przegwintowac
B. wymieni¢ Srube na nowg
C. oczyscic jg papierem Sciernym
D. przesmarowac¢ smarem plastycznym
37. Jesliw DTR napisano: ,nie przesmarowywac srub korbowodowych” to podczas ich dociggania za pomocg klucza
dynamometrycznego :
A. przesmarowanie nie ma wigkszego znaczenia
B. bezwzglednie nie wolno ich przesmarowywac
C. mozna je przesmarowaé np. smarem ,molicote”
D. decyzja jest zalezna od osoby wykonujgcej remont
38. Przy wspodtosiowym ustawianiu np. pompy i silnika elektrycznego, urzgdzeniem ktére ustawiamy jest:
A. silnik elektryczny
B. pompa
C. nie mato znaczenia
D. pompa lub silnik — w zaleznosci od wielkosci i ciezaru urzgdzenia




39.

oow»

Wieksza czystos¢ oleju jest wymagana dla tozysk:
z panwiami dwumetalowymi (wylanymi biatym metalem)
Z panwiami wielowarstwowymi
nie jest to zalezne od konstrukcji tozyska
z panwiami molekularno-niklowymi

40

oowp

Sprezyne wiryskiwacza mozna uznac za dobra, w przypadku kiedy jej dtugos¢ w stosunku do nowej (o prawidiowej
wysokosci) nie zmniejszy sie wiecej niz:

do 1%

do 5%

do 12%

do 25%

41.

ooy

Jednostkg sredniej miary chropowatos$ci tulei cylindrowej Ry jest:
mm
cm
nm
pm

42.

ooy

Cisnienie maksymalne procesu witrysku (panujgce w przewodzie wtryskowym wysokocisnieniowym) bedzie wieksze w
stosunku do prawidtowego w przypadku:

zuzycia pierscieni ttokowych

erozyjnego powiekszenia otworkow rozpylacza

zakoksowania otworkéw rozpylacza

zwiekszenia cisnienia otwarcia wtryskiwacza

43.

oow»

Pomiar luzu w tozysku $lizgowym mozna dokonaé za pomoca:
odksztafcenia plastycznego specjalnych precikéw z tworzyw sztucznych
suwmiarkg

metodami laserowymi

mikrometrem tozyskowym

44.

oow»

Czy tuleja cylindrowa bez uszczelek powinna swobodnie wchodzi¢ do bloku cylindrowego ?:
nie

tak

tak ale tylko w przypadku silnikow 2-suwowych

tak ale wkfadana tgcznie z tlokiem




45.

oow»

Stosujgc magnetyzacje podtuzng elementu w badaniach magnetyczno-proszkowych nie wykryjemy wad utozonych:
prostopadle do osi badanego elementu

pod katem 45 stopni w stosunku do osi badanego elementu

réwnolegtych do osi badanego elementu

pod katem 60 stopni w stosunku do osi badanego elementu

46.

ooy

Zakfadajagc do nowego gniazda zaworowego zawory po naprawie nalezy:

zawsze dociera¢ je do gniazda

dociera¢ w przypadku kiedy wystepuje duze zuzycie prowadnicy

zamontowac bez zadnych zabiegow jesli po sprawdzeniu np. metodg ,na tusz” uktad jest szczelny
docierac tak aby powstat na gniezdzie matowy $lad na szerokos$ci co najmniej 70% przylgni gniazda

47.

ooy

Na rysunku 8 przedstawiono sposob sprawdzania:
luzéw osiowych turbosprezarki

luzéw promieniowych wirnika turbosprezarki

bicia wirnika turbosprezarki

zuzycia uszczelnienh labiryntowych turbosprezarki

48.

ooy

Na rysunku 9 przedstawiono weryfikacje watu turbosprezarki:
za pomocg pomiaru luzéw osiowych

za pomocg pomiaru luzéw promieniowych

przy uzyciu szablonu

za pomocg pomiaru bicia promieniowego i osiowego

49.

oowp

Na rysunku 10 przedstawiono sposéb pomiaru:
luzéw promieniowych fozyska tocznego
luzéw osiowych fozyska tocznego
elementow tocznych tozyska
ilosci smaru plastycznego w tozysku

50.

ooy

Dla tozysk smarowanych smarem plastycznym o lepko$ci ok. 100 — 200 mm“/s w temperaturze ok. 40°C ilo$é smaru
(wolna przestrzen) powinna by¢ wypemiona w okoto:

10%

30%

70%

95%




51.

oow»

tozyska kulkowe zwykte jednorzedowe z dodatkowym oznaczeniem C3 oznacza, ze:
posiada ono luz promieniowy mniejszy niz normalny

posiada ono normalny luz promieniowy

posiada ono wiekszg odpornosc¢ na obcigzenia

posiada ono powiekszony luz promieniowy

52.

ooy

Przy préobach dopuszcza sie zmniejszenie wydajnosci pomp zebatych po naprawie do okoto:
1%

5%

12%

16%

53.

oow»

W pompach $rubowych, przyleganie wspotpracujgcych powierzchni sSrubowych przy sprawdzaniu np. ,metodg na tusz”
wymagane jest co hajmniej:

na 90% ditugosci i 60% wysokosci zebéw srubowych

na 60% dtugosci i 90% wysokosci zebow srubowych

na 100% dtugosci i 100% wysokosci zebdw Srubowych

na 90% dtugosci i 90% wysokosci zebow Srubowych

54.

ooy

W badaniach ultradzwigkowych do oceny lokalizacji nieciggtosci wykorzystuje sie informacje zawartg w:
natezeniu fali ultradzwiekowej

prgdach wirowych wytwarzanych przez nieciggtos¢

czasie przejscia fal ultradzwiekowych przez badany obiekt

emisji fal akustycznych wysytanych przez nieciggtos¢

55.

oow»

W metodzie echa (w badaniach ultradzwiekowych) wykorzystuje sie gtowice:
jedng nadawcza, druga odbiorczg

wiroprgdowg nadawczo-odbiorczg

jednag, pracujgca jako nadawczo-odbiorcza

akcelerometryczng nadawczg

56.

oow»

W przypadku wymiany rozpylacza oraz sprezyny wtryskiwacza, wskazane jest ustawienie cisnienia otwarcia
wtryskiwacza:

na cisnienie zgodne z podanym w DTR

na ci$nienie nizsze o ok. 10% w stosunku do podanego w DTR

na ci$nienie nizsze o ok. 20% w stosunku do podanego w DTR

na ci$nienie ok. 10% wyzsze w stosunku do podanego w DTR

10



57.

oow»

Akcelerometr to czujnik do pomiaru:
przyspieszen

predkosci

przemieszczenia

ultradzwiekow

58.

ooy

Hatasliwa ,twarda” praca silnika zwigzana jest najczesciej:
ze zbyt wczesnym poczagtkiem ttoczenia paliwa

Z zanieczyszczeniem filtra powietrza

z nieszczelnymi (lejgcymi) wiryskiwaczami

zablokowang listwg paliwowg

59.

ooy

W pompie zebatej czynnik przettaczany jest:

pomiedzy kotami zebami pompy

pomiedzy wirnikiem (kotami zebatymi) pompy a korpusem

w zaleznosci od kierunku obrotu: pomiedzy kotami zebatymi lub pomiedzy kotami i korpusem

w zaleznosci od rodzaju przettaczanego czynnika: pomiedzy kotami zebatymi lub pomiedzy kotami i korpusem

60.

ooy

Wysoka temperatura spalin wylotowych zwigzana jest najczesciej z:
nieszczelnym ,lejgcym” wiryskiwaczem

zakoksowanym wtryskiwaczem

zbyt niskim cisnieniem otwarcia wtryskiwacza

zbyt wysokim cisnieniem otwarcia wtryskiwacza

61.

oOwp

Kolejnos¢ dociggania $rub gtowicowych (gtowica jak na rys. 11) jest nastepujaca:
1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12
1-7-6-12-2-8-5-11-3-9-4-10
9-4-10-3-11-2-8-5-12-1-7-6
7-1-12-6-3-9-4-10-2-8-4-10

62.

ooy

Pierscien uszczelniajgcy o przekroju okrggtym to:
simmering

o-ring

uszczelnienie labiryntowe

dfawnica

11



63. Do uszczelniania elementéw obrotowych np. watkéw, uzywa sie:
A. pierscienia uszczelniajgcego typu Simmering
B. pierscienia uszczelniajgcego typu O-ring
C. pierscieni miedzianych
D. pierscieni silikonowych
64. Na rysunku 12 przestawiono pompe:
A. zebata
B. Srubowag
C. odsrodkowa
D. przeponowg
65. W potaczeniach stozkowych, wartos¢ wcisku jest zalezna od:
A. roznicy $rednic stozkdw wewnetrznego i zewnetrznego
B. zbieznosci stozka oraz sity osiowego przemieszczenia
C. zbiezno$ci stozka
D. rodzaju materiatu stozkéw: wewnetrznego i zewnetrznego
66. W prawidtowo wykonanym potaczeniu wpustowym, wysokosé czesci wystajacej wpustu powinna by¢ taka, ze:
A. jest rowna gtebokos$ci rowka piasty (rys. 13 b)
B. wzdtuz gérnej powierzchni rowka piasty powinien istnie¢ luz wielkosci ok. 0,1 — 0,2 mm (rys. 13 a)
C. wazdtuz gérnej powierzchni rowka piasty powinien istnie¢ luz rzedu 1 — 2 mm
D. wieksza niz gtebokos¢ rowka — osadzenie na wcisk (rys. 13 b)
67. Sprawdzanie doktadnosci przylegania wpustu, ma na celu:
A. sprawdzenie wysokosci wystawania wpustu
B. sprawdzenie wartosci luzu w oprawie
C. sprawdzenie mimosrodowego osadzenia watu
D. sprawdzenie potozenia wpustu wzgledem osi rowka w czopie, w ptaszczyZnie pionowej i poziomej
68. Przedstawiony na rys. 14a schemat uszczelnienia potgczenia kotnierzowego (zabudowa otwarta gtadka) mozna
stosowac¢ do cisnien:
A. powyzej 5 MPa
B. do 2,5 MPa w przypadku uszczelek migkkich oraz 4,0 MPa przy uszczelkach metalowych
C. do 10 MPa w przypadku uszczelek miekkich oraz 14 MPa przy uszczelkach metalowych
D. powyzej 10 MPa

12



69.

oow»

Przedstawiony na rys. 14b schemat uszczelnienia potgczenia kotnierzowego (zabudowa zamknieta) mozna stosowac
do cisnien:

do 3 MPa

od 2 do 5 MPa w przypadku uszczelek metalowych

powyzej 10 MPa

ponizej 10 MPa

70.

ooy

Awaryjne zaslepienie przepalonych rur wymiennika ciepta:

moze wynosi¢ do 10% przy naprawie biezgcej i do 5% przy naprawie sredniej

t gczna liczba zaslepionych rur moze wynosi¢ do 20% przy naprawie biezgcej i do 15% przy naprawie $redniej
do 3%

do 25% przy kazdym rodzaju naprawy

71.

ooy

Na elementach konstrukcji nosnej wymiennikéw ptytowych umieszcza sie dwie wartosci, oznaczajace:

diugosci zespotu ptyt pomiedzy przednig i tylng $ciang- wigksza przy nowych uszczelkach, mniejsza — graniczna
dtugosci wymiennikow — dla danej serii

wysokos¢ minimalng i maksymalng mozliwych do zastosowania ptyt

numer i serie wymiennika ptytowego

72.

ooy

Uszkodzenia ptyt falistych w ptytowych wymiennikach ciepta:
lutuje sie

spawa sie

wymienia sie na nowe

klei sie klejami cyjanoakrylowymi

73.

oow»

Przy naprawie kotnierzy rurociggéw (np. wzery powierzchniowe), mozna je zeszlifowywac:
do grubosci nie wiekszej niz 30% grubosci kotnierza

do grubosci nie wiekszej niz 10% grubosci kotnierza

do dowolnej grubosci ustalonej przez starszego mechanika

do grubosci okoto 50% grubos$ci kotnierza

74.

oow»

Podczas przygotowania elementéw do spawania ukosuje sie je na ,V” przy grubosci blach:
do 30 mm

do 16 mm

ponizej 10 mm

powyzej 25 mm
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75.

Prébke oleju smarujgcego do analizy, nalezy pobieraé:

A. z dowolnego miejsca ukfadu olejowego
B. z dna misy olejowej
C. z okoto 50% poziomu oleju
D. prébki do analizy pobiera tylko serwis
76. Prébke oleju smarujgcego do analizy, nalezy pobierac:
A. zawsze za filtrem
B. tylko tam, gdzie przeptyw jest laminarny
C. tylko wtedy, gdy maszyna jest co najmniej pot godziny po zatrzymaniu
D. na powrocie z: fozyska, przekfadni, pomp itp.
77. Wzrost amplitudy drugiej harmonicznej przyspieszenia drgan jest zazwyczaj zwigzany z:
A. niestabilnoscig pracy tozyska slizgowego
B. uszkodzenia elementu tocznego fozyska tocznego
C. niewywazeniem wirnika
D. niewspotosiowoscig, nieliniowoscig tozyska (luzy, niewlasciwe mocowanie itp.)
78. Do prognozowania stanu tozysk tocznych bada sie miary sygnatu w postaci:
A. wspoiczynnika szczytu
B. wartosci szczytowej
C. wartosci skutecznej (rms)
D. wartosci miedzyszczytowej (p-p)
79. Do diagnozowania tozysk $lizgowych stosuje sie zazwyczaj czujniki:
A. tensometryczne
B. predkoéci
C. wiroprgdowe
D. akcelerometry
80. Docieranie gniazda i stozka iglicy rozpylacza metodami ,wlasnymi”, moze spowodowac:
A. zmiane cis$nienia podiglicowego i w konsekwencji oderwanie noska rozpylacza,
B. zatarcie iglicy rozpylacza
C. lanie wtryskiwacza
D. naprawe rozpylacza na co najmniej kolejne 2000 godzin pracy
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Zataczniki do pytan egzaminacyjnych
(przedmiot: Technologia remontow)

Rys. 1. (pytanie nr 2) Pomiar stopnia zuzycia rowka pier$cieniowego za pomocg pierscienia i szczelinomierza
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Rys. 2. (pytanie nr 3) Zuzycie panwi tozyska slizgowego
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Rys. 3 (pytanie 13) Okresli¢ kolejnos$¢ potozenia czujnika podczas pomiaru sprezynowania watu (obrét watu zaznaczony strzatka)
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Cisnienie

Rys. 4. (pytanie nr 19) Przebieg procesu spalania (linia ciggta — prawidtowa)
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Rys. 5. (pytanie nr 26) Naprawa pekniecia ,materiatu kruchego”
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Rys. 6. (pytanie nr 28) Opis rysunku: 1 — obiekt badany; 2, 3, 4 — punkty odniesienia 1, 2, 3; 4 — detektor, 5 — punkt pomiarowy; 6 — ptaszczyzna odniesienia; 7
— laser
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Rys. 7 (pytanie nr 34) Co przedstawia rysunek ?

21



Rys. 8 (Pytanie 47) Jaki pomiar przedstawiono na rysunku ?
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Rys. 9. (pytanie 48) Jaki sposéb weryfikacji przedstawiono na rysunku ?
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Rys. 10. (pytanie 49) Sposéb weryfikacji tozyska tocznego (I — pierscien wewnetrzny tozyska; 2 — stozek dociskowy pierscienia wewnetrznego; 3 — czujnik zegarowy; 4 —
wozek)
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Rys. 11. (pytanie 61) Opisac¢ kolejnos¢ dociggania Srub gtowicowych

24



Rys. 12. (pytanie 64) Jaki rodzaj pompy przedstawiono na rysunku
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Rys. 13. (pytanie 66) Potaczenie wpustowe
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Rys. 14. (pytanie nr 68 i 69) Uszczelnienie potgczenia kotnierzowego: a) zabudowa otwarta gtadka; b) zabudowa zamknieta



