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SZNUR GALOWY

Rysunek modelowy

CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Sznur galowy wykonany z plecionki w kolorze ziotym, sklada sie z warkocza
i dodatkowych czesci pojedynczych w zaleznosci od korpusu. Warkocze sg formowane
i éciggniete przedza poliamidowa w kolorze plecionki. Na pojedynczej czgsci plecionki
z przodu umieszezony jest wisior w formie stylizowanej pradownicy w kolorze ztotym, a przy
sznurze generata brygadiera i nadbrygadiera (tzw. sznur galowy generata) - dwa wisiory.

Warkocze sg formowane i $ciagniete przedza poliamidowa w kolorze plecionki.

Sznur galowy podoficera skiada sig z warkocza oraz z zapinki z tasmy peliamidowe], ktora
taczy poszczegolne elementy sznura | sluzy do zapigcia pod naramiennikiem munduru.
Warkocz zakonczony jest wisiorem w formie stylizowane] pradownicy oraz petelka

do zapiecia na guzik munduru.

Sznur galowy aspiranta sklada sig z warkocza oraz jednej pojedynczej plecionki, zapinki z
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SZNUR GALOWY

tasmy poliamidowej, ktéra taczy poszczegolne elementy sZnura
i stuzy do zapigeia pod naramiennikiem munduru. Warkocz zakonczony jest wisiorem

w formie stylizowane] pradownicy oraz petelka do zapiecia na guzik munduru.

Sznur galowy oficera sklada sie 2 jednego warkocza oraz dwich pojedynczych plecionek,
zapinki z tasmy poliamidowej, ktora fgezy poszezegdlne elementy sznura i sluzy do zapiecia
pod naramiennikiem munduru. Warkocz zakoriczony jest wisiorem w formie stylizowanej

pradownicy oraz petelka do zapiecia na guzik munduru.

Sznur_galowy generala skfada sie z dwdch warkoczy réinej diugosci, oraz dwéch

pojedynczych plecionek, zapinki z tasmy poliamidowej, ktéra faczy poszczegolne elementy
sznura i stuzy do zapigeia pod naramiennikiem munduru. Warkoeze zakoficzone sa dwoma
wisiorami w formie stylizowanych pradownic oraz petelkami stuzgcymi do zapigcia na

guzikach munduru.
2. Rysunki

Rys.1. Sznur galowy podoficera

Rys.2. Sznur galowy aspiranta
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Rys.L. Sznur galowy generata
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SZNUR GALOWY

3. Wykaz materiatéw | dodatkow
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Tabela 1.
Lp. Mazwa materiatu / Charakterystykzi materiatu W:-.rmagania_
dodatku WE
1 Plecionka poliamidowa | Bezrdzeniowa o sradnicy 8mm ow kol. 2loly, Tahela 2
100% poliamid
2 Flecionka poliamidowa Bezrdzeniowa o Srednicy 4mm w kol, zloty, Tahela 3_
100% poliamid
3 Tasma 100% poliester lub 1-'[]'[1'35 poliamid, szer. 25mm, We wroru
kol. zalty, zblizony do koloru plecionki
4 Mici odziarowe Nici z poliestrowych widkien odcinkowych o -
masie liniowe] 120 dtex x 2, pod kalor plecionki
Nici slabilizujace Przedza poliamidowa z plecionki -
Wisior z beczutka w kol. | Melalowy w kolorze ztotym, palerowany Weg wzaru

ztotym
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SZNUR GALOWY

WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania materiatéw zasadniczych

Tabela 2.
Parametr lednostka miary I Wartos¢ wskainlka | Metoda badaniawg,—l
Sktad surowecowy % Poliamid 100 ‘ FM-P-01703; 1996 |
Srednica mm 8 T
Kolar Hoty, niemetalizowany, wg ratwierdzonego wzord

Tabela 3.
Parametr Jednostka miary Wartosé wskainika _ Metoda badania wg,
Skiad suroweowy % Paliamid 100 PM-P-01703: 1596

_Erednlca - mm | i

Faolor Aoty niemetalizowany, wg Fatwisrdzonego wzorl

2. Sztukowanie elementow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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3. Wymiarowanie

Sznur galowy generata

SELNUR GALOWY

JL—[L i Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla rozmiary | Tolerancja
| 1 | 2 | 3 4 | woms/-
1 | Warkocz diuzszy
1a | Dlugose splecionego warkocza 650 | 700 | 750 | 800 | 10
~ 1b Seerokosc warkocza (mierzona po Srodku dlugosei) 30 30 30 30 3
le | DMugosc od ostatniego splotu do supta 40 40 af 40 2
__ 1d | Diugosc od supta do wisiora a0 al B0 0] 2 II
le | Diugosc petelki G0 1) &0 G 2
. 2 | Warkocz krdtszy
;23 Dlugosd splecionego warkocza 280 A20 | 450 | 480 7
2b | Szerokosc warkocza (mierzona po rodku diugosci) 30 30 30 an 3
 2c Mugose koncowki od splotu warkocza do zapinki 20 20 20 20 3
- 2d Mugose od ostatniego splotu do supta a0 40 40 a0 Z
2e | Dlugoss od supta do wisiora Bl 60 a0 6l 2
2 | Diugosé petelki 30 | 30 |3 |3 | 2
_3 Plecionka pojedyncza przewleczona przez ostatnie oczko warkocza .
3a | Dlugosé mierzona do zapinki | 880 | 950 | 1000 | 1050 | 8
4 | Plecionka pojedyncza uformowana w petle (wokét ramienia)
Aa | Diugosé ad i do zapinki 800 | 850 | 1000 | 1050 10 |
5 | Zapinka 1
ba | Diugoss &7 47 47 47 3
5b | Szerokosd 25 25 pids 25
B¢ | Diugosé dziurki w zapince 20 20 20 20 2
6 | Wisior z beczutka
Ga | Dlugose al 80 &0 a0 2
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Sznur galowy oficera

SENUR GALOWY

Strona 107 20

_Lp. Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla rozmiaru | Tolerancja
| 1 2 3 4 w mm /-
1| Warkocz
_la Dlugose splecionego warkocza dlU | 440 | 470 500 10
[ 1b | Szerokodé warkocza {mierzona po Srodku dlugosci) 30 | 30 30 30 3
1c Dlugose koncowki od splotu warkocza do zapinki 210 20 20 | 20 3
[ 2 Plecionka pojedyncza przewleczona przez ostatnie oczko warkocza
Za | Diugosd od supta do wisiora 40 40 40 40 3
2h | Diugosc od ostatniego splotu do supta an 30 30 30 3
2¢ | Dlugoéé mierzona do zapinki 480 | 510 | s40 | 570 8 |
3 Plecionka pojedyncza uformowana w petle {w::kqj-i ramienia) _ ]
3a | Dlugosé od i do zapinki | 850 | s00 | 950 [ 1000 0|
4 | Petelka do zapinania na guzik munduru R N
da | Diugoéé ' 25 | 25 [ 25 [ 25 5
b Zap}nka _l
5a | Diugosd 40 a0 40 40 3
5h | Szerakesd 25 | 25 | 25 | 25 2
e | Dlugosc dziurki w rapince 15 15 15 15 i
6 | Wisior z beczutks
Ga | Mugosc 80 a0 80 B0 2
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Sznur galowy aspiranta

SZNUR GALOWY
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Lp. Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla rozmiaru | Tolerancja
1 2 3 4 w mm +/-
1 | Warkocz
ia | Dlugosc splecionego warkocza 410 440 | 4Y0 | 500 10 |
1b | Szerokos¢ warkocza (mierzona po srodku diugosci) | 30 30 a0 30 3 |
lec | Diugosé koncdwki od splotu warkocza do zapinki | 20 20 20 20 3 )
2 | Plecionka pojedyncza przewleczona przez ostatnie oczko warkocza
| Z2a | Dlugose od supla do wisiora 40 40 40 40 3|
2b | Mugose od ostatnisgo splolu do supta 30 30 30 30 3
2o | Diugosc mierzona dao rapinki 480 510 Bd0 570 B N
3| Pgtelka do zapinania na guzik munduru
3a | Dlugose [ 25 [ 25 | 25 [ 25 :
4 | Zapinka '
da | DHugosd 40 40 40 40 3
4b | Srerokose 25 25 25 5 i
—11:: Diugnsc deiurki w zapince 15 15 | 15 15 2
5 Wisior z beczutkg a
Ha | Dlugnsé 20 #0 80 80 2
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Sznur galowy podoficera

SZNUR GALOWY
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Lp. Miejsce pomiaru Wymiar w mm dla rozmiaru | Tolerancja
1 2 | 3 | 4 | wmm+/-
1| Warkocz
la | Diugosé splecionego warkocza 410 | 440 | 470 | 500 10
1b | Szerokosc warkocza (mierzona po srodku diugosci) an 30 20 BT 3
1c | Dtugose koncowki od splotu warkocza do zapinki 20 20 20 20 |. 3
2 | Plecionka pojedyncza
Za | Dlugoéé od supla do wisiora 40 40 40 AQ) 3
2b | Diugosc od astatniego splotu da supla 30 30 30 30 3
3 | Petelka do zapinania na guzik munduru
3a | Dlugose 25 | 25 | 25 | 25 5
4 | Zapinka '
4a | Dlugose a0 | 40 [ a0 | 40 3
4L‘r_ Szerokosd B 25 )T 25 25 2
| dc | Diugosc dziurki w zapinee 15 | 15 | 15 | 15 2
5 | Wisiar z beczutka
| 5a | Dlugose g0 | s0 | s0 | a0 2
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SZNUR GALOWY

1 WYMAGANIA UZYTKOWE

Sznury galowe powinny byc wykonane za pomocg technologii, ktdra bedzie
gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyrdb nie powinien
powodowac miejscowych uciskow, otaré, ani podraznien skory uzytkownika.

Wszystkie surowce | dodatki wykorzystywane do kanfekcjonowania sznurdw galowych nie

powinny zawierac substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszeza sig jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Niedopuszczalne bledy w
plecionce:

«  zabrudzenia wielonitkowe,

» plamy nietluste i otoczki po spraniu plam,

= nieprawidlowy przeplot,

« zmechacenie,

» zaciggniecia nitki,

= ratamki,

* nierownomiernosc barwy,
4. Niedopuszczalne bledy konfekeyjne;

e znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow,
s fniedoszycieg,

= wyraznie widoczne szwy
5. Niedopuszczalne bledy elementéw metalowych:

« skaleczenia, wgniecenia, peknigcia, nstre krawedzie
= znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow,
o korozja, plamy, skazy, smugi,
» brak jednolitosci powtok wierzchnich.
Bledy ustala sie metoda organoleptyczna, na wyrobie swoboednie roztozonym, w Swietle

odbitym. Bledy dostrzegalne 7 odleglosci jednego metra uznaje sie za niedopuszczalne.
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6. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji

s Oswiadczenie Wykonawey o zgodnosci uzytych materialow z DTT

e MNa wniosek Zamawiajacego, Wykonawca ma obowigzek przedstawic deklaracje,
dwiadectwa jakosgci lub inne dokumenty potwierdzajgey parametry materiatow
wymienionych w Tabeli 1.

« Deklaracje wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosei i 100%
kontroli koncowej wyrobow,

s  Gwarancja wykenawey pkt. VI .

UWAGA: w przypadku zastapienia lub  wycofania norm  przywolanyeh  w
Dokumentacji Techniczno-Technologiczne], dopuszcza sie stosowanie dokumentdw

normatywnych je zastepujacych.
V CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa powinna zawierac:
nazwa | adres producenta,
«  pazwa wyrobu,
= skiad surowca,
«  rozmiar wyrobu,
» data produkeji (m-c i rok),

- jakos¢ wyrobu (stownie)
2. Etykieta zbiorcza

Etykieta na opakowanie zbiorcze (pudio kartonowe) powinna zawieraé nastgpujgce dane:

nazwa producenta,

» adres i znak firmowy producenta,

. nazwa wyrobu,

« ilosc sztuk w opakowaniu,
razmiar,

«  data produkcji (m-c i rok),

«  jakos$é wyrobu (stownie).
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3. Pakowanie

Sznury zapakowane w foliowe woreczki (do woreczka przymocowaé etykiete jednostkowa).

Zamawiajgcy ma prawo, na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na inny sposéb pakowania wyrobu.

4, Przechowywanie

Sznury nalezy przechowywad w suchych i ciemnych pomieszezeniach w kartonach.

Pomieszczenia powinny zabezpieczyc wyréh przed zawilgoceniem, poplamieniem,

zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

VI GWARANCIA WYKONAWCY ( PRODUCENTA)

I

Ma wyroby Wykonawca udzieli gwarancji na okres minimum 24 miesiecy liczac od daty podpisania
protokotu odbioru przez prredslawicicli Wykonawey | przedslawicieli Zamawiajgcege z
zastrzeZeniem sytuacii, gdy Inny termin gwarancii ujeto w umowie,
Wykonawca adpowiada za wady tizyczne, ujawnione w dostarczonym towarze, ponosi z tago tytulu
wszystkie zobowigzania. Jlest odpowiedzialny wzgledem Zamawiajacego, jezeli dostarczony towar
ma wady zmieniajgee jogo wartosé lub uzytecznosdé wynikajacg z jego przeznaczenia, nie ma
wlagciwodel wymaganych przez Zamawiajacego, albo jefell dostarczono go w ilodei lub slanis
innym niz ramowiono,
0 wadach fizycznych wyrobdw Zamawiajgey rawiadamia Wykonawee bezposrednio w chwili
Ujawnienia w nich wad, w celu realizacii przystugujacych z tepo tytulu uprawnicn. Forme
zawladomicnia stanowi Protokdl reklamacji” wykonany przez Zamawiajacego, przehazany
Wykonawey w terminie 7 dni ad daly ujawnienia wady.
Wykonawca jest ohowigzany do usuniecia wad fizycznych wyrobdw lub do dostarczenia wyrchow
wolnych od wad, jezeli wady te ujawnig sic w ciggu okresu okredlonego w gwarancjl.
Jezeli w wykonaniu swolch obowlgzkiw Wykonawca dostarczyl Zamawiajacemu zamiast wyrobdw
wadliwych takie same wyroby nowe — wolne od wad, termin gwarancji biegnie na nowo od chwili
ich dostarczenia. Wymiany wyrobow Wykonawea dokona ber fadne] doptaty. nawet gdvby ceny
ulegly zmianie.
Gwarancja obejmuje rowniez wyroby nabyte przez Wykonawee od kooperantéw,
Utrata roszezen z tytulu wad fizyeznych nie nastepuje pomimo uplywu terminu gwaranc]i, jezell
Wykonawea wade podstepnie zatail.
W przypadku stwierdzenia w okresie gwaranc]i wad fizycznyeh w dostarczonyeh wyrobach
Wykanawea:

8. Rozpatrzy Frotokdl reklamacji” w ciggu 3 dnl liczge od daty jego otrzymania,

b. Usprawni wadliwe wyroby w terminie 14 dni, liczac od daty otrzymania ,Protokotu

reklamacii”,
¢. Usunie wady w dostarczonych wyrobach w migjscu, w ktérym zostaly one ujawnione lub
na wiasny koszt dostarcey Je do swojej siedziby w celu ich usprawnicnia,
d. Wyroby wolne od wad doslarczy na wiasny koszt do migjsca, w klorym wady zostaly

ujswnione w terminie okreslonym w pht. b,
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9. Przediuzy lermin gwarancii o cras, w kitorym wskutek wad wyrobu objgtego gwarancig,
uprawniony do gwarancii nie mogh z nicgo korzystac,

10, Wymienia wadliwy wyrdb w terminle 21 dni, liczac od daty otrzymania ,Prolokolu
reklamacyinago”, jezeli nie dotrzymal terminu naprawy okreslonego w pkl. b.

11. Dokona stosownych rapisow w karcie gwarancyjnej, dotyczacych zakresu wykonanych napraw
oraz rmiany okresu udzielone] gwarancji,

12. Ponosi odpowiedzialnosé z tylulu przypadkowe] ulraly lub uszkodzenia wyrobu w czasie od
preyjecia go do naprawy do czasu przekazania sprawnego uzytkownikowi w miejscu ujawhienia
wady,

13. lezeli zamowiony towar w ocenie Zamawiajgcego nic spelnia wymaganych  kryleridw,
Zamawiajacy moze odmowic jego przyjeuia, a Wykonawca jest zobowiazany dostarczyc lowar
wolny od wad.

14. Uszkodzenia lezace po stronie uzytkownika wynikajace z nieprawidiowego uZytkowania lubs

konserwacji nie podlegajg warunkom gwarancii.

VI ZDJECIA POGLADOWE:

Fot.l. Sznur galowy podoficera Fot.2 Sznur galowy aspiranta
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Fot.3 Sznur galowy oficera Fot.d Sznur galowy generata
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