OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

~Dostawa i montaz regalow jezdnych i stacjonarnych do archiwum GDDKIiA
O/Rzeszow”

Minimalne parametry techniczne archiwalnych regalow przesuwnych
i stacjonarnych oraz opis montazu:

- Konstrukcja szyn i spos6b mocowania w podlozu

Szyny jezdne wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie. Ze wzgledu na zmniejszenie naciskdéw jednostkowych na posadzke, szerokosc
podstawy szyn jezdnych wynosi 70 mm, natomiast wysokos$¢ szyn jezdnych, ze wzgledu
na mozliwo$¢ poprawnego prowadzenia regatu wynosi 14 mm. Zastosowane muszg by¢
dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny jezdne. Szyny prowadzace bedg posiadac
odpowiednio wyprofilowang bieznie do prowadzenia kota, natomiast szyny jezdne bedq
ptaskie.

Nie dopuszcza sie aby szyny prowadzace posiadaty ostre krawedzie w miejscach w
ktérych bedg jezdzi¢ kota prowadzace - takie rozwigzanie powoduje iz, regaty sie nie-
rownomiernie przesuwajg a co za tym idzie powstaje tzw. kleszczenie sie regatdow i ich
nierbwnomierne przesuwnie.

Ze wzgledu na prawidtowe prowadzenie wozkow regatow (prostopadle do szyn) ze-
wnetrzne szyny muszg by¢ szynami prowadzacymi utrzymujace prawidtowy tor jazdy
regatu. Pozostate szyny - jezdne muszg byc¢ ptaskie w celu zapewnienia wtasciwego
przeniesienia obcigzenia od regatu.

Konstrukcja szyn i technologia ich utozenia musi gwarantowac catkowite poziome
ich potozenie - maksymalna tolerancja +/- 1 mm na metr szyny.

Z obu stron szyn muszg by¢ zamontowane najazdy, ktére powinny by¢ wykonane
ze stali odpornej na korozje lub ze stali zabezpieczonej przed korozjq przez ocynkowanie
gr. min 2 mm. Szeroko$¢ najazdu min : 100 -120 mm

Szyny mocowane muszg byc¢ do istniejgcej posadzki za pomocg kotkdéw rozporowych
z kotnierzem plastikowym. Przed przykreceniem szyny muszq zosta¢ wypoziomowane za
pomoca blach poziomujacych. Najazdy muszg by¢ zamocowane do szyn oraz do posadzki
za pomocg dybli. Torowisko nawierzchniowe z najazdami.

- Konstrukcja podstaw jezdnych

Podstawy jezdne regatdw muszg by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej.
Podstawy regatéw jezdnych muszg by¢ pomalowane lakierem proszkowym w kolorze RAL
7035. Malowanie elementéw musi odbywac sie po gieciu blachy, wykonaniu wszystkich
otworow technologicznych i elementéw mocujacych.

Podstawy regatdow muszg by¢ wykonane z dwoch belek gtéwnych oraz belek po-
przecznych. Cata podstawa jest wykonana w formie spawanych poziomych kratownic
segmentowych. Podstawy muszg byc¢ polakierowane od zewnetrznej jak i wewnetrznej
strony. Grubo$¢ blachy z jakiej bedg wykonane podstawy musi wynosi¢ 2 mm . Wysokos¢
podstawy: 150 mm. Przy kazdej podstawie regatu muszg by¢ zamontowane odboje
dystansowe o dtugosci 30 mm

Dla zachowania wymaganej odlegtosci przechowywanych zbioréw od poziomu po-
sadzki, wysokos$¢ podstawy jezdnej regatu fgcznie z dolng potka regatu musi wynosi¢ nie
mniej niz 185 mm. Nie moze by¢ pozostawiony przeswit pomiedzy podstawa, a dolng potka.

Elementy poprzeczne podstaw regatow stanowig jednoczesnie konstrukcje wsporcza
do mocowania két jezdnych.

Zastosowane muszg by¢ dwa rodzaje kot - kofa jezdne ptaskie, ktére w potaczeniu
z szyng jezdng ptaskq beda zapewnia¢ wtasciwe przeniesienie obcigzen z regatu na szyne
oraz kota prowadzace, posiadajace wyprofilowanie dostosowane do ksztaltu szyny
prowadzacej z jednostronnym kotnierzem o wysokos$ci 8 mm - tak aby zapewni¢ row-



nolegty przesuw regatu oraz dodatkowo zabezpiecza¢ regat przed mozliwoscig zjechania z
szyny.

Ze wzgledu na trwato$¢ systemu oraz prawidtowy i cichobiezny przesuw, kota
prowadzace jak i jezdne muszg by¢ osadzone na watkach za pomocg bezobstugowych
tozysk kulkowych tocznych samosmarowych, nie wymagajacych konserwacji. tozyska
muszg by¢ wykonane ze specjalistycznej stali do tozysk, chromowanej.

- Naped

Zastosowany musi by¢ naped tancuchowo-kotowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng. Mechanizmy przenoszace naped z korby na uktad jezdny zakryte
poprzez petny panel frontowy wykonany z jednolitej blachy zimnowalcowanej i malowanej
proszkowo. Naped musi gwarantowaé przemieszczanie regatdw o réznym stopniu na-
petnienia przy uzyciu sity nie wiekszej niz 5 kN.

Przemieszczanie regatu odbywa sie za pomocg tréjramiennego pokretta
zakonczonego uchwytami obracajgcymi sie niezaleznie od obrotu catej korby. Korba musi
by¢ wykonana z twardego tworzywa sztucznego o odpowiedniej wytrzymatosci, natomiast
sam uchwyt korby wykonany w ergonomicznym ksztatcie (gruszkowym) z materiatu, ktory
zapobiega poslizgowi dtoni podczas obrotu korby. Dtugos¢ ramienia pokretta wynosi 200
mm i bedzie zapewnia¢ bezproblemowg obstuge przez pracownika obstugi. W centralnej
czesci pokretta umiejscowiony ma by¢ przycisk blokady regatdéw pozwalajacy na
zatrzymanie regatu w dowolnym miejscu.

Wszystkie elementy ruchome uktadu napedowo-jezdnego sq wykonane ze stali oraz
osadzone sg na uszczelnionych tozyskach tocznych.

Ze wzgledu na duze obcigzenie regatow oraz dla zapewnienia réwnolegtego
przesuwu regatow naped musi by¢ przekazywany od korby poprzez system przekfadni na
koto zebate zespolone z watkiem napedowym a nastepnie poprzez watek na wszystkie kota
jednej osi. (zabezpieczenie przed koszeniem regatow tzw. klinowaniem sie ich na torach
jezdnych)

- Konstrukcja scian bocznych i regatéow

Sciany boczne regatéw musza byé wykonane z jednego formatu blachy stalowej
zimnowalcowanej o grubosci 0,8 mm kilkakrotnie przegietej, co zapewnia dobrg sztywnos¢,
wytrzymatosc oraz gwarantuje lekkos$¢ konstrukcji. Malowane poliestrowg farba proszkowg
w kolorze jasno szarym RAL 7035 po wykonaniu wszystkich otworéw. Sciany boczne
posiadajg pionowg perforacje pozwalajaca wprowadzi¢ mocowania utrzymujace potki. Ze
wzgledu na rodzaj przechowywanych materiatow perforacja pozwala na dowolng zmiane
rozstawu potek co 20 mm, bez koniecznosci uzycia jakichkolwiek narzedzi. Sciany boczne
w sposOb trwaty potgczone z podstawg jezdng regatu tj. za pomocg potaczen srubowych.
Dodatkowo dla zapewnienia odpowiedniej sztywnosci catej konstrukcji Sciany boczne
potagczone sg poprzez stezenia krzyzowe, ktére gwarantujg jednoczesnie nalezytg
wentylacje magazynowanych zbioréow. Otwory w $cianie bocznej oraz konstrukcja
zaczepow do potek musza wykluczac¢ przypadkowe wypadanie zaczepow z otwordw oraz
gwarantowac stabilnos¢ (np. przy wyjmowaniu poétki). Na kazdym panelu przednim nalezy
zamocowac min. 2 tabliczki do opisu zawartosci regalu oraz nanie$¢ numeracje.

- Konstrukcja potek

Potki muszg by¢ wykonane z blachy stalowej zimnowalcowanej ocynkowanej malo-
wanej lakierem proszkowym w kolorze RAL 7035 lub RAL 9002. Lakierowanie potek musi
odbywac sie po wykonaniu wszystkich otwordéw technologicznych, otworéw do mocowania
potek i po gieciu pétek. Grubos¢ pétek musi wynosi¢ min 30 mm. Diuzsza krawedz potki
musi by¢ zagieta trzykrotnie a krotsza krawedz dwukrotnie pod katem prostym w celu
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na
krotszym boku poétki wykonane specjalne wyciecia — otwory do mocowania zaczepow.
Kazda podtka zamontowana na czterech zaczepach (prosty, reczny montaz), ktérych
konstrukcja uniemozliwia ich wypadanie przy montazu lub demontazu pétki. Obcigzenie
standardowe potki: 80 kg. Odlegto$¢ miedzy potkami 350 mm.



Elementem zabezpieczajacym przed przesunieciem sie uktadanych dokumentéw na
sasiednig poétke jest ruchoma, tatwo demontowana metalowa listwa, mocowana do pétki za
pomocg specjalnych zaczepow. Gorna krawedz listwy zaprasowana w celu usztywnienia
listwy i zatamania ostrej krawedzi.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi oraz przechowywanych materiatdéw pétki nie
moga posiadac ostrych krawedzi i kantow. Wszystkie regaty wyposazone bedg w potke
kryjaca nie stanowiacq elementu konstrukcyjnego regatu.

- Dodatkowe wymagania

Elementy metalowe regatéw takie jak podstawy jezdne, Sciany boczne, stezenia,
potki, panele frontowe, muszg by¢ wykonane z ocynkowanych blach stalowych.
Wszystkie elementy metalowe beda malowane lakierem proszkowym po wykonaniu
wszystkich otwordéw technologicznych i gieciu. Farba proszkowa utwardzona w piecu oraz
odporna na zadrapania oraz Scieranie. Rekomendowane sg farby polimerowe- hybrydowe,
poliestrowo-epoksydowe lub ich odpowiedniki. Regaty przyscienne musza by¢ kotwione do
podioza lub/i do Sciany.

Wyposazanie dodatkowe

Regaty jezdne beda wyposazone w elementy konstrukcyjne zabezpieczajace przed
niekontrolowanym przechytem lub przewrdceniem oraz gumowe odboje dystansowe. Na
szynach montowane elementy oporowe zapobiegajgce przesuwaniu sie regatdw poza
obszar ich pracy.

Wszystkie elementy zewnetrzne regatow, podtek, scian, oston pozbawione ostrych krawedzi.

Pomieszczenia archiwalne

Dwa pomieszczenia o wymiarach:

1. Pomieszczenie nr 1 - 7,21 x 6,35 mb, dwoje drzwi.
2. Pomieszczenie nr 2 — 7,210 x 6,28 mb, wejscie z pomieszczenia nr 1.

Lokalizacja:

Budynek Obwodu Drogowego GDDKIiA O/Rzeszéw Rejon Nisko
Ul. Debowa 10

36-050 Sokotéow Matopolski

Zamawiajacy informuje ze, ze wzgledu na trwajacy remont w ww.

pomieszczeniach archiwalnych montaz wykonanych regaléw i szyn jezdnych

bedzie mozliwy po jego zakonczeniu. W zwiazku z tym termin zamontowania

moze zostaé przesuniety nie pézniej niz do 22.12.2023 r.

Z uwagi na specyfike zamowienia, w celu rzetelnej oceny przez Wykonawcow
mozliwosci realizacji oraz wyceny dostawy i montazu regatow Zamawiajacy
wymaga przeprowadzenia wizji lokalnej w pomieszczeniach archiwalnych, ktéra
nalezy uzgodni¢ co najmniej 1 dzien przed przyjazdem z Panem Zbigniewem
Zielinskim, tel. 606-744-613.

Do oferty nalezy dotaczy¢ informacje o odbyciu wizji lokalnej potwierdzona przez

przedstawiciela Zamawiajacego (wzor informacji w zalaczeniu).



Oferty bez potwierdzenia odbycia wizji lokalnej zostang uznane za niekompletne.




