Pytania egzaminacyjne z przedmiotu ,,Technologia remontéw”

Poziom pomocniczy w dziale maszynowym na swiadectwo elektromontera (M_PP_EMR)
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Pytanie

Poprawna
odpowiedz

1.

Do pomiaréw luzéw miedzy powierzchniami wspoétpracujgcych ze sobg czesci maszyn wykorzystuje sie:
a) przymiar kreskowy,
b) szczelinomierz,
c) ptytki wzorcowe,
d) suwmiarke.

B

Do sprawdzania ptaskos$ci powierzchni w warunkach warsztatowych wykorzystuje sie:
a) katownik,
b) liniat krawedziowy,
C) przymiar kreskowy,
d) suwmiarke.

Korzystajg z suwmiarki uniwersalnej nie mozna zmierzy¢ wymiaru:
a) dtugosci,
b) gtebokosci,
c) kata,
d) $rednicy.

Przymiar kreskowy jest wyposazony w podziatke:
a) decymetrows,
b) centymetrows,
c) milimetrowa,
d) pétcentymetrows.

Suwmiarki buduje sie z doktadno$cig odczytu:
a) 0,1 mm, 0,05 mm, 0,02 mm,
b) 0,1 mm, 0,2 mm, 0,3 mm,
c) 0,1 mm,0,2mm, 0,5mm,
d) 1mm,0,2 mm, 0,01 mm.




Mikrometr szczekowy przeznaczony jest do pomiaru:
a) Srednicy zewnetrznej,
b) dtugosci,
c) gtebokosci,
d) wymiaréw wewnetrznych.

Warto$¢ wskazania suwmiarki, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 6,30 mm,
b) 24,6 mm,
c) 30,0 mm,
d) 24,30 mm.
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Wartos¢ wskazania mikrometru, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 18,73 mm,
b) 15,23 mm,
¢) 18,50 mm,
d) 1,73 mm.
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W czasie obrobki na wiertarkach przedmiot obrabiany:
a) wykonuje ruch obrotowy,
b) wykonuje ruch posuwowy,
c) wykonuje ruch posuwowy i obrotowy,
d) pozostaje nieruchomy.

10.

Celem powiercania jest:
a) wstepne wiercenie otworu w petnym materiale,
b) wiercenie otworu nieprzelotowego,
c) powiekszenie srednicy istniejgcego otworu,
d) poprawa doktadnosci i jakosci powierzchni istniejgcego otworu.




11.

Wiertto krete z chwytem walcowym mocuje sie w gniezdzie wrzeciona wiertarki:
a) przy pomocy uchwytu wiertarskiego,
b) przy pomocy oprawki szybkomocujgcej,
c) przy pomocy tulei redukcyjnej,
d) bezposrednio w gniezdzie wrzeciona obrabiarki.

12.

Przedstawione na ponizszym rysunku narzedzie to:
a) rozwiertak,
b) pogtebiacz,
c) gwintownik,
d) nawiertak.

13.

W procesie wiercenia parametrami skrawania s3a:
a) gtebokos¢ skrawania,
b) predko$¢ skrawania,
C) posuw,
d) predkos¢ skrawania i posuw.

14.

Przy wierceniu wierttem kretym o srednicy 15 mm w stali predko$¢ obrotowa powinna wynosi¢ okoto:
a) 160 obr/min,
b) 59 obr/min,
c) 590 obr/min,
d) 950 obr/min.

15.

Narzedziem w procesie szlifowania nie jest:
a) pasta scierna,
b) $ciernica,
c) tasma Scierna,
d) osefka.

16.

Najtwardszym materiatem Sciernym jest:
a) weglik boru,
b) diament,
c) weglik krzemu,
d) elektrokorund.




17.

Celem proby akustycznej Sciernicy jest:
a) sprawdzenie bicia,
b) wykrycie uszkodzenia przed kazdym zamocowaniem na wrzecionie,
c) kontrola stanu technicznego w czasie obrdbki,
d) sprawdzenie stopnia zalepienia.

18.

Przedstawione na ponizszym rysunku narzedzie to $ciernica:
a) plaska,
b) garnkowa,
c) pierscieniowa,
d) talerzowa.
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19.

Przy szlifowaniu wykonczeniowym dokfadno$¢ wykonania obrabianego przedmiotu wynosi do:
a) 1mm,
b) 3mm,
c) 5mm,
d) 10 mm.

20.

Wszystkie Sciernice do szlifowania zewnetrznego muszg by¢ ostoniete, jezeli ich Srednica jest wieksza niz:
a) 90 mm,
b) 100 mm,
c) 75 mm,
d) 50 mm.

21.

Malowanie materiatu przed trasowaniem ma na celu:
a) nadanie przedmiotowi estetycznego wygladu,
b) zwiekszenie widocznosci trasowanych linii,
c) zabezpieczenie przed korozja,
d) ograniczenie slizgania sie narzedzi traserskich po przedmiocie.

22.

Ciecie pitkg wedtug rys traserskich powinno odbywaé sie obok wytrasowanych linii w odlegtosci:
a) od2do3mm,
b) od1,5do2mm,
c) od3do4mm,
d) od0,5do 1 mm.




23. | Obuch to czesc¢:
a) wycinaka,
b) przecinaka,
c) miotka,
d) kowadia.
24. | Do pitowania stali i zeliwa uzywa si¢ pilnikéw z nacigciem:
a) dwukierunkowym wielorzedowym,
b) jednokierunkowym wielorzedowym,
¢) dwukierunkowym jednorzedowym,
d) jednokierunkowym jednorzedowym.
25. | Podziatke brzeszczotu okres$la sie podajac:
a) odlegtos¢ miedzy kolejnymi ostrzami w calach,
b) ilos¢ ostrzy na diugosci 1 cala,
c) ilos¢ ostrzy na dtugosci 10 mm,
d) odlegtos¢ miedzy kolejnymi ostrzami w mm.
26. | Skrobanie mozna zastgpic:
a) sScinaniem,
b) pitowaniem,
c) doktadnym szlifowaniem,
d) wycinaniem.
27. | Nozycami recznymi mozna cigé blachy stalowe do grubosci:
a) 3mm,
b) 1mm,
c) 5mm,
d) 7 mm.
28. | Ostrzenie narzedzi skrawajgcych prowadzi sie na:
a) szlifierkach,
b) frezarkach,
c) wiertarkach,
d) tokarkach.
29. | Komplet gwintownikéw do recznego wykonywania gwintéw wewnetrznych skfada sie z:

a) 2 sztuk,
b) 5 sztuk,
c) 4 sztuk,
d) 3sztuk.




30.

Opitki z powierzchni obrabianej mozna usuwac:
a) dionig,
b) szczotks,
c) szmata,
d) zdmuchujgc.

31.

Przyrzad przedstawiony na ponizszym rysunku, stosowany jest w montazu potgczern:
a) gwintowych,
b) ksztattowych,
c) wttaczanych,
d) podatnych.

32.

Luz promieniowy sprawdza sie podczas weryfikacji:
a) sprezyny naciggowe;,
b) tulei gumowej,
c) tozyska tocznego,
d) tozyska slizgowego.

33.

Do wkrecania i wykrecania nakretki okragtej stosuje sie klucz:
a) nhasadowy trzpieniowy,
b) ptaski jednostronny,
c) pftaski jednostronny zamkniety,
d) trzpieniowy czotowy czopikowy.

34.

Jezeli instrukcja montazu podaje wartosci momentéw obrotowych dokrecania Srub i nakretek, to do dokrecania
nalezy uzywacé kluczy:

a) pneumatycznych,

b) hakowych,

¢) dynamometrycznych,

d) pfaskich.

35.

Stosujgc narzedzia o napedzie elektrycznym, przed przystgpieniem do pracy, dokonujemy ogledzin w celu
sprawdzenia:
a) skutecznosci zerowania,
b) stanu izolacji,
c) czy nie sg zbyt nagrzane,
d) czy nie majg rys i zadrapan.




