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Przedmiot:

Technologia remontéw
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Pytanie

Poprawna
odpowiedz

1.

Przedstawione na rysunku narzedzie pomiarowe to:
a) promieniomierz,
b) szczelinomierz,
c) sprawdzian do gwintéw,
d) sprawdzian katéw.

B

Do sprawdzenia kata prostego w warunkach warsztatowych wykorzystuje sie: A

a) katownik,

b) liniat krawedziowy,
c) przymiar kreskowy,
d) mikrometr.

Korzystajg z suwmiarki uniwersalnej nie mozna zmierzy¢ wymiaru:

a) Srednicy wewnetrznej,
b) gtebokosci,

c) kata,

d) $rednicy zewnetrzne;j.




Najwieksza doktadnos¢, z jakg mozna mierzy¢ przymiarem kreskowym wynosi:
a) decymetr,
b) milimetr,
c) centymetr,
d) pot centymetra.

Mikrometr stuzy do pomiaru z doktadnoscig odczytu:
a) 0,1 mm,
b) 0,2 mm,
c) 0,01 mm,
d) 0,05 mm.

Srednicéwka mikrometryczna przeznaczona jest do pomiaru:
a) Srednicy zewnetrznej,
b) gtebokosci,
c) wysokosci,
d) srednicy wewnetrznej.




Warto$¢ wskazania suwmiarki, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 14,60 mm,
b) 6,20 mm,
c) 20,0 mm,
d) 14,12 mm.

Wartos¢ wskazania mikrometru, pokazanego na rysunku ponizej, wynosi :
a) 20,14 mm,
b) 21,64 mm,
c) 55,21 mm,
d) 22,24 mm.

Na wiertarkach nie realizuje sie:
a) powiercania,
b) pogtebiania,
c) gwintowania,
d) strugania.




10.

Powiekszanie za pomocg wiertta Srednicy istniejgcego otworu to proces:
a) rozwiercania,
b) pogtebiania,
C) powiercania,
d) wytaczania.

11.

Wiertto krete z chwytem stozkowym mocuje sie w gniezdzie wrzeciona wiertarki przy pomocy:
a) tulei redukcyjnej,
b) oprawki szybkomocujacej,
c) uchwytu wiertarskiego,
d) sSruby mocujace;j.

12.

Przedstawione na ponizszym rysunku narzedzie to:
a) nawiertak,
b) pogtebiacz,
c) gwintownik,
d) rozwiertak.

13.

Parametrami wiercenia sa:
a) predkosé skrawania,
b) predkosé skrawania i posuw,
C) posuw,
d) gtebokos¢ skrawania.

14.

Przy wierceniu wierttem kretym o srednicy 10 mm w stali predko$¢ obrotowa powinna wynosi¢ okoto:
a) 40 obr/min,
b) 890 obr/min,
c) 210 obr/min,
d) 1960 obr/min.

15.

Najmniejszg chropowatos¢ powierzchni uzyskamy po:
a) szlifowaniu,
b) frezowaniu,
c) toczeniu,
d) pitowaniu.




16.

Zjawisko samoczynnego odstaniania ostrych ziarn podczas pracy $ciernicy nazywa sie :
a) zamazywaniem,
b) obcigganiem,
c) samoostrzeniem,
d) zalepianiem.

17.

Szlifowanie to rodzaj obrébki skrawaniem, w ktérym narzedziem jest:
a) pasta Scierna,
b) frez,
C) noz,
d) Sciernica.

18.

Szlifierki ,magnesowki” znajdujg zastosowanie w obrébce:
a) watkow,
b) ptaszczyzn,
c) otwordw,
d) kot zebatych.

19.

Przedstawione na ponizszym rysunku narzedzie to $ciernica:
a) garnkowa,
b) ptaska,
c) pierscieniowa,
d) talerzowa.
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20.

Najmniejszg chropowatos¢ powierzchni uzyskamy po szlifowaniu $ciernicg o ziarnistosci:
a) 60,
b) 100,
c) 150,
d) 220.




21.

Operacje wyznaczania linii obrébkowych, srodkéw otwordéw, osi symetrii nazywamy:
a) wierceniem,
b) gwintowaniem,
c) trasowaniem,
d) rozwiercaniem.

22.

Punktak traserski stosowany jest do:
a) wykreslania linii,
b) punktowania wyznaczonych linii,
c) poprawiania linii,
d) wykreslania okregow.

23.

Do prostowania cienkich blach stosuje sie miotki wykonane z:
a) drewna lub twardej gumy,
b) zeliwa,
c) metali miekkich,
d) stali

24,

Brzeszczot pitki do metalu mocuje sie w oprawie :
a) tak, aby zgbki pitki miaty kierunek nachylenia ku przedniemu uchwytowi,
b) tak, aby zgbki pitki miaty kierunek nachylenia ku rekojesci pitki,
c) w dowolny sposdb niezaleznie od kierunku nachylenia,
d) tak, aby zgbki wykazywaty jak nhajmniejszy opdr podczas ruchu roboczego.

25.

Na rysunku pokazano pite:
a) ramowa,
b) grzbietnice,
c) otwornice,
d) pfatnice.
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26.

Nozycami dzwigniowymi mozna cigé¢ blachy stalowe do grubosci:
a) 3 mm,
b) 1mm,
c) 5mm,
d) 7mm.




27. | Podczas pitowania nalezy stosowac pilniki w nastepujgcej kolejnosci :
a) roéwniak, zdzierak, gtadzik, jedwabnik,
b) zdzierak, réwniak, gtadzik, jedwabnik,
c) jedwabnik, rowniak, zdzierak, gtadzik,
d) =zdzierak, réwniak, jedwabnik , gtadzik.
28. | Podziatke pilnika okresla sie podajac:
a) odlegtos¢ miedzy kolejnymi nacieciami w calach,
b) liczbe nacie¢ na dtugosci 1 cala,
c) liczbe nacie¢ na dtugosci 10 mm,
d) odlegtos¢ miedzy kolejnymi nacieciami w mm.
29. | Doktadnosc¢ skrobania okresla sie wedtug liczby plamek wystepujgcych na powierzchni:
a) 15x 15 mm,
b) 30x30m,
c) 20x20m,
d 25x25m.
30. | Przy pomocy narzynki mozna:
a) wykonac¢ gwinty zewnetrzne,
b) rozwierci¢ otwor,
c) wykonac gwinty wewnetrzne,
d) pogtebic¢ otwor.
31. | Podczas montazu nalezy stosowac:

a) sprzet ochrony osobistej, aby nie ulec oparzeniu,
b) rekawice ochronne, aby nie ulec oparzeniu,

c) rekawice ochronne, aby unikng¢ skaleczen,

d) narzedzia, ktére sg w dobrym stanie technicznym.




32.

Przyrzad przedstawiony na ponizszym rysunku, stosowany jest w montazu potgczen:
a) gwintowych,
b) ksztattowych,
c) wttaczanych,
d) podatnych.
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33.

Do demontazu tozyska z miejsca jego osadzenia w maszynie, stosuje sie:
a) miotek i podktadke drewniang,
b) sciagacz,
¢) klucz dynamometryczny,
d) klucz trzpieniowy czotowy czopikowy.

34.

Na rysunku ponizej przedstawiono:
a) Klucz pneumatyczny,
b) klucz oczkowy,
¢) klucz hakowy,
d) Kklucz dynamometryczny.

-

35.

W przypadku gdy nakretki roztozone sg na okregu, nalezy zachowaé nastepujgcg kolejnos¢ ich dokrecania:
a) ,hakrzyz’,
b) co druga,
c) przypadkowa,
d) po kolei.




