Pytania egzaminacyjne z przedmiotu: Materialoznawstwo okretowe

Dyplom mechanika w zegludze krajowej (M_ZK)

M _ZK_14 Przedmiot: Materiatloznawstwo okretowe
Lp Pytanie Poprawna
- odpowiedz
1. Materiaty inzynierskie konstrukcyjne mozna podzieli¢ na: C

A. biomedyczne, stomatologiczne i biomateriaty,
B. budowlane, szklane, medyczne,

C. metale, polimery, ceramika, kompozyty,

D. naturalne, modyfikowane, narzedziowe.

1. Stopy zelaza z weglem to: D

A. mosigdze, brazy,

B. stale stopowe, stopy miedzi, zeliwa,

C. stale narzedziowe, kwasoodporne, stopy niklu,

D. zeliwa, stale, staliwa.
2. Stale ze wzgledu na skfad chemiczny dzielimy na: A

A. niestopowe, stopowe,

B. nieuspokojone, uspokojone,

C. konstrukcyjne, narzedziowe,

D. szybkotngce, ulepszane cieplnie, o specjalnym zastosowaniu.
3. Stale ze wzgledu na zastosowanie dzielimy na: A

A. konstrukcyjne, narzedziowe, o szczegdlnych wtasnosciach,

B. konstrukcyjne, budowlane, kadtubowe,

C. manganowe, krzemowe, chromowe,

D. uspokojone, nieuspokojone.
4, Stal jest to: C

A. stop zelaza z weglem o zawarto$ci ¢ ponizej 2 % przeznaczony na odlewy,

B. stop zelaza z weglem o zawartosci c ponad 2 % przeznaczony na odlewy,

C. stop zelaza z weglem o zawartosci ¢ ponizej 2 % plastycznie i cieplnie obrabialny,

D. stop zelaza z weglem o zawartosci wegla do 5,56% z dodatkami manganu i siarki.




5. Zeliwo jest to:
A. stop zelaza z weglem o zawarto$ci C i Mn ponizej 2 % przeznaczony na odlewy,
B. stop zelaza z weglem o zawartosci C od 2,5 do 5 % przeznaczony na odlewy,
C. stop zelaza z weglem o zawartosci C ponizej 2 % obrabiany cieplnie i plastycznie,
D. stop zelaza z weglem o zawartosci wegla do 5,56% z dodatkami fosforu i siarki.
6. Dodatki stopowe do stali wprowadzamy w celu:
A. otrzymania suréwki i staliwa,
B. przeprowadzania wyzarzania ujednorodniajgcego,
C. zmiany wtasnosci fizycznych, chemicznych lub mechanicznych,
D. przeprowadzania obrébki plastycznej na zimno.
7. Stale konstrukcyjne niestopowe oznacza sie:
A. literg P po ktdrej podawana jest minimalna warto$¢ granicy plastycznosci w MPa (np. P235GH),
B. literg S i liczbg odpowiadajgcg minimalnej warto$¢ granicy plastycznosci w MPa (np. S275),
C. literg C po ktérej podawana jest liczba oznaczajgca srednie stezenie wegla w setnych czesciach procenta
(np.C35),
D. literg B po ktérej podawana jest minimalna warto$¢ wytrzymatosci na rozcigganie w MPa (np. B500).
8. Zeliwa szare niestopowe z grafitem ptatkowym oznacza sie znakiem:
A. EN-GJL,
B. EN-GJS,
C. EN-GJMB,
D. EN-GIJMW.
9. Zeliwa sferoidalne niestopowe oznacza sie znakiem:
A. EN-GJS,
B. EN-GJZ,
C. EN-GJMB,
D. EN-GIJMW.
10. | Zawarto$¢ wegla w stalach niestopowych o gwarantowanej spawalnosci wynosi:
A. od 0,1 do 0,6%,
B. do 0,25%,
C. powyzej 0,9%,
D. Od 0,6% do 0,8%.
11. | Kategorie stali kadtubowej o podwyzszonej wytrzymatosci to:

A. AH32, DH32, EH32,
B. A420, D420, E420,
C. A B,D,E,

D. 715, 725, Z35.




12.

Stale przeznaczonych na kotly, zbiorniki cisnieniowe, to stale o oznaczeniu:
A. C30, C45E,
B. P235GH, 16Mo3,
C. S185JR, S275J0,
D. E295, E260.

13.

Stale niestopowe do ulepszania cieplnego oznaczamy:
A. St2S, ST3S,
B. S274N, S355N,
C. C45, C50,
D. E295, E335.

14.

Kategorie stali kadtubowej o zwyktej wytrzymatosci to:
A. AH32, DH32, EH32,
B. A, B, D, E,
C. P350, P400,
D. A420, D420, E420

15.

Znak stali X2CrNil9-11 oznacza:
A. stal stopowg martenzytyczna,
B. stal stopowag austenityczng odporng na korozje,
C. stal stopowg narzedziowa,
D. stal stopowag o zawartosci wegla powyzej 2%.

16.

W jakich zeliwach nie wystepuje grafit:
A. szarych,
B. sferoidalnych,
C. biatych,
D. ciggliwych.

17.

Mosigdze sg to stopy miedzi z:
manganem (Mn),
zelazem (Fe) ,

cyng (Sn),

cynkiem (Zn).
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18.

Stopy miedzi z cynkiem s3 to:
brazy cynkowe,
mosigdze,
miedzionikle,
mosigdzo-brazy.
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19. | Mosigdze w warunkach eksploatacyjnych mogg ulegac:
A. odaluminiowaniu, odcynkowaniu,
B. pekaniu sezonowemu, odcynkowaniu,
C. odwegleniu, zahartowaniu,
D. odtlenieniu, odaluminiowaniu.
20. | Na $ruby napedowe stosujemy miedzy innymi:
A. mosigdze manganowe, brazy niklowo- aluminiowe,
B. brgzy krzemowe, brgzy cynowe,
C. czystg miedz,
D. brazy ofowiowe.
21. | Stopy aluminium serii 5xxx to stopy:
A. Al-SI,
B. AI—NI,
C. Al-2Zn,
D. Al—Mg.
22. | Stopy aluminium serii 6xxx to stopy:
A. Al—Mn,
B. Al-Mg-Si,
C. Al-Cu,
D. Al—Mg.
23. | Stopy serii 5xxx czyli stopy Al - Mg (np. EN AW-5083) charakteryzuja sie:
A. duzg odpornoscig na korozje w wodzie morskiej, sg spawalne, majg $rednie wtasciwosci
wytrzymatosciowe,
B. duzg plastycznoscig, Srednig wytrzymato$cia, sg obrabialne cieplnie, matg odpornoscig na korozje w
wodzie morskiej,
C. wysoka wytrzymato$cig wzgledna, matg odpornoscig na korozje w wodzie morskiej, sg obrabiane cieplnie,
D. $rednig wytrzymatoscig, matg wytrzymatoScig zmeczeniowa, sg obrabiane cieplnie.
24. | W okretownictwie stosowane sg nastepujgce odlewnicze stopy aluminium:
A. AICu5, AIZn5,
B. AISil1l, AIMg9,
C. AlZn7Cu, AlCu3,
D. AIMn1, AlFeSi.
25. | Ceramika inzynierska (np. Al,O3, SIC, SizN4) charakteryzuje sie:

A. duzg twardoscia, dobrg hartownoscia, odpornoscig na kruche pekanie,

B. duzg twardoscig, zdolnoscig do przerdbki plastycznej, dobrg ciggliwoscig w wysokich temperaturach,

C. duzg twardoscig, odpornoscig na $cieranie, zuzycie i na korozje, zarowytrzymatoscig w wysokiej
temperaturze,

D. dobrg lejnosciag, dobrg skrawalnoscia, duzg twardoscig po hartowaniu.




26.

Polimery termoplastyczne (np. polietylen) charakteryzujg sie:
A. duzym odksztatceniem (do 100 %) w temperaturze pokojowej,
B. utwardzajg sie w wyniku reakcji chemicznej,
C. utwardzajg sie nieodwracalnie w wysokich temperaturach,
D. sa sztywne w temperaturze pokojowej, odwracalnie miekng w wyniku ogrzania.

27.

Ze wzgledu na proces technologiczny przetwérstwa, materiaty polimerowe dzielimy na:
A. kauczuk, styren, chlorek winylu,
B. poliweglan, etylen, polibuten,
C. polimeryzacyjne, utwardzalne,
D. elastomery, termoplasty, duroplasty.

28.

Kompozyt to:
A. material pomiedzy metalami i niemetalami,
B. substancja chemiczna ztozona z dtugich farncuchéw,
C. materiat o strukturze niejednorodnej ztozony z dwodch lub wiecej skiadnikdw o zupetnie réznych
wiasciwosciach,
D. stopy metali wytwarzane metodg metalurgii proszkow.

29.

Do materiatéw niemetalowych zaliczamy:
A. zeliwa stopowe,
B. mosigdze i brazy,
C. polietylen, polipropylen,
D. stopy magnezu.

30.

Do obrébki cieplnej zaliczamy nastepujgce procesy:
A. ciecie tlenem,
B. spawanie gazowe,
C. kucie na gorgco,
D. hartowanie.

31.

Celem hartowania jest:

zwiekszenie udarnosci,

wyzarzenie cieplne stali w celu polepszenia plastyczno$ci,

. uzyskanie twardej i plastycznej struktury,

. otrzymanie struktury martenzytycznej lub bainitycznej, o wyzszej niz w stanie wyjsciowym twardosci.
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32.

Ulepszanie cieplne to zabieg cieplny polegajacy na:
A. hartowaniu i wyzarzaniu normalizujgcym,
B. hartowaniu i wysokim odpuszczaniu,
C. hartowaniu i wyzarzeniu zupetnym,
D. wyzarzaniu normalizujgcym.

33.

Hartowanie powoduje:
A. zwiekszenie plastycznosci, i odpornosci na kruche pekanie,
B. zwiekszenie twardosci, spadek plastycznosci , zmiane struktury,
C. zmniejszenie naprezen witasnych, zwiekszenie plastycznosci,
D. zmniejszenie naprezen wiasnych, zmniejszenie twardosci.

34.

Wyzarzenie normalizujace:
A. przeprowadza sie w celu zmniejszenia twardosci oraz zwigkszenia ciggliwosci stali,
B. przeprowadza si¢ w celu rozdrobnienia ziaren i ujednoliceniu struktury,
C. przeprowadza sie w celu wyrdwnania sktadu chemicznego i zwiekszenia twardosci,
D. przeprowadza sie w celu ulepszenia cieplnego stali i stopéw miedzi.




