Pytania egzaminacyjne z przedmiotu ,,Materiatloznawstwo okretowe”

Poziom operacyjny/zarzadzania

Materiatoznawstwo okretowe

Pytania
O/T — oznacza charakter pytania (obowigzkowe, wymagajgce wiecej czasu)
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Pytanie

Poprawna
odpowiedz

1.

O

Budowa krystaliczna ciata statego charakteryzuje sie:

A. przypadkowym utozeniem pierwiastkdw metalicznych

B. szczegdlng symetrig utozenia pierwiastkéw metalicznych i niemetalicznych

C. szczegdblnym utozeniem atomow tzw. uporzgdkowaniem dalekiego zasiegu oraz symetrig.
D. przypadkowym utozeniem pierwiastkéw metalicznych i niemetalicznych

C

Wigzanie metaliczne:

A. wystepuje miedzy dwoma pierwiastkami metalicznym i niemetalicznym
B. wystepuje miedzy atomami metali w skondensowanych stanach skupienia

C. wystepuje miedzy metalami w skondensowanych stanach skupienia

D. wystepuje miedzy pierwiastkami metali w skondensowanych stanach skupienia

Sie¢ krystalograficzna metali A1 (RSC):

A. to sie€ krystalograficzna sktadajgca sie z komoérek tetragonalnych i heksagonalnych

B. to sie¢ krystalograficzna skfadajgca sie z komérek regularnych $ciennie i przestrzennie centrowanych
C. to sie¢ krystalograficzna sktadajgca sie z komérek regularnych $ciennie centrowanych

D. to sie¢ krystalograficzna skfadajgca sie z komérek regularnych przestrzennie centrowanych

Sie¢ krystalograficzna metali A2 (RPC):
A. to siec€ krystalograficzna sktadajgca sie z komorek regularnych Sciennie centrowanych
B. to sie¢ krystalograficzna skfadajgca sie z komorek regularnych przestrzennie centrowanych
C. to sie¢ krystalograficzna sktadajgca sie z komorek tetragonalnych
D. to sie¢ krystalograficzna skfadajgca sie z komodrek heksagonalnych




Sie¢ krystalograficzna metali A3 (HZ):

A. to sie¢ krystalograficzna sktadajgca sie z komorek tetragonalnych

B. to siec¢ krystalograficzna sktadajgca sie z komorek regularnych przestrzennie centrowanych
C. to siec krystalograficzna sktadajgca sie z komoérek regularnych $ciennie centrowanych

D. to sie¢ krystalograficzna sktadajgca sie z komoérek heksagonalnych

Defekty budowy krystalicznej mozna podzieli¢ na:
A. punktowe, liniowe i powierzchniowe

B. wewnetrzne i zewnetrzne

C. punktowe i przestrzenne

D. atomowe i czgstkowe

Wakans to?

A. defekt liniowy oznaczajgcy dodatkowy atom miedzyweztowy w sieci krystalicznej

B. defekt punktowy oznaczajgcy brak atomu w sieci krystaliczne;j

C. defekt punktowy oznaczajgcy dodatkowy atom miedzyweztowy w sieci krystalicznej
D. defekt punktowy oznaczajgcy brak pierwiastka w sieci krystalicznej

Do liniowych defektéw budowy krystalicznej zaliczamy:
A. brak atomu w sieci krystalicznej

B. obce atomy w sieci krystalicznej

C. dyslokacje krawedziowe

D. granice ziarn szerokokgtowe

Obrébke plastyczng na gorgco przeprowadza sie w temperaturze:
powyzej temperatury poczgtku przemiany martenzytycznej
powyzej temperatury topnienia

powyzej temperatury rekrystalizacji

powyzej temperatury przemiany eutektoidalnej
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10.

Obrébka plastyczna na zimno powoduje w materiale:

zwigkszenie wtasciwosci wytrzymatosciowych, zmniejszenie wtasciwosci plastycznych
zmniejszenie naprezeh wewnetrznych
zmniejszenie twardosci, zwiekszenie naprezeh wewnetrznych, zwiekszenie plastyczno$ci

COm>

zwiekszenie wtasciwosci wytrzymatosciowych (Ry, Re), zwiekszenie witasciwosci plastycznych




11.

Przedstawiony na rysunku uktad réwnowagi fazowej to:
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dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o catkowitym braku rozpuszczalnosci w stanie statym z

eutektyka

dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalnosci w stanie statym z eutektyka
dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalnosci w stanie statym z perytetyka
dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalnosci w stanie statym z
monotektyka

12.

Przedstawiony na rysunku uktad réwnowagi fazowej to:
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dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o catkowitym braku rozpuszczalnosci w stanie statym z
eutektyka

dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalno$ci w stanie statym z eutektykg
dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalnosci w stanie statym z perytetykg
dwusktadnikowy uktad rownowagi fazowej o ograniczonej rozpuszczalnosci w stanie statym z
monotektyka




13. Ferryt to:
A. roztwdr staty graniczny wegla w zelazie y
B. roztwor staty graniczny wegla w zelazie a
C. mieszanina eutektyczna austenitu i cementytu
D. mieszanina eutektoidalna austenitu i cementytu
14. Austenit to:
A. mieszanina eutektoidalna ferrytu i cementytu
B. roztwor staty graniczny wegla w zelazie fea.
C. roztwodr staty graniczny wegla w zelazie fey
D. mieszanina eutektyczna ferrytu i cementytu
15. Perlit to:
A. mieszanina eutektoidalna ferrytu i cementytu
B. mieszanina eutektoidalna austenitu i cementytu
C. mieszanina eutektyczna austenitu i cementytu
D. roztwor staly wegla w zelazie Fea.
16. Stal jest to:
A. stop zelaza z weglem o zawartosci ¢ ponizej 2 % plastycznie i cieplnie obrabialny
B. stop zelaza z weglem o zawartosci ¢ ponizej 2 % przeznaczony na odlewy
C. stop zelaza z weglem o zawartosci ¢ ponad 2 % przeznaczony na odlewy
D. stop zelaza z weglem o zawartosci wegla do 5,56% z dodatkami manganu i siarki
17. Stale konstrukcyjne oznacza sie:
A. literg P po ktérej podawana jest minimalna warto$¢ granicy plastycznosci w MPa (np. P235GH)
B. literg S po ktérej podawana jest minimalna wartos¢ granicy plastycznosci w MPa (np. S275)
C. literg C po ktorej podawana jest liczba oznaczajgca srednie stezenie wegla w setnych czesciach procenta
(np.C35)
D. literg B po ktérej podawana jest minimalna wartos¢ granicy plastycznosci w MPa (np. B500)
18. Zawarto$¢ wegla w stalach niestopowych o gwarantowanej spawalno$ci wynosi:

A. do 0,25%

B. od 0,3 do 0,6%
C. od 0,6% do 0,8%
D. powyzej 0,8%




19.

Stale do pracy w podwyzszonych temperaturach, przeznaczonych na kotty, zbiorniki cisnieniowe, to stale o
oznaczeniu:

A. P235GH, 16Mo3

B. S185JR, S275J0

C. C30, C45E

D. E295, E260

20.

Kategorie stali kadtubowej o zwyktej wytrzymatosci to:
A. AH32, DH32, EH32

B. A420, D420, E420

C.AB,DE

D. 715, 725, Z35

21.

Znak stali X2CrNil9-11 oznacza:

A. stal stopowg martenzytyczng

B. stal stopowg o zawartosci wegla 2%

C. stal stopowg austenityczng odporng na korozje
D. stal stopowg szybkotngca

22.

Zeliwo jest to:

A. stop zelaza z weglem o zawartosci C ponizej 2 % obrabiany cieplnie i plastycznie
B. stop zelaza z weglem o zawarto$ci C ponizej 2 % przeznaczony na odlewy

C. stop zelaza z weglem o zawartosci C od 2,5 do 5 % przeznaczony na odlewy

D. stop zelaza z weglem o zawartosci wegla do 5,56% z dodatkami manganu i siarki

23.

Zeliwa szare z grafitem ptatkowym oznacza sie znakiem:
A. EN-GJS

B. EN-GJL

C. EN-GIMW

D. EN-GJMB

24,

Zeliwa sferoidalne oznacza sie znakiem:
A. EN-GJMB

B. EN-GJL

C. EN-GIMW

D. EN-GJS

25.

Wegiel w zeliwie szarym perlitycznym wystepuje w postaci:
A. wegla zarzenia

B. cementytu

C. cementytu i grafitu

D. grafitu




26. Zeliwa niestopowe szare z grafitem ptatkowym (np. EN-GJL-250) charakteryzujg sie:
A. duzymi wtasciwosciami wytrzymatosciowymi, duzg udarnosciag, dobrg plastycznoscig, dobrymi
wilasciwosciami odlewniczymi
B. dobrymi wtasciwosciami odlewniczymi, duzg twardoscig uniemozliwiajgcg obrébke skrawaniem
C. dobrymi wiasciwosciami odlewniczymi, dobrym ttumieniem wibracji i drgan, matg wrazliwoscig na
dziatanie karbu, dobrymi wtasnosciami slizgowymi
D. wysoka plastycznoscia, stabymi wtasciwosciami odlewniczymi, ztg obrabialnoscig metodami obrobki
skrawaniem
27. Zeliwa niestopowe szare sferoidalne (np. GJS-450-10) charakteryzujg sie:
A. wyzszg wytrzymatoscig na rozcigganie, lepszg lejnoscig i skrawalno$cia, gorszymi wtasnosciami
plastycznymi w poréwnaniu do zeliw niestopowych szarych z grafitem ptatkowym (GJL)
B. nizszg wytrzymatoscig na rozcigganie, gorsza lejnoscig i skrawalno$cia, lepszymi wtasnosciami
plastycznymi w poréwnaniu do zeliw niestopowych szarych z grafitem ptatkowym (GJL)
C. wyzszg wytrzymatoscig na rozcigganie, gorszg lejnoscig i skrawalnoscig, gorszymi wtasnosciami
plastycznymi w poréwnaniu do zeliw niestopowych szarych z grafitem ptatkowym (GJL)
D. wyzszg wytrzymatoscig na rozcigganie, lepszymi wiasnosciami plastycznymi w poréwnaniu do zeliw
niestopowych szarych z grafitem ptatkowym (GJL)
28. W jakich zeliwach nie wystepuje grafit:
A. biatych
B. szarych
C. sferoidalnych
D. ciggliwych
29. Mosigdze sg to stopy miedzi z:
E. cyna (Sn)
F. niklem (Ni)
G. cynkiem (Zn)
H. manganem (Mn)
30. Mosigdze jednofazowe charakteryzujg sie:

A. niska plastycznoscig, duzg odpornoscig na korozje, nizszg wytrzymatoscig w poréwnaniu z mosigdzami
dwufazowymi

B. wysoka plastycznoscig, matg odpornoscig na korozje, nizszg wytrzymatoscig w poréwnaniu z mosigdzami
dwufazowymi

C. wysoka plastycznoscig, matg odpornoscia na korozje, wyzszg wytrzymatoscig w poréwnaniu z
mosigdzami dwufazowymi

D. wysoka plastycznoscig, duzg odpornoscig na korozje, nizszg wytrzymatoscig w poréwnaniu z mosigdzami
dwufazowymi




31.

Mosiadze narazone sa przede wszystkim na:
A. pekanie sezonowe, odcynkowanie

B. odaluminiowanie, odcynkowanie

C. pekanie sezonowe, odaluminiowanie

D. odcynkowanie, odweglanie

32.

Mosigdze wielosktadnikowe charakteryzujg sie:

A. niskimi wtasciwosciami wytrzymatosciowymi, duzg odpornoscig na korozje, duzg odpornoscig na
Scieranie w poréwnaniu do mosigdzéw dwusktadnikowych

B. wysokimi wlasciwosciami wytrzymatosciowymi, niskg odpornoscig na korozje, niskg odpornoscig na
Scieranie w poroéwnaniu do mosigdzéw dwuskfadnikowych

C. niskimi wiasciwosciami wytrzymatosciowymi, duzg odpornoscig na korozje, niskg odpornoscig na
Scieranie w poroéwnaniu do mosigdzow dwuskfadnikowych

D. wysokimi wlasciwosciami wytrzymatosciowymi, duzg odpornoscig na korozje, duzg odpornoscig na
Scieranie w poréwnaniu do mosigdzéw dwusktadnikowych

33.

Wraz ze wzrostem Al w brgzach aluminiowych:

A. wzrasta twardosc¢, wzrasta R,,, wzrasta wydtuzenie, maleje udarnos¢
B. wzrasta twardo$¢, wzrasta R,,, maleje wydtuzenie, maleje udarnos¢
C. wzrasta twardo$¢, maleje R, maleje wydtuzenie, maleje udarnos¢

D. wzrasta twardo$¢, wzrasta Ry, wzrasta wydtuzenie, wzrasta udarnos$é

34.

Na sruby napedowe stosujemy miedzy innymi:

A. brazy krzemowe, brgzy cynowe

B. mosigdze manganowe, brazy niklowo- aluminiowe
C. stale do ulepszania cieplnego

D. brazy ofowiowe

35.

Stopy aluminium serii 3xxx to stopy:
A. Al-Mn
B. Al- Mg
C. Al-Cu
D. Al-Zn

36.

Stopy aluminium serii 5xxx to stopy:
A. Al-Fe
B. Al-Mn
C. Al-Mg
D. Al-Zn

37.

Stopy aluminium serii 6xxx to stopy:
Al - Mg - Si

Al - Mn

Al - Mg

Al z-Cu
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38. Stopy serii 5xxx czyli stopy Al - Mg (np. EN AW-5083) charakteryzujg sie:
A. duzg odpornoscig na korozje w wodzie morskiej, sg spawalne, majg srednie wtasciwosci
wytrzymatosciowe
B. duzg plastycznoscia, srednig wytrzymatoscia, sg obrabialne cieplnie, matg odpornoscig na korozje w
wodzie morskiej
C. wysokg wytrzymatoscig wzgledna, matg odpornoscig na korozje w chlorkach, sg obrabiane cieplnie
D. $rednig wytrzymatoscig, matg wytrzymato$cig zmeczeniowg, sg obrabiane cieplnie
39. Na konstrukcje morskie stosowane sg najcze$ciej stopy aluminium przerabiane plastycznie:
A. stopy serii 2xxx (Al-Cu)
B. stopy serii 7xxx (Al-Zn)
C. stopy serii 5xxx (Al-Mg)
D. stopy serii 1xxx (Al)
40. W okretownictwie stosowane sg nastepujgce odlewnicze stopy aluminium:
A. AISi11, AlMg9
B. AlCu4, AlZn5Mg
C. AIMn1, AlFeSi
D. AlZn7Cu, AICu3
41. Ze wzgledu na proces technologiczny przetwdrstwa, materiaty polimerowe dzielimy na:
A. poliweglan, etylen, polibuten
B. kauczuk, styren, chlorek winylu
C. elastomery, termoplasty, duroplasty
D. polimeryzacyjne, polikondensacyjne
42. Polimery termoplastyczne (np. polietylen) charakteryzuja sie:
A. duzym odksztatceniem (do 1000 %) w temperaturze pokojowej
B. s3g sztywne w temperaturze pokojowej, odwracalnie miekng w wyniku ogrzania
C. utwardzaja sie w wyniku reakcji chemicznej
D. utwardzajg sie nieodwracalnie w wysokich temperaturach
43. Ceramika inzynierska (np. Al,Os, SiC, SisN,4) charakteryzuje sie:
A. duzg twardoscig, odpornosciag na $cieranie, zuzycie i na korozje, zarowytrzymatoscig w wysokiej
temperaturze
B. duzg twardoscig, dobrg hartownoscig, odpornoscig na kruche pekanie
C. duzg twardoscig, zdolnoscig do przerébki plastycznej, dobrg ciggliwoscig w wysokich temperaturach
D. dobrg lejnoscig, dobrg skrawalnoscig, duzg twardosciag po hartowaniu
44, Kompozyt to:

materiat nieorganiczny pomiedzy metalami i niemetalami

substancja chemiczna ztozona z powtarzajgcych sie uktadoéw tworzacych dtugie tancuchy

. tworzywo sztuczne wytwarzane metodg metalurgii proszkow

. materiat o strukturze niejednorodnej ztozony z dwéch lub wiecej sktadnikow o zupetnie réznych
wiasciwosciach

oo0wm>




45, Guma to materiat:
A. ceramiczny
B. polimerowy
C. kompozytowy
D. metalowy
46. Niszczenie materiatow w wyniku korozji selektywnej polega na:
A. utlenianiu metalu
B. jednoczesnym oddziatywaniu srodowiska korozyjnego i naprezeh mechanicznych
C. niszczeniu jednego lub kilku ze skfadnikéw stopu, w wyniku czego nastepuje zmniejszenie wytrzymatosci
D. istnieniu ogniwa korozyjnego, powstatego miedzy dwoma metalami
47. Sruby okretowe, wirniki pomp mogg ulec zniszczeniu w wyniku:
A. korozji chemicznej
B. erozji w formie uszkodzenia kawitacyjnego
C. pekania kruchego
D. zuzycia sciernego
48. Stale austenityczne chromowo-niklowe odporne na korozje sktonne sg do:
A. korozji ogélnej
B. korozji chemicznej
C. korozji miedzykrystalicznej
D. korozji gazowej
49, Erozja to:
A. korozja powodowana jednoczesnie mechanicznym i korozyjnym oddziatywaniem srodowiska
B. niszczenie materiatbw spowodowane jednoczesnym dziataniem Srodowiska korozyjnego i naprezen
mechanicznych
C. niszczenie materiatdw spowodowane utlenianiem w wysokich temperaturach
D. pekanie materiatéw w wyniku korozji ogélnej
50. Ogniwa korozji elektrochemicznej:

A. powstajg na styku dwéch réznych materiatéw umieszczonych w elektrolicie

B. tworzone przez dwie identyczne elektrody o r6znym natezeniu tlenem zanurzone w rozcienczonym
roztworze soli

C. zlozone z elektrod z tego samego metalu lecz o réznej temperaturze w suchym powietrzu

D. powstajg w materiatach w Srodowisku gazéw wydechowych




51.

Hartowanie stopniowe:

A.

B.

C.

D.

polega na nagrzaniu przedmiotu hartowanego, a nastepnie szybkiemu schtodzeniu w kagpieli chtodzacej,
zwykle ze stopionej saletry, do temperatury nieco powyzej temperatury przemiany martenzytycznej i
przetrzymaniu w tej temperaturze, by nastgpito wyréwnanie temperatur w catym przekroju przedmiotu i
chtodzeniu kgpieli wodnej lub olejowej, w celu uzyskania przemiany bainitycznej

polega na nagrzaniu przedmiotu hartowanego, a nastepnie szybkiemu schiodzeniu w wodzie lub oleju w
celu uzyskania przemiany martenzytycznej

polega na nagrzaniu przedmiotu hartowanego, a nastepnie szybkiemu schtodzeniu w wodzie lub oleju w
celu uzyskania przemiany bainitycznej

polega na nagrzaniu przedmiotu hartowanego, a nastepnie szybkiemu schiodzeniu w kgpieli chtodzacej,
zwykle ze stopionej saletry, do temperatury nieco powyzej temperatury przemiany martenzytyczne;j i
przetrzymaniu w tej temperaturze, by nastgpito wyréwnanie temperatur w catym przekroju przedmiotu i
chtodzeniu w kgpieli wodnej lub olejowej, w celu uzyskania przemiany martenzytycznej

52.

Hartowanie izotermiczne:

A.

polega na nagrzaniu przedmiotu hartowanego, a nastepnie szybkiemu schtodzeniu w kgpieli chtodzacej,
zwykle ze stopionej saletry, do temperatury nieco powyzej temperatury przemiany martenzytycznej i
przetrzymaniu w tej temperaturze, by nastgpito wyréwnanie temperatur w catym przekroju przedmiotu i
chtodzeniu kgpieli wodnej lub olejowej, w celu uzyskania przemiany martenzytyczne;j

jest hartowaniem, w ktérym nie zachodzi przemiana martenzytyczna, a nagrzany przedmiot utrzymuje sie
w kapieli z roztopionej saletry lub otowiu, w temperaturze powyzej poczatku przemiany martenzytycznej
jest hartowaniem, w ktérym zachodzi przemiana martenzytyczna, a nagrzany przedmiot utrzymuje sie w
kapieli z roztopionej saletry lub otowiu, w temperaturze ponizej poczatku przemiany martenzytyczne;j.
jest hartowaniem, w ktérym zachodzi przemiana martenzytyczna, a nagrzany przedmiot utrzymuje sie w
kapieli z roztopionej saletry lub otowiu, w temperaturze powyzej poczatku przemiany martenzytycznej

53.

Celem hartowania jest:

ooy

polepszenie plastycznosci i zwiekszenie udarnosci

otrzymanie struktury martenzytycznej lub bainitycznej, o wyzszej niz w stanie wyjsciowym twardosci
ulepszenie cieplne stali w celu polepszenia plastycznosci

uzyskanie miekkiej i plastycznej struktury
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54. Hartowanie powoduje:
A. zmiane struktury, zwiekszenie twardosci, spadek plastycznosci
B. zwiekszenie naprezen wtasnych, zwiekszenie twardosci, zwiekszenie plastycznosci
C. zmniejszenie naprezen wiasnych, zmniejszenie twardosci, zmniejszenie plastycznosci
D. zmniejszenie naprezen wiasnych, zwiekszenie twardosci, zmniejszenie plastycznosci
55. Odpuszczanie niskie:
A. przeprowadza sie w celu usuniecia naprezen hartowniczych z zachowaniem duzej twardosci,
wytrzymatosci i odpornosci na $cieranie
B. przeprowadza sie w celu zwigkszenia twardosci i zwigkszenia plastycznosci
C. przeprowadza sie w celu usuniecia naprezeh hartowniczych z zachowaniem matej twardosci,
wytrzymatosci i odpornosci na Scieranie
D. przeprowadza si¢ w celu zmniejszenia twardosci i zmniejszenia plastycznosci
56. Ulepszanie cieplne to zabieg cieplny polegajgcy na:
A. hartowaniu i niskim odpuszczaniu
B. hartowaniu i srednim odpuszczaniu
C. hartowaniu i wysokim odpuszczaniu
D. hartowaniu i wyzarzeniu zupetnym
57. WyzZarzanie ujednoradniajgce:
A. przeprowadza sie w celu zmniejszenia naprezen wewnetrznych bez wywotania zmian strukturalnych
B. przeprowadza sie w celu wyréwnania sktadu chemicznego
C. przeprowadza sie w celu rozdrobnienia ziarn i ujednoliceniu struktury
D. przeprowadza sie w celu zmniejszenia twardosci stali
58. Wyzarzanie rekrystalizujgce stosujemy w celu:
A. uzyskania struktury martenzytycznej
B. usuniecia umocnienia zgniotowego, zmniejszenia twardos$ci i polepszenia plastycznosci
C. usuniecia zgniotu krytycznego
D. umocnienia metalu
59. Wyzarzenie normalizujgce:

A. przeprowadza sie w celu zmniejszenia twardosci i naprezen wewnetrznych oraz zwiekszenia ciggliwosci
stali

B. przeprowadza sie w celu wyréwnania sktadu chemicznego

C. przeprowadza sie w celu rozdrobnienia ziarn i ujednoliceniu struktury

D. przeprowadza sie w celu zmniejszenia twardosci stali
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60.

Wyzarzanie odprezajace:
A. przeprowadza sie w celu zmniejszenia naprezen wewnetrznych bez wywotania zmian strukturalnych
B. przeprowadza sie w celu wyrdwnania sktadu chemicznego
C. przeprowadza sie w celu rozdrobnienia ziarn i ujednoliceniu struktury
D. przeprowadza sie w celu zmniejszenia twardosci stali
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